IM3154

COOL ARC® 60
INSTRUKCJA OBStUGI

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.
ul. Jana Il Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Polska



L]
12/05

DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw firmy Lincoln Electric.

e Prosimy sprawdzi¢, czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje dotyczgce uszkodzeh powstatych
podczas transportu muszg zostac¢ natychmiast zgtoszone dystrybutorowi.

e W celu uzyskania dalszych informacji do ponizszej tabeli nalezy wprowadzi¢ informacje identyfikujace zakupiony
sprzet. Nazwe modelu, kod oraz numer seryjny mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

Nazwa modelu:
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Dane techniczne

NAZWA INDEKS
COOL ARC® 60 K14297-1
ZASILANIE
Napiecie zasilania U1 Prad wejsciowy l1maks.
230V £ 15% 1,5A
COOL ARC® 60 400V + 15% 1A
440V = 15% 09A
Czestotliwosé Klasa EMC
COOL ARC® 60 50/60 Hz A
PARAMETRY ROBOCZE
Zdolnos¢ ch%onzgnia przy przeptywie cic-?czy Maksymalne cignienie
chitodzacej 1 litr/min w temperaturze:
25°C 40°C
COOL ARC® 60 0,47 MPa
1,1 kW 0,61 kW
PARAMETRY ZBIORNIKA CHLODNICY
Maksymalna pojemnosc¢ zbiornika Minimalna wymagana pojemnos¢ zbiornika
COOL ARC® 60 4,5 litra 3 litry
CHLODZIWO
COOL ARC® 60 Chiodziwo zalecane FREEZCOOL - WO000010167 — nie uzywac¢ przewodzacych ptynéw
chtodzacych.
Nie stosowac ptynéw chtodzacych pakowanych indywidualnie. Mogg one
zawiera¢ substancje na bazie oleju, kiére moga oddziatywaé niekorzystnie
na elementy chtodnicy wykonane z tworzywa sztucznego. Substancje te
. ] raz dodane do chtodnicy, praktycznie nie sg mozliwe do usuniecia z wezy
COOL ARC® 60 Nie stosowac! wodnych ani z wymiennika ciepta.
Nie stosowaC ptynéw do chtodnic samochodowych. Takie chtodziwa
uszkadzajg pompe i blok wymiennika ciepta oraz zmniejszajg wydajnosc
chiodzenia.
WYMIARY FIZYCZNE
Waga Wysokosé Szerokosé Dtugosc¢
COOL ARC® 60 22 kg 224 mm 291 mm 663 mm
INNE PARAMETRY

Stopien ochrony

Wilgotnos¢ robocza
(t=68°F=20°C)

Temperatura pracy

Temperatura sktadowania

P23

<90%

od 14°F do 104°F
(0d -10°C do +40°C)

od -13°F do 131°F
(0d -25°C do +55°C)

Polski
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Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Omawiane urzgdzenie zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi dyrektywami oraz normami. Niemniej
jednak moze ono generowac zaktdcenia elektromagnetyczne wptywajgce na pozostate systemy, takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, radio i telewizja) lub inne systemy bezpieczenstwa. W zwigzku z powyzszym, zaki6cenia te
moga negatywnie wplywaé na bezpieczenstwo takich systemoéw. W celu wyeliminowania lub zredukowania liczby zakiécen
elektromagnetycznych generowanych przez omawiane urzadzenie wymagane jest przeczytanie i zrozumienie tresci
niniejszego rozdziatu.

Aby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego z urzgdzenia, nalezy wzigé pod uwage nastepujace

wytyczne:

e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami zamieszczonymi w niniejszej instrukcji. Jesli mimo
to pojawig sie zakldcenia, moze zaistnie¢ potrzeba zastosowania dodatkowych $rodkéw, jak np. filtrowanie napiecia
zasilania.

o Kable wyjSciowe powinny by¢ jak najkrotsze i utozone razem. Jesli to mozliwe nalezy dokona¢ uziemienia elementu
spawanego w celu zmniejszenia emisji elektromagnetycznej. Operator zobowigzany jest do upewnienia sie,
ze uziemienie elementu spawanego nie spowoduje problemoéw lub tez nie doprowadzi do powstania niebezpiecznych
warunkéw pracy zaréwno dla personelu, jak i sprzetu.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne. W przypadku zastosowan
specjalnych moze okaza¢ sie to niezbedne.

& UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystgpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej z powodu zaktécen przewodzonych i spowodowanych promieniowaniem.

AN
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Bezpieczenstwo uzytkowania

01/11

&OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane wylgcznie przez wykwalifikowany personel. Nalezy zadba¢, aby wszystkie
procedury zwigzane z instalacja, obstuga, konserwacjg i naprawg byly wykonywane wytgcznie przez osobe posiadajacg
odpowiednie kwalifikacje. Przed przystgpieniem do uzytkowania omawianego urzadzenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢
niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowac odniesieniem
powaznych obrazen ciata, utratg zycia lub uszkodzeniem urzgdzenia. Nalezy przeczytaé ze zrozumieniem ponizsze
objasnienia dotyczace symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane nieprawidtow3 instalacjg, niewtasciwg konserwacjg i eksploatacja.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, iz aby unikngé powaznych obrazen ciata, utraty Zycia lub
uszkodzenia urzadzenia nalezy przestrzega¢ instrukcji. Chroni¢ siebie i innych przed mozliwymi
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercig.

PRZECZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed przystgpieniem do uzytkowania omawianego
urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi. Spawanie tukowe moze stwarzac
niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowaé
odniesieniem powaznych obrazen ciata, utratg zycia lub uszkodzeniem urzgdzenia.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI. Urzadzenie
spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie nalezy dotykac¢ elektrody, zacisku uziemiajgcego ani
podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie jest wigczone. Uzytkownik musi odizolowa¢ sie od
elektrody, zacisku uziemiajgcego i podtagczonego elementu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzadzeniu nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe za pomocg wytgcznika przy skrzynce bezpiecznikowej.
Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z =zaleceniami producenta
i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza¢ kable zasilajgce i spawalnicze
z uchwytem elektrodowym i zaciskiem uziemiajgcym. W przypadku zauwazenia jakiegokolwiek
uszkodzenia izolacji natychmiast wymieni¢ kabel. W celu unikniecia ryzyka przypadkowego wystgpienia
tuku elektrycznego nie nalezy ktas¢ uchwytu elektrodowego bezposrednio na stole spawalniczym lub na
innej powierzchni majacej kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne (EMF). Pole elektromagnetyczne
moze zaktdécaC prace rozrusznikow serca, dlatego spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca
powinni przed podjeciem pracy z tym urzgdzeniem skonsultowac sie z lekarzem.

ZNAK ZGODNOSCI CE: Urzadzenie to spetnia wymogi dyrektyw WE odnoszace sie do oznaczenia CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymogami zawartymi w dyrektywie
2006/25/WE oraz normie EN 12198 urzgadzenie przyporzadkowane jest do kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej z filtrem zabezpieczajgcym o maksymalnym stopniu ochrony
15, zgodnie z wymogiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: Proces spawania moze prowadzi¢ do powstawania
oparéw i gazéw niebezpiecznych dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. W celu unikniecia
powyzszego ryzyka nalezy zastosowac¢ odpowiednig wentylacje lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze
strefy oddychania.
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PROMIENIOWANIE tUKU SPAWALNICZEGO MOZE POPARZYC: Stosowaé maske ochronng
z odpowiednim filtrem oraz ostony w celu zabezpieczenia oczu przed iskrami i promieniowaniem tuku
podczas spawania lub podczas jego obserwacji. W celu ochrony skéry stosowa¢ odpowiednig odziez
wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ osoby znajdujace sie w poblizu za pomocg
odpowiednich niepalnych ekranéw i ostrzegac je przed bezposrednim patrzeniem na tuk elektryczny lub
eksponowaniem jakiejkolwiek czesci ciata na jego dziatanie.

)
Bl

ISKRY SPAWALNICZE MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usunaé wszelkie zagrozenia
pozarowe z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W poblizu powinny znajdowaé sie réwniez
odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorgce materiaty pochodzace z procesu spawania fatwo
przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie wolno spawa¢ zadnych pojemnikéw,
beczek, zbiornikéw ani zadnych innych materiatéw, dopdki nie zostang zastosowane odpowiednie $rodki
zabezpieczajgce przed pojawieniem sie fatwopalnych lub toksycznych gazéw. W zadnym wypadku nie
wolno uzywac tego urzadzenia w poblizu fatwopalnych gazéw, oparéw lub fatwopalnych cieczy.

»i(&n))»lms\,,.\n»\,

SPAWANE MATERIALY MOGA POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$é ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materialy w obszarze pracy mogg spowodowac¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice i
szczypce w przypadku dotykania lub przemieszczania spawanego materiatu w obszarze pracy.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI ZOSTANIE USZKODZONA: Stosowaé wytgcznie atestowane butle
z gazem ostonowym przeznaczonym do stosowanego procesu oraz poprawnie dziatajgcymi regulatorami
cisnienia przeznaczonymi do stosowanego gazu i ciSnienia. Zawsze umieszcza¢ butle w pionowym
potozeniu, zabezpieczajgc je fancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczac i nie transportowacé
butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nie wolno dopuszczaé, aby elektroda, uchwyt
elektrodowy, zacisk uziemiajgcy ani jakikolwiek inny element obwodu przewodzgcego prad zetknat sie z
butlg z gazem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsc, w ktérych bylyby narazone na
uszkodzenie badz na dziatanie iskier spawalniczych lub zrodet ciepta.

GORACE CHtODZIWO MOZE SPOWODOWAC OPARZENIA SKORY: Przed rozpoczeciem
serwisowania chtodnicy zawsze upewnic sig, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Niniejsze urzadzenie przeznaczone jest do dostarczania energii elektrycznej
w przypadku prac spawalniczych prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia
prgdem elektrycznym.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji i/lub ulepszen konstrukcji urzadzenia bez jednoczesnego uaktualniania
tresci instrukcji obstugi.

Polski
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Wprowadzenie

Urzgdzenie COOL ARC®60 jest systemem chiodzenia
z recyrkulacjg przeznaczonym do uzytku ze zrédtami,
ktorych dokumentacja podaje chtodnice COOL ARC® 60
jako zaaprobowany osprzet.

Chtodnica  COOL ARC®60
wyposazenie:

¢ Instrukcje obstugi na no$niku USB

e Czerwony wagz z szybkoztgczami (150 mm) uzywany

do procedury napetniania

zawiera  nastepujgce

Urzgdzenie COOL ARC®60 dostarczane jest bez
chlodziwa. Zalecane chiodziwo to FREEZCOOL -
W000010167.

Rozpakowanie

Rozpakowanie urzadzenia

COOL ARC® 60

Opakowanie  urzadzenia  chiodzgcego jest tak

zaprojektowane, aby wytrzymywato trudne warunki
transportu i zawiera wytozenie tekturowe i piankowe
otaczajgce urzgdzenie. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen spowodowanych podczas transportu nalezy
skontaktowa¢ sie z autoryzowanym dystrybutorem firmy
Lincoln lub z centrum serwisowym.

Podczas rozpakowywania urzadzenia nie przebijac¢
ostrymi przedmiotami tekturowego wylozenia, poniewaz
mozna przedziurawi¢ zbiornik z tworzywa sztucznego.
Zachowac instrukcje obstugi i serwisowania dostarczong z
urzgdzeniem COOL ARC®60 w celu dokonywania
konserwacji i zamawiania cze$ci zamiennych.

Instalowanie na urzgdzeniu spawalniczym

Urzadzenie COOL ARC®60 nalezy podiaczy¢
bezposrednio ze Zrodtem, ktérego dokumentacja podaje
chtodnice COOL ARC® 60 jako zaaprobowany osprzet.

/1 uwaGA
Urzadzenie spawalnicze moze podtgczy¢ do zasilania
sieciowego  wylgcznie  wykwalifikowany  elektryk.
Podtgczenie urzadzenia spawalniczego musi zostaé
wykonane zgodnie z odpowiednimi krajowymi i lokalnymi
przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych.

/1 uwAGA
Przed podtgczeniem urzgdzenia COOL ARC®60
wytgczyé spawarke i odtgczy€ jg od zrodta zasilania.

Polski

INSTALOWANIE:

e Chiodnice postawic na wozku czterokotowym
(Rysunek 1).

e Na chtodnice postawi¢ urzadzenie Speedtec (Rysunek
2).

e Odkrecic¢ i zdjg¢ pokrywe boczng Speedtec’a — nalezy
odkreci¢ dwie Sruby M5x20 (Rysunek 3).

o Podigczy¢ 10-stykowy wtyk do gniazda i przykreci¢ do
zacisku  uziemiajgcego  zielono-zotty  przewdd
ochronny — nalezy odkreci¢ nakretke M6, zdjaé
podkiadke zgbkowang, zatozyé przewdd, , natozyc
podktadke zgbkowang i przykreci¢ nakretke M6
(Rysunek 4).

e Zatozy¢ panel boczny (Rysunek 5).

e Przykreci¢ panel boczny — nalezy dokreci¢ dwie sruby
M5x20 (Rysunek 5).

e Montaz koncowy — chitodnice nalezy skreci¢ ze
Speedtec srubami M6x16 (Rysunek 6).

Polski
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Rysunek 3

Polski 6 Polski



Instrukcja instalacji i eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania niniejszego
urzadzenia nalezy przeczyta¢ caty ponizszy rozdziat.

_ /1 uwacA
PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM
moze spowodowac smierc.

e Nie uzywaé urzgdzenia ze zdjetymi
ostonami.

e Nie uzywac urzadzenia
zzamoczonymi  lub  zanurzonymi

RUCHOME CZESCI moga spowodowaé
obrazenia ciata.

e~
e Ruchome czesci moga spowodowaé x
obrazenia ciata. Nigdy nie wkiadac \\\
____palcow w otwory w chtodnicy. ¥
GORACE CHLODZIWO moze
spowodowacé oparzenia skory.

e Przed rozpoczeciem serwisowania
chtodnicy zawsze upewni¢ sie, ze

LOKALIZACJA

Omawiane urzgdzenie moze pracowaC¢ w trudnych

warunkach  $rodowiskowych. Wazne jest jednak

zastosowanie nastepujgcych prostych Srodkéw

zapobiegawczych, ktore zapewnig diugg zywotnosc i

niezawodng prace.

e Nie umieszcza¢ ani nie uzytkowa¢ niniejszego
urzgdzenia na powierzchni o nachyleniu wiekszym niz
15°.

e Nie uzywaé niniejszego urzgdzenia do odmrazania
rur.

e Niniejsze urzadzenie musi by¢ umieszczone
w miejscu, w ktéorym wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu
powietrza do i z otworéw wentylacyjnych. Nie nalezy
przykrywac wigczonego urzgdzenia papierem, tkaning
lub szmatami.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga

przedostac sie do urzadzenia.
Urzadzenie posiada stopien ochrony obudowy 1P23.
W miare mozliwosci nalezy utrzymywaé je w stanie
suchym i nie umieszcza¢ na mokrym podtozu ani w
katuzach.

e Urzadzenie powinno by¢ umieszczone z dala od
urzadzen sterowanych drogg radiowg. Jego normalna
praca moze niekorzystnie wptywa¢ na znajdujgce sie
w poblizu urzgdzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia
sprzetu. Nalezy przeczytaé rozdziat dotyczacy
kompatybilnosci elektromagnetycznej, zamieszczony
w niniejszej instrukcji obstugi.

e Nie uzywacC urzadzenia w miejscach, w ktorych
temperatura otoczenia przekracza 40°C. Temperatura
powietrza otoczenia wptywa na parametry chtodzenia.
Im wieksza jest temperatura otoczenia, tym system
chtodzenia jest mniej wydajny.

/1 uwaGa
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

Polski

Zalecane urzadzenia spawalnicze
Urzadzenie COOL ARC®60 przeznaczone jest do uzytku
z palnikami  spawalniczymi  chtodzonymi  ciecza.
Urzadzenie COOL ARC®60 musi by¢ uzywane ze
zrodtami, ktoérych dokumentacja podaje chtodnice
COOL ARC®60 jako zaaprobowany osprzet.

Podiaczenie zasilania

Urzadzenie COOL ARC®60 jest zasilane ze zrédia
spawalniczego. Procedura instalacji moze byé wykonana
tylko przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacji
urzadzenia spawalniczego nalezy dokonywaé zgodnie z
odpowiednimi  krajowymi i lokalnymi  przepisami
dotyczacymi instalacji elektrycznych.

/1 uwacGa
Nie uruchamiaé chtodnicy, je$li zbiornik nie zostat
napetniony, a weze palnika spawalniczego sg odfgczone
od chtodnicy. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowacé wewnetrzne uszkodzenia chtodnicy.

Opis elementéw sterowania i obstugi

Rysunek 7
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Rysunek 8

Dostarczana chtodnica COOL ARC® 60 jest wyposazona ——— —
w czujnik przeptywu, ktéry wysyta kod btedu do maszyny,

aby zabezpieczy¢ palnik przed przegrzaniem w przypadku

wykrycia przez czujnik zbyt matego przeptywu. Kod awarii Rysunek 9

(btad 0092) moze wskazywac réwniez zatamanie wezy

palnika, uszkodzenie illub wyciek z wezy chtodzgcych

palnika.

/1 UWAGA
W chtodnice wbudowany jest automatyczny czujnik
przeptywu wykrywajacy zbyt maty przeptyw lub brak
przeptywu chiodziwa. Zbyt maty przeptyw Ilub brak
przeptywu  spowoduje  automatyczne  zatrzymanie
spawania w celu ochrony palnika.

1. Minimalny i maksymalny poziom chtodziwa: zalecany
minimalny poziom chiodziwa wynosi 3 litry,
maksymalny poziom chtodziwa wynosi 4,5 litry.

2. Zbiornik chiodziwa z korkiem wlewu: przezroczysty
zbiornik umozliwia kontrole poziomu chtodziwa.

3. Filtr zbiornika: 400 um.

4. Szybkoztgcze: wylot chtodziwa (dostarcza zimne
chtodziwo do palnika spawalniczego).

5. Szybkozigcze: wlot chiodziwa (odbiera gorgce
chtodziwo z palnika spawalniczego).

6. tacznik klawiszowy: ma zastosowanie podczas
recznego sposobu napetniania chtodnicy chtodziwem.
Jego wigczenie powoduje zwarcie czujnika przeptywu.

7. Otwory  wentylacyjne powietrza: zapewniaja
prawidtowy obieg powietrza chtodzgcego.

Polski 8 Polski



Obieg chtodziwa w chiodnicy
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Rysunek 10
Obieg chtodziwa w przypadku uzywania ztgczy na przodzie chtodnicy
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Rysunek 11
Obieg chtodziwa w przypadku uzywania ztgczy na tyle chtodnicy
/1\ uwAGA
Nalezy unika¢ zapetlania lub mocnego zaginania wezy
uktadu chtodzenia.
& UWAGA
Nigdy nie obstugiwac¢ chtodnicy z otwartg obudows.
9 Polski
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Tryby pracy

Urzadzenie COOL ARC®60 mozna obstugiwaé za
posrednictwem dwoch interfejséw. Wersja standardowa
(Rysunek 13) wykorzystuje dwa wyswietlacze LED.
Natomiast wersja zaawansowana (Rysunek 12)
wykorzystuje wyswietlacz 7". Sposéb dziatania obu
interfejsdw opisano w instrukcji obstugi dedykowanego
urzgdzenia spawalniczego.

Urzadzenie COOL ARC®60 moze pracowaé
w nastepujgcych trybach:

Stan Opis
Chtodnica uruchamia sie po
Auto rozpoczeciu spawania i wytacza sie po

(domysIny) |czasie wymaganym do schtodzeniu
palnika po spawaniu.

OFF

(wytaczony) Chtodnica jest caty czas wytaczona.

ON (wlaczony) |Chtodnica jest caly czas wigczona.

Polski
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Zaawansowany interfejs uzytkownika

Configuration

-

Rysunek 12
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Standardowy interfejs uzytkownika
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Rysunek 13
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Napetnianie zbiornika i obwodu

chtodziwa

/1 uwaGa
> Unika¢ kontaktu z chtodziwem. Nosi¢
¥\\;’ nieprzemakalne rekawice i okulary ochronne.

Chitodnice napetnia¢ i uzywaé¢ tylko w potozeniu
poziomym.

Uzywa¢ tylko  zalecanego plynu  chiodzacego
FREEZCOOL - W000010167.

Nie stosowa¢ plyndw chtodzacych pakowanych

indywidualnie. Mogg one zawiera¢ substancje na bazie
oleju, ktére moga oddziatywac niekorzystnie na elementy
chtodnicy wykonane z tworzywa sztucznego. Substancje
te raz dodane do chfodnicy, praktycznie nie sg mozliwe do
usuniecia z wezy wodnych ani z wymiennika ciepta.

Nie stosowaé plyndw zapobiegajagcych zamarzaniu.
Takie chtodziwa uszkadzajg pompe i blok wymiennika
ciepta oraz zmniejszajg wydajnos¢ chtodzenia.

& UWAGA
Nigdy nie pracowac z chtodnicg z pustym zbiornikiem.

&UWAGA

Nie uruchamia¢ chfodnicy, gdy w zbiorniku jest mniej niz 3

litry chtodziwa.

Praca ze zbyt matg iloscia chiodziwa nie zapewni

wypetnienia catego uktadu i moze spowodowacé

uszkodzenie pompy.

e Zmontowaé¢ system spawalniczy (patrz rozdziat
Instalowanie ze zrédtem).

e Wigczy¢ spawarke. Jesli urzgdzenie COOL ARC® 60
jest prawidtowo podtgczone, spawarka je rozpozna.

e Gdy urzadzenie COOL ARC®60 zostato podtgczone
po raz pierwszy, spawarka automatycznie uruchomi
procedure napetniania (Rysunek 14 lub 22). Zdja¢
korek wlewu zbiornika, aby zapobiec powstawaniu w
zbiorniku podcisnienia.

o Napetni¢ zbiornik ptynu chtodzacego do
maksymalnego poziomu — 4,5 litra (Rysunek 15 lub
23).

o Podigczy¢ krotki, czerwony wagz z szybkozigczami
(BYPASS  dostarczony z  urzadzeniem) do
niebieskiego i czerwonego gniazda wyjsciowego w
przedniej czesci chtodnicy. Przejs¢ do procedury
napetiania i obserwowaé¢ obwdd chiodziwa
(Rysunek 16 lub 24).

o Poczeka¢, az chtodziwo wykona caty obieg przez
ukfad chtodzenia i powrdci do zbiornika (Rysunek 17
lub 25).

Odtaczy¢ BYPASS.

W przypadku korzystania z urzadzenia spawalniczego
wyposazonego W osobny podajnik drutu nalezy
podtaczy¢ weze palnika oraz kabel fgczacy (Rysunek
18 lub 26).

e Poczeka¢, az chtodziwo wykona caly obieg przez
ukfad chtodzenia (Rysunek 19 lub 27).

e Sprawdzi¢ poziom chtodziwa w zbiorniku i dodac
chiodziwa, jesli potrzeba tak, aby osiggngé poziom
miedzy minimum a maksimum oznaczony na etykiecie
z przodu urzgdzenia COOL ARC®60 (Rysunek 20
lub 28).

o Dokreci¢ korek wlewu.

Polski
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Jesli napetnianie zostato wykonane prawidtowo
(Rysunek 21 lub 29), chtodnica przetgczy sie w tryb
pracy AUTO.

Zaawansowany interfejs uzytkownika

WIRE  INTERCON.
FEEDER CABLE BYPASS COOLANT

=<

CONFIRM

X/

Rysunek 14

o )
(e |

CONFIRM

XV

Rysunek 15

- —_—

CONFIRM

XV

Rysunek 16

Rysunek 17
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Rysunek 18

Rysunek 19

7 OO0000

CONFIRM

XV

Rysunek 29

Rysunek 20

& UWAGA
Jezeli podtgczone zostato inne urzgdzenie, procedure
napetniania nalezy uruchomic¢ recznie.
Najpierw  wykona¢é procedure przedstawiong na
Rysunkach 30 lub 31, a nastepnie wykona¢ czynnosci

;fE'; . . _m n pokazane na Rysunek od 14 lub 22 do 21 lub 29.
] (W) o -m -

Rysunek 21
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Zaawansowany interfejs uzytkownika

Configuration

*

Cooler

b AL AR HEHE)

Filling

D

i)

Rysunek 30

Standardowy interfejs uzytkownika

Rysunek 31

Polski

Procedura napetniania nie powiodtia si¢
Napelnianie zbiornika i obwodéw cieczy po raz
pierwszy

Jezeli procedury nie mozna zakonczy¢ za pierwszym
razem, na ekranie pojawi sie obraz jak na Rysunku 32 lub
33.

Rysunek 33

Jezeli drugie napetnianie nie powiedzie sie (patrz

Rysunek 34 lub 35), wytgczy¢ zrédto i sprawdzic:

e stan wezy obwodu chiodzenia (zagiete Iub
uszkodzone);

e poziom chifodziwa.

Procedure Failed
-~ R [

Rysunek 34

Rysunek 35

Po dokonaniu przegladu uruchomi¢ zrodto. Chtodnica
wigczy sie automatycznie i rozpocznie procedure
napetniania od poczatku.

Polski



Zalewanie pompy chiodziwem (tylko
przy pierwszym uruchomieniu zestawu
spawalniczego) i odpowietrzanie uktadu
chlodzenia

Rysunek 36

Zmontowac uktad spawalniczy
e Zamontowa¢  zwore (dostarczong  wraz  z
COOL ARC®60) na wyjsciach uktadu chtodzenia —
Rysunek 36.
Napetni¢ zbiornik chtodnicy chtodziwem — minimum 3l.
e Odkreci¢ nakretke zbiornika.

&UWAGA
Podczas pierwszego rozruchu chtodnicy, w celu
unikniecia tworzenia sie podciSnienia w ukfadzie
chtodzenia w trakcie wypetniania obiegu chtodziwem,
nalezy usung¢ nakretke.

Wigczyé zasilanie.

Wymusi¢ obieg chiodziwa: przyciska¢ jednoczesnie
tacznik zwierania znajdujgcy sie na tyle chtodnicy i
spust uchwytu spawalniczego az chtodziwo nie
obiegnie uktadu chtodzenia i nie powrdci do zbiornika
chtodnicy.

Wytgczyé zasilanie.

Zdemontowaé zwore.

Podtgczyé weze ukiadu chiodzenia .

Wigczy¢ zasilanie.

Wymusi¢ obieg chtodziwa: przyciska¢ jednoczesnie
tacznik zwierania znajdujacy sie na tyle chtodnicy i
spust uchwytu spawalniczego az chiodziwo nie
obiegnie uktadu chtodzenia i nie powréci do zbiornika
chtodnicy.

e Zakrecic nakretke zbiornika.

&UWAGA
Nalezy upewni¢ sie, ze po zalaniu pompy i odpowietrzeniu
uktadu chtodzenia nakretka zostata dobrze dokrecona.
Praca chtodnicy bez zatozonej zakretki moze
spowodowaé zmniejszenie wydajnosci chtodzenia, straty
chtodziwa spowodowane parowaniem i zmniejszenie
zywotnosci chtodnicy.

e Zestaw spawalniczy jest gotowy do pracy.

Polski

& UWAGA
Jezeli procedura napetniania nie powiedzie sie, nalezy
skontaktowac sie z najblizszym centrum serwisowym lub
firmg Lincoln Electric. Uzywanie zrédia bez prawidtowo
dziatajgcego urzadzenia COOL ARC®60 moze
spowodowac¢ termiczne uszkodzenie palnika lub
urzgdzenia COOL ARC® 60

Komunikat o btedzie — brak przeptywu

chiodziwa
Jezeli podczas procesu spawania system wykryje brak
przeptywu chiodziwa, na ekranie pojawi sie obraz jak na
Rysunku 37 lub 38 i urzgdzenie automatycznie zatrzyma
proces spawania. Komunikat powinien pojawi¢ sie po 3
sek od wyswietlenia btedu.

@ 0092

Description
Cooler Shutdown

Press left button to exit

Rysunek 37

Rysunek 38

Aby usung¢ komunikat o btedzie, nacisng¢ lewy
przycisk/pokretto. Jesli COOL ARC®60 znajduje sie w
trybie ON (WL..), w celu kontynuowania procesu spawania
konieczne bedzie zresetowanie urzgdzenia. Ma to na celu
ochrone pompy przed uszkodzeniem, a palnika przed
przegrzaniem.

& UWAGA
Jesli podczas kolejnych prob spawania urzadzenie bedzie
nadal wyswietla¢ blgd 0092 (patrz Rysunek 37), nalezy
skontaktowac sie z najblizszym centrum serwisowym lub
firmg Lincoln Electric.

Transport

Aby uniknaé zamarzniecia i wyciekéw podczas transportu,
chtodziwo musi by¢ usuniete ze zbiornika chtodnicy.

Polski



Przeglady okresowe

&UWAGA
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, modyfikacji lub
czynnosci  konserwacyjnych zaleca sie kontakt z
najblizszym centrum serwisowym lub firmg Lincoln
Electric. Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy
nieposiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Kazde zauwazone uszkodzenie urzadzenia powinno
zosta¢ niezwlocznie zgtoszone i naprawione.

KONSERWACJA PODSTAWOWA

e Sprawdzi¢ stan wezy chtodnicy i podigczenia
przewodu zasilania.

e Sprawdzi¢ stan palnika/ uchwytu spawalniczego.
Wymieni¢, jesli potrzeba.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego.
Utrzymywaé czystosé¢ otwordw wlotu i wylotu
powietrza chtodzgcego.

e Przed uzyciem chtodnicy sprawdzaé codziennie ilo$¢
chtodziwa w zbiorniku.

e Utrzymywaé maksymalny poziom chiodziwva w
zbiorniku, zwtaszcza po rozigczeniu wezy obwodu
chtodzenia lub zmianie chtodzonego osprzetu.

KONSERWACJA OKRESOWA (CO NAJMNIEJ RAZ W

ROKU)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz dodatkowo:

o Utrzymywaé urzgdzenie w czystosci. Wykorzystujac
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem),
usung¢ pyly z czesci zewnetrznych obudowy i z
wymiennika ciepta wewnatrz.

e W zanieczyszczonym, zapylonym $rodowisku lub w
przypadku pojawienia sie plesni w chtodnicy moze
wystgpi¢é  konieczno$¢  przeptukania  zbiornika
chiodziwa. Spuscic¢ stare chtodziwo, wyptukaé wnetrze
zbiornika i spowodowac¢ obieg roztworu ptuczacego
przez obwdd chtodziwa. Po zakonczeniu ptukania
napeti¢ obwdd nowym chtodziwem.

/1 uwaGa
Gorace chtodziwo moze spowodowacé oparzenia skory.
Przed rozpoczeciem serwisowania chtodnicy zawsze
upewnic¢ sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

/1 uwaGA

Podczas spuszczania chtodziwa ze zbiornika
x zachowaC szczegodlne $rodki ostroznosci.

Chtodziwa nie wolno wylewa¢ do wadd
gruntowych, kanalizacji lub na ziemie.
Zapozna¢ sie z ,Kartg bezpieczenstwa
produktu” (dla uzywanego chtodziwa) i
skontaktowa¢ sie z lokalnym Wydziatem
Ochrony Srodowiska, aby uzyskaé informacje
dotyczace recyklingu chtodziwa.

Czestotliwos¢é wykonywania czynnosci konserwacyjnych
moze rozni¢ sie¢ w zaleznosci od srodowiska, w jakim
urzadzenie pracuje.

Polski

/1\ UWAGA
Nie dotyka¢ czesci bedacych pod napieciem.

/1\ UWAGA
Przed demontazem obudowy urzgdzenia musi ono zostaé
odigczone od zrédta zasilania.

/1\ UWAGA
Zasilanie musi by¢ odtaczone od urzadzenia przed kazdg
czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie odpowiednio sprawdzi¢ urzgdzenie w celu
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

Polski



Polityka wspomagania klientéw
Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric jest
produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen
spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen
do ciecia. Naszym celem jest wychodzenie naprzeciw
potrzebom klientéw i przewyzszanie ich oczekiwan.
Nabywcy zwracaja si¢ czasem do firmy Lincoln Electric o
porade lub informacje dotyczace uzytkowania naszych
produktow. Udzielamy naszym klientom odpowiedzi w
oparciu o najbardziej aktualne, dostepne w danym
momencie informacje. Firma Lincoln Electric nie jest w
stanie zagwarantowa¢ udzielenia tego typu porad i nie
ponosi odpowiedzialnosci za tego typu informacje lub
porady. W sposéb wyrazny zrzekamy sie wszelkich
gwarancji, w tym gwarancji przydatnosci do
jakiegokolwiek okreslonego celu klienta, w odniesieniu do
tego typu informacji lub porad. W szczegdlnosci nie
mozemy przyjg¢ zadnej odpowiedzialnosci za aktualizacje
i korygowanie tego typu informacji lub porad po ich
udzieleniu. Ponadto udzielenie informacji lub porad nie
stwarza, nie rozszerza ani nie zmienia zakresu gwaranciji
w odniesieniu do sprzedazy naszych produktéw.

Firma Lincoln Electric jest producentem odpowiadajgcym
na potrzeby swoich klientdw, ale wybdr i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wytgcznie od klienta i odbywa sie
na jego wylgczng odpowiedzialnos¢. Na  wyniki
uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod
produkcji i wymagan serwisowych ma wplyw wiele
zmiennych czynnikow bedacych poza wplywem firmy
Lincoln Electric.

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian. Niniejsze
informacje odpowiadajg naszej najlepszej wiedzy w chwili
oddawania tekstu do druku. Wszelkie zaktualizowane
informacje mozna znalez¢ w witrynie
www.lincolnelectric.com.

Polski
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Wykrywanie i usuwanie usterek
Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez uzytkownika/ wiasciciela chtodnicy. Nieupowaznione naprawy
dokonane w tym urzadzeniu moga spowodowac narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego urzadzenia i powodujg
utrate praw gwarancyjnych. Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé wszystkich zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezen wyszczegélnionych w rozdziale Bezpieczehstwo uzytkowania zawartym w tej
instrukcji. Pozwoli to na uniknigcie porazenia prgdem elektrycznym i niebezpieczenstwa podczas serwisowania urzgdzenia.

& UWAGA

Jesli z jakiegokolwiek powodu uzytkownik nie rozumie procedur testowych lub nie jest w stanie przeprowadzi¢ testow/
napraw w sposob bezpieczny, moze skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym lub firmg Lincoln

Electric w celu uzyskania technicznej pomocy przed kontynuacjg tych dziatan.

ZLOKALIZOWANIE
USTERKI (OBJAWY)

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE DZIALANIA NAPRAWCZE

Chiodnica nie pracuje

Odtgczony przewdd zasilania.

Brak napiecia w gniezdzie.

Uszkodzony przewdd zasilania.

Zatkany lub zagiety waz wodny.

Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych.

Zbiornik pusty.
Przepalony bezpiecznik.

Podtgczy¢ przewdd zasilania do gniazda
zasilania.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
zasilania.
Naprawi¢  uszkodzony  przewdéd lub

zamoOwi¢ nowe przewody.

Usung¢ blokade w wezu. Nalezy unikaé
zapetlania lub mocnego zaginania wezy.
Usung¢ przeciek.

Napetni¢ zbiornik.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Wewnetrzny
chtodziwa

wyciek

Luzna opaska zaciskowa na
z wewnegtrznych wezy.

Przebity wewnetrzny waz.

Wyciek w wymienniku ciepta.

jednym

Docisng¢ lub wymieni¢ opaske zaciskowg
weza.

Wymieni¢ przebity waz na nowy.

Wymieni¢ wymiennik ciepfa.

Wyciek w bloku ztgczy
wlotu/wylotu

Poluzowana opaska zaciskowa weza.

Zacisng¢ opaske zaciskowg na wezu.

Palnik  lub  uchwyt
spawalniczy robi sie
goracy

Chtodnica umieszczona w poblizu zrodta
wysokiej temperatury.
Wentylator nie pracuje.

Odsung¢ chiodnice od zrodta wysokiej
temperatury.
Odnies¢ sie do rozdzialu dotyczgcego
wentylatora.

Wentylator pracuje, ale
jest za maly przeptyw
chtodziwa

Wyciek w uchwycie/ palniku lub w wezu.
Uchwyt/ palnik lub weze czesciowo
zablokowane.

Zbiornik pusty lub bardzo niski poziom
chtodziwa.

Usungc¢ przeciek.
Usung¢ blokade.

Napetni¢ lub dopetni¢ zbiornik.

Wentylator pracuje, ale

pracuje wentylator

ciepta.
Uszkodzony silnik wentylatora.

nie  ma rzeplywu Uszkodzona pompa. Wymieni¢ pompe.
chiodziwa presp Pompa zuzyta. Wymieni¢ pompe.
Pompa pracuje, nie topatka wentylatora dotyka wymiennika Wymieni¢ wentylator.

Wymieni¢ wentylator.

Chtodnica
zadziatanie
zabezpieczenia
gniazda zasilania

powoduje

Przecigzony obwadd.

Uszkodzony jeden z  elektrycznych

podzespotéw chtodnicy.

Sprawdzi¢  wylgcznik
gniazda zasilania.
Wymieni¢ komponent elektryczny.

zabezpieczenia

Wyjscie spawarki jest Maty _przeptyw b brak  przeptywu Napetni¢ zbiornik.
zablokowane chiodziwa. Wymienic¢ jnik prz
Uszkodzony czujnik przeptywu. ymienic czujnik przeptywu.
Polski 19 Polski



WEEE

07/06

Nie wolno wyrzucac¢ sprzetu elektrycznego razem ze zwyklymi odpadami!
Zgodnie z dyrektywg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) i jej
wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem zuzyty sprzet elektryczny musi by¢
sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Nabywca, jako wiasciciel urzgdzen, powinien uzyskac
informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

I Stosujac sie do tych wytycznych, chronisz srodowisko i zdrowie ludzi!

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wskazowki dotyczace czytania wykazu czesci zamiennych

e Nie nalezy uzywacC tego wykazu czesci zamiennych w przypadku maszyny, ktérej numer kodowy nie zostat
umieszczony w wykazie. W przypadku braku numeru kodowego w wykazie nalezy skontaktowaé sie z centrum
serwisowym firmy Lincoln Electric.

o Nalezy postuzy¢ sie ilustracjg na stronie montazowej oraz ponizszg tabelg, aby okresli¢, gdzie znajduje sie czes¢ dla
maszyny oznaczonej konkretnym numerem kodowym.

o Nalezy uzywa¢ wytgcznie czesci oznaczonych symbolem ,X” w kolumnie pod nagtéwkiem oznaczonym numerem
wskazywanym na stronie montazowej (symbol # wskazuje zmiane w niniejszej publikacji).

Najpierw nalezy przeczyta¢ zamieszczone wyzej wskazéwki dotyczgce czytania wykazu czesci zamiennych, a nastepnie
skorzysta¢ z dostarczonego wraz z urzgdzeniem podrecznika ,Czesci zamienne”, w ktérym zamieszczono odnosniki
ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Lokalizacja autoryzowanych punktow serwisowych

01/19

e W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji nabywca musi skontaktowac sie
z autoryzowanym punktem serwisowym lub firma Lincoln Electric.

e Skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem ds. sprzedazy, aby uzyska¢ pomoc w znalezieniu najblizszego
autoryzowanego serwisu.

Schemat elektryczny

Nalezy skorzystac z podrecznika ,,Czesci zamienne” dostarczonego wraz z urzgdzeniem.
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Akcesoria

W000010167 FREEZCOOL (chtodziwo)
T-5041-003-1R WAZ CZERWONY (150 mm)
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Wymiary
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