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Uvod

Uzivatelské rozhrani U22 slouzi ke komunikaci mezi Toto rozhrani funguje s nasledujicimi zafizenimi:
zafizenim a uzivatelem. Rozhrani U22 je standardni panel Rada POWERTEC®

s rychlym a snadnym pfistupem k nej¢astéji pouzivanym Rada SPEEDTEC®
parametrim svarfovani. Dva ovladaci prvky a dvé tlacitka Rada DIGISTEEL
umoznuji jednoduchy a rychly vybér procesu a parametrd. Rada CITOSTEEL

Panel obsahuje jasné LED displeje zobrazujici béhem
svafovani svafovaci napéti a proud nebo hodnoty
parametrt béhem nastavovani.

Rada Flextec®
Podavace dratu

Mozné konfigurace rozhrani U22

Obrazek 1
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Priuvodce znac¢kami rozhrani U22

Tabulka 1: Pouzité symboly U22 zavisi na vyrobku a znaéce.
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Uzivatelské rozhrani U22

Popis rozhrani

1.

Levy displej: Zobrazuje rychlost posuvu dratu nebo

svafovaci proud. Béhem svafovani zobrazuje
skute€nou hodnotu svarfovaciho proudu.

Stavova LED ¢innosti: Dvoubarevna kontrolka
indikujici chyby systému. Normalnimu provozu

odpovida zelené svétlo. Chybové stavy jsou uvedeny
v tabulce 2.

Poznamka: Po prvnim spusténi stroje bude stavova
kontrolka zelené blikat az jednu minutu. Kdyz je zdroj
energie napajen, mize trvat az 60 sekund, nez je stroj
pfipraven ke svafovani. To je normalni stav, protoze
probiha inicializace stroje.

Tabulka 2

Vyznam

Kontrolka LED

Stav Pouze stroje, které vyuzivaji ke

komunikaci protokol

Trvale zelenda |Napajeci zdroj funguje a komunikuje
normalné se v8emi  funk&nimi

perifernimi zafizenimi.

Blika zelené |Ktomu dochazi pfi zapnuti napajeni
nebo béhem resetu  systému
aindikuje, Ze zdroj napajeni mapuje
(identifikuje) vSechny soucasti
pfipojené k systému. K tomu dochazi
po prvnim zapnuti napajeni nebo pfi
zméné konfigurace systému béhem

provozu.
Stfidavé zelena |Pokud stavové kontrolky  blikaji
a Cervena v jakékoliv kombinaci Cervené

azelené barvy, znamena to, ze
vV napajecim zdroji jsou chyby.

Kazda Ccislice kédu odpovida poctu
¢ervenych bliknuti indikacni kontrolky.
Jednotlivé Cislice kédu jsou indikovany
blikanim Cervené s dlouhou pauzou
mezi Cislicemi. Pokud je pfitomno vice
kodl nez jeden, kédy budou oddéleny
zelenym svétlem. Chybovy kod si
prectéte pred vypnutim stroje.

Vymazte chyby tak, Zze zkusite stroj
vypnout, pocCkate nékolik sekund
aznovu jej zapnete. Pokud chyba
pretrvava, je nutna udrzba. Obratte se
stfedisko nebo spole€nost Lincoln
Electric a nahlaste chybovy kéd.

Trvale Cervena |Indikuje ztratu komunikace mezi
napajecim zdrojem a zafizenim, které

bylo pfipojeno k tomuto napajecimu

zdroji.

Cestina

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Indikator tepelného pretizeni: Indikuje pretizeni stroje
nebo nedostate¢né chlazeni.

. Pravy displej: Zobrazuje svafovaci napéti ve voltech

nebo hodnotu korekce podle zdroje svafovani
a programu svafovani. Béhem svafovani zobrazuje
skute¢nou hodnotu svafovaciho napéti.

Indikator LED: Informuje, Ze je hodnota na pravém
displeji ve voltech avpribéhu svafovani blika
a displej zobrazuje namérfené napéti.

Indikator LED: Informuje o tom, Ze hodnota na pravém
displeji je korekce. Korekce je nastavitelna od 0,50 do
1,50. 1,00 je jmenovita hodnota.

Pravy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na pravém
displeji.

. Indikator LED: Nabidka Rychly pfistup.

Pravé tladitko: UmozZhuje vybér, zménu a nastaveni
parametr( svafovani. Nabidka Rychly pfistup.

Indikator LED: Indikuje, Ze je aktivovana nabidka
nastaveni a konfigurace.

Levé tladitko: Umoznuje:

e Kontrolovat &islo aktivniho programu. Pro kontrolu
Cisla programu stisknéte levé tlacitko jednou.

e Zmeénit proces svafovani.

Indikatory programi svarovani (ménitelné):
V uzZivatelské paméti mohou byt ulozeny Ctyfi
uzivatelské programy. Svitici LED indikuje, ze je
program aktivni.

Indikatory programu svarovani (neménitelné): LED
indikuje, Ze je aktivni program pro nesynergicky
proces. Viz tabulka 3.

Levy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na levém
displeji.

Indikator LED: Informuje o tom, Ze hodnota na levém
displeji je vampérech, blikd v prdbéhu svafovani
a displej zobrazuje naméfeny proud.

Indikator LED: Informuje otom, ze rychlost posuvu
dratu je na levém displeji.
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Zména procesu svarovani nebo programu

Obrazek 2 Graficka konfigurace zavisi na vyrobku a znacce.

Tabulka 3. Neménitelné programy svarovani

Cislo programu
Metoda Powertec®

DIGISTEEL Speedtec® Flextec®

CITOSTEEL
GMAW (nesynergicky) 2 5 10
FCAW-GS 7 7 81
SMAW 1 1 1
GTAW - 3 3

Poznamka: Seznam dostupnych programu zavisi na napajecim zdroji. Pokud napajeci zdroj nepodporuje jeden
z neménitelnych programu, LED indikujici tento program nesviti.
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Je mozné rychle nadist jeden ze sedmi nebo osmi
program(l svarovani. Tfi / ¢tyfi programy jsou pevné dané
a nelze je ménit — Tabulka 3.

Ctyfi programy Ize ménit a piitadit do jedné ze &tyr
uzivatelskych paméti. Ve vychozim nastaveni je
v uzivatelské paméti uloZzen prvni dostupny program
svafovani. Chcete-li pouzit jiny program svafovani nez
pevny program svafovani, musi byt program nejprve
ulozen do uzivatelské paméti.

Poznamka: Seznam dostupnych programud svarovani
zavisi na napajecim zdroji.

Zména procesu svafovani / programu svarovani:

e Stisknéte levé tlacitko [11]. Na levém displeji [1] se
zobrazi ,Pr‘ ana pravém displeji [4] Cislo aktualniho
programu.

e Znovu stisknéte levé tlacitko [11] a indikator program(i
svafovani (12 nebo 13) pfejde na dalsi program
v poradi zobrazeny na obrazku 2.

o Mackejte levé tlacitko [11], dokud indikator LED (12
nebo 13) nebude oznaCovat pozadovany program
svarovani.

Poznamka: Po restartovani si zafizeni pamatuje

naposledy vybrany program svarovani s jeho parametry.

Uzivatelska pamét’
1) e
2) .
D 3O 2O
D D@ DO

Obrazek 3. Graficka konfigurace zavisi na vyrobku a
znacce.
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Do uZivatelské paméti Ize uloZit pouze Ctyfi programy
svafovani.

Vychozi nastaveni: v uzivatelské paméti uloZen prvni
dostupny program svarovani.

Poznamka: V uzivatelské paméti je ulozeno pouze Eislo
programu svarovani. Parametry svarfovani nejsou ulozeny
v uzivatelské paméti.

Pfifazeni programu svafovani do uZivatelské paméti:

Cestina

o Pouzijte levé tlacitko [11] pro vybér Cisla uzivatelské
paméti (1, 2, 3 nebo 4) — indikator LED [12] rozsviti
vybranou pamét.

e Stisknéte adrzte levé tlacitko [11], dokud indikator
LED [12] neblikne.

e Pouzijte pravy ovladac[7] pro vybér programu
svarovani.

e Pro ulozeni vybraného programu stisknéte a drzte
levé tlaCitko [11], dokud indikator LED nepfestane
blikat.

Poznamka: Seznam dostupnych programi zavisi na
napajecim zdroji.

Nabidka Rychly pristup

Nabidka Rychly pfistup obsahuje:

e Ovladani oblouku

e Rezim spusténi horaku (2 krokovy / 4 krokovy)
e Chod WFS

e Cas haseni

Nabidka Rychly pfistup poskytuje pfistup k parametriim
elektrického oblouku ataké k parametrim zacatku
a konce procesu podle tabulky 4 a 6.

Vstup do nabidky (zakladni nabidka):

o Mackejte pravé tlacitko [9], dokud indikator LED [8]
neosviti pozadovany parametr.

e Nastavte hodnotu parametru pomoci pravého
ovladace [7]. Nastavena hodnota je automaticky
ulozena.

e Hodnota parametru je zobrazena na pravém
displeji [4].

e Stisknutim pravého tlagitka [9] prejdete na daldi
parametr.

e Stisknéte levé tlacitko [11] pro ukonéeni.

A VYSTRAHA
Pfistup do nabidky neni k dispozici pfi svafovani nebo pfi
zavadé (stavova kontrolka LED [2] nesviti trvale zelené).

Dostupnost parametrii v nabidce rychlého pristupu zavisi
na zvoleném programu / procesu svarovani.

Cestina



Obrazek 4. Nabidka Rychly pfistup — graficka konfigurace zavisi na vyrobku a znacce.
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Tabulka 4 Ovladani oblouku

Parametr

Definice

Sevieni — urCuje charakteristiky oblouku pfi svafovani kratkym
obloukem. PFi vy$Si hodnoté sevieni vznika ostfejSi oblouk (vice
rozstfiku), zatimco pfi niz§i hodnoté je oblouk mékEi (méné
rozstfiku).

e Rozsah regulace: -10,0 az +10,0.

e Vychozi hodnota: 0.

Frekvence — ovliviiuje Sitku oblouku a mnozstvi tepla pfivadéného
do svaru.

e V/ychozi hodnota: 0.

Poznamka: Rozsah nastaveni zavisi na napajecim zdroji.

Zakladni proud — procentualni hodnota jmenovitého svafovaciho
proudu. Nastavi celkovy pfikon tepla Pfi zméné zakladniho proudu
dojde ke zméné.

Poznamka: Rozsah nastaveni zavisi na napajecim zdroji.

UltimArc™ — upravuje ohnisko nebo tvar oblouku pfi pulsnim
svafovani. Pfi zvySeni hodnoty UltimArc™ je oblouk tésny a tuhy,
coz se hodi pro rychlé svafovani plechu.

e Rozsah nastaveni: =10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.

SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU — vystupni proud je kratkodob&
zvysen, coz brani pfilepeni elektrody a usnadriuje proces svarovani.
Niz$i hodnoty zajiStuji mensi zkratovy proud a mékei oblouk. Vétsi
nastaveni zajisti vy$$i zkratovy proud, silnéjSi oblouk a pfipadné
vetsi rozptyl.

¢ Rozsah nastaveni: =10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.

HORKY START - dogasné zvysi jmenovitou hodnotu proudu pfi
rozb&hu oblouku elektrodou, aby se usnadnil rozb&h oblouku.

e Rozsah regulace: 0 az +10,0.

e Vychozi hodnota: +5.

Perioda impulzti ovliviiuje Sitku oblouku a mnozstvi tepla
privadéného do svaru. Pokud je hodnota parametru nizsi:

e Zlepsuje pravar a mikrostrukturu svaru.

e Oblouk je uzsi a stabilngjsi.

e Snizuje mnozstvi tepla proudiciho do svaru.

e Snizuje deformace.

e ZvySuje rychlost svafovani.

Poznamka: Rozsah nastaveni zavisi na napajecim zdroji.

Cestina
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Tabulka 5 Parametry za¢atku a konce procesu

Parametr

Definice

Rezim spousté horaku (2 krokovy / 4 krokovy) — zméni funkci

spousté horaku.

e Dvoukrokova funkce spousté zapina a vypina svafovani v pfimé
reakci na spoust. Proces svafovani se spusti pfi stisknuti
spousté horaku.

o Ctytkrokovy reZim umoZfuje pokradovat ve svafovani po
uvolnéni spousté hoféku. K zastaveni svafovani je nutné znovu
stisknout spoust hofaku. Ctytkrokovy model usnadriuje
provadéni dlouhych svard.

e \/ychozi nastaveni: 2 krokovy.

Nabéhova rychlost posuvu dratu - nastavuje rychlost posuvu

dratu od okamziku stisknuti spousté hofaku do vytvoreni oblouku.

e Rozsah regulace: od 1,49 m/min (59 palci/min) do 3,81 m/min
(150 palct/min).

e \/ychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: VYPNUTO.

e Vychozi nastaveni pro synergicky rezim: AUTO.

Dohoreni - doba, po kterou probiha svafovani poté, co se ukoncilo
podavani dratu. Brani pfilepeni dratu ve svarové lazni a pfipravuje
konec dratu na zapaleni dalSiho oblouku.

e Rozsah regulace: od VYPNUTO po 0,25 s.

e \/ychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: 0,07s.

e \ychozi nastaveni pro synergicky rezim: AUTO.

Cestina
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Nabidka nastaveni a konfigurace

Pfistup do nabidky ziskate sou€asnym stisknutim
pravého [9] a levého tlagitka [11].

ReZim vybéru parametrd — nazev parametru na levém
displeji [1] blika.

Rezim zmény hodnot parametr(i — hodnota parametru na
pravém displeji [4] blika.

A VYSTRAHA
Soucasnym stisknutim levého [11] a pravého [9] tlacitka
opustite menu a ulozite zmény.
Po jedné minuté necinnosti dojde k opusténi menu bez
ulozeni.

Tabulka 6 Prvky rozhrani a funkce, je-li aktivni nabidka nastaveni a konfigurace.

Obrazek 5

Funkce prvki rozhrani

Nazev parametru.

Hodnota parametru.

Zména hodnoty parametru.

Vstup do editace parametru. Potvrzeni

zmény hodnoty parametru.

10. Nabidka nastaveni a konfigurace
zafizeni je aktivni.

11. ZruSeni / UkonCeni.

14. Vybér parametru.

©ON,~ -~

BASE LEVEL

ADVANCED
LEVEL

Obrazek 6

Cestina

Uzivatel ma pfistup ke dvéma urovnim nabidky:

e Zakladni uroven — zakladni nabidka, ktera souvisi
s nastavenim parametrl svarovani. Zakladni Uroven
zahrnuje parametry popsané v tabulce 7.

e Pokrocila udrovenn — pokrocila nabidka, nabidka
konfigurace =zafizeni. Pokrocila uroveri zahrnuje
parametry popsané v tabulce 8.

Poznamka: Dostupnost parametrli v nabidce nastaveni
a konfigurace zavisi na zvoleném programu/ procesu
svarovani.

Poznamka: Po restartovani si zafizeni pamatuje
naposledy vybrany program svarovani s jeho parametry.

Cestina



Tabulka 7 Vychozi nastaveni zakladni nabidky

Parametr

Definice

Predfuk — Cas proudéni ochranného plynu mezi spusténim horaku
a zahajenim podavani dratu.

e Rozsah regulace: od VYPNUTO (0 s) po 25 s.

¢ \ychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: 0,2 s.

e Vychozi nastaveni pro synergicky rezim: AUTOMATICKY rezim.

Doba dofuku — doba, po kterou ochranny plyn proudi po ukonceni
svareni.

e Rozsah regulace: od VYPNUTO (0 s) po 25 s.

e \/ychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: 0,5 s.

e V/ychozi nastaveni pro synergicky rezim: AUTOMATICKY reZim.

Casovaé bodovani — nastavuje dobu, po které bude svarovani
ukonceno, pokud je spoust stale stisknuta.

e Rozsah regulace: od 0 sekund (VYPNUTO) po 120 sekund.

e \/ychozi nastaveni: VYPNUTO.

Poznamka: Casovaé bodového svafovani nema Zadnou funkci v
rezimu spousté se 4 kroky.

Postup spusténi — ovlada rychlost podavani dratu (nebo hodnotu v

ampérech) a napéti (nebo korekci) po stanoveny €as na zacatku

svafovani. Béhem C€asu spousténi zafizeni provede nabéh nebo

pokles od procedury spusténi az do predvolené procedury

svarovani.

e Rozsah nastaveni ¢&asu: od VYPNUTO (0 sekund) po
10 sekund.

e \Vychozi nastaveni pro nesynergicky a synergicky rezim:
VYPNUTO.

Pocatecni parametry:

e Pocéatecni doba

e Rychlost posuvu dratu nebo svarovaci proud.

e Hodnota napéti nebo korekce.

Poznamka: Pocatecni parametry zavisi na procesu svarovani.

Nastaveni po¢atecnich parametrd pro nesynergicky rezim:

e Stisknéte pravé tlacitko [9].

o Na levém displeji [1] se zobrazi ,SEC".

e Na pravém displeji [4] blika OFF.

e Nastavte pocateni dobu pomoci pravého ovladace [7] —
otacejte pravym ovlada¢em doprava.
Potvrdte nastaveni po¢atecni doby pomoci pravého tlacitka [9].

e Levy displej[1] zobrazuje hodnotu rychlosti posuvu dratu nebo
svafovaciho proudu, pravy displej[4] zobrazuje napéti nebo
hodnotu korekce.
Nastavte hodnotu na levém displeji [1] levym ovladacem [14].
Nastavte hodnotu na pravém displeji [4] pravym ovladaem [7].
Potvrdte nastaveni — stisknéte pravé tlacitko [9].

Pouze v synergickém reZimu mohou byt pocate¢ni parametry
nastaveny pfimo uzivatelem nebo softwarem stroje (hodnota
AUTO).
Nastaveni postupu spusténi na hodnotu AUTO:
e Stisknéte pravé tlacitko [9].
o Na levém displeji [1] se zobrazi ,SEC".
o Na pravém displeji [4] blika OFF.
e Nastavte pocate¢ni dobu pomoci pravého ovladace [7] —
otacejte pravym ovlada¢em doleva.
Na pravém displeji [4] blika AUTO.
e Potvrdte nastaveni poCatecni doby pomoci pravého tlacitka [9].
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Postup poklesu ovlada rychlost podavani dratu (nebo hodnotu v

ampérech) a napéti (nebo korekci) po stanoveny €as na konci

svafovani po uvolnéni spinae. Béhem doby poklesu provede

zafizeni nabéh nebo pokles z metody svafovani do procedury

poklesu.

e Rozsah nastaveni ¢asu: od VYPNUTO (0 sekund) po
10 sekund.

e Vychozi nastaveni pro nesynergicky a synergicky rezim:
VYPNUTO.

Parametry poklesu:

e Doba poklesu

e Rychlost posuvu dratu nebo svafovaci proud.

e Hodnota napéti nebo korekce.

Poznamka: Parametry poklesu zavisi na procesu svarovani.

Nastaveni parametrd poklesu pro nesynergicky rezim:

Stisknéte pravé tlacitko [9].

Na levém displeji [1] se zobrazi ,SEC*.

Na pravém displeji [4] blika OFF.

Nastavte dobu poklesu pomoci pravého ovladace [7] — otacejte

pravym ovladacem doprava.

Potvrdte nastaveni doby poklesu pomoci praveho tlacitka [9].

e Levy displej[1] zobrazuje hodnotu rychlosti posuvu dratu nebo
svafovaciho proudu, pravy displej[4] zobrazuje napéti nebo
hodnotu korekce.

Nastavte hodnotu na levém displeji [1] levym ovladacem [14].
Nastavte hodnotu na pravém displeji [4] pravym ovladaem [7].
Potvrdte nastaveni — stisknéte pravé tlagitko [9].

Pouze v synergickém rezimu mohou byt parametry poklesu
nastaveny pfimo uzivatelem nebo softwarem stroje (hodnota
AUTO).

Nastaveni postupu spusténi na hodnotu AUTO:

Stisknéte pravé tlacitko [9].

Na levém displeji [1] se zobrazi ,SEC*.

Na pravém displeji [4] blika OFF.

Nastavte dobu poklesu pomoci pravého ovladace [7] — otacCejte
pravym ovladacem doleva.

Na pravém displeji [4] blika AUTO.

o Potvrdte nastaveni pocatecni doby pomoci pravého tlacitka [9].

Kompenzace poklesu napéti na svarovacich vodi¢ich -
eliminace vlivu poklesu napéti na svarovacich vodi€ich:
o ,OFF" (vychozi) — kompenzace poklesu napéti je vypnuta
o ,ON“ - kompenzace poklesu napéti je ZAPNUTA.
POZNAMKA: Postup prvni kalibrace musi byt proveden
spravné.
o ,CAL“- postup kalibrace.
Podrobné informace najdete v podkapitole Kompenzace poklesu
napéti na svarovacich vodicich

Polarizace — slouzi pro konfiguraci pracovnich vodi¢t a vodic¢l

detekce elektrod:

e Pozitivni (vychozi) = vétSina procedur svafovani GMAW
vyuziva pozitivni svafovaci elektrody.

o _Negativni® = vétSina procedur svafovani GTAW a nékteré
procedury s vnitfni ochranou vyuZivaji negativni svarovaci
elektrody.

Chladici jednotka — tato moznost je k dispozici, pokud je pfipojena
chladici jednotka.

Tato funkce umozniuje nasledujici rezimy chladici jednotky:

e FILL — zahajeni postupu plnéni.

e AUTO — automaticky rezim.

e ON (Zap) — chladici jednotka je v rezimu nepretrzitého chodu.

e OFF (Vyp) — chladici jednotka je vypnuta.

DalSi informace naleznete v navodu k obsluze chladici jednotky.
Poznamka: Nevztahuje se na Flextec® 350x a Flextec® 500x.
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Zeleny rezim — je funkce Fizeni spotfeby, ktera umozriuje svarecim
zafizenim prepnout se do stavu nizké spotfeby a snizit spotfebu
energie v dobé necinnosti.

Poznamka: Nevztahuje se na Flextec® 350x a Flextec® 500x.

Zobrazeni nastaveni konfigurace:
e Pohotovostni rezim
e Vypnuti

Pohotovostni rezim — tato mozZnost umozriuje snizit spotfebu
energie na uroven nizSi nez 50 W, pokud se svarovaci zafizeni
nepouziva.

Vychozi hodnota: VYPNUTO.

Nastaveni ¢asu pro moznost Pohotovostni rezim:

e Stisknéte pravy ovladac [7] pro vstup do nabidky Pohotovostni
rezim.

e Pomoci pravého ovladaCe [7] nastavte pozadovany Cas v
rozsahu 10—-300 minut nebo tuto funkci vypnéte.
Potvrdte stisknutim pravého ovladace [7].
Pokud je zafizeni v pohotovostnim rezimu, kazda akce
v uzivatelském rozhrani nebo spusténi aktivuje normalni funkci
svarovaciho stroje.

Vypnuti — tato moznost umozriuje snizit spotfebu energie na Uroven
nizsi nez 10 W, pokud se svafovaci zafizeni nepouziva.
e Vychozi hodnota: VYPNUTO.

Nastaveni doby, po jejimz uplynuti se aktivuje rezim Vypnuti:

e Stisknutim pravého tlacitka [7] pfejdéte do nabidky Vypnuti.

e Pomoci pravého ovladate [7] nastavte poZadovany €as v
rozsahu 10—-300 minut nebo tuto funkci vypnéte.

e Potvrdte stisknutim pravého ovladace [7].

Poznamka: Operacni systém bude informovat o aktivaci rezimu

Vypnuti. Odpogitavani zacina 15 s pred vypnutim.

Poznamka: Je-li zafizeni v rezimu Vypnuti, je nutné je vypnout a

zapnout, aby se aktivovala normalni funkce.

Poznamka: V Pohotovostnim rezimu a Vypnuti jsou displeje

vypnuty.

Pokrocila nabidka — nabidka konfigurace zafizeni.
Poznamka: Pristup do pokrocilé nabidky:

e V zakladni nabidce zvolte pokro€ila nabidka (Adv).
e Pouzijte praveé tlagitko [9] pro potvrzeni vybéru.
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Tabulka 8 Vychozi nastaveni pokrocilé nabidky (Nabidka konfigurace zafizeni)

Parametr

Definice

Opusténi nabidky — umoznuje odchod z nabidky.
Poznamka: Tento parametr nelze editovat.
Opusténi nabidky:

eV pokrocilé nabidce zvolte POOO.

e Potvrdte vybér stisknutim pravého tlacitka.

Jednotky rychlosti posuvu dratu (RPD) — umozhuje zménu
jednotek RPD:

e CE (vychozi tovarni nastaveni) = m/min;

e US =in/min.

Prodleva poklesu — tato moznost se pouziva kvynechani
sekvence poklesu, kdyz provadite kratké stehové svary. Pokud
spoust uvolnite pfed uplynutim €asu, bude pokles vynechan a svar
bude ukoncen. Pokud spoust uvolnite po uplynuti &asu, bude
sekvence poklesu provedena normalnim zplGsobem (je-li to
povoleno).

e Rozsah regulace: od VYPNUTO po 10,0 s.

e Vychozi nastaveni: VYPNUTO.

Zobrazeni korekce jako napéti — ur€uje, jak se zobrazuje korekce.

e _Ano“ = vSechny hodnoty korekce jsou zobrazeny ve formé
napéti.

e _Ne“ = korekce je zobrazena ve formatu definovaném ve svareci
sadé.

Poznamka: Tato moZnost nemusi byt dostupna u vSech zafizeni.

Napajeci zdroj musi tuto funkci podporovat, jinak se tato moznost v

nabidce nezobrazi.

Cas chyby spusténi/ztraty oblouku — tato volba miize byt pouzita
k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni vytvofen oblouk nebo se
ztrati po definovanou dobu. Chyba pfi 269 se zobrazi pokud
pocitadlo zafizeni dobé&hne. Pokud je hodnota nastavena na
VYPNUTO, vystup zafizeni nebude vypnuty, pokud oblouk neni
zapalen, nebo je-li elektricky oblouk ztracen. Spoust muze byt
pouzita k horkému podavani dratu (vychozi nastaveni). Pokud je
hodnota nastavena, vystup zafizeni se vypne, pokud oblouk neni
zapaleny do stanoveného Casu po stisknuti spousté, nebo je-li
oblouk zhaSen pfi drzeni spousté. Pokud chcete predeijit
obtézujicich chybam, nastavte dobu chyby vytvoreni / ztraty oblouku
na vhodnou hodnotu po zvazeni vSech parametrd svarovani
(nabéhova rychlost posuvu dratu, rychlost posuvu svafovaciho
dratu, elektrické odlepeni atd.).

e Rozsah regulace: od VYPNUTO po 10,0 s.

e Vychozi nastaveni: VYPNUTO.

Poznamka: Tento parametr je zakazan pfi svarovani v rezimech
SMAW, GTAW nebo DRAZKOVANI.

Zobrazeni pracovniho bodu vampérech - urluje, jak se

zobrazuje pracovni bod.

e Ne“ (vychozi nastaveni z vyroby) = pracovni bod je zobrazen ve
formatu definovaném ve svareci sadg;

e ,Ano“ = vSechny hodnoty pracovnich bodl se zobrazuji
v ampérech.

Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna u vSech zafizeni.

Napajeci zdroj musi tuto funkci podporovat, jinak se tato moznost v

nabidce nezobrazi.

Zachovani zpétné vazby - urCuje, jak jsou hodnoty zpétné vazby

zobrazeny po provedeni svaru:

e _Ne“ (vychozi tovarni nastaveni) — posledni zaznamenané
hodnoty zpétné vazby blikaji po dobu 5 sekund po provedeni
svaru a poté se opét zobrazi aktualni rezim.

e ,Ano“ — posledni zaznamenané hodnoty zpétné vazby budou po
provedeni svaru neustale blikat, dokud nedojde ke stisknuti
ovladaciho prvku &i tlacitka nebo nedojde k vytvoreni oblouku
dotykem.
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Detekce ze svorek — tuto volbu pouzivejte pouze pro diagnostické

Ucely. Pokud je napajeni vypnuto a zapnuto, tato volba se

automaticky resetuje na hodnotu Nepravda.

e _Ne“ = detekce napéti je automaticky ur€ena podle zvoleného
rezimu svafovani a dalSich nastaveni zafizeni.

e _Ano“ = detekce napéti je nucené nastavena na ,svorky“
napajeciho zdroje.

Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna u vSech zafizeni.

Napajeci zdroj musi tuto funkci podporovat, jinak se tato moznost v

nabidce nezobrazi.

Ovladani jasu — nastavuje Uroven jasu.
¢ Rozsah regulace: 1 az 10.
e Vychozi nastaveni: 5.

Obnoveni tovarniho nastaveni — obnoveni tovarniho nastaveni:

e Pouzijte praveé tlacitko pro potvrzeni vybéru.

e Pouzijte pravy ovlada¢ pro volbu ,ANO".

e Pouzijte pravé tlacitko pro potvrzeni vybéru.

Poznamka: Po restartovani zafizeni je hodnota P097 nastaven na
SNE®.

Zobrazit testovaci rezimy— pouziva se pro kalibraci a testy. PouZiti
testovacich rezim(:

e Pravy displej zobrazuje ,NACIST*.

e Pouzijte pravé tlacitko pro potvrzeni vybéru.

e Pravy displej zobrazuje ,HOTOVO".

Poznamka: Po restartovani zafizeni je hodnota P099 nastaven na
,NACIST*.

Zobrazeni informace o verzi softwaru — pouziva se pro zobrazeni
verzi softwaru uzivatelského rozhrani.

Nacteni verze softwaru:

e 'V pokrocilé nabidce zvolte P103.

e Potvrdte vybér stisknutim pravého tladitka.

e Na displeji se zobrazi verze softwaru.

Poznamka: P103 je diagnosticky parametr pouze pro ¢éteni.
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Uzamknuti U22

Funkce uzamknuti U22 zabrafuje nahodnym zménam
parametrq.

Postup uzamknuti U22:

o Stisknéte pravé tlacitko [9] a podrzte ho na 4 sekundy.

e Po uplynuti této doby se na displeji zobrazi informace
o blokovani U22 (obrazek 7).

Obrazek 7

Postup odemknuti U22:

o Stisknéte pravé tlacitko [9] a podrzte ho na 4 sekundy.

e Po uplynuti této doby se uZivatelské rozhrani
odemkne a na displeji se zobrazi nasledujici
informace (obrazek 8).

Obrazek 8
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Svarovani GMAW, FCAW-GS a FCAW-SS v nesynergickém rezimu

Tabulka 9: Nesynergické svafovaci programy GMAW a FCAW

Cislo programu
Metoda Plyn Powertec®
DIGISTEEL Speedtec® Flextec®
CITOSTEEL
ArMIX 2
GMAW CO2 3 5 10
Ar 4
ArMIX 7
FCAW-GS 7 81
CO2 8
FCAW-SS - 6 6 80

Poznamka: Seznam dostupnych programtl zavisi na napajecim zdroji.

Béhem nesynergického rezimu jsou rychlost podavani
dratu a napéti svafovani nezavislé parametry a musi byt
nastaveny uzivatelem.

U program GMAW a FCAW-GS muZzete nastavit:
e Rychlost podavani dratu, WFS
Svarovaci napéti
Cas haseni
Chod WFS
Cas predb&zného priitoku / as nasledného pritoku
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocatec¢ni doba
o Rychlost podavani dratu
e Napéti
e Pokles:
e Doba poklesu
e Rychlost podavani dratu
o Napéti
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku:
e Sevfeni

Pro program FCAW-SS mUzete nastavit:
Rychlost podavani dratu, WFS
Svarovaci napéti
Cas haseni
Chod WFS
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocate¢ni doba
e Rychlost podavani dratu
e Napéti
e Pokles:
e Doba poklesu
¢ Rychlost podavani dratu
o Napéti
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku:
e Sevieni

Cestina 16

Sevieni uruje charakteristiky oblouku pfi svafovani
kratkym obloukem. Pfi vySSi kontrole sevieni vznika
ostrejSi oblouk (vice rozstfiku), zatimco pfi niz$i kontrole
je oblouk mékei (méné rozstfiku).

e Rozsah nastaveni: =10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.
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Svarovani GMAW a FCAW-GS v synergickém rezimu CV

Tabulka 10: P¥iklad synergickych programti GMAW a FCAW-GS pro POWERTEC®

o Prameér dratu [mm)]
Material dratu Plyn
0.8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Ocel CO2 11 13 15 19
Ocel ArMIX 10 12 14 16 17 18
Nerezavéjici ArMIX 25 26 27
Hlinik AISi Ar 30 32
Hlinik AlMg Ar 31 33
Kovové jadro ArMIX 20 21 22 23
Drat s jadrem CO2 42 46/71
Drat s jadrem ArMIX 40 41 70
Si Bronz Ar 35 36
Tabulka 11: P¥iklad synergickych programii GMAW a FCAW-GS pro SPEEDTEC®
. Prameér dratu [mm]
Material dratu Plyn
0.8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Ocel CO2 93 10 20 105
Ocel ArMIX 94 60/61 11 21 156 25 107
Nerezavéjici ArMIX 61 31 41
Hlinik AISi Ar 146 71 73
Hlinik AlMg Ar 151 75 77
Kovové jadro ArMIX 81 83 85
Drat s jadrem CO2 90
Drat s jadrem ArMIX 91
Si Bronz Ar 190 191
Tabulka 12: Piiklad synergickych programti GMAW a FCAW-GS pro FLEXTEC®
. Prameér dratu [mm]
Material dratu Plyn
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0.052 | 1/16
Ocel CO2 11 14 17 20 23
Ocel ArMIX 12 15 18 21 24 27
Nerezavéjici ArMIX 30 34 38 41
Nerezavéjici Ar/He/CO2 31 35 39
Hlinik AISi Ar 48 50 52
Hlinik AlMg Ar 54 56 58
Kovové jadro ArMIX 70 72 74
Drét s jadrem CO2 82 84 86
Drat s jadrem ArMIX 83 85 87
Poznamka: Seznam dostupnych programl zavisi na napajecim zdroji.
Ceétina 17 Cestina



V synergickém reZzimu nenastavuje svafovaci napéti
uzivatel. Spravné napéti je nastavovano softwarem
zafizeni.

Optimalni hodnota napéti je ur€ovana vstupnimi daty:
e Rychlost podavani dratu, WFS.

V pfipadé potfeby Ize svafovaci napéti nastavit pravym
ovladacim prvkem [7]. Pfi otaeni ovladace se na displeji
zobrazi pruh signalizujici kladné nebo zaporné hodnoty
podle toho, je-li napéti nad nebo pod optimalni hodnotou.

e Nastaveni napéti nad

optimalni hodnotou

e Nastaveni napéti na
optimalni hodnotu

e Nastaveni napéti pod
optimalni hodnotou

Krome toho Ize ruéné nastavit:
¢ Cas hageni
Chod WFS
Cas piedb&zného priitoku / as nasledného pritoku
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocatec¢ni doba
e Rychlost podavani dratu
e Napéti
o Pokles:
e Doba poklesu
e Rychlost podavani dratu
o Napéti
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku:
e Sevieni

Cestina
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Sevieni uruje charakteristiky oblouku pfi svarfovani
kratkym obloukem. PFi vySSi kontrole sevieni vznika
ostrejSi oblouk (vice rozstfiku), zatimco pfi niz$i kontrole
je oblouk méké&i (méné rozstriku).

¢ Rozsah nastaveni: =10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.
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Svarovani HPS (High Penetration Speed) v synergickém rezimu

Tabulka 13 Pfiklad synergickych programi pro HPS pro SPEEDTEC®

Prameér dratu [mm)]

Material dratu Plyn

0.8

0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6

Ocel ArMIX

117 127

Poznamka: Seznam dostupnych programt zavisi na napajecim zdroji.

V synergickém reZzimu nenastavuje svafovaci napéti
uzivatel. Spravné napéti je nastavovano softwarem
zafizeni.

Optimalni hodnota napéti je ur€ovana vstupnimi daty:

e Rychlost podavani dratu, WFS.

HPS je upravena metoda svafovani navrzena spole¢nosti
Lincoln Electric, kterd kombinuje vyhody sprchového
a zkratového oblouku.

Niz8i svafovaci napéti nez u klasického rezimu
sprchového oblouku vede k nizsi energii
a koncentrovanéjsimu oblouku.

Vyhody:

e Moznost svafovani s dlouhym volnym koncem dratu.

e Soustfedény oblouk, ktery zvySuje privar.

e Mensi deformace svafence (nizSi napéti =
energie do svaru).

e VySSi produktivita (vySSi rychlost svafovani a nizsi
pozadavky na pfipravu materialu pro svarovani).

nizsi

V pripadé potfeby Ize svafovaci napéti nastavit pravym
ovladacim prvkem [7]. Pfi otaCeni ovladace se na pravém
displeji [4] zobrazi pruh signalizujici kladné nebo zaporné
hodnoty podle toho, je-li napéti nad nebo pod optimalni
hodnotou.

e Pfednastavené napéti

nad idealnim napétim

e Prednastavené napéti
na idealnim napéti

e Pfednastavené napéti
pod idealnim napétim
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Kromeé toho Ize ruéné nastavit:
¢ Cas hageni
Chod WFS
Cas piedb&zného priitoku / as nasledného pritoku
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocate¢ni doba
¢ Rychlost podavani dratu
e Napéti
o Pokles:
e Doba poklesu
e Rychlost podavani dratu
o Napéti
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku:
e Sevieni

Sevieni urCuje charakteristiky oblouku pfi svafovani
kratkym obloukem. Pfi vySSi Kkontrole sevieni vznika
ostfejSi oblouk (vice rozstfiku), zatimco pfi nizSi kontrole
je oblouk méké&i (méné rozstiku).

e Rozsah nastaveni: —=10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.
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Svarovani SSA (Speed Short Arc) v synergickém rezimu

Tabulka 14: P¥iklad synergickych programii pro SSA pro SPEEDTEC®

Prameér dratu [mm)]

Material dratu Plyn
0.8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Ocel ArMIX 97 15 24
Nerezavéjici ArMIX 65 35 45

Poznamka: Seznam dostupnych programt zavisi na napajecim zdroji.

V synergickém reZzimu nenastavuje svafovaci napéti
uzivatel. Spravné napéti je nastavovano softwarem
zafizeni.

Optimalni hodnota napéti je ur€ovana vstupnimi daty:
e Rychlost podavani dratu, WFS.

Rychly kratky oblouk (SSA) poskytuje vétsi
komplexnost pfi svafovani oceli a nerezavéjici oceli. Az
do fizeni rychlého oblouku pfi zvySovani rychlosti
podavani dratu se standardni kratky oblouk pfirozené
pfepne do reZzimu SSA, &imz se rozsah kratkého oblouku
rozSifi na vysSi proud a zabrani globularnimu rezimu,
ktery je typicky vysokym rozstfikovanim a vySSi energii
nez u kratkého oblouku.

Vyhody:

e Mensi deformace svafovaného materidlu (mensi
mnozstvi energie vnesené do svaru).

e Sirsi rozsah rychlosti podavani dratu pii udrzeni
kratkého oblouku.

e Mensi rozstfikovani
rezimem CV.

e Méné vyparll ve srovnani se standardnim rezimem
CV (az 0 25 %).

ve srovnani se standardnim

V pfipadé potfeby Ize svafovaci napéti nastavit pravym
ovladacim prvkem [7]. Pfi otdCeni ovladaCe se na pravém
displeji [4] zobrazi pruh signalizujici kladné nebo zaporné
hodnoty podle toho, je-li napéti nad nebo pod optimalni
hodnotou.

e Prednastavené napéti

nad idealnim napétim

e Prednastavené napéti
na idealnim napéti

e Prednastavené napéti
pod idedlnim napétim
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Krome toho Ize ruéné nastavit:
¢ Cas hageni
Chod WFS
Cas piedb&zného priitoku / as nasledného pritoku
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocate¢ni doba
¢ Rychlost podavani dratu
e Napéti
e Pokles:
e Doba poklesu
e Rychlost podavani dratu
o Napéti
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku:
e Sevieni

Sevieni urCuje charakteristiky oblouku pfi svafovani
kratkym obloukem. Pfi vySSi Kkontrole sevieni vznika
ostfejSi oblouk (vice rozstfiku), zatimco pfi nizSi kontrole
je oblouk méké&i (méné rozstiku).

e Rozsah nastaveni: =10 az +10.

e Vychozi hodnota: 0.
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Svarovani GMAW-P v synergickém rezimu

Tabulka 15: Pfiklad programti GMAW-P pro SPEEDTEC®

Prameér dratu [mm)]

Material dratu Plyn
0.8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Ocel ArMIX 95 140 12 22 157 26 108
Nerezavéjici ArMIX 66 36 46 56
Kovové jadro ArMIX 84
Hlinik AISi Ar 72 74
Hlinik AIMg Ar 152 76 78
Drat s jadrem ArMIX 92
Tabulka 16: Pfiklad programti GMAW-P pro FLEXTEC®
o s Prameér dratu [mm]
Material dratu Plyn
0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 3/64 | 0.052 116
Ocel ArMIX 16 19 22 25 28
Nerezavéjici ArMIX 36 40 43
Hlinik AISi Ar 49 51 53
Hlinik AIMg Ar 55 57 59
Kovové jadro ArMIX 7 73 75

Poznamka: Seznam dostupnych programi zavisi na napajecim zdroji.

Synergické svafovani GMAW-P (pulsni MIG) je idedini
pro nizky rozstfik mimo polohy. Béhem pulsniho
svafovani se svafovaci proud neustdle méni z nizké
urovné na vysokou a zpét. Kazdy impuls odesSle malou
kapku roztaveného kovu z dratu do svarové lazné.

Hlavnim fidicim parametrem je rychlost podavani dratu.
Pfi zméné rychlosti podavani napajeci zdroj upravuje
parametry pulsni viny tak, aby byly zachovany dobré
vlastnosti svafovani.

Korekce slouzi jako sekundarni ovladaci prvek — pravy
displej. Korekce upravuje délku oblouku. Korekce je
nastavitelna od 0,50 do 1,50. 1,00 je jmenovita hodnota.

Obrazek 9

ZvySenim hodnoty Korekce se zvétSuje délka oblouku.
Snizenim hodnoty Korekce se zmensuje délka oblouku.

v
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Obrazek 10

Pfi zméné Korekce napajeci zdroj automaticky
pfepocitava napéti, proud a Cas kazdé &asti pulsni viny,
aby bylo dosazeno nejlepSiho vysledku.

Cestina

Kromeé toho Ize ruéné nastavit:

Cas haseni

Chod WFS

Cas predb&zného pritoku / &as nasledného pritoku
Doba bodovani

Postup spusténi:

Pocate¢ni doba

Rychlost podavani dratu

¢ Hodnota napéti nebo korekce
Pokles:

Doba poklesu

Rychlost podavani dratu
Hodnota napéti nebo korekce
Polarita

2 kroky / 4 kroky

Ovladani oblouku:

UltimArc™

UltimArc™ — upravuje ohnisko nebo tvar oblouku pfi
pulsnim svafovani. Pfi zvySeni hodnoty UltimArc™ je
oblouk té&sny a tuhy, coZz se hodi pro rychlé svafovani
plechd.

Rozsah nastaveni: —=10 az +10.

Vychozi hodnota: 0.

UL

\ | ]
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Obrazek 11
1. Ovladaci prvek UltimArc™ -10,0: nizka frekvence,
Siroky.
2. Ovladaci prvek UltimArc™ vypnuty: stfedni frekvence
a Sirka.
3. Ovladaci prvek UltimArc™ +10,0: vysoka frekvence,
soustfedény.
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Svarovani SSP (Soft Silence Pulse™) v synergickém rezimu

Tabulka 17: Vzorové synergické programy pro SSP.

Prameér dratu [mm)]

Material dratu Plyn
0.8 0,9 1,0 1,2 1,32 1,4 1,6
Ocel ArMIX 13 23
Nerezavéjici ArMIX 39 49
Hlinik AISi Ar 150 69 79
Hlinik AlMg Ar 153 70 80

Poznamka: Seznam dostupnych programt zavisi na napajecim zdroji.

SSP™ je modifikovany, zejména pulsni proces, ktery se
vyznacuje velmi mékkym a tichym obloukem. Tento
proces je uréen pro svafovani nerezovych materiall a
zajistuje mnohem lepsi smaceni svarového okraje nez
standardni puls. Mékké a tiSSi vlastnosti oblouku ve
srovnani se standardni pulsni metodou ¢ini svafovani
pfijemnéjsi a méné unavné. Stabilita, kterou tento pfenos
zajistuje, navic umozriuje svafovat ve vSech polohach.

Béhem pulsniho svafovani se svafovaci proud neustale
meéni z nizké Urovné na vysokou ve smycce. Kazdy
impuls odesle malou kapku roztaveného kovu z dratu do
svaroveé lazné.

Hlavnim fidicim parametrem je rychlost podavani dratu.
Pfi zméné rychlosti podavani napajeci zdroj upravuje
parametry pulsni viny tak, aby byly zachovany dobré
vlastnosti svafovani.

Korekce slouzi jako sekundarni ovladaci prvek — hodnota
parametru v pravém hornim rohu displeje. Korekce
upravuje délku oblouku. Korekce je nastavitelna od 0,50
do 1,50. 1,00 je jmenovitd hodnota.

Obrazek 12

ZvySenim hodnoty Korekce se zvétSuje délka oblouku.
Snizenim hodnoty Korekce se zmensuje délka oblouku.

|||
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Obrazek 13

Pfi zméné Korekce napajeci zdroj automaticky
pfepocitava napéti, proud a Cas kazdé &asti pulsni viny,
aby bylo dosazeno nejlepSiho vysledku.

Cestina
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Kromeé toho Ize ruéné nastavit:
e Cas haseni
Chod WFS
Cas piedb&zného priitoku / as nasledného pritoku
Doba bodovani
Postup spusténi:
e Pocatecni doba
¢ Rychlost podavani dratu
¢ Hodnota napéti nebo korekce
e Pokles:
e Doba poklesu
e Rychlost podavani dratu
¢ Hodnota napéti nebo korekce
Polarita
2 kroky / 4 kroky
Ovladani oblouku
o Frekvence

Frekvence — upravuje ohnisko nebo tvar oblouku pfi
pulsnim svafovani. Pfi zvySeni ovladaciho prvku
frekvence je oblouk tésny a tuhy, coz se hodi pro rychlé
svarovani plech(.

e Rozsah nastaveni: -10 az +10

e Vychozi hodnota: 0.

i
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Obrazek 14

1. Ovladaci prvek Frekvence -10,0: nizka frekvence,
Siroky.

2. Ovladaci prvek Frekvence vypnuty: stfedni frekvence
a Sirka.

3. Ovladaci prvek Frekvence +10,0: vysoka frekvence,
soustfedény.

Cestina



Proces svarovani SMAW (MMA)

Tabulka 18 SMAW Programy svafovani
Cislo programu

Metoda Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®

SMAW 1

Poznamka: Seznam dostupnych programu zavisi na
napajecim zdroji.

Pro program €. 1 mizete nastavit:

e Svarovaci proud

e Zapnuti / vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
vodici

e Ovladani oblouku:
e SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU
e HORKY START

SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU - vystupni proud je
kratkodobé zvySen, coz brani pfilepeni elektrody
a usnadnuje proces svarovani.

Niz8i hodnoty zajiStuji mensi zkratovy proud a mékci
oblouk. Vé&tSi nastaveni zajisti vySSi zkratovy proud,
siln&jSi oblouk a pfipadné vétsi rozptyl.

e Rozsah nastaveni: =10,0 az +10,0.

e Vychozi hodnota: 0.

HORKY START - doc¢asné zvysi jmenovitou hodnotu
proudu pfi rozbéhu oblouku elektrodou, aby se usnadnil
rozbéh oblouku.

e .Rozsah nastaveni: 0 az +10,0.

e Vychozi hodnota: +5.

Svarovani GTAW / GTAW-PULSE

Tabulka 19: Svarovaci programy

Cislo programu
Metoda Powertec® | Speedtec® ‘ Flextec®
GTAW - 3
GTAW-P - 8 | -

Poznamka: Seznam dostupnych programu zavisi na
napajecim zdroji.

Pro program €. 3 mizete nastavit:
e Svarovaci proud
e Zapnuti / vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
vodici
Poznamka: Nefunguje ve 4krokovém rezimu.
Cas nasledného pratoku
2 kroky / 4 kroky
Postup spusténi:
o Pocate¢ni doba
e Svarovaci proud
e Pokles:
e Doba poklesu
e Svarovaci proud
e Ovladani oblouku:
e HORKY START

Cestina

Pro program ¢. 8 muZete nastavit:
e Svafovaci proud
e Zapnuti / vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
vodici
Poznamka: Nefunguje ve 4krokovém rezimu.
o Cas nasledného pratoku
2 kroky / 4 kroky
Postup spusténi:
e Pocate¢ni doba
e Svarovaci proud
o Pokles:
e Doba poklesu
e Svarovaci proud
e Ovladani oblouku:
e Perioda impulzt
e Zakladni proud

POZNAMKA: Dostupnost parametr(i zavisi na zvoleném
programu svarovani / metodé svafovani a svafovacim
zdroiji.

HORKY START - do¢asné& zvysi jmenovitou hodnotu
proudu pfi rozb&hu oblouku elektrodou, aby se usnadnil
rozbéh oblouku.

e Vychozi hodnota: +5.

o Rozsah regulace: 0 az +10,0.

Perioda impulzu ovliviiuje Sitku oblouku a mnozstvi tepla
pfivadéného do svaru. Pokud je hodnota parametru nizsi:

e Zlepsuje pravar a mikrostrukturu svaru.

o Oblouk je uzsi a stabilngjsi.

e Snizuje mnozstvi tepla proudiciho do svaru.

e Snizuje deformace.

e ZvySuje rychlost svafovani.

Poznamka: Rozsah nastaveni zavisi na napajecim zdroji.

Zakladni proud - procentualni hodnota jmenovitého
svarovaciho proudu. Nastavi celkovy pfikon tepla Pfi
zméneé zakladniho proudu dojde ke zméné

Poznamka: Rozsah nastaveni zavisi na napajecim zdroji.

Drazkovani

Tabulka 20: Svarovaci program — drazkovani
Cislo programu

Metoda Flextec®

Drazkovani 9
Poznamka: Seznam dostupnych programu zavisi na
napajecim zdroji.

Powertec® | Speedtec®

Pro program ¢. 9 muZete nastavit:

e Proud draZzkovani

e Zapnuti / vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
vodici

Cestina



Kompenzace poklesu napéti na

svarovacich vodi€ich

Kompenzace umozfuje béhem procesu svafovani
zohlednit Ubytek napéti na svafovacich vodicich. To je
dllezité pro zajisténi optimalnich parametrll svarovani,
zejména pii pouziti dlouhych propojovacich svafovacich
kabelu. Za timto UCelem je tfeba provést kalibraci, aby se
eliminoval vliv ubytku napéti na svafovacich vodi€ich.
Poznamka: Kalibraci je tfeba provést vzdy po zméné
konfigurace svafovaciho systému.

Priprava svarovaciho systému na postup kalibrace:

o Pfipravte svafovaci sadu.

e Pripojte pistoli GMAW, FCAW-GS nebo FCAW-SS k
Euro zdifce.

e Pripojte pracovni vodi¢ k vystupnim zditkdam zdroje
napajeni a zajistéte ho.

e PfFipojte pracovni vodi¢ ke svafenci s pomoci upinaci
svorky.

e V zavislosti na typu pistole je tfeba sejmout bud
trysku, nebo ochranny kryt.

e Zapnéte svarovaci zafizeni.
Zastréte drat do svarovaci pistole.
Poznamka: Prestfihnéte drat elektrody tésné za
hrotem pistole a dbejte na to, aby drat elektrody
nevycnival z hrotu pistole!

o Prejdéte  vzakladni nabidce do
kompenzace a spustte postup kalibrace.

nastaveni

Postup kalibrace:
e Vychozi nastaveni:

Obrazek 15

Stisknéte pravé tladitko [9].

Na pravém displeji [4] blika OFF.
Nastavte ,CAL" na pravém displeji ovladace [4] —
otacejte pravym ovladatem doprava.

Obrazek 16

e Potvrdte pomoci pravého tlacitka [9].
Levy displej [1] zobrazuje ,rEAd®, pravy displej [4]
zobrazuje ,MANnU*. Informace na displejich ukazuji, ze
si uzivatel musi precist navod k pouziti a fidit se jim.

Obrazek 17

Cestina
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o Potvrdte precteni navodu — stisknéte pravé tlacitko.
[9].

e Levy displej [1] zobrazuje ,tOUC® pravy displej [4]
zobrazuje ,trl9“. Na displeji se zobrazi informace o
prilozeni hrotu pistole ke svafovanému materialu a
stisknuti spousteé.

Poznamka: Dbejte na to, aby drat -elektrody

nevycénival z hrotu pistole!

Obrazek 18

e Pokud byl postup kalibrace
s popsanymi  kroky, byl Usp&Sné ukoncen.
displejich se zobrazi informace:

proveden v souladu
Na

Obrazek 19

e Potvrdte kalibraci — stisknéte pravé tlacitko [9].

Pokud se kalibrace nezdafila, zobrazi se na displeji
zprava:

To znamena, Zze postup nebyl proveden podle popisu.
V takovém pfipadé provedte postup znovu podle pfirucky.

Cestina



Chyba

Obrazek 21 Pfiklad chybového kédu

V tabulce 21 je uveden seznam zakladnich chyb, které se mohou objevit. Chcete-li ziskat kompletni seznam chybovych
kodu, obratte se na servis spole¢nosti Lincoln Electric.

Tabulka 21: Chybové kédy

Chlilggvy Popis chyby Pric¢ina Doporuceny postup
Napdjeci zdroj neni Zda se, Ze uzivatelske ro;hram’ e Zkontrolujte pfipojeni kabeld mezi napajecim
6 fipojen nedokaze komunikovat zdrojem a uzivatelskym rozhranim
pripojen. S napajecim zdrojem. . Y )
Zafizeni nemuize fadné Spravna konfigurace zafizeni je uvedena
konfigurovat jina zafizeni, ktera v navodu k obsluze.
jsou knému pfipojena. Tento Zkontrolujte, zda jsou vSechna zafizeni
18 Konfiguragni chyba konfiguracni problém muze byt v systému Fadné napajena.
zpusoben typem zafizeni, ktera
jsou k zafizeni pfipojena, nebo
poZadovanym zafizenim, které
neni pfipojeno.
Zarizeni se vypnulo|Systém  Zjistl, Ze teplota Ujistéte se, ze pouzitd metoda neprekraduje limit
z dlivodu prehfati. prevysuje normalni  provozni pro pracovni cykly zafizeni.
limit systému. Zkontrolujte, zda je vsystému aokolo négj
zajisténo spravné proudéni vzduchu.
36 Zkontrolujte, zda byl systém fadné udrzovan
791 7’92 auvnitf  saciho a vystupniho otvoru neni
’ nahromadény prach a necistoty.
Jakmile pfistroj vychladne na bezpecnou
uroven, signalizuje to rozhrani dvéma LED
kontrolkami vedle tladitka nebo spusténim
svafovani pomoci spousté horaku.
Prekroc¢en vystupni | Byla  pfekrotena primérna Zkontrolujte, zda ve svafovacim obvodu neni
proud hodnota vystupniho proudu. zkrat.
Zkontrolujte volny konec dratu, velikost dratu a
46.54 zda je spravné pouzit plyn.

’ Snizte hodnotu vystupnich parametra.
Zkontrolujte, zda ve svafovacim obvodu
nedochazi ke zkratdm a jinym anik(m, které
mohou vést k nadmérnému proudu.

Chybi faze Byl zjistén jednofazovy vstupni Zkontrolujte, zda jsou vSechny pojistky
provoz. v poradku.
Ovéfte, zda jsou na vstupnim stykaci pfitomny

49 vSechny ftfi koliky vstupniho napajeni. Kdyz
styka€ sepne, ujistéte se, Ze jsou vSechny ffi
koliky pfitomny i na vystupni strané (smérem
k usmérfovaci).

Zkontrolujte stav elektrického systému.
Prekrocen vystupni | Stroj  detekoval  nadmérny Zkontrolujte volny konec dratu, velikost dratu a
vykon vystupni vykon. zda je spravné pouzit plyn.

71 Snizte hodnotu vystupnich parametra.
Zkontrolujte, zda ve svafovacim obvodu
nedochazi ke zkratim a jinym Gnikm, které
mohou vést k nadmérnému proudu.

Dlouhodobé  pretizeni | Motor hnaci jednotky dratu se Odstrarite ostré ohyby na pistoli a kabelu.
motoru. pfehfal.  Zkontrolujte,  zda Zkontrolujte, zda neni hfidelova brzda pfilis
elektroda snadno klouze pistoli tésna.
a kabelem. Ovéfte priméFenost elektrody metodé svarovani.

81 Ovéfte, zda se pouzivd vysoce kvalitni

elektroda.

Zkontrolujte sefizeni valec¢kd a prevodu.
Pfed resetovanim chyby pockejte, az se motor
ochladi (pfiblizné 1 minutu).
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Zadny pritok chladici
kapaliny

Po 3 sekundach svafovani
nedochazi k pratoku chladici

Ujistéte se, Ze je v nadrzi dostatek chladiva a ze
je zajisténo pomocné napajeni.

Ovérte konfiguraci a stav
zarizeni pfipojenych ke stroji.

92 kapaliny chladi¢em. o Ujistéte se, Ze Cerpadlo funguje. Kdyz je spoust
stisknuta, Cerpadlo by mélo béZet.
Nekompatibilni zafizeni |Ve stroji nebyla nalezena|e Zkontrolujte, zda je pfipojeny zdroj napajeni
262 poZadovana konfigurace. v seznamu kompatibilnich zdrojt napajeni.

Aktualizujte systém na nejnovéjsi firmware.

& VYSTRAHA

Pokud z néjakého divodu nerozumite zkuSebnim postupim nebo nedokazete provadét zkousSeni/opravy bezpecnym

Electric, kde vam poskytnou pomoc pfi odstrafiovani problémi.
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