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1G 2G 2F 3G 3G 4G 5G

·  极佳的焊接性能⸺电弧稳定，飞溅小，抗母材锈蚀能力强。可用于
短路、颗粒、喷射等多种过渡形式施焊

·  出色的送丝性能⸺独特高效的生产工艺带来了清洁的焊丝外

观、非常均匀的铜镀层及润滑剂涂层。确保了送丝中较小的摩擦力

和良好的导电性，并减少了镀层脱落的现象

焊接位置

主要特点 主要应用

· 石化设备 
· 压力容器 
· 电站建设 
· 工程机械

GB/T 8110: G55A3C1S4M31
AWS A5.28: ER80S-D2JM®-80D2

采用5-25% CO2 / Ar 混合气体保护；适于焊接550-620MPa等
级高强度钢，焊缝金属-30℃低温冲击性能优异，广泛用于工
程机械、压力容器、电站建设等领域焊接

符合标准产品名称 产品描述

· 焊丝直径： 1.2mm

· 塑料盘：20KG

· 请联系您当地的林肯销售人员以寻求其他包装形式。

产品信息

化学成分

C% Si%Mn% S%  P% Cr% Mo%Ni%

0.025 max.

0.012

0.15 max.

0.015

---

0.079

0.4-0.6

0.43

0.07-0.12

0.10

1.6-2.1

1.72

0.5-0.8

0.60

0.025 max.

0.014

AWS标准值

典型值


