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DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

o Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, kiére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa Modelu::

SKOROWIDZ POLSKI
DANE TECNNICZINE ...ttt ettt e e bbbt bt bt e bt e bt e bt eh e es e e bt eheee e e et eb e e bt ee e eE e eb e eb e ebeebeebeeb e e bt ebeeaeebeereeseeeeeee e 1
Kompatybilno$¢ ElektromagnetyCzna (EIMC) .........c.oociiieiieeeiese ettt et seesae e teemeesaeesteemteneeeneenseeneeaneenneenes 3
BezZPIeCZENSIWO UZYEKOWANIA. .......eoeiieeee ettt ettt et e et e bt e et e e sat e e saeeeea et e be e e abeeeabeesaeeeameeeaeeemseeamneaenneesnnean
Instrukcja Instalacji i Eksploatacji
WYKAZ CZESCI ZAMIEINNYCH, ... ittt et e et e e at e e eaee e seaeaseeaaeeeaaeeaaseeaneaaaseaemseeameeamseaamseaanseeaseeaaseeanseaanneeannean
Lokalizacja Autoryzowanych PUNKIOW SPIZEAAZY .........ccocuiiiiiiiiieie ettt ettt e e e et e e st e e saee e saeeesbeeebeeenneesnneanns 10
SCREMAL EIEKIIYCZNY ...ttt e et e et e e et e e e aaeesaseeaseeeaseeesseeemseanseeenseeanseeesseeseeanseeenneeanseesnseenssaenneeans 10
F (o= T 4 = F SR O PSPPSR 11
LAY 1= 2SSOSR PSRRI 12

Polski | Polski



Dane Techniczne

NAZWA INDEX
LINC 405-SA K14002-1
LINC-405S K14002-2
LINC-405-SA K14002-5
LINC-635SA K14038-1
LINC-635S K14038-2
LINC-635S K14038-4
LINC-635SA K14038-5
LINC-635SAV K14038-6
PARAMETRY WEJSCIOWE
Napiecie zasilania Pobdr mocy z sieci Czestotliwos¢
230/ 400V + 10% 405-S/SA 34 kKVA @ 35% cykl pracy 50/60Hz
3 - fazy 635-S/SA 54 kVA @ 35% cykl pracy 50/60Hz
ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE PRZY 40°C
(Opa rtycrfgﬁlop:ir?lokresie) Prad wyj$ciowy Napiecie wyjsciowe
35% 400A 36.0 Vdc
405-S/SA: 60% 315A 33.0 Vdc
100% 240A 29.0 Vdc
35% 670A 44.0 Vdc
635-S/SA 60% 500A 40.0 Vdc
100% 400A 36.0 Vdc
ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH
Zakres pradu spawania Maksymalne napiecie stanu jatowego
405-S/SA: 15A - 400A 78 Vdc
635-S/SA 15A - 670A 78 Vdc
ZALECANE PARAMETRY PRZEWODU | BEZPIECZNIKA ZASILANIA
Bezpiecznik lub wytgcznik nadprgdowy Przewdd zasilajacy
63A zwtoczny (dla 230V) .
405-S/SA: 4 Zzytowy, 6mm2
40A zwtoczny (dla 400V)
100A zwioczny (dla 230V) .
635-S/SA 4 zytowy, 16mm?
63A zwioczny (dla 400V)
WYMIARY
Wysokos¢ Szeroko$¢ Diugosc Waga
405-S/SA: (555 n?;:vév:;::rs]ja bez 580 mm - n:::ger;r:; czel) 126 kg
635-S/SA (555 rr?:w:vév:r)élr'rs]ja bez 580 mm (700 n: r1n SSer;rpa 26k 150 kg
INNE PARAMETRY
Temperatura pracy Temperatura skltadowania
-10°C do +40°C -25°C do +55°C
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Informacje takie jak producent, nazwa wyrobu, kod i numer wyrobu, numer seryjny oraz data produkcji moga by¢ odczytane

z tabliczki znamionowej urzgdzenia, wg ponizszego wzoru:

Gdzie:

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

W

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY

MM

XXXXX

1- Nazwa producenta oraz adres
2- Nazwa produktu
3- Kod produktu
4- Numer wyrobu
5- Numer seryjny urzadzenia
5A- kraj produkc;ji
5B- rok produkcji
5C- miesigc produkgiji
5D- kolejny numer urzgdzenia (inny dla kazdego urzadzenia)

Typowe zuzycie gazu dla urzadzen MIG/MAG:

Srednica Elektroda DC+ Predkosé Zuzycie
Typ materiatu drutu Prad Napiecie | Podawania drutu Gaz ostonowy gazu
[mm] [A] V] [m/min] [I/min]
Wegiel, stal | 59,41 | 954200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
niskostopowa
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austenityczna N . . ) Ar98%, 022% / .
stal nierdzewna 0.8+16 85+ 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Stop miedzi 0,9+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnez 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Typowe zuzycie gazu w metodzie TIG:

Podczas spawania metodg TIG, zuzycie gazu zalezy w duzej mierze od pola przekroju dyszy. Zuzycie gazu dla typowych

uchwytow:

Hel: 14-24 |/min.

Argon: 7-16 I/min.

Uwaga: Nadmierny wyplyw gazu moze spowodowac zaburzenia przeptywu i zasysanie zanieczyszczen z otoczenia oraz
whnikanie ich w jezioro spawalnicze.

Uwaga: Boczny wiatr lub przecigg moze spowodowaé zakidcenia w strumieniu gazu. W celu zaoszczgdzenia gazu
ostonowego zalecane jest uzywanie przestony od wiatru.
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy telekomunikacyjne
(telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakiécenia te mogg powodowac problemy z
zachowaniem wymogow bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub zmniejszenia wptywu zaktécen
elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzgdzenie nalezy doktadnie zapozna¢ sie zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywac¢ go w gospodarstwie

domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczern koniecznych do wyeliminowania

mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i obstugiwane tak jak to

opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zakiocen elektromagnetycznych
obstugujgcy musi podjg¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric.
Nie dokonywac¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzadzenia, ktére moglyby dziataé niepoprawnie z powodu zaktocen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

o Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzgdzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane komputerowo

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibragji.

Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzgdzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi by¢ pewien,

ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage bedg zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikéw,
ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzgdzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujgce

wskazowki:

e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie zaktécenia,
moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia zasilania.

o Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia promieniowania
elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi sprawdzi¢ czy potgczenie
miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych problemoéw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i
urzgdzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢é promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac¢ sie niezbedne.

& UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach moga wystapi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu

kompatybilnosci elektromagnetyczne;.
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Bezpieczenstwo Uzytkowania

11/04

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze byé uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢é pewnym, Ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sa przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzgdzenia mozna
dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukciji
moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzgdzenia. Lincoln Electric nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacjg lub nienormalng

obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé przestrzegane instrukcie dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzgdzenia. Chron siebie i innych
przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub smiercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze byé niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie
dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego lub podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest
zalgczone do sieci. Odizolowac¢ siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego materiatu
spawanego.

J

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzadzeniu odigczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzaé kable zasilajacy i spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie
izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie ktas¢ uchwytu
spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca kontakt z zaciskiem
uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze
zaktdcac prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem
pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogg powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla uniknigcia takiego ryzyka musi
by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla
zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skory
stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ personel
postronny, znajdujgcy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzegac¢ ich
przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry i
rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i otwory do
przylegtego obszaru. Nie spawac¢ zadnych pojemnikéw, bebnéw, zbiornikéw lub materiatu dopdki nie
zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sie tatwopalnych lub
toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzgdzenia w obecnosci tatwopalnych gazéw, oparéw lub
tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$é ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy mogg spowodowaé powazne poparzenia. Stosowaé rekawice i
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

o]

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
walniczych prowadzonych w srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia tresci

instrukciji.
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Instrukcja Instalacji i Eksploatacji

Przed instalacja i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzadzenia nalezy przeczytac¢ caty ten rozdziat.

Warunki Eksploataciji

Urzadzenie to moze pracowa¢ w ciezkich warunkach.

Jednakze waznym jest zastosowanie prostych srodkow

zapobiegawczych, ktdére zapewnig dlugg zywotnosc i

niezawodng prace, miedzy innymi:

e Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

¢ Nie uzywac tego urzgdzenia do rozmrazania rur.
Urzadzenie to musi by¢é umieszczone w miejscu gdzie
wystepuje swobodna cyrkulacja czystego powietrza
bez ograniczen przeptywu powietrza do i od
wentylatora. Gdy urzadzenie jest zatgczone do sieci,
niczym go nie przykrywac np. papierem lub Scierka.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzadzenia.

o Urzadzenie to posiada stopieh ochrony obudowy 1P23.
Utrzymywaé je suchym o ile to mozliwe i nie
umieszczaé na mokrym podiozu lub w katuzy.

e Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dala od
urzadzen sterowanych drogg radiowg. Jego normalna
praca moze niekorzystnie wptyng¢ na ulokowane w
poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata lub uszkodzenia
urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o kompatybilnosci
elektromagnetycznej zawarty w tej instrukgiji.

e Nie uzywa¢ tego urzadzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 40°C.

Cykl Pracy i Przegrzanie

Cykl pracy urzadzenia jest procentowym podziatem 10
minut na czas, przy ktérym spawacz moze spawaé ze
znamionowg Wwartoscig pradu spawania, i na czas
koniecznej przerwy w pracy.

o Wydluzenie cyklu pracy urzadzenia moze
spowodowaé uaktywnienie uktadu zabezpieczenia

termicznego.
N
-

4 minuty przerwy

60% cykl pracy:
@
6 minut spawania

Urzadzenie jest zabezpieczone przed nadmiernym
nagrzewaniem sie uzwojen transformatora przez
ogranicznik temperatury. Uaktywnienie sie
zabezpieczenia sygnalizowane jest przez zaswiecenie sie
lampki. Po uzyskaniu przez uzwojenia normalnej
temperatury pracy nastgpuje samoczynne zatgczenie
urzadzenia a lampka gasnie.

[-®-&f-2-%

minuty lub zmniejszy¢
cykl pracy

Polski

Podiaczanie napiecia zasilajagcego
Instalacja i gniazdo zasilania sieciowego musza by¢
wykonane i zabezpieczone zgodnie z wiasciwymi
przepisami.

Przed zatgczeniem urzadzenia sprawdzi¢ parametry sieci
zasilajgcej (napiecie, fazy, czestotliwos¢). Sprawdzi¢
takze potgczenie przewoddw ochronnych pomiedzy
urzadzeniem a zrodtem zasilania. Urzgdzenie moze by¢
zasilane z sieci tréjfazowej 3x400V, 50Hz lub 3x230V,
50Hz (400V: ustawienie fabryczne). Wiecej informacji na
temat parametréw napiecia zasilajgcego mozna odczytac
w rozdziale z danymi technicznymi tej instrukcji oraz na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Jezeli konieczna jest zmiana napiecia zasilajgcego
nalezy:
o Wytgczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ napiecie zasilajgce od
przewodu zasilajgcego.
Zdjac plyte gorng z urzadzenia.
o Przetagczy¢ listwe X12 zgodnie 2z ponizszym

rysunkiem.
O O O
230V 12 400V 12

e Zatozy¢ ptyte gorng na urzadzenie.

Upewni¢ sie, ze moc zrddta zasilania jest odpowiednia do
normalnej pracy urzgdzenia. Niezbedny bezpiecznik
zwioczny (lub wytgcznik nadpradowy z charakterystykg
,D”) oraz rodzaj przewodu zasilajgcego mozna odczytaé¢
w rozdziale z danymi technicznymi tej instrukcji.

Patrz pozycje 1, 3, 12i 13 na ponizszych rysunkach.

Zaciski wyjsciowe
Patrz pozycje 5, 10 i 11 na ponizszych rysunkach.

Elementy regulacyjne i wlasciwosci
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. Wskaznik zalgczenia do sieci: Po przytaczeniu sieci
zasilajgcej i ustawieniu wylgcznika sieciowego w
potozeniu wilagczony, lampka ta zaswieca sie
wskazujgc, ze urzadzenie jest gotowe do pracy.

. Wskaznik zabezpieczenia termicznego: Lampka ta
zaswieca sie, gdy urzadzenie ulegnie przegrzaniu -
wyjscie zostaje odtgczone. Dzieje sie to wtedy, gdy
temperatura otoczenia jest powyzej 40°C lub jest
przekroczony cykl pracy urzgdzenia. W takim
przypadku nalezy urzadzenie pozostawi¢ zatgczonym
do sieci i pozwoli¢ na ostudzenie czesci
wewnetrznych. Po zgasnieciu lampki jest mozliwa
normalna praca.

o Wentylator termostatyczny: Wentylator urzgdzenia
moze by¢ sterowany przez dodatkowy ukiad
zabezpieczenia termicznego. W tym trybie pracy
wentylator pracuje tylko wtedy, gdy chtodzenie
urzadzenia jest potrzebne. Cecha ta pozwala na
oszczednosci energii i minimalizacje ilosci brudu i
innych zanieczyszczeh zasysanych do wnetrza
urzadzenia. W ustawieniu fabrycznym ten tryb
pracy wentylatora jest wytagczony. W celu jego
aktywaciji nalezy:

o \Wylgczyé urzadzenie i odigczy¢ napiecie
zasilajgce od przewodu zasilajgcego.

e Zdjg¢ plyte gérng z urzadzenia.

e Przetaczy¢ listwe X13 zgodnie z ponizszym
rysunkiem:

e Zatozy¢ ptyte gérng na urzadzenie.

. Wytacznik zasilania sieciowego: Zatgcza napiecie
zasilajgce do urzgdzenia.

. Regulator Hot Start (tylko LINC ## -SA): Funkcja Hot
Start polega na chwilowym wzroscie wartosci prgdu
wyjsciowego podczas zajarzania tuku dla metody
MMA — przys$piesza to zapton. Pokretto to zapewnia
regulacje poziomu wzrostu pradu.

. Ujemne gniazdo wyjsciowe: Ujemny zacisk wyjsciowy
obwodu spawalniczego.

. Cyfrowy miernik prgdu spawania z pamiecig (tylko

LINC u# -SA): Pokazuje aktualng warto$¢ pradu
spawania w trakcie procesu spawania, po jego
zakonczeniu  wyswietla $rednig wartos¢  prad
spawania.

. Pokretto requlacji prgdu wyjsciowego: Pozwala na

regulacje prgdu wyjsciowego w zakresie (takze w
trakcie procesu spawania).
e LINC 405: 15A < 400A
e LINC 635: 15A < 670A

Polski
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Przetgcznik sterowania Miejscowe/Zdalne: Z tym
urzagdzeniem moze  wspotpracowaé jednostka
zdalnego sterowania K10095-1-15M lub K870. Ten
przetacznik przekazuje sterowanie pradem
wyjsciowym z pokretta regulacji (punkt 7) na zdalne
sterowanie i odwrotnie.

Regulator Arc _Force (tylko LINC ## -SA): Jest to
funkcja stosowana w metodzie spawania MMA, ktéra
polega na chwilowym wzroscie pradu wyjsciowego dla
przerwania zwarcia pomiedzy elektrodg a materiatem
spawanym co czesto sie zdarza podczas spawania.

Gniazdo zdalnego sterowania: Przy zastosowaniu
zdalnego sterowania podigcza sie do niego jednostke
zdalnego sterowania.

Dodatnie  gniazdo  wyjsciowe: Dodatni zacisk

wyjsciowy obwodu spawalniczego.

Przelgcznik rodzaju pracy (tylko LINC u -SA):
przetacznik ten zmienia rodzaj metody spawania
urzadzenia. Urzadzenie posiada mozliwos¢ wyboru
dwéch metod spawania: metoda spawania MMA i
metoda TIG Lift (GTAW).

Gdy przetacznik rodzaju pracy jest w potozeniu
Metoda spawania MMA, sg mozliwe do uzyskania
nastepujgce funkcje:

e Hot Start

o Arc Force.

e Anti-Sticking — zapobieganie przyklejaniu sie:
Funkcja ta powoduje zmniejszanie wartosci pradu
wyjsciowego urzgdzenia do niskiego poziomu, gdy
spawacz popetni btad lub elektroda przyklei sie do
spawanego materiatu. Zmniejszanie wartosci
pradu pozwala spawaczowi na usuniecie elektrody
z uchwytu bez nadmiernego iskrzenia, co mogtoby
zniszczy¢ uchwyt elektrody.

Gdy przetgcznik rodzaju pracy jest ustawiony w
potozeniu Lift TIG, funkcje zwigzane ze spawaniem
metodg MMA sa niedostepne. Dla tego rodzaju pracy
tuk TIG jest inicjowany przez pierwsze dotkniecie
elekirody do spawanego materialu w celu
spowodowania przeplywu pradu zwarcia o matym
natezeniu. Nastepnie inicjuje sie zapton tuku TIG
przez oderwanie elektrody od spawanego materiatu.
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LINC 635

13. Gniazdo kabla zasilajgcego: Do istniejgcego kabla
zasilajgcego podigczy¢ wtyczke odpowiednig do
danych znamionowych urzgdzenia zamieszczonych w
tej instrukcji i zgodng z obowigzujgcymi przepisami.
Podtgczenia powinna dokona¢ osoba posiadajgca
uprawnienia.

14. Zaslepka otworu: Do podtgczenia gniazda 48Vac
K14027-1.

15. Zaslepka otworu: Do podigczenia bezpiecznika
zabezpieczajgcego gniazdo 48Vac K14027-1.

16. Bezpiecznik: Ten bezpiecznik zabezpiecza ukfad
zasilania wentylatora.

Spawanie metoda MMA

Dla rozpoczecia procesu spawania metodg MMA nalezy:

o Wiozy¢é wtyki kabli spawalniczych do odpowiednich
gniazd i zablokowac je.

e Za pomocg zacisku uziemiajgcego podigczyé
spawalniczy kabel powrotny do materiatu spawanego.

e ZamocowaC odpowiednig elektrode w uchwycie
spawalniczym.

o Wiozyé wtyk kabla zasilajgcego do gniazda sieci
zasilajacej.

e Ustawi¢ przetgcznik zdalnego sterowania we
wiasciwym potozeniu: miejscowe lub zdalne.

o Wytgcznikiem zasilania wtgczyé napiecie zasilajgce
urzgdzenia.

e Przy pomocy pokretta prgdu wyjsciowego ustawi¢
wymagang wartos¢ pragdu spawania.

e Zachowujgc wiasciwe zasady mozna przystgpic do
spawania.
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Konserwacja

/1\ UWAGA
W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynnosci
konserwacyjnych zaleca sie kontakt z najblizszym
serwisem lub firmg Lincoln Electric. Dokonywanie napraw
przez osoby Ilub firmy nieposiadajgce autoryzaciji
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Czestotliwos¢é wykonywania czynnosci konserwacyjnych
moze rozni¢ sie w zaleznosci od $rodowiska, w jakim
urzadzenie pracuje.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia powinny byc¢
natychmiastowo zgtaszane.

Konserwacja podstawowa (codzienna)

e Sprawdza¢ stan kabli i poprawnos¢ potgczen.
Wymienic, jesli to konieczne.

e Sprawdzac¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzacego.
Utrzymywaé czyste otwory wlotu i wylotu powietrza
chtodzacego.

Konserwacja okresowa (po kazdych 200
godzinach pracy, lecz nie rzadziej niz raz w
roku)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz, dodatkowo:

e Utrzymywaé urzgdzenie w czystosci. Wykorzystujac
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem)
usung¢ kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z
wnetrza spawarki.

e Sprawdzac i dokrecaé wszystkie sruby.

1\ UWAGA
Sie¢ zasilajgca musi by¢ odtgczona od urzgdzenia przed
kazdg czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie wykonaé odpowiednie sprawdzenie w celu
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.
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Polityka obstugi klienta

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest
produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen
spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen
do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb
klientow, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient
moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje
dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego
konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania
naszych klientbw na podstawie informacji przez nich
przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat
rozpatrywanego zastosowania, jakg posiadamy w danym
momencie. Nie jesteSmy jednak w stanie zweryfikowaé
informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan
technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie
gwarantujemy tego w szczegoélnosci, gdy potrzeby klienta
zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z
tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowa¢ tego
rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialno$ci za tego
rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego
rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani
nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych
produktow. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i
porad nie udzielamy w szczegdlnosci zadnej gwarangciji
wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek
dorozumianej gwarancji  przydatnosci do celéw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzen
klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale
wybor i wykorzystanie produktdow sprzedanych przez
Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i
wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele
czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wplyw na
wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod
produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w
momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej
wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na
stronie www.lincolnelectric.com.
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Wykaz Czesci Zamiennych,

12/05

Wykaz czesci dotyczacych instrukgiji

e Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem, jezeli
numeru kodu nie ma na liScie.

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej, aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym
kodem (code).

Uzyj tylko czesci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gidwnym przywotujgcym strone (assembly page) z
indeksem modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Wraz z urzadzeniem dostarczona jest lista czesci zamiennych "Spare Parts", w ktorej znajdujg sie ilustracje z odnosnikami
do poszczegolnych czesci zamiennych.

Lokalizacja Autoryzowanych Punktéw Sprzedazy

09/16
e W razie stwierdzenia wady produktu Lincoln w trakcie trwania okresu gwarancyjnego, nabywca powinien skontaktowac¢
sie z autoryzowanym serwisem Lincoln.

Aby uzyskaé pomoc w znalezieniu najblizszego autoryzowanego serwisu Lincoln, nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym lub odwiedzi¢ strone www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schemat elektryczny

Uzyj instrukcji dostarczonej z maszyna.
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Akcesoria

E/H-400A-70-5M Kabel spawalniczy z uchwytem elektrody 5m.
GRD-400A-70-5M Kabel spawalniczy z zaciskiem uziemiajgcym 5m.
GRD-600A-95-5M Kabel spawalniczy z zaciskiem uziemiajgcym 5m.
K10095-1-15M Reczny regulator pradu.

K870 Nozny regulator pradu.

K14027-1 Zestaw gniazda 48Vac (1500W).

K14039-1 Zestaw do spawania metoda lift TIG (tylko LINC ### -S).
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Wymiary

06/23
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