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El fabricante le agradece su confianza al comprar este equipo que le dara
plena satisfaccion si respeta sus instrucciones de uso y mantenimiento.

El disefio, las especificaciones de los componentes y la fabricacion cumplen
con las directivas europeas aplicables.

Le remitimos a la declaracién CE adjunta si desea saber las directivas a las
gue este equipo esta sometido.

El fabricante no se hace responsable de las asociaciones de elementos que
no hayan sido realizadas por él mismo.

Para su seguridad, encontrar4 a continuaciéon una lista no restrictiva de
recomendaciones u obligaciones que constan, en su mayor parte, en el cédigo
del trabajo.

Finalmente, le rogamos informe a su proveedor de todo error que haya podido
constatar en la redaccién de estas instrucciones.
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REVISION

REVISION B 10/15

Designacién PAGINA

Creacion en espafiol

REVISION C 12/19

Designacién PAGINA

Cambio del logo

REVISION D 02/20

Designacién PAGINA
Afiadir TS

REVISION E 10/20

Designacién PAGINA

Puesta al dia 11

REVISION F 11/20

Designacién PAGINA
CPM600wi => CPM PRO INOX
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A - IDENTIFICACION

Consultar el documento: 8695 4615.

'NERTAJET HP300
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INSTALACION NERTAJET HPi

SEOEL DESIGNACION
A Caja de conexiones de la torcha (BRTi)
B Caja de conexiones de gas (BRGi)
C Bloque funcion de ciclo (armario maquina LINCOLN ELECTRIC o caja de
proceso)
CT Choque torcha magnético
ET |Base + haz de torcha
G Generador NERTAJET HP 150 HPi o
Generador NERTAJET HP 300 HPi
P Portaherramientas digital (THDi)
R Grupo de refrigeracién
Punta de torcha CPM400 BLACK o
T Punta de torcha CPM PRO INOX o

Punta de torcha T5

HPi INOX
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B - CONSIGNAS DE SEGURIDAD

Consultar el documento : 8695 4615.

Es obligatorio realizar periédicamente las pruebas de seguridad
de las electrovalvulas.

Esta version emplea gases como el argén-hidrégeno y el oxigeno.
La mezcla de estos dos gases puede ser peligrosa.

C - DESCRIPCION

Esta version permite afiadir la funcién de corte inoxidable a una instalacién de NERTAJET HPi auténoma o
integrada de base.

D- MONTAJE E INSTALACION

1 - CONDICIONES DE INSTALACION

Es imprescindible contar con nitrégeno disponible para poder usar la instalacion cuando esta opcién esta presente.
Las condiciones sobre los gases se definen en el documento 8695 4615.

2 - DESEMBALAJE - MANUTENCION

Sin instrucciones especificas.

3 - INSTALACION

La incorporacion de esta opcion requiere afiadir varios tubos en la entrada de la BRGi y modificar la BRGi.
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CONEXION DE FLUIDOS

3.1

8695 4617 / F
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discontinua de color naranja.

Los haces se afiaden en las lineas
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3.2

CONEXION ELECTRICA

Externamente no hay ninguna diferencia. Los cambios en la BRGi son internos.

3.3

MODIFICACION DE LA CAJA DE CONEXIONES DE LOS GASES
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8695 4617 / F

La seccion inferior que contiene G4, G5, G6, B6, B7, B8, Y11, Y12, Y13, Y14, Y15, Y16 y Y17 se afiade cuando se
instala esta opcion.

Inclusion de los modulos que contienen los indicadores D11-D16 y D21-D26.
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Indicador Color Estado Significado
D11 (B6 - Verde Apagado Falta gas F5 o aire para torcha TS
opcioén
inox) Verde Encendido fijo | Hay gas F5 o aire para torcha T5
D12 (B7 - Verde Apagado Falta gas ArH2 o H17
opcion -
inox) Verde Encendido fijo | Hay gas ArH2 o H17
D13 (B8 - Verde Apagado Falta gas Nitrégeno
opcioén - ]
inox) Verde Encendido fijo | Hay gas Nitrdgeno
D14 (B9 - Verde Apagado No hay agua
opcién
Inox + Verde Encendido fijo | Hay agua
vortex)
D15 Verde - No se usa
D16 Verde - No se usa
D21 (Y12 - Amarillo Apagado El gas Ar/H2 o H17 no se ha seleccionado como gas de
opcién corte.
inox) Amarillo Encendido fijo | El gas Ar/H2 o0 H17 se ha seleccionado como gas de corte.
D22 (Y13 - Amarillo Apagado El gas nitrégeno no se ha seleccionado como gas de corte.
opcion
inox) Amarillo Encendido fijo | El gas nitrégeno se ha seleccionado como gas de corte.
Amarillo Apagado No se ha seleccionado como gas de corte ninguno de los
D23 (Y14 - pag gases siguientes: nitrégeno, Ar/H2 o H17 o F5 o aire.
opcion -
inox) . . | Se ha seleccionado como gas de corte alguno de los
Amarillo Encendido fijo gases siguientes: nitrégeno, Ar/H2 o H17 o F5 o aire.
D24 (Y15 . Amarillo Apagado El gas Ar/H2 o H17 no se ha seleccionado como gas
opcién anular.
inox) Amarillo Encendido fijo | El gas Ar/H2 o H17 se ha seleccionado como gas anular.
D25 (Y16 - Amarillo Apagado El gas nitrdgeno no se ha seleccionado como gas anular.
opcidn
inox) Amarillo Encendido fijo | El gas nitrégeno se ha seleccionado como gas anular.
Amarillo Apagado No se ha seleccionado como gas anular ninguno de los
D26 (Y17 - pag gases siguientes: nitrégeno, Ar/H2 o H17.
opcion .
inox) Amarillo Encendido fijo Se ha sele_cc.lor,lado como gas anular alguno de los gases
siguientes: nitrégeno, Ar/H2 o H17.
HPi INOX
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3.4 _MODIFICACION DE LA CAJA DE CONEXIONES DE LA TORCHA
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Ningun cambio en la BRTi.
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E - MANUAL DEL OPERADOR

1 - CONFIGURACION DE LA INSTALACION AUTONOMA

Consultar documento 8695 4946.

2 - CONFIGURACION DE LA INSTALACION INTEGRADA

Consultar documento
e 8695 4948 => HPC DIGITAL PROCESS HPi
e 8695 4944 => HPC DIGITAL PROCESS II.

3-USO

Hay que tener en cuenta que en determinadas condiciones (inicio, cambio de procedimiento peligroso), se realizan
una inyeccion de gas inerte y un rellenado. Por tanto, el cambio de procedimiento puede tardar mas cuando se
utiliza esta opcién.

En caso de instalacion automatica
El sistema se ocupa de purgar las lineas afectadas.

En caso de instalacion manual
El operario debe:
- Desconectar el gas actual de la linea que va a purgarse
- Conectar un gas neutro a la linea que va a purgarse
- Realizar una prueba con el gas de corte durante 25 - 60 segundos en funcién del tamafio de
la instalacion
- Conectar el gas de corte que desea utilizar en la linea correspondiente
- Realizar una prueba con el gas de corte durante 25 - 60 segundos en funcién del tamafio de
la instalacion
Seleccionar a continuacion el procedimiento que se desea utilizar

HPi INOX Mﬁ -13
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F - MANTENIMIENTO

Consultar documento 8695 4615.

8695 4617 / F

1 - PIEZAS DE REPUESTO

Para encargar:

Las fotos o los croquis permiten identificar casi todas las piezas que componen una maquina o una
instalacion.

Los cuadros descriptivos incluyen 3 tipos de articulos:

e articulos normalmente disponibles en almacén: ¢
e articulos no guardados en stock: X

e articulos por encargo: sans repeéres

(Para estos Ultimos, le aconsejamos que nos envie una copia de la pagina de la lista de piezas
debidamente rellenada, indicando en la columna Pedido la cantidad de piezas deseada asi como
el tipo y el nUmero de matricula de su aparato).

Para los articulos identificados en las fotos o en los croquis y que no aparecen en los cuadros,
€s preciso enviarnos una copia de la pagina concernida subrayando el nimero de identificacion

en cuestion.
Ejemplo: :
v normalmente disponible en almacén
X no en stock
r por encargo
Stock | Pedido Designacion
E1l WOOOXXXXXX v Tarjeta interface de la maquina
G2 | WOOOXXXXXX X Indicador volumétrico
A3 9357 XXXX Cara delantera con serigrafia

> En caso de pedido, indique la cantidad y apunte el nimero de su maquina en en el cuadro abajo.

TYPO :
ce — I
Watricule — 3 { Matricula:

-14 > HPi INOX
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P04097536

normalmente disponible en almacén
no en stock
por encargo

R (AN

Pedido Designacion

Linea gas BRGi Inox

B6
B7
B8

W000265273

Sensor presostato 0-10 bares 1/8 .

Y14
Y17

W000382512

Electrovalvula 3.2 NF G1 8 24vDC 0 10B

Y11
Y12
Y13
Y15
Y16

W000382510

Electrovalvula 2.2 NF EMB 24VvDC 0 10B

D11-
D16

W000383705

X

Mddulo X20 6E TOR

D21-
D26

W000383707

X

Modulo X20 6S TOR relé

> En caso de pedido, indique la cantidad y apunte el nimero de su méaquina en en el cuadro abajo.

e
Matricule

HPi INOX
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Matricula :
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NOTAS PERSONALES

8695 4617 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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