DRUT LITY DO STALI NIERDZEWNE)

LNM 4500

KLASYFIKACIA

AWS A5.9 ER385 A-Nr 9 Nrmat. 14519
150 14343-A G20255CulL F-Nr 6
9606 FM 5

OPIS 0GOLNY

Drut lity do spawania stali austenitycznej 20%Cr / 25%Ni / 4,5%Mo / 1,5%Cu
Wysoka odpornos¢ na dziatanie kwasu siarkowego i fosforowego

POZYCJE SPAWANIA (ISO/ASME) GAZY 0SEONOWE (wg. IS0 14175)
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TYPOWY SKEAD CHEMICZNY DRUTU (% wag.)
C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,01 17 0,3 20 25 44 15

WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Umownagranica ~ Wytrzymatos¢ Udarnoé¢ 1S0-V (1)
Gaz plastycznosci narozcigganie  Wydtuzenie
ostonowy Stan [N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C
Wartosci typowe M12 AW 350 610 35 100

AW = po spawaniu

PRZYKEADOWE MATERIALY DO SPAWANIA

Rodzaj stali EN10088-1/-2 EN10213-4 Nr mat.
Stal w petni austenityczna NiCrMoCu i CrNiMoCu

G-X7NiCrMoCuNb25-20 1.4500
X5NiCrMoCuTi20-18 14506
G-X2NiCrMoCuN20-18 1.4531
G-X2NiCrMoCuN25-20 14536
XINiCrMoCuN25-20-5 1.4539
G-X7CrNiMoCuNb18-18 14585
X5NiCrMoCuNb22-18 14586

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica (mm) 1,2 Inne rozmiary i opakowania na zapytanie
15 kg — szpula BS300 X
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Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jaka posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa. Aktualne informacje
dostepne sa na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa [SDS) sa dostepne na naszej stronie internetowej. LI N COLN - k)
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