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INTRODUCCIO
A DD

LLAMA DE
DISENOPERFECTO

COBRESUELDE COMO UN PROFESIONAL CON LA NUEVA -
PERFECT FLAME®. SU DISENO PATENTADO PERMITE EL
USO DE AJUSTES DE LLAMA PREVIAMENTE GUARDADOS - Use los datos generados para comparar-

CUANDO Y DONDE LOS NECESITE. ESTA TECNOLOGIA los con los datos del proceso actual para -
INTELIGENTE GARANTIZA LA CALIDAD Y CONSISTENCIA A encontrar a llama perfecta para su

TRAVES DE TODO SU PROCESO. TR S{f?PefaCié" r
- especificas
Incluye un software incorporado que establece y monitorea una llama disefiada. .

El'software innovador de Perfect Flame® captura el "tiempo de encendido del
soplete" de cada operador y los ajustes de la llama. Esta informacion esta
disponible en un panel personalizado que le permite a sus equipos de ingenieria
y calidad analizar esta informacion por primera vez.

A,

DEFINA

Defina las diferentes llamas
que necesita para su
produccion con nuestro
software.

Con el programa de software,
ahora puede medir la energia exacta
(BTU o KCAL) de su llama.
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Tel
MEJORAR

Haga ajustes detallados y repetibles
a las llamas para cada
aplicacion especifica para lograr
una eficiencia operativa
maxima.

READ INSTRUCTION MANUAL BEFORE OPERATION
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El software incorporado analiza la llama de
cualquier operador, al medir la quimica, los
indices de flujo, la temperatura, el BTU y los
tipos de llama.

Esta informacion se almacena para su anlisis

y uso futuro para producir consistentemente las
llamas de produccion ideales que se necesitan
para cada aplicacion.

Estas llamas guardadas se pueden reproducir en
cualquier lugar donde se use Perfect Flame®,

para que todos los operadores usen la misma llama
y produzcan los mismos resultados perfectos.

¢ QUE SIGNIFICA ESTO
PARA USTED Y SU NEGOCIO?

Menos fugas

Control y estandarizacion de llama
Menos revision

Rendimiento mejorado

Menos consumo de gas

Analisis de datos

Calidad mejorada

Eficiencia operativa maxima

Menos capacitacion
y recalificacion del operador.

O QOO0 0000

Menos necesidad de experiencia en
cobresoldadura

¢ CUAL DE ESTOS INCREIBLES BENEFICIOS
AFECTARA MAS A SU RESULTADO FINAL?

Pruebe nuestro Programa de reduccion de costos
documentados (DCR) Nuestro equipo llevara a

cabo una auditoria operativa completa, que incluye
espacio, metales de relleno, limpieza, entrada

de calor, fundente y procesos posteriores a la
cobresoldadura, para ayudarlo a identificar areas
potenciales de mejora. Después de la finalizacion,
praporcionaremos un informe de DCR, que describira
los proyectos y soluciones para posibles mejoras, asi
como los ahorros asociados con ellos, incluidos los
programas de reduccion de fugas, la reduccion de
gastos de materiales, los programas de capacitacion
de operadores y la seleccion 6ptima de equipos.
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PERFECTO—HASTA
ELULTIMODETALLE.

INTERFAZ FACIL DE USAR )

FLAME SETUP N

Flame:

%] Unit Format: [Imperial |¥|
Fuel Gas

Flow Rate: 17.5 SCFH

Flame Chemistry

Gas Type: [Prop

Flame Type: NEUTRAL

BTU: 16659
Flame Temp (deg. F): [ 4708

ESTABLEZCA SU LLAMA

Job Number: 23438764234 .

Job Name: LINE MAIN 1

PRODUCTION MODE ﬁ
Flame: LINE MEDIUM 1
Job: SUB ASSEMBLY

Gas Type: Propane/LPG
Unit Format:
Flow Rate (SCFH)
Oxygen: 539 -
Fuel Gas: [ass = Select New Job | o~
Flame Chemistry T <
Flame Type: NEUTRAL
BTU: [Bove i1 i
Flame Temp (deg F):

Display Options

MONITOREE, RASTREE, Y
CONTROLE EN PRODUCCION . - -
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READ INSTRUCTION MAN
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TECNOLOGIA CARACTERISTICAS
DE CONTROL DE FIRMWARE

¢ Controlador de flujo masico (MFC) ¢ Los ajustes de llama se almacenan en
basado en masa térmica la memoria de la maquina local

* Control basado en el flujo de gas ¢ Los operadores pueden seleccionar de
en CFH o LPM los ajustes de llama aprobados

almacenados en sus unidades, pero
solo un supervisor con una contrasefa
puede cambiar cualquier ajuste de llama
previamente guardado y controlar qué
llamas estan disponibles para el operador

e (Capacidad para guardar diferentes ajustes
tinicos para cada trabajo que se esté
realizando

e (Gases compatibles:
Gas natural/metano, propano/GLP,
propileno, butano, acetileno,
e hidrégeno

e La CPU personalizada y la fuente de
alimentacion, de 80 va 240 vy 50 —
60 Hrz garantizan que

Perfect Flame® puede usarse
encualquier parte del mundo * Recopila y almacena datos de varios

/ parametros
e El Wi-Fi retransmite datos al tablero

e Consume solo 1.5 amperios

personalizado para su revision
y andlisis
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JUAL BEFORE OPERATION {

MONTAJE

¢ Montable en la parte posterior para
colgar en una pared

¢ Se puede montar en un pedestal o mesa

¢ Las patas de goma absorben la
vibracion /

T
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SOPLETE

e Las perillas de ajuste se han
retirado para que los operadores no
puedan cambia la llama

e Apague la llama usando un soplete
50-10 Harris con un interruptor de
encendido/apagado automatico o
un bloque de gas Harris

CAJA

¢ Diseno industrial y
resistente al agua

¢ Fabricada segtin la especificacion
IP-1921, al igual que las soldadoras
Lincoln Electric®




DISENOS DE
SOPLETE SIMPLE Y

| SOPLETE SIMPLE

MODELO ST

SOPLETE MULTIPLE

MODELO MT
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MONITOREE RASTREE @’
Y CONTROLE [ViziBraze;

Ahora que Perfect Flame® le ha dado un
control total sobre los ajustes de la llama,
nuestra nueva tecnologia de firmware,
ViziBraze™, le da a la administracion la
capacidad de rastrear el "tiempo de encendido
del soplete" para cada operador individual.
Ahora, por primera vez, puede rastrear el
"factor de operacion" o la cantidad de tiempo
que se esta utilizando cada soplete. Imagine
establecer un tiempo de cobresoldadura
convencional para cualquier conexion de
cobresoldadura fuerte y poder garantizar

que sus operadores sigan el procedimiento.
Con multiples Perfect Flames en operacion,
puede monitorear, rastrear y controlar el factor
operativo para un operador, un turno, una linea,
una instalacion o sobre toda su organizacion.
Con esta informacidn, puede ver donde se
puede mejorar la calidad y la consistencia,

se pueden reducir los desechos, se puede
ahorrar tiempo y se pueden aumentar los
beneficios.

Sabemos que la seguridad es primordial.

Los datos de Perfect Flame se almacenan y
aseguran en la nube, y puede acceder a ellos
desde cualquier lugar y en cualquier momento.
Los datos de uso le pertenecen y nunca se
comparten fuera de su organizacion.

PERFECTFLAME@®)

La tecnologia pendiente de patente dentro
de Perfect Flame es el resultado de nuestra
larga historia de mejoras en las operaciones
en la industria de la cobresoldadura. Nuestra
experiencia no tiene rival y la capacidad de
Perfect Flame® de revolucionar la eficiencia
de su operacion de cobresoldadura no tiene
comparacion.

STO PARA LA PROXIMA ERA DE COBRESOLDADURA
COMUNIQUESE CON HARRIS HOY.

; ;

1.800.733.4043 | https://harris.co/PerfectFlame | custservmason@jwharris.com

Pregunte sobre nuestro Programa de Reduccion de Gastos Documentados (DCR) y vea
qué tan impactante puede ser Perfect Flame® para su resultado final.




Nuestro experimentado personal técnico y de
ventas esta capacitado para asistir a nuestros
clientes en la produccion de uniones de
cobresoldado econdmicas y sélidas.

Nuestra presencia internacional significa

que podemos asistir a nuestro cliente en su
operacion, en cualquier parte de mundo. Harris
esta respaldada por la solidez financiera y los
recursos técnicos de Lincoln Electric Company,
EL LIDEN MUNDIAL EN SISTEMAS DE
SOLDADURAY METALES DE RELLENO.

READ INSTRUCTION MAI

Perfect Flame® es una marca registrada de
The Lincoln Electric Company

PERFEC
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

The Harris Products Group
Una empresa de Lincoln Electric
4501 Quality Place - Mason, OH 45040

Servicio al Cliente:
1.800.733.4043
+1.513.754.2000

PN 9700288
Fax:
513.754.8778 ﬁ Youll) & 092018



