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Producent dziekuje za zaufanie, jakim obdarzyli go Painstwo, kupujac niniejsze
urzadzenie. Zapewni ono Panstwu petne zadowolenie pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych uzytkowania i konserwacji.

Jego konstrukcja, specyfikacja podzespotéw i sposéb wykonania sg zgodne
z obowigzujacymi dyrektywami europejskimi.

Zachecamy do zapoznania sie z zalagczona deklaracja WE, by poznaé dyrektywy,
ktérym podlega.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za tgczenie elementéw, ktére nie
zostaly przez niego wyprodukowane.

W trosce o bezpieczenstwo uzytkownika podajemy ponizej otwartg liste zalecen lub
obowigzkéw, ktérych znaczna czes¢ znajduje sie w kodeksie pracy.

Na koniec prosimy o poinformowanie dostawcy o wszelkich btedach, ktére mogty
wkras¢ sie do niniejszej instrukcji obstugi.
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INFORMACJE

WYSWIETLACZE | MANOMETRY

Urzadzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, cisnienia itp., analogowe czy
cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

W kwestii instrukcji dziatania, ustawien, sposobdw rozwigzywania problemow oraz listy czesci zamiennych,
nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa obstugi i konkretnymi instrukcjami dotyczgcymi
konserwacji.

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

- Skrzynka roztagczajaca 1 POWERWAVE
- Skrzynka roztagczajaca 2 POWERWAVE
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We wszelkiej korespondencji prosimy o podawanie tych informacji.

W ponizszej ramce nalezy wpisa¢ numer rejestracyjny urzadzenia.
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1 2 3

1 Kod zakfadu produkcyjnego 4 Rok produkciji

2 Kod roku produkcji 5 Typ produktu
3 Nr seryjny produktu

ce Type

Matricule
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa znajdujg sie w specjalnej instrukcji dotagczonej do tego
urzadzenia.

EMITOWANY HALAS:
Zapoznac sie z wtasciwg instrukcjg ,8695 7051” dostarczong wraz z urzgdzeniem.

1 - Szczegoblne zasady bezpieczenstwa

Skrzynki roztgczajgce to urzgdzenia o wysokiej mocy elektrycznej. W zwigzku z tym nalezy bezwzglednie
zachowywac¢ najwyzszg ostroznos¢ podczas ich uzytkowania. Unika¢ wszelkiego bezposredniego kontaktu
z podzespotami skrzynki.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy instalacji za skrzynka nalezy ustawic roztgcznik w
potozeniu ,0” i zablokowac¢ uchwyt ktodka.

Kiedy uchwyt znajduje sie w potozeniu ,,0”, UWAGA!
Napiecie na zaciskach przed roztgcznikiem wystepuje zawsze.

Stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

Wszelkie prace przy skrzynce muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany i
upowazniony personel. Zatrzymanie awaryjne nie powoduje odcigcia wyjs¢ skrzynki.

Skrzynka jest zasilana napieciem 400 V. Ryzyko naelektryzowania lub porazenia pradem
elektrycznym. Jest blokowana wyjmowanym kluczem.
Po zakonczeniu prac i wlgczeniem zasilania zablokowaé skrzynke.

> PP PP
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1 - Opis

Aby spetni¢ europejskie normy bezpieczenstwa, podtgczenie instalacji spawalniczych do sieci elektrycznej
nalezy wykonac¢ z uzyciem skrzynki $ciennej wyposazonej w indywidualny wytgcznik ochronny o
odpowiedniej wartosci znamionowej i zdolnosci wytgczania.

Aby spefni¢ te normy, stworzyliSmy skrzynki roztgczajgce, ktére mozna dostosowac do wszystkich instalaciji
spawalniczych.

Ta skrzynka roztgczajgca ma nastepujgce funkcje:

> odtgczanie elektryczne wszystkich elementéw instalacji od zasilania klienta:
- wysiegnika LINC- MATIC CB LM- LF,
- generatora(-6w) spawalniczych POWERWAVE® AC/DC 1000® SD,
- urzgdzen pozycjonujgcych (ROTAMATIC, POSIMATIC itp.),

> ochrona kazdego z elementéw przez zwarciami.

Alimentation / Power supply
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2 - Dostepne skrzynki

Oznaczenie skrzynki zalezy od liczby generatorow zamontowanych na wysiegniku LINC-MATIC-CB.

Liczba generatorow

POWERWAVE® AC/DC 1000°® SD

Oznaczenie skrzynki

1

AS-XP-95240726

2 AS-XP-95240727
3 - Elementy sktadowe skrzynek
Zasilanie Zasilanie
Liczba Zasilanie Zasilanie Zasilanie urzadzenia urzgdzenia
genera- LINC-MATIC CB generatora 1 generatora 2 pozycjonujgce- pozycjonujgce-
torow FU2 FU3 FU2 go 1 go 2
FU7 FU8
2 X X X X X
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1 - Warunki instalacji

Skrzynke nalezy bezwzglednie mocowaé do sciany w poblizu instalacji, ktérg zabezpiecza. Klient powinien
zapewni¢ srodki do podtrzymania i ochrony przewoddw przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi
lub termicznymi od skrzynki az do odbiornika w instalaciji.

Skrzynke mozna przenosi¢ za pomocg pierscieni do mocowania zawiesi umieszczanych w przewidzianych
w tym celu otworach.

Przewdd zasilania i przewod uziemienia zasilania skrzynki (zakres dostawy klienta) powinien mieé przekrgj
i zabezpieczenie odpowiednie dla mocy skrzynki. Jednakze przekrdj i zabezpieczenie mogg ulec zmianie w
zaleznosci od obowigzujgcych norm.

Skrzynke mozna mocowac za pomocg 4 srub M8.

Masa
Oznaczenie Wymiary
Rozstawy osiowe mocowan

% 4 555 mm &
T & 555 mm R
AS-XP-95240726
AS-XP-95240727 800 ‘ 755 mm 840 mm

et 1t
v=s Ve

Ochrona operatora:
kask, rekawice ochronne, obuwie ochronne
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2 - Podtaczenie

Oznaczenia w powyzszej tabeli odpowiadajg oznaczeniom na schemacie elektrycznym i opisom
podzespotéw skrzynki.

Patrz schematy elektryczne:
95240726 - opcja skrzynki roztgczajgcej w wersji dla glowicy z pojedynczym drutem (1
generator)
95240727 - opcja skrzynki rozlgczajgcej w wersji dla gtowicy podwdjnej (2 generatory)

Do skrzynek elektrycznych maja dostep jedynie osoby uprawnione. Nalezy zapewnié
system blokowania dostepu.

Wersja dla gtowicy podwadjnej (2 generatory)

generator) ,AS-XP-95240727"

»AS-XP-95240726”

Wersja dla gtowicy z pojedynczym drutem (1 ‘

[mm KM3| X1 i ]H]H KM3[] X1 I
Qo Qo [l

[FU2FU7[FU8 FU3 [|[KM1|] [FU2[FU7[FU8

[ ]

FU1 [| FU3 [|KM2[|KM1]

- Podtaczenie przewodu klienta:
Podtgczy¢ wszystkie 3 fazy do QO.

Podtgczy¢ uziemienie do PE1.

- Podiaczenie maszyny:
Przewdd zasilania nalezy poditgczy¢ do dolnych zaciskow opraw bezpiecznikow FU2 (w oprawach umiescic¢

bezpieczniki odpowiadajgce maszynie).

- Podlaczenie generatora(-6w):

Przewdd zasilania nalezy podigczy¢ do dolnych zaciskéw opraw bezpiecznikéw:
FU3 dla 1. generatora,

FUS8 dla 2. generatora.

W oprawach umiesci¢ bezpieczniki odpowiadajgce generatorowi.

- Podlaczenie urzadzen pozycjonujacych:
Przewdd zasilania nalezy podigczy¢ do dolnych zaciskéw opraw bezpiecznikéw:
FU7 dla 1. urzadzenia,
FU1 dla 2. urzagdzenia.
W oprawach umiesci¢ bezpieczniki odpowiadajgce urzgdzeniu.

Wszystkie przewody uziemienia nalezy podtaczy¢ do szyny uziemienia.
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3 - Wyboér zasilania skrzynki

Przewdd zasilania (opcjonalny) nie jest dostarczany ze skrzynkg roztgczajgca.

Aby okresli¢ przewdd zasilania skrzynki, nalezy okresli¢ maksymalne natezenie prgdu pobieranego przez

skrzynke, dodajgc podstawowy pobor przez skrzynke (10 A) i pobdr przez urzgdzenia opcjonalne. Nastepnie
dobraé przewdd na podstawie ponizszej tabeli.

Przykfad:
- Podstawowy pobér przez skrzynke ,zasilania maszyny” i 10 A
- Pobdr przez generator (przypadek POWERWAVE® AC/DC 1000® SD) t=> 100 A
- Pobdr przez urzadzenia pozycjonujgce = 6 A
Catkowity pobdr prgdu 116 A
Na podstawie ponizszej tabeli przyjg¢ przewdd 4 x 25 mm?

Natezenie 110 A 16 A 122 A 210 A 216 A 222 A
. 4 x 4 x 4 x 4 x 4 x 4 x

Przekroj 25 mm? 25 mm? 25mm? | 1x50mm? | 1x50 mm? | 1x 50 mm?

Oznaczenie PC5511921 | PC5511921 | PC5511921 | PC5519003 | PC5519003 | PC5519003

Wazne: podane przekroje przyjeto dla maksymalnej dlugosci 20 metréw.
W przypadku wiekszych dlugosci, skorzysta¢ z porady wykwalifikowanego elektryka.

4 - Parametry bezpiecznikéw

Skrzynki sa zasilane napieciem 400 V.

Parametry

bezpiecznikow

100 A
FU1 22x58 aM

10A
FU2 10x38 aM

100 A
FU3 22x58 aM

6A
10x38 aM

FU7

6A
FU8 10x38 aM

O,
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Qo

Potozenie ,1”

Wigczanie zasilania skrzynki roztgczajgcej

Potozenie ,0”

Wytgczanie zasilania skrzynki roztgczajgcej

Skrzynka roztaczajaca
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1 - Konserwacja

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbatosc¢ i obstuga
serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie. W przypadku bardziej intensywnej
produkcji nalezy odpowiednio zwigkszy¢ czestotliwosci konserwaciji.

Dziat konserwacji moze wykonac¢ kserokopie tych stron w celu monitorowania czestotliwosci i terminow
konserwacji oraz przeprowadzonych czynnosci (zaznacz w odpowiednim polu).

Przed rozpoczeciem prac nalezy OBOWIAZKOWO zabezpieczy¢ wszelkie zrodta energii
zasilajgcej maszyne (elektrycznej, pneumatycznej, gazowej itp.).
Zablokowanie wytgcznika awaryjnego nie jest wystarczajgce.

2 - Harmonogram konserwacji

Termin ‘

(w godzinach)
Czynnos¢ Etap

Czestotliwosé ‘

Podzespot Element REnE

kontroli 1 6 1
. . 200 | 2500 | 6000
mies. | mies. | rok
Szafa Styk Wzrokowa Dokrecanie X A
elektryczna | elektryczny
Etap |Czynnosé NIE
OK OK

Styk elektryczny v X

Dokreci¢ wszystkie styki elektryczne.

3 - Usuwanie usterek

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac wewnatrz skrzynki nalezy ustawi¢ roztgcznik w potozeniu
,0” i zablokowac¢ uchwyt ktddka.

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Co najmniej jeden element Uchwyt roztgcznika znajduje sie w [ Ustawi¢ uchw¥t roztgcznika
instalacji nie jest zasilany. potozeniu ,,0°. w potozeniu ,1”.
Bezpieczniki ochronne Wymieni¢ odpowiednie

danych elementow sg przepalone. | bezpieczniki.

Generator POWERWAVE® AC/

DC 1000° SD nie jest zasilany. | SWCZNIk generatora

nie jest zasilany. Sprawdzi¢ zasilanie stycznika.

Stycznik jest uszkodzony. Wymienic¢ stycznik.
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4 - Czesci zamienne

Jak zamawiac:

Zdjecia lub szkice wskazujg prawie wszystkie czesci skladowe maszyny lub instalacji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje artykutéow:

artykuty znajdujgce sie zwykle w zapasach: v
artykuty, ktérych nie przechowuje sie w zapasach: ¥
artykuty na zamowienie: bez oznaczenia

(W takim przypadku zalecamy przestanie nam kopii wypetnionej strony z listg czesci. W kolumnie ,Zamodwie-
nie” nalezy wskazac¢ zgdang liczbe sztuk oraz typ i numer seryjny urzgdzenia.)

W przypadku artykutdéw zaznaczonych na zdjeciach lub schematach, a ktérych nie ma w tabelach, nalezy
przesta¢ nam kopie danej strony z podkreslonym danym oznaczeniem.

Przyktad:

Nr kat.

Zapas

normalnie w zapasach.

X[

brak w zapasach

na zaméwienie.

Zamoéwienie

E1 WOOOXXXXXX 4 Karta interfejsu maszyny
G2 WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
A3 PO357XXXX , | Przedni panel blaszany z sitodrukiem

e Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

C€

Matricule

»

E |

TYP:

» [Numer ewidencyjny:
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Nr kat.

Zapas

normalnie w zapasach.

X[

brak w zapasach

na zamowienie.

Zamowienie

Roztgcznik 3 x 160 A
Qo PC5702566 (nr kat. producenta 26053017)
KM1 PC5701095 Stycznik (nr kat. producenta LC1D95BD)
KM2 PC5701095 Stycznik (nr kat. producenta LC1D95BD)
KM3 PC5701731 Stycznik (nr kat. producenta LC1D25BD)
Oprawka bezpiecznika tréjfazowego 22 x 58
FU1 PC5705156 (nr kat. producenta E331135)
PC5705188 Bezpiecznik 22X58 — 100 A — aM
Oprawka bezpiecznika tréjfazowego 10 x 38
FU2 PC5705157 (nr kat. producenta E1062696)
PC5705038 Bezpiecznik 10x38 — 10A — aM
Oprawka bezpiecznika trojfazowego 22 x 58
FU3 PC5705156 (nr kat. producenta E331135)
PC5705188 Bezpiecznik 22X58 — 100 A — aM
Oprawka bezpiecznika tréjfazowego 10 x 38
FU7 PC5705157 (nr kat. producenta E1062696)
PC5705037 Bezpiecznik 10x38 — 6A — aM
Oprawka bezpiecznika tréjfazowego 10 x 38
FU8 PC5705157 (nr kat. producenta E1062696)
PC5705037 , | Bezpiecznik 10x38 — 6A —aM

A

e  Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

Oznaczenia w powyzszej tabeli odpowiadajg oznaczeniom na schemacie elektrycznym i opisom

podzespotdw skrzynki.

»

>

TYP:

A 4

Numer ewidencyjny:

®
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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