
FLEX FEED84和FLEX FEED84双机头
适用于高生产率、重型制造业应用的工业送丝机

工艺：
气体保护焊，药芯焊丝电弧焊，埋弧焊，
碳弧气刨（需要配备气刨配件）

 

输出： 输入： 

坚固可靠的工程制作

• 长距离送丝稳定，一致性好
• 可使用大直径焊丝（高达2.4毫米实心焊丝或3.2毫米药芯焊丝）
• 焊枪适配器具有优良的的电气连接，可减少电压降并简化连接
• 封装驱动电路板可最大程度保护电气元件

卓越的工艺控制

• 电压和送丝速度的数字预设
• 保存4组需要重复使用的工艺参数
• 可设置工艺限制并由密码保护
• 焊接时显示实际电压和电流

先进的Max Trac焊丝驱动设计

• 坚固的铸铝送丝板保护焊丝，确保送丝一致性
• 具有专利的无需拆卸工具驱动轮使调整和维护快速简单
• 具有专利的无需拆卸工具分体式焊丝导向块可确保不间断的
  送丝和防止焊丝打结

模块化设计提供了配置灵活性

• 配置有单机头，双机头，台式和悬臂设置（工作空间变化
而需要转换）

• 两种可用的焊丝支撑架，标准型（最多到20公斤焊丝盘）或
重载型（最多到27公斤焊丝卷或盘）

• 用于专机的内置接口

每个工艺的安全性

• 可订购配有电气隔离螺柱接线端的单机头模式送丝机用于碳 
   弧气刨
• 双机头送丝机可以和Power Path接触器一起订购，该接触器
  可电气隔离没有启动的送丝驱动和焊枪。
• 用户可选择的焊丝回抽功能可以将焊丝回抽到喷嘴内以防止
  焊工受伤
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单送丝
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单机头台式
送丝机

Flex Feed 84
单机头悬臂式
套装机

Flex Feed 84 
单机头悬臂式
送丝机

Flex Feed 84
双机头台式
送丝机
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双机头悬臂式
套装机

Flex Feed 84 
双机头悬臂式
送丝机

带用户界面
的控制盒

K5000-2 • • • K1797-10 K1551-2

 

 

16.5 x 15. 5 x 28  
(419 x 394 x 711) 

56 
(25.4)

K5000-3 • • K1797-10 K3929-1 • • 44 
(20.0)

K5000-1 • K3929-1 36 
(16.3)

K5000-11 • • K1797-25 K3929-1 -

双送丝
K5002-2 • • • K1797-10 K1551-2 •

 

16.5 x 22.5 x 30.6  
(419 x 572 x 777)

101 
(45.8)

K5002-5 • • • K1797-10 K1551-2 97 
(44.0)

K5002-1 • K3929-1
64 

(29.0)

K5002-11 • • K1797-25 K3929-1 -

悬臂控制盒
K5004-1 • 11.1 x 8.7 x 3.6  

(282 x 221 x 91)
7 

(3.2)

技术参数

应用：
 • 重型装备

• 结构制造
• 建筑业
• 一般制造

主要配件：
 • 送丝轮组件

-KP1505-XXXX实心和/或药芯焊丝
-KP1507-XXXX 铝合金焊丝
• 焊枪适配器组件
-K1797-XX 控制电缆

产品亮点：
 • 送丝机上显示预设电压

• 记录电弧时间
• 具有冷送丝，起弧，收弧，预送气，

滞后送气和回烧时间器

林肯电气管理（上海）有限公司
上海市宝山区沪太路 5008 弄 195 号
www.lincolnelectric.com.cn

客 户 协 助 政 策
林肯电气的业务是制造和销售高质量的焊接设备、自动化焊接系统、耗材和切割设备。我们面临的挑战是满足作为各自领域专家的客户的需求，并超越他们的期望。有时，购买者可能会向林肯电气询问有关他们使用我们产品的信息或技术信息。
我们的员工会根据购买者提供的产品信息和类型以及他们对应用程序的了解，尽最大努力回应购买者的询问。然而，我们的员工无法核实购买者所提供的信息或评估购买者关于特定焊接件的工程要求，也无法针对特定情况提供工程建议。因此，
林肯电气不就此类信息或对话提供任何保证或担保，也不承担任何责任。此外，提供此类信息或技术信息并不会产生、扩大或更改我们的任何产品保修责任范畴。在此，我们明确否认任何明示或暗示的保修承诺的表达，这包括任何适销性或任何
适用于客户特定目的或任何其他等效或类似保证的保修承诺表达。

林肯电气是一家负责任的制造商，但产品类型的定义以及林肯电气销售的特定产品的选择和使用则完全由客户控制，并由客户独自承担责任。许多超出林肯电气控制范围的变量会对应用这些产品类型的制造方法和服务要求所获得的结果产生不可
控的影响。

截止付印之前，本资料已反映了最精确的信息，如需最新信息，请参考: wwwlincolnelectric.com.cn

本手册所涉及的相关实验数据、统计资料、调查结果，均来自于林肯电气实验室。除特殊说明外，焊机产品相关实验均按照国际通用标准IEC60974-1进行测试；焊材产品相关实验均按照AWS标准进行测试，焊材产品实验具体适用标准详见各产品
网站页面标注。 本手册涉及的个别用于林肯电气产品描述的极限词语，仅在林肯电气公司的产品范围内进行比对，不涉及与任何其他公司产品的比较，且仅面向林肯电气客户作为林肯电气产品使用的技术性概括指导，不作为产品推销使用，非广
告宣传用语！

产品名称 产品编号
用户
界面

控制
电缆

气刨
接线

接触
器

送丝
导入管

重载
焊丝盘

支架

焊枪
适配器

标准
#2-#4 输入电源

输出电流/
暂载率 送丝速度范围

焊丝直径
范围

尺寸in (mm)
HxWxD

净重
lb. (kg)

24~42VAC
50/60 Hz

10A

24~42VAC
50/60 Hz

10A

送丝
600A/60%

带接触器送丝
500A/60%
气刨接线端
600A/30%

送丝
600A/60%

带接触器送丝
500A/60%

 
标准速度/

装有20齿小齿轮
35~500 in/min

(0.9~12.7 m/min)
50-750 IPM

可通过安装30齿
小齿轮来获得

标准速度/
装有20齿小齿轮
35~500 in/min

(0.9~12.7 m/min)
50-750 IPM

可通过安装30齿
小齿轮来获得

药芯焊丝
0.035~0.120

(0.9~3.0) 

实心焊丝
0.025~3/32
(0.6~2.4) 

药芯焊丝
0.035~0.120

(0.9~3.0) 

实心焊丝
0.025~3/32
(0.6~2.4) 




