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Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Gerel Gaetieri |

Elde edilen kaynak dikisi diisiik alagimli celik yapisinda olup, ozellikle asinan
pargalann onanminda ve sertdolgu islemlerinden Gnce tampon tabaka
olusturmak amaciyla kullanilir. Alagimsiz celiklerin ve karbon celiklerinin
birlestirme kaynaginda da kullanilr.

Yiksek basing ve darbe etkisi altinda siirtiinerek calisan parcalann kalici

Basing Dayanimi

Darbe Dayanimi

Mekanik Dayanim

deformasyona kargi dayanim gostermesini saglayan, yiiksek tokluga ve mekanik

Ozelliklere sahip bir dolgu metali verir. Gatlama Direnci

Gok pasolu kaynak dikisleri ile caismak miimkiindir. Kaynak dikisi kolaylikla
islenenilir.

| | Wekanik zetikieri []

isleme Kabiliyeti

Psoan |

Gekme Dayanimi : 92 - 96 kg/mm? GOST, TSEK
Akma Dayanimi 76 - 80 kg/mm?
Uzama (L=5d) : 12-16 %
Sertlik : 300 - 360 HB
l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Sicak dovme kaliplarinin sahmerdan kirlangig yataklari
- Asinan volanlarin onarimi

- Rolelerin dolgusu ve kaplanmasi

- Ekskavator pargalan

- Zinzir makaralari

- Gelik dokim tdrbinlerin onarimi

- Miller

- Asinan cekiclerin kaynakla orjinal profiline getirilmesi
- Ezici diglerin kaynakh dolgu ve konstriiksiyon iglemleri
- Makina pargalarinin kaplanmasi

- Sertdolgu uygulamalarindan 6nce uygulanan tampon dolgu islemleri

Ny

Sahmerdanlarin
Kirlangi¢ Yataklar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+)

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (kg)

3,20 x 350 90-120 5

4,00 x 350 110- 150 5

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




