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Vyrobca Vam d’'akuje za prejav Vasej dovery zakipenim tohoto zariadenia, ktory plne
uspokoji Vase oakavania, pokial budete dodrziavat’ pokyny pre prevadzku a udrzbu.

Jeho koncepcia, Specifikacia komponentov, a jeho vyroba su v sulade s
aplikovatel'nymi europskymi smernicami.

Ak sa chcete dozvediet’ viac o smerniciach, ktorym podlieha, pozrite si prosim
prilozené vyhlasenie CE.

Vyrobca nenesie zodpovednost’ za zlic¢enie jednotiek, ktoré sam nepreviedol.

Pre Vasu bezpecnost’ Vam nizsie uvadzame neuplny zoznam doporuceni a
povinnosti, ktorého vyznamna ¢ast’ je obsiahnuta v zakoniku prace.

Dalej Vas ziadame, abyste informovali Vaseho dodavatela o pripadnych chybach,
ktoré sa mohli dostat’ do tohto navodu pre pouzitie.
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INFORMACIE

Tato technickd dokumentacia je ur€ena pre nasledujuce stroje/vyrobky:

P95579025NG =» Plazmova 10-metrova skrinka RDM
P95579026NG =» Plazmova 17-metrova skrinka RDM
Plazmova 22-metrova skrinka RDM
P95579028NG -» Plazmova 25-metrova skrinka RDM
Plazmova 30-metrova skrinka RDM

Tieto pokyny a vyrobok, na ktory sa vztahuju, zodpovedaju platnym normam.

Pred instalaciou, pouzZivanim alebo udrzbou spotrebi€a si pozorne precitajte tieto pokyny.

Tieto pokyny si uschovajte na bezpenom mieste pre buduce pouZitie. Tieto pokyny musia byt
prilozené k opisanému zariadeniu alebo stroju v pripade zmeny vlastnika a musia ho sprevadzat
az do jeho demontaze.

Displej a manometer:

Meracie zariadenia alebo displeje na meranie napatia, prudu, rychlosti, tlaku atd., ¢i uz
analégoveé alebo digitalne, sa musia povaZovat za indikatory.

Pokyny na obsluhu, nastavenia, rieSenie problémov a nahradné diely najdete v osobitnych
pokynoch pre bezpecénost a udrzbu.
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REVIZIA

REViIzZIA :J DATUM :07/13
OZNACENIE STRANA

Vydanie v slovencine

REVIZIA 'K DATUM :10/15
OZNACENIE STRANA
Aktualizacia ,Spare parts* F-13
REVizIA L DATUM  :04/20
OZNACENIE STRANA
Zmena loga

REVIzZIA - M DATUM :06/23

OZNACENIE STRANA

Aktualizacia
Pridana ¢ast ,instalacia“LINC-MASTER"
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SLOVNIK SYMBOLOV

Povinnost’ precitat si priru¢ku/navod na
pouzitie.

Signalizujte nebezpecenstvo.

Povinnost nosit bezpe€nostnu obuv.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom spdsobenym
elektrickym pradom.

Je potrebné nosit' sluchadla s potlacenim
hluku.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom v dosledku prekazky
na zemi.

Povinnost nosit’ ochranné prilby.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo padu z vysky.

OBV

Povinnost nosit ochranné rukavice.

SN

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo spésobené zavesenym
bremenom.

Povinnost nosit ochranné okuliare.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo v désledku pritomnosti
horuceho povrchu.

Povinnost nosit ochranny §tit.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpeclenstvo spésobené pohyblivymi
mechanickymi Castami.

Povinnost nosit ochranny odev.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v dbsledku
uzatvaracieho pohybu mechanickych
Casti zariadenia.

Povinnost Cistit’ pracovny priestor.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpeclenstvo v désledku pritomnosti
laserového Ziarenia.

QOe®

Povinnost nosit ochranu dychacich
ciest.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v dbsledku vysokej
prekazky.

Vyzaduje vizualnu kontrolu.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v désledku
pritomnosti Spicatého prvku.

)

Oznacuje operaciu mazania.

@B

Nositelom kardiostimulatora je vstup do
uréeneého priestoru zakazany.

.
Ly

VyZaduje udrzbu.
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Zapiste, prosim, identifikacné Cislo Vaseho pristroja do ram&eka nachadzajuceho sa nizSie.
Tieto udaje prosim udavajte pri kazdej koreSpondencii.

0000 +—14

C€ Type 1000000000000| ¢—5
Matricule| 0036X000000

——

1 2 3

1 | Kod vyrobnej tovarne 4 | Rok vyroby

2 | Kdéd roku vyroby 5 | Typ vyrobku

3 | Sériové Cislo vyrobku

Pre vSeobecné bezpe&nostné pokyny si pozrite Specialnu priru€ku, ktora sa dodava s tymto zariadenim
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1 - Poznamka

Ak pri automatickom zvarani PLAZMA KEY-HOLE nahle zhasne obliuk, méze bez zvlaStneho opatrenia
nastat’ jedna z nasledujucich chyb :

» Otvor pradu plazmy dalej existuje.

+ Otvor zmizol, ale vysoky prietok plazmatického plynu, spojeny s klasajucou intenzitou prudu, spdsobuje

podmyvanie v kove pocas tuhnutia s objavenim sa bublin.

Tieto chyby obvykle nie su kritické pri pozdlznom zvarani, pretoze navar naj¢astejSie zaCina a konci na
koncovych doskach. Ale su neprijatelné pri kruhovom zvarani. V takom pripade je potrebné pouzit’ zariadenie
PROGRAMATOR PRIETOKU PLYNU: umozfiuje kontrolované znizenie prietoku plazmatického plynu,
spojené s cyklom zvlastneho zvarania, spolahlivo a opakovatelne odstranit’ vy&Sie menované chyby.

2 - Potreba programatora

. OBLAS'I' 1 = Oblast zvarania s otvorenym pradom

¢ OBLAST 2 = Oblast, kde prietok plazmatického plynu spojeny s vhodnou intenzitou pradu umoznuje
zvaranie patriace do skupiny zvarania TIG (bez Key-Hole).

* OBLAST 3 = Prechodna oblast (nebezpefenstvo chyb)

8  Gaz plasmagane

litres/minutes

Plasma gas liters/minute
7 5
6 -
5 L
4 B Zone 1
3 =

Zone 3
2 B \
1 » Zone 2 —
Iampéres / amps
L 'l 1 1

100 . 200 300 400
Problém fazy doznievania spociva v realizacii prechodu z oblasti 1 do oblasti 2 bez objavenia sa chyb.

Pri klasickych kvalitach nehrdzavejucej ocele a az do 4 mm je oblast’ 3 uzka a cyklus zhasnutia sa lahko
spracovava pésobenim na prietok plazmatického plynu a na prud zvarania.

Pri kvalitach, ktoré su chulostivejSie pri zvarani, alebo pri hribkach 5 mm a viac je nutné vykonat vo faze

zhasnutia spojené pdsobenie na prietok plazmatického plynu a na prud zvarania, ale takisto na pohyb horaka
voci dielu, na funkciu snimania pomocou napéatia oblika a na funkciu podavania drétu.

RDM PLASMA rl-l.\




3 - Opis

3.1 ZloZenie

Sustava RDM PLASMA sa sklada :
* Zo skrinky plynu, zlozenej z regulacného ventilu objemového prietoku.
» Zo supravy zvazkov s dlzkou:

10 m

WO000377990

17 m

W000377991

25 m

WO000377992

30 m

P95577106

Ziadne potrubie nie je suéastou tejto sustavy.

3.2 Rozmery skrinky plynu
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Pripevnite kryt k nosnej rure.
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1 - Prehlad pripojenia RDM

Avec installation NERTAMATIC 450 Plus
With NERTAMATIC 450 Plus installation

Avec Installation LINC-MASTER
With LINC-MASTER installation

Analog. Bord
Carte analogique

[w T e ]

STTTITTT VL2
T ]
[ 1]
. Progressive valve/ R
SRRREEEE Vanne progressive ------- - >~ -~ -Torch/Torche
e

Gas module/
Coffret Gaz

2 - Pripojenie

Pripojte F1, pricom dbajte na pripojenie Stitu B2.

RDM PLASMA




- InStalacia LINC-MASTER

- InStalacia NERTAMATIC 450 Plus

Pozrite si dokument :
- 86955510: InStalacia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: InStalacia LINC-MASTER

Pozrite si schému zapojenia:
- 93570112 => Suprava LINC-MASTER

Pripojte potrubie G1 prichadzajuce z privodu plynu.

Pripojte potrubie G2 k BRT.

Sustava je nastavena vo vyrobe a nevyZaduje si Ziadne upravy.

@ Pouzivatelska priruc¢ka



Pozrite si dokument :
- 86955510: InStalacia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: InStalacia LINC-MASTER

1 - RieSenie problémov

Mozné symptomy

Pravdepodobné pri€iny Pripadna naprava

Cyklus neprebieha. Ziadny prietok

plynu

Skontrolujte kablové rozvody
zvazku F1

Skontrolujte pritomnost plynu P =
3 bary

2 - Kontrolné merania

Pouzivajte voltmeter s kalibraciou 30 V

Karta C4
P93578260
J2-1 J2-2 + 24V AC 20,3V
J3-9 J3-7 +24V DC 0,3V
RDM PLASMA @




3 - Nahradné diely

Ako ich objednat’ :
Fotografie a nakresy zobrazuju vacsinu dielov, z ktorych sa stroj alebo zariadenie sklada.

Popisné tabulky obsahuju 3 druhy tovaru:
tovar, ktory je normalne na sklade : v
tovar, ktory nie je na sklade: ¥
tovar na objednavku : bez znacky

(Pri objednavke tohto tovaru Vam radime zaslat nam kopiu starostlivo vyplnenej stranky obsahujucej
zoznam dielov. Do stlpca C doplfite po€et pozadovanych dielov a upresnite typ a identifikacné Cislo Vasho
pristroja).

Pri objednavke tovaru zobrazeného na fotografiach alebo nakresoch, ktoré sa nenachadzaju v tabufkach,
nam zaslite kopiu dotyCnej stranky a oznacte na nej pozadovanu znacku suciastky.

Priklad :

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

x|

Referencie ‘Sklad Ob;. ‘ Oznacenie
E1 WOOOXXXXXX v Karta rozhrania stroja
G2 WOOOXXXXXX X Prietokomer
A3 PO357XXXX , | Plechova predna stena serigraficka

4

e Ak objednavate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

C € Type
Matricule

TYP :

Identifikaéné &islo:

Y

Y
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3.1 Skrinka ventilu

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

x|

Referencie ‘Sklad Ob;. ‘ Oznacenie
Cc7 W000235049 v Nahradna skrinka ventilu
V1 PC5907089 Ventil RDM
Cc1 P93578103 Zvazky napajania ventilu RDM
C4 P93578260 * Karta napajania ventilu RDM

e Ak objednavate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

TYP :

Identifikaéné cislo:

\/

\
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3.2 Zvézky

Avec installation NERTAMATIC 450 Plus
With NERTAMATIC 450 Plus installation

Avec Installation LINC-MASTER
With LINC-MASTER installation

Analog.Bord | 1 WMl 0 rooooTomooomoooooomooooooooeo !
Carte analogique [ — |_ :
- 77777 a
_ 9] :
==
Gaz module/
----------------------------------- Coffret Gaz

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

x|

Referencie ‘Sklad Ob;. ‘ Oznacenie
WO000377990 b 4 Ovladaci zvazok skrinky plynu RDM => 10 metrov
F1 WO000377991 b 4 Ovladaci zvazok skrinky plynu RDM => 17 metrov
WO000377992 b 4 Ovladaci zvazok skrinky plynu RDM => 25 metrov
P95577106 ) 4 A | Ovladaci zvézok skrinky plynu RDM => 30 metrov

T
e Ak objednavate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

TYP :

Identifikaéné cislo:

\/

\/
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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