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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer hittar
ni pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska specifikationer

FLEXTEC™ 650

STROMKALLA — INGANGSSPANNING OCH -STROM

Modell Driftscykel Ingangssgannlng Ingangsamper Vilostrém (W) Stro_mfak_tor °vld
+10% e nominell ingang
60% klassning 61/50/40 230 MAX (Flakt Pa)
K3060-2 100% 380/460/575/3/50/60 B 88%
. 57/47/38 100 MAX. (Flakt Av)
klassning
NOMINELL UTEFFEKT
Process Driftscykel Stromstyrka Volt vid nominell stromstyrka
60% 750 *
GMAW (CV) 44V
100% 650 *
60% 750
GTAW (CC) 34V
100% 650
60% 750 *
SMAW (CC)
100% 650 *
60% 750 *
FCAW-GS (CV)
100% 650 *
60% 750 * 44v
FCAW-SS (CV)
100% 650 *
60% 750 *
SAW (CV)
100% 650 *
REKOMMENDERADE INGANGSTRADS- OCH SAKRINGSSTORLEKAR"
= Kabelstorlek k1c;yp :rir(é:d Sakrings-
SPANNING Maximala AWG- P ine | KOPPARJORDLEDARE (superfor ity daeller
50/60Hz ingangsampere STORLEKAR 9 AWG (mm?) P 1ca)e
AWG brytarstorlekar
(mm) (mmz)
380/3/50 70A 4 (25) 4 (25) 8(10) 90
460/3/60 58A 4 (25) 6 (16) 8(10) 80
575/3/60 46A 6 (16) 8 (10) 10(6) 60
— * Utmatning ar begransad ti /o OCI o nar den anvands me T-T flerprocesswitch.
M Kabel- och sékringsstorlekar baserade pa den amerikanska nationella elektriska koden och maximal utmatning for 40°C (104°)
rumstemperatur.

@ Aven kallade "inverttids-" eller "termisk/magnetiska" kretsbrytare; de ar kretsbrytare som har en fordrojning i utiésningsatgérd som
minskar nar storleken pa strommen okar.
®Typ SJ-kabel eller liknande i 30°C rumstemperatur

SVETSPROCESS
Process utgangsomrade (A) OCV (Up) OCV (U))
GMAW (CV) 40-815 60 -
GTAW (CC) 10-815 24 15
SMAW (CC) 15-815 60 15
FCAW-GS (CV) 40-815 60 --
FCAW-GS (CV) 40-815 60 -
SAW (CV) 40-815 60 --
FYSISKA MATT
Modell Hojd Bredd Djup Vikt
K3060-2 554mm 410mm 754mm 74,8kg*
TEMPERATUROMRADEN
Drifttemperaturomrade Forvaringstemperaturomrade
Miljdmassigt hardad: 14°F till 131°F (-10°C till 55°C**) Miljdmassigt hardad: -40°F till 185°F (-40°C till 85°C)

IP23 180°(H) Isoleringsklass
*Vikt inkluderar inte ingangskabel.
**Stromkalla stalls ned vid temperaturer 6ver 40°C.
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FLEXTEC™ 450

STROMKALLA — INGANGSSPANNING OCH -STROM

. Ingangsspanning . . .. Stromfaktor vid
Modell Driftscykel +10% Ingdngsampere Vilostrom (W) nominell ingang
60% ratin 37/35/34
K3065-1 ° - 9 380/400/?_'1 5/3/50/60 72 W Max. (fan on) 95%
100% rating z 29/28/27
NOMINELL UTEFFEKT
Process Driftscykel Stromstyrka Volt vid nominell stromstyrka
GMAW (CV) 60% 36.5V 450
100% 34V 400
60% 28V 450
GTAW (CC)
100% 26V 400
60% 38V 450
MMAW (CC)
100% 36V 400
60% 36.5V 450
FCAW-GS (CV)
100% 34V 400
60% 36.5V 450
FCAW-SS (CV)
100% 34V 400
REKOMMENDERADE INGANGSTRADS- OCH SAKRINGSSTORLEKAR"
SPANNING Maximala 4 LEDARE SOOW eller liknande sladd i 40 °C (104 Sakrings-
50/60Hz ingdngsampere °F) omgivningstemperatur (superfordrolda)ezller
brytarstorlekar( )
380/3/50 42A
400/3/60 40A 8 AWG eller 10 mm? 50
415/3/60 39A

™ Kabel- och sakringsstorlekar baserade pa den amerikanska nationella elektriska koden och maximal utmatning for 40°C (104°)

rumstemperatur.

@ Aven kallade "inverttids-" eller "termisk/magnetiska" kretsbrytare; de ar kretsbrytare som har en fordrojning i utiésningsatgérd som
minskar nar storleken pa strommen okar.

SVETSPROCESS
Process utgangsomrade (A) OCV (Uy) OCV (U))
GMAW (CV) 40-500 60 --
GTAW (CC) 10-500 24 15
MMAW (CC) 15-500 35 15
FCAW-GS (CV) 40-500 60 --
FCAW-SS (CV) 40-500 60 --
FYSISKA MATT
Modell Hojd Bredd Djup Vikt
K3065-1 478 mm 359mm 677mm 59kg*
TEMPERATUROMRADEN

Drifttemperaturomrade

Forvaringstemperaturomrade

Miljdméssigt hardad: 14°F till 131°F (-10°C till 55°C**)

Miljdméssigt hardad: -40°F till 185°F (-40°C till 85°C)

IP23 155°(H) Isoleringsklass
*Vikt inkluderar inte ingangskabel.
**Strémkalla stalls ned vid temperaturer dver 40°C.
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stdrningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sékerhetssystem. Dessa stérningar kan ge upphov till sdkerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska
storningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell milj6. Utrustningen maste installeras och

mandvreras pa det satt som beskrivs i den har bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar

upptacks under drift maste man vidta lampliga atgarder for att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan

detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomféra férandringar eller modifieringar

pa maskinen utan skriftligt tillstdnd fran Lincoln Electric. Denna Klass A utrustning ar inte avsedd att
anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med lag-spannings system. Det kan bli problem med att
sakra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende pa att den kan stoéra kanslig utrustning. Denna
utrustning 6verenstdmmer inte med IEC 61000-3-12. Om den ansluts till ett Iag-spanning system. Det &r installatéren
eller anvandaren av maskinens ansvar att férsakra sig om genom konsultation med leverantéren av det offentliga el natet
om noédvandigt, att utrustningen kan kopplas in pa natet.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli n6dvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e  Svetskablarna skall hallas sa korta som méjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

For CE-marknader (endast for Flextec ™ 650): CE-ingangsfiltersats (K3129-1) maste installeras. Instruktioner for hur
man installerar CE-filtersatsen medféljer satsen.
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Sakerhetsanvisningar

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal.
installation, drift, underhall och reparationer.

01/11

& VARNING

Var noga med att enbart lata behorig personal utfora
Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i

drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att 1asa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala

driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, forlust
av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjélv och andra mot allvarliga
skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lés igenom, och forsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar. Rér darfor aldrig vid
elektroden, jordkldamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen &ar aktiv. Isolera Er fran
elektroden, jordkldamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av strémstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden
och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stéra vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker maste konsultera sin I&kare innan de anvander den har utrustningen.

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvénd en skdrm eller svetshjalm med
ett, for uppgiften, [dmpligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under
svetsningen och nér ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din och Dina medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke
brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.

SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avldgsna brannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldsléckare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har férvissat Dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga &ngor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av
brannbara gaser, angor eller vatskor.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.

Svenska



SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar lamplig att anvanda for svetsning i en miljo dar det
foreligger en forhéjd risk for elektrisk stot.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart foreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som ar avsedd fér den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Foérvara alltid
gasflaskor stdende uppratt och férankrade till ett fast féremal. Flytta eller transportera aldrig
gasflaskor utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman
eller ndgon annan del som ar spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall
forvaras pa ett sadant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller fér sprut och varmestralning fran
svetsprocessen.

BULLER SOM UPPSTAR VID SVETSNING KAN VARA SKADLIGT: Svetsbagen kan generera buller
pa upp till 85 dB under en attatimmars arbetsdag. Svetsare som anvander svetsmaskiner maste bara
lampliga horselskydd enligt vad som specifieras i svenska arbetarskyddnormer och arbetsgivare ar
skyldiga att genomfdra undersdkningar och matningar av halsoskadliga faktorer.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som rér sig, vilka kan

startas och kors och nar service utfors.

O orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen

UTRUSTNINGEN VAGER OVER 30kg: Flytta utrustningen férsiktigt och med hjélp av en annan
person. Tunga lyft kan vara farliga for din héalsa.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att &ndra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i

bruksanvisningen.

Installations- och operatorsinstruktioner

Las hela detta avsnitt fore installation eller drift av
maskinen.

Valj lamplig plats

Placering och ventilation for kylning

Placera svetsen dar ren kylluft fritt kan cirkulera in
genom de bakre gallren och ut genom fallsidorna.
Smuts, damm eller nagot frammande material som kan
dras in i svetsen ska hallas till ett minimum.
Underlatenhet att folja dessa forsiktighetsatgarder kan
medfdra alltfér hoga drifttemperaturer och stérande
driftstopp.

Lyfta

FLEXTEC™ 650 har 2 lyftéglor och 2 handtag som kan
anvandas till att lyfta maskinen. Bada handtagen eller
bada églorna ska anvandas nar man lyfter FLEXTEC™
650.

Bada handtagen bor anvandas vid lyftning av
FLEXTEC™ 450 CE.

Nar en kran eller 6verliggande anordning anvands for att
lyfta med hjalp av handtagen ska en lyftstropp anslutas
till bada handtagen. Forsok inte lyfta
FLEXTEC™450&650 med tillbehor fastsatta pa den

Stapling
Flera FLEXTEC™ 450&650 kan inte staplas.

Miljomassiga begransningar
FLEXTEC™450&650 ar IP23 klassade for anvandning i
en utomhusmiljé. FLEXTEC™ 450&650 far inte utsattas
for fallande vatten under anvandning och inte heller ska
nagra delar av den sankas ned i vatten. Det kan orsaka
felaktig funktion och utgéra en sékerhetsrisk. Basta
praxis ar att halla maskinen i ett torrt, skyddat omrade.

Svenska

1S VARNING
Montera inte FLEXTEC™ 450&650 dver brannbara ytor.
Déar det finns en brannbar yta direkt under stationar eller
fast elektrisk utrustning ska den ytan tdckas med en
stalplatta som ar minst 1.6mm tjock och som ska stracka
sig minst 150mm bortom utrustningen pa alla sidor.
inuti ateranslutnings-

/ingangsanslutningsomradet for detta

andamal. Se dina lokala och nationella elféreskrifter for
korrekta jordningsmetoder.

Ingaende och jordanslutningar
Maskinjordning

Svetsens ram maste jordas. En jordterminal
markt med den symbol som visas ar placerad

Driftscykel

FLEXTEC™ kan svetsa vid en 100 % arbetscykel
(kontinuerlig svetsning) vid 650 (for Flextec 650) amp
markeffekt, och vid 450 (for Flextec 450) amp
markeffekt. 60% av driftscykel varderingen ar 750
ampere (for Flextec 650) och 38volt (for Flextec 450)
(baserat pa en tio minuters cykel - 6 minuter on tid och 4
minuter off tid). Den maximala effekten av Flextec 650 ar
815 ampere, och Flextec 450 ar 500 ampere.
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Minuter eller minska
driftscykeln

FLEXTEC™ 450&650 ar aven klassad for 6kendrift, drift
vid férhojd temperatur, i en omgivningstemperatur pa
55°C. Maskinen ar avklassad fér denna tillampning. (Se
tabell nedan).

Hogtemperaturdrift
FLEXTEC™ 650

SVETSENS UTEFFEKTKLASSNINGAR VID 55°C

FORHOJDA TEMPERATURER
AMPERE | DRIFTSCYKEL | VOLT | TEMPERATURER
600 100%
650 50% 44V 55°C
750 30%

FLEXTEC™ 450

SVETSENS UTEFFEKTKLASSNINGAR VID 55°C

FORHOJDA TEMPERATURER
AMPERE [ DRIFTSCYKEL | VOLT | TEMPERATURER
340 100% 34VDC
375 60% 35VDC 550G
400 40% 36VDC
450 20% 38VDC
Hogfrekvensskydd

Placera FLEXTEC™ 450&650 borta fran radiostyrda
maskiner. Den normala driften av FLEXTEC™ 4508&650
kan negativt paverka driften av radiofrekvensstyrd
utrustning, vilket kan medféra kroppsskada eller skada
pa utrustningen.

{1 VARNING

ELCHOCK kan ddda.

Endast en kvalificerad elektriker ska ansluta
ingangsledarna till Flextec™ 450&650. Anslutningar ska
goras i enlighet med lokala och nationella elféreskrifter
och kopplingsschemat pa insidan av ateranslutnings-
/ingangsatkomstdérren pa maskinen. Underlatenhet att
gora det kan leda till kroppslig skada eller dodsfall.

Svenska

Ingangsanslutning

(se figur #1: Flextec™ 650)

Anvand en trefas matningsledning. Ett atkomsthal med
45mm diameter for ingangsmatningen ar placerat pa
holjets baksida. Ta bort ateranslutningsatkomstpanelen
placerad pa héljets baksida och anslut W, V, U och jord
enligt kopplingsschemadekalen fér ingdngsmatningen.
For Flextec ™ 450 (se bild # 2): &r ett ingadngshal pa 36
mm diameter, placerat pa héljets baksida. Koppla in L1,
L2, L3 och jordanslutning enligt dekalen for
Anslutningsschema for Ingang Matning pa den inre
horisontella panelen. Ga till aterkoppla/input
terminalanslutningarna, ta bort de 8 skruvarna som
haller fast holjet vid den 6vre delen av svetsaggregatet
och avlagsna hdljets dvre del.

Fo6r CE-marknader (endast for Flextec ™ 650): CE-
ingangsfiltersats (K3129-1) maste installeras.
Instruktioner fér hur man installerar CE-filtersatsen
medfdljer satsen.

Val av ingangsspanning (endast for
Flextec ™ 650)

Svetsar levereras anslutna for ingangsspanning pa
460Volt. For att flytta anslutningen till en annan
ingdngsspanning, se figur #1 som illustreras ovan. Se
tabellen for hjalpateranslutningsingangsomraden i det
Tekniska specifikationsavsnittet.
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Figur #1: Flextec™650
A: ATKOMSTHAL FOR STROMFORSORJNING:
Dra ingangsstromkabeln genom detta hal.
Dragavlastning kravs. Se dina lokala och nationella elféreskrifter for korrekt dragavlastning.

: ATERANSLUT KOPPLINGSPLINT:
Ateransluter hjalptransformator for korrekt ingangsspénning.

w

Linjesladd/-kabel fasts har.
En jordterminal markt med den symbol som visas tillhandahalls separat fran denna plint fér att ansluta jordledaren
pa linjesladden. (se dina lokala och nationella elféreskrifter for korrekta jordningsmetoder).

C: KOPPLINGSPLINT FOR STROMFORSORJNING:
L]

D: TA BORT FYRA SKRUVAR OCH ATKOMSTPANEL.

ATKOMSTHAL FOR STROMFORSORJNING
e Draingangsstromkabeln genom detta hal.

[RECONNECT PROCEDURE

[ R & &}

u v w

KOPPLINGSPLINT FOR
STROMFORSORJNING

e Linjesladd/-kabel fasts har

e En jordterminal markt med den symbol
som visas tillhandahalls separat fran
denna plint fér att ansluta jordledaren
pa linjesladden. (se dina lokala och
nationella elféreskrifter for korrekta
jordningsmetoder).

Figur #2: Flextec™ 450

Svetskabelanslutningar

Anslut elektroden och arbetskablarna mellan de lampliga
utgangsdubbarna pa FLEXTEC™ 450&650 enligt
foljande riktlinjer:

. De flesta svetsapplikationerna kér med positiv

Svenska 7



elektrod (+). Fér dessa applikationer, anslut
elektrodkabeln mellan traddrivmatarplattan och den
positiva (+) utgangsdubben pa stromkallan. Anslut
en arbetsledare fran den negativa (-)
utgangsdubben pa stromkallan till arbetsstycket.
Nar negativ elektrodpolaritet kravs, som
exempelvis i vissa innerapplikationer, omvand
utgangsanslutningarna pa stromkallan
(elektrodkabeln till den negativa (-) dubben, och
arbetskabeln till den positiva (+) dubben).

Kontrollkabelanslutningar

Allménna riktlinjer

Originalstyrkablar fran Lincoln ska alltid anvandas (om
inte annat anges). | allmanhet rekommenderas att den
totala langden inte dverstiger 100fot (30,5m).
Anvandning av kablar som inte ar standard, sarskilt i
langder storre an 25 fot, kan leda till
kommunikationsproblem (systembortfall), dalig
motoracceleration (dalig bagstart), och lag traddrivkraft
(trddmatningsproblem). Anvand alltid kortast mojliga
kontrollkabellangd, och RULLA INTE ihop 6verflédig
kabel.

w

Angaende kabelplacering kommer basta resultat
erhallas nar kontrollkablar dras separat fran
svetskablarna. Detta minimerar mdgjligheten for
storningar mellan de héga strdommar som fldédar genom
svetskablarna och lagnivasignalerna i kontrollkablarna.

Parallellkoppling (endast for Flextec ™

650)

FLEXTEC™ 650 stromkallor kan parallellkopplas for
forhdjda utmatningskrav. Ingen sats behdvs for
parallellkoppling av FLEXTEC™ 650 stromkallor.
FLEXTEC™ 650 kan endast parallellkopplas for
konstanta stromprocesser (lagesomkopplaren maste
vara i SMAW-laget). Anslut stromkallorna som visas, och
satt utmatningskontrollen for varje stromkalla till halften
av den 6nskade bagstrommen. (se figur #3)

| INGANGSLINJER
A

‘INGANG v w
TERMINAL © E x
5 ,
PLINT TR : g
“TILL JORD ENLIGT
FLEXTEC 650 NATIONELL
(MASKIN #1) ELFORESKRIFT
NEGATIV POSITIV
Co ! i I
- \_‘j
r* INGANG o] INGANGSLINJER
C {11 w
‘ TERMINAL oV - %
‘PLINT il b y
i = % GND
\
FLEXTEC 650 “TILL JORD ENLIGT
(MASKIN #2) NATIONELL
ELFORESKRIFT
NEGATIV POSITIV
[ add i)
L |
NEGATIV POSITIV
PA ARBETSSTYCKE PA ARBETSSTYCKE

Figur #3: Parallellkopplingsdiagram
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VRD™ (SPANNINGSREDUCERINGS

ENHET)

VRD™ ger ytterligare sakerhet i CC-Stick lage. VRD™
minskar OCV (6ppen krets spanning) vid svetsnings
utgangsterminalerna nar svetsning inte pagar, till mindre
an 35VDC.

Maskinen levereras med VRD™ "aktiverad". VRD™
funktionen kan aktiveras och inaktiveras via en dip-
omkopplare pa P.C. kontrollpanelen.

Placering av P.C.
kontroll panelen

VRD lage Instéllnings omkopplare #5
i lage "ON"

= ;¢4 FELTRCE L OFF

Dip-omkopplarens placering pa

P.C. kontroll panelen

Produktbeskrivning

FLEXTEC™ 650 &r en flerprocess CC/CV DC-
vaxelriktare och ar klassad fér 650 Ampere, 44 Volt vid
en 100% driftscykel FLEXTEC™ 450 ar en multi-process
CC/CV DC inverter och ar klassad for 450 amp, 38 v vid
60% av driftscykeln. Avsedd for bade fabriks- och
faltanvandning. Den levereras i en kompakt, robust lada
som &r utformad for barbarhet och utomhusbruk med
IP23-miljoklassning. FLEXTEC™ 650 fungerar pa trefas
380V, 460V eller 575V 50Hz- eller 60Hz-strom.
FLEXTEC™ 450 fungerar pa 380V, 400V eller 415V
50Hz- eller 60Hz-strom.

FLEXTEC™ 450&650 ar utformad for CC-SMAW-, CC-
GTAW (lift-TIG)-, CV-GMAW-, CV-FCAW-SS-, CV-
FCAW-GS- och CV-SAW-svetsprocesser (endast for
Flextec ™ 650). CAG (bagmejsling) stdds ocksa.

Designfunktioner

e  Design for drift i svara forhallanden fér utomhusbruk
(IP23-klassning)

e Passiv stromfaktorkorrigering — ger tillforlitligt
88%(fér Flextec™ 650) och 95% (fér Flextec™ 450)
stromfaktor for lagre installationskostnader.

o 91% (for Flextec™ 650) och 89% (for Flextec™
450) verkningsgrad — minskar elkostnaderna.

e F.AN. (fan efter behov). Kylflakt kor nar utgangen
ar aktiverad och under en 5-minuters

Svenska

avsvalningsperiod efter utgangen inaktiverats.
o  Termiskt skydd av termostater med termisk LED-
indikator.
Felkoder visas pa LED-skarm for enkel felskning.
Elektroniskt 6verstromskydd.
Skydd mot inkoppling av felaktig ingangsspanning.
Utnyttjar digital signalbearbetning och
mikroprocessorkontroll.
e  VRD™ spanningsminskningsanordning - Aktivera
denna funktion for minskad OCV i CC-lagen for
ytterligare sékerhet.

Mojligheter
Foljande mojligheter stdds: Tradmatare: LF33, LN10,
DH10, LN25-Pro, LT-7 Traktor, NA-serien (endast for
Flextec ™ 650).



Kontrollbeskrivningar pa holjets

framsida for Flextec™ 650
(se figur #4)

1.

2.
3.
4

10.
. 14-stifts tradmatarrundkontakt.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

Strombrytare: Kontrollerar ingangsstrom till Flextec
650.

Spéanningsvisningsmitare
Amperevisningsmétare

Termisk LED: Ett gult ljus som ténds nar en
situation med for hog temperatur intraffar. Utgang
inaktiveras till maskinen svalnar. Nar det korrigerats
slacks ljuset och utgang aktiveras.
Svetsprocessvaljaromkopplare: En
vridomkopplare som vaxlar mellan de fem
tillgangliga svetslagena for Flextec 650 — CC-
SMAW, CC-GTAW, CV, CV-Innershield, CV-SAW.
Varmstartskontrollvred.

Utgangskontrollvred: staller in utgangsstrommen
eller -spanningen for den valda svetsprocessen.
Lokal/Fjarrvaljaromkopplare: Satter kontrollen for
utgangen till lokal (utgangskontrollvred) eller fjarr
(K857 handstromkontroll eller K870
fotstrdmkontroll).

Bagkraftkontrollvred.

Svetsterminaler Pa/Fjarrvéaljaromkopplare.

115V eller 42V tradmatarviljaromkopplare.
Kretsbrytaraterstallningsknappar for den 14-
stiftiga tradmatarkontakten.

6-stifts fjarr-rundkontakt.

Positiva och negativa svetsutgangsdubbar.
Tradmatarvoltmeterpolaritetsvalomkopplare.
VRD™ (spanningsminskningsanordning) -

indikatorljus. )
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Figur #4: Flextec™®650
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Kontrollbeskrivningar pa holjets

framsida for Flextec™ 450

(se figur #5)

1. Stréombrytare

2. Spanningsvisningsmatare

3. Amperevisningsmétare

4. Termisk LED

5. Utgangskontrollvred

6. Svetsprocessvaljaromkopplare

7. Hot Startspak

8. Utgang styrning lokal/fjarr omkopplare

9. Bag Installningsratt

10. Svetsterminaler Pa/Fjarrvaljaromkopplare

11. Tradmatarvoltmeterpolaritetsvalomkopplare

12. Kretsbrytaraterstallningsknappar for den 14-
stiftiga tradmatarkontakten

13. 14-stifts tradmatarrundkontakt

14. 6-stifts fjarr-rundkontakt

15. Positiva och negativa svetsutgangsdubbar

16. VRD™ (spanningsminskningsanordning) -
indikatorljus

B

Figur #5:Flextec™450



Kontrollbeskrivningar pa holjets

baksida for Flextec™ 650
(se figur #6)

1. Ingangsstromkabelatkomsthal

2. Atkomstpanel — Tillater atkomst for att ansluta
ingangsstrom och for att konfigurera maskinen.

3. Ingangsstromateranslutning — Konfigurerar
maskinen for ingangsmatarspanningen.

4. TILLVAL - GFCl-skydd for 115V-hjalputgangen.

5. 115Volt, 15ampere hjalputgédngsduplex med
skyddande miljélock.

6. 15Ampere kretsbrytare for 115V-hjélpstrémmen.
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Figur #6 Flextec™ 650

Kontrollbeskrivningar pa holjets

baksida for Flextec 450
(se Figur #7)

1. Ingangsstromkabelatkomsthal
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Figure #7: Flextec™ 450
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Vanliga svetsprocedurer

FLEXTEC™ 450&650 are en flerprocess
vaxelriktarsvets. Svetsprocessviljaromkopplaren
anvands for att stélla in det 6nskade svetslaget.
FLEXTEC™ 650 har 5 valbara svetslagen, FLEXTEC™
450 har 4 valbara svetslagen:

1. SMAW - Detta &r ett CC (konstant strom)-svetslage
som anvands for SMAW-sticksvetsprocessen.

2. GTAW - Detta ar ett CC (konstant strom)-svetslage
som anvands for GTAW TIG-svetsprocessen.

3. CV - Detta ar CV (konstant spanning)-svetslage
som anvands for att svetsa GMAW MIG-
svetsprocessen och for FCAW-GS flusskarnad
gasskarmad svetsprocess.

4. CV-Innershield — Detta ar ett CV (konstant
spanning)-svetslage som anvands for att svetsa
FCAW-SS, flusskarnad sjalvskarmad svetsprocess.

5. CV-SAW(endast for Flextec ™ 650) — Detta ar ett
CV (konstant spanning)-svetslage som anvands for
att svetsa SAW nedsankt bagsvetsprocess

FLEXTEC™ 4508&650 ar ocksa kapabel att mejsla.
Mejsling kan goras i antingen SMAW-laget for
Felxtec™450 och for Flexec™650 eller CV- och CV-
Innershield-lagena.

Forutom svetsprocessvaljaromkopplaren finns ett
varmstartskontrollvred, utgangskontrollvred och
bagkontrollvred for att konfigurera och finjustera
svetsproceduren.

Svetskontroller och visningar
Svetsprocessvaljaromkopplare

Flextec™ 650: 5 Lagesomkopplare som anvands till att
vélja svetsprocessen.

Flextec™ 450: 4 Lagesomkopplare som anvands till att
valja svetsprocessen.

Varmstartskontrollvred (endast for Flextec ™ 650)

»  Varmstartskontrollen reglerar startstrdmmen vid
baginitiering. Varmstart kan stallas in pa "0" och
ingen extra strdm laggs till vid bagstart. Att 6ka fran
0 till 10 kommer 6ka den extra strémmen (i
forhallande till den forinstallda strdommen) som laggs
till vid baginitiering.

Hot Start omkopplaren (endast for Flextec™ 450)

»  Hot Start omkopplaren reglerar startstrdmmen vid
bagstarten. Hot Start kan stallas pa "Off" och ingen
extra strom laggs till bagstarten. Nar den ar installd
pa "On" lage, laggs extra strom(i férhallande till den
forinstallda strommen) till bagstarten.

Bagkontrollvred

+  Fullt omradesval for bagkontroll fran -10 till +10.
Denna kontroll ar en induktanskontroll i CV-lage. |
sticklage justerar kontrollen bagkraften.

Utgangskontrollvred

«  Utgangskontroll utférs via en envarvspotentiometer.

» Justering indikeras av méatarna.

*  Denna kontroll stéller in den maximala
svetsstrommen i FJARR-l&gen. Hel nedtryckning av
en fot- oller handstromkontroll ger den férinstéllda
stromnivan.



Spanningsvisningsmatare

*  Fore CV-drift (stromfléde) visar mataren det
onskade forinstallda spanningsvardet (+/- 0,5V
endast for Flextec ™ 650).

»  Fore STICK- eller TIG-drift visar mataren den Oppna
kretsspanningen for stromkallan eller tre streck om
utgangen inte har kopplats pa.

* Under svetsning visar denna méatare verkliga
genomshnittliga volt.

«  Efter svetsning behaller mataren det verkliga
spanningsvardet under 5 sekunder. Visningarna
blinkar vilket indikerar att maskinen ar i "Vanta"
("Hold")-perioden.

»  Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift".

Amperevisningsmatare

*  Fore STICK- eller TIG-drift (strdmfloéde) visar
mataren forinstallt stromvarde (endast for Flextec ™
650) (antingen 2ampere eller +/- 3% (t.ex. 3ampere
pa 100), det som &r storst).

«  Fore CV-drift visar mataren tre streck vilket indikerar

att AMPERE inte kan forinstallas.

* Under svetsning visar denna méatare verkliga
genomsnittliga ampere.

+  Efter svetsning behaller mataren det verkliga
stromvardet under 5 sekunder. Visningarna blinkar
vilket indikerar att maskinen ar i "Vanta" ("Hold")-
perioden.

»  Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift".

Svetsterminaler Pa/Fjarrvippomkopplare.

»  Denna omkopplare bestammer utlésarens
placering.

+  Nér den &r stalld pa “PA’-laget &r svetsterminalerna
vid OCV (6ppen kretsspanning) och redo att svetsa.

+  Nar den &r stélld pa "FJARR"-laget aktiveras utgang
genom en fjarrutlésare.

Kontroll - Lokal/Fjarrvippomkopplare

+  Stall omkopplaren pa "LOKAL" for att kontrollera
utgang pa Flextec via utgangskontrollvredet.

«  Stall omkopplaren pa "FJARR" for att kontrollera
utgang via en fjarranordning (K857
handstromkontroll eller K870 fotstromkontroll)
ansluten till den 6-stiftiga fjarrkontakten eller en
tradmatare ansluten till 14-stiftskontakten.

Tradmatarvialjaromkopplare (endast for Flextec ™

650)

*  Omkopplaren konfigurerar
tradmatarforsérjningsspanningen i 14-
stiftskontakten till antingen 42Volt eller 115Volt.

*  Om omkopplaren ar i fel lage for den fastsatta
tradmataren kommer ingen strom levereras till
tradmataren.

Tradmatarvoltmatarpolaritetsomkopplare

*  Omkopplaren tillhandahaller en arbetsanslutning for
tradmatarvoltmatare. Placera omkopplaren i laget
for den elektrodpolaritet som indikeras av dekalen.
Omkopplaren andrar inte svetspolariteten.

Svenska
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Termiskt ljus

»  Detta statusljus indikerar nar stromkallan har korts
till termisk 6verbelastning. Om utgangsterminalerna
var "PA" kommer utgangen kopplas pa igen nar vél
enheten svalnar till en godtagbar temperaturniva.
Om enheten fungerade i "FJARR"-laget kommer
utlésaren behdva éppnas innan eller efter den
termiska statusen rensats och sténgas efter
maskinen har svalnat till en godtagbar temperatur
for att etablera utgang.

Grundlaggande driftlagen
SMAW

Detta svetslage ar ett konstant strom (CC)-lage med
steglds kontroll fran 15 — 815Ampere (fér Flextec™650)
och fran 15 — Amperes (for Felxtec™450).. Det ar avsett
for SMAW-sticksvetsprocesserna och bagmejsling.

Utgangskontroll Lokal/Fjarr — Nar kontrollen ar installd
pa "LOKAL" (ingen fjarrpotentiometer/kontroll inkopplad i
6-stifts eller 14-stiftskontakterna), kontrolleras utgangen
genom Utgangskontrollvredet pa framsidan av
FLEXTEC™ 450&650. Stall in denna omkopplare pa
"FJARR" nar en extern potentiometer/kontroll &r
ansluten.

*  Nar en fjarrpotentiometer ar ansluten fungerar
utgangskontrollen pa FLEXTEC™ 450&650 och
fiarrenheten som en master/slavkonfiguration.
Anvand kontrollvredet pad FLEXTEC™ 450&650 for
att stalla in den maximala svetsstrommen.
Fjarrenheten kommer kontrollera utgangen fran
minimum till det férinstallda maximum.

Varmstart - Varmstartskontrollen reglerar startstrommen
vid baginitiering. Varmstart kan stéllas in pa "0" (for
Flextec™650) och “Off” (for Felxtec™ 450) och ingen
extra strom laggs till vid bagstart.. For Flextec™ 650: Att
Oka fran 0 till 10 kommer 6ka den extra strdommen (i
forhallande till den forinstallda strdommen) som laggs till
vid baginitiering. For Flextec 450 kan stallas in pa "OFF"
och ingen extra strdm laggs till for bagstart. Nar den ar
installd pa "On" lage, laggs extra strom(i foérhallande till
den forinstallda strommen) till bagstarten

Bagkontroll - Bagkontrollen reglerar Bagkraften for att
justera kortslutningsstrommen. Den lagsta instéllningen
(-10) kommer producera en "mjuk” bage och kommer ge
minimalt stank. Den hogsta instéllningen (+10) kommer
producera en "skarp" bage och kommer minimera
klibbning.

Svetsterminaler Pa/Fjarr — Stall in pa "PA" och
maskinen ar i tillstdndet redo for att svetsa.

Spanningsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa tre streckade linjer nar maskinen ar i vilotillstandet.
Detta indikerar att spanning inte kan stéllas in i detta
svetslage. Medan utgang ar aktiverad kommer den
verkliga svetsspanningen visas. Efter svetsning behaller
mataren det verkliga spanningsvardet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.



Utgangskontrollvred

*  Nar Lokal/Fjarr ar installd pa "LOKAL" staller detta
vred in svetsamperetalet.

«  Nar Lokal/Fjarr ar instélld pa "FJARR" stéller detta
vred in det maximala svetsamperetalet.
Fjarrpotentiometern kontrollerar amperetalet fran
minimum till detta forinstallda maximum.

Amperevisningsmatare — Denna visning kommer visa
den forinstallda svetsstrommen nar maskinen ar i
vilotillstandet. Efter svetsning behaller mataren det
verkliga amperetalet under 5 sekunder. Utgangsjustering
under "Hold"-perioden resulterar i egenskaperna for
"fore drift" som anges ovan. Visningarna blinkar vilket
indikerar att maskinen ar i "Vanta" ("Hold")-perioden.

GTAW

Detta svetslage ar ett konstant strom (CC)-lage med
steglds kontroll fran 10 — 815Ampere (for flextec™ 650)
and fran 10 — 500Ampere (for Flextec™ 450). Det ar
avsett for GTAW tig-svetsprocesserna.

Varmstart - Varmstart reglerar baginitieringsstrommen.
for Flextec™650 En installning pa +10 resulterar i den
mest positiva baginitieringen. For Flextec 450 kan
stallas in pa "OFF" och ingen extra strém laggs till for
bagstart. Nar den ar installd pa "On" Iage, laggs extra
strom(i forhallande till den forinstallda strdmmen) till
bagstarten.

Bagkontroll — Denna kontroll anvands inte i GTAW-
laget.

Svetsterminaler Pa/Fjarr

+  Nar den &r stélld pa “PA’-laget &r svetsterminalerna
vid OCV (6ppen kretsspanning) och redo att svetsa.

» Nar den ar stalld pa "fjarr"-laget aktiveras utgang
genom en fjarrutlésare.

Spanningsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa tre streckade linjer nar maskinen ar i vilotillstandet.
Detta indikerar att spanning inte kan stéllas in i detta
svetslage. Medan utgang ar aktiverad kommer den
verkliga svetsspanningen visas. Efter svetsning behaller
mataren det verkliga spanningsvardet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"Vanta" ("Hold")-perioden.

Amperevisningsmétare — Denna visning kommer visa
den forinstéllda svetsstrommen nar maskinen ar i
vilotillstandet. Efter svetsning behaller mataren det
verkliga amperetalet under 5 sekunder. Utgangsjustering
under "Hold"-perioden resulterar i egenskaperna for
"fore drift" som anges ovan. Visningarna blinkar vilket
indikerar att maskinen ar i "Vanta" ("Hold")-perioden.

Utgangskontroll Lokal/Fjarr — Nar kontrollen ar installd
pa "LOKAL" (ingen fjarrpotentiometer/kontroll inkopplad i
6-stifts- eller 14-stiftskontakterna), kontrolleras utgangen
genom Utgangskontrollvredet pa framsidan av
FLEXTEC™ 4508&650. Stall in denna omkopplare pa
"FJARR" nar en extern potentiometer/kontroll &r
ansluten.
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*  Nar en fjarrpotentiometer ar ansluten fungerar
utgangskontrollen p4 FLEXTEC™ 450&650 och
fiarrenheten som en master/slavkonfiguration.
Anvand kontrollvredet pa FLEXTEC™ 450&650 for
att stalla in den maximala svetsstrommen.
Fjarrenheten kommer kontrollera utgangen fran
minimum till det férinstallda maximum.

Utgangskontrollvred

*  Nar Lokal/Fjarr ar installd pa "LOKAL" staller detta
vred in svetsamperetalet.

«  Nar Lokal/Fjarr ar instélld pa "FJARR" stéller detta
vred in det maximala svetsamperetalet.
Fjarrpotentiometern kontrollerar amperetalet fran
minimum till detta forinstallda maximum.

CV-gas

Detta svetslage ar ett konstant spannings (CV)-lage med
steglds kontroll fran 10 till 45Volt. Det ar avsett for
GMAW-, FCAW-GS- och MCAW-svetsprocesserna och
bagmejsling.

Varmstart for Flextec™ 650- Vrid fran positionen “0” till
positionen “10” for att ge mer energi under starten av en
svetsning.

Hot Start for Flextec™ 450 - spaken till lage "ON" for
att ge mer energi under bdrjan av en svetsningen.

Bagkontroll — Bagkontrollen reglerar nypningseffekt.
Vid den Iagsta installningen (-10), minimerar den
nypning och resulterar i en mjuk bage. Laga
nypningsinstallningar ar att foredra for svetsning med
gasblandningar som innehaller mestadels inerta gaser.
Vid den hogsta instéllningen (+10), maximerar den
nypningseffekt och resulterar i en skarp bage. Hoga
nypningsinstallningar ar att foredra fér FCAW- och
GMAW-svetsning med COx.

Svetsterminaler Pa/Fjarr

«  Nar den &r stélld pa “PA’-laget &r svetsterminalerna
vid OCV (6ppen kretsspanning) och redo att svetsa.
Detta val anvands for tradmatare tvars éver bagen.

+  Nar den &r stélld pa "FJARR"-laget aktiveras utgang
genom en fjarrutlésare.

Amperetalsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa tre streckade linjer nar maskinen ar i vilotillstandet.
Detta indikerar att amperetalet inte kan stéllas in i detta
svetslage. Medan utgang ar aktiverad kommer det
verkliga amperetalet visas. Efter svetsning behaller
mataren det verkliga amperetalet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Spanningsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa den forinstallda svetsspanningen nar maskinen ar i
vilotillstandet. Efter svetsning behaller mataren det
verkliga spanningsvardet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Utgangskontroll Lokal/Fjarr — Nar kontrollen ar installd
pa "LOKAL" (ingen fjarrpotentiometer/kontroll inkopplad i
6-stifts- eller 14-stiftskontakterna), kontrolleras utgangen
genom Utgangskontrollvredet pa framsidan av



FLEXTEC™ 4508&650. Stall in denna omkopplare pa
"FJARR" nér en extern potentiometer/kontroll &r
ansluten.

Utgangskontrollvred

e Nar Lokal/Fjarr ar installd pa "LOKAL" staller detta
vred in svetsspanningen.

e Naér Lokal/Fjarr &r instélld pa "FJARR" &r detta vred
inaktiverat.

CV-lnnershield

Detta svetslage ar ett konstant spannings (CV)-lage med
steglds kontroll fran 10 till 45Volt. Det ar avsett for
FCAW-SS-svetsprocessen och bagmejsling.

Varmstart for Flextec™ 650— Forflytta fran positionen
“0” till positionen “10” fér att ge mer energi under starten
av en svetsning.

Hot Start for Flextec™ 450 - spaken till lage "ON" for
att ge mer energi under bdrjan av en svetsningen.

Bagkontroll — Bagkontrollen reglerar nypningseffekt.
Vid den Iagsta installningen (-10), minimerar den
nypning och resulterar i en mjuk bage. Vid den hogsta
installningen (+10), maximerar den nypningseffekt och
resulterar i en skarp bage.

Svetsterminaler Pa/Fjarr

e Nér den &r stalld pa “PA’-laget &r svetsterminalerna
vid OCV (6ppen kretsspanning) och redo att svetsa.
Detta val anvands for tradmatare tvars éver bagen.

o Nar den &r stélld pa "FJARR"-laget aktiveras utgang
genom en fjarrutlésare.

Amperetalsvisningsmétare — Denna visning kommer
visa tre streckade linjer nar maskinen ar i vilotillstandet.
Detta indikerar att amperetalet inte kan stallas in i detta
svetslage. Medan utgang ar aktiverad kommer det
verkliga amperetalet visas. Efter svetsning behaller
mataren det verkliga amperetalet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Spanningsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa den forinstallda svetsspanningen nar maskinen ar i
vilotillstandet. Efter svetsning behaller mataren det
verkliga spanningsvardet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Utgangskontroll Lokal/Fjarr — Nar kontrollen ar installd
pa "LOKAL" (ingen fjarrpotentiometer/kontroll inkopplad i
6-stifts- eller 14-stiftskontakterna), kontrolleras utgangen
genom Utgangskontrollvredet pa framsidan av
FLEXTEC™ 450&650. Stall in denna omkopplare pa
"FJARR" nar en extern potentiometer/kontroll &r
ansluten.

Utgangskontrollvred

e Nar Lokal/Fjarr ar installd pa "LOKAL" staller detta
vred in svetsspanningen.

o  Nar Lokal/Fjarr ar instélld pa "FJARR" &r detta vred
inaktiverat.
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CV-SAW (endast for Flextec ™ 650)

Detta svetslage ar ett konstant spannings (CV)-lage med
steglods kontroll fran 10 till 45Volt. Det ar avsett for den
nedsankta CV-SAW-bagsvetsprocessen.

Varmstart — Anvands inte fér denna svetsprocess.
Bagkontroll — Anvands inte fér denna svetsprocess .

Svetsterminaler Pa/Fjarr

e Nér den &r stalld pa “PA’-laget &r svetsterminalerna
vid OCV (6ppen kretsspanning) och redo att svetsa.
Detta val anvands for tradmatare tvars éver bagen.

e Nar den &r stélld pa "FJARR"-laget aktiveras utgang
genom en fjarrutlésare.

Amperetalsvisningsmaétare — Denna visning kommer
visa tre streckade linjer nar maskinen ar i vilotillstandet.
Detta indikerar att amperetalet inte kan stallas in i detta
svetslage. Medan utgang ar aktiverad kommer det
verkliga amperetalet visas. Efter svetsning behaller
mataren det verkliga amperetalet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Spanningsvisningsmatare — Denna visning kommer
visa den forinstallda svetsspanningen nar maskinen ar i
vilotillstandet. Efter svetsning behaller mataren det
verkliga spanningsvardet under 5 sekunder.
Utgangsjustering under "Hold"-perioden resulterar i
egenskaperna for "fore drift" som anges ovan.
Visningarna blinkar vilket indikerar att maskinen ar i
"vanta" ("hold")-perioden.

Utgangskontroll Lokal/Fjarr — Nar kontrollen ar installd
pa "LOKAL" (ingen fjarrpotentiometer/kontroll inkopplad i
6-stifts- eller 14-stiftskontakterna), kontrolleras utgangen
genom Utgangskontrollvredet pa framsidan av
FLEXTEC™ 650. Stall in denna omkopplare pa "FJARR"
nar en extern potentiometer/kontroll ar ansluten.

Utgangskontrollvred

e Nar Lokal/Fjarr ar installd pa "LOKAL" staller detta
vred in svetsspanningen.

o Nar Lokal/Fjarr ar instélld pa "FJARR" &r detta vred
inaktiverat.



Underhall

/1 VARNING
Kontakta narmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln
Electric, for atgarder nar det géller service och underhall
eller reparationer. Underhall och reparationer som
genomfors av icke auktoriserade verkstader eller personer
upphaver tiliverkarens garantidtagande och gor detta
ogiltigt.

Underhallsbehovet varierar med arbetsmiljon. Synliga
skador skall omedelbart atgardas.

e Kontrollera regelbundet kablarnas och
anslutningarnas skick. Byt ut dessa vid behov.

e Hall maskinen ren. Torka av den utvandigt med en
mjuk och torr trasa, sarskilt ventilationsgallren.

/!N VARNING
Oppna inte maskinen och stick inte in nagot
i ventilationsOppningarna. Natanslutningen maste kopplas
bort innan underhall och service. Efter reparation ska
maskinen testas for att sékerstalla en saker funktion.

Svenska
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
K Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som

tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdégodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen,
= bOr du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Svenska

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan
med Assembly Page (# Indikerar en &ndring i denna utgéva).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Elektriskt Kopplingsschema

Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen.

Foreslagna Tillbehor

Artikelnummer Beskrivning

K870 Fjarrkontroll pedal.

K10095-1-15M Fjarrkontroll hand.

K10376 Terminal-/twist-mateadapter (2 stycken nédvandiga)
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