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SUGGERIMENTO:
LA FORMULA ecoSMART®
£ PRIVA DI ACIDO BORICO

E SODDISFA I REQUISITI DEL
REGOLAMENTO REACH

Le caratteristiche del prodotto ne fanno un

flussante innovativo e indispensabile nel momento

della brasatura:

e Privo di Acido Borico e Borato di Sodio

e Ecocompatibile

e La miscela risultante ¢ omogenea ed estremamente
fluida

e Ottima aderenza sul metallo riscaldato

e Dissolve gli ossidi in superficie e protegge contro
'ossidazione durante la fase di riscaldamento

e Penetra nelle giunzioni piu strette

e Non cristallizza

e E solubile in acqua

e Ampia gamma di utilizzo

e Eccellente copertura del flussante durante il
riscaldamento

e Facile rimozione dei residui alla fine della
lavorazione

EN 1045: FH10 (verde), FH12 (nero*).

* || flussante ecoSMART® FH12 (nero) non possiede la tecnologia
cambia colore

ecoSMART® ¢ progettato per la brasatura di acciaio,
acciaio inossidabile, Monel®, nichel, rame, ottone,
bronzo e altri metalli e leghe ferrosi e non ferrosi. Puo
essere fornito in formato pasta oppure in polvere, nelle
varianti High Heat (di colore nero) e Color Change (di
colore verde), nei formati da 500 e 250 g.

Su richiesta é disponibile anche la confezione da 1 kg.

In dettaglio, il flussante High Heat é progettato per
aumentare la temperatura di utilizzo e la vita utile

del flussante. Cio si rivela particolarmente vantaggioso
durante cicli di calore prolungati o in caso di
riscaldamento localizzato intenso, come nella
brasatura per induzione.
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