ELECTROD INVELIT | INCARCARE DURA

GRIDUR 61

CARACTERISTICI DE TOP

= Depunere rezistentd la abraziune metal metal sila
temperaturiridicate, cu structurd martensitica ce contine
carburi speciale

= Depunere durd extrem de rezistenta la uzurd, deosebit de
potrivita pentru oteluri de scule

= Rezistentd ridicatd la caldura si impact, cu mentinere
excelentd a muchiei

= Sensibilitate redusa la fisurare; in special potrivita pentru
oteluri de scule care necesita depuneri cu rezistentd extremd
la uzura

APLICATII TIPICE
= Poansoane si matrite de formare, lame de forfecare, role de
lucru

COMPOZITIE CHIMICA TIPICA METAL DEPUS (%)

CLASIFICARE / INCADRARE
EN 14700 E Fe3-60
DIN 8555 E3-UM-60 T*

(*: Nearest classification)

TIP CURENT
DC+; DC-; AC

POZITII DE SUDARE
Toate pozitiile, exceptie vertical descendent

C o w [ ow | s | oN | o P | S | Fe
030 | 95 | 28 | 12 | o5 | 75 | 003 | 0025 | bal
PROPRIETATI MECANICE TIPICE PE METAL DEPUS
- Duritate
‘ Conditii ‘ (HRc)
EN 14700 57-62
Valori tipice 60

AW = Stare sudata

GAMA DE DIMENSIUNI

Diametru x Lungime
(mm)
3,2x 350
4,0x 350

DIMENSIUNI DISPONIBILE S| AMBALARE

Gama de curent
(R)
60-120
110-150

Diametru x Lungime Ambalare EIeatozl et Greutate neta/pachet Referinta
(mm) (kg)
3,2 x 350 CBOX 125 4.7 98033235-2
4,0 x 350 CBOX 81 4.5 98034035-2
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