FLEXCUT™ 125

Luft-Plasmaanlage mit 125 A

Fur einen effizienten Plasmaschneidvorgang ist es wichtig, die
Kosten gering zu halten. Die FlexCut™ 125 gewabhrleistet eine
bis zu 6 x langere Lebensdauer der Verschleif3teile und sorgt fiir
schnellere Schneidgeschwindigkeit - beides flihrt zu hoherer
Produktivitat bei weniger Zeitaufwand. Der fertige Schnitt ist
praktisch schlackenlos, was weniger Nachbearbeitung bedeutet.

Die FlexCut™ 125 ist so konzipiert, dass sie an allen

Fronten als einzige Maschine eingesetzt werden kann, die

die Plasmamarkierung ermdglicht. Egal, ob Sie in einer
mechanisierten Schneidanwendung bis zu 30 mm* Baustahl-
material stechen oder Streckmetall schneiden. Sie kdnnen im
Vergleich zu konkurrierenden Schneidsystemen mit weniger
Kantenabschragung und hervorragender Kantenqualitat rechnen.

Je schneller Ihr Plasmaschneidvorgang beginnen kann, desto
produktiver wird er sein. Die FlexCut™ 125 erfordert sehr wenig
Zeit und Aufwand fiir die Vorbereitung. Unkomplizierte
Bedienelemente und einfache Einrichtung sowie ein zuverlassiger
Lichtbogen, ohne auf Hochfrequenz angewiesen zu sein. Uber die
Bedienerschnittstelle kann der Ausgangsdruck auf Basis der
Brennerlange konfiguriert werden.

* mit "retract cycle"
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Anwendungen
Schneidtyp

Stahlherstellung, Rohrzuschnitt, Mechanisiertes Schneiden

Baustahlbearbeitung, Automobil/
Transport, Schiffbau, Stahl-
Servicecenter
Ausgang Eingang

VORTEILE

Geringere Betriebskosten

® Bis zu 6 x langere Lebensdauer der Verschleifl3teile
® Fur schnellere Schneidgeschwindigkeiten geeignet

® Praktisch schlackenlose Schnitte vermindern die
Notwendigkeit der Nachbearbeitung o

Beste Schneidleistung

® Stechen 25mm im Standardzyklus und bis zu 30mm
mit "retract cycle". Kantenanschnitt: 45mm

® Bessere Kantenqualitat
® Schneid-, Markier- und Gitternetzschneidfahigkeit

Einfach einzustellen, einfach zu nutzen
® Simple Steuerung macht das Einrichten einfach
® Gut ablesbares, grafisches Farbdisplay
® Zuverldssiger Lichtbogenstart ohne Hochfrequenz

Einfache Uberwachung des Maschinenstatus

EIGENSCHAFTEN
; Netzspannung | Nennausgang: | Eingangsstrombei | Ausgangs- ' "
Artikel- . Erforderlicher Luft- HxBxT | Gewicht

Produkt Stromspannung/ | Nennausgang(A) | Bereich m

Nr. Einschaltdauer (A) Luftdruck | stromungsrate (mm) (kg)
FlexCut™ | K4811-2 380/400/415/ 125A/175V/100% 3PH/100% 3PH 6,21-8,27 Bar | 260 SLPM @6,21 | 526 X311 X 53,5
125 CE 50-60Hz 20-125 Bar 648
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Behauptungen basieren auf Tests, die von LINCOLN ELECTRIC im Jahr 2016 mit einem Schneidbrenner LC125M durchgefiihrt wurden. 0° KantenabSChrégung

Langere Lebensdauer der VerschleilSteile - Hohere Schneidgeschwindigkeiten
+ Geringere Kantenabschragung + Bessere Schneidqualitat und -leistung
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