Kobatek 551

Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

ll

Yiiksek verimli (~%150) ve rutil karakterli bir ortiiye sahiptir. Ferritik Cr-Ni
celiklerinin, dokim celiklerinin birbirleriyle ve benzeri malzemelerle | Metal-Metal
birlestirilmesinde ve asinmaya karsi sertdolgu tabakasi ile kaplanmasinda
kullanilir. Elde edilen kaynak metali korozyon asinmasina karsi dayaniklidir. Zor
kaynak edilen celiklerin kaynaginda yiiksek performans saglar. Dislilerde sik
karsilagilan pitting (oyuklanma) problemine karsi yuksek dayanima sahip dolgu
metali verir.

Pitting Direnci

Korozyon Direnci

Ferritik Cr-Ni geliklerinin kaynaginda 6n 1sitma ve 1sil iglem gerektirmez. Kaynak
isleminden 6nce sertdolgu yapilacak yuzeyin iyice temizlenmesi onerilir.

| | Wekanik Gzetikieri [

Sertlik : 42 - 46HRC (kaynak sonrasi)

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar

- Demir-gelik endiistrisinde yogun olarak kullanilan hadde rulolan
lizerindeki onarim ve koruyucu bakim kaynagi uygulamalar

- Komdr isletmelerinde ve kimya sanayinde kullanilan ve aginma
etkisinde kalan parcalarin onarimi

- Siirekli dokiim merdaneleri

- Korozif ve galisma sicakligi 450°C’ye kadar olan ortamlarda
galisan pargalar

- Makina govdelerinde olusan gatlaklarin onarimi
- Seramik fabrikalarinda kullanilan kaliplar
- Yorgun metaller tizerinde gerceklestirilen kaynak uygulamalar

Hadde Rulolar

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri - Kaynak Pozisyonlan
Akim Tipi : DC(+)

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (ko) .
f
3.25x 350 90 - 140 5
4.00x 350 140 - 170 5 1G/PA 2F/PB

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin tiriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan énceden haber
verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaker igin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden ve dolgu metalinden beklenen
mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iirinin klasifikasyonu incelenmelidir.




