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WELDLINE®

by Lincoln Electric

FLIP’AIR 4500 LS. v

Instructions for Safety, Use and Maintenance

SAFETY PRECAUTIONS - Read before using

Warning! Watch Out! There are possible hazards as shown in the

adjoining symbols.

ARC RAYS can burn eyes and skin.

Arc rays from the welding process produce intense visible and invisible (ultraviolet and infrared) rays

that can burn eyes and skin. Sparks fly off from the weld.

e Wear a welding helmet fitted with a proper shade of filter to protect your face and eyes when
welding or watching (see ANSI Z49.1 and Z87.1 listed in Safety Standards). Refer to Shade and
Sensitivity charts in Section 2.

o Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.

e Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare; warn others not to watch the arc.

e Wear protective clothing made from durable, flame-resistant material (leather and wool) and foot
protection.

WELDING HELMETS do not provide unlimited eye, ear and face protection.

o Use impact resistant safety spectacles or goggles and ear protection at all times when using this
welding helmet.

* Do not use this helmet while performing grinding operations, working with or around explosives or
corrosive liquids.

Do not weld in the overhead position while using this helmet.

o Inspect the auto-lens frequently. Immediatly replace any scratched, cracked, or pitted cover lenses
or auto-lenses.

NOISE can damage hearing.
Noise from some processes or equipment can damage hearing.
e Wear approved ear protection if noise level is high.

OPERATION INSTRUCTIONS

Auto On/0ff Button

Locate the ON button and press ON to weld, the lens will automatically darken twice and then return
to the light state, the helmet is then ready to weld.

Note: The lens will Auto-Off (clear state, N°3) after 45 minutes after the last arc. It will be necessary
to press the ON button to resume welding.

Variable Shade Control (N°8 - N°13)
Use the shade chart below to select proper shade control setting based on your welding process.

We recommend starting at shades 12 or 13 and adjust lighter based on the welding application and
personal preference.

Sensitivity control

The sensitivity control is used to make the lens more responsive to different light levels experienced
in various welding processes. We recommend a Mig-Range setting for most applications. See
adjusting Sensitivity and recommended sensitivity Settings sections following.

1) Press on/off Button to turn helmet on. Helmet lens will darken twice and then clear.
2) Adjust the lowest setting of sensitivity.

3) Increase the sensitivity pushing the button

4) When the lens turns dark, decrease the sensibility from 1 step

Helmet is ready for use. Slight readjustment may be necessary for certain applications or if lens is
flashing on and off.

Recommended Sentivity Settings

Stick Electrode Mid-Range
Short Circuiting (MIG) Low/Mid-Range
Pulsed & Spray (MIG) Mid-Range
Gas Tungsten Arc (TIG) Mid/High-Range
Plasma Arc Cutting/Welding Low/Mid-Range

Lens Delay Control
The lens delay control is used to slow the lens-switching time to the clear state after welding.

The delay is particulary useful in eliminating bright after-rays present in higher amperage applications
where the molten puddle remains bright momentarily after welding. Adjusts from (.10 second-Min. to
1.0 second-Max).

Low Battery Indicator
The low battery indicator lights when 2-3 days of battery life remain. Replace the battery with a
readily available coin type CR2450 Lithium Battery or equivalent. Gat N° W000260920

Adjusting Headgear for Maximum Comfort
There are four headgear adjustments: headgear top, tightness, distance adjustment, and angle
adjustment.

1. Headgear Top: Adjusts headgear for proper depth on the head to ensure correct balance and
stability.

2. Headgear Tightness: To adjust, hold the adjusting knob located on the back of the headgear and
turn left or right to desired tightness.

3. Distance Adjustment: Adjusts the distance between the face and the lens. To adjust, hold both
tension knobs and move forward or back to desired position. (Both sides must be equally positioned
for proper vision.)

4. Angle Adjustment: 6 Locations for the arm tap on the right side of the headband top provide
adjustment for the forward tilt of the helmet by each 8°. To adjust, lift
the control arm tab and move it to the desired position. Retighten

Application Welding Arc Current In Amperes Protective Shade N°
Stick Electrodes Less than 40 8.9
40- 80 10 tension adjustment knob.
80 - 175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG Less than 100 10 )
100 - 175 11 A
175 - 300 12 /‘0
300 - 500 13 P )
Gas Tungsten Arc Welding Less than 50 10 (ROROROMCAIROAO)
G s b L 00 O ) CRTHEH
100 - 200 12
200 - 400 13
Air Carbon Less than 500 12
500 - 700 13
Plasma Arc Cutting 60 - 150 1
150 - 250 12
250 - 400 13
Plasma Arc Welding Less than 50 8.9
50 - 200 10
200 - 400 12
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Cells 4500 Replacing lens covers

The cells are conform with the EU directive 89/686 and the harmonised EN379 Never use the auto-darkening lens without the inside and outside lens covers
This new range of cells offers high performance through digital setting. The new external grinding A properly installed. Welding spatter will damage the auto-darkening lens and void the
button allows welders to be more comfortable and thus more efficient. warranty.

For the 4500 model a brand new device INFOTRACK provide useful information as: current time, Remove front lens holder by pressing release points and pulling the holder away from the helmet.
alarm, total welding time and temperature. Remove lens cover from the holder.

Replace lens cover in holder.

Use of the lenses Reinstall holder in helmet.

1 - Press the on-off button: The lens should darken and return to clear. Do not use the helmet if the
cell does not function as describe. If the low battery indicator is red or if the message low battery \/ é
appears, it remains 2-3 days of battery. You have then to change the battery with CR2450 lithium
batteries or equivalent. You can find them under the ref W000260920. Make certain that the +
side is up.

2 - Mode control button: Press it to select the appropriate activity
a. Weld mode, for welding, then adjust shade, sensibility and delay
b. Cut mode, for cutting, then adjust shade, sensibility and delay
c. Grind mode, for grinding. Fix shade 3.

d. X mode only for 4500 , for welding outdoor or low current application or when the arc
is not visible. The information comes from the sources and the lens turn on.

3 - Verify the battery level
4 - Adjust the shade you need using the table
5 - Sensitivity control: adjust the sensibility as describe in the §

6 - Delay control: adjust the delay as indicated in the § o T

7 - INFO mode only for 4500, allows to add different function when pushing the button: s — ==  —
a. Arc time: record the welding time. Following the information on the screen, you can clear it, / / \/ / \/ \/ \
and confirm you want to clear it
12 4 3 6 5 8

b. Second push the clock: following the information on the screen you can change between 12
or 24 hours, and set the right time

) . ) 1 - On-Off button 4 - Variable shade control button 7 - Battery tray
c. Temperature setting: you can chose between Celsius or Fahrenheit. 2 - Mode control button 5 - Sensitivity control button 8 - Info control button
d. Alarm setting: you can set an alarm 3 - Battery level indicator 6 - Lens delay control button

Technical data LIGHT SHADE Lens technology provides
4 . . . .
FLIP’AIR 4500 LS a brighter light state and crisp view
Optical class 1/1/1/2 while welding, enhancing visibility and
—— reducing eye strain.

Switching time clear to dark 0.04 ms
Switching time dark to clear 10 positions from 0.1 s to 1 s setting per digital key
Sensibility adjustment Setting per digital key (10 positions)

Welding Yes shade 8 to 13 per digital key

Grinding Yes shade 3 (per external button)
Modes Cutting Yes shade 5 to 8 per digital key

X mode* Yes

Infotrack system** Yes
Sensors 4 independent optical sensors - Magnetic in "X" mode Shade #3
Viewing area 97 x 60 mm
Constant UV/IR protection Yes
Battery type 2 lithium CR2450 3 Volts
Solar cell Yes
Use -5°C to +55 °C

Temperature scale

Storage -30°Cto +70 °C
Weight (helmet + LCD filter) 938 ¢g

LCD filter CE EN 379
Standard
Helmet CEEN 175

To order
LCD filter 000402682

* X-mode: this mode allows welding in outdoor conditions or with very low arc current (lens turn when it’s sense the welding current)
** Infotrack system: provides useful information (current time - total welding time - alarm - temperature)

Shade #8
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Troubleshooting

Trouble

Remedy

Trouble

Remedy

Auto lens not ON - auto-lens does not
darken momentarily when the On button
is pressed.

Check batteries and verify they are in good condition
and installed properly.

Check battery surfaces and contacts, and clean if
necessary.

Check battery for proper contact and gently adjust
contact points if necessary. This is particularly
important if the helmet has been dropped. Verify left
and right battery trays are installed on the correct
sides.

Not switching - auto-lens stays light
and does not darken when welding
or cutting.

Stop welding or cutting immediately: Make sure

the lens is turned On.

If power is On, check the mode settings. Also review
sensitivity recommendations and adjust sensitivity

if possible.

Clean lens cover and sensors of any obstructions.
Make sure the sensors are facing the arc; angles

of 45° or more may not allow the arc light to

reach the sensors.

Not Switching - auto-lens stays dark
after the arc is extinguished, or the auto-
lens stays dark when no arc is present.

Reduce Sensitivity setting. In extreme light
conditions, it may be necessary to reduce the
surrounding light levels.

If the lens remains dark, press the On-Off button
to return lens to the clear state.

Sections of the auto-lens are not going
dark, distinct lines separate the light
and dark areas.

Stop welding or cutting immediately. The auto-lens
may be cracked which can be caused by the impact
of dropping the helmet.

Weld spatter on the auto lens may also cause
cracking. (The lens may need to be replaced;

most cracked lenses are not covered by warranty).

Switching or Flickering - the auto-lens
darkens then lightens while the welding
or cutting arc is present.

Review the sensitivity setting recommendations
and increase the sensitivity if possible. Be sure
the arc sensors are not being blocked from direct
access to the arc light.

Check the lens cover for dirt and spatter that may
be blocking the arc sensors. Increasing Lens Delay
0.1 — 0.3 second may also reduce switching.

Inconsistent or lighter auto-lens shading
in the dark-state, noticeable on the
outside edges and corners.

Referred to as an angle of view effect, auto-
darkening lenses have an optimum viewing angle.
The optimum viewing angle is perpendicular or
90° to the surface of the auto-lens. When that
angle of view varies in the dark-state, welders may
notice slightly lighter areas at the outside edges
and the corners of the lens. This is normal and
does not represent any health or safety hazard.
This effect may also be more noticeable in
applications where magnifying lenses are used.

Helmet Care and Maintenance

Cleaning: Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean cartridge surfaces regularly. Do not use
strong cleaning solutions. Clean sensors and solar cells with soapy water solution and a clean cloth
and wipe dry with a lint-free cloth. Do NOT submerge shade cartridge in water or other solution.

Spare parts

Description Cat. N°

1 - Front Lens Holder W000403674-1
2 - Qutside Lens Cover W000375551
3 - Gasket for FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Auto-darkening Lens Assembly W000402682
5 - Inside Lens Cover W000335163
6 - Grinding cover kit W000374799
7 - Helmet Shell

8 - Fabric Sweatband W000402690
9 - Headgear | W000402692
10 - Spare batteries (CR 2450 lithium) W000260920
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

FLIP’AIR 4500 LS

- W000403675

Consignes de sécurité, utilisation et entretien

MESURES DE SECURITE - Lire avant utilisation

Attention ! Mise en garde Les symboles indiquent des risques

Le rayonnement de I'arc peut briler les yeux et la peau.

L'arc du processus de soudage produit un rayonnement intense, visible et invisible, (ultraviolets et

infrarouges) qui peut briler les yeux et la peau. Des étincelles sont projetées lors de la soudure.

o Porter un masque de soudage muni d'un filtre d'une teinte appropriée permet de protéger le visage
et les yeux lors de la soudure (voir ANSI Z49.1 et Z87.1 dans les normes de sécurité). Se reporter aux
tableaux de sensibilité et de teinte de la section 2.

o Porter des lunettes de sécurité approuvées dotées de protections latérales sous le masque.

o Utiliser des écrans ou des barriéres de protection contre les coups d’arc et I'éblouissement ; avertir
les autres personnes de ne pas regarder I'arc.

e Porter des vétements de protection en matériau durable et ignifuge (cuir et laine) et une protection
pour les pieds.

Les MASQUES DE SOUDAGE n'offrent pas une protection illimitée des yeux, des oreilles et du

visage.

o Utiliser des lunettes de sécurité résistantes aux chocs et des protections auditives en permanence
lors de I'utilisation de ce masque de soudage.

* Ne pas utiliser ce masque lors des opérations de meulage, du travail avec ou & proximité de liquides
explosifs ou corrosifs.

o Ne pas souder au-dessus de la téte lors de I'utilisation de ce masque.

o Inspecter fréquemment le verre automatique. Remplacer immédiatement les verres de protection ou
automatiques rayés, fissurés ou piqués.

Le BRUIT peut nuire a I'ouie.

Le bruit de certains processus ou équipements peut endommager I'ouie.

o Porter une protection auditive approuvée si le niveau sonore est élevé.

CONSIGNES D'UTILISATION

Bouton marche/arrét automatique

Localiser le bouton ON et appuyer sur ON pour souder, le verre s'assombrit automatiquement deux fois
puis revient a I'état clair, le masque est alors prét a souder.

Note : Le verre s'éteint automatiquement (état clair, N°3) aprés 45 minutes a I'issue du dernier arc. Il
sera nécessaire d'appuyer sur le bouton ON pour reprendre le soudage.

Réglage teinte variable (N°8 - N°13)

Utiliser le tableau des teintes ci-dessous pour sélectionner le réglage approprié du controle de la teinte
en fonction du processus de soudage.

Nous recommandons de commencer par les teintes 12 ou 13 et de régler plus clair en fonction de
I'application de soudage et des préférences.

Réglage de la sensibilité
Le réglage de la sensibilité est utilisé pour rendre le verre plus réactif aux différents niveaux de
luminosité rencontrés dans les divers procédés de soudage. Nous recommandons un réglage en
milieu de plage pour la plupart des applications. Voir les sections suivantes de réglage de la sensibilité
et paramétres de sensibilité recommandés.

1) Appuyer sur le bouton marche/arrét pour allumer le masque. La verre du casque s'assombrit

deux fois, puis s'éclaircit.

2) Régler le parametre de sensibilité le plus bas.

3) Augmenter la sensibilité en appuyant sur le bouton

4) Lorsque le verre devient sombre, réduire la sensibilité d'un cran
Le masque est prét a I'emploi. Un Iéger réglage peut étre nécessaire pour certaines applications ou si
le verre clignote.

Parameétres de sensibilité recommandés
Electrode Plage moyenne

Court-circuit (MIG) Plage inférieure/moyenne

Impulsion et pulvérisation (MIG) Plage moyenne

Soudage a I'arc a électrode tungsténe (TIG) Plage moyenne/haute
Découpe/soudage a I'arc au plasma Plage inférieure/moyenne

Réglage du retard du verre

La réglage du retard du verre sert a ralentir le temps de commutation du verre a I'état clair apres le
soudage.

Ce retard est particulierement utile pour éliminer les rayons lumineux présents dans les applications
a plus forte intensité ou le bain de fusion reste momentanément lumineux apreés le soudage. Réglage
a partir de (0,10 seconde-mini a 1,0 seconde maxi).

Indicateur de pile faible

L'indicateur de pile faible s'allume lorsqu'il reste 2 a 3 jours d'autonomie. Remplacer la pile par une
pile au lithium de type CR2450 ou équivalente. Cat N° W000260920

Réglage du casque pour un confort maximal

Il existe quatre réglages du casque : haut du casque, serrage, réglage de la distance et réglage de

I'angle.

1. Haut du casque : Régle le casque a la profondeur appropriée sur la téte afin d'assurer un équilibre
et une stabilité corrects.

2. Serrage du casque : Pour régler, tenir le bouton de réglage situé a I'arriére du casque et tourner
a gauche ou a droite jusqu'a la tension souhaitée.

3. Réglage de la distance : Régle la distance entre le visage et le verre. Pour régler, tenir les deux
boutons de tension et avancer ou reculer a la position désirée. (Les deux cotés doivent étre dans
la méme position pour une bonne visibilité.)

Application Intensité du courant d'arc de soudage Teinte protective N° 4. Rég!qge de l'angle : 6 enjplacelmeqts pour la Iar}guette du bras sur le coté droit du banldeau
B B T e e & e P iger
40-80 10 désirée. Resserrer le bouton de réglage de la tension.
80 - 175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG inférieur & 100 10 )
100 - 175 11 S/
175 - 300 12 &
300 - 500 13 o am m
Soudage a I'arc a électrode Inférieur & 50 10 OB
tungstgne (TIG) 50 - 100 1 0O %ooooooo
100 - 200 12
200 - 400 13
Air-Carbone Inférieur @ 500 12
500 - 700 13
Découpage a I'arc au plasma 60 - 150 1
150 - 250 12
250 - 400 13
Soudage a I'arc au plasma Inférieur a 50 8,9
50 - 200 10
200 - 400 12
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Gellules 4500

Les cellules sont conformes & la directive UE 89/686 et & la norme harmonisée EN379

Cette nouvelle gamme de cellules garantit de hautes performances via configuration numérique. Le
nouveau bouton de meulage externe permet des opérations de soudage plus conviviales et donc plus
efficaces.

Pour le modele 4500, le tout nouveau dispositif INFOTRACK fournit des informations utiles : temps
actuel, alarme, durée totale de soudage et température.

Remplacement des protections du verre

Ne jamais utiliser les verres auto-obscurcissants si les protections extérieure et intérieure du
verre ne sont pas en place. Les éclaboussures de soudure risquent d'endommager les verres
auto-obscurcissants et d'annuler la garantie.

Retirer le support du verre avant en appuyant les languettes de relachement et retirer le support du casque.
Déposer la protection du verre du support.

Utilisation des verres

Remplacer le verre dans le support.
Réinstaller le support sur le casque.

1 - Appuyer sur le bouton on-off : Les verres doivent s'obscurcir puis redevenir clairs. Ne pas utiliser
le casque si la cellule ne fonctionne pas comme indiqué. Si I'indicateur de pile faible est rouge, ou
si le message de batterie faible apparait, la capacité restante est de 2 ou 3 jours. Remplacer alors
la pile avec une nouvelle pile au lithium CR2450 ou équivalent. Voir la réf. W000260920. S'assurer

que le coté + est orienté vers le haut.

2 - Bouton de commande mode : Appuyer pour sélectionner I'activité requise

a. Mode soudage, puis régler teinte, sensibilité et temporisation

. Mode découpage, puis régler teinte, sensibilité et temporisation

b
¢. Mode meulage. Configurer la teinte 3
d

. MODE X, uniquement pour 4500, soudage en extérieur ou application faible
intensité, ou si I'arc n'est pas visible. Les informations proviennent des sources et

le verre s'active.
3 - Vérifier le niveau de la batterie.
4 - Régler la teinte requise au moyen du tableau

5 - Réglage de la sensibilité : régler la sensibilité comme indiqué au §

6 - Commande de temporisation : régler la temporisation comme indiqué au §
7 - Mode INFO uniquement pour 4500, permet d'ajouter une nouvelle fonction en appuyant sur le

bouton :

a. Temps d'arc : enregistre le temps de soudage. Se conformer aux indications affichées sur

I'écran, confirmer pour effacer

b. Deuxiéme pression de I'horloge : se conformer aux indications affichées sur I'écran pour
modifier entre 12 et 24 h et définir la durée

c. Réglage température : sélection de degrés Celsius ou Fahrenheit.
d. Réglage de I'alarme : pour régler une alarme

1 - Bouton on-off

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ \\5/ \8

4 - Bouton de réglage de teinte 7 - Support de batterie

2 - Bouton de commande mode 5 - Bouton de réglage de sensibilité 8 - Bouton de commande infos

3 - Indicateur niveau de batterie 6 - Réglage de commande

temporisation du verre

TEINTE CLAIRE La technologie du verre

offre une lumiére plus vive et une vision

plus nette pendant le soudage, ce qui
améliore la visibilité et réduit la fatigue

Informations techniques FLIP'AIR 4500 LS
Classe optique 1/1/1/2
Durée de la commutation de clair a foncé 0,04 ms

oculaire.

Durée de la commutation de foncé a clair

10 positions de réglage touche numérique de 0,1sals

Réglage de la sensibilité

Réglage touche numérique (10 positions)

Soudage Oui teinte de 8 a 13 pour touche numérique
Meulage Oui teinte 3 (pour bouton extérieur)
Modes Découpage Oui teinte de 5 a 8 pour touche numérique
Mode X* Oui
Systéme Infotrack** Oui

Teinte #3

Capteurs 4 capteurs optiques indépendants - Magnétique en mode X
Surface d'affichage 97 x 60 mm
Protection constante UV/IR Oui

Type de batterie 2 lithium CR2450 3 Volts
Cellule solaire Oui
) Utilisation de-5°Ca+55°C
Echelle de température
Stockage de-30°Ca+70°C
Poids (casque + Filtre LCD) 938 ¢
Filtre LCD CE EN 379
Norme
Casque CEEN 175
A commander
Filtre LCD W000402682

*Mode X : ce mode permet un soudage en extérieur avec un courant d'arc trés faible (le verre s'active quand il détecte le courant de soudage)

** Systeme Infotrack : fournit des informations utiles (temps actuel - durée totale de soudage - alarme - température)
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Dépannage

Probleme

Solution

Probleme

Solution

Verre non-ON - le verre ne s'obscurcit
pas si le bouton On est enfoncé.

Contrdler que les piles sont en bon état et
correctement installées.

Controler également les surfaces et les contacts de la
pile, et nettoyer au besoin.

Vérifier les contacts et les modifier délicatement si
nécessaire. Cette précaution est particulierement
importante aprés une chute du casque. Vérifier que
les supports piles gauche et droit sont correctement
installés.

Des parties du verre ne s'obscurcissent
pas et des lignes nettes séparent les
zones claires et foncées.

Interrompre immédiatement le soudage ou le
découpage. Le verre peut étre fissuré suite a une
chute.

Des projections de soudure peuvent également fissurer
le verre. (remplacer le verre si nécessaire ; la plupart
des fissures ne sont pas couvertes par la garantie).

Non commutation - le verre reste clair et
ne s'obscurcit pas durant le soudage ou
le découpage.

Interrompre immédiatement le soudage ou la coupe :
Vérifier que le verre est sur On.

Si c'est le cas, vérifier le mode. Lire également les
conseils relatifs a la sensibilité et modifier cette
derniére si possible.

Nettoyer la protection du verre et les capteurs.
Vérifier que les capteurs sont en face de I'arc ;

les angles supérieurs a 45 ° ne permettent pas a la
lumiére de I'arc d'atteindre les capteurs.

Commutation ou scintillement - le verre
s'obscurcit puis s'éclaire durant le
soudage ou la présence de I'arc de
découpage.

Lire les conseils de réglage de la sensibilité et
augmenter cette derniére si possible. Vérifier qu'aucun
obstacle ne géne I'acces des capteurs a la lumiere de
I'arc.

Vérifier que les capteurs de I'arc ne sont pas bloqués
par de la saleté ou de la poussiére. L'augmentation de
la temporisation du verre de 0,1 a 0,3 secondes peut
également réduire la commutation.

Non commutation - le verre reste foncé
apres I'arrét de I'arc ou en |'absence de
ce dernier.

Réduire la sensibilité. En cas de lumiére violente,
réduire les niveaux d'éclairage ambiant.

Si le verre reste sombre, appuyer sur le bouton
On-Off pour I'éclaircir.

Teinte plus claire ou irréguliére sur les
bords extérieurs et les angles du verre
obscurci.

Les verres auto-obscurcissant offrent un angle de
vision optimal.

L'angle de vision optimal est perpendiculaire ou a 90 °
de la surface du verre. Si cet angle varie durant
I'obscurcissement, le soudeur pourra remarquer des
zones légérement plus claires sur les bords extérieurs et
aux angles du verre. Il s'agit d'un phénoméne normal ne
comportant aucun risque pour la santé ou la sécurité.
Cet effet est renforcé avec les applications utilisant des
verres grossissants.

Soins et entretien du casque

Nettoyage + Nettoyer le casque en I'essuyant avec un chiffon doux. Nettoyer régulierement les
surfaces de la cartouche. Ne pas utiliser des solutions de nettoyage trop puissantes. Nettoyer les capteurs
et les cellules solaires avec une solution d'eau savonneuse et un chiffon propre, puis essuyer a sec avec
un chiffon non pelucheux. Ne PAS immerger la cartouche dans de I'eau ou dans une autre solution.

Piéces détachées

Description

Cat. N°

1 - Support verre avant

W000403674-1

2 - Protection verre externe

W000375551

3 - Joint pour FLIP’AIR LS

W000403675-6

4 - Groupe verres auto-obscurcissants

W000402682

5 - Protection verre interne

W000335163

6 - Kit de protection meulage

W000374799

7 - Coque casque

8 - Bandeau de tissu

W000402690

9 - Casque |

W000402692

10 - Piles de rechange (CR 2450 lithium)

W000260920
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Istruzioni per sicurezza, uso e manutenzione

Avvertenze di sicurezza - Leggerle prima dell'uso

Avvertenza! Attenzione! Sussistono possibili rischi come mostrato dai
simboli riportati accanto.

Le radiazioni emesse dall'arco possono causare ustioni (occhi e pelle).

| raggi d'arco del processo di saldatura generano intensi raggi visibili e invisibili (ultravioletti e

infrarossi) che possono causare ustioni agli occhi e alla pelle. Proiezione di scintille durante la

saldatura.

e Indossare un casco di saldatura con un filtro del corretto grado di oscuramento per proteggere viso
e occhi mentre si esegue o si assiste ad un processo di saldatura (vedere ANSI Z49.1 e Z87.1
elencate nelle Norme di sicurezza). Fare riferimento alle tabelle Oscuramento e sensibilita nella
Sezione 2.

¢ Indossare occhiali di sicurezza con protezioni laterali sotto al casco.

o Utilizzare schermi o barriere protettive per proteggere le altre persone da scintille e riverbero;
avvertire le altre persone di non guardare I'arco.

¢ Indossare indumenti protettivi in materiale resistente alla fiamma (pelle e lana) e calzature di
sicurezza.

| CASCHI DI SALDATURA non assicurano la totale protezione di occhi, udito e viso.

o Utilizzare sempre lenti od occhiali di sicurezza resistenti agli urti e protezioni per I'udito quando si usa
il casco di saldatura.

e Non usare questo casco durante |'esecuzione di interventi di molatura o quando si lavora con o in
prossimita di esplosivi o liquidi corrosivi.

¢ Non saldare in posizione sopraelevata quando si indossa la maschera.

e Ispezionare frequentemente le lenti ad oscuramento automatico. Sostituire immediatamente
eventuali lenti o lenti auto-oscuranti rigate, incrinate o butterate.

IL RUMORE puo danneggiare I'udito.

La rumorosita prodotta da alcuni processi o apparecchiature pud danneggiare I'udito.

e Se la rumorosita & elevata, indossare protezioni auricolari approvate.

ISTRUZIONI D'USO

Pulsante di inserimento/disinserimento oscuramento automatico

Individuare il pulsante ON e inserirlo per la saldatura, la lente si oscura automaticamente due volte per
poi tornare allo stato di trasparenza, il casco € quindi pronto per la saldatura.

Nota: La lente si disinserisce automaticamente (stato di trasparenza, N° 3) 45 minuti dopo I'ultimo arco.
Per riprendere la saldatura bisognera premere il pulsante ON.

Regolazione variabile dell'oscuramento (N°8 - N°13)

Utilizzare la seguente tabella di oscuramento per selezionare la corretta regolazione dell'oscuramento
a seconda del proprio processo di saldatura.

Si consiglia di impostare inizialmente i livelli di oscuramento 12 0 13 per poi diminuirli in base al tipo di
saldatura e alle preferenze personali.

Applicazione Corrente dell'arco di saldatura in ampere Oscuramento di protezione N°

Regolazione della sensibilita

La regolazione della sensibilita viene usata per aumentare la reattivita della lente ai diversi livelli di
luminosita che caratterizzano i vari processi di saldatura. Per la maggior parte delle applicazioni si
consiglia I'impostazione della gamma media. Vedere le seguenti sezioni Regolazione di sensibilita e
Impostazioni consigliate della sensibilita.

1) Premere il pulsante on/off per attivare il casco. La lente del casco si oscura due volte per poi schiarirsi.

2) Impostare il livello minimo di sensibilita.

3) Aumentare la sensibilita premendo il pulsante

4) Quando la lente si oscura, diminuire la sensibilita di 1 livello
Il casco & pronto per I'uso. Alcune ulteriori regolazioni lievi potrebbero essere necessarie per alcune
applicazioni o in caso di inserimento a intermittenza della lente.
Impostazioni consigliate della sensibilita

Elettrodo a bacchetta Gamma media

Cortocircuito (MIG) Gamma bassa/media

A impulsi e a spruzzo (MIG) Gamma media

Ad arco in atmosfera di gas con elettrodo di tungsteno (TIG) Gamma media/alta
Taglio/saldatura ad arco-plasma Gamma bassa/media

Regolazione del ritardo lente

La regolazione del ritardo lente viene usata per rallentare il tempo di commutazione allo stato di
trasparenza al termine della saldatura.

Il ritardo € particolarmente utile per eliminare la luminosita post-raggi presente in applicazioni ad
amperaggio piu elevato dove il bagno fuso mantiene un'elevata luminosita dopo la saldatura. Regolare
da (valore minimo 0,10 secondi a valore max. 1,0 secondo).

Indicatore di batteria scarica

L'indicatore di batteria scarica si illumina quando |'autonomia residua ¢ di soli 2-3 giorni. Sostituire la
batteria con una batteria al litio a bottone CR2450, facilmente reperibile in commercio o una
equivalente. N° cat. W000260920

Regolazione del girotesta per il massimo comfort

Il girotesta presenta quattro diverse regolazioni: sommita girotesta, serraggio, regolazione distanza e

regolazione angolazione.

1. Sommita girotesta: Regola la corretta profondita del girotesta sul capo per garantire I'equilibrio e
la stabilita corretti.

2. Serraggio girotesta: Per la regolazione, afferrare la manopola di regolazione situata sul retro del
girotesta e ruotarla a sinistra o a destra fio ad ottenere il serraggio desiderato.

3. Regolazione distanza: Regola la distanza tra viso e lente. Per la regolazione, afferrare entrambe
le manopole di tensionamento e ruotarle in avanti o all'indietro nella posizione desiderata. (Per una
visibilita, occorre posizionare uniformemente entrambi i lati.)

4. Regolazione angolazione: 6 posizioni della linguetta del braccio sul lato destro della parte
superiore dell'archetto, ognuna distanziata di 8°, per consentire la regolazione dell'inclinazione in
avanti del casco. Per la regolazione, sollevare la linguetta del braccio

Elettrodi a bacchetta Inferiore a 40 8,9
40 - 80 10 di regolazione e portarla nella posizione desiderata.
80-175 11 Serrare nuovamente la manopola di regolazione.
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Inferiore a 100 10 )
100 -175 11 >N
175 -300 12 /’0
300 -500 13 o am m
Saldatura con arco in atmosfera Inferiore a 50 10 PARRAAROAGA)
di gas con elettrodo di tungsteno 50 —100 11 00 %OOOOOOO
(TIG) 100 —200 12
200 —400 13
Carbone e aria compressa Inferiore a 500 12
500 —700 13
Taglio ad arco-plasma con 60 - 150 11
arco diretto 150 =250 12
250 —400 13
Saldatura con arco-plasma Inferiore a 50 8,9
50 -200 10
200 —-400 12
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Celle 4500

Le celle sono conformi alla direttiva UE 89/686 e alla norma armonizzata EN379

Questa nuova gamma di celle assicura prestazioni elevate grazie alle impostazioni digitali. Grazie al
nuovo pulsante esterno molatura, le saldatrici sono piti comode e, quindi, piu efficienti.

Per il modello 4500, un nuovo dispositivo INFOTRACK fornisce utili informazioni, per es. ora attuale,

allarme, tempo di saldatura totale e temperatura.

Uso delle lenti

1 - Premere il pulsante on/off: la lente dovrebbe oscurarsi e ritornare trasparente. Non utilizzare il
casco se la cella non funziona come descritto. Se I'indicatore di batteria scarica & rosso o se
appare il messaggio di batteria scarica, I'autonomia residua & di soli 2-3 giorni. Occorre quindi
sostituire la batteria con batterie CR2450 litio o equivalenti. Queste ultime sono disponibili con il
n. rif. W000260920. Assicurarsi che il lato + sia rivolto verso I'alto.

2 - Pulsante regolazione della modalita: premerlo per selezionare I'attivita appropriata
a. Modalita saldatura: per la saldatura, poi regolazione di oscuramento, sensibilita e ritardo
b. Modalita taglio: per il taglio, poi regolazione di oscuramento, sensibilita e ritardo
c. Modalita molatura: per la molatura. Oscuramento 3 fisso.
d

. Modalita X, solo per 4500: per la saldatura in ambienti aperti o con bassa corrente
oppure quando I'arco non é visibile. Le informazioni provengono dalle fonti e le lenti

si attivano.

3 - Controllare il livello della batteria

4 - Regolare I'oscuramento necessario utilizzando la tabella
5 - Regolazione della sensibilita: regolare la sensibilita come descritto nel §
6 - Regolazione del ritardo: regolare il ritardo come indicato nel §

IT

Sostituzione delle coperture delle lenti

non sono installate correttamente. Gli schizzi di saldatura danneggiano le lenti
auto-oscuranti e annullano la garanzia.
Rimuovere il portalente anteriore premendo i punti di rilascio e togliendo il supporto dal casco.

2 Non utilizzare mai le lenti auto-oscuranti se le coperture interne ed esterne delle lenti

Rimuovere la copertura della lente dal supporto.
Sostituire la copertura della lente nel supporto.

Reinstallare il supporto sul casco.

a. Tempo dell'arco: registrazione del tempo di saldatura. Seguendo le informazioni sullo
schermo, € possibile renderlo trasparente e confermare tale operazione

4
7 - Modalita INFO, solo per 4500: consente di aggiungere diverse funzioni premendo il pulsante: / /
12

b. Seconda pressione dell'orologio: seguendo le informazioni sullo schermo, & possibile
passare dall'indicazione a 12 ore a quella a 24 ore e viceversa e impostare I'ora giusta

c. Impostazione della temperatura: si pud scegliere tra Celsius e Fahrenheit.
d. Impostazione dell'allarme: si pud impostare un allarme

1 - Pulsante on/off

2 - Pulsante regolazione
della modalita

3 - Indicatore livello batteria

‘\\/ / \\/ ' R\/ \
4 3 6 5 8

4 - Pulsante regolazione variabile

dell'oscuramento

5 - Pulsante regolazione

della sensibilita

6 - Pulsante regolazione del
ritardo lente

7 - Piano portabatteria
8 - Pulsante regolazione
informazioni

OSCURAMENTO CHIARO La tecnologia

della lente offre uno stato di trasparenza

pit intenso e una vista nitida durante la
saldatura, migliorando la visibilita e

Dati tecnici FLIP'AIR 4500 LS
Classe ottica 1/1/1/2
Tempo di commutazione da trasparente a scuro 0,04 ms

riducendo I'affaticamento degli occhi.

Tempo di commutazione da scuro a trasparente

10 posizioni da impostazione 0,1 s a 1 s tramite digital key

Regolazione della sensibilita

Impostazione tramite digital key (10 posizioni)

Durante la saldatura

Si, oscuramento 8 - 13 tramite digital key

Oscuramento 3

Molatura Si, oscuramento 3 (tramite pulsante esterno)
Modalita Taglio Si, oscuramento 5 - 8 tramite digital key
Modalita X* Si
Sistema Infotrack** Si
Sensori 4 sensori ottici indipendenti - Magnetici nella modalita "X"
Area di visuale 97 x 60 mm
Protezione UV/IR costante Si

Tipo di batterie

2 CR2450 3 volt litio

“Oscuramento 3

Cella solare Si
Uso Da-5°Ca+55°C
Scala temperatura
Conservazione Da-30°Ca+70°C
Peso (casco + filtro LCD) 93849
Filtro LCD CE EN 379
Standard
Casco CEEN 175
Da ordinare
Filtro LCD 000402682

*Modalita X: consente di effettuare saldature in ambienti esterni o con una corrente dell'arco molto bassa (rotazione della lente quando percepisce

la corrente di saldatura)

** Sistema Infotrack: fornisce informazioni importanti (ora attuale - tempo di saldatura totale - allarme - temperatura)
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Risoluzione dei problemi

Problema

Rimedio

Problema

Rimedio

Lente auto-oscurante non attiva -

La lente auto-oscurante non si scurisce
momentaneamente quando il pulsante
on & premuto.

Controllare le batterie e verificare che siano in buone
condizioni e correttamente installate.

Controllare le superfici e i contatti delle batterie e, se
necessario, pulirli.

Controllare che la batteria presenti i contatti corretti e,
se necessario, regolare con cautela i punti di contatto.
Questo aspetto & particolarmente importante se il
casco e caduto. Verificare che il piano portabatteria
sinistro e quello destro siano installati sui lati corretti.

Alcune parti della lente auto-oscurante
non si scuriscono, linee distinte
separano le aree chiare e quelle scure.

Interrompere immediatamente la saldatura o il taglio.
La lente auto-oscurante puo essersi rotta a causa di
un'eventuale caduta del casco.

Anche gli schizzi di saldatura sulla lente auto-oscu-
rante possono causare la rottura (potrebbe essere
necessario sostituire la lente; la maggior parte delle
lenti rotte non & coperta dalla garanzia).

Nessuna commutazione - La lente
auto-oscurante continua a essere chiara
e non si scurisce in fase di saldatura o
taglio.

Interrompere immediatamente la saldatura o il taglio.
Assicurarsi che Ia lente sia attivata.

Se I'alimentazione ¢ attivata, controllare le impostazioni
della modalita. Rivedere inoltre le raccomandazioni relative
alla sensibilita e, se possibile, regolare la sensibilita.
Pulire la copertura e i sensori della lente eliminando
eventuali ostruzioni.

Assicurarsi che i sensori si trovino di fronte all'arco.
Angoli di 45° o pit non consentono alla luce dell'arco
di raggiungere i sensori.

Commutazione o sfarfallio - La lente
auto-oscurante si scurisce, poi si
schiarisce mentre & presente I'arco di
saldatura o di taglio.

Rivedere le raccomandazioni relative all'impostazione
della sensibilita e aumentare la sensibilita se possibile.
Assicurarsi che i sensori dell'arco non vengano
bloccati dall'accesso diretto alla luce dell'arco.
Controllare la copertura della lente per verificare se &
presente sporco 0 schizzi che bloccano i sensori
dell'arco. Anche I'aumento del ritardo lente

(0,1 — 0,3 secondi) puo ridurre la commutazione.

Nessuna commutazione - La lente
auto-oscurante continua a essere scura
dopo lo spegnimento dell'arco, oppure la
lente auto-oscurante continua a essere
scura anche se non ci sono archi.

Ridurre I'impostazione della sensibilita. In condizioni
di luce estreme, puo essere necessario ridurre i livelli
di luce circostanti.

Se la lente continua a essere scura, premere il pulsante
on/off per riportare la lente nello stato di trasparenza.

Oscuramento illogico o pit chiaro della
lente auto-oscurante nello stato di
oscuramento, evidente sui bordi esterni
e negli angoli.

Le lenti auto-oscuranti hanno un angolo di visione
ottimale (effetto "angolo di visione").

L'angolo di visione ottimale & perpendicolare o a 90°
rispetto alla superficie della lente auto-oscurante.
Quando I'angolo di visione varia nello stato di
oscuramento, i saldatori possono notare aree
leggermente pit chiare ai bordi esterni e agli angoli
della lente. Si tratta di un fenomeno normale e non
costituisce un rischio per la salute e la sicurezza.
Questo effetto puo essere evidente anche nelle
applicazioni in cui si usano lenti d'ingrandimento.

Cura e manutenzione del casco

Pulizia: pulire il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici della cartuccia.
Non usare soluzioni detergenti aggressive. Pulire i sensori € le celle solari con acqua saponata
€ un panno pulito e asciugare con un panno che non lasci pelucchi. NON immergere la cartuccia

oscurante in acqua o in altra soluzione.

Ricambi

Descrizione N° cat.

1 - Portalente anteriore W000403674-1
2 - Copertura esterna della lente W000375551
3 - Guarnizione per FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Gruppo lente auto-oscurante W000402682
5 - Copertura interna della lente W000335163
6 - Kit copertura per la molatura W000374799
7 - Guscio casco

8 - Fascia tergisudore in tessuto W000402690
9 - Girotesta | W000402692
10 - Batterie di scorta (CR2450 litio) W000260920
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Sicherheits-, Gebrauchs- und Wartungsanweisungen

SICHERHEITSMASSNAHMEN - Vor Gebrauch lesen

Warnung! Achtung! Mdgliche Gefahren entsprechend der Darstellung der
angrenzenden Symbole.

Die Lichtbogenstrahlen konnen die Augen und die Haut verbrennen.

Beim LichtbogenschweiBen entstehen hohe sichtbare und unsichtbare (ultraviolette und infrarote)

Strahlen, die Augen und Haut verbrennen kénnen. Zudem fliegen Funken beim SchweiBen.

e Tragen Sie einen SchweiBerhelm, der mit einem geeigneten Schutzfilter ausgestattet ist, um Ihr
Gesicht und lhre Augen beim SchweiBen oder Zuschauen zu schiitzen (siehe ANSI Z49.1 und Z87.1
in den Sicherheitsvorschriften). Siehe Schutzstufen- und Sensibilitatstabellen in Abschnitt 2.

e Tragen Sie eine entsprechende Schutzbrille mit Seitenschutz unter Ihrem Helm.

o Verwenden Sie Schutzwénde oder Schutzbarrieren, um andere vor Uberschldgen und Blendung zu
schiitzen; warnen Sie andere vor Sichtkontakt mit dem Lichtbogen etc.

e Tragen Sie Schutzkleidung aus strapazierfahigem, schwer entflammbarem Material (Leder und
Wolle) und Sicherheitsschuhe.

SCHWEISSERHELME sorgen nicht unbegrenzt fiir den Schutz von Augen, Ohren und Gesicht.

o Verwenden Sie stets Schutzbrillen und Ohrenschutz beim Tragen dieses SchweiBhelmes.

o Diesen Helm nicht beim Ausfiihren von Schieifarbeiten verwenden oder wenn mit oder in der Néhe
von explosiven Stoffen oder korrosiven Flissigkeiten gearbeitet wird.

o Bei Gebrauch dieses Helms nicht in Uberkopfpositionen schweiBen.

 Kontrollieren Sie regelmaBig den automatischen Schutzfilter. Tauschen Sie umgehend zerkratzte,
rissige oder lochrige Vorsatzscheiben oder Schutzfilter aus.

LARM kann das Gehor schadigen.

Der L&rm von einigen Prozessen und Gerédten kann das Gehor schadigen.

o Tragen Sie bei einem hohen Larmpegel entsprechenden Ohrenschutz.

BETRIEBSANLEITUNG

Auto-0n/0ff-Taste

Finden Sie die ON-Taste und driicken Sie zum SchweiBen auf ON. Die Schutzscheibe wird automatisch
zweimal verdunkeln und dann in den hellen Zustand zuriickkehren. Der Helm ist dann bereit zum
SchweiBen.

Hinweis: Die Schutzscheibe wird nach 45 Minuten ab letztem Lichtbogen in den Auto-Off-Zustand
(Klarzustand, Nr.3) gehen. Sie miissen dann die Einschalttaste erneut betdtigen, um mit dem
SchweiBen fortzufahren.

Variable Schutzstufenregelung (Nr.8 - Nr.13)

Verwenden Sie die nachstehende Schutzstufentabelle, um die geeignete Schutzstufeneinstellung je
nach SchweiBvorgang auszuwéhlen.

Wir empfehlen Ihnen, mit den Schutzstufen 12 oder 13 zu beginnen und dann heller einzustellen, je
nach SchweiBanwendung und personlichen Vorlieben.

Anwendung SchweiBlichtbogen Stromstarke in Ampere Schutzstufe Nr

Sensibilitatsregler
Der Sensibilitatsregler wird verwendet, damit die Schutzscheibe schneller die auf verschiedenen Helligkeits-
stufen bei den unterschiedlichen SchweiBvorgangen reagiert. Wir empfehlen eine Mig-Range-Einstellung fiir
die meisten Anwendungen. Siehe Einstellen der Sensibilitdt und empfohlene Sensibilitatseinstellungen in
den folgenden Abschnitten.

1) Driicken Sie auf die On/Off-Taste, um den Helm einzuschalten. Das Helm-Schutzglas wird

sich zweimal verdunkeln und dann wieder klar werden.

2) Stellen Sie die niedrigste Sensibilitatsstufe ein.

3) Erhdhen Sie die Sensibilitat durch Driicken der Taste

4) Wenn das Schutzglas sich verdunkelt, verringern Sie die Sensibilitdt um 1 Stufe
Der Helm ist jetzt einsatzbereit. Fir bestimmte Anwendungen oder wenn das Schutzglas blinkt, kann eine
Nachjustierung erforderlich sein.

Empfohlene Sensibilitatseinstellungen
Stabelektrode Mittlerer Bereich

KurzschlieBung (MIG) Niedriger/Mittlerer Bereich

Impuls- & SpriihschweiBen (MIG) Mittlerer Bereich
Wolfram-Inertgas-Lichtbogen (WIG) Mittlerer/Hoher Bereich
Plasma-Schneiden/SchweiBen Niedriger/Mittlerer Bereich

Schutzglas-Verzogerungsregelung

Die Schutzglas-Verzogerungsregelung (Lens Delay Control) wird verwendet, um die Schaltzeit der
Schutzscheibe in den Klarsichtzustand nach dem SchweiBen zu verlangsamen.

Die Verzogerung ist besonders zum Verhindern der Sicht auf helles Nachleuchten niitzlich, das bei
hochamperigen Anwendungen vorkommt, wo der Schmelzsumpf nach dem SchweiBen noch
kurzzeitig hell bleibt. Einstellbar von (0,10 s Min. bis 1,0 s Max.).

Anzeige fiir schwache Batterie

Die Schwache-Batterie-Anzeige leuchtet, wenn noch 2-3 Tage Batterielebensdauer (ibrig bleiben.
Tauschen Sie die Batterie gegen eine neue, leicht erhéltliche Lithium-Knopfzelle vom Typ CR2450
oder gleichwertige.Kat.Nr. W000260920

Kopfband fiir maximalen Komfort anpassen

Es gibt vier Helmeinstellungen: Helmoberteil, Festigkeit, Abstandsanpassung und Neigungsverstellung.

1. Helmoberteil:Helmeinstellung fiir richtigen Sitz auf dem Kopf, um fiir ausreichend Halt und
Stabilitat zu sorgen.

2. Festigkeit des Kopfbands: Den Einstellknopf auf der Riickseite des Helms ergreifen und nach
links oder rechts drehen, um die gewiinschte Festigkeit einzustellen.

3. Abstandsanpassung: Den Abstand zwischen dem Gesicht und dem Schutzglas einstellen. Zum
Einstellen beide Spannkndpfe halten und nach vorne oder hinten in die gewiinschte Position
bewegen. (Fiir eine optimale Sicht missen beide Seiten gleich positioniert sein.)

4. Neigungsverstellung:6 Stellen fiir den Stellbligel auf der rechten Oberseite des Kopfbands sorgen
fiir das Einstellen der Neigung des Helms nach vorn um jeweils 8°. Zum Einstellen den Stellbigel

Stabelektroden Weniger als 40 8.9 anheben und in die gewiinschte Position schieben.
40 - 80 10 Spannungseinstellknopf wieder festziehen.
80-175 11
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Weniger als 100 10 )
100 -175 11 S/
175 -300 12 &
300 -500 13 o am m
Wolfram-Inertgas- Weniger als 50 10 OB
Lichtbogenscr?weiﬁen 509_ 100 1 0O %ooooooo
(TiG) 100 —200 12
200 —400 13
Luft-Kohle Weniger als 500 12
500 -700 13
Plasmaschneiden mit Lichtbogen 60 - 150 11
150 —250 12
250 —400 13
Plasma-LichtbogenschweiBen Weniger als 50 89
50 —200 10
200 —-400 12
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Zellen 4500 Ersetzen der Glasabdeckungen

Die Zellen entsprechen der EU-Richtlinie 89/686 sowie der harmonisierten Norm EN379 Verwenden Sie nie die Selbstverdunkelungsscheibe ohne die auf angemessene Weise
Dieses neue Zellbereich bietet hohe Leistungen durch die digitale Einstellung. Die neue externe A installierten inneren und auBeren Glasabdeckungen. Die SchweiBspritzer beschadigen
Schleiftaste ermdglicht den SchweiBern einen héheren Komfort und also eine verbesserte Effizienz. die Selbstverdunkelungsscheibe und fiihren zum Erldschen der Garantie.

Fiir das 4500-Modell liefert eine brandneue Vorrichtung INFOTRACK liefert niitzliche Informationen, Entfernen Sie den vorderen Glashalter durch Driicken der LGsepunkte und durch Wegziehen des
wie etwa: aktuelle Uhrzeit, Alarm, GesamtschweiBzeit und Temperatur. Halters vom Helm.

Entfernen Sie die Glasabdeckung vom Halter.
Verwendung der Linsen Ersetzen Sie die Glasabdeckung im Halter.

" - - ) . " Installieren Sie erneut den Halter im Helm.
1 - Driicken Sie die on-off-Taste: Die Linse sollte sich verdunkeln und zur Loschung zuriickkehren.

Verwenden Sie keinen Helm, wenn die Zellen nicht entsprechend der Beschreibung funktionieren. 1 1
Wenn die untere Batterieanzeige rot ist oder die Meldung Batterie niedrig erscheint, dauert die \/— é
Batterieladung noch 2-3 Tage an. Sie miissen dann die Batterie mit CR2450-Lithiumbatterien oder

gleichwertig wechseln. Sie kénnen sie unter der Bezugsnummer W000260920 finden. Stellen Sie
sicher, dass sich die Plus-Seite nach oben befindet.
2 - Modussteuertaste: Driicken Sie sie die angemessene Tétigkeit
a. SchweiBmodus, fiir das SchweiBen, dann Schutzstufe, Sensibilitdt und Verzogerung
einstellen
b. Schneidmodus, fiir das Schneiden, dann Schutzstufe, Sensibilitat und Verzégerung
einstellen
¢. Schleifmodus, fiir das Schleifen. Feste Schutzstufe 3.

d. X-Modus nur fiir 4500, fiir das SchweiBen im AuBenbereich oder Niederstroman-
wendung oder wenn der Lichtbogen nicht sichtbar ist. Die Informationen kommen
von den Quellen, wobei die Linse eingeschaltet wird.

3 - Uberpriifen Sie den Batteriefiillstand
4 - Stellen Sie die fir Sie nitzliche Schutzstufe mit der Tafel ein
5 - Sensibilitatsregler: Stellen Sie die Sensibilitat entsprechend der Beschreibung im §

6 - Verzogerungssteuerung: Stellen Sie die Verzogerung entsprechend der Anzeige im § ! = L L
7 - INFO-Modus nur fiir 4500, ermdglicht das Hinzufiigen einer unterschiedlichen Funktion bei Driicken / / \/ / \/ \/ \
der Taste: 12 4 3 6 5 8
a. Lichtbogenzeit: Zeichnet die SchweiBzeit auf. GemaB den Informationen auf dem
Bildschirm kdnnen Sie diesen léschen und bestétigen, dass Sie ihn ldschen méchten 1 - On/Off-Taste 4 - Variable Schutzstufensteuertaste 7 - Batteriefach
b. Zweites Driicken fiir die Uhr: Anhand der Informationen auf dem Bildschirm konnen Sie 2 - Modussteuertaste 5 - Sensibilitatssteuertaste 8 - Informationssteuertaste
zwischen 12 und 24 Stunden wechseln und die richtige Uhrzeit einstellen 3 - Batteriestandanzeige 6 - Scheibenverzogerungssteuertaste

c. Temperatureinstellung: Sie kdnnen zwischen Celsius oder Fahrenheit auswahlen.
d. Alarmeinstellung: Sie kdnnen einen Alarm einstellen

HELLSTUFE-Schutzfilter-Technologie

Technische Daten FLIP’AIR 4500 LS liefert einen helleren Zustand und
scharfe Sicht beim SchweiBen,
Optische Klasse 1/1/1/2 verbessert die Sichtbarkeit und
Schaltzeit von hell auf dunkel 0,04 ms reduziert die AuQenbeIaStung'
Schaltzeit von dunkel auf hell 10 Positionen von der Einstellung 0,1 s auf 1 s iiber den digitalen Schliissel
Sensibilitatseinstellung Einstellung iiber den digitalen Schliissel (10 Positionen)
SchweiBen Ja Schutzstufe 8 bis 13 (iber Digitalschliissel

Schleifen Ja Schutzstufe 3 (fiir die externe Taste)
Modi Schneiden Ja Schutzstufe 5 bis 8 (iber Digitalschliissel

X-Modus* Ja

Infotrack-System™* Ja
Sensoren 4 unabhangige optische Schalter - Magnetisch im "X"-Modus Schutzstufe #3
Sichtfeld 97 x 60 mm
Konstanter UV-/IR-Schutz Ja
Batterietyp 2 Lithium CR2450 3 Volt
Solarzelle Ja
Verwendung Von -5 °C bis +55 °C

Temperaturskala

Lagerung Von -30 °C bis +70 °C
Gewicht (Helm + LCD-Filter) 938 ¢ .

LCD-Filter EG EN 379 Schutzstufe #3
Norm
Helm EGEN 175

Zur Bestellung

LCD-Filter W000402682

* X-Modus: Dieser Modus ermdglicht das SchweiBen im AuBenbereich oder mit einem sehr niedrigen Bogenstrom (Linsendrehung, wenn sie sich .
in der Richtung des SchweiBstroms befindet)
** Infotrack-System: Es liefert niitzliche Informationen (laufende Zeit - GesamtschweiBzeit - Alarm - Temperatur)

Schutzstufe #8
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Fehlerbehebung

Fehler

Ldosung

Fehler

Ldosung

Die ist nicht eingeschaltet - Die
Selbstscheibe verdunkelt sich
voriibergehend, wenn die On-Taste
gedriickt ist.

Priifen Sie die Batterien und iiberpriifen Sie, ob sie sich
in einem guten Zustand befinden und auf angemessene
Weise installiert sind.

Priifen Sie die Oberflachen und Kontakte der Batterie
und reinigen Sie sie nach Bedarf.

Priifen Sie die Batterie auf den angemessenen Kontakt
und stellen Sie behutsam die Kontaktpunkte nach Bedarf
ein. Dies ist besonders wichtig, wenn die Helme
abgelegt wurden. Uberpriifen Sie, ob das linke und
rechte Batteriefach an den korrekten Seiten installiert ist.

Die Abschnitte der Selbstscheibe
verdunkeln sich nicht, wobei
unterschiedliche Linien die hellen und
dunklen Bereiche trennen.

Unterbrechen Sie sofort das SchweiBen oder das
Schneiden. Die Selbstscheibe kann Risse aufweisen,
die aufgrund des ZusammenstoBes oder des Sturzes
des Helms verursacht werden kann.

Die SchweiBspritzer an der Selbstscheibe kénnen
auch Risse verursachen. (Es ist méglich, dass die
Scheibe ersetzt werden muss; die meisten gerissenen
Scheiben sind nicht von der Garantie gedeckt).

Nicht schaltend - Die Selbstscheibe
bleibt hell und verdunkelt sich nicht
wiéhrend des SchweiBens oder des
Schneidens.

Unterbrechen Sie sofort das SchweiBen oder das Schneiden:
Stellen Sie sicher, dass die Scheibe eingeschaltet ist.

Wenn der Strom eingeschaltet ist, priifen Sie die
Moduseinstellungen. Uberpriifen Sie auch die
Sensibilitdtsempfehlungen und stellen Sie die Sensibilitat
nach Bedarf ein.

Reinigen Sie die Glasabdeckung und die Sensoren von
irgendwelchen Verstopfungen.

Stellen Sie sicher, dass die Sensoren in Richtung des Bogens
gerichtet sind; die Winkel von 45° oder hoher konnen dazu
fiihren, dass das Bogenlicht nicht die Sensoren erreicht.

Umschalten und Flimmern - die
Selbstscheibe verdunkelt sich und dann
erhellt sich, wéhrend das SchweiBen und
der Schneidbogen vorhanden sind.

Uberpriifen Sie die Sensibilitétseinstellungsempfe-
hlungen und erhéhen Sie, wenn méglich, die
Sensibilitat. Stellen Sie sicher, dass die Bogensen-
soren nicht vom direkten Zugang zum Bogenlicht
blockiert werden.

Priifen Sie die Glasabdeckung vor Schmutz und
Spritzern, die die Bogensensoren blockieren kénnten.
Die Erhdhung der Scheibenverzégerung um 0,1 — 0,3
Sekunden kann auch das Umschalten reduzieren.

Nicht schaltend - Die Selbstscheibe
bleibt dunkel, nachdem der Bogen
erloschen ist, oder sie bleibt dunkel,
wenn kein Bogen vorhanden ist.

Reduzieren Sie die Sensibilitétseinstellung. In extremen
Lichtbedingungen konnte es notwendig sein, das
Niveau der Umgebungslichtverhéltnisse zu reduzieren.
Wenn die Scheibe dunkel bleibt, driicken Sie die
On-Off-Taste, um die Scheibe zum freien Zustand
zuriickzubringen.

Die unvereinbare oder leichtere
Autoscheibe mit Verdunkelung des
Dunkelzustands, an den AuBenkanten
und -winkeln erkennbar.

Mit Bezug als ein Winkel eines Sichteffekts haben die
Selbstverdunkelungsscheiben einen optimalen Sichtwinkel.
Der optimale Sichtwinkel befindet sich senkrecht oder
im Winkel von 90° zur Oberfldche der Selbstscheibe.
Wenn dieser Sichtwinkel im dunklen Zustand
gedndert wird, kdnnen die SchweiBer etwas hellere
Bereiche an den AuBenkanten und -winkeln der
Scheibe feststellen. Dies ist normal und stellt keine
Gefahr fiir die Gesundheit und Sicherheit dar.
Dieser Effekt kann auch in Anwendungen erkennbar
sein, wo die VergroBerungsgldser verwendet werden.

Pflege und Wartung des Helms

Reinigung: Reinigen Sie den Helm durch Abwischen mit einem weichen Tuch. Die Kassettenober-

flachen regelmaBig sdubern. Keine starken Reinigungslosungen verwenden. Reinigen Sie Sensoren
und Solarzellen mit Seifenwasser und einem sauberen Tuch und wischen Sie sie mit einem
fusselfreien Tuch trocken. Tauchen Sie die Kassette NICHT in Wasser oder andere Losungen.

Ersatzteile

Beschreibung

Kat.-Nr.

1 - Vorderscheibenhalter

W000403674-1

2 - AuBenglasabdeckung

W000375551

3 - Dichtung fiir FLIP’AIR LS

W000403675-6

4 - Zusammenbau der Selbstverdunkelungsscheibe

000402682

5 - Innenglasabdeckung

W000335163

6 - Schleifabdeckungsbausatz

W000374799

7 - Helmschale

8 - SchweiBband aus Gewebe

W000402690

9 - Kopfband |

W000402692

10 - Ersatzbatterien (CR 2450 Lithium)

W000260920
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

FLIP’AIR 4500 LS

- W000403675

Instructies voor veiligheid, gebruik en onderhoud

VEILIGHEIDSMAATREGELEN - Lezen voor gebruik

Waarschuwing! Let op! Er zijn mogelijke gevaren zoals aangetoond met de
symbolen hiernaast.

BOOGSTRALING kan verbranding aan de ogen en de huid veroorzaken.

Boogstralen van het lassen produceren intense zichtbare en onzichtbare (ultraviolette en infrarode)

lichtstralen die de ogen en huid kunnen branden. Het lassen doet vonken opvliegen.

e Draag een lashelm met een geschikt filter om uw gezicht en ogen te beschermen tijdens het lassen
of terwijl u toekijkt (zie ANSI Z49.1 en Z87.1 in de Veiligheidsnormen). Raadpleeg de tabellen voor
lichtinval en gevoeligheidsgraad in deel 2.

o Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijkapjes onder de helm.

o Gebruik schermen of barriéres om anderen te beschermen tegen vonken en verblinding; waarschuw
anderen om niet in de boog te kijken.

e Draag beschermende kleding gemaakt van stevig, vlamwerend materiaal (leer en wol) en
voetbescherming.

LASHELMEN bieden geen onbeperkte bescherming van ogen, oren en gezicht.

* Draag bij het gebruik van deze lashelm altijd een slagvaste veiligheidsbril en gehoorbescherming.

e Gebruik deze helm niet tijdens het polijsten of bij het werken met of in de buurt van explosieven of
bijtende vloeistoffen.

o Las niet boven het hoofd wanneer u deze helm draagt.

e Inspecteer de automatische lens regelmatig. Vervang onmiddellijk gekraste, gebarsten of gedeukte
lenzen of automatische lenzen.

LAWAAI kan het gehoor beschadigen.

Lawaai veroorzaakt door sommige processen of apparatuur kan het gehoor beschadigen.

e Draag goedgekeurde gehoorbescherming als het geluidsniveau hoog is.

GEBRUIKSAANWIJZING

Automatische aan-/uitknop

Zoek de knoop ON (AAN) en druk op ON om te lassen. De lens zal automatisch twee keer donker worden
en dan terugkeren naar licht. De helm is klaar om te lassen.

Let op: De lens zal automatisch uitschakelen (status ‘helder' nr. 3) 45 minuten na de laatste boog. De
knop ON moet worden ingedrukt om het lassen te hervatten.

Regeling variabele lichtinval (nr. 8 - nr. 13)

Gebruik de onderstaande lichtinvaltabel om de juiste instelling voor lichtinval te kiezen op basis van het
lasproces.

We raden aan om te beginnen op lichtinval 12 of 13 en vervolgens een lichtere stand te kiezen op basis
van de lastoepassing en de persoonlijke voorkeur.

Regeling gevoeligheidsgraad
De regeling van de gevoeligheidsgraad wordt gebruikt om de lens beter te laten reageren op
verschillende lichtniveaus die bij verschillende lasprocessen worden ervaren. We raden een gemiddel-
de instelling aan voor de meeste toepassingen. Zie de volgende delen voor het aanpassen van de
gevoeligheidsgraad en voor aanbevolen instellingen.

1) Druk op de aan-/uitknop om de helm in te schakelen. De lens van de helm wordt twee keer

donkerder en vervolgens helder.

2) Stel de laagste gevoeligheidsgraad in.

3) Verhoog de gevoeligheidsgraad door op de knop te drukken

4) Als de lens donker wordt, verlaag dan de gevoeligheidsgraad met 1 stap
De helm is klaar voor gebruik. Het kan nodig zijn om de helm enigszins bij te stellen voor bepaalde
toepassingen of als de lens aan en uit knippert.

Aanbevolen instellingen gevoeligheidsgraad
Stickelektrode Gemiddeld

Kortsluitboog (MIG) Laag/gemiddeld

Pulsed & Spray (MIG) Gemiddeld

Booglassen met wolfraamelektrode (TIG) Gemiddeld/hoog
Plasmaboogsnijden/-lassen Laag/gemiddeld

Regeling lensvertraging

De regeling van de lensvertraging wordt gebruikt om de tijd tussen het einde van het lassen en het
schakelen van de lens naar de heldere toestand te vergroten.

Deze vertraging is vooral nuttig voor het verduisteren van helder licht na het gebruik van toepassingen
met hoge stroomsterkte, waarbij het gesmolten materiaal na het lassen nog enige tijd helder blijft.
Instelling van (0,10 sec-min. tot 1,0 sec-max).

Indicator lage batterijspanning

De indicator lage batterijspanning licht op als de batterij nog 2-3 dagen meegaat. Vervang de batterij
door een CR2450 lithiumbatterij of een vergelijkbaar type. Cat Nr W000260920

Hoofdtuig afstellen voor maximaal comfort
Het hoofdtuig kan op vier manieren worden aangepast: bovenkant hoofdtuig, strakheid, afstand en
kijkhoek.

1. Bovenkant hoofdtuig: Hiermee regelt u hoe hoog het hoofdtuig op het hoofd zit om te zorgen voor
een juiste balans en stabiliteit.

2. Strakheid van het hoofdtuig: Draai de instelknop aan de achterkant van het hoofdtuig naar links
of rechts tot de gewenste strakheid is bereikt.

3. Instelling afstand: Hiermee past de afstand tussen het gezicht en de lens aan. Beweeg de helm
voor- of achteruit naar de gewenste positie met de twee spanknoppen. Beide zijden moeten in
dezelfde positie staan voor een goed zicht.

4. Instelling kijkhoek: Met de stelarm aan de rechterbovenkant van de hoofdband kunt u de
voorwaartse kanteling van de helm aanpassen. Er zijn 6 posities, elke stap zorgt voor een kanteling
van 8°. Trek de stelarm omhoog en zet hem in de gewenste positie.

Toepassing Lashoogstroom in ampére Bescherming lichtinval nr
Stickelektroden Minder dan 40 8,9
40-80 10 Draai de regelknop voor de spanning weer vast.
80 -175 11
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Minder dan 100 10 )
100 -175 11 >N
175 -300 12 %
300 -500 13 o am m
Booglassen met Minder dan 50 10 OB
wolfeaamelektrode (TIG) 50 —100 11 00 %OOOOOOO
100 —200 12
200 —400 13
Lucht Koolstof Minder dan 500 12
500 —700 13
Plasma Boogsnijden 60 - 150 11
150 —250 12
250 —400 13
Plasma Booglassen Minder dan 50 8,9
50 -200 10
200 —400 12
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Cellen 4500

De cellen stemmen overeen met de EG-richtlijn 89/686 en de geharmoniseerde norm EN379

Dit nieuwe cellenbereik biedt hoge prestaties dank zij digitale instellingen. Met de nieuwe externe
slijpknop kunnen lassers comfortabeler en dus efficiénter werken.

Voor het model 4500 verschaft een gloednieuw apparaat INFOTRACK nuttige informatie zoals:
huidige tijd, alarm, totale lastijd en temperatuur.

Gebruik van de lenzen

1 - Druk op de aan-uit knop: De lens wordt dan donker en vervolgens weer lichter. Gebruik de helm
niet indien de cel niet naar behoren werkt. Als de indicator voor bijna lege batterij rood is of als het
bericht Batterij bijna leeg weergegeven wordt, kan de batterij nog 2-3 dagen meegaan. Daarna
moet de batterij met lithium batterijen CR2450 of gelijkwaardige batterijen vervangen worden. U
vindt deze onder de ref. W000260920. Verzeker u ervan dat de + zijde naar boven gericht is.

2 - Modus regelknop: Druk deze knop in om de gewenste activiteit te selecteren
a. Lasmodus, voor lassen, regel dan lichtinval, gevoeligheid en vertraging
b. Snijmodus, voor snijden, regel dan lichtinval, gevoeligheid en vertraging

c. Polijstmodus, voor polijsten. Vaste lichtinval 3.

d

. X modus enkel voor 4500, voor het buiten lassen of voor laagstroomtoepassingen of
wanneer de boog niet zichtbaar is. De informatie komt van de bronnen en de lens
wordt ingeschakeld.

3 - Controleer het niveau van de batterij

4 - Stel de nodige lichtinval in aan de hand van de tabel

5 - Regeling gevoeligheidsgraad: stel de gevoeligheid in zoals beschreven in §

6 - Regeling vertraging: stel de vertraging in zoals aangegeven in §

7 - INFO modus enkel voor 4500, staat toe verschillende functies toe te voegen door te drukken op de

Vervanging lensafdekkingen

Gebruik de automatisch donker wordende lens nooit zonder dat de binnen- en

A buitenlensdeksels correct geinstalleerd zijn. Lasspetters beschadigen de zelfverduiste-
rende lens en maken de garantie ongeldig.

Verwijder de voorste lenshouder door op de ontgrendelingspunten te drukken en de houder weg van

de helm te trekken.

Verwijder de lensafdekking van de houder.

Vervang de lensafdekking in de houder.

Plaats de houder weer in de helm.

knop:

a. Boogtijd: registreer de lastijd. Volg de informatie op het scherm om deze te wissen en te

bevestigen dat u deze wilt wissen

b. Tweede druk op de klok: volg de informatie op het scherm om te wisselen tussen 12 of 24

uren, en de juiste tijd in te stellen

1 - Aan-Uit knop
2 - Modus regelknop
3 - Indicator batterijniveau

c. Instelling temperatuur: u kan kiezen tussen Celsius en Fahrenheit.

d. Instelling alarm: er kan een alarm ingesteld worden

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ \\5/ \8

7 - Batterijlade
8 - Regelknop info

4 - Regelknop variabele lichtinval
5 - Regelknop gevoeligheid
6 - Regelknop vertraging lens

LICHTINVAL Lenstechnologie die zorgt
voor een helderder licht en een duidelijk

beeld tijdens het lassen. Hierdoor ziet u

Technische gegevens FLIP’AIR 4500 LS
Optische klasse 1/1/1/2
Schakeltijd helder naar donker 0.04 ms

beter en worden de ogen minder belast.

Schakeltijd donker naar helder

10 posities van 0.1 s tot 1 s instelling met digitale toets

Instelling gevoeligheid

Instelling met digitale toets (10 posities)

Lichtinval 3

Lassen Ja lichtinval 8 tot 13 met digitale toets
Polijsten Ja lichtinval 3 (met externe toets)
Modi Snijden Ja lichtinval 5 tot 8 met digitale toets
X modus* Ja
Infotrack systeem** Ja
Sensoren 4 onafhankelijke optische sensoren - Magnetisch in "X" modus
Weergavegebied 97 x 60 mm
Constante UV/IR bescherming Ja
Type batterij 2 lithium CR2450 3 Volts
Zonnecel Ja
Gebruik -5 °C tot +55 °C
Temperatuurbereik
Opslag -30 °C tot +70 °C
Gewicht (helm + LCD filter) 938 ¢g
LCD filter CEEN 379
Norm
Helm CEEN 175
Voor bestelling
LCD filter W000402682

* X-modus: deze modus maakt lassen in externe omstandigheden of met een zeer lage boogstroom mogelijk (de lens keert om wanneer het de lasstroom detecteert)

** Infotrack systeem: verschaft nuttige informatie (huidige tifd - totale lastijd - alarm - temperatuur)
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Oplossen van problemen

Probleem

Oplossing

Probleem

Oplossing

Auto lens niet AAN - auto-lens wordt niet
kortstondig verduisterd wanneer de
aan-knop ingedrukt wordt.

Controleer de batterijen en controleer of ze in goede
staat verkeren en correct geinstalleerd zijn.
Controleer de opperviakken en contacten van de
batterij en reinig deze indien nodig.

Controleer de batterij op goed contact en pas de
contactpunten indien nodig voorzichtig aan. Dit is
vooral belangrijk als de helm gevallen is. Controleer of
de linker en rechter batterijladen aan de juiste zijden
geinstalleerd zijn.

Delen van de automatische lens worden
niet donker, verschillende lijnen
scheiden de lichte en donkere delen.

Stop onmiddellijk met lassen of snijden. De
auto-lens kan gebarsten zijn, mogelijk door de
impact van het vallen van de helm.

0ok lasspatten op de autolens kunnen barsten
veroorzaken. (De lens moet mogelijk vervangen
worden; gebarsten lensen zijn in de meeste
gevallen niet door garantie gedekt).

Schakelt niet - de automatische lens
blijft licht en wordt niet donker bij lassen
of snijden.

Stop onmiddellijk met lassen of snijden: Verzeker u
ervan dat de lens aangeschakeld is.

Als de stroom ingeschakeld is, controleert u de
modusinstellingen. Bekijk ook de gevoeligheidsaanbe-
velingen en pas de gevoeligheid indien mogelijk aan.
Reinig de lensafdekking en sensoren van eventuele
obstructies.

Zorg ervoor dat de sensoren naar de boog wijzen;

bij hoeken van 45 ° of meer kan het booglicht mogelijk
de sensoren niet bereiken.

Schakelen of flikkeren - de automatische
lens wordt donkerder en lichter wanneer
de las- of snijboog aanwezig is.

Controleer de aanbevelingen voor de gevoeligheids-
instelling en verhoog de gevoeligheid indien
mogelijk. Zorg ervoor dat de directe toegang tot het
booglicht op de boogsensoren niet geblokkeerd is.
Controleer de lensafdekking op vuil en spatten die
de boogsensoren kunnen blokkeren. Door de
Lensvertraging 0,1 — 0,3 seconde te verhogen, kan
ook de omschakeling verkort worden.

Schakelt niet - de automatische lens
blijft donker nadat de boog gedoofd is, of
de automatische lens blijft donker als er
geen vlamboog aanwezig is.

Verlaag de gevoeligheidsinstelling. In extreme
lichtomstandigheden kan het nodig zijn de lichtniveaus
van de omgeving te verlagen.

Als de lens donker blijft, drukt u op de aan-uitknop
om de lens terug naar de lichte status te brengen.

Inconsistente of lichtere schaduw van de
autolens in de donkere staat, merkbaar
aan de buitenranden en hoeken.

Dit wordt beschouwd als een kijkhoekeffect, de
automatisch verduisterende lenzen hebben een
optimale kijkhoek.

De optimale kijkhoek is loodrecht of 90° ten
opzichte van het oppervlak van de auto-lens.
Wanneer deze kijkhoek varieert in de donkere
staat, kunnen lassers iets lichtere delen opmerken
aan de buitenranden en de hoeken van de lens. Dit
is normaal en vertegenwoordigt geen gevaar voor
de gezondheid of de veiligheid.

Dit effect kan ook merkbaarder zijn in toepassingen
waarbij vergrootlenzen worden gebruikt.

Hantering en onderhoud van de helm

Reiniging: Reinig de helm door hem schoon te wrijven met een zachte doek. Maak de
oppervlakken van het patroon regelmatig schoon. Gebruik geen bijtende producten. Reinig de
sensoren en zonnecellen met een zeepsopje en een schone doek en droog hem af met een
pluisvrije doek. Dompel het patroon NIET onder in water of in een andere oplossing.

Onderdelen

Omschrijving Cat. N°

1 - Frontale lenshouder W000403674-1
2 - Externe Lensafdekking W000375551
3 - Dichting voor FLIP’AIR LS W000403675-6
4 - Kit Automatisch verduisterende lens W000402682
5 - Interne Lensafdekking W000335163
6 - Kit polijstafdekking W000374799
7 - Schaal helm

8 - Stoffen zweetband W000402690
9 - Hoofdtuig W000402692
10 - Reservebatterijen (CR 2450 lithium) W000260920
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FLIP’AIR 4500 LS
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Instrucciones de seguridad, uso y mantenimiento

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD - Léalas antes de utilizar el equipo

jAdvertencia! jCuidado! Hay posibles peligros, como se indica en los simbolos
siguientes.

Los RAYOS DE ARCO puede quemar los ojos y la piel.

Los rayos de arco del proceso de soldadura producen rayos intensos visibles e invisibles (ultravioletas

e infrarrojos) que pueden quemar los ojos y la piel. La soldadura produce chispas.

o Utilice un casco de soldar provisto de un filtro de oscurecimiento adecuado para protegerse la cara
y los ojos al soldar o mirar (véanse las normas ANSI Z49.1 y Z87.1 citadas en las Normas de
seguridad). Consulte las tablas de oscurecimiento y sensibilidad en la seccion 2.

o Utilice gafas de seguridad homologadas con protectores laterales bajo el casco.

o Utilice pantallas o barreras protectoras para proteger a los demas de los destellos y del resplandor;
advierta a los demds que no deben mirar el arco.

o Utilice ropa de proteccion confeccionada con material duradero e ignifugo (piel y lana) y calzado de
seguridad.

Los CASCOS DE SOLDADURA no garantizan una proteccion ilimitada de los ojos, los oidos y la cara.

o Utilice gafas o mascaras de seguridad resistentes y protecciones auditivas siempre que utilice este
casco de soldar.

¢ No utilice este casco mientras realiza operaciones de afilado, trabaja con o cerca de explosivos o
liquidos corrosivos.

o No suelde en la posicion sobre la cabeza mientras use este casco.

e Inspeccione la lente automatica con frecuencia. Reemplace inmediatamente cualquier lente de
proteccion o lente automatica si presenta arafiazos, grietas o picaduras.

El RUIDO puede danar los oidos.

El ruido de algunos procesos 0 equipos puede dafiar los oidos.

« Si el nivel de ruido es alto, utilice protecciones para los oidos aprobadas.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Boton de encendido/apagado automatico

Localice el boton de encendido y pulse ON para soldar, la lente se oscurecera automaticamente
dos veces y luego volverd al estado de luz, lo que significa que el casco estd listo para soldar.
Nota: La lente se apagara automaticamente (estado claro, N°3) 45 minutos después del Gltimo
arco. Sera necesario pulsar el botén ON para reanudar la soldadura.

Control de oscurecimiento variable (N°8 - N°13)

Utilice la siguiente tabla de oscurecimiento para seleccionar el ajuste adecuado en funcion del
proceso de soldadura.

Recomendamos comenzar con los matices 12 0 13 y aclararlos en funcién de la aplicacion de
soldadura y de las preferencias personales.

Aplicacion Corriente de arco de soldadura en amperios Matiz protector N°

Control de sensibilidad
El control de sensibilidad se utiliza para hacer que la lente responda mejor a los diferentes niveles de
luz experimentados en los distintos procesos de soldadura. Recomendamos un ajuste de gama media
para la mayoria de las aplicaciones. Consulte las siguientes secciones de seleccion de la sensibilidad
y ajustes de sensibilidad recomendados.

1) Pulse el botén de encendido/apagado para encender el casco. La lente del casco se

oscurecera dos veces y luego se aclarara.

2) Seleccione el valor més bajo de sensibilidad.

3) Aumente la sensibilidad pulsando el boton

4) Cuando la lente se oscurezca, disminuya la sensibilidad de 1 paso
El casco estd listo para utilizarlo. En ciertas aplicaciones puede ser necesario un ligero reajuste o en
el caso de que la lente se esta encendiendo y apagando.

Ajustes de sensibilidad recomendados
Electrodo revestido gama media

Cortocircuito (MIG) gama media/baja

Pulsado y Spray (MIG) gama media

Arco de gas tungsteno (TIG) gama alta/media
Corte/soldadura por arco de plasma gama media/baja

Control del retraso de la lente

El control del retraso de la lente se utiliza para ralentizar el tiempo de cambio de lente al estado claro
después de la soldadura.

El retraso es especialmente (til para eliminar los rayos brillantes presentes en aplicaciones de alto
amperaje donde el bafio de soldadura permanece brillante durante unos instantes después de la
soldadura. Ajustes desde (.10 segundos-min. a 1.0 segundos-max.).

Indicador de bateria baja

El indicador de bateria baja se ilumina cuando quedan 2-3 dias de vida (til de la bateria. Sustituya la
bateria por una de litio de tipo CR2450 o equivalente.Cat N° W000260920

Ajuste de la mascara para mayor comodidad

La mascara tiene cuatro posiciones de ajuste: ajuste de la parte superior de la mascara, de la fijacion,

distancia y angulo.

1. Parte superior de la mascara:Ajusta la mascara para que tenga la profundidad adecuada en la cabeza
para garantizar su equilibrio y estabilidad.

2. Fijacion de la mascara: Para ajustarla, sujete la perilla de ajuste situada en la parte posterior de la
mascara y girela a la izquierda o a la derecha hasta que quede bien ajustada.

3. Ajuste de la distancia: sirve para ajustar la distancia entre la lente y la cara . Para ajustar, sujete los
dos reguladores y muévalos hacia adelante o hacia atras hasta la posicién deseada. (Ambos lados
deben estar en la misma posicion para que la vision sea adecuada.)

4. Ajuste del angulo:6 Las ubicaciones de la lengiieta del brazo en el lado derecho de la parte superior
de la cinta craneal permiten ajustar la inclinacion del casco hacia delante en pasos de 8°.

Electrodos revestidos Inferior a 40 8,9 . h !
Para ajustar, levante la lengtieta del brazo de control y muévalo
40-80 10 ala posicion deseada. Vuelva a apretar el regulador de la tension.
80 - 175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG Inferior a 100 10 )
100 - 175 11 >N
175 - 300 12 %
300 - 500 13 o am m
Soldadura por arco de gas Inferior a 50 10 PARRAAROAGA)
tungsteno P ¢ 50 - 100 1 00O %ooooooo
(Tie) 100 - 200 12
200 - 400 13
Arco de carbén-aire Inferior a 500 12
500 - 700 13
Corte por arco de plasma 60 - 150 11
150 - 250 12
250 - 400 13
Soldadura por arco de plasma Inferior a 50 8,9
50 - 200 10
200 - 400 12
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Celdas 4500

Las celdas son conformes con la directiva UE 89/686 y la EN379 armonizada

Esta nueva gama de celdas ofrece un alto rendimiento mediante ajuste digital. EI nuevo boton externo
para amolado ofrece a los soldadores una mayor comodidad y por lo tanto su trabajo es mas eficiente.
Para el modelo 4500 un dispositivo INFOTRACK completamente nuevo proporciona informacion dtil
que puede consistir en: tiempo actual, alarma, tiempo total de soldadura y temperatura de soldadura.

Uso de las lentes

1 - Pulse el botén On-Off: La lente debe oscurecerse y volver a transparente. No utilice el casco si la
celda no funciona como se describe. Si el indicador de bateria baja esté de color rojo o si aparece
el mensaje de bateria baja, significa que todavia quedan 2-3 dias de bateria. Seguidamente es
necesario cambiar la bateria por baterias de litio CR2450 o un tipo equivalente. Puede encontrar-
las bajo la ref. 000260920. Asegurese de que el lado + esté hacia arriba.

2 - Boton de control del modo: Pllselo para seleccionar la actividad pertinente
A. Modo soldadura, para soldar, luego ajuste el oscurecimiento, la sensibilidad y el retraso
B. Modo de corte, para cortar, luego ajuste el oscurecimiento, la sensibilidad y el retraso
C. Modo de amolado, para amolar. Seleccione oscurecimiento 3

D. Modo X solo para 4500, para soldar al aire libre o para aplicaciones con corriente
baja o cuando el arco no es visible. La informacion proviene de las fuentes y la
lente se activa.

3 - Compruebe el nivel de la bateria

4- Ajustar el oscurecimiento necesario utilizando la tabla

5 - Control de sensibilidad: ajuste la sensibilidad como se describe en el §

6 - Control del retraso: ajuste el retraso como se indica en el §

7 - Modo INFO, solo para 4500, permite agregar varias funciones al pulsar el boton:

a. Tiempo de arco: registra el tiempo de soldadura. Con arreglo a la informacion en la
pantalla, puede borrarlos y confirmar que desea borrarlo

b. Segunda pulsacion, reloj: con arreglo a la informacién en la pantalla, puede cambiar entre
12 0 24 horas y establecer la hora correcta

c. Ajuste de la temperatura: puede escoger entre grados Celsius o Fahrenheit.
d. Ajuste de la alarma: puede establecer una alarma

Sustitucion de las protecciones de la lente

Nunca utilice la lente de auto-oscurecimiento sin que estén puestas correctamente las

A protecciones interna y externa de la lente. Las salpicaduras de soldadura dafan la lente
de auto-oscurecimiento y anulan la garantia.

Quite el portalente frontal presionando sobre los puntos de desenganche y extraiga el soporte fuera

del casco.

Retire del soporte la proteccion de la lente.

Sustituya la proteccion de la lente en el soporte.

Monte de nuevo en soporte en su sitio en el casco.

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ \\5/ \8

1 - Botdn de encendido/apagado On-Off 4 - Botdn de control de oscurecimiento variable 7 - Portabateria
2 - Botén de control del modo 5 - Bot6n de control de la sensibilidad 8 - Boton de Info
3 - Indicador de nivel de la bateria 6 - Botdn de control del retraso de la lente

OSCURECIMIENTO La tecnologia de las

lentes proporciona un estado de luz mas

Especificaciones técnicas FLIP'AIR 4500 LS , na un es

brillante y una vision nitida durante la
Clase optica 1/1/1/2 soldadura, lo que mejora la visibilidad
Tiempo para pasar de claro a oscuro 0,04 ms y reduce la fatiga ocular.

Tiempo para pasar de oscuro a claro

10 posiciones, desde 0,1 s hasta 1 s, seleccién mediante pulsador digital

Ajuste de la sensibilidad

Ajuste mediante pulsador digital (10 posiciones)

Soldadura Si oscurecimiento de 8 a 13 mediante pulsador digital
Amolado Si oscurecimiento 3 (mediante boton externo)
Modos Corte Si oscurecimiento de 5 a 8 mediante pulsador digital
Modo X* Si
Sistema Infotrack** Si

Sensores 4 sensores Opticos independientes - Magnéticos en modo "X"
Area de vision 97 x 60 mm
Proteccion continua UV/IR Si

Tipo de bateria 2 baterias de litio CR2450 de 3 voltios
Celda solar Si
Uso -5°Ca+55°C
Escala de temperatura
Almacenamiento -30°Ca+70°C
Peso (filtro LCD + casco) 9389
Filtro LCD CE EN 379
Norma
Casco CEEN 175
Para solicitar
Filtro LCD W000402682

* Modo-X: este modo permite soldar al aire libre o en condiciones con muy baja intensidad del arco (la lente se activa cuando detecta la corriente de soldadura)
** Sistema Infotrack: proporciona informacion util (hora actual - tiempo total de soldadura - alarma - temperatura)
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Averiguacion de problemas

Problema

Solucion

Problema

Solucion

Lente automética no encendida ON - la
lente automética no se oscurece
momentaneamente cuando se presiona
el boton On.

Revise la bateria y compruebe que estan en buenas
condiciones y correctamente instaladas.
Compruebe también las superficies y los contactos
de la bateria y limpielos si fuese necesario.
Compruebe que el contacto de la bateria sea
adecuado y de ser necesario ajuste suavemente los
puntos de contacto. Esto es especialmente
importante si el casco se ha caido. Compruebe que
los portabateria izquierdo y derecho estén en los
lados correctos.

Las secciones de la lente automatica no
se vuelven oscuras, lineas evidentes
separan las dreas claras y oscuras.

Pare inmediatamente de soldar o cortar. La lente
automatica puede estar agrietada debido a un impacto
si cae el casco.

También las salpicaduras de soldadura pueden causar
grietas en la lente automatica. (Puede ser necesario
sustituir la lente; la mayoria de las lentes agrietadas no
estan amparadas por la garantia).

Ninguna conmutacion - la lente
automatica permanece transparente y no
se oscurece al soldar o cortar.

Pare inmediatamente de soldar o cortar: Compruebe
que el lente esté encendida On.

Si esta encendida, compruebe los ajustes de modo.
También revise las recomendaciones de sensibilidad
y de ser posible ajuste la sensibilidad.

Limpie la proteccion de la lente y los sensores de
manera que no tengan.

Asegurese de que los sensores miren hacia el arco;
angulos de 45° 0 mas pueden no permitir que la luz
del arco llegue a los sensores.

Conmutacion o parpadeo - la lente
automatica se oscurece y luego se aclara
mientras se efectua la soldadura o esta
presente el arco de corte.

Revise las recomendaciones de ajuste de la sensibilidad
y a ser posible aumente la sensibilidad. Asegtirese de
que los sensores de arco no tengan trabas para acceder
directamente a la luz del arco.

Inspeccione la proteccion de la lente para asegurarse de
que suciedad o restos puedan estar bloqueando los
sensores de arco. Un aumento de 0,1 - 0,3 segundos
del retraso de la lente también pueden reducir la
conmutacion de oscurecimiento.

Ninguna conmutacion - la lente
automatica permanece oscura después
de que se haya extinguido el arco o la
lente automéatica permanece oscura
cuando no esta presente el arco.

Reduzca el ajuste de la sensibilidad. En condiciones
extremas de iluminacion, puede ser necesario reducir
los niveles de luz del entorno.

Si la lente permanece oscura, pulse el boton de
encendido/apagado para poner la lente en estado
transparente.

Auto-oscurecimiento de la lente
incoherente o ligero, perceptible en los
bordes y esquinas externos.

Conocido como efecto de dngulo de vision, las lentes de
auto-oscurecimiento tienen un angulo de visién dptimo.
El dngulo de vision dptimo es de 90° o perpendicular a
la superficie de la lente automética. Cuando dicho
angulo de vision varia en estado oscurecido, los
soldadores pueden notar dreas ligeramente més claras
en los bordes y las esquinas externos de la lente. Esto
es normal y no representa ningun peligro para la salud o
la seguridad.

Este efecto también puede ser mas notable en
aplicaciones donde se utilizan lentes de aumento.

Cuidados y mantenimiento del casco

Limpieza: Limpie el casco con un pafio suave. Limpie periodicamente las superficies del
cartucho. No utilice soluciones de limpieza fuertes. Limpie los sensores y las celdas solares
con agua jabonosa y un pafio limpio, y séquelos con un pafio seco que no deje pelusas.

NO sumerja el cartucho del filtro en agua ni en ningun otro liquido.

Piezas de repuesto

Descripcion

N° Cat.

1 - Portalente frontal

W000403674-1

2 - Proteccion externa de la lente

W000375551

3 - Junta para FLIP’AIR LS

W000403675-6

4 - Conjunto lente de auto-oscurecimiento

W000402682

5 - Proteccion interna de la lente

W000335163

6 - Kit protector para amolado

W000374799

7 - Carcasa del casco

8 - Banda sudadera de frente de tejido

W000402690

9 - Soporte de cabeza |

W000402692

10 - Baterias de repuesto (CR 2450 de litio)

W000260920
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Instrucdes de seguranca, utilizacao e manutencao

PRECAUGOES DE SEGURANGA - Ler antes de utilizar

Aviso! Cuidado! Existem riscos conforme mostram os simbolos adjacentes.

0S RAIOS DO ARCO ELETRICO podem queimar os olhos e a pele.

0Os raios do arco do processo de soldadura produzem intensos raios visiveis e invisiveis (ultravioletas e

infravermelhos), que podem queimar os olhos e a pele. A soldadura projeta faiscas.

o Utilize uma mascara de soldadura dotada de uma tonalidade de filtro adequada, para proteger o seu
rosto e olhos quando esté a soldar ou a observar o processo de soldadura (consulte ANSI Z49.1 e
Z87.1 indicadas nas Normas de Seguranca). Consulte os diagramas de tonalidade e sensibilidade na
Seccao 2.

o Use dculos de protecdo aprovados, com protetores laterais, sob a mascara.

o Utilize ecras ou barreiras de protegdo para proteger outros individuos contra clardes e encandea-
mento; avise-0s de que ndo devem olhar para o arco.

o Use vestudrio de protecdo em material duravel e ignifugo (couro e Id), bem como calgado de
protecéo.

As MASCARAS DE SOLDADURA néo oferecem protecao ocular, auditiva e facial ilimitada.

o Use oculos de seguranga resistentes a impactos e protetores auditivos sempre que utilizar esta
méscara de soldadura.

o Ndo utilize esta mascara durante a realizacdo de operagdes de retificacdo ou ao trabalhar com ou
nas proximidades de explosivos ou liquidos corrosivos.

o Nao solde com esta méscara em éreas situadas acima da sua cabeca.

e Inspecione frequentemente a lente automatica. Substitua de imediato qualquer lente de protecéo ou
lente automatica que apresente riscos, fissuras ou picadas.

0 RUIDO pode danificar a audicéo.

0 ruido de alguns processos ou equipamento pode danificar a audicao.

o Use protetores auditivos aprovados se o nivel de ruido for elevado.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Botao On/0ff automatico

Localize o botdo ON e prima ON para soldar, a lente escurece automaticamente duas vezes e regressa
ao estado claro; a mascara esta pronta para a operagéo de soldadura.

Nota: A lente desliga-se automaticamente (estado transparente, n.° 3) 45 minutos ap6s o Ultimo arco.
Serd necessario premir o0 botdo ON para retomar a soldadura.

Controlo de tonalidade variavel (n.° 8 - n.° 13)

Utilize o diagrama de tonalidades abaixo para selecionar a definicdo de controlo de tonalidade
adequada, consoante 0 seu processo de soldadura.

Recomendamos que comece na tonalidade 12 ou 13 e va regulando para um nivel mais claro, de
acordo com a aplicacao de soldadura e as preferéncias pessoais.

Aplicacdo Corrente do arco de soldadura em amperes N.° da tonalidade de protecéo

Controlo de sensibilidade

0 controlo de sensibilidade é utilizado para tornar a lente mais reativa a diferentes niveis de luz,
verificados em varios processos de soldadura. Recomendamos uma definigo gama MIG para a
maioria das aplicacbes. Consulte, abaixo, as seccdes relativas a regulacdo da sensibilidade e as
definicdes de sensibilidade recomendadas.

1) Prima o bot&o on/off para ligar a méscara. A lente da méscara escurece duas vezes e fica transparente.

2) Regule a definigéo de sensibilidade mais baixa.

3) Aumente a sensibilidade, premindo o botéo

4) Quando a lente ficar escura, diminua a sensibilidade 1 nivel
A méscara esta pronta a utilizar. Pode ser necessario um ligeiro ajuste para determinadas aplicaces
ou se a lente estiver a piscar.

Definicoes de sensibilidade recomendadas

Elétrodos revestidos Gama média

Transferéncia por curto-circuito (MIG) Gama baixa/média

Transferéncia pulsada e por spray (MIG) Gama média

Soldadura por arco em atmosfera inerte com elétrodo de tungsténio (TIG) Gama média/alta
Corte/soldadura por arco de plasma Gama baixa/média

Controlo de atraso da lente

0 controlo de atraso da lente é utilizado para abrandar o tempo de mudanca da lente para o estado
transparente apds a soldadura.

0 atraso é particularmente Util para eliminar os pds-raios brilhantes presentes em aplicagdes com
amperagens superiores, onde o banho de fusdo se mantém a brilhar momentaneamente apds a
soldadura. Regulavel entre (0,10 segundos, no min., até 1,0 segundos, no max.).

Indicador de pilha fraca

0 indicador de pilha fraca acende-se quando a autonomia da pilha restante é de 2-3 dias. Substitua a
pilha por uma pilha de litio CR2450 tipo botéo ou equivalente. N.° cat. W000260920

Regular o arnés para obter o maximo conforto

Existem quatro regulagdes do arnés: parte superior do arnés, aperto, regulagdo da distancia e

regulagdo do angulo.

1. Parte superior do arnés:Regula a profundidade do arnés na cabeca, de modo a assegurar um
equilibrio e uma estabilidade corretas.

2. Aperto do arnés: Para regular, rode o manipulo na parte traseira do arnés para a esquerda ou
direita, até obter o aperto pretendido.

3. Regulacéo da distancia: Regula a distancia entre o rosto e a lente. Para regular, segure ambos os
manipulos de retencao e desloque para a frente ou para tras até a posicéo pretendida. (Ambos os
lados tém de estar posicionados uniformemente, para se obter uma visdo adequada.)

4. Regulagao do angulo:6 posicdes para o bloqueador de braco no lado direito da parte superior da
correia de cabega permitem regular a inclinagdo para a frente da méscara em 8° cada.

Elgtrodos revestidos Inferior a 40 89 Para regular, suba o bloqueador de brago e desloque-o para a posicdo
40- 80 10 pretendida. Volte a apertar o botdo de regulagdo de tensao.
80-175 11
175 -300 12 7
300 -500 13
MIG/MAG Inferior a 100 10 )
100 -175 11 &y
175 -300 12 %
300 -500 13 o am m
Soldadura por arco em atmosfera Inferior a 50 10 PARRAAROAGA)
inerte compelétrodo de tungsténio 50 —100 11 00 %OOOOOOO
(Tie) 100 —200 12
200 -400 13
Ar-carbono Inferior a 500 12
500 —-700 13
Corte por arco de plasma 60 - 150 11
150 —250 12
250 -400 13
Soldadura por arco de plasma Inferior a 50 8,9
50 —200 10
200 -400 12
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Gélulas 4500

As células estdo em conformidade com a diretiva 89/686 da UE e a norma EN379 harmonizada

Esta nova gama de células oferece um elevado desempenho através da definigao digital. O novo botdo
externo de retificagdo permite que os soldadores estejam mais cémodos e sejam assim mais
eficientes.

No caso do modelo 4500, existe um novo dispositivo INFOTRACK que fornece informagdes Uteis
como: hora atual, alarme, tempo de soldadura total e temperatura.

PT

Substituicéo das protecdes das lentes

Nunca utilize a lente de escurecimento automéatico sem as respetivas proteges interna
A e externa devidamente instaladas. Os respingos de soldadura danificardo a lente de
escurecimento automatico e anulardo a garantia.
Retire o suporte dianteiro da lente premindo os pontos de libertagdo e puxando o suporte para fora
da méscara.
Retire a protegao da lente do suporte.

Volte a colocar a protecdo da lente no suporte.
Reinstale o suporte na mascara.

Utilizacéo das lentes (
1 - Prima o botdo on-off: a lente deve escurecer e voltar a ficar transparente. Nao utilize a mascara '\/
se a célula ndo funcionar como descrito. Se o indicador de pilha fraca estiver vermelho ou se 7

aparecer a mensagem de pilha fraca, a autonomia da pilha restante é de 2-3 dias. Nessa altura,
tem de substituir a pilha por pilhas de litio CR2450 ou equivalentes. Pode encontra-las com a
referéncia W000260920. Certifique-se de que o lado + fica para cima.

2 - Botéo de controlo de modo: prima-o para selecionar a atividade adequada
a. Weld mode, para soldar e depois ajustar a tonalidade, a sensibilidade e o atraso
b. Cut mode, para cortar e depois ajustar a tonalidade, a sensibilidade e o atraso
c¢. Grind mode, para retificar. Tonalidade 3 fixa.
d

. X mode apenas para o modelo 4500, para soldar ao ar livre ou para aplicagdes de
baixa corrente ou quando o arco nao é visivel. A informacao vem das fontes e a
lente liga-se.

3 - Verifique a carga da pilha

4 - Ajuste a tonalidade conforme a sua necessidade utilizando a tabela

5 - Controlo de sensibilidade: ajuste a sensibilidade como descrito no §

6 - Controlo de atraso: ajuste o atraso como indicado no §

7 - Modo INFO apenas para o modelo 4500, permite adicionar fungdes diferentes ao premir o botao:

a. Tempo do arco: registe 0 tempo de soldadura. De acordo com as informagdes no ecrd,
pode apaga-lo e confirmar se pretende apaga-lo

b. Com a segunda pressao aparece o relégio: de acordo com as informagdes no ecra, pode
alternar entre os formatos de 12 e de 24 horas e acertar a hora

c. Definicdo da temperatura: pode escolher entre Celsius e Fahrenheit.
d. Defini¢do do alarme: pode definir um alarme

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ \\5/ \8

1 - Botdo On-0ff 4 - Botdo de controlo de tonalidade varidvel 7 - Compartimento para pilhas
2 - Botéo de controlo de modo 5 - Botdo de controlo de sensibilidade 8 - Botdo de controlo
3 - Indicador da carga da pilha 6 - Botéo de controlo de atraso da lente de informagbes

TONALIDADE CLARA A tecnologia da

Dados técnicos , Iepte proporciona.u[n egf(ado claro mais

FLIP'AIR 4500 LS brilhante e uma visdo nitida durante a
Classe otica 1/1/1/2 soldadura, melhorando a visibilidade e
Tempo de mudanca de transparente para escuro 0,04 ms reduzindo a tens&o ocular.

Tempo de mudanca de escuro para transparente

10 posicdes de 0,1 sa 1's, definigao por chave digital

Ajuste da sensibilidade

Definigao por chave digital (10 posicdes)

Soldadura Sim tonalidade 8 a 13 por chave digital
Retificacdo Sim tonalidade 3 (por botéo externo)
Modos Corte Sim tonalidade 5 a 8 por chave digital
X mode* Sim
Sistema Infotrack™* Sim

Sensores 4 sensores Oticos independentes - Magnéticos no "X" mode
Area de visualizagdo 97 x 60 mm
Protegdo UV/IV constante Sim

Tipo de pilha 2 de litio CR2450 3 volts
Célula solar Sim
Utilizagéo -5°Ca+55°C
Gama de temperaturas
Armazenamento -30°Ca+70°C
Peso (mascara + filtro de LCD) 938¢g
Filtro de LCD CE EN 379
Norma
Méscara CEEN 175
A encomendar
Filtro de LCD 000402682

* X-mode: este modo permite soldar ao ar livre ou com uma corrente do arco muito reduzida (a lente liga-se ao detetar a corrente de soldadura)

** Sistema Infotrack: fornece informagdes Uteis (hora atual - tempo de soldadura total - alarme - temperatura)
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Resolucao de problemas

PT

Problema

Solucao

Problema

Solucao

A lente automatica ndo se liga - a lente
automética néo escurece momentanea-
mente quando se prime o botéo On.

Verifique as pilhas e confirme se estdo em bom estado e
corretamente instaladas.

Verifique as superficies e os contactos das pilhas e
limpe-o0s, se necessario.

Verifique se os contactos das pilhas estéo corretos e
ajuste cuidadosamente os pontos de contacto, se
necessério. E particularmente importante se se deixar
cair a mascara. Verifique se os compartimentos esquerdo
e direito das pilhas estdo instalados nos lados corretos.

Partes da lente automatica ndo escurecem,
linhas distintas separam as areas claras
das escuras.

Pare imediatamente de soldar ou de cortar. A lente
automatica pode ter fissuras, o que pode ser causado
pelo impacto de deixar cair a mascara.

Os respingos de soldadura na lente automatica também
podem causar fissuras. (A lente pode ter de ser
substituida; a maioria das lentes com fissuras ndo é
coberta pela garantia.)

Sem mudanca - a lente automatica
mantém-se clara e ndo escurece
durante a soldadura ou o corte.

Pare imediatamente de soldar ou de cortar: certifique-se
de que a lente esté ligada.

Se a lente estiver ligada, verifique as definicdes de modo.
Reveja também as recomendagdes de sensibilidade e
ajuste-a, se possivel.

Remova qualquer obstrucéo da protecao da lente e dos
SEensores.

Certifique-se de que 0s sensores estdo virados para o
arco; angulos de 45° ou mais podem néo permitir que a
luz do arco chegue aos sensores.

Mudanca ou tremulacéo - a lente
automatica escurece e depois aclara com o
arco de corte ou de soldadura presente.

Reveja as recomendacdes de definico da sensibilidade e
aumente a sensibilidade, se possivel. Certifique-se de
que os sensores do arco ndo tém o acesso direto a luz do
arco bloqueado.

Verifique se a protecdo da lente néo tem sujidade ou
respingos de soldadura que possam estar a bloquear os
sensores do arco. 0 aumento de 0,1 — 0,3 segundos no
atraso da lente também pode reduzir a mudanca.

Sem mudanca - a lente automatica
mantém-se escura depois de o arco se
apagar ou na auséncia de qualquer arco.

Reduza a definicdo da sensibilidade. Em condicdes de luz
extrema, pode ser necessario reduzir os niveis de luz
ambiente.

Se a lente permanecer escura, prima o botao On-0ff
para repor a lenta no estado transparente.

Tonalidade da lente automatica
inconsistente ou mais clara no estado
escuro, visivel nos cantos e extremidades
exteriores.

Referido como um efeito do &ngulo de visdo, as lentes de
escurecimento automéatico tm um angulo de visdo ideal.
0 angulo de visdo ideal é perpendicular ou de 90° em
relagéo a superficie da lente automatica. Quando esse
angulo de viséo varia no estado escuro, os soldadores
podem notar areas ligeiramente mais claras nas
extremidades exteriores e nos cantos da lente. E normal
e ndo representa qualquer risco para a satide ou
seguranca.

Este efeito também pode ser visivel nas aplicagdes em
que se utilizam lentes de aumento.

Manutencao e cuidado da mascara

Limpeza: Limpe a mascara com um pano macio. Limpar regularmente as superficies do
cartucho. Nao utilizar produtos de limpeza agressivos. Limpe os sensores e as células solares com
uma solucdo de &gua e sabdo e um pano limpo e seque com um pano isento de fibras.

NAO mergulhe o cartucho de tonalidade em dgua ou noutra solugo.

Pecas de reposicao

Descricéo

N.° cat.

1 - Suporte dianteiro da lente

W000403674-1

2 - Protegdo de lente externa

W000375551

3 - Junta para FLIP’AIR LS

W000403675-6

4 - Conjunto da lente de escurecimento automatico W000402682

5 - Protecdo de lente interna

W000335163

6 - Kit de protecéo para retificar

W000374799

7 - Armacao da méscara

8 - Tira de tecido elastico para a cabega

W000402690

9 - Arnés | W000402692

10 - Pilhas de reposicao (litio CR 2450)

W000260920
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Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji

SRODKI BEZPIECZENSTWA - Przeczytaé przed przystapieniem
do uzytkowania

Ostrzezenie! Zachowaj ostroznos$é! Zamieszczone symbole informuja o
wystepujacych zagrozeniach.

PROMIENIE £UKU moga powodowac oparzenia oczu i skory.

Promienie fuku podczas spawania wytwarzaja intensywne widoczne i niewidoczne (ultrafiolet i podczerwien) promienie,
ktore moga powodowac poparzenia oczu i skdry. Podczas spawania odlatujg iskry.

Nalezy nosic przythice spawalnicza z dostosowanym stopniem ochrony, w celu zabezpieczenia twarzy i oczu podczas
spawania lub ogladania procesu (patrz ANSI Z49.1 i Z87.1 wyszczegdlnione w normach bezpieczeristwa). Patrz tabele
zawierajace stopnie ochrony i czutosci w czesci 2.

Pod przytbica nalezy nosic atestowane okulary ochronne z bocznymi ostonami.

W celu ochrony innych przed iskrami i oslepiajacym Swiattem nalezy stosowac ostony i ekrany ochronne; nalezy ostrzec
innych, aby nie patrzyli na tuk.

- Nalezy nosi¢ odziez ochronng wykonang z wytrzymatych, niepalnych materiatéw (skora i wetna) oraz obuwie ochronne.
PRZYLBICE SPAWALNICZE nie zapewniaja nieograniczonej ochrony oczu, narzadoéw stuchu i
twarzy.

Przez caty czas podczas uzywania przytbicy spawalniczej nalezy stosowac odporne na uderzenia okulary ochronne lub
gogle i ochrone stuchu.

« Nie wolno stosowac tej przythicy podczas szlifowania, prac z materiatami wybuchowymi, badz cieczami zracymi lub w ich
poblizu.

Nie wolno spawac z natozong przytbica w pozycji gtowa w dét.

Nalezy czesto sprawdzac samosciemniajac szybke. Nalezy niezwhocznie wymieni¢ szybke ochronng lub szybke
samosciemniajaca w razie jej zadrapania, pekniecia lub porysowania.

HALAS moze uszkodzi¢ stuch.

Hatas niektdrych urzadzen i wystepujacy przy niektdrych procesach moze powodowac uszkodzenia stuchu.

« Jesli poziom hatasu jest wysoki, nalezy stosowac atestowang ochrone stuchu.

INSTRUKCJE OBSLUGI
Przycisk automatyczny On/Off (Wt./Wyt.)

Inalez¢ przycisk ON (Wt.) i nacisnac go, aby rozpoczac spawanie - szybka automatycznie Sciemni sie dwukrotnie, a nastepnie
powrdci do stanu rozjasnienia - przytbica jest gotowa do rozpoczecia spawania.

Uwaga: Szybka wytaczy sie automatycznie (Auto-Off - stan przezroczysty, nr 3) po 45 minutach od ostatniego tuku. Aby
powrdci¢ do spawania konieczne bedzie nacisniecie przycisku ON (WH.).

Plynna regulacja stopnia ochrony (nr 8 - nr 13)

Igodnie z ponizszq tabela nalezy wybrac ustawienie stopnia ochrony odpowiednie do wybranego procesu spawania.
Zalecamy rozpoczecie przy stopniu ochrony 12 lub 13 i przechodzenie do jasniejszych stopni ochrony stosownie do
wybranego zastosowania lub indywidualnych preferengji.

Zastosowanie Prad tuku spawalniczego w amperach  Stopien ochrony nr

Regulacja czutosci
Dzigki regulaji czutosci szybka mozna lepiej dostroi¢ do réznych pozioméw oswietlenia wystepujacych przy réznych
procesach spawania. W przypadku wiekszosci zastosowani zalecamy wybdr ustawien w zakresie Srodkowym. Patrz
regulowanie czutosci i zalecane ustawienia czutosci ponizej.
1) Nacisna¢ przycisk on/off (wh./wyt.), aby whaczy¢ przytbice. Szybka przythicy Sciemni sie dwukrotnie, a nastepnie rozjasni.
2) Wyregulowac najnizsze ustawienie czutosci.
3) Zwigkszy¢ czutos¢ naciskajac przycisk
4) Gdy szybka sciemnia sie, zmniejszy¢ czutos¢ od kroku 1
Przythica jest gotowa do uzycia. W przypadku niektdrych zastosowar lub gdy szybka Sciemnia sie i rozjasnia, moze by¢
konieczna niewielka dodatkowa regulacja.

Zlecane ustawienia czutosci

Elektroda otulona Srodkowy zakres

Prad zwarciowy (MIG) Niski/srodkowy zakres

Pulsacyjne i rozpylanie (MIG) Srodkowy zakres

Spawanie fukowe elektroda nietopliwg wolframowa w ostonie gazu (TIG) Srodkowy/wysoki zakres

Ciecie/spawanie plazmowe Niski/srodkowy zakres

Opdznienie Sciemniania szybki

Opéznienie Sciemniania szybki jest stosowane w celu opdZnienia czasu przechodzenia szybki do rozjasnienia po spawaniu.
Takie opéznienie jest szczegdlnie przydatne przy eliminowaniu jasnych promieni wystepujacych przy zastosowaniach o
wyzszym pradzie, gdzie jeziorko spawalnicze przez chwilg po zakoriczeniu spawania pozostaje rozjasnione. Regulacja od
(0,10 s minimalnie do 1,0 sekundy maksymalnie).

Wskaznik stabej baterii

Wskaznik stabej baterii zaswieca sig, gdy pozostaty czas pracy baterii wynosi 2-3 dni. Wymienic baterig na ogélnie dostepna
baterie litowa CR2450 lub jej zamiennik Kat. nr W000260920

Regulowanie nagtowia, w celu uzyskania maksymalnego komfortu
Nagtowie mozna wyregulowac w czterech miejscach: gora czes¢ nagtowia, napiecie paska, regulacja odlegtosci oraz
regulagja kata.

1. Gérna czes¢ naglowia: Regulagja nagtowia w celu uzyskania odpowiedniej gtebokosci na gtowie i
zapewnienia prawidtowej rownowagi i stabilnosci.

2. Napiecie paska nagtowia: W celu wyregulowania odpowiedniego przylegania nagtowia przekreci¢
pokrettem znajdujgcym sie z tytu nagtowia w prawo lub w lewo.

3. Regulacja odlegtosci: Reguluje odlegtos¢ pomiedzy twarzg i szybkg ochronna. Aby wyregulowac nalezy
przesuwac oba pokretta regulujace naprezenie do przodu lub do tytu do uzyskania zadanego potoZenia. (Obie
strony muszg by¢ rowno ustawione, w celu zapewnienia prawidtowego widoku.)

4. Regulacja kata: 6 potozeri dla klapki ramienia z prawej strony paska nagtowia nachylenie przythicy do przodu
o 8°. W celu wyregulowania podnie$¢ klapke ramienia i przesung¢ jg do pozadanego potoZenia. Dokreci¢

Elektrody otulone Ponizej 40 89 pokretto regulacji napiecia.
40-80 10

80 -175 11

175 =300 12 1

300 -500 13
MIG/MAG Ponizej 100 10

100 -175 11

175 -300 12

300 500 13 o am m
Spawanie tukowe elektrod, Ponizej 50 10 OO SO EY |
n:)etopliwq wolframowa w?)slonie 50 — 1]00 1 00 %OOOOOOO
gazu (TIG) 100 200 1

200 -400 13
Ciecie tukowo-powietrzne Ponizej 500 12

500 -700 13
Ciecie plazmowe 60-150 n

150 -250 12

250 -400 13
Spawanie plazmowe Ponizej 50 89

50 —200 10

200 -400 12
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Ogniwa 4500

Ogniwa s zgodne z dyrektywa UE 89/686 i norma zharmonizowana EN379

Ogniwa z nowej serii oferuja doskonate parametry dzieki nastawie cyfrowej. Nowy zewnetrzny przycisk szlifowania
umozliwia spawaczom bardziej komfortowa i tym samym bardziej wydajna prace.

W przypadku modelu 4500 nowy system INFOTRACK dostarcza przydatnych informadji, takich jak: aktualny czas,
alarm, faczny czas spawania i temperatura.

PL

Wymiana ostony szybki

Nie wolno korzysta¢ z samosciemniajacej sie szybki, na ktérej nie zostaty prawidtowo zainstalowane
ostony wewnetrzne i zewnetrzne. Odpryski powstajace podczas spawania uszkodza samosciemniajaca sie

szybke i spowoduja wygasniecie roszczen z tytutu gwarandji.
Zdemontowac przedni uchwyt szybki poprzez nacisniecie w punktach mocowania i odciagniecie uchwytu od przytbicy.
Wyjac szybke ochronng z uchwytu.

Wymienic szybke ochronng w uchwycie.
Zamontowac uchwyt z powrotem w przythicy.
Korzystanie z szybek

1 - Nacisna¢ przycisk On/Off (Wt./Wyt.): Szybka powinna przyciemnic sie, a nastepnie powrdcic do normalnej barwy. Nie
nalezy korzystac z przythicy, jesli ogniwo nie dziata w opisany sposdb. Jesli wskaznik niskiego poziomu natadowania
baterii jest czerwony lub pojawia sie komunikat o niskim poziomie natadowania baterii, pozostaty czas pracy baterii 7
wynosi 2-3 dni. Nalezy wéwczas wymienic baterie na baterie litowe CR2450 lub ich odpowiedniki. Mozna znalez¢ je pod
numerem referencyjnym W000260920. Upewnic sig, ze bateria jest zwrdcona strong z plusem (+) do gory.

2 - Przycisk trybu sterowania: stuzy do wyboru whasciwej czynnosci

a. Tryb spawalniczy stuzacy do spawania; nastepnie nalezy wyregulowac zaciemnienie, czutos¢ i opéznienie
b. Tryb ciecia stuzacy do ciecia; nastepnie nalezy wyregulowac zaciemnienie, czutos¢ i opéznienie
¢ Tryb szlifierski stuzacy do szlifowania. Staty poziom zaciemnienia 3.

d. Tryb X tylko w modelu 4500 , do spawania na zewnatrz, przy stabym pradzie
spawania lub gdy tuk nie jest widoczny. Informacje pochodza ze zrodet i szybka
wiacza sie.

3 - Sprawdzi¢ poziom natadowania baterii

4 - Wyregulowac poziom zaciemnienia, korzystajac z tabeli
5- Regulagja czutosci: wyregulowac czutosc w sposéb opisany w punkcie §
6 - Regulacja opdznienia Sciemniania: wyregulowac opdznienie w sposob opisany w punkcie §

7 - Tryb INFO tylko w modelu 4500, umozliwia dodawanie roznych funkji po nacisnieciu przycisku:

a. (zas trwania fuku: rejestracja czasu spawania. Postepujac zgodnie ze wskazéwkami pojawiajacymi sie na
ekranie, mozna zresetowac czas spawania i potwierdzi¢ zamiar zresetowania

b. Zegar (po ponownym nacisnieciu): Postepujac zgodnie ze wskazéwkami pojawiajacymi sie na ekranie, mozna

A - 0 o A 1 - Przycisk On/Off (Wh/Wyt.) 4-Przycisk ptynnej requlacji stopnia ochrony 7 - Taca baterii
wybrac format 12- lub 24-godzinny i ustawic odpowiednia godzine

2- Przycisk trybu sterowania 5 - Przycisk requlacji czutosci 8- Przycisk sterowania
¢ Ustawienie temperatury: wybdr miedzy stopniami Celsjusza lub Fahrenheita. 3 - Wskaznik poziomu natadowania baterii 6 - Przycisk regulaji op6znienia sciemniania szybki - informacjami

d. Ustawienie alarmu: mozliwo$¢ ustawienia alarmu

NIEWIELKIE ZACGIEMNIENIE Rozwiazanie

Dane techniczne FLIP’AIR 4500 LS technologiczne zastosowane w szybce zapewnia
Klasa optyczna 11112 jasniejszy i ostrzejszy widok podczas spawania, co

poprawia widocznos¢ i redukuje zmeczenie oczu
(zas przejécia od stanu rozjasnienia do zaciemnienia 0,04 ms

(zas przejécia od stanu zaciemnienia do rozjasnienia 10 pozydji nastawy kluczem cyfrowymod 0,1sdo 1

Regulacja czutosci Nastawa za pomocg klucza cyfrowego (10 pozycji)

Welding Tak, stopien zaciemnienia 8—13, klucz cyfrowy

Szlifowanie Tak, stopien zaciemnienia 3 (przycisk zewnetrzny)

Tryby Ciecie Tak, stopien zaciemnienia 5-8, klucz cyfrowy
Tryb X* Tak (Yes)

System Infotrack** Tak (Yes)
Czujniki 4 ztery niezalezne czujniki optyczne Magnetic w trybie X" Stopieri zaciemnienia 3
Pole widzenia 97 x60 mm
Stafa ochrona UV/IR Tak (Yes)
Typ baterii 2 baterie litowe CR24503 V
Ogniwo stoneczne Tak (Yes)

Eksploatacja 0d -5°Cdo +55°C

Zakres temperatury

Przechowywanie 0d -30°Cdo +70°C

Masa (przytbica + filtr L(D) 9389
Filtr LCD CEEN 379
Norma
Przythica CEEN175
Do zaméwienia
Filtr LCD W000402682
*Tryb X: ten tryb umozliwia spawanie na zewngtrz lub przy bardzo stabym fuku spawalniczym (szybka zmienia sie, gdy wyczuje prad spawania) .

** System Infotrack: dostarcza przydatne informacje (aktualny czas - faczny czas spawania - alarm - temperatura)

Stopien zaciemnienia 8
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Srodek zaradczy

Problem

Srodek zaradczy

Szybka nie whacza sie - szybka nie przyciemnia sig
natychmiast po wcisnieciu przycisku W.

Sprawdzi¢, czy baterie s3 w dobrym stanie i czy sq prawidtowo
whozone.

Sprawdzi¢ powierzchnig i styki baterii i wyczyscic je, jesli jest to
konieczne.

Sprawdzi, czy styki baterii dziataja prawidtowo i delikatnie
wyregulowac punkty styku, jesli jest to konieczne. Jest to
szczegdlnie istotne, jesli doszto do upuszczenia przythicy.
Sprawdzi¢, czy lewa i prawa tacka baterii s3 zamontowane po
whasciwej stronie.

(ze$¢ powierzchni szybki nie zmienia koloru,
widac wyraznie linie oddzielajaca obszary jasne
od zaciemnionych.

Natychmiast przerwac spawanie lub cigcie. Szybka mogta
peknac wskutek wstrzasu spowodowanego upuszczeniem
przytbicy.

Odpryski powstajace podczas spawania i padajace na szybke
takze moga powodowac peknigcia. (Moze by¢ konieczna
wymiana szybki; wiekszos¢ pekniec szybek nie jest objetych
gwarancja).

Brak przetaczania - szybka pozostaje jasna i nie
przyciemnia sie podczas spawania lub ciecia.

Natychmiast przerwac spawanie lub ciecie: Upewnic sie, ze
szybka jest wiaczona.

Jedli zasilanie jest whaczone, sprawdzic ustawienia trybu.
Nalezy takze sprawdzi¢ zalecenia dotyczace czutosci i w miare
motzliwosc wyregulowac czutosc.

Usunac wszelkie czynniki zaktocajace z szybki ochronnej i
czujnikow.

Upewnic sig, ze czujniki s3 zwrdcone w strone fuku; wartosci
kata wynoszace 45° lub wiecej moga sprawia, ze Swiatto tuku
nie dotrze do czujnikow.

Przetaczanie lub migotanie - szybka przyciemnia
sie, po czym jasnieje podczas spawania lub w
obecnosci fuku tnacego.

Sprawdzi¢ zalecane ustawienia czutosci i — jesli to mozliwe —
zwiekszy¢ czutos¢. Upewnic sie, ze czujniki tuku maja
bezposredni dostep do $wiatta fuku.

Sprawdzi¢, czy na szybce ochronnej nie ma zanieczyszczen i
odpryskéw, ktére moga blokowac czujniki tuku. Takze
zwiekszenie op6Znienia przyciemniania 0 0,1-0,3 sekundy
moze ograniczy¢ przetaczanie.

Brak przetaczania - szybka pozostaje ciemna po
zgasnieciu fuku lub przy braku tuku.

Imniejszyc¢ ustawienie czutosci. W ekstremalnych warunkach
o$wietlenia konieczne moze by¢ zmniejszenie ilosci $wiatta w
otoczeniu.

Jesli szybka pozostaje ciemna, nacisnqc przycisk On/Off (WH/Wyt),
aby przywrdcic stan rozjasnienia.

Nieréwnomierne zaciemnienie lub jasniejsze
miejsca na szybce w stanie przyciemnienia,
widoczne przy krawedziach zewnetrznych i w
naroznikach.

Szybki samosciemniajace maja optymalny kat widzenia,

o wigze sie z tzw. efektem kata widzenia.

Optymalny kat widzenia to kat prosty (90°) wzgledem
powierzchni szybki. Gdy po przyciemnieniu szybki ten kat
widzenia zmienia si¢, spawacze moga dostrzegac nieco
jasniejsze miejsca przy krawedziach zewnetrznych i w
naroznikach szybki. Jest to zjawisko normalne, ktdre nie
stanowi zagrozenia dla zdrowia ani bezpieczenstwa.

Efekt ten moze by¢ wyrazniejszy w przypadku zastosowan z
szybkami powiekszajacymi.

Czyszczenie i konserwacja przytbicy

CZyszczenie: Przythice nalezy czyscic, wycierajac ja miekka szmatka. Czyscic regulamie powierzchnie wktadu
filtra. Nie uzywac silnych substancji myjacych. Czysci¢ czujniki i ogniwa stoneczne woda z mydtem i czysta szmatka i
wyciera¢ na sucho niestrzepiaca sie Sciereczka. NIE zanurzac filtra w wodzie ani innych roztworach.

Czesci zamienne

Opis

Kat. nr

1 - Przedni uchwyt szybki

W000403674-1

2 - Zewnetrzna szybka ochronna

W000375551

3 - Uszczelka do FLIP'AIR LS

W000403675-6

4 - Zestaw szybek samosciemniajacych

W000402682

5 - Wewnetrzna szybka ochronna

W000335163

6 - Zestaw ostony szlifierskiej

W000374799

7 - Skorupa przythicy

8 - Uchwyt nagtowny

W000402690

9 - Nagtowie |

W000402692

10 - Zapasowe baterie (litowe CR 2450)

W000260920
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Bezpecnostni pokyny a pokyny pro pouzivani a udrzbu

BEZPECNOSTNi POKYNY - ététe pied pouzivanim

Varovani! Pozor! Hrozi potencialni nebezpeci podle zobrazeni na soused-
nich symbolech.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU mohou zpiisobit popaleni oéi a zranéni kiize.

Paprsky oblouku béhem procesu svafovani vytvafeji intenzivni viditelné a neviditelné (ultrafialové a infracervené) zéteni,
které miize popalit kiizi a oi. Jiskry odlétaji od svaru.

Poutivejte svafecskou kuklu vybavenou vhodnym stmivacim filtrem pro ochranu vaseho obliceje a o pii svafovéni nebo
sledovéni (viz ANSI 249.1 a 287.1 uvedené v bezpecnostnich norméch). Viz tabulky ztmavenia citlivosti v ¢asti 2.

Pod kuklou pouZivejte schvélené bezpecnostni bryle s bocnimi Stity.

Poutzivejte ochranné zdstény nebo zabrany, které ochréni ostatni pred zablesky a osinénim; varujte ostatni, aby se nedivali
na oblouk.

Pouzivejte ochranny odév vyrobeny z materidlu odolného proti plamentim (kiize a viny) a ochrany nohou.
SVAROVACI KUKLY neposkytuji neomezenou ochranu oéi, usi a obliceje.

- Pri pouZiti této svarecské kukly vzdy pouzivejte ochranné bryle a chrénice sluchu.

« Nepouzivejte tuto kuklu pfi brouseni, praci s vybusninami nebo koroznimi kapalinami nebo v jejich blizkosti.

« Béhem pouzivani této kukly nesvatujte s kuklou ve zvednuté poloze.

« Kontrolujte automatickd skla casto. Okamzité vyménte vSechna kryci a automatickd skla, které jsou poskraband,
popraskand nebo zasazend odletujicim materidlem.

HLUK miiZe poskodit sluch.

Hluk z nékterych procesi nebo zafizeni miize poskodit sluch.

« Piivysoké hladiné hluku pouzivejte schvalenou ochranu sluchu.

NAVOD K OBSLUZE

Tlacitko automatického zapnuti/vypnuti

Vyhledejte tlacitko ZAPNUTI a stisknéte tlacitko ZAPNUTI, kdyZ chcete svafovat, sklo se dvakrat automaticky ztmavia poté se
vréti do svétlého stavu, kukla je poté pipravena ke svafovani.

Poznédmka: Sklo se po 45 minutdch od posledniho oblouku automaticky vypne (Ciry stav, ¢. 3).

Pro pokracovani ve svafovani bude nutné stisknout tlacitko ZAPNUTI.

Ovladani variabilniho ztmaveni (€. 8 - €. 13)

PouZzijte niZe uvedenou tabulku ztmaveni, abyste si vybrali spravné nastaveni ztmaveni na zakladé procesu svafovani.
Doporucujeme zacit se ztmavenim 12 nebo 13 a nastavit mensi ztmaveni na zdkladé pouzitého svafovani a osobnich
preferenci.

Ovladaci prvek citlivosti

Ovlddaci prvek citlivosti se pouzivé k tomu, aby sklo bylo citlivéjsi na riizné rovné osvétleni pi riiznych svafovacich
procesech. Pro vétsinu pouZiti doporucujeme nastaveni rozsahu Mig. Viz nasledujici casti tykajici se nastavent citlivosti a
doporucenych nastaveni citlivosti.

1) Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti k zapnuti kukly. Kukla se dvakrét ztmavi a poté se vréti do cirého stavu.

2) Nastavte nejnizsi nastaveni citlivosti.

3) Zvyste citlivost stisknutim tlacitka

4) Kdyz se sklo ztmavi, snizte citlivost o 1 krok
Kukla je pfipravend k pouZiti. MiiZe byt nutna mala zména nastaveni pro urcité pouZiti nebo pokud blika sklo.

Doporucena nastaveni citlivosti

Tycova elektroda stredni rozsah

Zkratovy prenos (MIG) nizky/stfedni rozsah

Pulzni a sprchovy penos (MIG) stfedni rozsah

Oblouk wolframovou elektrodou v plynu (TIG) nizky/stfedni rozsah

Svafovani/fezani plazmovym obloukem nizky/stfedni rozsah

Ovladani zpozdeéni skla

Ovladani zpozdéni skla se pouziva k zpomaleni doby spindni skla do Cirého stavu po svafovani.

Toto zpozdéni je obzvlast uzitecné pii eliminaci jasného zéfeni pii pouZiti vyssich proudd, kdy zéfi roztaveny material po
svarovani. Nastaveni od min. 0,10 sekundy do max. 1,0 sekundy.

Indikator vybiti baterie

Indikator vybiti baterie se rozsviti, kdyz zbyva Zivotnost baterie 2-3 dny. Vyméiite baterii za bézné dostupnou lithiovou
baterii typu CR2450 nebo ekvivalentni. Kat. €. W000260920

Nastaveni hlavového kfize z hlediska maximainiho komfortu

K dispozici jsou ctyfi nastaveni hlavového kiize: horni ¢asti hlavového kiize, utazeni, nastaveni vzdélenosti a nastaveni thlu.

1. Horni ¢ast hlavového kfize: Nastaveni hlavového kiize z hlediska spravné hloubky pro hlavu tak, aby byla
zajisténa sprdvnd rovnovaha a stabilita.

2. Utazeni hlavového kfize: Pokud chcete provést nastaveni, piidrzte nastavovaci knoflik umistény na zadni
strané hlavového kfiZe a otdcenim doleva nebo doprava nastavte pozadované utazeni.

3. Nastaveni vzdalenosti: Nastaveni vzdalenosti mezi oblicejem a sklem. Pokud chcete provést nastaveni,
pridrzte oba knofliky nastaveni utazeni a pohybem smérem dopedu nebo dozadu nastavte pozadovanou polohu. (Obé
strany musf byt stejné umistény, aby byl vyhled spravny.)

4. Nastaveni Ghlu: Sest poloh ruéniho uzévéru na pravé strané popruh hlavy umoziiuje nastaveni dopfedného
sklonu kukly vzdy o 8°. Pokud chcete provést nastaveni, zvednéte ovlddaci rucni uzavér a pohybem nastavte

Pouziti Svarovaci proud oblouku v ampérech Ochranné ztmaveni ¢
Tytové elektrody Méné nes 40 39 pozadovanou polohu. Znovu utdhnéte knoflik nastaveni utazeni.
40-80 10
80 -175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG Méné nez 100 10
100 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13 o am m
Obloukové svafovani Méné nez 50 10 ORRCRGRORO
wolframovou elektrodou 50 - 100 1 O O %ooooooo
vplynu TIG) 100 - 200 1
200 - 400 13
Vzduch, uhlik Méné nez 500 12
500 - 700 13
Plazmové obloukové fezéni 60— 150 M
150 - 250 12
250 - 400 13
Plazmové obloukové svarovani Méné nez 50 89
50 - 200 10
200 - 400 12

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

Www.weldline.eu




CZ

Clanky 4500 Vyména krytii skel
Clanky jsou ve shodé se smérnici EU 89/686 a harmonizovanou EN379 c Nikdy nepouzivejte samostmivaci skla bez spravné nainstalovanych vnitinich a vnéjsich krytd skel.
Rozstriky ze svarovani poskodi samostmivaci skla a zneplatni zéruku.
Demontujte pfedni drzdk skla stisknutim uvolrovacich bodti a odtazenim drzaku smérem od kukly.
Vyjméte kryt skla z drzaku.
Vratte kryt skla do drzéku.
Nainstalujte drzék zpét do kukly.

Tato nové fada Clankd nabizi vysoky vykon diky digitalnimu nastaveni. Nové externi tlacitko pro brouseni poskytuje
svare¢tim vétsi pohodli a tim i vyssi efektivitu.

U modelu 4500 poskytuje zcela nové zafizeni INFOTRACK uzitecné informace, jako je: aktualni Cas, vystraha, celkovy
Cas svarovani a teplota.

Pouziti skel

1 - Stisknéte tlacitko zapnuti — vypnuti: Sklo by mélo ztmavnout a pak se vrétit do Cirého stavu. NepouZivejte kuklu,
pokud ¢lének nefunguje jak je popsano. Je-li ukazatel slabé baterie Cerveny nebo pokud se zobrazi zpréva o slabé
baterii, zbyva kapacita baterie na 2—3 dny. Baterii musite vyménit. Poufijte lithiovou baterii CR2450 nebo ekvivalent-
ni. Lze je nalézt pod oznacenim W000260920. Ujistéte se, Ze je otoCena nahoru stranou +.

2 —Tlacitko ovladani rezimu: Stisknéte ho pro volbu pfislusné Cinnosti

a. Rezim svatovani, pro svafovani a pak nastaveni ztmaveni, citlivosti a zpozdéni
b. Rezim fezani, pro fezani a pak nastaveni ztmaveni, citlivosti a zpozdéni
¢ Rezim brousent, pro brouseni. Neménné ztmaveni 3.

d. Rezim X pouze pro 4500, pro svaiovani ve venkovnim prostiedni nebo pro pouziti
malych proudi, kdy oblouk neni vidét. Informace pfijde ze zdroji a sklo se zapne.

3 — Ovéfte troveri nabiti baterie

4 — Nastavte potiebné ztmaveni pomoci tabulky

5— Ovladaci prvek citlivosti: nastavte citlivost podle popisu v §

6 — Ovlddani zpozdénf: nastavte zpozdéni podle popisu v §

7 —Rezim INFO pouze pro 4500, umozriuje pridat jinou funkci pfi stisknuti tlaCitka:

a. Doba oblouku: zdznam Casu svatovani. Podle informaci na obrazovce ho mUzete smazat a potvrdit, ze ho

chcete smazat

b.  Druhé stisknuti hodin: podle informaci na obrazovce mGzete prepinat mezi 12 nebo 24 hodinami a nastavit

sprdvny cas

. Nastaveni teploty: mtzZete volit mezi stupni Celsia a Fahrenheita.

d. Nastaveni vystrahy: mdzete nastavit vystrahu

1-Vypina¢

2 —Tlacitko ovladani rezimu
3 — Ukazatel nabiti baterie

—
AM 1 T3] ALarm™

=g NIRRT c
SENS.

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ '\\5/ \8

4 —Tlacitko ovlddani variabilniho ztmaveni 7 — Prostor na baterii
""" 8 — Tlacitko ovladani informaci

6 —Tlacitko ovladani zpozdéni skla

LIGHT SHADE poskytuje jasnéjsi svétly stav a
ostiejsi pohled pfi svafovéni, zvySuje viditelnost a

omezuje naméahani oci

Technické tdaje FLIP’AIR 4500 LS
Optickd t¥ida 1/1/1/2
Doba prepnuti ze svétlého do tmavého stavu 0,04 ms

Doba pFepnuti z tmavého do svétlého stavu

10 poloh pro nastaveni od 0,15 do 1 digitéInim tlacitkem

Nastaveni citlivosti

Nastaveni digitalnim tlacitkem (10 poloh)

Svarovani Ano, ztmaveni 8 az 13 digitéInim tlaCitkem
Brouseni Ano, ztmaveni 3 (externim tlacitkem)
Rezimy Rezani Ano, ztmaveni 5 az 8 digitalnim tlacitkem
Rezim X* Ano
Systém Infotrack** Ano

Ztmaveni ¢.3

Senzory 4nezavislé optické senzory — Magnetické v rezimu , X"
pozorovaci plocha 97 X 60 mm
Stalé ochrana pred ultrafialovym/infracervenym zarenim Ano

Typ baterie 2 lithiové CR24503 V
Soldrni ¢lanek Ano
Pouiti -5°Caz+55°C
Teplotni rozsah
Skladovani -30°Caz +70°C
Hmotnost (kukla + LCD filtr) 938¢
LCD filtr CEEN379
Norma
Kukla CEEN175
Pro objednani
LCD filtr W000402682

* reZim X: tento reZim umoZriuje svarovani ve venkovnich podminkdch nebo s velmi malym proudem oblouku (sklo se zapne kdyZ detekuje svafovaci proud)
** systém Infotrack: poskytuje uZitecné informace (aktudlni Cas — celkovy Cas svarovani — vystrahy — teplotu)
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Reseni potizi

CZ

Potize

Naprava

Potize

Naprava

Samostmivaci sklo neni ZAPNUTE — samostmivaci
sklo se okamyzité neztmavi po stisknuti tlaitka
ZAPNOUT (ON).

Zkontrolujte baterie a ovéfte, zda je v dobrém stavu a sprvné
nainstalované.

Zkontrolujte povrchy a kontakty baterie a v pfipadé potieby je
vycistéte.

Zkontrolujte spravné zapojeni baterie a mimé upravte stycné
body, je-li to nutné. To je velmi dilezité, pokud kukla upada.
Ovéfte, Ze je levy a pravy tlozny prostor pro baterii nainstalovén
na spravné strané.

Casti automatického skla se neztmavuji, mezi
svétlymi a tmavymi ¢astmi jsou zfetelné linie
oddélujici svétlé a tmavé oblasti.

Okamzité ukoncete svafovani nebo Fezani. Samostmivaci sklo
miiZe prasknout, coz miize zplisobit néraz nebo upadnuti
kukly.

Prasknuti mohou zplisobit i rozstfiky ze svafovani.

(Sklo miize byt nutné vymeénit, na prasknuti skla se vétsinou
zéruka nevztahuje).

Nezapind se — samostmivaci sklo zlistéva svétlé a
neztmavne pfi svafovani nebo fezani.

Okam?zité ukoncete svafovani nebo fezéni: Ovéfte, Ze je sklo
Zapnuté.

Je-li napdjeni zapnuté, zkontrolujte nastaveni rezimu. Podivejte
se na doporucenou citlivost a nastavte ji, je-li to mozné.
Ocistéte kryt skla a senzory od v3ech prekdzek.

Ujistéte se, Ze jsou senzory natoceny na oblouk, Ghel 45° nebo
Vétsi nemusi umoziiovat, aby svétlo z oblouku dopadalo na
senzory.

Prepindni nebo blikani — samostmivaci sklo
ztmavne a pak zesvétla pii svarovani nebo je-li
pfitomen plazmovy fezaci oblouk.

Podivejte se na doporucené nastaveni citlivosti a zvyste
citlivost, je-li to mozné. Zajistéte, Ze snimace oblouku nejsou
zastinény pfed piimym pfistupem ke svétlu z oblouku.
Zkontrolujte, zda na krytu skla nejsou necistoty a rozstfiky,
které by mohly blokovat snimace oblouku. Zvy3eni zpozdéni
skla 00,1 — 0,3 sekundy miize také redukovat prepinani.

Nezapind se — samostmivaci sklo zlistdvd tmavé
po vypnuti oblouku nebo samostmivaci sklo
zlistava tmavé, kdyz zadny oblouk neni aktivni.

Snizte nastaveni citlivosti. V extrémnich svételnych podminkéch
miiZe byt nutné sniit Groven okolniho osvétleni.

Pokud sklo ziistdvd tmavé, stisknéte vypinac pro ndvrat skla do
Cirého stavu.

Nekonzistentni nebo svétlejsi ztmaveni tmavého
stavu samostmivaciho skla, patmé na vnéjsich
hranéch a v rozich.

Samostmivaci skla maji optimdIni Ghel pohledu, oznacovany
jako efekt Ghlu pohledu.

Optimalni Ghel pohledu je kolmy nebo 90° na povrch
samostmivaciho skla. Kdyz se thel pohledu ve tmavém stavu
méni, mohou si svafeci viimnout trochu svétlejsich oblasti na
vnéjsich hrandch a v rozich skla. To je normélni a
nepredstavuje to Z4dné zdravotni nebo bezpecnostni riziko.
Tento efekt mlze byt zetelnéjsi v situacich, kdy jsou pouzita
zvétSovaci skla.

Udrzba a péée o kuklu

Skladovani: skiadujte na cistém suchém misté.

éiétél‘li: 0cistéte kuklu otfenim mékkou tkaninou. Cistéte plochy kazety pravidelné. NepouZivejte silné cistici roztoky.
(Cistéte senzory a soldrni ¢lanky roztokem mydlové vody a Cistou taninou a otfete je dosucha tkaninou neuvolfiujici vidkna.
NEPONORUJTE stmivaci kazetu do vody nebo jiného roztoku.

Nahradni dily

Popis Kat. ¢.

1 - Predni drzék skla W000403674-1
2 - Vnéjsi kryt skla W000375551

3 - Tésnéni pro FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Sestava samostmivaciho skla W000402682

5 - Vnitini kryt skla W000335163

6 - Sada krytu pro brouseni W000374799

7 - Skoepina kukly

8 - Textilni pruh proti potu W000402690

9 - Hlavovy kiiz | 000402692

10 - Nahradni baterie (CR 2450 lithium) 000260920
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Pokyny tykajuce sa bezpecnosti, pouzivania a udrzby

BEZPECNOSTNE OPATRENIA - Preéitat pred pouzitim

Vystraha! Pozor! Existuji mozné nebezpecenstva podl'a zobrazenia na
susednych symboloch.

ZIARENIE Z 0BLUKA méze spdsobit popalenie oéi a pokozky.

Ziarenie z obltika pri procese zvarania generuje viditelné aj neviditelné (ultrafialové a infracervené) luce, ktoré mozu popalit
oci a pokozku. Pri zvarani lietaju iskry.

Na ochranu tvdre a ofi pri zvarani alebo pozorovani pouzite zvaracskd kuklu s vhodnym odtiefiom stmavnutia filtra
(pozrite si ANSI Z49.1 a Z87.1 uvedené v Casti Bezpecnostné normy). Pozrite si tabulku odtiefov stmavnutia a citlivosti v
oddiele 2.

Noste schvdlené ochranné okuliare s bocnymi titmi pod kuklou.

Na ochranu pred blikajicim svetlom a oslepenim pouzivajte ochranné skld alebo ochranné kryty; upozornite ostatnych,
aby sa nepozerali na obldk.

Noste ochranny odev vyrobeny z materidlu trvalo odolného plameniu (koZa a vina) a ochrann obuv.

ZVARACSKE KUKLY neposkytujii neobmedzent ochranu oéi, usi a tvére.

- Pri pouzivani tejto zvaracskej kukly noste za kazdych okolnosti nérazuvzdorné bezpecnostné alebo ochranné okuliare.

« Tito kuklu nepoutivajte pri brdseni a praci s vybusninami/korozivnymi kvapalinami alebo v ich blizkosti.

« Ked'pouzivate kuklu, nezvérajte v polohe nad hlavou.

« Pravidelne kontrolujte automaticky stmavujtice sklo. OkamdZite vymerite v3etky poskriabané, prasknuté alebo zachytané
ochranné skl ¢i automaticky stmavujtice skla.

HLUK méze poskodit' sluch.

Hluk sposobeny niektorymi procesmi alebo zariadeniami méze spdsobit poskodenie sluchu.

« Ak je troven hluku prilis vysokd, pouzite ochranu sluchu.

PRACOVNE POKYNY

Automaticky vypinac

Najdite vypinac, prepnite ho do polohy ON a zacnite zvérat; sklo automaticky dvakrét stmavne a nasledne sa opat zosvetli, co
znamend, Ze s kuklou moZete zvérat.

Poznédmka: Sklo sa automaticky vypne (nulovy stav, ¢. 3) 45 minut po poslednom obliku. Ak budete chciet pokracovat vo
zvérani, budete musiet stlacit vypinac.

Regulacia nastavitel'ného odtiefia stmavnutia (¢. 8 - ¢. 13)

Znizie uvedenej tabulky odtiefiov si vyberte vhodné nastavenie odtieia stmavnutia pri procese zvdrania.

Odporicame zacat pri odtieni 12 alebo 13 a pripadne zosvetlovat podla druhu zvarania a osobnej potreby.

Regulacia citlivosti
Reguldcia citlivosti sa vyuZiva na to, aby sklo lepsie reagovalo na rozlicné trovne svetelnosti pri roznych procesoch zvarania.
Pri vacsine druhov zvérania odporicame pouzit stredné nastavenie. Pozrite si nasledujice oddiely o citlivosti a
odportcanych nastaveniach citlivosti.

1) Zapnite kuklu stlacenim vypinaca. Sklo kukly dvakrét stmavne a nésledne sa vyjasni.

2) Nastavte najnizsiu droven citlivosti.

3) Stlacenim tlacidla zvyste citlivost

4) Ked'sklo stmavne, znizte citlivost od 1. kroku
Kukla je pripravend. Pri niektorych druhoch zvérania alebo v pripade, Ze sklo striedavo blikd, bude mozno potrebnd mierna
liprava nastavenia.

Odporuéané nastavenia citlivosti

Elektrddovd ty¢ Stredné nastavenie

Skratovanie (MIG) Nizke/stredné nastavenie

Pulzovanie a striekanie (MIG) Stredné nastavenie

Plynové zvéranie volfrimovym oblikom (TIG) Stredné/vysoké nastavenie

Rezanie/zvdranie plazmovym obltikom Nizke/stredné nastavenie

Regulacia oneskorenia skla
Regulacia oneskorenia skla sa pouZiva na znizenie ¢asu prepinania skla do nulového stavu po zvdrani.

Oneskorenie je uZitocné najmé v ramci elimindcie jasného nasledného Ziarenia pri druhoch zvérania s vysokym pridom,
kedy je tavenina kratko po zvarani este svetld. Nastavenie od (0,10 sek. — minimum po 1,0 sek. — maximum).

Indikator slabej batérie

Indikator slabej batérie sa rozsvieti, ked'do vybitia batérie zostavaji 2 - 3 dni. Vymeiite batériu za dostupnt mincovii litiovti
batériu CR2450 alebo jej podobni. Kat. €. W000260920

Uprava hlavového upinania na dosiahnutie maximalneho pohodlia

Existujd Styri moznosti nastavenia hlavového upinania: vrchné cast hlavového upinania, tesnost, prava vzdialenosti a

nastavenie uhla.

1. Vrchna &ast hlavového upinania: SIiZi na nastavenie spravnej hibky hlavového upinania na hlave s
cielfom dosiahnut vhodnu rovnovéhu a stabilitu.

2. Tesnost hlavového upinania: Na vykonanie nastavenia uchopte otocny regulator v zadnej asti hlavového
upinania a jeho otocenim vlavo alebo vpravo nastavte pozadovan tesnost.

3. Uprava vzdialenosti: Sltzina tipravu vzdialenosti medzi tvarou a sklom. Na vykonanie nastavenia uchopte oba
otocné reguldtory napnutia a ich posunutim dopredu alebo dozadu vyberte pozadovani polohu. (Na dosiahnutie
dobrej viditelnosti musia mat obe strany rovnaki polohu.)

4. Nastavenie uhla: 6. Polohy tchytky ramena na pravej strane vrchnej casti hlavového upinania umozriuji
nastavenie sklonu kukly dopredu vzdy o 8°. Na vykonanie nastavenia nadvihnite tchytku requlacného ramena a
posurite ju do pozadovanej polohy. Opatovne utiahnite otocny regulator napnutia.

o am m

Druh Hodnota pridu zvéracieho oblika vampéroch  C. odtiefia ochranného skla
Elektrodové tyce Menej ako 40 89
40-80 10
80 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13
MIG/MAG Menej ako 100 10
100 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13
Plynové zvdranie volframovym Menej ako 50 10
oblikom (TIG) 50 - 100 11
100 - 200 12
200 - 400 13
Uhlikovd elektréda Menej ako 500 12
500 - 700 13
Rezanie plazmovym oblikom 60— 150 1L
150 - 250 12
250 - 400 13
Zvéranie plazmovym oblikom Menej ako 50 89
50 - 200 10
200 - 400 12
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Clanky 4500

(lanky st v stilade so smernicou EU ¢. 89/686 a harmonizovanou normou EN379

Tento novy rad ¢lénkov pontka vysoky vykon prostrednictvom digitdineho nastavenia. Nové tlacidlo externého brisenia
umoZiiuje zvéracom, aby boli vo vacSej pohode a tym aj efektivnejsi.

Pre model 4500 pontika nové zariadenie znacky INFOTRACK uZitocné informécie ako: aktudlny cas, alarm, celkovy ¢as a
teplotu zvérania.

Pouzitie skiel kukly

1 — Stlacte tlacidlo zapndt/vypnit: Skid by mali stmavnit a vratit sa do svetlého stavu. NepouZivajte kuklu, ak clanok
nefunguje, ako je opisané. Ak je indikdtor slabej batérie cerveny alebo ak sa objavi spréva o slabej batérii, do jej vybitia
zostavajti 2 — 3 dni. Potom musite vymenit batérie za litiové batérie CR2450 alebo ekvivalentné. MoZete ich ndjst pod
ref. ¢. W000260920. Presvedcte sa, Ze strana + je hore.

2 —Tlacidlo ovladania rezimov: Stlacenim tlacidla vyberte prislusnd cinnost
a. Rezim zvarania, na zvéranie, potom nastavte odtief, citlivost a oneskorenie
b. ReZim rezania, na rezanie, potom nastavte odtien, citlivost a oneskorenie
. Rezim brisenia, pre brisenie. Opravte odtief 3.

d. len rezim X pre 4500, pre zvaranie vo vonkajSom prostredi alebo aplikacie s nizkym
pridom alebo ked' obliik nie je viditeI'ny. Informacie prichadzaju od zdrojov a sklo
zosvetli.

3 — Overte stav batérie

4 — Nastavte odtief, ktory potrebujete, pomocou tabulky

5 — Reguldcia itlivosti: nastavte citlivost, ako je opisané v§

6 — Reguldcia oneskorenia: nastavte oneskorenie, ako je opisané v §

7 —Rezim INFO len pre 4500, umoziiuje pridat rozne funkcie pri stlaceni tlacidla:

Vymena krytov skla

Rozstrek zvarového kovu poskodi automaticky stmavujice sklo a bude mat za dosledok stratu zaruky.

c Nikdy nepouzivajte automaticky stmavujtce sklo bez instalovanych vnitornych a vonkajsich krytov skiel.

Odstrarite drziak predného skla stlacenim bodov na uvolnenie a potiahnutim drziaka od kukly.

Odstrarite kryt skla z drziaka.
Vymerite kryt skla v drZiaku.

Inovu nainstalujte drZiak do kukly.

—
AM 1 T3] ALarm™

=g NIRRT c
SENS.

1/2/ ‘\\4/3/ \\6/ '\\5/ \8

a. Doba oblika: zaznamenajte ¢as zvérania. Po informdcidch na obrazovke ich moZete vymazat a potvrdit, Ze ich

chcete vymazat.

b.  Druhé stlacenie hodin: po informécidch na obrazovke mozete menit medzi 12 alebo 24 hodin a nastavit

spravny cas.

. Nastavenie teploty: moZete vybrat medzi stupiami Celzia alebo Fahrenheita.

d. Nastavenie alarmu: mozete nastavit alarm

1-Tlacidlo Zap.-Vyp.

2 —Tlacidlo ovlddania rezimov

3 - Indikator stavu batérie

4 —Tlacidlo reguldcie nastavitelného 6 —Tlacidlo regulacie oneskorenia skla
odtiefia stmavnutia 7 — Priehradka na batériu
5 —Tlacidlo regulacie citlivosti 8 — Tlacidlo ovladania informéci

SVETLY ODTIEN Technoldgia skiel umoziiuje

jasnejsi svetly stav a zretelny vyhlad pri zvdrani,

Cim zvy3uje viditelnost a znizuje ndmahu odi.

Technické tdaje FLIP’AIR 4500 LS
Optickd trieda 11172
(as prepinania zo svetlého do tmavého stavu 0,04 ms

(as prepinania z tmavého do svetlého stavu

Nastavenie 10 pozicii od 0,15 do 15 podIa digitalneho kltica

Nastavenie citlivosti

Nastavenie podla digitélneho kfica (10 pozicii)

Ivéranie Ano, odtier 8 az 13 podla digitalneho kli¢a
Brisenie Ano, odtien 3 (podla digitalneho kliica)
Rezimy Rezanie Ano, odtier 5 a7 8 podfa digitélneho kltica
Rezim X* Ano
Systém Infotrack** Ano

Odtieni ¢. 3

Snimace 4nezavislé optické snimace — Magnetic v rezime , X"
Velkost priezoru 97 X 60 mm
Trvald ochrana proti UV/IR fino

Typ batérie 2 litiové CR24503 V
Solarny dlanok Ano
Pouzitie -5°Caz+55°C
Teplotnd stupnica
Skladovanie -30°Caz +70°C
Hmotnost (kukla + filter LCD) 938¢
} Filter LCD CEEN379
Standard
Kukla CEEN175
Objednat’
Filter LCD W000402682

* X-reZim: tento rezim umoZiiuje zvdranie vo vonkajsich podmienkach alebo s velmi nizkym oblikovym pridom (sklo stmavne, ked'sa detequje zvdraci priid)
** Systém Infotrack: poskytuje uZitocné informdcie (aktudlny cas — celkovy cas zvdrania — alarm — teplota)
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RieSenie problémov

Problém

Naprava

Problém

Naprava

Samostmievacie sklo nezapina ked'sa stlaci
tlacidlo ON, — samostmievacie sklo okamzite
nestmavne.

Skontrolujte batériu a uistite sa, Ci je v dobrom stave a ¢i je
spravne nainstalovand.

Skontrolujte povrch a kontakty batérie a v pripade potreby ich
odistite.

Skontrolujte, ¢i je sprvny kontakt batérie a v pripade potreby
jemne upravte kontaktné body. Toto je obzvlast doleZité,

ak kukla spadla. Skontrolujte, ¢i st priehradky na batériu
intalované na spravnych strandch.

(asti samostmievacieho skla nestmavuji, svetlé a
tmavé plochy oddelujd rozne ciary.

Ihned prestaiite zvdrat alebo rezat. Samostmievacie sklo moze
praskndit, co mdze byt spdsobené ndrazom padajiicej kukly.
Rozstrek zvarového kovu na samostmievacie sklo moze tiez
sposobit prasknutie. (Sklo mdze byt potrebné vymenit; na
vacsinu popraskanyich skiel sa zéruka nevztahuje).

Neprepina — pri zvérani alebo rezani

samostmievacie sklo zostane svetlé a nestmavne.

Ihned prestarite zvdrat alebo rezat: Skontrolujte, i je sklo
zapnuté.

Ak je napdjanie zapnuté, skontrolujte nastavenia rezimu.
Preskimajte aj odporticania pre nastavenie citlivosti a ak je to
mozné, citlivost upravte.

Ibavte krycie sklo a snimace akychkolvek prekézok.

Uistite sa, Ze snimace smerujui k obluku; uhly 45° alebo viac
nemusia umoziovat, aby sa oblikové svetlo dostalo k
snimacom.

Prepinanie alebo blikanie — ked'je pritomny
zvaraci alebo rezaci oblik, samostmievacie sklo
stmavne a potom zosvetli.

Preskimajte odpordcania pre nastavenie citlivosti a ak je to
mozné, citlivost zvyste. Zabezpecte, aby snimace oblika
neboli zablokované proti priamemu pristupu k svetlu obltka.
Skontrolujte krycie sklo na necistoty a rozstrek, ¢o moze
zablokovat snimace obltika. Zvy3enim oneskorenia skla
00,1—0,3 sekundy moZe tiez redukovat prepinanie.

Neprepina — po zhasnuti oblika samostmievacie
sklo zostane tmavé alebo zostane tmavé, aj ked
oblk nie je pritomny or.

Inizte nastavenie citlivosti. V extrémnych svetelnych
podmienkach, mdze byt potrebné zniZit hladiny okolitého svetla.
Ak sklo zostane tmave, stlacenim tlacidla On-0ff vrdtite sklo do
svetlého stavu.

Nekonzistentné aleho svetlejSie samostmievacie
sklo zatiefuje tmavy stav, viditelné na vonkajsich
okrajoch a v rohoch.

Pokial'ide o efekt uhla pohladu maji samostmievacie skla
optimainy uhol pohladu.

Optimalny uhol pohladu je kolmy alebo 90° k povrchu
samostmievacieho skla. Ked'sa uhol pohladu meni v tmavom
stave, zvéradi mozu zaznamenat trochu svetlejsie plochy na
vonkajsich okrajoch a v rohoch skla. Toto je normalne a
nepredstavuje Ziadne zdravotné alebo bezpecnostné riziko.
Tento efekt mdze byt tiez zretelnejsi v aplikdcidch, kde sa
pouzivajui zvacSovacie skld.

Udrzba a o$etrovanie kukly

Skladovanie: skiadujte na cistom, chladnom mieste.

Cistenie: Kuklu cistite utieranim mikkou handrou. Pravidelne cistite povrch kazety. NepouZivajte agresivne Cistiace
prostriedky. Snimace a soldrne clénky cistite mydlovym roztokom a Cistou handrou, utrite dosucha handrou neuvoliiujticou

vlékna. Kazetu nepondrajte do vody alebo iného roztoku.

Nahradné diely

Opis Kat. ¢.

1 - Drziak predného skla W000403674-1
2 - Vonkajsie krycie sklo W000375551

3 - Tesnenie pre FLIP'AIR LS

W000403675-6

4 - Rdm samostmievacieho skla W000402682
5 - Vniitorné krycie sklo W000335163
6 - Stiprava krytov pre brisenie W000374799
7 - Skrupina kukly

8 - Textilnd celenka 000402690
9 - Hlavové upinanie | W000402692
10 - Nahradné batérie (litium CR 2450) W000260920
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Biztonsagi, hasznalati és karbantartasi utasitasok

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK — Hasznalat eldtt olvassa el

Figyelem! Vigyazat! Eléfordulhatnak veszélyforrasok a kapcsolodo
szimbdlumok szerint.
Az iVSUGARZAS égetheti a szemet és a bért.

A hegesztési folyamathdl szarmazé ivsugdrzds intenziv lathatd és lathatatlan (ultraibolya és infravdrds) sugdrzashol all,
amely égetheti a szemet és a brt. Szikrak repiilnek le a varratrl.

Viseljen megfeleld véddsotétitdvel vagy -sziirdvel ellatott hegesztdsisakot hegesztés vagy hegesztés figyelése sordn az

arc és a szem védelme érdekében (lasd a biztonsagi szabvanyokndl: ANSI 749.1 és 787.1). Ldsd a véddsotétitési és

érzékenységi dbrakat a 2. szakaszban.

Viseljen jévahagyott véddszemiiveget oldals véddboritassal a sisak alatt.

Hasznljon véddernydket vagy akadalyokat, hogy megvédjen masokat a villandsoktdl és a vakitd fénytdl; figyelmeztessen

masokat, hogy ne nézzenek az ivre.

Viseljen tartds, 1&ngéllé anyagbél (bor és gyapju) késziilt véddruhazatot és Iabvédst.

A HEGESZTOSISAKOK nem biztositanak korlatlan szem-, fiil- és arcvédelmet.

« Ahegesztdsisak hasznlatakor mindig haszndljon iitésdlld véddszemiiveget és halldsvédelmet.

« Ne haszndlja a sisakot kdszoriilési méveletek sordn, illetve robbandanyagokkal vagy mard hatasi folyadékokkal vagy
azok koriil végzett munka sordn.

« Ne hegesszen fej feletti poziciéban, amikor a sisakot haszndlja.

Gyakran ellendrizze az automata optikdt. Azonnal cserélje ki a karcolddott, repedt vagy godrdsodott optikavéddt vagy

automata optikét.

A ZAJ karosithatja a hallast.

Egyes folyamatok vagy berendezések zajai kdrosithatjék a halldst.

- Ha a zajszint magas, viseljen jovahagyott halldsvédelmet.

HASZNALATI UTASITAS

Automatika be-/kikapcsold gombja

Keresse meg az ON (BE) gombot, és nyomja bekapcsolt helyzetbe a hegesztéshez, az optika kétszer automatikusan elsstétiil,
majd visszatér a vildgos &llapotba, a sisak ezutdn készen &ll a hegesztésre.

Megjegyzés: Az optika automatikusan kikapcsol (atldtszd allapot, 3-as szdmu) az utolso iv utén 45 perccel. A hegesztés
folytatdsahoz meg kell nyomni az ON gombot.

Valtoztathato véddsotétités vezérlése (8—13-as szamii)

Az alabbi véddsotétitési diagram segitségével valassza ki a megfeleld véddsotétitési bedllitdst a hegesztési eljarasnak
megfelelden.

Ajnlott a 12-es vagy 13-as véddsotétitéssel kezdeni, majd vildgosabbra dllitani a hegesztési alkalmazds és a személyes
preferencia alapjan.

Erzékenységszabalyozas
Az érzékenységszabélyozéssal lehet bedllitani, hogy az optika mennyire érzékenyen reagaljon a kiilonbozd hegesztési
eljarasok soran kialakuld kiilonbdzd fényerdszintekre. A legtobb alkalmazashoz a kbzepes tartomény( bedllitast ajanlunk.
Lasd az alabbi Erzékenységbedllitas és Ajanlott érzékenységbedllitasok szakaszt.

1) Nyomja meg az on/off gombot a sisak bekapcsolasahoz. A sisak optikdja kétszer elsotétiil, majd atlatszo lesz.

2) Allitsa be a legalacsonyabb érzékenységet.

3) Novelje az érzékenységet a gomb megnyomaséval.

4) Ha az objektiv sotétre valt, csokkentse az érzékenységet 1 fokozattal.
Asisak haszndlatra kész. Kis mértéki korrekciora lehet sziikség bizonyos alkalmazasokndl, vagy ha az optika villogva ki- és
bekapcsol.

Ajanlott érzékenységhbeallitasok

Rudelektréda Kozepes tartomdny

Rdvidre zérds (AFI) Alacsony/kdzepes tartoméany

Impulzusos és finomeseppes (AFI) Kozepes tartomény

Véddgazas volfrémiv (TIG) Kozepes/magas tartomany

Plazmaives vagas/hegesztés Alacsony/kdzepes tartomény

Optikakésleltetés-vezérlés

Az optikakeésleltetés-vezérlés arra szolgél, hogy lelassitsa az optika &tlatsz6 dllapotba valtdsi sebességét a hegesztés utdn.
Akésleltetés kiilondsen eldnyds az olyan fényes utdsugarzésok kikiiszobdlésében, amelyek a nagyobb dramerdsséggel
végzett alkalmazasoknal lépnek fel, amikor a hegesztés utan a hegfiird6 még egy pillanatra fényes marad. Beallitds
(0,10 masodperc (min.) — 1,0 masodperc (max.)).

Elemlemeriilés-jelz6

Az elemlemeriilés-jelz akkor vildgit, ha az elem élettartamabdl mér csak 2-3 nap maradt. Cserélje ki az elemet egy
(R2450 tipusu litium gombelemre vagy azzal egyenértékiire. Kat. sz. W000260920

Fejvédelem beallitasa a maximalis kényelem érdekében

Négy fejvédd-bedllitasi lehetdség all rendelkezésre: fejvédd teteje, feszesség, tévolsagbedllités és szogbedllitds.

1. Fejvédoé teteje: Bedllitja a fejvédd megfeleld mélységét a fejen a helyes egyensiily és stabilitds érdekében.

2. Fejvédo feszessége: A bellitashoz forditsa el balra vagy jobbra a fejvédd hatsé részén talalhatd beallitogom-
bot a kivént feszesség eléréséhez.

3. Tavolsagbeallitas: Azarcés az optika kozotti tavolsag bedllitésa. A bedllitdshoz fogja meg mindkét feszitégom-
bot, és mozgassa dket eldre vagy hétra a kivént pozicioba. (A két oldalnak egyenlden kel elhelyezkednie a megfeleld
1&t6tér érdekében.)

4. Szogbeallitas: A fejpant felsd részén lévd karfiil 6 pozicijaval allithato be a sisak elére ddlése pozicionként
8°-kal. A bedllitdshoz emelje a szabélyozokar fiilét, és mozgassa a kivant poziciéha. Hizza meg ismét a feszességsza-

Alkalmazas Hegeszt6iv arameréssége amperben Védosotétités szamozasa balyozé gombot.
Rudelektrodak Kevesebb, mint 40 89
40-80 10
80 -175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
AFI/CFI Kevesebb mint 100 10
100 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13 o am m
Véddgazas volfraimelektradas Kevesebb, mint 50 10 OO SO EY |
I'Vheggesztés (AWI) 50 - 100 1 O O %ooooooo
100 - 200 12
200 - 400 13
Szénelektrodds levegds Kevesebb mint 500 12
500 - 700 13
Plazmaivvagas 60-150 M
150 - 250 12
250 - 400 13
Plazmaivhegesztés Kevesebb, mint 50 89
50 - 200 10
200 - 400 12
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Cellak (4500)

A cellak megfelelnek a 89/686/EU iranyelvének és a harmonizalt EN379 szabvanynak.

Ezek az (j celldk nagy teljesitményt kindlnak digitdlis bedllitason keresztiil. Az (j kiilsé kdszoriilési gomb nagyobb
kényelmet biztosit a hegesztdknek, igy hatékonyabbak lehetnek.

A 4500-as modell esetében egy (j eszkdz, az INFOTRACK hasznos informéciot biztosit: aktudlis id, riasztas, teljes
hegesztési idd és hdmérséklet.

Az optika hasznalata

1 — Nyomja meg az on/off bekapcsoldgombot: Az optika elsdtétiil, majd ismét atltszo lesz. Ne hasznélja a sisakot, ha a
cella nem a leirtak szerint mdkadik. Ha az elemlemeriilés-jelzd vords, vagy megjelenik alacsony téltdttségi szintre
utalo Gizenet, akkor mdr csak 2—3 nap maradt az elem élettartamabdl. Ezutén cserélje ki az elemet CR2450
litiumelemekkel vagy azzal egyenértékii elemekkel. Megtaldlhatja dket a W000260920 cikkszam alatt. Ugyeljen
arra, hogy a + oldal legyen felfelé.

2— Mddvezérlg gomb: Nyomja meg a megfeleld tevékenyséq kivalasztasahoz
a. Hegesztési méd, hegesztéshez, majd allitsa be a véddsotétitést, az érzékenységet és a késleltetést
b. Végasi mod, vagashoz, majd dllitsa be a véddsotétitést, az érzékenységet és a késleltetést
¢ Koszoriilési méd, koszdriiléshez. Rogzitett 3-as véddsotétités.

d. X mod csak a 4500-as esetében, kiiltéri vagy alacsony aramerdsségii alkalmazas-
hoz, vagy ha az iv nem lathaté. Az informacié megérkezik a forrasoktol és az optika
bekapcsol.

3 — Ellendrizze az elem toltottségi szintjét

4— Atdblazat segitségével dllitsa be a sziikséges véddsotétitést

5 — Erzékenységszabalyozés: allitsa be az érzékenységet a szakaszban leirtak szerint

6 — Késleltetésvezérlés: llitsa be a késleltetést a szakaszban leirtak szerint

7-INFO mdd csak 4500-as esetében, lehetdvé teszi kiilonbozd funkciok hozzarendelését a gomb megnyomdsaval:

a. Ividé: a hegesztési idd szamlalasa. A képerny6n megjelend informaciokat kovetve tordlheti, és megerdsitheti,
hogy torélni szeretné

b. Mésodik nyomés, ra: a képernydn megjelend informéciokat kovetve 12 és 24 6ras formatumok kozott
vélthat, és bedllithatja a helyes id6t

. Hoémérséklet-bedllitds: Celsius és Fahrenheit kozott vélaszthat.
d. Riasztas bedllitasa: bedllithat egy riasztdst

Az optikavéddk cseréje

A

Vegye ki az optikavédét a kerethdl.
Cserélje ki az optikavéddt a keretben.
Szerelje vissza keretet a sisakba.

Soha ne haszndlja az automatikusan sotétiilé optikét megfelelden beszerelt kiils és belsé optikavéddk
nélkiil. A hegesztési froccsenés karositja az automatikusan sotétiild optikat, és érvényteleniti a jotallast.
Vegye le az eliils6 optikavédd-keretet, ehhez nyomja meg a kiolddpontokat és hizza el a keretet a sisaktol.

—

AM (.17 ]
=i =
= I

/2/ ‘\\4/3/ \\6/ \\5/ \8

1 - 0n/0ff bekapcsoldgomb
2 —Mddvezérld gomb
3 — Elemtdltottség-jelzo

7 - Elemtdlca
8 — Informécids vezérldgomb

4 - Véltoztathatd véddsotétités vezérlgombja
5 — Frzékenységszabalyozé gomb
6 — Optikakésleltetés vezérlgombja

VILAGOS VEDOSOTETITES Az optikatech-

noldgia egy fényesebb vildgos allapotot és éles

Miiszaki adatok FLIP’AIR 4500 LS
képet biztosit hegesztés kozben, a jobb
Optikai sztdly 11112 |athatdsag és a szemféradas csokkentése
Atvaltasi id6 atlatsz6 dllapotbil sitét allapotba 0,04ms érdekében.
Atvaltasi id sotét allapotbél atlatszo llapotba 10 pozicié 0,1 mp-tl 1 mp-ig, bedllités digitalis gombbal
Erzékenyséq bedllitasa Bedllitds digitalis gombbal (10 pozicié)
Hegesztés Igen véddsotétités 8—13-ig digitdlis gombbal
Koszoriilés Igen véddsotétités 3-as (kiilsd gombbal)
Mddok Végas Igen véddsotétités 5-8-ig digitalis gomb
Xmod* Igen
Infotrack rendszer** Igen
Erzékelok 4fiiggetlen optikai érzékeld — magneses ,X” modban 3-as véddsotétités
Attekint6 teriilet 97 x60 mm
Allands UV-/IR-védelem Igen
Elemtipus 2 litium CR2450 3 voltos
Napelem Igen
Hasznélat -5°Cés 455 °Ckozott
Hémérsékletskala
Tarolas -30 °Cés +70 °Ckozott
Tomeg (sisak + LCD-sz(ir6) 9389
LCD-szird CEEN379
Standard
Sisak CEEN175
Rendeléshez
LCD-sziiré W000402682

*X-mad: ez a mdd lehetdvé teszi a kiiltéri vagy a nagyon kis ivdramerdsséggel végzett hegesztést (az optika dtvalt, amikor érzékeli a hegesztédramot)

** Infotrack rendszer: hasznos informdciokat biztosit (aktudlis ido — teljes hegesztési idd — riasztas — hdmérséklet)
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Hibaelharitas

Probléma

Megoldas

Probléma

Megoldas

Az automata optika nincs bekapcsolva — az
automata optika nem stétiil el egy pillanatra a
bekapcsoldgomb megnyomésakor.

Ellendrizze az elemeket, és gy6z6djon meg arrél, hogy jo
dllapotban vannak, és megfelelden vannak behelyezve.
Ellendrizze az elem feliileteit és az érintkez6ket, és sziikség
esetén tisztitsa meg.

Ellendrizze, hogy az elem megfelelden érintkezik-e, és dvatosan
korriglja az érintkezési pontokat, ha sziikséges. Ez kiilondsen
fontos, ha a sisakot leejtette. Ellendrizze, hogy a bal és a jobb
oldali elemtalcdk a megfeleld oldalra vannak-e telepitve.

Az automata optika egyes részei nem sotétiilnek
el, kiilonallé vonalak vélasztjak el a vilagos és
sotét teriileteket.

Azonnal hagyja abba a hegesztést vagy a vagast. Az automata
optika megrepedhetett, amelynek oka lehet a sisak leejtése
miatti Gitddés.

Az automata optikat ér6 hegesztési froccsenés repedezést
okozhat. (El6fordulhat, hogy ki kell cseréIni az optikat; a
repedt optikdra a legtdbb esetben nem vonatkozik a jotallas.)

Nem vélt — az automata optika vildgos marad, és
nem sotétill el hegesztés vagy vagas soran.

Azonnal hagyja abba a hegesztést vagy a végast: Gy6zddjon meg
arrél, hogy az optika be van kapcsolva.

Ha be van kapcsolva, akkor ellendrizze az iizemmad-bedllitaso-
kat. Emellett tekintse 4t az ajanlott érzékenységbedllitasokat,

és modositja az érzékenységet, ha lehetséges.

Tisztitsa meg az optikavédét és az érzékeldket.

Ugyeljen arra, hogy az érzékelk az iv felé nézzenek; A 45°-0s
vagy annél nagyobb szg esetén el6fordulhat, hogy az iv fénye
nem jut el az érzékelShoz.

Valtds vagy villodzas — az automata optika
elsotétiil, majd kivilagosodik hegesztd- vagy
vagoiv jelenlétében.

Tekintse 4t az ajanlott érzékenységbeallitasokat, és ndvelje az
érzékenységet, ha lehetséges. Gydzadjon meg réla, hogy az
ivérzékelok akadalytalanul ralétnak az ivre.

Ellendrizze, hogy nincs-e az optikavéddn olyan szennyez6dés
vagy froccsenés, amely eltakarhatja az ivérzékelket.

Az optikakésleltetés novelése (0,1-0,3 masodperc) is
mérsékelheti a véltast.

Nem vélt — az automata optika sotét marad az iv

megsz(inését kovetden, vagy sotét marad, amikor

nincs iv.

Csokkentse az érzékenységet. Szélséséges fényviszonyok esetén
sziikség lehet a kornyezd fényszint csokkentésére.

Ha az optika stét marad, nyomja meg az On/0ff
bekapcsoldgombot, hogy az optika dtldtszd dllapotba kerdiljon.

Nem egységes vagy vildgosahb az automata
optika véddsotétitése a sotét dllapotban, a kiilsé
éleken és sarkokban észlelhetd.

Az automatikusan elsotétiild optika optimalis latdszoggel
rendelkezik.

Az optimalis Iatdszdg meréleges vagy 90°-0s az automata
optika feliiletére. Ha a latészog a sotét dllapotban valtozik, a
hegesztdk kissé vildgosabb teriileteket észlelhetnek az optika
kiils6 élein és a sarkokban. Ez normélis, és nem jelent
egészségiigyi vagy biztonségi kockazatot.

Ez a hatds jobban észrevehetd lehet a nagyitdlencséket
haszndlé alkalmazasokban.

Sisak karbantartasa

Tisztitas: Tisztitashoz puha kenddvel tordlje at a sisakot. Rendszeresen tisztitsa a kazetta feliileteit. Ne hasznaljon erds

tisztitd oldatokat. Az érzékeldket és fényelemeket szappanos vizes oldattal és tiszta kenddvel tisztitsa, és szoszmentes
kenddvel tordlje le. NE meritse a sotétitd kazettat vizbe vagy més oldatba.

Potalkatrészek

Leiras

Kat. sz.

1 — Eliils6 optikavédd-keret

W000403674-1

2 —Kiils optikavédd

W000375551

3 —FLIP'AIR LS tomités

W000403675-6

4 — Automatikusan elsotétiild optikaegység

W000402682

5 —Belsd optikavédd

W000335163

6 — Koszoriilési véddlemezkészlet

W000374799

7 —Sisakburkolat

8 — Szovetanyagu izzadsagfelfogd pant

W000402690

9 —Fejvédd |

W000402692

10 - Tartalékelemek (CR 2450 litium)

W000260920
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Instructiuni de siguranta, utilizare si intretinere

MASURI DE SIGURANTA - A se citi inainte de folosire

Avertisment! Fiti atenti! Exista posibile pericole asa cum indica simboluri-
le adiacente.

RAZELE DE ARC pot arde ochii si pielea.

Razele de arc rezultate in urma procesului de sudura produc raze vizibile i invizibile (ultraviolete si infrarosii) de intensitate

mare, care pot arde ochii si pielea. Din cusatura se desprind scantei.

Purtati o mascé de sudor dotata cu un filtru cu intunecare adecvata pentru a va proteja fata si ochii in timpul sudurii si al

observarii (vezi ANSI Z49.1 si Z87.1 din Standarde de sigurantd). Consultati graficele de intunecare si sensibilitate din

Sectiunea 2.

Purtati ochelari de sigurantd adecvati, cu scuturi protectoare laterale sub masca.

Folositi ecrane sau bariere de protectie pentru a-i feri pe ceilalti de scanteieri si lumind orbitoare; avertizati persoanele din

jur sd nu se uite la arc.

« Purtati imbracdminte de protectie realizatd din material durabil si ignifug (piele sau ana) si protectii pentru picioare.

MASTILE DE SUDOR nu furnizeaza protectie nelimitat pentru ochi, urechi si fata.

« Folositi ochelari de sigurantd sau de ochelari de protectie mari rezistenti laimpact i protectii pentru urechi de fiecare data
cand folositi masca de sudor.

« Nufolositi aceasta masca cand efectuati operatiuni de slefuire sau cand lucrati cu sau in apropiere de explozivi sau lichide
corozive.

« Nu sudati in pozitie de deasupra capului cént utilizati aceastd masca.

- Inspectati frecvent lentila automatd. Tnlocuiti imediat toate lentilele de pe capac sau lentilele automate dacd sunt
zgdriate, crapate sau patate.

ZGOMOTUL poate deteriora auzul.

Zgomotul provenit de la unele procese sau echipamente poate deteriora auzul.

« Purtati protectii pentru urechi aprobate daca nivelul de zgomot este mare.

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Buton automat de pornire/oprire

Localizati butonul de Pornire si apasati Pornire pentru a suda; lentilele se vor intuneca automat de doud ori, dupa care vor
reveni la starea de lumind, iar dvs. veti sti cd masca este pregatitd pentru sudura.

Observatie: Lentila se va deconecta automat (stare clard, Nr.3) dupa 45 de minute de la ultimul arc. Va fi necesar sa apasati
pe butonul PORNIRE pentru a relua sudura.

Buton de reglare a nivelului de intunecare variabil (Nr.8 - Nr.13)

Utilizati diagrama cu niveluri de intunecare de mai jos pentru a selecta setarea adecvata a nivelului de intunecare in functie
de procesul de sudurd.

Recomandam s& incepeti cu intunecdri 12 sau 13 sau sd reglati lumina in functie de aplicatia de sudura si preferinta
personald.

Buton de reglare a sensibilitatii
Butonul de reglare a sensibilitatii se utilizeaza pentru ca lentila sa fie mai receptiva la diferitele niveluri de lumina din
diversele procese de sudurd. Recomanddm o setare medie pentru majoritatea aplicatiilor. Consultati sectiunile urmatoare
cu setdri pentru reglarea sensibilitatii si pentru sensibilitate recomandata.
1) Apasati butonul de pornire/oprire pentru a porni masca. Lentila méstii se va intuneca de doua ori, dupd care se
limpezeste.
2) Reglati cea mai de jos setare pentru sensibilitate.
3) Mariti sensibilitatea apasand butonul
4) Cand lentila se intunecd, reduceti sensibilitatea cu 1 pas
Masca poate fi folosita. Poate fi necesara o reglare usoara pentru anumite aplicatii sau daca lentila clipeste intermitent.

Setari de sensibilitate recomandate
Electrod tip bard Interval mediu

Scurtcircuitare (MIG) Interval jos-mediu

Impulsuri si Pulverizare (MIG) Interval mediu

Sudare cu arc cu electrod de wolfram in mediu de gaz inert(TIG) Interval mediu-ridicat

Sudare/taiere cu arc de plasma Interval jos-mediu

Buton de intarziere a lentilei

Butonul de intérziere a lentilei se utilizeaza pentru a incetini timpul de comutare pe nivelul clar dupa sudura.

Intarzierea este utild mai ales pentru a elimina efectul se stralucire restant ce apare in cazul aplicatiilor cu amperaj mai
mare, unde materialul topit rdmane strélucitor ctva timp dupa terminarea sudarii. Se regleaza de la (,10 secunde Min. la
1,0 secunde Max).

Indicator de baterie descarcata

Indicatorul de baterie descarcatd se aprinde cnd mai raman doar 2-3 zile de durata de viata a bateriei. Inlocuiti bateria
cu una disponibild de tip nasture precum bateriile pe litiu CR2450 sau una echivalentd. Nr. cat. W000260920

Reglarea mecanismului pentru cap pentru confort maxim

Sunt patru reglaje disponibile pentru mecanismul pentru cap: partea superioard a mecanismului pentru cap, strangerea,

reglarea distantei si reglarea unghiului.

1. Parte superioara mecanism pentru cap: Regleazi o adancime adecvata a mecanismului pentru cap pe cap
pentru a asigura un echilibru si o stabilitate corecte.

2. Strangerea mecanismului pentru cap: Pentru reglare, rotiti butonul de control de pe spatele mecanismului
pentru cap spre dreapta sau spre stinga, pana cand obtineti nivelul dorit de strangere.

3. Reglarea distantei: Regleaza distanta dintre fatd i lentila. Pentru a regla, prindeti de ambele butoane rotative de
tensiune si miscati-le fnainte sau inapoi, pana cdnd obtineti pozitia doritd. (Ambele pérti trebuie sa fie pozitionate in
mod egal, pentru o vedere corectd).

4. Reglarea unghiurilor:6 poxzitii pentru opritorul bratului de pe partea dreaptd a capacului cu banda de sustinere
regleazd inclinarea in fatd a castii cu cate 8° fiecare. Pentru reglare, ridicati tija opritorului de control si deplasati-o pe

Aplicatie Curent arc de sudura in amperi Nr. intunecare de protectie
Electrozi tip bara Sub 40 89 pozitia doritd. Restrangeti butonul rotativ de reglare a tensiunii.
40- 80 10
80 -175 1
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG Sub 100 10
100 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13 o am m
Sudare cu arc tungsten Sub 50 10 ORRCRGRORO
in gazinert ? 50 - 100 1 O O %ooooooo
o) 100 - 200 12
200 - 400 13
Aer carbon Sub 500 12
500 - 700 13
Taiere cu arc de plasma 60-150 n
150 - 250 12
250 - 400 13
Sudare cu arc de plasma Sub 50 89
50 -200 10
200 - 400 12
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Celule 4500 inlocuirea capacelor de lentild

Celulele sunt conforme cu Directiva UE 89/686 si standardul EN379 armonizat Nu utilizati niciodata lentila cu auto-intunecare fard a fi bine instalate capacele interioare si exterioare

Aceastd gama noua de celule oferd performante ridicate prin setare digitala. Noul buton extern de slefuire permite ale lentilei. Stropii de sudura vor deteriora lentila cu auto-intunecare i vor anula garantia.
sudorilor s se simta mai confortabil si astfel s3 fie mai eficienti. uportul de lentila din fata apdsénd punctele de eliberare si tragand suportul din masca.

Demontati capacul lentilei din suport.
Punetila loc capacul lentilei in suport.
Reinstalati suportul in masca.

Pentru modelul 4500, un dispozitiv nou de marca INFOTRACK ofera informatii utile precum: ora curenta, alarma,
timpul total de sudare si temperatura.

Utilizarea lentilelor __ .
1- Apasati butonul de pornire/oprire: Lentila trebuie sa se intunece si apoi sd revina la starea transparentd. Nu utilizati \/

masca daca celula nu functioneazd asa cum este descris. Daca indicatorul de baterie descarcata este rosu sau dacd
apare mesajul de baterie descarcata, ramén 2-3 zile de utilizare a bateriei. Trebuie sa inlocuiti bateria cu baterii cu litiu
(R2450 sau echivalente. Le puteti gasi sub referinta W000260920. Asigurati-va ca partea cu + este indreptata in
sus.

2 - Buton de comandd mod: Apasati-I pentru a selecta activitatea corespunzatoare
a. Mod de sudare, pentru sudare; apoi, reglati nivelul de intunecare, sensibilitatea si temporizarea
b. Mod de tdiere, pentru taiere; apoi, reglati nivelul de intunecare, sensibilitatea si temporizarea
. Mod de slefuire, pentru slefuire. Setati nivelul de intunecare 3.

d. mod X numai pentru 4500, pentru sudare in exterior sau aplicare curenti slabi ori
cénd arcul nu este vizibil. Sursele transmit informatii si lentilele sunt pornite.

—
AM (.17 ]
'8 ALARME

3 - Verificati nivelul bateriei LIS Tive =

4 - Reglati nivelul de intunecare de care aveti nevoie folosind tabelul

5- Comanda sensibilitate: reglati sensibilitatea asa cum este descris in §

6 - Comanda temporizare: reglati temporizarea asa cum este indicatin §

i, e b s e e
7 - Modul INFO numai pentru 4500, permite adaugarea unei functii diferite atunci cind apasati butonul: / / \/ / \/ \/ \
12 4 3 6 5 8

a. Timp de arc: inregistrati timpul de sudare. Urmand informatiile de pe ecran, puteti sa il stergeti si sa
confirmati faptul ¢d doriti s& il stergeti

b. Laa doua apasare, apare ceasul: urmand informatiile de pe ecran, puteti s schimbati intre format de 12 sau 1-Buton de pornire/oprire 4-Buton de comanda intunecare variabild 7 - Tava pentru baterie
24 de ore si s& setati ora potrivit3 2 - Buton de comanda mod 5-Buton de comanda sensibilitate 8- Buton de comanda informatii
0 3 - Indicator nivel baterie 6 - Buton de comandd temporizare lentila

. Setare temperaturd: puteti alege intre Celsius sau Fahrenheit.

d. Setare alarmad: puteti seta o alarma

INTUNECARE USOARA ofer o stare de

i H . . . P . v
Date tehnice FLIP’AIR 4500 LS iluminare mai deschisd si o vedere mai clard in
Clasa opticé 1112 timpul sudarii, crescand vizibilitatea si reducénd
tensiunea asupra ochilor.

Timp de comutare de la transparent la intunecat 0,04 ms
Timp de comutare de la intunecat la transparent 10 pozitii de la setarea 0,15 la setarea 1, pe tasta digitala
Reglare sensibilitate Setare pe tasta digitala (10 pozitii)

Sudare Da, intunecare de Ia 8 la 13 pe tasta digitala

Slefuire Da, intunecare 3 (pe buton extern)
Moduri Taiere Da, intunecare de la 5 la 8 pe tastd digitala

Mod X* Da

Sistem Infotrack** Da

Senzori 4 senzori optici independent; - magnetic in modul , X" Intunecare #3
Zona de vedere 97 x60 mm
Protectie UV/IR constanta Da
Tip baterie 2itiu CR24503V
Celula solara Da

Utilizare Dela-5°Cpénad la+55°C
Scard de temperatura

Depozitare Dela-30°Cpand la+70°C
Greutate (masca + filtru LCD) 938¢
Filtru LCD CEEN379
Standard
Masca CEEN175

Pentru a comanda
Filtru LCD W000402682

*Mod X: acest mod permite sudarea in conditii de exterior sau cu un curent de arc foarte scazut (lentila se inchide cand detecteaza curentul de sudare)
** Sistem Infotrack: ofera informatii utile (ora curenta - timp total de sudare - alarma - temperatura)

Intunecare #8
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Depanare

Problema

Solutie

Problema

Solutie

Lentila automata neactivatd - lentila automata
nu se intunecd instantaneu cand este apasat
butonul Pornire.

Verificati bateriile si daca acestea sunt in stare bund si instalate
corespunzator.

Verificati suprafetele si contactele bateriei, i curatati dacd este
necesar.

Verificati bateria pentru contact corespunzator si reglati cu grija
punctele de contact, dacd este necesar. Acest lucru este deosebit
de important daca masca a cazut. Verificati dacd tavile de baterie
din stanga si din dreapta sunt instalate pe partile corecte.

Sectiunile lentilei automate nu se intunecd, linii
distincte separd zonele luminoase de cele
intunecate.

Opriti imediat sudarea sau téierea. Lentila automata poate fi
crapata, lucru care poate fi cauzat de impactul céderii mastii.
De asemenea, stropii de sudurd improscati pe lentila automata
pot provoca fisuri. (Poate fi necesard inlocuirea lentilei;
majoritatea lentilelor fisurate nu sunt acoperite de garantie).

Nu se comuta - lentila automata rimane
luminata si nu se intunecd la sudare sau tdiere.

Opriti imediat sudarea sau tdierea: Asigurati-va ca lentila este
pornita.

Dacd alimentarea este pornita, verificati setdrile de mod.

De asemenea, revedeti recomandrile de sensibilitate si reglati
sensibilitatea, daca este posibil.

Curatati capacul lentilei si senzorii de orice obstacole.
Asigurati-vd cd senzorii sunt indreptati cu fata spre arc;
unghiurile de 45° sau mai mult nu permit ca lumina arcului sa
ajungd la senzori.

Comutarea sau scanteierea - lentila automata se
intunecd, apoi se lumineaza in timp ce este
prezent arcul de sudare sau de taiere.

Revedeti recomandarile de setare a sensibilitatji si cresteti
sensibilitatea, dacd este posibil. Asigurati-va c accesul direct
al senzorilor de arc la lumina arcului nu este obstructionat.
Verificati capacul lentilei pentru murdarie si stropi care pot
bloca senzorii de arc. Cresterea temporizarii lentilei cu
0,1-0,3 secunde poate reduce si comutarea.

Nu se comuta - lentila automatd ramane
intunecatd dupa stingerea arcului sau lentila
automata raméne intunecatd cand nu este
prezent vreun arc.

Reduceti setarea de sensibilitate. Tn conditii de luming extremd,
poate fi necesara reducerea nivelurilor luminoase din jur.

Dacd lentila rdmdne intunecatd, apdsati butonul de
pornire/oprire pentru a readuce lentila la starea transparentd.

Stare de intunecare a lentilei automate
inconsecventd sau mai luminoasd, observabila pe
marginile exterioare si colturi.

Considerat ca fiind un efect al unghiului vizual, lentilele cu
auto-fintunecare au un unghi vizual optim.

Unghiul vizual optim este perpendicular sau la 90° fatd de
suprafata lentilei automate. Cand acest unghi vizual variaza in
starea intunecata, sudorii pot observa zone usor mai
luminoase la marginile exterioare si la colturile lentilei.

Acest lucru este normal si nu reprezinta niciun pericol pentru
sdndtate sau sigurantd.

Acest efect poate fi, de asemenea, mai vizibil in aplicatiile in
care se folosesc lentile de marire.

ingrijirea si intretinerea mastii

Curat,are: Curdtati masca stergand-o cu o laveta moale. Curatati periodic suprafetele cartusului. Nu utilizati solutii
puternice de curatare. Curatati senzorii si celulele solare cu solutie de apd cu sépun si o lavetd curatd, si stergeti cu
0 lavetd care nu lasa scame. NU scufundati cartusul de intunecare in apd sau alta solutie.

Piese de schimb

Descriere

Nr. cat.

1 - Suport lentila fata

W000403674-1

2 - (apac lentild exterior

W000375551

3 - Garnitura pentru FLIP'AIR LS

W000403675-6

4 - Ansamblu lentild cu auto-intunecare

W000402682

5 - (apac lentild interior

W000335163

6 - Set capacslefuire

W000374799

7 - (arcasd masca

8 - Banda anti-transpiratie din material textil

W000402690

9 - Mecanism pentru cap |

W000402692

10 - Baterii de schimb (CR 2450 litiu)

W000260920
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Saugos instrukcijos, naudojimas ir techniné prieziura

SAUGOS JSPEJIMAI - perskaitykite pries pradédami naudoti

Ispéjimas! Bukite atsargus! Toliau pateikiami simboliai nurodo galimus
pavojus.

LANKO SPINDULIAI gali pazeisti akis ir nudeginti oda.

Virinimo metu susidarantys lanko spinduliai skleidZia intensyvius matomus ir nematomus (ultravioletinius ir infraraudonuo-

sius) spindulius, kurie gali pazeisti akis ir nudeginti oda. Virinant skraido kibirkstys.

« Déveékite suvirinimo $alma su tinkamu filtro atspalviu, kad virinant ar stebint proces Gisy veidas ir akys bty apsaugotos
(2r. saugos standartus ANSI 249.11r 287.1). Zr. 2 skyriuje pateiktas atspalvio ir jautrumo lenteles.

« PoSalmu dévékite patvirtintus apsauginius akinius su Soniniais skydeliais.

«Naudokite apsauginius ekranus, kad apsaugotuméte kitus nuo blyksniy ir akinancios 3viesos; jspékite kitus, kad nezidréty
jlanka.

- Dévékite i$ tvirto, ugniai atsparaus audinio (odos ir vilnos) pasiiitus apsauginius drabuZius ir kojy apsaugas.

SUVIRINIMO SALMAI neuztikrina visi$kos akiy, ausy ir veido apsaugos.

Jautrumo valdymas

Naudojant jautrumo valdyma galima nustatyti, kad stiklas jautriau reaguoty j skirtingus Sviesos lygius jvairiuose virinimo
procesuose. Daugumai darby rekom naudoti MIG nustatymo sritj. Zr. tolimesnius skyrius apie jautrumo
reguliavimg ir rekomenduojamus jautrumo nustatymus.

1) Paspauskite jjungimo / i§jungimo mygtuka ir jjunkite Salma. Salmo stiklas du kartus patamsés, o tada vél taps skaidrus.

2) Sureguliuokite Zemiausia jautrumo nustatyma.

3) Padidinkite jautruma paspausdami mygtuka

4) Kai stiklas patamséja, sumazinkite jautruma nuo 1 Zingsnio
Salmas paruostas ir jj galima naudoti. Gali prireikti nedidelio pakoregavimo atliekant tam tikrus darbus arba, jei stiklas
[sijungia ir iSsijungia.

Rekomenduojami jautrumo nustatymai

Suvirinimo elektrodas Vidutinis diapazonas

Trumpasis sujungimas (MIG) Zemas / vidutinis diapazonas

- Kiekviena karta, kai naudojate 3j suvirinimo $alma, dévékite smigiams atsparius apsauginius akinius ir ausy apsaugas.

« Nedévékite $io Salmo, jei Slifuojate, dirbate su sprogiomis medziagomis arba netoli juy, naudojate ésdinancius skyscius.
« Dévédami $j Salma nevirinkite sau vir$ galvos.

Impulsinis, smulkialaselinis pernesimas (MIG) Vidutinis diapazonas

Virinimas volframo elektrodu inertinése dujose (TIG) Vidutinis / aukstas diapazonas

Plazminis virinimas / pjovimas Zemas / vidutinis diapazonas

- Daznai tikrinkite automatiskai uztamsinama stikla. Nedelsdami pakeiskite stikla arba iSkai uztamsil stikla,
jei pastebite jbrézimy, jskilimy arba taskeliy.

TRIUKSMAS gali pazeisti klausa.

Kai kuriy procesy arba jrenginiy keliamas triukmas gali pazeisti klausa.

« Jei triukSmo lygis aukstas, dévékite patvirtintas ausy apsaugas.

VEIKIMO INSTRUKCIJOS

Automatinio jjungimo / iSjungimo mygtukas
Jei norite virinti, atraskite jjungimo mygtuka ON ir jj paspauskite; stiklas bus
pasidarys skaidrus, tada Salmas bus paruostas ir galésite pradéti virinti.
Pastaba. Stiklas automatiskai issijungs (pasidarys skaidrus, Nr.°3) po 45 min. po paskutinio lanko. Jei norésite testi virinima,
turésite paspausti mygtuka ON dar karta.

Kintamo atspalvio valdymas (Nr.°8 — Nr.°13)

iSkai du kartus uztamsintas, o tada vel

Norédami pasirinkti virinimo procesui tinkama atspalvio valdymo nustatyma, naudokite toliau pateikiama atspalviy lentele.

Rekomenduojame pradéti nuo 12 arba 13 atspalvio, o tada requliuoti atsizvelgiant j virinimo proces ir asmeninius
pomégius.

Stiklo delsos valdymas
Stiklo delsos valdymas naudojamas sulétinant persijungimo laika, per kurj stiklas po virinimo vél pasidaro skaidrus.

Delsa labai svarbi pasalinant ryskius likusius spindulius tais atvejais, kai naudojant stipresne srove po suvirinimo istirpdytos
medziagos trumpam lieka labai rySkios. Reguliuojama nuo (maZiausiai .10 sek. iki daugiausiai 1,0 sek.).

Senkancios baterijos indikatorius

Senkancios baterijos indikatorius ima 3viesti, kai baterijos energijos lieka 23 dienoms. Pakeiskite baterija kita monetos
tipo CR2450 licio baterija arba kita atitinkama baterija. Nr. kataloge W000260920

Salmo dirzy sureguliavimas maksimaliam komfortui

Galimi keturi Salmo dirzy reguliavimai: virSutinio $almo dirZo reguliavimas, jtempimas, atstumo reguliavimas ir kampo

koregavimas.

1. Virsutinis $almo dirzas: Salmo dirZas sureguliuojamas uztikrinant tinkama gylj, kad bty tinkamas balansas ir
stabilumas.

2. Virsutinio $almo dirZo jtempimas: norédami reguliuoti, laikykite reguliavimo rankenéle $almo dirzo gale
ir sukdami desinén arba kairén nustatykite pageidaujama jtempima.

3. Atstumo reguliavimas: sureguliuoja atstuma tarp veido ir stiklo. Norédami reguliuoti laikykite abi jtempimo
rankenéles ir slinkite pirmyn arba atgal, kol nustatysite pageidaujama padétj. (Kad matomumas biity geras, abiejy
pusiy padétis turi bati vienoda.)

4. Kampo reguliavimas: 6 rankenélés padétys Salmo dirZo desinéje puséje uztikrina Salmo priekinio pakreipimo
reguliavima, kuomet kiekvienas Zingsnis lygus 8°. Norédami reguliuoti pakelkite valdymo rankenéle ir nustatykite ja j
pageidaujama padétj. Vél priverzkite jtempimo reguliavimo rankenéle.

Pritaikymas Suvirinimo lanko srové amperais Apsauginio atspalvio Nr.
Elektrodai Maziau nei 40 89
40-80 10
80 -175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG MaZiau nei 100 10
100 - 175 11
175 - 300 12
300 - 500 13 o am m
Virinimas volframo elektrodu Maziau nei 50 10 BN PY
inertinése dujose (TIG) 50 - 100 1 00 %0000000
100 - 200 12
200 - 400 13
Oro anglis Maziau nei 500 12
500 - 700 13
Pjovimas plazminiu elektros lanku 60-150 n
150 - 250 12
250 - 400 13
Virinimas plazminiu elektros lanku Maziau nei 50 89
50 - 200 10
200 - 400 12
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Baterijos 4500

Baterijos atitinka ES direktyva 89/686 ir darnyjj standarta EN379
Naudojant skaitmeninius nustatymus Sie naujieji akumuliatoriai veikia efektyviau. Dél naujo iSorinio Slifavimo mygtuko

LT

Stiklo uzdangos keitimas

uzdangos. Suvirinant kylancios kibirkStys gali paZeisti automatikai patamséjantj stikla ir garantija

c Niekada nenaudokite automatiskai tamséjancio stiklo, jei tinkamai nesumontuotos vidiné ir iSoriné stiklo

nebegalios.
Priekinj stiklo laikiklj nuimsite paspaude fiksavimo taskus, o tada patraukite laikiklj nuo Salmo.
I3 laikiklio iSimkite stiklo uzdanga.
Laikiklyje pakeiskite stiklo uzdanga.
Pritvirtinkite laikiklj prie Salmo.

suvirintojai gali dirbti patogiau ir dél to jy darbas yra efektyvesnis.
4500 modelio nauja ir pazangi INFOTRACK sistema pateikia naudingos informacijos, pvz., dabartinj laika, jspéjimus,
bendra virinimo laika ir temperatrg.

Stikly naudojimas

1 - Paspauskite jjungimo / i$jungimo mygtuka: stiklas turi patamséti ir vél pasidaryti skaidrus. Jei stiklas neveikia kaip
nurodyta, Salmo nenaudokite. Jei dega raudonas senkancios baterijos indikatorius arba rodomas senkancios baterijos
pranesimas, baterija veiks dar 23 dienas. Pakeiskite baterija kita CR2450 licio baterija arba atitinkama baterija. 7
Nurodymai pateikiami W000260920. Jsitikinkite, kad + pusé yra virSuje.

2 — Rezimo valdymo mygtukas: paspauskite jj ir pasirinkite reikiama veikla

a. suvirinimo rezimas virinimui, tada surequliuokite atspalvj, jautruma ir delsa
b. pjovimo rezimas pjovimui, tada sureguliuokite atspalvj, jautrumg ir delsg
¢. Slifavimo rezimas Slifavimui. Nustatykite 3 atspalvj.

d. Xrezimas galimas tik naudojant 4500, suvirinant lauke, naudojant Zema srove arba
kai lankas yra nematomas. Informacija gaunama i$ $altiniy ir stiklas jsijungia.

3 — Patikrinkite baterijos lygj
4 Sureguliuokite reikiama atspalvj naudodamiesi lentele

—

AM (.17 ]
=i =
= I

5— Jautrumo valdymas: sureguliuokite jautruma, kaip tai aprasyta § =iy @p_ﬁg ]
6 — Delsos valdymas: sureguliuokite delsa, kaip tai aprasyta § Lo ~ T:: n__ + \
7 — INFO rezimas galimas tik naudojant 4500; jj naudojant galima pridéti jvairiy funkdijy paspaudziant mygtuka:

i e b e e e
a. Lanko laikas: jraso suvirinimo laika. Vadovaudamiesi ekrane pateikiama informacija galite ja isvalyti ir // \/ / \/ \/ \
patvirtinti, kad norite ja iSvalyti.
12 4 3 6 5 8
7 — Baterijos déklas
8 - Informacijos
valdymo mygtukas

b. Antras laikrodZio paspaudimas: vadovaudamiesi ekrane pateikiama informacija galite nustatyti 12 arba 24 val.
rodinj ir nustatyti tiksly laika 1 - Jjungimo / i$jungimo mygtukas 4 — Kintamo atspalvio valdymo mygtukas
2 — Rezimo valdymo mygtukas 5 — Jautrumo valdymo mygtukas

. Temperatiros nustatymas: galite rinktis temperatiira pagal Celcijy arba pagal Farenheita.
3 — Baterijos lygio indikatorius 6 — Stiklo delsos valdymo mygtukas

d. Jspéjimo nustatymas: galite nustatyti jspéjima

SVIESUS ATSPALVIS Stiklo technologija

e , VIESTS | - tklo !
Techniniai duomenys FLIP’AIR 4500 LS uztikrina Sviesesn@ buiseng ir aisky vaizda
Optiné Klasé 1/11)2 virinant, tuo paciu pagerina matomuma ir
sumazina akiy nuovargj.
Skaidraus stiklo persijungimo j tamsy laikas 0,04 ms
Tamsaus stiklo persijungimo j Sviesy laikas 10 skaitmeninio rakto nustatymo padéciy nuo 0,1 ki 1s.
Jautrumo reguliavimas Skaitmeninio rakto nustatymai (10 padéciy)
Suvirinimas Taip; atspalviai 8—13 naudojant skaitmeninj rakta
Slifavimas Taip; 3 atspalvis (naudojant iSorinj mygtuka)
Rezimai Pjovimas Taip; atspalviai 5-8 naudojant skaitmeninj rakta
Xrezimas* Taip
JInfotrack” informacijos stebéjimo sistema** Taip
Jutikliai 4 nepriklausomi optiniai jutikliai — Magnetinis naudojant X rezima Atspalvis #3
Matymo zona 97 x60 mm
Pastovi UV/IR apsauga Taip
Baterijos tipas 2 licio baterijos CR2450, 3 V
Saulés baterija Taip
Naudojimas -5°C—+55°C
Temperatiros skalé
Laikymas -30°C-+70°C
Svoris (Salmas + LCD filtras) 938¢
LCD filtras CEEN379
Standartas
Salmas| CEEN175
Uzsakymams
LCD filtras W000402682

* X rezimas: naudojant sj reZzimg galima virinti lauke arba naudojant labai mazg lanko srove (stiklas patamséja, kai pajuntama suvirinimo srové)
** Infotrack” informacijos stebéjimo sistema: pateikia naudingq informacija (dabartinj laik, bendrg virinimo laikg, jspéjimus, temperatira)

Atspalvis #8
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Trikéiy $alinimas

LT

Triktys

Sprendimas

Triktys

Sprendimas

Automatinis stiklas nejsijungia — automatinis
stiklas nepatamséja akimirksniu, kai
nuspaudziamas jjungimo mygtukas.

Patikrinkite baterijas ir jsitikinkite, kad jy buklé yra gera ir jos yra
tinkamai jdétos.

Patikrinkite baterijy pavirsius ir kontaktus; jei reikia, juos
nuvalykite.

Patikrinkite, ar geri baterijy kontaktai ir, jei reikia, Svelniai
pakoreguokite kontakty taskus. Tai ypac aktualu, jei $almas buvo
nukrites. Patikrinkite, ar kairysis ir desinysis baterijy dékai yra
tinkamose pusése.

Automatikai patamséjancio stiklo dalys
nepatamséja, Sviesias ir tamsias zonas skiria
aiskios linijos.

Nedelsdami nutraukite suvirinimo arba pjovimo darbus.
Automatiskai patamséjantis stiklas gali bti jskiles; taip galéjo
nutikti, jei Salmas buvo nukrites.

Iskilimo priezastis gali bati ir ant automatiskai patamséjancio
stiklo krintancios suvirinimo kibirkstys. (Stiklas turi bti
pakeistas; jskilusiems stiklams garantija paprastai néra
taikoma).

Nepersijungia — automatinis stiklas lieka skaidrus
ir nepatamséja pradéjus suvirinimo arba pjovimo
darbus.

Nedelsdami nutraukite suvirinimo arba pjovimo darbus:
patikrinkite, ar stiklas yra jjungtas.

Jei maitinimas jjungtas, patikrinkite rezimo nustatymus.

Taip pat perzidrékite jautrumo rekomendacijas ir, jei yra
galimybé, pakoreguokite jautrumo nustatymus.

Nuvalykite, kad ant stiklo uzdangos ir jutikliy nebdty jokiy
kliaciy.

[sitikinkite, kad jutikliai yra nukreipti j lanka; jei kampas yra 45°
arba daugiau, lanko $viesa gali nepasiekti jutikliy.

Persijungimas arba mirgéjimas — automatiskai
patamséjantis stiklas patamséja, o tada
pasvieséja, kol dar yra suvirinimo ar pjovimo
lankas.

Perzitrékite jautrumo nustatymy rekomendacijas ir,

jei jmanoma, padidinkite jautruma. Patikrinkite,

ar neblokuojama lanko jutikliy tiesioginé prieiga prie lanko
Sviesos.

Patikrinkite, ar stiklo uzdangos nedvarumai ir tiskalai
neblokuoja lanko jutikliy. Perjungimas gali biti sulétintas
padidinus stiklo delsos laika 0,1-0,3 sek.

Nepersijungia — automatinis stiklas lieka tamsus
uzgesus lankui arba automatinis stiklas lieka
tamsus, kai lanko néra.

Sumazinkite jautrumo nustatymus. Esant labai rySkiam
apsvietimui gali tekti sumazinti aplinkos apsvietimo Saltiniy
skleidziamos Sviesos lygj.

Jei stiklas lieka tamsus, paspauskite jjungimo / isjungimo
myqtukg, kad stiklas grjzty j skaidriq bisenq.

Nenuoseklus arba Sviesesnis automatiskai

patamséjancio stiklo pat
prie iSoriniy briauny ir kampuose.

p

Vadinamas zidréjimo kampo efektas; patamséjantys stiklai turi
savo optimaly Zidréjimo kampa.

Optimalus Ziaréjimo kampas yra statmenas arba 90° kampas
pavirsiaus atzvilgiu. Kai Sis Zidréjimo kampas uztamsintoje
padétyje yra kitoks, suvirintojai gali pastebéti Sviesesnes sritis
prie iSoriniy briauny arba stiklo kampuose. Tai normalu ir
nekelia grésmeés sveikatai arba saugai.

Sis efektas dazniau pastebimas tada, kai yra
padidinamieji stiklai.

.
)

Salmo techniné ir jprastiné prieziira

Valymas: valykite salmg sluostydami ivelnia medziagos skiaute. Requliariai valykite kasetés pavirsius. Nenaudokite

stipriy valymo tirpaly. Jutiklius ir saulés elementus valykite muiluotu vandens tirpalu ir $varia Sluoste, po to sausai
nuvalykite nesipikuojancia medziagos skiaute. NEGALIMA panardinti atspalvio kasetés j vandenj ar kitg tirpala.

Atsarginés dalys

Aprasymas

Nr. kataloge

1 — Priekinis stiklo laikiklis

W000403674-1

2 — I3oriné stiklo uzdanga

W000375551

3 — FLIP'AIR LS tarpiklis

W000403675-6

4 — Automatiskai patamséjantis stiklas

W000402682

5 - Vidiné stiklo uzdanga

W000335163

6 - Slifavimo uzdangos rinkinys

W000374799

7 - Salmo Karkasas

8 — Prakaita sugerianti juosta

W000402690

9 - Salmo reguliatoriai|

W000402692

10 - Atsarginés baterijos (liio (R 2450)

W000260920
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

FLIP’AIR 4500 LS

- W000403675

Anvisningar for sékerhet, anvandning och underhall

SAKERHETSVARNINGAR - Lis fore anviindning

Varning! Se upp! Det finns mdjliga faror som visas i de angrdnsande
symbolerna.

BAGSTRALAR kan branna dgon och hud.

Svetsstralar fran svetsprocessen skapar intensiva, synliga och osynliga (ultraviolett och infrardd) stralar

som kan orsaka brannskador pa dgon och hud. Gnistor flyger runt fran svetsningen.

o Anvénd en svetshjdlm som har anpassats med en riktig filterskydd for att skydda ditt ansikte och dina
6gon vid svetsning (se ANSI Z49.1 och Z87.1 listad i Sdkerhetsstandarder). Se Skydd och Sensitivity
tabeller i kapitel 2.

¢ Anvénd godkénda skyddsglasogon med sidoskydd under din hjalm.

o Skydda andra mot sténk och gnistor med skyddsskéarmar eller barridrer varna andra att inte titta pa
stralarna.

o Anvand skyddsklader i hallbart, brandsékert material (skinn och ull) och fotskydd.

SKYDDSHJALMAR ger inte obegrinsat skydd &t 6gon, 6ron och ansikte.

o Anvand motstandskraftiga skyddsglasdgon och 6ronskydd under hela tiden du anvénder svetshijl-
men.

e Anvénd inte denna hjélm medan du utfor slipningsutféranden, arbetar med eller runt explosiva eller
fratande vétskor.

e Svetsa inte i dverliggande stéllning ndr du anvander den hér hjdlmen.

 Inspektera auto-linsen med jamna mellanrum. Ersétt omedelbart skyddslinser och auto-linser som
har fétt repor, sprickor eller hal.

BULLER kan skada horseln.

Buller fran vissa processer och utrustning kan skada horseln.

o Anvéind godkanda dronskydd om bullernivan ar for hog.

DRIFTANVISNINGAR

Auto Pa/Av-knapp

Hitta PA-knappen och tryck PA for att svetsa, linsen kommer automatiskt att formarkas tva ganger och
darefter aterga till det ljusa stadiet och hjdlmen &r redo for svetsningen.

Anmérkning: Linsen kommer att g& Auto-Av (klart stadie, Nr 3) efter 45 minuter efter den sista stralen.
Det kommer att vara nodvéndigt att trycka pa PA-knappen for att ateruppta svetsningen.

Variabel skyddskontroll (Nr 8 - Nr 13)

Anvand skyddstabellen nedan for att vélja rétt skyddskontrollinstallning baserad pa din svetsningspro-
cess.

Vi rekommenderar att starta med skydd 12 eller 13 och justera ljusare beroende pa svetsningsanvand-
ning och personlig preferens.

Sensitivity-kontroll
Sensitivity-kontrollen anvands for att gora linsen mer responsiv i forhallande till olika ljusnivaer under
olika svetsningsprocesser. Vi rekommenderar en Mig-Range-instélining for de flesta anvandningsom-
raden. Se justera Sensitivity och foljande rekommenderade instéllningar for sensitivity.
1) Tryck pé/av-knappen for att sla pa hjalmen. Hjalmlinsen kommer att formérkas tva gangen
och sedan klarna.
2) Justera de lagsta instéllningarna for sensitivity.
3) Hoj sensitivity genom att trycka pa knappen
4) Nar linsen blir mork, sank sensibility fran steg 1
Hjélmen &r redo for anvéndning. En liten omstélining kan vara nddvéandig for vissa applikationer eller
om linsen blinkar pa och av.

Rekommenderade instéllningar for Sentivity
Stickelektrod Mellanldge

Kort krets (MIG) Lag/Mellanlage

Puls & Spray (MIG) Mellanldge

Gas Volfram Stralning (TIG) Mellan/Hogt lage

Plasma Bagskarning/Svetsning Lag/Mellanlége

Lins Delay kontroll

Linsens delay-kontroll anvénds for att sakta ner linsersattningstiden till klarningen efter svetsningen.
Delayen ar sérskild anvandbar for att eliminera ljus efter stralning som &r narvarande i anvandnings-
omraden med hdgre ampere dar den flytande pdlen forblir Klar precis efter svetsningen. Justera fran
(.10 sekunder-Min. till 1.0 sekunder-Max).

Visare for 1ag batteriniva

Visaren for 1ag batterinivé ténds nér 2-3 dagar av batterilivet aterstar. Ersétt batteriet med en snabbt
tillganglig mynttyp CR2450 Lithiumbatteri eller liknande.Kategori nr W000260920

Justera skyddshjalmen for maximal komfort
Det finns fyra justeringar for skyddshjalm: skyddshjalmtopp, téthet, avstandsjustering och hornjuste-
ring.

1. Skyddshjalmtopp: Justering skyddshjalm for ratt djup pa huvudet for att sékerstélla korrekt
balans och stabilitet.

2. Skyddshjalmens tathet: For att justera, héll justeringsknappen pa skyddshjédlmens baksida och
vrid vénster eller hdger for 6nskad tathet.

3. Avstandsjustering: Justerar avstdndet mellan ansiktet och linsen. For att justera, hall bada
spanningsvridknapparna och ror dem fram och tillbaka till onskat Iage. (Bada sidor méste vara i
samma lége for bést syn)

4. Hornjustering: 6 ldgen for kranen pa hoger sida om huvudremtoppen att tillhandahalla justering
av hjalmens framatlutningsfunktion med vardera 8°. For att justera, lyft upp kontrollarmsmérket
och flytta det till onskat Idge. Strama &ter spanningsvridratten.

Anvandning Svetsstrale strom i ampere Skydd nr
Stickelektroder Mindre &n 40 8.9
40 - 80 10
80-175 11
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Mindre &n 100 10 )
100 -175 11 A
175 -300 12 ¢
300 -500 13 o am m
Gas Volfram Svetsstralning Mindre &n 50 10 OB
) o 0 00 O ) CRTHEH
100 —200 12
200 -400 13
Luft Kol Mindre &n 500 12
500 -700 13
Plasma Bégskérning 60 - 150 11
150 —250 12
250 —400 13
Plasma Bagskarning Mindre &n 50 8.9
50 —200 10
200 —-400 12
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Geller 4500 Byte av linsskydd

Cellerna dverensstdmmer med EU-direktiv 89/686 och EN379 Anvénd aldrig den automatiskt nedbldndande linsen utan att insidans och utsidans
Detta nya sortiment av celler erbjuder hdg prestanda genom digital instéllning. Den nya externa A linsskydd &r ordentligt installerade. Svetsstank skadar den automatiskt nedblédndande
slipknappen gor det bekvimare for svetsarna s att de ddrmed blir mer effektiva. linsen och upphéver garantin.

For 4500 modellen en helt ny enhet INFOTRACK ge anvéndbar information som: aktuell tid, alarm, Ta bort den frémre linshéllaren genom att trycka pé slappunkterna och dra hallaren bort frén hjéimen.
total svetstid och temperatur. Ta bort linsskyddet fran hallaren.

Byt ut linsskyddet i hallaren.
" R ) Sitt tillbaka hallaren i hjalmen.
Anvandning av linserna

1 - Tryck pa on-off knappen: Linsen kommer att morkna och bli klar igen. Anvand inte hjalmen om \/

cellen inte fungerar som beskrivet. Om indikatorn for lagt batteri &r rod eller om meddelandet lagt
batteri visas, finns det 2-3 dagar batteri kvar. D& maste du byta batteri med CR2450 litiumbatte-
rier eller motsvarande. Du hittar dem under ref W000260920. Se till att + sidan &r uppe.

2 - Knapp for kontrolldge: Tryck pa den for att vélja lamplig aktivitet
a. Svetsldge, for svetsning, justera sedan nyans, kénslighet och fordrdjning
b. Skarningslége, for skdrning, justera sedan nyans, kanslighet och fordrojning
c. Slipningslage, for slipning. Fixskydd 3.
d. X-lage endast for 4500, for svetsning utomhus eller 1ag stromanslutning eller nar
bagen inte &r synlig. Informationen kommer fran kallorna och linsen slas pa.

3 - Verifiera batterinivan

4 - Justera den nyans du behdver med tabellen

5 - Kénslighetskontroll: anpassa kansligheten enligt beskrivningen i §
6 - Fordrojningskontroll: anpassa fordrdjningen enligt beskrivningen i §

7 - INFO Iage endast for 4500, tillater att lagga till olika funktioner nér du trycker pa knappen: f ks =t "=t
a. Bagens tid: registrera svetsningstiden. Folj informationen pa skarmen. Du kan rensa den / / \/ / \/ \/ \
12 4 3 6 5 8

och bekréfta att du vill rensa den.
b. Andra tryck ned klockan: enligt informationen pa skarmen kan du &ndra mellan 12 och 24

timmar och stélla in ratt tid 1 - On-Off knapp 4 - Knapp for variabel nyanskontroll 7 - Batterifack
o X X 2 - Knapp for kontrollage 5 - Knapp for kénslighetskontroll 8 - Info kontrollknapp
¢. Temperaturinstlining: valj mellan Celsius och Fahrenheit. 3 - Batterinivaindikator 6 - Knapp for linsens fordrdjningskontroll

d. Alarminstalining: du kan stélla in ett alarm

LJUSSKYDD Linsteknologi som ger ett

Teknisk data FLIP’AIR 4500 LS klarare ljus- och synlige under
Optisk Klass 1/1/1/2 svetsningen, vilket hojer synligheten och
- - minskar dgonpaverkan.
Véxlingstid klar till mork 0,04 ms
Véxlingstid mork till klar 10 positioner fran 0,1 s till 1 s installning per digital nyckel
Kénslighetsjustering Instélining per digital nyckel (10 positioner)
Svetsning Ja skydd 8 till 13 per digital nyckel
Malning Ja skydd 3 (per extern knapp)
Lagen Skdrning Ja skydd 5 till 8 per digital nyckel
X-lage* Ja
Infotrack system™* Ja
sensorer 4 sjalvstandiga optiska sensorer - Magnetic i "X”-lage Skydd #3
Visningsomréade 97 x 60 mm
Konstant UV/IR skydd Ja
Batterityp 2 litium CR2450 3 Volts
Solcell Ja
Anvéndning -5 °C till +55 °C
Temperaturskala
Férvaring -30 °C till +70 °C
Vikt (hjalm + LCD filter) 938¢
LCD filter CE EN 379
Standard
Hjalm CEEN 175
Att bestilla
LCD filter W000402682

* X-ldge: detta lage majliggor svetsning i utomhusforhallanden eller med mycket Idg bagstrom (linsens vridning nér den kénner av svetsstrmmen)
** Infotrack system: ger anvéndbar information (aktuell tid - total svetstid - alarm - temperatur)

Skydd #8
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Felsdkning

Problem

Rad

Problem

Rad

Auto-linsen &r inte PA - Auto-linsen
moérknar inte tillfélligt nar knappen On
trycks in.

Kontrollera batterierna och sakerstall att de &ar
vélfungerande och korrekt installerade.

Kontrollera batteriernas ytor och kontakter, rengdr vid
behov.

Kontrollera batteriet for korrekt kontakt och, om
nddvandigt, justera kontaktpunkterna. Detta &r
sarskilt viktigt om hjélmen har tappats i marken.
Kontrollera att vanster och hoger batterifack &r
installerade pa ratt sida.

Auto-linsen sektioner blir inte morka,
separata linjer skiljer de ljusa och de
morka omradena.

Sluta svetsa eller skdra omedelbart. Auto-linsen
kan ha spruckit, vilket kan orsakas av nar hjalmen
har tappats.

Svetsstank pa auto-linsen kan ocksé orsaka
sprickbildning. (Linsen kan behdva bytas ut.

De flesta spruckna linser omfattas inte av garantin).

Vaxlar inte - auto-linsen &r ljus och
mérknar inte vid svetsning eller
skarning.

Sluta svetsa eller skéra omedelbart: Kontrollera att
linsen &r paslagen.

Om strommen &r P4, kontrollera l&gesinstallningarna.
Granska dven kanslighetsrekommendationer och
justera kénsligheten om mdjligt.

Rengor linsskyddet och sensorerna av eventuella
blockeringar.

Se till att sensorerna &r vanda mot bagen.

Vinklar som &r 45 ° eller storre tillater inte att
ljusbagens ljus kommer att na sensorerna.

Vaxling eller Flimmer - auto-linsen
morknar sedan ljusnar den medan svets-
eller skarbdgen &r nérvarande.

Granska rekommendationen for kénslighetsinstélin-
ingarna och dka kénsligheten om méjligt. Var noga
med att bagsensorerna inte blockeras fran direkt
tillgéng till bagens ljus.

Kontrollera linsskyddet for smuts och stank som
kan blockera bagsensorerna. Okad linsfordrojning
0,1 - 0,3 sekunder kan ocksa minska vaxling.

Véxlar inte - auto-linsen &r mérk efter att
bégen slocknat eller auto-linsen morknar
nér ingen bage &r nérvarande.

Minska kénslighetsinstallningen. Vid extrema
ljusforhallanden kan det vara nodvéndigt att minska
omgivande ljusnivaer.

0m linsen forblir mork, tryck pa On-Off knappen for
att f4 linsen att aterga till klarldget.

Inkonsekvent eller lattare auto-objektiv
som skuggar det morka tillstandet,
markbart pa utsidans kanter och horn.

Hénvisas till som en synvinkel, automatiskt
nedbléndande linser har en optimal synvinkel.

Den optimala synvinkeln ar vinkelratt eller 90 © mot
auto-linsens yta. Nar denna synvinkel varierar i det
morka tillstandet kan svetsarna mérka nagot
ljusare omraden vid utsidan och vid linsens horn.
Detta dr normalt och utgér ingen halso- eller
sékerhetsrisk.

Denna effekt kan ocksa vara mer mérkbar

i applikationer dér forstoringslinser anvands.

Hjalmvard och underhall

Rengﬁring: Rengdr hjélmen genom att torka den med en mjuk trasa. Rengdr patronytorna
regelbundet. Anvénd inte starka rengdringsmedel. Rengdr sensorer och solceller med en lésning
av tvalvatten och en ren trasa och torka med en luddfri trasa. Doppa inte nyanspatronen i vatten

eller annan I8sning.

Reservdelar

Beskrivning Kategori Nr.
1 - Framre Linshallare W000403674-1
2 - Utsidans Linsskydd W000375551
3 - Packning for FLIP’AIR LS W000403675-6
4 - Montering av automatiskt nedbléndande lins ~ W000402682
5 - Insidans Linsskydd W000335163
6 - Slipningsskydd kit W000374799
7 - Hjdlmskal

8 - Tygband W000402690
9 - Huvudbonad | W000402692
10 - Reservbatterier (CR 2450 litium) W000260920
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Instruktioner vedregrende sikkerhed, brug og vedligeholdelse ,‘

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER - Lees far brug

Advarsel! Pas pa! Der er mulige farer, som vist i de relaterede symboler.

BUESTRALER kan brande gjne og hud.

Stralebuer, som dannes under svejsning, producerer intense synlige og usynlige (ultraviolette og

infrarade) straler, der kan breende gjne og hud. Der kommer gnister op under svejsning.

* Brug en svejsehjelm, der er forsynet med passende filterskygge for at beskytte dit ansigt og dine gjne
nar du svejser eller ser pa (se ANSI Z49.1 og Z87.1 angivet i sikkerhedsstandarder). Se skygge- og
falsomhedsdiagrammer i afsnit 2.

¢ Brug godkendte sikkerhedsbriller med sideskeaerme under hjelmen.

e Brug beskyttende skerme eller afskeermninger for at beskytte andre mod blitz og bleending, advar andre
om ikke at kigge ind i buen.

® Brug beskyttelsesdragt fremstillet af slidsterkt og flammesikret materiale (leder og uld) og
fodbeskyttelse.

SVEJSEHJELME giver ikke ubegranset gjen-, ore- og ansigtsheskyttelse.

e Brug slagfaste sikkerhedsbriller eller beskyttelsesbriller og erebeskyttelse til enhver tid, nér du
bruger svejsehjelmen.

e Brug ikke hjelmen, nar du udferer slibningsarbejde eller nar du arbejder med eller i nrheden af
eksplosive eller tsende veesker.

 Brug ikke hjelmen til svejsning under op.

o Unders@g auto-glasset jeevnligt. Udskift ridset, revnet eller hullet beskyttelsesglas/auto-glas.

STOJ kan skade horelsen.

Stgj fra nogle processer eller udstyr kan skade herelsen.

* Brug godkendt grebeskyttelse, hvis stejniveauet er hgjt.

BETJENINGSVEJLEDNING
Auto On/Off knap

Find ON-knappen og tryk pa ON for at svejse, glasset bliver automatisk merkere to gange og ga
derefter tilbage til lystilstanden. Hjelmen er nu Klar til svejsning.

Bemark: Glasset slukker automatisk (klar tilstand, nr. 3) efter 45 minutter efter den sidste bue. Det
er ngdvendigt at trykke pd ON-knappen for at fortsaette svejsningen.

Variabel skygge kontrol (Nr.8 - Nr.13)

Brug nedenstaende skyggeoversigt for at veelge den korrekte indstilling af skyggekontrollen
baseret pa din svejsning.

Vi anbefaler at starte ved skygge 12 eller 13 og justere lyset ud fra svejsningstypen og din
preference.

Felsomhedskontrol

Falsomhedskontrollen bruges til at gore glasset mere adaptivt over for forskellige lysniveauer, der opstar
under de forskellige svejsningsprocesser. Vi anbefaler en mellemindstilling til de fleste anvendelser. Se
falgende afsnit vedrarende justering af felsomhed og anbefalede falsomhedsindstillinger.

1) Tryk pé on/off-knappen for at tende hjelmen. Glasset bliver markere to gange og derefter klart.

2) Justér den laveste falsomhedsindstilling.

3) Forgg falsomheden ved at trykke pa knappen

4) Nar glasset bliver mark, skal du reducere fglsomheden fra 1 trin
Hjelmen er klar til brug. En let genindstilling kan veere nedvendig for visse anvendelser, eller hvis
glasset blinker.

Anbefalede fglsomhedsindstillinger
Stavelektrode Mellemomréade

Kortslutning (MIG) Lavt/Mellemomrade

Pulsering og spray (MIG) Mellemomréde
TIG-svejsning (TIG) Mellem-/hgjt omrade
Plasmabueskeering/Svejsning Lavt/Mellemomréade

Glassets forsinkelseskontrol

Glassets forsinkelseskontrol bruges til at forsinke glassets skiftetid il klar tilstand efter svejsning.
Forsinkelsen er seerlig nyttig til eliminering af skarpe efterstréler, der forekommer under anvendelser
ved hgjere stramstyrke, hvor den smeltede masse bliver ved med at lyse skarpt umiddelbart efter
svejsningen. Justér fra (,10 sekunder i minutter til 1,0 sekunder-Maks).

Indikator for lavt batteri

Indikatoren for lavt batteri blinker, ndr der er 2-3 dages batterilevetid tilbage. Udskift batteriet med et
let tilgeengeligt ment-type batteri CR2450 litiumbatteri eller tilsvarende.Kat Nr. W000260920

Justering af hovedbekladningen til maksimal komfort

Der er fire forskellige justeringer af hovedbekleedningen: hovedbekledningens @verste del, teethed,

justering af afstand og vinkel.

1. Hovedbeklzedningens gverste del:Justering af hovedbekleedningen til en korrekt dybde pa hovedet for
at sikre korrekt balance og stabilitet.

2. Hovedbekledningens taethed: For at justere teetheden, skal justeringsknappen pa bagsiden af
hovedbekleedningen holdes nede og drejes til venstre eller hgjre til den snskede teethed.

3. Justering af afstand: Justering af afstanden mellem ansigtet og glasset. For at justere afstanden, skal
begge spaendingsknapper holdes nede og flyttes frem eller tilbage til den gnskede position. (Begge
sider skal veere lige positioneret for et korrekt syn.)

4. Justering af vinkel:6 Placeringer for grebet pa hjre side af pandebandet til justering af heldning
fremad med 8 ° hver. For at justere vinklen, lgftes styregrebet og flyttes det til den gnskede position.

Anvendelse Lysbuesvejsningens stram i ampere Beskyttelsesskygge nr
Stavelektroder mindre end 40 8,9 Stram knappen til justering af spandingen igen.
40 - 80 10
80 - 175 11
175 - 300 12 1
300 - 500 13
MIG/MAG mindre end 100 10 )
100 - 175 11 A
175 - 300 12 /‘0
300 - 500 13 o am m
TIG-buesvejsning mindre end 50 10 OB
e e nd 0 00 O ) CRTHEH
100 - 200 12
200 - 400 13
Kulbuesvejsning mindre end 500 12
500 - 700 13
Plasmabueskeering 60 - 150 11
150 - 250 12
250 - 400 13
Plasmabuesvejsning mindre end 50 8,9
50 - 200 10
200 - 400 12
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Geller 4500 Udskiftning af glasafdakninger

Cellerne er i overensstemmelse med EU-direktiv 89/686 og standard EN379 Anvend aldrig glas med automatisk merkning, uden den interne og eksterne
Dette nye interval af celler tilbyder hgj ydeevne, gennem en digital indstilling. Den nye eksterne A glasafdeekningerne er installeret korrekt. Svejsepartikler vil beskadige glassene med
slibeknap tillader, at svejserne har det mere bekvemt, og dermed er mere effektive. automatisk merkning, og annullere garantien.

For 4500 modellen vil en helt ny enhed INFOTRACK, levere brugbar information, sésom: Strgmtid, Fjern frontglassets holder ved at trykke pd frigivelsespunkterne, og traskke holderen vaek fra hjelmen.
alarm, samlet svejsetid og temperatur. Fjern glasafskeermningen fra holderen.

Udskift glasafskeermning i holderen.
Geninstaller holderen i hjelmen.

Brug af glas

1 - tryk pa til/fra knappen: Glasset bgr blive merkere, og derefter blive klar. Anvend ikke hjelmen hvis
cellen ikke fungerer som beskrevet. Hvis indikatoren for lavt batteri er rad, eller hvis beskeden for '\/
lavt batteri vises, vil der veere batteri til 2-3 dage. Du skal derefter udskifte batteriet med CR2450 7

litiumbatterier eller tilsvarende. Du kan finder dem under nummer W000260920. Serg for, at +
siden er opad.

2 - tilstandskontrol knap: Tryk for at vaelge den passende aktivitet
a. Svejsetilstand, il svejsning, derefter justeres skygge, falsomhed og forsinkelse
b. Skeeretilstand, til skeering, derefter justeres skygge, falsomhed og forsinkelse
c. Slibetilstand, til slibning. Fastger skygge 3.
d

. X-tilstand kun for 4500, til svejsning udenders eller applikationer med lavstrgm, eller
nar buen ikke er synlig. Informationerne kommer fra kilderne og glasset teendes.

3 - bekraeft batteriniveau

4 - juster den skygge du skal bruge, vha. tabellen

5 - felsomhedskontrol: Juster felsomheden som beskrevet i §

6 - forsinkelseskontrol: Juster forsinkelsen som beskrevet i §

7 - INFO-tilstand kun for 4500, giver mulighed for at tilfgje en anden funktion, nar der trykkes pa

i e W s e
knappen:
a. Buetid: Registrerer svejsetiden. Ved at falge informationerne pa skeermen kan du rydde
12 4 3 6 5 8

den, og bekrefte, at du ensker at rydde den
b. Andet tryk pa uret: Ved at folge informationerne pa skaermen, kan du skifte mellem 12 og

N — X 1 - til/fra knap 4 - variabel skygge kontrolknap 7 - batteribakke
24 timers ur, og indstille den korrekte tid 2 - tilstandskontrol knap 5 - felsomhedskontrol knap 8 - infokontrol knap
¢. Temperaturindstilling: Du kan veelge mellem Celsius eller Fahrenheit. 3 - batteriniveau indikator 6 - glassets forsinkelseskontrol knap

d. Alarmindstilling: Du kan indstille en alarm

LET SKYGGEGIasteknologien giver en

Tekniske data FLIP’AIR 4500 LS lysere lystilstand og skarpt syn under
Optisk Klasse 1/1/1/2 svejsning, eget synlighed og reduceret
gjenbelastning.
Skiftetid, klar til mark 0,04 ms
Skiftetid, merk til klar 10 positioner fra 0,1 sek. til 1 sek. indstilling pr. digital nggle
Justering af falsomhed Indstilling pr. digital nggle (10 positioner)
Svejsning Ja, skygge 8 til 13 pr. digital nagle
Slibning Ja, skygge 3 (pr. ekstern knap)

Tilstande Skeering Ja, skygge 5 til 8 pr. digital nagle

X-tilstand* Ja

Infotrack system** Ja
Sensorer 4 uafhangige optiske sensorer - magnetisk i "X"-tilstand Skygge #3
Visningsomréade 97 x 60 mm
Konstant UV/IR-beskyttelse Ja
Batteritype 2 litium CR2450 3 Volt
Solcelle Ja
Anvend -5 °C til +55 °C

Temperaturskala

Opbevaring -30 °C til +70 °C
Veegt (hjelm + LCD-filter) 938¢g

LCD-filter CEEN 379
Standard

Hjelm CEEN175

Bestilling
LCD-filter W000402682

* X-tilstand: Denne tilstand tillader svejsning i udenders forhold, eller med meget lav buestrom (glasset drejer nér det registrerer svejsestram)
** Infotrack system: Leverer brugbar information (stremtid - samlet svejsetid - alarm - temperatur)

Skygge #8
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Fejlfinding

Problemer

Afhjzlpning

Problemer

Afhjalpning

Automatiske glas er ikke TIL -
automatiske glas bliver ikke midlertidigt
merke, nar Til knappen aktiveres.

Kontroller batterierne og bekreft, at de er i god stand
og installeret korrekt.

Kontroller batterioverflader og kontakter, og renger
hvis ngdvendigt.

Kontroller batterier for korrekt kontakt, og juster
forsigtigt kontaktpunkterne hvis nedvendigt. Dette er
serdeles vigtigt, hvis hjelmen har veeret tabt.
Bekreeft, at venstre og hgjre batteribakker er
installeret korrekt pa begge sider.

Omrader af de automatisk glas bliver
ikke marke, der er tydelige linjer der
adskiller de lyse og merke omrader.

Stop omgaende svejsning eller skeering.

De automatiske glas kan vere revnet, hvilket kan
skyldes at hjelmen har veret tabt.

Svejsepartikler p& de automatiske glas kan ogsa
resultere i revner. (Glassene skal méske udskiftes;
de fleste revnede glas er ikke deekket af garantien).

Ingen skift - automatiske glas forbliver
lyse og bliver ikke marke, nar der
svejses eller skares.

Stop omgaende svejsning eller skeering: Serg for, at
glasset er Til.

Hvis strammen er Til, skal man kontrollere
tilstandsindstillingerne. Man skal ogsé gennemga
falsomhedsanbefalingerne, og justere felsomheden
hvis muligt.

Renger glasafdaekning og sensorer for eventuelle
fremmedlegemer.

Serg for, at sensorerne vender mod buen; vinkler pa
45° eller mere, kan resultere i, at buelyset ikke nar
sensorerne.

Skift eller blinkning - de automatiske
glas bliver markere og derefter lysere,
mens svejse- eller skerebuen er til
stede.

Gennemga anbefalingerne for fglsomhedsindstill-
ingen, og @g falsomheden hvis muligt. Serg for, at
buesensorerne ikke blokeres fra direkte adgang til
buelyset.

Kontroller, at glasholderen ikke er beskidt eller
deekket af partikler, som kan blokere
buesensorerne. En ggning af glassets forsinkelse
fra 0,1 - 0,3 sek., kan ogsé reducere skift.

Ingen skift - automatiske glas forbliver
marke efter buen er slukket, eller de
automatiske glas forbliver merke, nar der
ikke er en bue til stede.

Reducer falsomhedsindstillingen. Under ekstreme
lysforhold kan det vaere ngdvendigt at reducere de
omkringliggende lysniveauer.

Hvis glasset forbliver markt, skal man trykke pa Til/
Fra knappen for at returnere glasset til klar tilstand.

Uregelmaessig eller lysere skygning af de
automatisk glas under den marke
tilstand, hvilket er tydeligt pa de
udvendige kanter og hjgrner.

Angivet som en vinkel pa synseffekten, har glas
med automatisk merkning en optimal synsvinkel.
Denne optimale synsvinkel er vinkelret eller 90° til
overfladen af de automatiske glas. Nar denne
synsvinkel varierer i en merk tilstand, kan svejsere
bemaerke nogle lysere omrader ved de udvendige
kanter og hjgrner af glasset. Dette er normalt,

og repraesenterer ikke en sundheds- eller
sikkerhedsfare.

Denne effekt er maske mere synlig ved
anvendelser hvor der anvendes forstgrrelsesglas.

Pleje og vedligeholdelse af hjelmen

Rengaring: Rens hjelmen ved at torre den af med en blgd klud. Renger jeevnligt
patronoverfladerne. Anvend ikke kraftige rengeringsmidler. Renger sensorer og solceller med
en s&beblanding og en ren klud, og ter den med en fnugfri klud. Du ma IKKE nedsanke
skyggepatronen i vand eller i en anden oplgsning.

Reservedele

Beskrivelse Kat. nr

1 - Frontglas holder W000403674-1
2 - Udvendig glasholder W000375551
3 - Pakning til FLIP’AIR LS W000403675-6
4 - Glasenhed til automatisk markning W000402682
5 - Indvendig glasholder W000335163
6 - Slibeafskeermningsseet W000374799
7 - Hjelmskal

8 - Tekstil svedband W000402690
9 - Hovedbekleedning | W000402692
10 - Ekstra batterier (CR 2450 litium) W000260920
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

FLIP’AIR 4500 LS

- W000403675

Instruksjoner for sikkerhet, bruk og vedlikehold

SIKKERHETSANVISNINGER - Les far bruk

Advarsel! Pass pa! Det er potensielle farer som vist i symbolene pa denne
siden.

BUESTRALER kan brenne gyne og hud.

Buestréler fra sveisearbeidet produserer intense synlige og usynlige (ultraviolett og infrargde) straler

som kan brenne gyne og hud. Under sveising spruter det gnister.

 Bruk en sveisehjelm utstyrt med egnet blendefilter for & beskytte ansikt og gyne under sveising, og
nér du ser pa (se ANSI Z49.1 og Z87.1 i listen for sikkerhetsforskrifter). Radfer deg med tabellen for
merkhetsverdi og sensitivitet i avsnitt 2.

* Bruk godkjente sikkerhetsbriller med sideskjermer under hjelmen.

* Bruk verneskjermer eller barrierer for a beskytte andre mot gnister og blendende lys, og advare
andre mot a se pa buen.

e Bruk vernekler laget av slitesterkt, tungt antennelig materiale (leer og ull) og vernesko.

SVEISEHJELMER gir ikke ubegrenset gye-, gre- og ansiktsbeskyttelse.

 Bruk alltid slagfaste vernebriller eller sveisebriller, og @rebeskyttelse under denne sveisehjelmen.

® Bruk ikke hjelmen under sliping, eller under arbeid med, eller i narheten av, eksplosiver eller
etsende vaesker.

e Sveising ma ikke utfgres i overliggende posisjon nér hjelmen brukes.

o Underspk autolinsen ofte. Dekklinser eller autolinser som er oppskrapet, sprukket eller hullet skal
umiddelbart skiftes ut.

STAY kan skade herselen.

Stay fra noen prosesser og utstyr kan skade hgrselen.

 Bruk godkjent harselvern hvis steynivaet er hgyt.

BRUKERVEILEDNING

Automatisk Pa/Av-knapp

Finn PA-knappen og trykk pa den for & sveise. Linsen vil automatisk merkne to ganger og deretter lysne
igien. Hjelmen er na klar for sveising.

Merk: Linsen vil automatisk sla seg AV (klar status, N°3) 45 minutter etter siste bue. For & starte
sveisingen ma man trykke pa PA-knappen.

Justerbar blenderkontroll (N°8 - N°13)

Bruk tabellen med markhetsverdier nedenfor for & velge egnet merkhetsgrad for din sveiseprosess.

Vi anbefaler & starte med morkhetsgrad 12 eller 13 og deretter lysjustere med utgangspunkt i type
anvendelse og personlig preferanse.

Sensitivitetskontroll

Sensitivitetskontrollen brukes for at linsen skal vaere mer falsom for ulike lysnivaer under forskjellige
sveiseprosesser. Vi anbefaler Mig-Range innstilling for de fleste anvendelsesomrader. Se de felgende
avsnittene for sensitivitetsjustering og anbefalt sensitivitetsinnstilling.

1) Trykk pé P&/Av-knappen for & skru hjelmen pa. Hjelmlinsen vil mgrkne to ganger og deretter lysne.

2) Juster den laveste sensitivitetsinnstillingen.

3) Trykk pa knappen for & gke sensitiviteten

4) Nar linsen blir mark, reduser sensitiviten fra 1. trinn
Hjelmen er klar for bruk. Det kan veere ngdvendig med sma justeringer for visse typer arbeid, eller hvis
linsen blinker pa og av.

Anbefalte sensitivitetsinnstillinger
Stavelektrode Mellomverdiomrade

Kortslutning (MIG) Lav/Mellomverdiomrade

Impuls & Sprut (MIG) Mellomverdiomrade
Gass-/wolframbuesveising (TIG) Mellom/Hgyverdiomrade
Plasmabueskjeering/sveising Lav/Mellomverdiomrade

Kontroll over linsens forsinkelsestid

Ved & kontrollere linsens forsinkelsestid kan en forlenge tiden linsen bruker pé & vende tilbake til lys
tilstand etter sveising.

Forsinkelsesfunksjonen er spesielt nyttig for @ unnga lyse etterstraler under sveising med hgy ampere,
der sveisesmelten forblir lysende en liten stund etter sveising. Justeringer fra ( 0,10 sekund-min. til
1,0 sekund-maks).

Indikator for lavt batteriniva

Indikatoren for lavt batteri lyser nar batteriet har 2-3 dager oppladet tid igjen. Bytt batteri med en
lesbar mynttype CR2450 Lithiumbatteri eller ekvivalent. Kat. N° W000260920

Tilpasning av hodebéndet for maksimal komfort

Hodbandet har fire tilpasningsmuligheter: Hodebandets hayde, stramhet, avstand og vinkel.

1. Hodemekanisme toppjustering:Juster hodemekanismen for riktig dybde pa hode for & sikre
korrekt balanse og stabilitet.

2. Hodemekanime stramhet: Bruk justeringsknotten pa baksiden av hodemekanismen og vri mot
venstre eller hgyre for & oppna ensket stramhet.

3. Avstandsjustering: Justerer avstanden mellom ansiktet og linsen. Hold i begge knottene og flytt
fremover eller bakover for gnsket posisjon. (Begge sidene ma justeres likt for & oppna riktig utsyn.)

4. Vinkeljustering:6 Armdelen gverst pa hodemekanismens hgyre side gjor det mulig a justere ved
forovervipping av hjelmen ved hver 8°. For 4 justere, loft armdelen og flytt den til ensket posisjon.

Anvendelse Sveisebue Strambruk i ampere Morkhetsverdi N°
Stavelektroder Mindre enn 4089 Justeringsknott for tilstramming.
40 - 80 10
80 -175 11
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Mindre enn 100 10 )
100 -175 11 A
175 -300 12 %&
300 -500 13 o am m
Gass wolframbuesveising Mindre enn 50 10 OB
s e en 0 00 O ) CRTHEH
100 —200 12
200 —400 13
Luft-kull Under 500 12
500 —700 13
Plasmabueskjering 60 - 150 11
150 —250 12
250 —400 13
Plasmabuesveising Mindre enn 50 8,9
50 -200 10
200 —400 12
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Cells 4500

Cellene er i henhold til EU-direktivet 89/686 og det samstemte EN379

Denne nye typen celler tilbyr hoy ytelse giennom digitale innstillinger.Den nye utvendige slipeknappen
forbedrer sveisernes komfort og effektivitet.

For 4500-modellen formidler en helt ny innstallasjon INFOTRACK nyttig informasjon, som for
eksempel: klokkeslett, alarm, total sveisetid og temperatur.

Bruk av linsene

1 - Trykk pa pa/av-knappen: Linsen skal markne og lysne igjen. Ikke bruk hjelmen hvis cellen ikke
fungerer som beskrevet. Hvis indikatoren for lavt batteriniva er rad, eller hvis meldingen ‘lavt
batteri’ vises, gjenstar det 2-3 dager med batterikapasitet. Du mé da skifte batteri, til et litiumbat-
teri type CR2450, eller tilsvarende. Du kan finne dem under referansen W000260920. Pass pa at
pluss-siden er opp.

2 - Knapp for moduskontroll: Trykk pé den for & velge riktig aktivitet
a. Sveisemodus, for sveising, juster deretter morkhetsgrad, sensitivitet og forsinkelse
b. Skjeremodus, for skjering, juster deretter mgrkhetsgrad, sensitivitet og forsinkelse
c. Slipemodus, for sliping. Fast merkhetsgrad 3.
d

. X-modus, bare for 4500, for a sveise utenders, eller med svak strem der buen ikke
er synlig. Informasjonen kommer fra kildene og linsen skrur seg pa.

3 - Kontroller batterinivaet

4 - Juster morkhetsgraden du trenger ved a radfere deg med tabellen

5 - Sensitivitetskontroll: juster sensitiviteten som beskrevet i §

6 - Forsinkelseskontroll: juster forsinkelsen som vist i §

7 - INFO-modus, bare for 4500. Mulighet til & legge til en annen funksjon ved & trykke pa knappen:
a. Buetid: registrerer sveisetiden. Ved & folge instruksjonene pa skjermen kan du nullstille

Bytte linsedeksler

Bruk aldri den automatisk marknende linsen uten innvendig og utvendig linsedeksler
A korrekt montert. Sveisesprut vil skade den automatisk merknende linsen, og oppheve
garantien.
Fjern den fremre linseholderen ved & trykke pa utleserpunktene og trekke holderen bort fra hjelmen.
Ta linsedekselet ut av holderen.
Sett inn nytt linsedeksel i holderen.
Sett holderen tilbake pa hjelmen.

den, og bekrefte at du vil slette den

b. Annet trykk - Klokken: fglg instruksjonene pé skjermen for & bytte mellom 12 eller 24

timer, og stille klokkeslett

1 - Pa/Av-knapp

2 - Knapp for moduskontroll 5 - Knapp for sensitivitetskontroll

//f ‘\\// \\/ '\\/ \
12 4 3 6 5 8
7 - Batteriholder
8 - Knapp for

4 - Knapp for justering av merkhetsgrad

3 - Indikator for batterinivd 6 - Knapp for justering av linseforsinkelse  informasjonsinnstillinger

c. Temperaturinnstilling: du kan velge mellom Celsius eller Fahrenheit.

d. Alarminnstilling: du kan sette pa en alarm

LYS BLENDING Linseteknologien sgrger
for skarpere lys og klart utsyn under

sveising, slik at oversikten forbedres og

Tekniske data FLIP’AIR 4500 LS
Optisk klasse 1/1/1/2
Tid brukt fra klar til merk tilstand 0,04 ms

pakjenningen pa gyenene reduseres.

Tid brukt fra merk til klar tilstand

10 innstillinger fra 0,1 sekund til 1 sekund med digital tast

Markhetsgrad #3

Sensitivitetsjustering Innstilling pa digital tast (10 posisjoner)
Sveising Ja merkhetsgrad 8 til 13 med digital tast
Sliping Ja merkhetsgrad 3 (med utvendig knapp)
Modus Skjeering Yes markhetsgrad 5 til 8 med digital tast
X-modus* Ja
Infotrack-system** Ja
Sensorer 4 selvstendige optiske sensorer - Magnetiske i «X»-modus
Synsfelt 97 x 60 mm
Permanent UV/IR-beskyttelse Ja

- ' hetsgrad #3

Batteritype 2 litiumbatterier, type CR2450 3 volt
Solcelle Ja
Bruk -5 °C til +55 °C
Temperaturskala
Lagring -30 °C til +70 °C
Vekt (hjelm + LCD-filter) 938 gram
LCD-filter CE EN 379
Standard
Hjelm CEEN 175
Ma bestilles
LCD-filter 000402682

* X-modus: | dette moduset kan du sveise utenders, eller med svaert lav buestrom (linsen markner ndr den registrerer sveisestrommen)
** Infotrack-system: gir nyttig informasjon (klokkeslett - total sveisetid - alarm - temperatur)

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

Merkhetsgrad #8

(=== Wwww.weldline.eu




Problemlgsning

Problem

Lasning

Problem

Losning

Autolinsen er ikke PA - autolinsen
morkner ikke for ett gyeblikk nar du
trykker pa pa-knappen.

Kontroller batteriene, at de er i god stand og korrekt
installert.

Sjekk batteriets overflate og rengjer hvis ngdvendig.
Kontroller at batteriene har god kontakt, og juster
kontaktpunktene forsiktig ved behov. Dette er
spesielt viktig hvis du har mistet hjelmen. Forsikre
deg om at hgyre og venstre batteriholder er satt inn
pa korrekt side.

Seksjoner pa autolinsen markner ikke,
og det er en skarp linje som skiller de
lyse og marke omréadene.

Stopp sveising eller skjaering umiddelbart.
Autolinsen kan veere sprukket, dette kan skje hvis du
mister hjelmen i bakken.

Sveisesprut pa autolinsen kan ogsa forarsake
sprekker. (Linsen ma byttes ut. Sprukne linser er
som regel ikke dekket av garantien).

Skifter ikke - autolinsen forblir lys og
markner ikke under sveising eller
skjeering.

Stopp sveising eller skjeering umiddelbart. Forsikre
deg om at linsen er skrudd pa.

Hvis strommen er pa, kontroller modus-innstillinge-
ne. Se ogsé over anbefalte sensitivitetsinnstillinger
og juster sensitiviteten, hvis mulig.

Rengjer linsebeskyttelsen og sensorene for smuss og
fremmedlegemer.

Forsikre deg om at sensorene er vendt mot buen.
Vinkler pa 45° eller mer, kan gjere at strélingen fra
buen ikke nér sensorene.

Skifter eller flimrer - autolinsen merkner
og lysner igjen, selv om det er en sveise-
eller skjeerelysbue tilstede.

Les om anbefalte sensitivitetsinnstillinger og gkt
sensitivtiteten, hvis mulig. Forsikre deg om at
buesensorene ikke er tildekket, og at de har direkte
tilgang til buestralen.

Se etter om det er smuss eller sprut pa
linsebeskyttelsen som blokkerer for buesensorene.
A forlenge linseforsinkelsen 0,1 - 0,3 sekunder kan
ogsa redusere linsens evne til & skifte tilstand.

Skifter ikke - autolinsen forblir merk
etter at lysbuen er slukket, eller
autolinsen forblir merk selv nar det ikke
er noen lysbue tilstede.

Reduser sensitivitetsinnstillingen. | ekstreme
lyssituasjoner kan det vaere ngdvendig a redusere
lysnivaet i omgivelsene.

Hvis linsen forblir mark, trykk pa pa/av-knappen for
4 lysne linsen.

Ujevn eller lys markhetsgrad i formerket
tilstand, synlig i ytterkantene og i
hjernene av linsen.

Referert til som synsvinkeleffekten, automatisk
mgrknende linser har en optimal synsvinkel.

Den optimale synsvinkelen er midt mot, eller 90
grader i forhold til autolinsens overflate. Hvis denne
synsvinkelen endrer seg mens hjelmen er i mgrk
tiltand, kan sveiserne merke at feltene i ytterkantene
og hjgrnene av linsen blir grlite lysere. Dette er
normalt og utgjer ingen helse- eller sikkerhetsfare.
Denne effekten kan ogsé vaere tydeligere under
arbeid der det benyttes forstgrrende linser.

Stell og vedlikehold av hjelmen

Rengjaring: Rengjer hjelmen med en myk klut. Rengjer kassettens overflate med jevne
mellomrom. Bruk ikke sterke rengjeringsmidler. Rengjer sensorene og solcellene med sépevann
og en ren klut, og terk med et lofritt handkle. Dypp IKKE kassetten til blendingsfilteret i vann eller

andre vaesker.

Reservedeler

Beskrivelse Delnummer
1 - Fremre linseholder W000403674-1
2 - Utvendig linsedeksel W000375551
3 - Pakning for FLIP'AIR LS W000403675-6
4 - Selvmgrknende autolinse W000402682
5 - Innvendig linsedeksel W000335163
6 - Dekselsett til sliping W000374799
7 - Hjelmens utvendige skall

8 - Svetteband i stoff W000402690
9 - Hodemekanisme | W000402692
10 - Reservebatterier (CR 2450 litium) W000260920
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FLIP’AIR 4500 LS

ja huolto-ohje

Turvallisuus-, kaytta

TURVAOHJEET - Lue ennen kéyttoa

Varoitus! Varo! Symbolit kertovat mahdollisista vaaroista.

VALOKAARET voivat polttaa silmié ja ihoa.

Hitsauksen valokaaret aiheuttavat voimakkaita nakyvid tai nakyméattomid (ultravioletti ja infrapuna)

séteitd, jotka voivat polttaa silmid ja ihoa. Hitsauksen aikana lentda kipindita.

o Kéytd hitsauskypdrad, jossa on sopivan tummuuden omaava suodatin, joka suojaa kasvojasi ja
silmiési hitsauksen tai katselun aikana (ks. turvallisuusstandardit ANSI Z49.1 ja Z87.1). Ks.
tummuus- ja herkkyyskaaviot luvusta 2.

o Kaytd kyparén alla asianmukaisia turvalaseja, joissa on sivusuojat.

¢ Suojaa muita valokaarelta ja hdikdisylta suojaverhoilla tai esteilld. Varoita muita olemaan katsomatta
valokaarta.

o Kéyté sopivia tulenkestévasta materiaalista valmistettuja suojavaatteita (nahka ja villa) ja jalkineita.

HITSAUSKYPARAT eivit suojaa silmié, korvia tai kasvoja.

o Kéytd iskunkestdvia turvalaseja ja kuulosuojaimia aina, kun kaytat hitsauskypéraa.

o Ali kéytd kypédraa hiontatdiden aikana tai tyoskennellessési rajahtévien tai sydvyttdvien aineiden
laheisyydessa tai kasitellessési kyseisid aineita.

o Ala hitsaa péén ylapuolella sijaitsevia kohteita, kun kéytét tata kypéraa.

o Tarkasta automaattilasi saénnéllisesti. Vaihda heti naarmuuntuneet, haljenneet tai vaurioituneet
suoja- tai automaattilasit.

MELU voi vaurioittaa kuuloa.

Joidenkin prosessien tai laitteiden melu saattaa vaurioittaa kuuloa.

 Jos melutaso on korkea, kdytd asianmukaisia kuulosuojaimia.

KAYTTOOHJEET

Automaattinen On/0ff-painike

Etsi ON-painike ja aloita hitsaus painamalla ON, jolloin lasi tummenee automaattisesti kaksi kertaa ja
palaa sitten valotilaan. Nyt hitsauskypéra on kdyttévalmis.

Huomautus: Lasi palautuu automaattisesti Off-tilaan (kirkas tila, nro 3) 45 minuutin kuluttua viimeisesté
valokaaresta. Hitsauksen jatkamiseksi on painettava ON-painiketta.

Tummuuden s&éto (nro 8 - 13)

Valitse alla olevasta kaaviosta sopiva tummuusasetus hitsausprosessin mukaan.

Suosittelemme aloittamaan tummuustasosta 12 tai 13 ja laskemaan tummuutta hitsaussovelluksen ja
omien mieltymisten mukaisesti.

- W000403675

Herkkyyden sdato

Herkkyyttd saatamalld lasi saadaan vastaamaan paremmin eri hitsausprosessien eri valotasoihin.
Suosittelemme useimpiin  sovelluksiin herkkyyden asettamista keskitasolle. Ks. herkkyyden
saatdmisohjeet ja suositellut herkkyystasot seuraavista luvuista.
1) Kytke kyparé péalle painamalla ON/OFF-painiketta. Kypéran lasi tummuu kaksi kertaa ja
kirkastuu sitten.
2) Sdada herkkyys ensin matalimmalle tasolle.
3) Nosta herkkyystasoa painamalla painiketta
4) Kun lasi tummuu, laske herkkyystasoa vaiheesta 1
Kyparé on kayttdvalmis. Hienosdété voi olla tarpeen tietyissa sovelluksissa tai joslasi valkehtii.

Suositellut herkkyysasetukset
Elektrodi Keskitaso

Short Circuiting (MIG) Matala/keskitaso
Pulsed & Spray (MIG) Keskitaso
TIG-hitsaus Keskitaso/korkea
Plasmaleikkaus/-hitsaus Matala/keskitaso

Lasin viiveen séétdminen

Lasin viivettd saatdmalla voidaan hidastaa lasin siirtyméaikaa kirkkaaseen tilaan hitsauksen jélkeen.
Viiveen sadtdminen auttaa erityisesti poistamaan jalkisateita korkeiden ampeeriarvojen sovelluksissa,
joissa sula hitsausjélki on hetken aikaa kirkas hitsauksen jélkeen. Sdada (min 0,1 s, max 1,0 s).

Paristoteho alhainen -valo

Paristoteho alhainen -valo syttyy, kun paristotehoa on jéljelld 2 - 3 paivaa. Vaihda paristo CR2450-1i-
tiumparistoon tai vastaavaan. Cat-nro W000260920

Paahineen sadtaminen kdyttomukavuuden parantamiseksi

Paahineessa on neljd s: ahineen yldosa, kireys, etdisyys ja kulma.

1. Pédhineen yldosa:Saatdd paahineen syvyyden sopivaksi padn mukaan varmistaen oikean
tasapainon ja vakauden.

2. Péadhineen kireys: Sadda kireys painamalla padhineen takana olevaa saatonuppia ja kiertamalla
sité oikealle ja vasemmalle.

3. Etdisyyden sadtaminen: Saatad kasvojen ja lasin vélisen etdisyyden. Saddé painamalla molempia
kiristysnuppeja ja siirtdmalla niitd eteen- ja taaksepéin, kunnes etdisyys on sopiva. (Asianmukai-
sen nakyvyyden takaamiseksi etdisyyden on oltava sama molemmilla puolilla.)

4. Kulman saataminen:Kypéraa voidaan kallistaa kerallaan kahdeksan astetta eteenpdin saatamalla
kuutta sdatéasentoa padhineen ylaosan oikealle puolella olevasta saatonupista. Sdada nostamalla
saatonuppia ja siirtdmall sitd haluttuun asentoon. Kiristd saatonupista.

Sovellus Hitsauksen valokaari ampeereissa Suojatummuusnumero
Elektrodit Alle 40 8,9
40 - 80 10
80 -175 11
175 -300 12 1
300 -500 13
MIG/MAG Alle 100 10 )
100 -175 11 >N
175 -300 12 %&
300 -500 13 o am m
TIG-hitsaus Alle 50 10 000 #) oo e leten
(TIG) 50 -100 1 — ¢
100 —200 12
200 —400 13
Paineilmabhiili Alle 500 12
500 —700 13
Plasmaleikkaus 60 - 150 11
150 —250 12
250 —400 13
Plasmahitsaus Alle 50 89
50 -200 10
200 —400 12
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Solut 4500 Suojalasien vaihto
Solut ovat EU-direktiivin 89/686 ja yhdenmukaistetun EN379-standardin mukaiset Al4 koskaan kayta automaattilasia ilman, ettd sisi- ja ulkopuolen suojukset on oikein
Tama uusi soluvalikoima tarjoaa korkeaa suorituskykyé digitaalisella asetuksella. Uusi ulkoinen A asennettu. Hitsausroiskeet vahingoittavat automaattilasia ja takuu raukeaa.
hiontapainike liséa hitsaajien mukavuutta ja siten tehokkuutta. Poista etulasin pidike painamalla irrotuspisteitd ja vetdmélld pidike kyparasta.
Upo uusi INFOTRACK-laite tarjoaa 4500-mallissa hyddyllisid tietoja kuten: nykyisen ajan, hélytyksen, Irrota suojalasi pidikkeesta.
kokonaishitsausajan ja lampotilan. Vaihda suojalasi pidikkeeseen.
Asenna pidike takaisin kypardan.

Lasin kaytto
1 - Paina on-off-painiketta: Lasin tulisi tummua ja kirkastua uudelleen. Al4 kéytd kypéraa, jos solu ei ( = =

toimi kuvatulla tavalla. Jos akun alhaisen varauksen ilmaisin on punainen tai low battery -viesti .\/

ilmestyy, akku kestéa seuraavat 2-3 péivad. Akku on silloin vaihdettava CR2450 litiumakkuun tai
vastaavaan. Ne |6ytyvét viitteen W000260920. Varmista, ettd "+"-puoli on ylos pain.

2 - Tila-painike: Valitse sopiva tila painamalla tasté painikkeesta
a. Hitsaustila, hitsaamiseen, sdadé sitten tummuus, herkkyys ja viive
b. Leikkaustila, leikkaamiseen, sadda sitten herkkyys ja viive
c. Hiontatila, hiontaan. Valitse tummuus 3.
d

. X-tila vain 4500:lle, hitsaamiseen ulkona tai vdhdiselld kaarella tai kun kaari ei ole
nakyvissa. Tieto tulee lahteisté ja lasi alkaa toimia.

3 - Tarkista akun varaus

4 - S3ada taulukon avulla tarvitsemasi tummuus
5 - Herkkyyden séato: sddda herkkyys kohdassa § kuvatulla tavalla
6 - Viiveen saéto: saada viive kohdassa § kuvatulla tavalla
7 - INFO-tila vain 4500:lle, mahdollistaa toisen toiminnon lisddmisen painamalla painiketta:
a. Kaariaika: laskee hitsausaikaa. Seuraamalla ndyton tietoja voit nollata ajan ja vahvistaa
nollauksen
b. Toinen painallus, kello: seuraamalla néyton tietoja voit valita joko 12 tai 24 tunnin
aikandyton seké asettaa oikean ajan

N - voit valita Celsi . . . 1 - On-0Off-painike 4 - Séadettdvan tummennuksen sdatdo 7 - Akunpidike
c. Leimpotlla—asetus. voit valita ( elsius- tai Fahrenheit-asteikon. 2 - Tila-painike 5 - Herkkyyden siéitipainike 8 - Info-painike
d. Halytysasetus: voit asettaa halytyksen 3 - Akun tason osoitin 6 - Lasin viiveen séétopainike

LIGHT SHADE-lasiteknologia tuottaa

Tekniset tiedot FLIP’AIR 4500 LS hitsauksen aikana kirkkaamman
valotilan ja tarkemman nakyman, mika
Optinen luokka 12 parantaa nakyvyytt4 ja pienentaa silmien
Kytkentéaika kirkkaasta tummaan 0.04 ms rasitusta.
Kytkentdaika tummasta kirkkaaseen 10 asentoa 0.1 s - 1 s, asetus digitaaliavaimella
Herkkyydensdato Asetus digitaaliavaimella (10 asentoa)
Hitsaus Kylla tummuus 8-13 digitaaliavaimella
Hionta Kylld tummuus 3 (ulkoisesta painikkeesta)
Tilat Leikkaus Kylld tummuus 5-8 digitaaliavaimella
X-tila* Kylla
Infotrack-jarjestelma** Kylla
anturit 4 itsenaista optista anturia - Magneettiset X-tilassa Tummuus 3
Nékyvyysala 97 x 60 mm
Jatkuva UV/IR-suojaus Kylla
Akkutyyppi 2 litium CR2450 3 V
Aurinkokenno Kylla
Kaytto -5°C - +55°C
Lampotila-asteikko
Sailytys -30 °C - +70 °C
Paino (kypéra + LCD-suodatin) 938¢g
LCD-suodatin CE EN 379
Standardi
Kypéré CEEN 175
Tilattava
LCD-suodatin W000402682

* X-tila: tdmé tila mahdollistaa hitsaamisen ulkona tai hyvin véhdiselld valokaarella (lasi kdantyy, kun se havaitsee hitsausvirran)
** Infotrack-jérjestelmad: tuottaa hyddyllista tietoa (nykyinen aika - kokonaishitsausaika - hélytys - lampdtila)

Tummuus 8
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Vianetsinta

Vika

Korjaus

Vika

Korjaus

Automaattilasi ei toimi - ei tummu
hetkellisesti On-painikkeen painamisen
jalkeen.

Tarkista akut ja varmista, etta ne ovat hyvédssa
kunnossa ja asennettu oikein.

Tarkasta akkujen pinnat ja kosketuspinnat ja
puhdista tarvittaessa.

Tarkista akun liitdnnat ja saada niité tarvittaessa
varovasti. Tdmé on erityisen tarkeéd, jos kypdra on
pudonnut. Tarkista, ettd oikea ja vasen akunpidike on
asennettu oikeille puolille.

Automaattilasissa on osia, jotka eivat
tummu, selvét rajat erottavat kirkkaat ja
tummat alueet.

Lopeta hitsaaminen tai leikkaaminen vélittomasti.
Automaattilasi voi olla haljennut esimerkiksi
kypdrén pudottamisen seurauksena.

Myds hitsausroiskeet voivat aiheuttaa lasi
halkeamisen. (Lasi on ehkd vaihdettava; takuu ei
kata suurinta osaa haljenneista laseista).

Lasi ei tummu - automaattilasi pysyy
kirkkaana eikd tummu hitsattaessa tai
leikattaessa.

Lopeta hitsaaminen tai leikkaaminen valittdmasti:
Varmista, ettd lasi on toiminnassa.

Jos virta on paélld, tarkista tila-asetukset. Tarkista
myos herkkyyssuositukset ja saddé herkkyyttd, jos
mahdollista.

Puhdista suojalasi ja anturit kaikista epdpuhtauksista.
Varmista, ettd anturit osoittavat kaarta kohti; 45°:een
tai suuremmat kulmat saattavat estéa antureita
havaitsemasta valokaaren.

Savyn vaihtuminen ja vélkkyminen -
automaattilasi tummuu ja kirkastuu
hitsaus- tai leikkauskaaresta huolimatta.

Tarkista herkkyysasetussuositukset ja nosta
herkkyyttd, jos mahdollista. Varmista, ettei mik&dn
estd suoran valon padsya hitsauskaaresta antureihin.
Tarkista, peittavétkd mahdollinen lika tai
hitsausroiskeet suojalasissa kaarianturit. Viiveen
nostaminen 0.1 — 0.3 sekunnilla voi myds vahentaa
tummennuksen ja kirkkauden vaihtelua.

Lasi ei kirkastu - pysyy tummennettuna
hitsauskaaren sammuttamisen jélkeen
tai kun kaarta ei ole.

Pienenn herkkyysasetusta. Adrimmaisissa
valo-olosuhteissa voi olla tarpeen vahentaa
ympériston valon maaraa.

Jos lasi pysyy tummana, paina On-0ff-painiketta
palauttaaksesi lasin Kirkkaaksi.

Tumman lasin epatasainen tai kevyempi
tummennus, havaittavissa ulkoreunoissa
ja -nurkissa.

Automaattisesti tummuvissa laseissa on
optimikatselukulma, lyhyemmin katselukulma.
Optimikatselukulma on kohtisuora tai 90°:een
kulmassa automaattilasiin. Kun tdma kulma
vaihtelee lasin ollessa tumma, hitsaaja voi huomata
hieman vaaleampia alueita lasin ulkoreunoissa ja
-nurkissa. Tdmé normaalia, eikd muodosta terveys-
tai turvallisuusriskia.

Téama ilmid voi olla voimakkaampi silloin, kun
tydssd kdytetddn suurennuslaseja.

Kypérén hoito ja huolto

Puhdistus: puhdista kypara pyyhkimélla se pehmella kankaalla. Puhdista patruunan pinnat
sadnnollisesti. Ald kdytd voimakkaita puhdistusaineliuoksia. Puhdista anturit ja aurinkokennot
saippuavesiliuoksella ja puhtaalla kankaalla ja pyyhi kuivaksi nukkaamattomalla kankaalla.

ALA upota tummennuspatruunaa veteen tai muuhun liuokseen.

Varaosat

Kuvaus Cat-nro

1 - Etulasin pidike W000403674-1
2 - Lasin ulkosuojus W000375551
3 - Tiiviste FLIP’AIR LS:lle W000403675-6
4 - Automaattisesti tummuva lasi W000402682
5 - Lasin sisdsuojus W000335163
6 - Hiontasuojasarja W000374799
7 - Kypérén kuori

8 - Kankainen hikipanta W000402690
9 - Padpanta | W000402692
10 - Vara-akut (CR 2450 lithium) W000260920
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