Kobatek STL 12 (Kobatek 545)

Sertdolgu Uygulamalari igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

Genel Ozellikleri l

Yiiksek alagimli gelikler, sicak is gelikleri, kendiliginden sertlesebilen celikler,
yiiksek manganli celikler ve nikel alagimlarinin sertdolgu kaynaginda kullanilir, Basing Dayanimi
Elde edilen dolgu metali yiiksek oranda "Co" (kobalt) icermekte olup 800°C'a
karadki isil soklar, korozyon, oksidasyon ve basing ile birlikte gorilen metal-metal
stirtinmesine karsi mikemmel dayanim gdsterir. Dolgu metali sertligini yuksek
caligma sicakliklarinda bile korur. Kavitasyon asinmasina karsi gosterdigi yiksek
dayanmim bir diger onemli ozelligidir. Sicaklik Dayanim

Denizcilik ve demir-gelik sanayi Kobatek STL 12'nin en yogun kullanildigi T
yerlerdir. Tampon olarak Kobatek 382 veya AS P-310R kullaniimasinda yarar Korozyon Direnci
vardir.

| | Wekanik zetikieri []

Sertlik : 48 - 52 HRC (+20°C)
38 - 40 HRC (+600°C)

Darbe Dayanimi

Abrazyon Direnci

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Sicak kesme bigaklan

- Yiksek isida galigan pompa milleri

- Plastik ekstriizyon vidalan

- Sicak dovme ve ¢apak temizleme kaliplan
- Kagit ve karton kesme bigaklan @
- Buhar ve kimyasal vana sitleri

- Ingot (sicak kitiik) tutucu uglar @
- Adag ve ahsap sanayinde kullanilan testereler (elektrod ortiisi kinlarak)
- Ekstriizyon haddeleri

iki ya da daha fazla pasoile calisiimasi 6nerilir. Tek pasolu uygulamalarda ana
metal ile kaynak metali arasinda olusan diliisyon (seyrelme) nedeniyle sertlik Sicak Kiitiik
ve korozyon dayaniminda azalma meydana gelebilir. Kaynak sirasinda Kesme Bigaklari
elektroda fazla salimm verilmemeli ve Gzellikle kalin kesitli pargalara kaynak

isleminden dnce 300°C ontav uygulanmalidir. Kaynak islemi sonrasinda ise

pargalar yavas olarak sogutulmalidr.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Akim Tipi : DG(+) ; ACmin 70 V

Gap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi
(mm) (Amper) (kg)

3,20 x 350 90-120 5

4,00 x 350 130 - 150 5

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




