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LINCOLN E

KIITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.
e Tarkista, etteivat pakkaus tai laitteet ole vaurioituneet. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava
valittdmasti jalleenmyyjalle.
e Taytd tulevia tarpeita varten alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, koodin ja sarjanumeron
I0ydat konekilvesta.

12/05

Mallinimi:

SUOMI SISALLYSLUETTELO

TEKNISET TIEUOL ...ttt et e e e b e e bt ehe e eh e e bt e ee e e e R e e sbe e st e nb e e eanenaneeaneenreenneenneenee 1
Elektromagneettinen yhteensopivuus (EMC) .. ..Errore. Il segnalibro non é definito.
TurvalliSUUS ........ooiiiiiiiiecieeeee e
Asennus- ja kayttdohjeet
LA OSSPSR
Varaosaluettelo
Séahkokaavio
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Tekniset Tiedot

POWER WAVE® S700 CE

VIRTALAHDE - SYOTTOJANNITE JA -VIRTA
. s eens RPN o . . G Tehokerroin @
Malli | Kayttojakso Syéttéjannite £10% Syéttéampeerit Tyhjékayntiteho Nimellinen syétté
205 W puhallin
K3279-1| 100 % 380-415/440-460/500/575 55/46/42/38 pois padlta 0,95
306 W puhallin
paalla
NIMELLISTEHO
Prosessi Kayttojakso Ampeeria Volttia n|me_l lisilla OCV (Uy)
ampeereilla
60% 900A 70V KESK.
GMAW 100% 700A 44V 85V HUIPPU
GMAW-P 60% 900A 70V KESK.
100% 700A 85V HUIPPU
60% 900A 24V KESK.
GTAW 100% 700A 3av 27V HUIPPU
60% 900A 50V KESK.
SMAW 100% 700A 65V HUIPPU
60% 900A 70V KESK.
FCAW-GS 100% 700A aav 85V HUIPPU
60% 900A 70V KESK.
FCAW-SS 100% 700A 85V HUIPPU
SUOSITELLUT SYOTTOLANKOJEN JA SULAKKEIDEN KOOT'

NP Tyypin 75C kuparilanka o .
Sy_o tto;anpltel Suurin syéttoampeeri sahkoéputkessa AWG (IEC) Alkavuvgs_ulzake tai
Vaihe/Taajuus ] . katkaisin” (A)

koot 40C ambientti

380/3/50 75 6 (16) 90

460/3/60 62 6 (16) 80

500/3/60 57 8 (10) 70

575/3/60 50 8 (10) 60

T Johto- ja sulakekoot perustuvat Yhdysvaltojen kansalliseen sahkdstandardiin
2 Kutsutaan myds “kaanteisaika’- tai "lampd-/magneetti’-automaattisulakkeiksi; automaattisulakkeet, joissa on viive

laukeamistoiminnassa, joka vahenee virranlisdyksen suuretessa.

FYYSISET MITAT
Malli | Vaatimustenmukai | Korkeus Leveys (mm) Pituus (mm) Paino (kg)
suusmerkinta (mm)
* EN 60974-1
ks2791  |C € Gsaes 765 485 932 181

LAMPOTILA-ALUEET

Kayttolampéotila-alue (°C)
Ymparistdllisesti karkaistu: -20—+40
iP23 155°(F) eristysluokka

Sailytyslampétila-alue (°C)
Ymparistllisesti karkaistu: -40—+85

Ulkoisen suodattimen on taytettava johtuneita hairijannitteita koskevat CE- tai C-Tick-vaatimukset.
Tilaa suodatinsarja K2444-xx naiden vaatimusten tayttamiseksi.

Lampotestaus on suoritettu ympariston lampotilassa. Kuormitusaikasuhde (kuormitusaikakerroin) 40°C lampétilassa on
maaritetty simulaation avulla.
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

01/11
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiot voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tama kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Téama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusympéristdssd. Kone on asennettava ja sitéd on

kaytettava taman kayttéohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairiéitd ilmenee, kayttdjan on ryhdyttava

korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla. Tama laite ei ole

yhteensopiva IEC 61000-3-12 standardin kanssa. Jos kone liitetdan yleiseen matalajannite verkkoon, on
laitteen asentajan tai kayttajan vastuulla varmistua, neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, jos on tarpeen, etta laite
voidaan liittaa.

Ennen koneen asentamista, kayttajan on tarkistettava tydalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

e  Syotto-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkilokohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tyoalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e Tydalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairidité tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteitd, kuten
syo6ttoon jarjestetty suodatus.

e Hitsauskaapelit pitaisi pitad mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttajan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

e Kaapeleiden suojaaminen tybalueella voi vahentaa elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

/" vaROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

> AN
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Turvallisuus

11/04

VAROITUS

Tata laitetta saa kayttda vain koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus
tapahtuvat koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarrd tama kayttdohje ennen koneen kayttoa. Taman
kayttoohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman, tai laitteen
rikkoutumisen. Lue ja ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista,
jotka aiheutuvat virheellisestd asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkildvahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen laitteen kayttéa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittéa korkean jannitteen. Ala koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tydkappaleeseen kun laite on kaynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite paikallisten
maaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista syéttdkaapeli, elektrodi ja hitsauskaapelit saanndllisesti. Mikali havaitset
eristevikoja, vaihda kaapelit valittdmasti. Ala aseta puikonpidintad suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun
paikkaan, joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairita sydamentahdistimia ja
henkilon, jolla on sydamentahdistin, pitda neuvotella ensin ladkarinsa kanssa ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttda EU:n direktiivien vaatimukset.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja ja
huuruja. Valta hengittdmasta naita kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttdmiseksi on
huolehdittava riittavasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivat joudu
hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéayta hitsatessasi tai katsellessasi hitsaamista suojalaseja, joissa
on riittava suodatus ja, jotka suojaavat silmat kipingilta ja sateiltd. Kayta sopivaa tulenkestavasta
materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu
henkilokunta sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heitd katsomasta kaareen ja altistumasta
kaariséteilylle.

HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pida sammutin kasilld. Roiskeet voivat lentaa pienista aukoista
lhialueelle. Al hitsaa sailidité, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa ole
tulenarkoja tai myrkyllisia kaasuja. Ala koskaan kayté laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuja,
hdyryja tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampoa. Kuumat pinnat ja
tybalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta hanskoja ja pihteja
siirtdessasi tai koskettaessasi tydkappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistoon, jossa on lisdantynyt
sahkdiskun vaara.

Suomi
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KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kaytéa vain kaasupulloja, jotka sisaltavat
menetelmalle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Ala
siirrd kaasupulloa mikali sen suojakorkki on irti. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen eiké
minkaan muunkaan osan, jossa on sahkoa, koskettaa pulloa. Kaasupullot tulee sijoittaa paikkaan,
missa ne eivat padse vahingoittumaan ja missé niihin ei kohdistu hitsauslampda tai roiskeita.

HITSAUKSEN AIKANA ESIINTYVA MELU VOI OLLA HAITALLISTA: Hitsauskaari voi aiheuttaa
voimakasta 85 dB:n melua kahdeksantuntisen tydpaivan ajan. Hitsauskoneita kayttavien hitsaajien
on kaytettava asianmukaisia kuulosuojaimia / Secretary of Labor and Social Policyn 17.6.1998
annetun asetuksen lite 2 — Dz.U. No. 79, pos.513/. Secretary of Health and Social Welfaren
9.7.1996 annetun asetuksen/Dz.U. No. 68 Pos.194/ mukaisesti tydnantajien on suoritettava
terveydelle haitallisten tekijoiden tarkastuksia ja mittauksia.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niisté osista koneen
kaynnistyksen, kayton ja huollon aikana.

LAITE PAINAA YLI 30kg: Ole varovainen siirtdessasi laitetta ja kyta apuna toista henkilda.
Nostaminen saattaa vaarantaa fyysisen terveydentilasi.

Asennus- ja kayttoohjeet

Lue tdma osa kokonaan ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sopiva sijainti

Sijainti ja ilmanvaihto jaahdytysta varten

Aseta hitsauslaite paikkaan, jossa puhdas jaahdytysiima

voi kiertaa vapaasti sisdan takasaleikkojen lapi ja ulos

kotelon sivuilta ja edesta. Lika, poly tai muu vieras aine,
jota hitsauslaite voi vetaa sisaansa, tulisi pitada
mahdollisimman vahaisena. limansuodattimien kaytt6a
ilmanotossa ei suositella, koska normaali ilmanvirtaus
voi estya. Naiden varotoimenpiteiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa liian suuriin kayttélampétiloihin ja
turhiin sammutuksiin.

e Aseta hitsauslaite paikkaan, jossa puhdas
jaahdytysilma voi kiertaa vapaasti sisdan
takasaleikkdjen Iapi ja ulos kotelon sivuilta ja
edesta.

e Lika, pdly tai muu vieras aine, jota hitsauslaite voi
vetaa sisdansa, tulisi pitdd mahdollisimman
vahaisena. limansuodattimien kayttdéa ilmanotossa
ei suositella, koska normaali ilmanvirtaus voi estya.
Naiden varotoimenpiteiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa liian suuriin kayttdlampétiloihin
ja turhiin sammutuksiin.

e Paras kaytanto on pitaa kone kuivana suojatulla
alueella.

Ympéristérag;oitukset

Power Wave™ S700 CE:lla o n IP23-luokitus ulkotiloissa

kayttda varten. Power Wave® S700 -laitetta ei saa

altistaa putoavalle vedelle kayton aikana eivatka mitkaan
se osat saa jaada veden alle. Jos niin kay, se voi
aiheuttaa virheellista toimintaa ja altistaa
turvallisuusvaaroille. Paras kaytanto on pitda kone
kuivana suojatulla alueella.

e Power Wave® S700 CE:t3 ei saa kiinnittaa palavien
pintojen paalle. Kun palava pinta on suoraan
liikkumattoman tai kiintedn sahkolaitteen alla,
tallainen pinta on peitettava peltilevylla, joka on
vahintdan 1.6mm paksu ja jonka on ulotuttava
vahintaan 150mm laitteistoa pidemmalle kaikilta
puolilta.

Suomi

Nostaminen
1\ VAROITUS

PUTOAVAT LAITTEET voivat aiheuttaa tapaturman.

o Nostoon saa kayttda vian nostolaitteita, joilla on
riittava nostokapasiteetti.

e Koneen on oltava vakaa, kun sita nostetaan.

e Konetta ei saa kayttaa, kun se on ilmassa noston
aikana.

Konetta saa nostaa vain sen nostosangasta.
Nostosanka on suunniteltu vain voimanlahteen nostoa
varten. Power Wave® S700 CE:t4 ei saa yrittda nostaa,
kun siihen on kiinnitetty lisalaitteita.

Pinoaminen
Power Wave® S700 CE:ta ei voi pinota.

Kuormitusaikasuhde ja

ylikuumeneminen

Power Wave® S700 CE tukee enintaan 700A/44V
keskimaaraista tehoa 100% kuormitusaikasuhteella tai
900A/44V tehoa 60% kuormitusaikasuhteella.

Kuormitusaikasuhde perustuu kymmenen minuutin
jaksoon. 40%:n kuormitusaikasuhde vastaa 6 minuuttia
hitsausta ja 4 minuuttia joutokayntia 10 minuutin jakson
aikana.

Esimerkki: 40% kayttdjakso:
— N
>

Hitsaus neljan minuutin Tauko kuuden minuutin

ajan. ajan.
o\ R A
[-®-&f-C-%
Minuuttia tai alenna
kayttdjaksoa
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Tyohon valmistautuminen
Syo6tto- ja maadoitusliitannat

/T VAROITUS

Vain tehtavaan pateva sahkoasentaja saa yhdistaa
syéttdjohdot Power Wave® S700 CE:hen. Asennus on
tehtava paikallisten ja kansallisten sahkdkoodien
mukaisesti  ja  liitdntdkaavio  sijaitsee  koneen
takaisinliitantaluukun sisapuolella. Taman
noudattamatta jattdminen voi johtaa henkilovammaan tai
kuolemaan.

Koneen maadoitus @

Hitsauslaitteen runko on maadoitettava. Oheisella
symbolilla merkitty maadoitusiliitin sijaitsee
takaisinliitanta-/syottéluukun sisapuolella tata tarkoitusta
varten. Katso paikallisesta ja kansallisesta sahkdlaista
asianmukaiset maadoitusmenetelmat.

Korkean taajuuden suojaus

Power Wave® S700 CE on sijoitettava pois radio-
ohjattujen koneiden laheisyydesta. Power Wave
S700:n normaali kaytto voi vaikuttaa haitallisesti RF-
ohjattujen laitteiden toimintaan, mika voi aiheuttaa
henkildovammoja tai laitteistovahinkoja.

Syottoliitanta
/T VAROITUS

Vain tehtavaan pateva sahkoasentaja saa yhdistaa
syottéjohdot Power Wave® S700 CE:hen. Liitannat on
tehtava kaikkien paikallisten  ja kansallisten
sahkokoodien mukaisesti ja liitAntékaaviot sijaitsevat
koneen takaisinliitanta-/syottéluukun sisapuolella.
Taman  noudattamatta  jattdminen  voi  johtaa
henkildvammaan tai kuolemaan.

Katso kuva #1.

Kayta kolmivaiheista syottdjohtoa. Halkaisijaltaan 1.75
tuuman kayttdaukko vedonpoistolla sijaitsee kotelon
takana. Vie syéttdjohto tama aukon lapi ja kytke L1, L2
ja L3 seka maa liitAntdkaavioiden ja kansallisten
sahkomaaraysten mukaisesti.

Paasy syottovirran liitdntédlohkoon saadaan poistamalla
kaksi ruuvia, jotka pitavat kayttéluukkua kiinni koneen
kyljessa.

POWER WAVE ON AINA KYTKETTAVA
MAADOITUSKENKAAN (SIJAITSEE KUVAN 1
OSOITTAMASSA PAIKASSA) OIKEAN JA
TURVALLISEN MAADOITUKSEN TAKAAMISEKSI.

Syéttovirtakotelon ohjainten kuvaus:

1. Syéttoliitin: Yhdistaa 3-vaihevirran
hitsauslaitteeseen.

2. Maadoituskenkd: Muodostaa "maadoitusliitdnnan”
hitsauslaitteen runkoon.

3. Lisatakaisinliitanta: Sallii helpon liittimen valinnan
lisamuuntajissa eri syottdjannitteiden valilla.

4. Sulake: Suojaa lisamuuntajia

VIRTALITANTALOHKO ~ ~—

/ f I
— L KYTKEKUKIN 3-VAIHEISEN e
SYOTTOJOHTO & JOHTIMEN VAIHE TAHAN -
VEDONPOISTO
REITTI
SYOTTOJOHTO
VEDONPOISTON
LAPI JA
KIRISTETAAN
SIIPIMUTTERILLA ‘
® : g
W — & 7 SYOTTOVIRTA
MAADOITUSLITANTA HUOLTOLUUKKU
KYTKE
: MAADOITUSJOHTO &)
[ PAIKALLISTENJA
KANSALLISTEN
SAHKOMAARAYSTEN
MUKAISESTI
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HUOMIOITAVAA
SYOTTOSULAKEESTA JA
VIRTAJOHDOSTA

Katso teknisista tietoista sulaketta, johtojen kokoa ja
kuparijohtojen tyyppia koskevat suositukset. Syottopiiri
tulee varustaa suositetulla superhitaalla sulakkeella tai
viivetyyppisilla katkaisimilla (Kutsutaan myos
"kaanteisaika’- tai "lampo6-/magneetti’-
automaattisulakkeiksi). Valitse syotto- ja
maadoitusjohdon koko paikallisten tai kansallisten
sahkémaaraysten mukaan. Suositeltuja pienempien
johtokokojen, sulakkeiden tai piirikatkaisimien
kayttdminen voi aiheuttaa turhia katkoksia
hitsauslaitteen kytkentavirtasysayksesta, vaikka laitetta
ei kaytettaisikdan korkeilla virtamaarilla.

Syéttojannitteen valinta

Hitsauslaitteet toimitetaan kytkettyina arvokilvessa
listattua korkeinta syottojannitetta varten. Tama liitoksen
siirtdmiseksi eri syottdjannitteeseen katso syottovirran
huoltoluukun sisapuolella oleva kaavio, seka alla oleva
kuva. Jos lisdjohto (merkinnalla "A”) sijoitetaan vaaraan
asentoon, tuloksena on kaksi vaihtoehtoa. Jos johto
sijoitetaan korkeampaan asentoon kuin annettu
verkkojannite, hitsauslaite ei ehka kaynnisty ollenkaan.
Jos lisdjohto sijoitetaan asentoon, joka on alempi kuin
annettu verkkojannite, hitsauslaite ei kaynnisty ja kaksi
uudelleenkytkentaalueen piirikatkaisinta aukeaa. Jos
nain tapahtuu, kytke syottojannite pois paalta, kytke
lisdjohto oikein, nollaa katkaisimet ja yrita uudelleen.

Uudelleenkytkentakaavio

/T VAROITUS

— SAHKOISKU VOI TAPPAA:

-K e Laitetta ei saa kayttaa ilman katteita
e Syoéttdvirta on kytkettava irti ennen

4 huoltotoimia
e Virroitettuja osia ei saa koskettaa

e Vain tehtavaan patevien henkildiden tulee asentaa,

kayttaa tai huoltaa tata laitetta.

Syéttdvirran kytkentakaavio:

wr/Ls—e| [g]
V/1L2—@ |cRr1[ 8]
usri—e| [

DH—@

Jannite=380-415V

380-415V
440-460V S o

500V S

550-575V @

Jannite=440-460V
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380-415V

440460V S 1 A
s00v &

550-575V @

Jannite=500V
380-415V &
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380-415V &

440-480V -
500V A

550-575V

Korkean taajuuden suojaus

Power Wave® S700 CE on sijoitettava pois radio-
ohjattujen koneiden laheisyydesta. Power Wave® 700
CE:n normaali kaytto voi vaikuttaa haitallisesti RF-
ohjattujen laitteiden toimintaan, mika voi aiheuttaa
henkildvammoja tai laitteistovahinkoja.

Jarjestelman yleiskuvaus ja

kytkentdkaavio

GTAW (TIG) -hitsaus

TIG-hitsausasetusten saatamiseen tarvitaan
kayttoliittyma. S700-kayttoliittyma (K3362-1) voidaan
asentaa virtalahteeseen. Power Feed -sarjan
langansyéttolaitetta voidaan lisaksi kayttaa
kayttoliittymana. Katso kytkentékaavio kaytettavan
kayttoliittyman mukaan.

SMAW (puikko) -hitsaus
Puikkohitsausasetusten saatédmiseen tarvitaan
kayttoliittyma. S700-kayttoliittyma (K3362-1) voidaan
asentaa virtaldhteeseen. Power Feed -sarjan
langansyéttolaitetta voidaan lisaksi kayttaa
kayttoliittymana. Katso kytkentakaavio kaytettavan
kayttoliittyman mukaan.

GMAW (MIG) -hitsaus

MIG-hitsaukseen tarvitaan ArcLink-yhteensopiva
langansyéttolaite.
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Puikkoprosessi
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Mig- ja vesijaahdytysprosessi

w
Q
u
o
X
T
a
H

WORK CLAMP

FRONT DOOR HAS BEEN REMOYED
TO SHOWN CABLE CONNECTIGNS

TO NEGATIVE () STUD

ARCLINK CABLE
K1843-DO¢]

TO POSITIVE {+) 5TUD

GAS HOBE

REGULATOR

FLOWMETER

PF 84

WIRE FEEDER

Suomi 10 Suomi



Synkronoitu kaksoisliitanta

K2171-1 AUTODRIVE 19

ARCLINK CABLE

K1
CONTROL CABLE
(K1543-500

K2171-1 AUTODRIVE 19

TAMDERM

AUTODRIVE

ARCLINK CABLE

(K1743-300
CONTROL CABLE
(K1543-30

Suomi 11 Suomi



Ohjauspaneelin maaritys synkronoituun kaksoiskayttoon

<0
Q

i:ﬂa B R R ®

ey

G4800 SERIES CONTROL BOARD
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REMOVE THE SCREWS FROM FRONT PANEL,\
AND FOLD DOWN TO ACCESS
CONTROL PC BOARD.

\

POWERWAVE S700

DIP-KYTKIN KONE 1 KONE 2

PAALLA P

S1 (OLETUS) POIS PAALTA
S2 PAALLA PAALLA
(OLETUS) (OLETUS)
s3 PAALLA PAALLA
(OLETUS) (OLETUS)

Suomi 12



Suositellut tyojohtokoot

kaarihitsaukseen

Liité elektrodi ja tydjohdot POWER WAVE® S700 CE:n

asianmukaisten 1ahténastojen valille seuraavien ohjeiden

mukaisesti:

e Useimmissa hitsaussovelluksissa kaytetaan
positiivista (+) puikkoa. Liité naille sovelluksille
elektrodikaapeli johdon syé6ttélevyn ja positiivisen
(+) Iahtdnastan valille virtalahteeseen. Liita tydjohto
negatiivisesta (-) virtalahteen lahtonastasta
tyokappaleeseen.

¢ Kun negatiivista elektrodipolaarisuutta tarvitaan,
kuten joissain Innershield®-sovelluksissa, kdanna
lahtoliitannat virtalahteessa painvastaisiksi
(elektrodikaapeli negatiiviseen (-) nastaan ja
tyokaapeli positiiviseen (+) nastaan).

/T VAROITUS
Negatiivisen  elektrodinapaisuuden  kayttd ILMAN
etatunnistuskaapelin (21) kayttéa edellyttaa negatiivisen
elektrodinapaisuusattribuutin asettamista. Katso
lisatietoja taman asiakirjan osasta
Etatunnistuskaapeleiden tekniset tiedot.

Katso lisaé turvallisuustietoja elektrodi- ja tydjohdon
asetuksista kohdasta "TURVALLISUUSTIEDOT”, joka
sijaitsee taman kayttdoppaan alussa.

Seuraavat suositukset koskevat kaikkia tuotettavia

polariteetteja ja hitsaustiloja:

e Valitse asianmukaisen kokoiset johdot alla
olevan kohdan ”Syéttéjohtojen ohjeet”
mukaisesti. Alimitoitettujen hitsausjohtojen ja
huonolaatuisten liitantdjen aiheuttamat liialliset
jannitepudotukset saavat usein aikaan
epatyydyttavaa hitsausjalkea. Kayta aina suurimpia
hitsausjohtoja (elektrodi ja tyd), jotka ovat
kaytannollisia, ja varmista, etta kaikki litannat ovat
puhtaita ja pitavia.

Huomaa: Liiallinen kuumuus hitsauspiirissa on merkki
alimitoitetuista johdoista ja/tai huonoista liitdnndista.

¢ Reititd kaikki johdot suoraan ty6han ja
langansyoéttolaitteeseen, vélta liiallisia pituuksia
alaka laita ylimaaraista johtoa kerélle. Johda
elektrodi ja ty6johdot Iahella toisiaan minimoidaksesi
silmukka-alueen ja siten hitsauspiirin induktanssin.

e Hitsaa aina suuntaan, joka on pois pain tyo
(maa) -liitannasta.

Kaapelin induktanssi ja se vaikutukset

hitsaukseen

Liian suuri kaapelin induktanssi heikentaa hitsaustehoa.
Kaapelointijarjestelman kokonaisinduktanssiin
vaikuttavat useat tekijat, mm. kaapelin koko ja silmukan
alue. Silmukan alue maaraytyy puikko- ja
maakaapeleiden erotusetaisyyden ja koko
hitsaussilmukan pituuden perusteella. Hitsaussilmukan
pituus maéaritelldan puikkokaapelin (A) + maakaapelin
(B) + maadoitusreitin (C) pituuksien summaksi.

Kayta induktanssin minimoimiseksi aina sopivankokoisia
kaapeleita, ja vie puikko- ja maakaapelit hyvin lahella
toisiaan aina, kun se on mahdollista, jotta silmukan alue
olisi mahdollisimman pieni. Koska kaapelin induktanssin
kannalta merkittavin tekija on hitsaussilmukan pituus,
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valta liian pitkia kaapeleita alaka keri ylimaaraista
kaapelia kiepille. Jos tydkappaleet ovat pitkia, kannattaa
harkita liukuvaa alustaa, jotta hitsaussilmukka voidaan
pitda mahdollisimman lyhyena.

Etatunnistuskaapelin tekniset tiedot

Jannitteen tunnistuksen yleiskuvaus
Paras kaariteho saadaan, kun Power Wave® S700
CE:lla on tarkat tiedot kaaren olosuhteista.

Prosessista riippuen elektrodi- ja maajohtojen sisdinen
induktanssi voi vaikuttaa jannitteeseen, joka ilmenee
hitsauslaitteen nastoista, ja silla voi olla dramaattinen
vaikutus suorituskykyyn. Taman negatiivisen vaikutuksen
vastakeinona kaytetaan jannitteen etatunnistusjohtoja
parantamaan ohjauspiirilevylle annettavien kaaren
jannitetietojen tarkkuutta. Tunnistusjohtosarjoja (K1811-
XX) on saatavana tahan tarkoitukseen.

Kaytettavissa on useita erilaisia tunnistusjohtomaarityksia
kayttosovelluksen mukaan. Erittin herkissa
kayttosovelluksissa voi olla tarpeen vieda
tunnistusjohtimet sisaltavat johdot erilldan elektrodi- ja
tyohitsausjohdoista.

/T VAROITUS
Jos automaattinen tunnistusjohdinominaisuus on pois
kaytostad ja jannitteen etatunnistus on kaytéssd mutta
tunnistusjohtimet puuttuvat tai ne on vaarin kytketty,
tuloksena voi olla erittain korkea hitsausteho.

Elektrodin jannitteentunnistus

ELEKTRODIN etatunnistusjohto (67) on
sisdanrakennettu langansyo6ttajan ohjauskaapeliin ja
siihen on paasy langansyottolaitteeseen. Sen tulee aina
olla yhdistettyna langansyoéttolaitteen syottdlevyyn, kun
langansy6ttaja on kaytdssa. Elektrodin
jannitteentunnistuksen kayttdonotto tai kaytdsta poisto
on sovelluskohtaista ja se maaritetdan automaattisesti
ohjelmiston toimesta.

Yleisia ohjeita jannitteentunnistusjohtoja varten
Tunnistusjohdot tulee kytkea niin Iahelle hitsauskohdetta
kuin mahdollista ja niin kauaksi hitsausvirran reitista kuin
mahdollista. Erittdin herkissa kayttosovelluksissa voi
olla tarpeen vieda tunnistusjohtimet sisaltavat johdot
erillaan elektrodi- ja tydhitsausjohdoista.

Jannitteen tunnistavien johtojen vaatimukset perustuvat
hitsausprosessiin.

Huomioitavaa jannitteen tunnistuksesta

monikaarijarjestelmissa

Kun useampi kun yksi kaari hitsaa samanaikaisesti yhta

osaa, on oltava erityisen huolellinen. Monen kaaren

kayttosovellukset eivat valttamatta edellyta tyojannitteen
etatunnistusjohtojen kayttdéa mutta ne ovat erittain
suositeltavia.

Jos tunnistusjohtoja EIl KAYTETA:

e Valta yhteisia virtareitteja. Rinnakkaisten kaarten
virrat voivat indusoida jannitetta toistensa
kulkureiteille, minka virtalahteet voivat tulkita vaarin
ja aiheutuu kaarihairi6.

Jos tunnistusjohtoja KAYTETAAN:

e Aseta tunnistusjohdot pois hitsausvirran tielta.
Erityisesti virtareiteista, jotka ovat yhteisia viereisille
kaarille. Rinnakkaisten kaarten virrat voivat
indusoida jannitetta toistensa kulkureiteille, minka
virtaldhteet voivat tulkita vaarin ja aiheutuu
kaarihairio.
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o Pitkittdissuuntaisissa hitsaustoissa liita kaikki
maakaapelit hitsattavan rakenteen toiseen paahan
ja tyéjannitteen tunnistuskaapelit sen vastakkaiseen
paahan. Suorita hitsaus maakaapeleista poispain
tunnistuskaapeleiden suuntaan.

e Kehdhitsauksessa kytke kaikki maakaapelit
hitsaussauman toiselle puolelle ja kaikki
tydjannitteen tunnistuskaapelit vastakkaiselle
puolelle siten, ettd ne ovat poissa virran kulkureitilta.
(Katso alla oleva kuva).
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1. Kulkusuunta.

2. Kytke kaikki jannitteentunnistuskaapelit hitsin
loppupaahan.

3. Kytke kaikki maakaapelit hitsin alkupaahan.

Ohjauskaapeliliitannat

Yleisia ohjeita

Kayta aina alkuperaisia Lincoln-ohjauskaapeleita (ellei
toisin mainita). Lincoln-kaapelit on suunniteltu erityisesti
Power Wave® / Power Feed™ -jarjestelmien
tiedonsiirto- ja tehotarpeita varten. Useimmat niista on
suunniteltu kytkettaviksi perakkain jatkamisen
helpottamiseksi. Yleisesti on suositeltavaa, etta
kokonaispituus ei ole yli 30.5 m. Ei-standardinmukaisten
kaapeleiden kaytto, erityisesti yli 25 jalkaa pitkien, voi
johtaa viestintdongelmiin (jarjestelman sammumisiin),
heikkoon moottorin kiihtymiseen (heikko kaaren
kaynnistys) ja alhaiseen johdon ajovoimaan (johdon
syottdongelmia). Kayta aina mahdollisimman Iyhytta
ohjauskaapelia ALAKA keri ylimaaraista kaapelia
kiepille.

Koskien kaapelin asettelua, parhaat tulokset saadaan,
kun ohjauskaapelit reititetaan erillaan
hitsauskaapeleista. Tama minimoi hairididen
mahdollisuuden korkeiden virtojen, jotka virtaavat
hitsauskaapeleiden lapi, ja ohjauskaapeleiden alhaisen
tason signaalien valilla. Nama suositukset koskevat
kaikkia viestintajohtoja, mukaan lukien ArcLink®- ja
Ethernet-yhteydet.

Yleiset laitteistoliitannat

Virtaldhteen ja ArcLink® -yhteensopivien
langansyéttolaitteen valinen yhteys

K1543-xx 5-nastainen ArcLink® -ohjausjohto tai suurta
rasitusta kestava K2683-xx ArcLink™ -johto yhdistavat
virtalahteen langansyéttolaitteeseen. Ohjauskaapeli
siséltaa kaksi virtajohdinta, yhden kierretyn parin
digitaalista kommunikaatiota varten ja yhden J@ohtimen
jannitteentunnistukseen. 5-nastainen ArcLink™ -liitanta
Power Wave® S700 CE:ss& sijaitsee laitteen
takapaneelissa.
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Ohjauskaapeli on kytkettavissa vain tietyn suuntaisesti ja
polarisoitu estamaan vaara kytkenta. Parhaat tulokset
saadaan, kun ohjausjohdot reititetdan erikseen
hitsausjohdoista, erityisesti pitkan etaisyyden
kayttosovelluksissa. ArcLink® -ohjausjohtoverkon
suositellun yhteispituuden ei pitaisi olla yli 61 metria (200
jalkaa).

Virtaldhteen ja valinnaisen ohjelmoitavan DeviceNet-
logiikkaohjaimen (PLC) valinen yhteys

Joskus on kaytanndllisempaa ja
kustannustehokkaampaa kayttaa mukautettua PLC-
kayttoliittymaa jarjestelman ohjaamiseen. Power Wave
S700 on varustettu 5-nastaisella DeviceNet-minityylisella
kotelolla tata tarkoitusta varten. Kotelo sijaitsee koneen
takapaneelissa. DeviceNet-johto on kytkettavissa vain
tietyn suuntaisesti ja polarisoitu estamaan vaara
kytkenta.

Huomaa: DeviceNet-johtoja ei pida reitittda yhdessa
hitsausjohtojen, lankaohjainkaapelien tai muiden
virroitettujen laitteiden kanssa, jotka voivat muodostaa
vaihtelevan magneettikentan.

DeviceNet-johdot tulee hankkia paikallisesti asiakkaan
toimesta. Katso lisdohjeita teoksesta "DeviceNet Cable
Planning and Installation Manual” (Allen Bradley
publication DN-6.7.2).

Virtaléihteeng‘a Ethernet-verkkojen viélinen yhteys
Power Wave™ S700 CE on varustettu RJ-45 Ethernet -
littimella, joka sijaitsee laitteen takapaneelissa. Kaikki
ulkoiset Ethernet-laitteet (johdot, kytkimet jne.), kuten
litdntakaavioissa on maaritelty, tulee toimittaa asiakkaan
toimesta. On kriittisen tarkeata, etta kaikki Ethernet-
johdot, jotka ovat joko putken tai kotelon ulkopuolella,
ovat yksisaikeisia, suojattuja cat 5e -johtoja nielulla.
Nielun tulee olla maadoitettu Iahetyslahteessa. Parhaan
tuloksen saamiseksi Ethernet-johdot tulee reitittda pois
hitsausjohtojen, lankaohjainkaapelien tai muiden
virroitettujen laitteiden 1&heltd, jotka voivat muodostaa
vaihtelevan magneettikentan. Katso lisdohjeita
standardista ISO/IEC 11801. Naiden suositusten
laiminlyonti voi aiheuttaa Ethernet-yhteyden vian
hitsauksen aikana.

Virtaldhteiden viliset yhteydet useiden kaarien
kayttosovelluksissa

Power Wave® S700 CE on varustettu sellaisella I/O-
littimella, joka mahdollista kahden virtaldhteen kayton
synkronisoituun kaksoiskayttéén. Autodrive 19 -
kaksoisohjain tarvitaan kaksoishitsaukseen.

Virrankdynnistysjakso

Kun Power Wave® S700 CE:lle annetaan virtaa,
toimintatilan valot valkkyvat vihreda valoa, enintdan 60
sekunnin ajan. Tama on normaalia ja osoittaa, ett Power
Wave® S700 CE suorittaa itsetestia ja kartoittaa
(tunnistaa jokaisen komponentin paikallisessa ArcLink-
jarjestelmassa. Tilan valot valkkyvat vihreaa valoa myos
silloin, kun jarjestelma on nollattua tai kun jarjestelmaan
on tehty muutoksia kaytdn aikana. Kun tilan valot
muuttuvat tasaisen vihreaksi, jarjestelma on valmis
normaaliin toimintaan.

Jos tilan valot eivat muutu tasaisen vihreiksi, katso
lisdohjeita taman oppaan vianmaaritysosiosta.
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Tassa laitteessa tai oppaassa
esiintyvat graafiset symbolit

ETHERNET-LITIN

ARCLINK-LITIN

DEVICENET-LIITIN

115 VAC LIITANTA

SYNC TANDEM -LITIN

TYON TUNNISTUSJOHDON
LITANTA

TASSA LAITTEESSA TAl OPPAASSA
ESIINTYVAT GRAAFISET SYMBOLIT

SYOTTOVIRTA

©

I PAALLA

O POIS PAALTA

E KORKEA LAMPOTILA
I-I KONEEN TILA

S PIIRIKATKAISIN

O O

OlO LANGANSYOTTOLAITE

POSITIIVINEN LAHTO

NEGATIIVINEN LAHTO

|
STACQDEE | 3-VAIHEINEN TAAJUUSMUUTTAJA

SYOTTOVIRTA
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3 Y KOLMIVAIHEINEN
) TASAVIRTA
AVOIN PIIRI

SYOTTOJANNITE

LAHTOJANNITE

SYOTTOVIRTA

LAHTOVIRTA

SUOJAMAADOITUS

VAROITUS tai HUOMAUTUS

RAJAHDYS

VAARALLINEN JANNITE

SAHKOISKUVAARA

%ﬂ..:-g @@.\,—:555

Tuotekuvaus

TUOTEYHTEENVETO

Power Wave® S700 CE on edistynytta prosessi
hyédyntava tasavirtavaihtosuuntaaja, jonka nimellisarvo
on 700 ampeeria, 44 volttia 100 %
kuormitusaikasuhteella tai 900 ampeeria, 44 volttia 60 %
kuormitusaikasuhteella. Se toimii 80—415V:n, 440-460V,
500V tai 575V, 50 Hz tai 60 Hz, kolmivaihevirralla, joten
sita voidaan kayttaa kaikkialla maailmassa. CE-
vaatimustenmukaisuuden tayttamiseksi tarvitaan
kuitenkin CE-suodatinpaivitys. Syottdjannitteiden
vaihtaminen on yksinkertaista yhden
uudelleenkytkentapaneelin avulla. Virtalahteeseen on
suunniteltu kestava kotelointi, joka tayttaa IP23-
ymparistoluokituksen seka sisa- ettd ulkokayttéa varten.
Power Wave® S700:n siirtaminen ja nostaminen on tehty
helpoksi nostosangan ja koneen pohjaan integroitujen
haarukkatrukkiurien avulla. Kaksisuuntainen 10A, 115V
litanta sijaitsee kotelon takaosassa varavirtaa varten.

Power Wave® S$700 CE on suunniteltu yhteensopivaksi
nykyisten ArcLink-yhteensopivien langansyéttolaitteiden
ja -lisdvarustein valikoiman kanssa, kuten Power Feed -
sarja, hyédyntamalla 5-nastaista pyoreaa liitinté kotelon
takaosassa. Muita Lincoln-langansyéttolaitteita ja
muiden valmistajien langansyo6ttajia ei voida kayttaa.
Laite toimitetaan varustettuna Ethernet-liittimella, joka on
hyddyllinen ohjelmistopaivityksia varten, seka paasylla
Power Wave® -ohjelmistotydkaluihin, kuten Checkpoint
ja Production Monitoring. Se toimitetaan liséksi vakiona
DeviceNet CAN -liittimella PLC-kayttoliitantaa varten.
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Kukin laite on esiohjelmoitu tehtaalle sisaltamaan useita
hitsaustoimintoja, tyypillisesti tama sisaltdia GMAW:n,
GMAW-P:N, FCAW:n, SMAW:n, CAC:n ja GTAW:n
erilaisia materiaaleja varten, kuten niukkahiilinen teras,
ruostumaton teras, taytelankoja ja alumiinia varten.
Kaikki hitsaus ohjelmat ja -menetelmat maaritetdan
Power Waves® -ohjelmistolla, joka on saatavana
osoitteessa (http://powerwavesoft-ware.com/). Oikeiden
maaritysten avulla RJ-3- tai RJ-3iB-ohjaimilla varustetut
Fanuc-robotit voivat kommunikoida suoraan Power
Wave®:n kanssa ArcLinkin tai DeviceNetin kautta.
Kaksoisrobottihitsausta varten Power Wave® $700:n
mukana toimitetaan vakiona 6-nastainen
synkronointiliitin. Yhdistettyna oikeisiin lisalaitteisiin tama
sallii ylimaaraisten kaksoishitsaustilojen lukituksen
avaamisen.

Oikeiden maaritysten avulla RJ-3- tai RJ-3iB-ohjaimilla
varustetut Fanuc-robotit voivat kommunikoida suoraan
Power Wave®:n kanssa ArcLinkin tai DeviceNetin kautta.
Oikea maaritys ja vaihtoehdot sallivat muiden laitteiden,
kuten PLC:iden tai tietokoneiden, kayttda Power Wave®
-laitteistoa DeviceNet-, ArcLink- tai Ethernet-
kayttoliittymien kautta. Joissain tapauksissa analogiseen
ohjaukseen tarvitaan kayttoliittymasarja.

Suositellut prosessit ja laitteisto
Power Wave® S700 CE on suositeltu
puoliautomaattiseen hitsaukseen seka
robottihitsaukseen ja sita voidaan kayttaa
kaksoishitsaukseen lisdvarusteiden kanssa. Power
Wave® S700 CE voidaan maaritta4 useisiin eri
kokoonpanoihin, joista tietyt edellyttavat valinnaisia
laitteita tai hitsausohjelmia.

Suositeltu laitteisto

Power Wave® $700 CE on suunniteltu yhteensopivaksi
nykyisten Power Feed® langansyoéttolaitteiden
valikoiman kanssa puoliautomaattista hitsausta varten.
Power Wave® S700 on liséksi suunniteltu
robottisovelluksiin ja se pystyy kommunikoimaan Fanuc
RJ-3- tai RJ-3iB-ohjainten kanssa ArcLink®-yhteyden
kautta.

Suositellut@prosessit

Power Wave™ S700 CE on moniprosessinen
invertterivirtaldhde, joka saatelee hitsauskaaren virtaa,
jannitetta ja tehoa. Power Wave® S700:n lahtétehoalue
on 10-900 ampeeria ja se tukee useita
standardiprosesseja, kuten synerginen GMAW, GMAW-
P, FCAW-G, FCAW-S, SMAW ja GTAW useilla eri
materiaaleilla, erityisesti terékselld, alumiinilla ja
ruostumattomalla teraksella.

Prosessirajoitukset
Power Wave™ S700 CE sopii ainoastaan lueteltuja
prosesseja varten.

Power Wave® S700 CE:t4 ei saa kayttaa putkien
jaansulatukseen.

Laitteistorajoitukset
Kayttolampétila on -10°C—+40° C.

Power Wave® S700:n kanssa saa kayttaa vain ArcLink-
yhteensopivia langansyoéttdlaitteita ja -lisdvarusteita.
Muut Lincoln-langansydttajat tai muiden valmistajien
langansyo6ttajat eivat ole yhteensopivia tdma virtaldhteen
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kanssa. Katso kuormitusaikasuhteesta kertova osio.

Malliominaisuudet

e Kovan kayton malli ulkokayttoon (IP23-luokitus).

e iARC™-digitaaliohjaus — 90 kertaa nopeampi kuin
edellinen sukupolvi, tarjoaa herkasti reagoivan
kaaren.

e Haarukkatrukeille tarkoitettu pohjamalli helpottaa
asennusta tai siirtdmista.

e Lahtétehoalue: 15-900 ampeeria.

e Koaksiaalinen muuntajateknologia — tarjoaa
luotettavan ja nopean toiminnan.

e Passiivisen tehokertoimen korjaus — antaa
luotettavasti 95% tehokertoimen alhaisemmilla
asennuskustannuksilla.

e  88% teholuokitus — vahentda sahkdkustannuksia.

e Saumaton integraatio Ethernetin, DeviceNetin ja
ArcLinkin kanssa.

e Piirikatkaisin suojattu 10 ampeeria, 115V varavirta.

e F.A.N. (puhallin tarpeen mukaan).
Jaahdytyspuhallin on kdynnissa, kun lahtéon tulee
virtaa seka 5 minuuttia kaaren sammutuksen
jalkeen.

e Lampdsuojaus termostaateilla [Ampdmerkkivalo-
LEDilla.

e Sisaanrakennettua linjajannitteen kompensointi
pitaa lahtdétehon tasaisena +10% jannitevaihtelujen
aikana.

e  Sahkdinen ylivirtasuojaus.

e Tulovirran ylijannitesuojaus.

Kayttaa digitaalista signaalinkasittelya ja

mikroprosessoriohjausta.

Yksinkertainen, luotettavan tulojannitteen muunnos.

Tayttda standardit IEC 60974-1 ja GB15579-1995.

Ethernet-liitettdvyys RJ-45-liittimen kautta.

Piirilevyt kapseloitu kestavyyden/luotettavuuden

lisddmiseksi.

e ArcLink®-, Ethernet- ja DeviceNet™-viestinta —
tarjoaa etaprosessin valvonnan, ohjauksen ja
vianmaarityksen.

e  True Energy™ — mittaa, laskee ja esittaa
valittdmasti hitsauksen sisaltdman energian tarkeitta
lammonsyottélaskelmia varten.

e  Production Monitoring™ 2.2 — seuraa laitteiston
kayttda, tallenna hitsaustiedot ja maarita rajat
avustamaan hitsauksen tarkkuusanalyysia.

Kotelon etupuolen saatimet
1. VIRTAKYTKIN: Ohjaa Power Wave® S700 CE:lle
annettavaa tulovirtaa.

2. TILAN - kaksivarinen valo, joka osoittaa
jarjestelman tilan. Normaali toiminta osoitetaan
tasaisella vihrealla valolla. Virhetilat on annettua
tdman oppaan osiossa Vianmaaritys.
HUOMAUTUS: Power Wave® S700 CE:n tilan valo
vilkkuu vihreda valoa enintaan 60 sekunnin ajan,
kun laite kytketdan paalle. Tama on normaali
tilanne, kun laite kay lapi itsetestin kaynnistyksen
aikana.

3. LAMPO-LED - keltainen valo, joka syttyy laitteessa
esiintyy ylilampaétila. L&ht6 on poissa kaytosta, kunnes
kone on jaahtynyt. Jaahtyneena valo sammuu ja
lahtdvirta voidaan ottaa uudestaan kayttoon.

4. HUOLTOPANEELI - taman paneelin kautta on
paasy ohjauspiirin osastoon.
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POSITIIVISET LAHTONASTAT
NEGATIIVISET LAHTONASTAT

KAYTTOLITTYMA - valinnainen sarja kaytetaan
asettamaan hitsausparametreja puikko- ja TIG -
tilassa ilman langansyéttolaitetta. Nayttaa lisaksi
kaaren virran ja jannitteen hitsauksen aikana missa
tahansa tilassa.

optionn)

Kotelon etupuolen saatimet

Kotelon takapuolen saatimet

1.

2,

115V/10A LISALAHTOLITANTA.

10 AMPEERIN PIIRIKATKAISIN (CB1) — suojaa 40
VDC:n langansyéttdlaitteen virtalahdetta.

10 AMPEERIN PIIRIKATKAISIN (CB2) - suojaa
115 VAC:n lisavirtaliitantaa.

ETHERNET-LIITIN (RJ-45) — tarjoaa Ethernet-
viestinnan etalaitteita varten.

TYON TUNNISTUSJOHDON LIITIN (4-
NASTAINEN) - liitdnta 21-johdolle.

SYNKRONOITU KAKSOISLIITIN — kaytetaan
yhdistdmaan koneita kaksoisrobottihitsauksen
prosesseja varten.

ARCLINK (5-NASTAINEN) — antaa virran ja
viestintareitin ohjaimelle.

DEVICENET-LIITIN - tarjoaa DeviceNet-viestinnan
etélaitteita varten.
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Kotelon takapuolen saatimet

Yleiset hitsausmenettelyt

/T, VAROITUS

HITSIN TEKEMINEN: Hitsausohjelmia hyodyntavan
tuotteen tai rakenteen huollettavuus on taysin sen
rakentajan/kayttajan vastuulla. Monet Lincoln Electric
Companyn hallinnassa olemattomat muuttujat
vaikuttavat naiden ohjelmien kaytdsté saataviin tuloksiin.
Naitd muuttujia ovat muun muassa, hitsausmenetelma,
levykemia ja lampdtila, hitsirakenteiden  malli,
valmistusmenetelmat ja huoltovaatimukset.
Hitsausohjelman kayttdalue ei ehkd sovi kaikkiin
tarkoituksiin  ja  rakentaja/kayttdja vastaa  yksin
hitsausohjelman valinnasta.

Power Wave® -laitteen kayttovaiheet vaihtelevat
hitsausjarjestelman kayttoliittyman mukaan. Power
Wave® -jarjestelman joustavuus sallii kayttdjan muokata
toimintaa parhaan tuloksen saamiseksi.

Etsi hitsausohjelmistosta ohjelma, joka vastaa parhaiten
haluttua hitsausprosessia. Power Wave -laitteiden
mukana toimitettu vakio-ohjelmisto sisaltaa laajan
valikoiman yleisia prosesseja, jotka sopivat useimpiin
tarpeisiin. Jos erityista hitsausohjelmaa tarvitaan, ota
yhteys paikalliseen Lincoln Electric -myyntiedustajaan.

Hitsin tekemiseen Power Wave® S700:n tarvitsee tietaa
halutut hitsausparametrit. Waveform Control Technology
™ sallii iskun, sy6ton ja kraatterin seka muiden
parametrien tdyden mukautuksen vaativaan kayttoon.

Hitsaustilojen maaritelma

Ei-synergiset hitsaustilat

e Ei-synerginen hitsaustila edellyttda kaikkien
hitsausprosessin muuttujien asettamista kayttajan
toimesta.

Synergiset hitsaustilat

e Synerginen hitsaustila mahdollistaa yksinkertaisen
hallinnan yhdesté nupista. Kone valitsee oikean
jannitteen ja ampeerimaaran perustuen langan
syottonopeuteen (WFS), jonka kayttaja asettaa.
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Hitsauksen perussaatimet

Hitsaustila

Hitsaustilan valinta maarittda Power Wave -virtaldhteen
teho-ominaisuudet. Hitsaustilat kehitetaan tietty
elektrodimateriaali ja -koko seka suojakaasu
huomioiden. Power Wave S700 CE:hen tehtaalla
ohjelmoitujen hitsaustilojen tarkemmat kuvaukset on
luettavissa koneen mukana toimitettavasta Hitsaussarjan
hakuoppaasta tai osoitteesta
www.powerwavesoftware.com.

Langan syottonopeus (WFS)

Synergisissa hitsaustiloissa (synerginen CV, GMAW-P)
WFS on maaraava ohjausparametri. Kayttaja saataa
WFS:aa huomioiden tekijat, kuten langan koko,
lapaisyvaatimukset, lBmmonsy6tto jne. The Power Wave
S700 CE kayttaa sitten WFS-asetusta saatamaan
jannitetta ja virtaa Power Waven siséltamien asetusten
mukaisesti. Ei-synergisissa tiloissa WFS-ohjaus
kayttaytyy kuten tavanomainen virtalahde, jossa WFS ja
jannite ovat itsenaisia saatoja. Siten oikeiden
kaariominaisuuksien sailyttamiseksi kayttajan on
saadettavat jannitettda kompensoimaan WFS:aan tehdyt
muutokset.

Ampeerit
Vakiovirtatiloissa tdma ohjain saataa hitsauksen
ampeerimaaraa.

Voltit
Vakiovirtatiloissa tdma ohjain saataa hitsauksen
jannitetta.

Trimmi

Pulssisynergisissa hitsaustiloissa trimmiasetus saataa
kaaren pituutta. Trimmi on sdadettavissa valille 0.50—
1.50. 1.00 on nimellisasetus ja hyva aloituspiste
useimmissa olosuhteissa.

UltimArc™-ohjaus

UltimArc™-ohjain sallii kayttajan vaihdella kaaren
ominaisuuksia. UltimArc™-ohjain on saadettavissa
valilla -10.0— +10.0, nimellisasetuksen ollessa 0.0.

SMAW (puikko) -hitsaus

Hitsausvirran ja kaarivoiman asetukset voidaan
maarittad Power Feed Arclinkin, Power Feed 25M -
langansyottolaitteen kautta.

Vaihtoehtoisesti on mahdollista asentaa valinnainen
puikko/TIG-kayttoliittyma virtaldhteeseen naiden
asetusten ohjaamiseen paikallisesti.

SMAW:ssa (PUIKKO-tilassa) kaarivoimaa voidaan
saatda. Se voidaan asettaa alemmalle alueelle
pehmeampaa ja vahemman lapaisevaa
kaariominaisuutta varten (negatiiviset numeroarvot) tai
korkeammalle alueelle (positiiviset numeroarvot) teravaa
ja lapaisevampaa kaarta varten. Normaalisti, kun
hitsataan selluloosatyyppisilla elektrodeilla (E6010,
E7010, E6011), tarvitaan enemman energiaa kayttavaa
kaarta sen vakauden yllapitdmiseksi. Tama havaitaan
yleensa, kun elektrodi tarttuu kiinni tyékappaleeseen tai
kun kaaresta tulee epavakaa kasittelytekniikan aikana.
Matalahiilisilla elektrodeilla (E7018, E8018, E9018 jne.)
on yleensa parempi kayttda pehmeampaa kaarta ja
kaaren ohjauksen alapaa sopii tdmantyyppisille
elektrodeille. Kummassakin tapauksessa kaaren ohjaus
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on kaytettavissa lisddmaan tai vahentdmaan kaarelle
annettavaa energiatasoa.

GTAW (TIG) -HITSAUS

Hitsausvirta voidaan asettaa Power Feed Arclinkin
kautta. Vaihtoehtoisesti on mahdollista asentaa
valinnainen puikko/TIG-kayttoliittyma (K3362-1)
virtaldhteeseen naiden asetusten ohjaamiseen
paikallisesti.

TIG-tila sisaltéaa jatkuvan ohjauksen valilla 5-350A
valinnaisen Fotot Amptrol -poljinsaatimen (K870) avulla.

Power Wave® S700 CE:t3 voidaan kayttaa
kosketuskaynnistys-TIG-tilassa tai raapaisukaynnistys-
TIG-tilassa.

VAKIOJANNITEHITSAUS

Synerginen vakiojannite

Jokaista langansyéttdnopeutta varten laitteeseen on
tehtaalla esiohjelmoitu vastaava jannite erityisen
ohjelmiston avulla. Esiohjelmoitu nimellisjannite on paras
keskijannite kullekin langansyéttdnopeudelle, mutta sita
voidaan saataa halutessa.

Kun langansyéttonopeus muuttuu POWER WAVE®
saataa automaattisesti jannitetasoa vastaavasti
yllapitdamaan samankaltaisia kaariominaisuuksia koko
WFS-alueella.

Ei-synerginen vakiojannite

Ei-synergisissa tiloissa WFS-ohjaus kayttaytyy
pikemminkin kuin tavanomainen virtalahde, jossa WFS
ja jannite ovat itsenaisia saatoja. Kaariominaisuuksien
sailyttamiseksi kayttajan on siten saadettavat jannitetta
kompensoimaan WFS:4an tehdyt muutokset.

Kaikki vakiojannitetilat

Nipistys saataa aaltomuodon ndennaisté induktanssia.
"Nipistystoiminto” on kaantaen verrannollinen
induktanssin kanssa. Nipistysohjaimen lisddminen yli
0.0 arvoon saa siten aikaan terdvamman kaaren
(enemman roiskeita), kun nipistysarvon vahentaminen
alle 0.0 arvoon antaa pehmeamman kaaren (vdhemman
roiskeita).

Pulssihitsaus

Pulssihitsausmenettelyt asetetaan ohjaamalla "kaaren
pituuden” -kokonaismuuttujaa. Pulssihitsauksessa
kaaren jannite on erittain riippuvainen aaltomuodosta.
Huippuvirta, taustavirta, nousuaika, laskuaika ja pulssin
taajuus kaikki vaikuttavat jannitteeseen. Kullekin
langansyéttonopeuden annettava tasmallinen jannite
voidaan ennustaa vain, kun kaikki pulssiaaltomuodon
parametrit tunnetaan. Esiasetetun jannitteen kaytosta
tulee epakaytanndllista ja sen sijaan kaaren pituus
asetetaan saatamalla "trimmia”.

Trimmi saataa kaaren pituuden ja se on valilla 0.50—
1.50, nimellisarvon ollessa 1.00. YIli 1,00 trimmiarvot
lisaavat kaaren pituutta, kun taas alle 1.00 arvot
lyhentavat kaaren pituutta. (Katso alla oleva kuva)
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1 2 3

1. Trimmi 0.50: Lyhyt kaari.
2. Trimmi 1.00: Keskipitka kaari.
3.  Trimmi 1.50: Pitka kaari.

Useimmat pulssihitsausohjelmat ovat synergisia. Kun
langansyoéttonopeutta saadetaan, POWER WAVE®
S700CE automaattisesti laskee uudelleen aaltomuodon
parametrit yllapitddkseen vastaavat kaariominaisuudet.

POWER WAVE®

S700 CE hyddyntaa "mukautuvaa ohjausta”
kompensoimaan muutoksia sahkoisessa vapaalangan
pituudessa hitsauksen aikana (sahkdinen vapaalangan
pituus on kontaktikarjen etaisyys tyokappaleesta). Power
Wave® S700 CE:n aaltomuodot on optimoitu 19 mm
vapaalangan pituudelle. Mukautuva kaytos tukee
vapaalangan pituuksia 13-32mm. Hyvin alhaisilla tai
korkeilla langansy6ttonopeuksilla mukautuva alue voi
olla pienempi johtuen hitsausprosessin fyysisten
rajoitusten saavuttamisesta.

UltimArc™-ohjaus saataa kaaren fokusta tai muotoa.
UltimArc™-ohjain on saadettavissa valilla -10.0- +10.0,
nimellisasetuksen ollessa 0.0. UltimArc™-ohjaimen
arvon lisdaminen lisaa pulssitaajuutta ja taustavirtaa, ja
vahentaa huippuvirtaa. Tama saa aikaan tiiviin ja jaykan
kaaren, jota kaytetdan suurnopeuksisessa
metallilevyhitsauksessa. UltimArc™-ohjaimen arvon
vahentaminen laskee pulssitaajuutta ja taustavirtaa, ja
lisda huippuvirtaa. Tama saa aikaan pehmean kaaren,
joka sopii asennosta poikkeavaan hitsaukseen. (Katso
alla oleva kuva)

=

1. UltimArc™-ohjain -10.0
2. UltimArc™-ohjain POIS PAALTA
3. UltimArc™-ohjain +10.0

T
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Huolto

/f'VAROITUS

Mahdollisissa  huolto-  tai korjaustoimissa  on

suositeltavaa oftaa yhteyttd lahimpaan tekniseen
huoltokeskukseen tai Lincoln  Electric  -yhti6on.
Valtuuttamattomien huoltokeskusten tai henkilston
suorittamat  huolto- tai  korjaustoimet  mitatdivat

valmistajan myéntaman takuun.

Huoltotoimien saanndllisyys voi vaihdella tydympariston
mukaan. Kaikki merkittavat vauriot tulee raportoida
valittdmasti.

e Tarkista johtojen ja liitdntdjen eheys. Vaihda
tarvittaessa.

e Pida laite puhtaana. Kayta pehmeaa ja kuivaa
linaa ulkokotelon puhdistamiseen, huomioi
erityisesti ilmanvirtauksen tulo/lahtosaleikot.

/T VAROITUS
Tata laitetta ei saa avata eikd laitteen aukkoihin saa
vieda mitaan esineitd. Virtalahde tulee aina kytkea irti
laitteesta ennen kunnossapito- ja huoltotoimia. Jokaisen
korjauksen jalkeen on suoritettava asianmukaiset testit
kayttéturvallisuuden takaamiseksi.
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WEEE

07/06
Al4 havita sahkdlaitteita sekajatteiden mukanal!
Euroopan Unionin Sahkdlaite- ja elektroniikkalaiteromua ( WEEE ) koskevan direktiivin 2012/19/EY
— noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa kansallisen lain kanssa edellyttda, ettad sahkolaite,
g Ei joka on tullut elinkaarensa paahan, tulee kierrattaa erikseen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen
a kerayspisteeseen. Saat lisatietoja tdman tuotteen asianmukaisesta kierratyksesta paikallisilta
= YMparistOviranomaisilta.
Noudattamalla tata Euroopan Unionin direktiivid, autat torjumaan haitallisia ymparisto- ja
terveysvaikutuksia!
Varaosaluettelo
12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta titd osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota téllaisissa tapauksissa yhteytta
Lincoln Electricin huolto-osastoon.

e Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittad, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":Il& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen
tehdyn muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista sisaltaa
kuvalla varustetun varaosalistan.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.

Suositellut lisavarusteet

Tuotenumero Kuvaus
K2444-1 CE/C-Tick-suodatinsarja
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