FIL ARC SUBMERGE | ALLIAGES DE NICKEL

65NiCu SAW

CARACTERISTIQUES CLASSIFICATION
= Alliage nickel-cuivre basé sur I'alliage 400 avec des niveaux AWS A5.14M ERNiCu-7
élevés de manganése et de titane pour supprimer les fissures ENISO 18274 SNI4060

a chaud et la porosité

APPLICATIONS TYPIQUES
» Echangeurs thermiques

= Tuyauterie
= Réservoirs et évaporateurs

ANALYSE CHIMIQUE TYPIQUE DU FIL (%)

¢ [ wm | s | s | e | N | c [ Ti| F | A
Min. - 30 - - 620 | 280 | 15 - -
Max. 015 | 40 | 12 | 0015 0.020 690 | 320 | 30 25 1.2
Valeurs typiques | 003 | 32 | 02 | 0005 | 0005 | 640 | 290 | 22 | <1 | 01
CONDITIONNEMENT
Diamétre de fil S &fé
fametre de ft Conditionnement oles Référence
(mm) (kg)
24 BOBINE 25.0 SA65NICU-24

RESULTATS DES TESTS

de tout métal d'apport et procédure de soudage avant de I'utiliser dans I'application prévue.

Les résultats des essais concernant les propriétés mécaniques, le dépdt ou la composition de I'électrode et les niveaux d'hydrogéne diffusible ont été obtenus a partir d'un
moule produit et testé selon les normes prescrites, et ne doivent pas étre considérés comme les résultats attendus dans une application soudée particuliére. Les résultats
varieront en fonction de nombreux facteurs, y compris mais sans s'y limiter, de la procédure de soudage, de la composition chimique et de la température de la téle, de la

configuration de I'assemblage et des méthodes de fabrication. Les utilisateurs sont priés de confirmer, par un test de qualification, ou autre moyen approprié, I'adéquation

Les fiches de données de sécurité (SDS) sont
disponibles ici:

Les informations contenues dans la présente publication sont exactes en I'état actuel de nos connaissances a la date d'impression.
Veuillez vous référer a www.lincolnelectric.fr pour toute information mise a jour.
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