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DAKUJEME! Sme velmi radi, Ze ste sa rozhodli pre KVALITU produktov od spolo&nosti Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i balenie a samotné zariadenie nie je poSkodené. Reklamacie materialu poSkodeného pri preprave
sa musia predajcovi predkladat bezodkladne.

e Do nizSie uvedenej tabulky zaznamenajte identifikacné Udaje zariadenia, aby ste ich mali v pripade potreby
okamzite k dispozicii. Nazov modelu, kod a sériové Cislo najdete na udajovom Stitku zariadenia.
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Technické parametre

NAZov REGISTER
WF56D W100000177
VSTUP
Vstupné napatie U1 Vstupny prud 1 Triegsn?raﬁ?g?lwfgﬁgckej
40 Vdc 4 Adc A
MENOVITY VYSTUPNY VYKON
Pracovny cyklus 40 °C (na zaklade 10 min. intervalu) Vystupny prud
100 % 420 A
60 % 500 A

Rozsah zvaracieho pradu

Max. napatie naprazdno

5+500 A 113 V jednosm. (max. hodnota)
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
17,7 kg 516 mm 302 mm 642 mm
ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU
Rozsah WFS Hnacie valce Priemer hnacieho valca
1,5 + 22 m/min 4 @ 37
PIné droty Hlinikové droty Rurkové droty
0,8 +1,6 mm 1,0 +1,6 mm 0,9 +1,6 mm
INE

Trieda ochrany

Maximalny tlak plynu

P23

0,5 MPa (5 bar)

Prevadzkova teplota

Teplota skladovania

od -10 do +40°C

od -25 do 55°C

Slovendina
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

01/11
Toto zariadenie bolo skonStruované v sulade so vSetkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu moéze
spOsobovat elektromagnetické ruSenie, ktoré méze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefon,
radio a televizia) ¢i iné bezpecnostné systémy. Toto ruSenie mdze spbdsobit bezpecnostné problémy v dotknutych
systémoch. Precitajte si a pochopte tuto ¢ast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia
spdsobovaného tymto strojom.

Toto zariadenie bolo navrhnuté na prevadzku v priemyselnom prostredi. Ak s nim chcete pracovat doma, je

potrebné dodrziavat’ osobitné bezpecnostné opatrenia, aby sa vylucili mozné elektromagnetické poruchy.

Pouzivatel musi nainstalovat a prevadzkovat' toto zariadenie tak, ako je to opisané v tomto navode. Ak sa

zisti nejaké elektromagnetické rusenie, operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto
rusenia, a to aj za asistencie spoloc¢nosti Lincoln Electric, ak je to potrebné.

Pred instalaciou zariadenia musi operator skontrolovat pracovisko ohfadom vSetkych zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst’ k poruche v désledku elektromagnetického rusenia. Vezmite do Uvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupné kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré su na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielae a prijimace. Pocitace a pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecénostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a nadvacie pomaocky.

Skontrolujte odolnost’ zariadeni voci elektromagnetickému pdsobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, ze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. Méze to vyzadovat

dodato¢né ochranné opatrenia.

o Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do uvahy, budu zavisiet od konStrukcie danej oblasti a inych aktivit,
ktoré v nej prebiehaju.

Vezmite do uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

e Zariadenie pripojte k vstupnému napdjaniu v sulade s pokynmi vtomto navode. Ak ddjde kruSeniu, mbéze byt
potrebné prijat dalSie preventivne opatrenia, ako je napr. filtrovanie vstupného napajania.

e Vystupné kable by mali byt o najkratSie a umiestnené Co najblizS§ie k sebe. Ak je to mozné, obrobok pripojte
k uzemneniu, aby ste znizili elektromagnetické emisie. Obsluha musi overit, ¢i pripojenie obrobku k uzemneniu
nespdsobi problémy ani nebezpecné podmienky pri prevadzke, ktoré by mohli ohrozit personal a zariadenie.

e Tienenie kablov v pracovhom priestore mdze znizit' elektromagnetické emisie. Tento krok méze byt nevyhnutny pri
Specialnych spdsoboch pouZitia.

A\WYSTRAHA
Klasifikacia elektromagnetickej kompatibility tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility
EN 60974-10 a preto je vyrobok uréeny na pouzitie len v priemyselnom prostredi.

A\WYSTRAHA
Zariadenie klasifikované podrla triedy A nie je ur€ené na pouzitie v rezidenénych priestoroch, kam sa privadza elektricka
energia prostrednictvom verejného nizkonapatového napajacieho systému. M6zu sa vyskytovat potencialne tazkosti pri
zaisteni elektromagnetickej kompatibility na tychto miestach v désledku rusenia prostrednictvom vedenia, ako aj

vysokofrekvenéného rusenia.
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Bezpecnost’

01/11

&VYSTRAHA

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpecte, aby cell inStalaciu, obsluhu, udrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto navode by mohlo spésobit vazne zranenie osOb, usmrtenie alebo poSkodenie tohto zariadenia.
Precitajte si a pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nebude niest
zodpovednost za Skody spdsobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou ¢i nezvy€ajnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol znamena, ?e sa musia dodrZiavat pokyny, aby nedo$lo k vaZnemu
zraneniu oséb, usmrteniu €i posSkodeniu tohto zariadenia. Chrarte seba a ostatnych pred moznym
vaznym zranenim alebo usmrtenim.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si preéitajte a pochopte
tento navod. Oblukové zvaranie mdze byt nebezpeéné. Nedodrzanie pokynov v tomto navode by
mohlo spdsobit’ vazne zranenie 0os0b, usmrtenie alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvéracie zariadenie vytvara
vysoké napatia. Nedotykajte sa elektrody, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
zariadenie zapnuté. Izolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a pripojenych obrobkov.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
pomocou odpojovacieho vypinaca na poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte kable vstupu, elektrody a pracovnej
svorky. Ak sa vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymerite kabel. Neumiestriujte drziak
elektrody priamo na zvaraci stol ani iny povrch v kontakte s pracovnou svorkou, aby nedoslo k riziku
nahodného vznietenia obluka.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MOZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud tedlci cez akykolvek
vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia mézu rusit ¢innost
niektorych kardiostimulatorov a zvéaradi, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto zariadenia
musia poradit' so svojim lekarom.

ZHODA S CE: Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurépskeho spoloenstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla poziadaviek smernice 2006/25/ES a normy EN 12198 je toto
zariadenie kategérie 2. Vyzaduje sa povinné pouzivanie osobného ochranného prostriedku (OOP),
ktory ma filter so stupfiom ochrany az do maximalnej hodnoty 15 tak, ako to vyZzaduje norma EN169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Zvaranie mdze vytvarat vypary a plyny nebezpeéné
pre zdravie. Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Aby sa vyhlo tymto nebezpedenstvam,
operator musi pouzivat dostato€né vetranie alebo odvadzanie vyparov a plynov tak, aby sa
nevyskytovali v oblasti dychania.

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite &tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami
na ochranu zraku pred iskrami a lu€mi obluka pri zvarani alebo sledovani. Na ochranu pokozky
pouzivajte vhodny odev z odolného, ohnovzdorného materialu. Chrafte ostatny blizky personal
vhodnou, nehorlavou zabranou a upozornite ich, aby nehfladeli na oblik ani sa nevystavovali jeho
pdsobeniu.

Slovendina
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ISKRY ZO ZVARANIA MOZU SPOSOBIT VZNIK POZIARU ALEBO VYBUCH: Odstranite rizika vzniku
poziaru z oblasti zvarania a majte k dispozicii pripraveny hasiaci pristroj. Iskry zo zvarania a hortce
materidly z procesu zvarania mdze lahko prejst cez malé praskliny a otvory do prifahlych oblasti.
Nezvérajte na Ziadnych nadrziach, sudoch, nadobach ani materialoch, pokial sa nevykonaju vhodné
opatrenia na zaistenie toho, Ze nebudu pritomné Ziadne horfavé ani jedovaté vypary. Nikdy
nepouzivajte toto zariadenie, ked su pritomné horfavé plyny, vypary ¢i kvapalné paliva.

ZVARANE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Zvaranie vytvara velké mnoZstvo tepla.
Horuce povrchy a materidly na pracovisku mdzu spdsobit vazne popaleniny. Ked sa dotykate
materialov alebo ich premiestiiujete na pracovisku, pouzivajte rukavice a klieste.

AK SA PLYNOVA FLASA POSKODI, MOZE VYBUCHNUT. Pouzivajte len flfase so stladenym
plynom, ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces a spravne fungujice
regulatory uréené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flase vzdy uchovavajte vo
vzpriamenej polohe bezpelne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestiiujte ani neprepravujte
plynové flase s odstranenym ochrannym uzaverom. Dbaijte na to, aby nedoslo ku kontaktu elektrody,
drziaka elektrédy, pracovnej svorky ani inej elektricky Zivej Casti s plynovou ffaSou. Plynové flase
musia byt umiestnené mimo priestorov, kde by mohli byt vystavené fyzickému poSkodeniu alebo
procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni sa nachadzaju pohyblivé &asti, ktoré mézu
spOsobit’ vazne zranenie. Nepriblizujte sa rukami, telom a obleCenim k tymto ¢astiam pocas spustania,
obsluhy a servisu zariadenia.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napdjania pre zvaracie Ukony
vykonavané v prostredi so zvySenym nebezpeenstvom zasiahnutia elektrickym prudom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konStrukcii bez sucasnej aktualizacie navodu na

pouzivanie.

Slovendina
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Uvod

WF56D je digitalny podavac drbtu, ktory bol navrhnuty
na pracu so zdrojmi energie Lincoln Electric:

DIGISTEEL 3558,

DIGISTEEL 4258,

DIGISTEEL 505S,

CITOSTEEL 355S,

CITOSTEEL 425S,

CITOSTEEL 505S.

Protokol CAN sa pouziva na komunikaciu medzi zdrojom
energie a podavacom drotu. VSetky signaly zo zdroja
energie sa zobrazuju na pouzivatelskom rozhrani
umiestnenom v stroji na podavanie drétu.

Navod na instalaciu a pouzivanie

Sada zdroja energie a podavaca drétu umozriuju
zvaranie v uvedenych procesoch:

o GMAW (MIG/MAG),

e FCAW,

¢ SMAW (MMA),

e CAG.

Kompletné balenie obsahuje:

e podavac drétu,

e pamatovy USB kld¢ s navodom na pouzivanie,
e [lahky Start.

Odporuc¢ana vybava, ktord si mdéze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,PrisluSenstvo®.

Pred inStalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

Podmienky vyuzivania

Toto zariadenie je mozné pouzivat v drsnom prostredi.

Je vSak dblezité, aby sa vykonali jednoduché

preventivne opatrenia, ktoré zaistia dlha Zivotnost

a spofahlivu prevadzku:

o Neumiestriujte ani nepouzivajte toto zariadenie na
povrchu so sklonom vy$Sim ako 15° voéi vodorovnej
polohe.

o NepouZivajte toto zariadenie na tavenie rur.

Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia ¢istého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do az vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

o Nedistota a prach, ktoré mézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej
urovni.

e Zariadenie disponuje klasifikaciou ochrany [P23.
Pokial je to mozné, uchovavajte ho suché
a neumiestiiujte ho na mokry podklad ani do kaluzi.

e Zariadenie umiestnite mimo strojového zariadenia
ovladaného radiom. Bezna ¢innost mdze nepriaznivo
vplyvat na cinnost blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o moze viest k zraneniu alebo
posSkodeniu zariadenia. Prelitajte si Cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouzivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vy$Sou ako 40 °C.

Slovendina

Pracovny cyklus a prehrievanie

Pracovny cyklus zvaracieho zariadenia je percento ¢asu
vramci 10-minatového cyklu, v ktorom zvara¢ dokaze
obsluhovat’ zariadenie pri menovitom zvaracom prade.

Priklad: 60 % pracovny cyklus:
— A
-

A . o Prestavka v trvani
Zvaranie v trvani 6 minut. -
4 minut.
Nadmerné predizenie pracovného cyklu sposobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&f-8-%

Minuaty Alebo skratenie
pracovného
cyklu

Pripojenie vstupného napajania
Skontrolujte vstupné napétie, fazu a frekvenciu zdroja
energie, ktory bude pripojeny k tomuto podavacu drétu.
Prijatelna droven vstupného napéatia je uvedena v Casti
.rechnické Specifikacie® ana typovom Stitku zdroja
energie. Overte pripojenie uzemnovacich vodiCov zo
stroja do vstupného zdroja.
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Ovladacie prvky a prevadzkové funkcie
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1. EURO zasuvka Zasuvka EURO: Sluzi na
pripojenie zvaracej pistole (pre proces &
GMAW/FCAW).

2. Zasuvka pre rychle pripojenie: Vystup *
chladiva (privadza chladné chladivo do | =
horaka/pistole).

3. Zasuvka pre rychle pripojenie: Vstup 3
chladiva  (odvadza teplé  chladivo | =

z horakal/pistole).

/Y\VYSTRAHA
Max. pripustny tlak je 5 barov.

4. Vystupna zasuvka pre zvaranie SMAW a ’\
CAG: Na pripojenie zvaracieho kabla s ,
drziakom elektrody.

5. Pouzivatelské rozhranie U7: Pozri Gast’
~Pouzivatelské rozhranie®.

6. Zasuvka na rychle pripojenie plynu:
Na pripojenie plynového potrubia.

/N\VYSTRAHA
Stroj umozniuje pouzitie vSetkych vhodnych ochrannych
plynov s maximalnym tlakom 5 barov.

7. Ovladacia zasuvka:: 5-kolikova zasuvka
pre pripojenie ovladacieho kabla. Protokol
CAN sa pouziva na komunikaciu medzi
zdrojom energie a podavacom drotu.

8. Prudova zasuvka: Na pripojenie zvaracieho
kabla.

chladiacej kvapaliny (dodava chladnu
chladiacu kvapalinu
zvaracieho stroja).

z chladi¢a do

10.Zasuvka pre rychle pripojenie: Vystup
chladiacej kvapaliny (odobera teplu
chladiacu kvapalinu zo zvaracieho stroja do
chladi¢a).

9. Zasuvka pre rychle pripojenie: Vstup _@

11.Konektor regulatora prietoku plynu: Regulator
prietoku plynu je mozné zakupit samostatne. Pozri
kapitolu ,Prislusenstvo®.

12.Spinaé: Studeny privod/preplachnutie plynom:
Tento prepina¢ umoznuje napajanie drotu (test
drétu) a prietok plynu (test plynu) bez zapnutia
vystupného napatia.

13.Drziak na prepravu: Na zdvihanie a prepravu
podavaca pomocou Zeriavu.
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14.Drziak _na_cievku na drbét: Pre cievku s drétom
s maximalnou hmotnostou 16 kg. Drziak umoziiuje
montaz cievok z plastu, ocele a vlakien na vreteno
51 mm.

A\VYSTRAHA
Poc&as zvarania musi byt puzdro cievky s drétom uplne
uzavreté.

15. Cievka s drotom: Standardne sa nedodava.

16. Pohon drétu: 4-valcovy pohon drotu.

/Y\VYSTRAHA
Boc¢ny panel a puzdro s cievkou drétu musia byt pocas
zvarania uplne uzavreté.

A\VYSTRAHA
Pocas prevadzky strojom nepohybuijte.

Obrazok 3

17.Zasuvka na dialkové ovladanie: Pripojenie [ [=
dialkového ovlada¢a (pozri  kapitolu
~Prislusenstvo®).

18.USB Port: Na pripojenie USB pamate a aktualizacii
softvéru.

Slovendina

RozSirené pouzivatel'ské rozhranie (U7)

O O

Obrazok 4

Podrobnu obsluhu User Interface U7 Advanced najdete
v pouzivatelskej prirucke k zariadeniu Advanced (U7)
IM3170.

Zavadzanie cievky s drotom

Cievky z drétu s maximalnou hmotnostou 16 kg je
mozné pouzivat bez adaptéra. Drziak umozfiuje montaz
cievok z plastu, ocele a vlakien na vreteno 51 mm.

Po pouziti prislusného adaptéra je mozné pouzit dalSie
cievky, ktoré je mozné dokupit samostatne (pozri
kapitolu ,Prislusenstvo®).

Zavadzanie drétu elektrédy

¢ Vypnite vstupné napajanie.

e Otvorte skrifiu cievky s drétom.

e Odskrutkujte poistni maticu objimky [14].

e Zalozte cievku s drétom na objimku tak, aby sa
cievka otacala proti smeru hodinovych ruciciek, ked
sa drét zavadza do podavaca drotu.

o Uistite sa, Ze vodiaci kolik cievky vchadza do
montazneho otvoru na cievke.

e Zaskrutkujte poistnd maticu objimky.

Otvorte dvierka jednotky podavania drétu.
Zalozte valec drotu pomocou spravnej drazky
zodpovedajucej priemeru drétu.

e Uvolnite koniec drotu a odrezte ohnuty koniec,
pricom zabezpecdte, aby nemal Ziadny ostry okraj.

A\VYSTRAHA
Ostry koniec drotu méze spbsobit zranenie.

e Otocte cievku s drotom proti smeru hodinovych
ruCiCiek a zavedte koniec drotu do podavaca drétu
az po zasuvku Euro.

o Nastavte silu pritlatného valca podavaca drétu
spravnym spbsobom.
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Nastavenie brzdného momentu objimky
Aby nedoslo k spontdnnemu odvijaniu zvaracieho drbtu,
objimka je vybavena brzdou.

Nastavenie sa vykonava otoCenim skrutky s hlavou so
Sesthrannym otvorom M10, ktora sa nachadza vnutri
ramu objimky po odskrutkovani upevnovacieho uzaveru
objimky.

Obrazok 5

19. Poistna matica.
20. Nastavovacia skrutka M10.
21. Pritlacna pruzina.

OtoCenim skrutky M10 v smere hodinovych ruciCiek sa
zvySi napatie pruziny, €im sa zvysi brzdny moment

Otoc¢enim skrutky M10 proti smeru hodinovych ruci¢iek
sa znizi napatie pruziny, ¢im sa znizi brzdny moment.

Po dokonc&eni nastavenia by ste opat mali priskrutkovat
poistnt maticu brzdy.

Slovendina

Nastavenie sily pritlaéného valca

Tlagné rameno reguluje mnozstvo sily, ktorou hnacie
valce pbsobia na drdt. Tlakova sila sa nastavuje
otoenim nastavovacej matice v smere hodinovych
ruCiCiek na zvySenie sily, proti smeru hodinovych
ru¢iCiek na znizenie sily. Zo spravneho nastavenia
tlatného ramena vyplyva najlepsi zvaraci vykon.

/A\VYSTRAHA

Ak je tlak valca prili§ nizky, valec sa bude Smykat na
drote. Ak sa tlak valca nastavi prilis vysoko, drot sa
moze zdeformovat, ¢o spbsobi problémy so zvaranim.
Tlakova sila by sa mala nastavit spravne. Pomaly
znizujte tlakovu silu dovtedy, kym sa drot prave neza¢ne
Smykat' na hnacom valci a potom mierne zvyste tlakovu
silu oto€enim nastavovacej matice o jednu otacku.

Vliozenie drétu elektréody do zvaracieho

horaka

¢ Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti na procese zvarania pripojte spravny
zvaraci horak k euro zasuvke [1]. Menovité
parametre horaka a zvaracieho szariadenia by sa
mali zhodovat.

e V zavislosti od typu piStole musite odstranit trysku
z pistole a dotykovu Spicku alebo ochranny kryt
a dotykovu Spicku.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

Drzte spina¢ Studeny privod/precistenie plynom [12]
alebo pouzite aktuator horaka, kym sa nad zavitovym
koncom pistole neobjavi drot.

o Ked je spina¢ Studeného privodu [12] alebo aktuator

horaka uvolneny, cievka s drétom by sa nemala

rozvinut.

Zodpovedajucim spésobom nastavte brzdu cievky.

Vypnite zvéracie zariadenie.

Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole

nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny

uzaver (proces FCAW).

/A\VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste sa nepriblizili o¢ami a rukami ku
koncu pistole, pokial droét vychadza zo =zavitového
konca.
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Vymena hnacich valcov

/A\VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie.

Podavace drétov WF56D su vybavené hnacim valcom
V1.0/V1.2 na ocelovy drot. Pre iné rozmery drétu je
k dispozicii suprava spravnych hnacich valcov (pozrite si
kapitolu ,Prislusenstvo®) a dodrziavajte pokyny:

Vypnite vstupné napajanie.

e Qdistite 4 valce otoCenim 4 upevnovacich prvkov
rychlej vymeny [26].
Uvolnite paky pritlaénych valcov [27].

e Vymerite hnacie valce [25] za kompatibilné valce
zodpovedajuce pouzivanému drotu.

A\WYSTRAHA
Uistite sa, Zze aj vlozka piStole a kontaktny hrot maju
rozmer, ktory zodpoveda zvolenej velkosti drotu.

A\WYSTRAHA
Pri drétoch s priemerom vaésim ako 1,6 mm je potrebné
vymenit' tieto Casti:
o Vodiaca rurka podavacej konzoly [23] a [24].
e Vodiaca rurka zasuvky Euro [22].

e Zaistite 4 nové valce otoCenim 4 upevriovacich
prvkov rychlej vymeny [26].

e Manualne zavedte drét z cievky s drotom cez
vodiace rurky, ponad valec a cez vodiacu rurku
zasuvky Euro do vlozky piStole. Drét je mozné do
vlozky zatlacit ruéne na niekolko centimetrov a mal
by sa lahko a bez akejkolvek sily privadzat.

e Zaistite paky pritlaénych valcov [27].

Obrazok 6

Slovendina

Pripojenie plynu

/1 VYSTRAHA

e PLYNOVA FLASA méze v pripade
poskodenia vybuchnut.

e Plynovu flfasu vzdy bezpe€ne pripevnite
vo zvislej polohe, k stojanu na flasi alebo
k ucelovému voziku na flaSe.

e UdrZujte valec v dostato¢nej vzdialenosti
od miest, kde by mohol byt poskodeny,
vyhrievany  alebo Y elektrickych
obvodoch, aby sa zabranilo moznému
vybuchu alebo poziaru.

e Udrzujte valec v dostato¢nej vzdialenosti
od zvarania alebo inych Zivych
elektrickych obvodov.

o Nikdy nezdvihajte zvaracku s pripojenym
valcom.

e Nikdy sa nedotykajte plynovej flase
zvaracou elektrédou.

e Nahromadenie ochranného plynu moéze
poskodit zdravie alebo usmrtit’.
PouZivajte na dobre vetranom mieste,
aby ste zabranili hromadeniu plynov.

e Ak ventily plynovej flaSe nepouzivate,
dokladne ich zatvorte, aby ste zabranili
uniku.

/1 VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie podporuje vSetky vhodné ochranné
plyny pri maximalnom tlaku 5,0 barov.

/1 VYSTRAHA
Pred pouzitim sa uistite, ¢i plynova flaSa obsahuje plyn
vhodny na zamyslany ucel.

¢ Vypnite prikon zdroja zvarania.

Nainstalujte spravny regulator prietoku plynu do
plynovej ffase.

e Pripojte plynovu hadicu k regulatoru pomocou
hadicovej svorky.

e Druhy koniec plynovej hadice sa pripaja k plynovej
pripojke na zadnom paneli zdroja energie alebo
priamo k rychlej pripojke umiestnenej na zadnom
paneli podavac¢a drotu [6]. Viac podrobnosti najdete
v havode na pouzitie zdroja energie.

e Pripojte pomocou Specialneho prepojovacieho kabla

(pozri kapitolu ,PrisluSenstvo®) podavaca drotu a

zdroja napajania.

Zapnite prikon zdroja zvarania.

Otvorte ventil plynovej flase.

Upravte prietok ochranného plynu z regulatora plynu.

Skontrolujte tok plynu pomocou spinac¢a precistenia

plynom[12].

/1 VYSTRAHA
Na zvaranie procesu GMAW s ochrannym plynom CO2
by sa mal pouzit plynovy ohrieva¢ CO2.
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Preprava a zdvihanie

B 0\ VYSTRAHA
Padajuce zariadenie mbézZze sposobit
zranenie a poSkodenie jednotky.

PoCas prepravy a zdvihania pomocou Zeriava

dodrziavajte tieto predpisy:

¢ Na zdvihanie pouzite vhodné zdvihacie zariadenie
s dostato¢nou nosnostou.

e Specialnu rukovat [13] moZno pouZit na zdvihanie
aprepravu iba pomocou Zeriava. Toto rieSenie
umoznuje zvaranie pri zdvihani podavaca.

1
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Udrzba

/T VYSTRAHA
Co sa tyka akychkolvek ukonov spojenych s opravou,
technické servisné stredisko spoloc¢nosti Lincoln Electric.
Opravy a Upravy vykonané neopravnenym servisom
alebo personalom spdsobia stratu zaruky vyrobcu

Akékolvek zjavné poskodenie by sa malo okamzite
nahlasit a oprauvit.

Pravidelna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a spojov prevadzkovych
privodov a izolacie napajacieho privodu. Ak sa
vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymerite
privod.

e QOdstrarnte material rozstreku z dyzy zvaracej pistole.
Material rozstreku by mohol rusit pridenie plynu v
ochrannej atmosfére do obluka.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: vymente ju, ak je
to potrebné.

e Skontrolujte stav a ¢innost chladiaceho ventilatora.
Udrziavajte jeho vetracie otvory v Cistote.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 prevadzkovych

hodin, ale minimalne raz ro¢ne)

Vykonaijte pravidelnu udrzbu a navySe okrem toho:

e Zariadenie udrziavajte v Cistote. Pomocou suchého
(a nizkotlakového) prudu vzduchu odstrante prach
z vonkajSieho krytu a zo skrine vnutri.

e Ak je to potrebné, vycistite a pritiahnite vSetky
zvarené svorky.

Castost ukonov Udrzby sa méZe menit podia
pracovného prostredia, v ktorom je zariadenie
umiestnené.

/T VYSTRAHA

Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

/V\ VYSTRAHA
Pred odstranenim krytu zariadenia sa musi zariadenie
vypnut a napajaci privod sa musi odpojit od sietovej
elektrickej zasuvky.

/V\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a kazdym servisom sa musi
odpojit sietové napajanie od zariadenia. Po kazdej
oprave vykonajte vhodné skusky na zaistenie
bezpecnosti.
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Zasady pomoci zakaznikom

Hlavnou naplfiou podnikania spolo¢nosti Lincoln Electric
Company je vyroba a predaj vysokokvalitnych zvaracich
zariadeni, spotrebného materialu a zariadeni na rezanie.
Nasim cielom je uspokojovat’ potreby naSich zakaznikov
a prekonavat ich oCakavania. V pripade potreby mézu
kupujuci poziadat spolo€nost Lincoln Electric o radu
alebo informacie tykajuce sa pouzivania jej vyrobkov. Na
nasich zakaznikov reagujeme na zaklade nasSich
najlepSich informacii, s ktorymi v danom case
disponujeme. Spoloc¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
aby =zaruCovala poskytovanie takéhoto poradenstva,
priom neprebera Ziadnu zodpovednost za takéto
informacie ¢i rady. Vyslovne sa zriekame akejkolvek
zaruky akéhokolvek druhu vratane akejkolvek zaruky
vhodnosti pre akykolvek konkrétny ucel zakaznika
ohladom takychto informacii alebo rad. Z praktického
hladiska nembzeme tiez preberat’ Ziadnu zodpovednost
za aktualizaciu & opravu akychkolvek takychto
informacii €i rad po ich poskytnuti, pri€om poskytnutie
informacii ¢&i rad nevytvara, nerozSiruje ani nemeni
ziadnu zaruku ohfadom predaja nasich vyrobkov

Lincoln Electric je vnimavy vyrobca, ale volba a
pouzivanie  konkrétnych  vyrobkov  predavanych
spolo¢nostou Lincoln Electric je vylu¢ne v pdsobnosti
a zodpovednostou zakaznika. Mnohé premenné mimo
kontroly spolo€nosti Lincoln Electric ovplyviiuju vysledky
ziskané pri aplikacii tychto typov poziadaviek na
spOsoby vyroby a servis.

Tieto informacie podliehaju zmenam — pri¢om su presné
podla najlepSich nasich znalosti v €ase tlace. Akékolvek
aktualizované informacie najdete na
www.lincolnelectric.com.
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu (WEEE)

07/06

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolo¢ne s beznym komunalnym odpadom!

Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti zberat osobitne avratit do

environmentalne kompatibilného recyklacného zariadenia v sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES

o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a jej implementaciou v sulade s narodnou legislativou.

Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat informacie o systémoch schvaleného spésobu zberu od
I nasho miestneho zastupcu.

Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit’ Zivotné prostredie a fudské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na ¢itanie zoznamu dielov

e Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak jeho kod nie je v iom uvedeny. V pripade akéhokolvek Cisla
kodu, ktoré nie je uvedené v zozname, kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

¢ Na urcenie toho, kde sa prisludny diel pre vas stroj s konkrétnym kédom nachadza, pouZite obrdzok na strane so
zostavou a niZSie uvedenu tabulku.

e Pouzivajte len diely s oznaéenim ,X* v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza
zmenu v tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vysSie uvedené pokyny na Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z priru¢ky nahradnych dielov
»Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym opisom.

Miesta autorizovanych servisnych stredisk

09/16
e Kupujuci je povinny v pripade reklamacie akéhokolvek nedostatku uplatfiovanej v zarucnej lehote poskytovanej
spolo€nostou Lincoln kontaktovat autorizovany servis spolo¢nosti Lincoln (Lincoln Authorized Service Facility,
LASF).
e Poziadajte o pomoc svojho miestneho obchodného zastupcu spolo€nosti Lincoln pri vyhladani autorizovaného
servisného strediska, alebo prejdite na www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektricka schéma

Pozrite si priru¢ku nahradnych dielov ,Spare Part* dodanu so zariadenim.
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Prislusenstvo

MOZNOSTI A DOPLNKY

K14204-1 BUBNOVY RYCHLOKONEKTOR PODAVACA DROTU

K14175-1 SUPRAVA PRIETOKOMERA PLYNU

K10095-1-15M DIALKOVE OVLADANIE 6-KOLIKOV, 15 m

K2909-1 6-KOLIKOVY/12-KOLIKOVY ADAPTER

K14091-1 DIALKOVE MIG LF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M DRZIAK ELEKTRODY 400A/70MM? - 5M

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

K10158 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

R-1019-125-1/08R ADAPTER PRE CIEVKU TYPU S200

W000010136 FLAIR 600 HORAK NA DRAZKOVANIE S NAMONTOVANYM KABLOM 2,5 M
KOMPATIBILNE ZDROJE ENERGIE

W000404454 DIGISTEEL 355S

W000404455 DIGISTEEL 425S

W000404456 DIGISTEEL 505S

W000404457 CITOSTEEL 355S

W000404458 CITOSTEEL 425S

W000404459 CITOSTEEL 505S

HORAKYMIG/MAG

W10429-36-3M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-3.0M MIG

W10429-36-4M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-4.0M MIG

W10429-36-5M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-5.0M MIG

W10429-505-3M

VODOU CHLADENA PISTOL LGS2 505 W-3.0M MIG

W10429-505-4M

VODOU CHLADENA PISTOL LGS2 505 W-4.0M MIG

W10429-505-5M

VODOU CHLADENA PISTOL’ LGS2 505 W-5.0M MIG

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

VALCOVA SUPRAVA PRE PLNE DROTY

KP14150-V06/08

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENE/MODRE

KP14150-V08/10

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRE/CERVENE

KP14150-V10/12

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENE/ORANZOVE

KP14150-V12/16

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVE/ZLTE

KP14150-V16/24

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLTE/SIVE

KP14150-V09/11

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0VT FI37 4 KS

VALCOVA SUPRAVA PRE HLINIKOVE DROTY

KP14150-U06/08A

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENE/MODRE

KP14150-U08/10A

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRE/CERVENE

KP14150-U10/12A

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENE/ORANZOVE

KP14150-U12/16A

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVE/ZLTE

KP14150-U16/24A

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLTE/SIVE

Slovendina
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SUPRAVA VALCOV PRE RURKOVE DROTY

KP14150-V12/16R

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVE/ZLTE

KP14150-V14/20R

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLTE/SIVE

KP14150-V09/11R

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVE

VODIACE PRVKY DROTU

0744-000-318R

SUPRAVA MODRYCH VODIACICH PRVKOV DROTU @0,6 - 1,6

0744-000-319R

SUPRAVA CERVENYCH VODIACICH PRVKOV DROTU @1,8-2,8

D-1829-066-4R

VODIACI PRVOK DROTU EURO @0,6 - 1,6

D-1829-066-5R

VODIACI PRVOK DROTU EURO @1,8 - 2,8

PREPOJOVACIE KABLE

K14198-PG

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 70MM2 1M

K14198-PG-3M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 70MM?2 3M

K14198-PG-5M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 70MM2 5M

K14198-PG-10M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 70MM2 10M

K14198-PG-15M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 95MM2 15M

K14198-PG-20M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 95MM2 20M

K14198-PG-25M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 95MM?2 25M

K14198-PG-30M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN G 95MM?2 30M

K14199-PGW

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 1M

K14199-PGW-3M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 3M

K14199-PGW-5M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KABLOVA ZOSTAVA 5PIN W 95MM2 30M
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Konfiguracia pripojenia
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