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SAMOSCIEMNIAJACA PRZYLBICA SPAWALNICZA
K2953-1-CE

INSTRUKCJA OBSLUGIH

ILUSTRACJE MOGA SIE ROZNIC

LINCOLN &
ELECTRIC

Deklaracja zgodnosci c €

Lincoln Electric Europe 1 3
Oswiadcza, ze przytbica spawalnicza K2953-1-CE jest zgodna z dyrektywa 89/686 EWG
i zostata zaprojektowana zgodnie z normami EN 379, EN 166, EN 175
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Pietro Terranova

Accessories Product Manager EMEA
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 23, 08008 Barcelona, Spain

Jednostka notyfikowana:
ECS GmbH - European Certification Service - Huettfeldstrasse 50, 73430 Aalen, Germany. Numer jednostki notyfikowanej: 1883 (filtra)
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numer jednostki notyfikowanej: 0196 (Shield)

Objasnienie oznaczenia filtra: CE 4/9-13 LE 1/2/1/2/379

4:  stan rozjasnienia - numer skali klasa optyczna

9:  stan najnizszego zaciemnienia - numer skali klasa rozproszenia $wiatta

13:  stan najwyzszego zaciemnienia — numer skali klasa odchylenia wspétczynnika przepuszczania $wiatta
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TM: identyfikacja producenta filtra klasa wspdtczynnika przepuszczania $wiatta w zaleznosci od kata nachylenia

379:  numer normy

Marking on shield: "LE EN 175 B". LE : manufacturer's identification. EN 175: number of this standard. B: resistance to medium energy impact
Marking on front cover lens: "TECMEN 1 B CE". TECMEN : lens manufacturer's identification. B: resistance to medium energy impact
Marking on Inside cover lens: "TECMEN 1 S CE". TECMEN : lens manufacturer's identification. 1 : optical class. S: increased robustness
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/1 OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga, przeglady i naprawy
s przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu
sig z tq instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, $mier¢
lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnoéci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja,
niewtasciwg konserwacjg lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, Ze bezwzglednie musza by¢ przestrzegane instrukcje dla uniknigcia powaznego
obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym powaznym
obrazeniem ciata lub $miercia,

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia przeczytaj niniejsza,
instrukcje ze zrozumieniem. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie instrukciji tutaj zawartych moze
spowodowac powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykaé elektrody,
uchwytu spawalniczego lub podtaczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie jest zataczone do sieci. Odizolowaé
siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podtgczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu odtaczy¢
jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami producenta
i obowigzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac kable zasilajacy i spawalnicze z uchwytem
spawalniczym i zaciskiem uziemiajacym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast
wymieni¢ kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu nie kta$¢ uchwytu spawalniczego bezpo$rednio na stét
spawalniczy lub na inng powierzchnie majacq kontakt z zaciskiem uziemiajacym.
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POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez jakikolwiek przewodnik
wytwarza wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze zaktdcaé prace rozrusznikdw serca

i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowac

sie ze swoim lekarzem.
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ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.
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SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie 2006/25/EC oraz normie
EN 12198, urzadzenie przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest stosowanie urzadzen ochrony osobistej,
posiadajace filtr zabezpieczajacy o stopniu ochrony maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.
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OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawac opary i gazy niebezpieczne
dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana odpowiednia
wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.
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PROMIENIE LUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia
oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skéry stosowa¢ odpowiednig odziez
wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekrandw lub ostrzega¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia
prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace od
procesu spawania tatwo przenikaja przez mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych
pojemnikdw, bebndéw, zbiornikéw lub materiatu dopdki nie zostang przedsiewzigte odpowiednie $rodki zabezpieczajace
przed pojawieniem sig tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzadzenia w obecnosci fatwopalnych
gazéw, oparéw lub fatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duza ilo$¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie
i materiat w polu pracy moga spowodowa¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce, gdy dotykamy
lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spawalniczych
prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to susceptible individuals.
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This is not a safety helmet ! This helmet has been designed only to protect against the risks of welding processes.
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Nie wyrzucac osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/EC dotyczaca Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego
Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z migdzynarodowym prawem,
zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wtasciciel urzadzen powinienes$
otrzymac¢ informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit $rodowisko i zdrowie cztowiekal




INFORMACJE N/T PRZYLBICY
Po zajarzeniu tuku spawalniczego, samo$ciemniajaca przytbica spawalnicza automatycznie przejdzie ze stanu rozjasnienia (stopien ochrony 4)
do stanu zaciemnienia (stopier ochrony 9-13).
Filtr automatycznie powraca do stanu rozjasnienia po wygaszeniu tuku. W trakcie spawania mozna regulowac stopien ochrony.
Do stosowanego procesu spawalniczego dopasowa¢ odpowiedni stopien ochrony z tabeli ustawiania stopnia ochrony. (patrz str. 4)
Nie uzywac i nie otwiera¢ filtra samo$ciemniajacego, jesli jest uszkodzony przez uderzenie, drgania lub wysokie ci$nienie.
Zachowa¢ w czystosci czujniki i ogniwa stoneczne. Czysci¢ wktad filtra woda z mydtem i migkka, wilgotng szmatkg. Szmatka nie powinna by¢
przesiaknigta woda.
Samosciemniajaca przytbica spawalnicza jest przeznaczona do stosowania przy spawaniu metodg GMAW (MIG/ MAG), TIG (GTAW), MMA, SMAW,
FCAW lub do cigcia tukiem plazmowym lub tukiem weglowym w atmosferze powietrza.
Wktad filtra zapewnia ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zaréwno w stanie zaciemnionym jak i rozjasnionym.
Wkiad filtra zawiera dwa czujniki do wykrywania $wiatta tuku spawalniczego, co powoduje zaciemnienie szybki do wybranego stopnia ochrony.
Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw ani zracych $rodkéw czyszczacych. Jesli szybka ochronna zostanie pochlapana lub zabrudzona, powinna by¢
natychmiast wymieniona. Nie uzywaé przytbicy, jesli wewnetrzna i zewnetrzna szybka ochronna nie zostaty wtasciwie zamontowane.

DANE TECHNICZNE REGULACJA NAGLOWIA
Wyswietlacz LCD
Rozmiar wkfadu filtra 110 x 90mm (4.33 x 3.54cala) Regulacja wysokosci Regulacja kata
Ochrona UV/IR Do stopnia ochrony DIN 16 przez nagtowia ~ nachylenia
caly czas -
Czujniki tuku 2

Stopien ochrony Stan jasny DIN 4 Dwignia

Ptynna regulacija stopni DIN 9 do 13 kata Skorupa

ochrony nachylenia
Regulacja stopnia ochrony Pokretto zewnetrgne - pefna
regulacja Pokretto :
Zasilani Ogniwa stoneczne - nie potrzeba Nagtowie - =
asilanie bateri Regulacjado =
Wiaczanie/Wytaczanie W petni automatyczne przodu/do tytu
Czas przejécia od stanu
rozjaéniepnia Jdo zaciemnienia 0.0001 sek. (1/10,000 sek)
Wskaznik TIG 10 amp
Temperatura pracy 23°F ~ 131°F (-5°C ~ 55°C)
Temperatura sktadowania -4°F ~ 158°F (-20°C ~ 70°C)
Catkowity ciezar 4969 (17.5 0z.)
Zgodnosé CE EN379 EN175 EN166

DZIALANIE WKLADU / WLASCIWOSCI

Plynna regulacija stopnia ochrony

Stopien ochrony (zaciemnienie) reguluje si¢ w zakresie od 9 do 13 w zalezno$ci od rodzaju procesu spawalniczego lub zastosowania

(zobacz tabela stopni ochrony). Pokretto ptynnej regulacji stopni ochrony jest zamontowane na skorupie przytbicy do regulacji zewnetrznej.
Zasilanie stoneczne

Przytbica jest zasilana energig stoneczna. Nie potrzeba wiec wymiennych baterii.

PRZED SPAWANIEM ZAWSZE UPEWNIC SIE, ZE WKLAD FILTRA JEST NALADOWANY

Aby natadowaé baterie, przytbice nalezy umiesci¢ w Swietle promieni stonecznych. Nie przechowywac przytbicy w ciemnej szafce lub magazynie
przez dtugi okres czasu. Podczas spawania, tuk réwniez faduje wktad filtra.

Tabela stopni ochrony

Zalecane stopnie ochrony zgodnie z normg EN 379:2003

Jedli przytbica nie posiada ktérego$ z wymienionych powyzej stopni ochrony, to zaleca sie uzycie ochrony o jeden stopien wyzszej (ciemniejszy filtr).

CURRENT IN AMPERE
PROCESS

2] 6 Jro] 15[ 30] 40 [ 60| 70 J100] 125] 150] 175 200] 225 250] 300 ] 350 | 400 450 ] 500] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 [ o 10 11| 12 | 13 [ 14
WAG 8 9 10 11 | 12 | 13 [14
TG 8 | 9 10 11 [ 12 [ 3
MG 9 10 11 [ 13 [
MIG WITHLIGHT ALLOYS 10 1 [ 12 | 13 ] 14
AIR-ARC GOUGING 10 1| 1w B3 | 1 | 15
PLASMA JET CUTTING 9 10 | 11 12 13 |
MICROPLASMAARCWELDNG [ 4 [ 5 ] 6 7 8 9 10

2] 6 J10[ 15[ 30 ] 40 [ 60 | 70 [100] 125] 150 175 200 225 250 300 350 | 400 ] 450 | 500 | 600
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA PRZYLBICY

Wymiana przedniej szybki ochronnej: Wymieni¢ przednia szybke
ochronna, jesli jest uszkodzona (peknigta, zabrudzona lub porysowana).
Wiozy¢ palec lub kciuk w zagtebienie (C) w dolnej krawedzi szybki
ochronnej i wygiaé szybke do goéry tak by uwolni¢ jg z krawedzi
oznaczonych AiB. (Patrzrys. 1).

Wymieni¢ wewnetrzng szybke ochronna: jesli jest uszkodzona
(peknieta, zabrudzona lub porysowana). Wiozy¢ paznokie¢
w zagtebienie powyzej okienka wkfadu i wygia¢ szybke do gory tak
by uwolni¢ ja z krawedzi okienka wktadu filtra.

Montowanie nowego wktadu: Wziaé nowy wkiad filtra i przetozy¢
kabel potencjometru pod petlg z drutu a nastgpnie wlozy¢ wktad
do przytrzymujacej go ramki wewnatrz przytbicy. Opuscic w dét petle
z drutu i upewnic sig, ze przednia krawedz petli (D) jest odpowiednio
umocowana pod uchwytami przytrzymujacymi (E) tak jak to zostato
pokazane na rysunku 2.

Umiesci¢ potencjometr stopnia ochrony wewnatrz przytbicy tak, by trzon
wystawat przez otwor.

Umocowac potencjometr do skorupy przytbicy. Na zewnetrznej stronie
przytbicy, wepchna¢ pokretto regulacii stopnia ochrony na trzon.

Rysunek 1

cieczach.

Czyszczenie: Przytbice nalezy czysci¢ wycierajac ja miekka szmatka. Czysci¢ regularnie powierzchnie wkfadu filtra. Czyécié czujniki i ogniwa
stoneczne woda z mydtem i czysta szmatkq i wyciera¢ na sucho niestrzepiaca sie $ciereczka. NIE zanurza¢ wktadu filtra w wodzie lub innych

Przechowywanie: Przechowywa¢ w czystym, suchym miejscu.

WYKAZ CZESCI

1
POS. | ITEMN. DESCRIPTION QTY
1 KP3323-1-CE Cover Lens Replacement Kit (2 outside 2 inside) 1
2 KP3324-1-CE Headgear Replacement Kit 1
----- KP3324-1-SB Sweatband for Lincoln helmet K2953-1-CE (2pcs) 1

INFORMACJE DOT. GWARANCJI

INFORMACJE DOT. GWARANCJI: Przytbice te sq objete gwarancjg przez okres 1-go roku.
Jesli macie Panstwo pytania dot. obstugi serwisowej lub gwarancji, prosimy skontaktowa¢ sie z Przedstawicielem firmy Lincoln.

USZKODZENIA SPOWODOWANE ODPRYSKAMI NIE SA OBJETE GWARANCJA: Nie uzywa¢ tego produktu bez zamontowanych prawidtowo
szybek ochronnych po obu stronach wkfadu filtra samo$ciemniajacego. Szybki ochronne dostarczane z przytbica sg odpowiednio dopasowane

rozmiarem

do tego produktu i nalezy unika¢ stosowania cze$ci pochodzacych od innych producentéw.
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