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TANAME! Taname, et olete langetanud otsuse Lincoln Electric'i toodete KVALITEEDI kasuks.

¢ Kontrollige pakendi ja seadme vdimalikke kahjustusi. Transpordi kdigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat viivitamatult
teavitada.

o Markige allolevasse tabelisse teie seadet identifitseeriv teave juhuks, kui seda peaks edaspidi vaja minema. Mudeli
nime, koodi ja seerianumbri leiate seadme nimeplaadilt.

Mudeli nimi:
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Tehnilised andmed

NIMI INDEKS
QUICKMIG® 250 K14379-1
QUICKMIG® 300 K14380-1
SISEND
Sisendpinge U1 EMC klass Sagedus
QUICKMIG® 250 -
400V £ 10%, 3-faasiline A 50/60 Hz
QUICKMIG® 300
Protsess Sisendvaimsus Sisendvool l1max PF
kaidukoormusel (40 °C)
GMAW/FCAW 128 KVA @ 35% 18,2 A 0,61
QUICKMIG® 250 SUAW 14 KVA @ 35% oen oo
kaidutsikkel ’ ’
GMAW/FCAW 1ﬁak|<\j/£\ts@uk?<gl% 22,0A 0,65
QUICKMIG® 300 SUAW 14 KVA @ 35% oEA oo
kaidutsikkel ’ ’
NIMIVOIMSUS
Avatud vooluringi KéidutsU}(ke! .40 C - . .
Protsess pinge (10-n'1|nut|[|s.e Valjundvool Valjundpinge
vahemiku po&hjal)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
QUICKMIG® 250 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300A 29Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 300A 29Vdc
QUICKMIG® 300 FCAW 72Vdc 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
KEEVITUSVOOLU VAHEMIK
GMAW FCAW SMAW
QUICKMIG® 250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
QUICKMIG® 300 50A+300A 50A+300A 10A+250A
SOOVITATAV SISENDKAABLI JA KAITSME SUURUS
Sulavkaitse tlilp gR voi kaitseldliti tiip D Toitejuhe
QUICKMIG® 250 16 A, 400 VAC 4 soonega, 2,5mm?
QUICKMIG® 300 16 A, 400 VAC 4 soonega, 2,5mm?

Eesti 1 Eesti




KEEVITUSPINGE REGULEERVAHEMIK

GMAW FCAW
QUICKMIG® 250 16,5V +26,5V 16,5V +26,5V
QUICKMIG® 300 16,5V =29V 16,5V =29V
TRAADISOOTMISKIIRUSE VAHEMIK / TRAADI LABIMOOT
Kiirusevahemik Veorullide arv Veorulli |abimoot
QUICKMIG® 250 .
1,5 + 18 m/min 4 @ 30
QUICKMIG® 300
Taistraat Alumiiniumtraat Taidistraat
QUICKMIG® 250
0,6—1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,8-1,0 mm
QUICKMIG® 300
MOOTMED
Kaal Kdrgus Laius Pikkus
QUICKMIG® 250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
QUICKMIG® 300 50 kg
MUUD
Kaitseklass Maksimaalne gaasirdhk To06niiskus (t=20°C)
QUICKMIG® 250 .
P23 0,5 MPa (5 baari) < 90%
QUICKMIG® 300
Té6temperatuur Hoiustamistemperatuur
QUICKMIG® 250 ) .
-10°C kuni +40°C -25°C kuni 55°C
QUICKMIG® 300
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ECO kujunduse teave

See seade on loodud vastama direktiivile 2009/125/EU ja maarusele 2019/1784/EL.

Tdhusus ja voolutarve jdudeolekus.

Indeks Nimi Totlusus maksimaalse v_oo_luta_rblmlse/ Vastav mudel
joudeoleku voolutarbimise juures
K14379-1 QUICKMIG® 250 86% / 23W Vastav mudel puudub
K14380-1 QUICKMIG® 300 86% / 23W Vastav mudel puudub

Joudeolek esineb allpool olevas toodud tabelis kirjeldatud tingimusel

JOUDEOLEK
Olek Kohalolek
MIG-reziim X
TIG-reziim
STICK-reziim
Pérast 30-minutilist pausi
Ventilaator valjas X

Jéudeoleku tdhususe ja tarbimise vaartus on moddetud tootestandardis EN 60974-1:20XX maaratletud meetodi ja

tingimuste abil.

Tootja nimi, toote nimi, kood, tootekood, seerianumber ja tootmiskuupéev on leitavad andmesildilt.

Koht:

[—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

nee o

1-Tootja nimi ja aadress

2-Toote nimi

3-Kood

4-Tootekood
5-Seerianumber

5A- tootmisriik

5B- tootmisaasta

5C- tootmiskuu

5D- muutuv number, mis on igal seadmel erinev
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Typical gas usage for MIG/IMAG equipment:

Wire DC electrode positive . .
Material type diameter wellie Fezeling Shielding Gas S e
yP Current | Voltage [m/min] g [/min]
[mm] [A] V]
Carbon, low | n9. 14 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
alloy steel
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenic . . . ) Ar 98%, 02 2% / .
stainless steel 08+16 85 +300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+ 16
Copper alloy 0,9+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12 +16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG Process:
In TIG welding process, gas usage depends on cross-sectional area of the nozzle. For commonly used torches:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Notice: Excessive flow rates causes turbulence in the gas stream which may aspirate atmospheric contamination into the
welding pool.

Notice: A cross wind or draft moving can disrupt the shielding gas coverage, in the interest of saving of protective gas use
screen to block air flow.

B

At end of life of product, it has to be disposal for recycling in accordance with Directive 2012/19/EU (WEEE), information
about the dismantling of product and Critical Raw Material (CRM) present in the product, can be found at
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

End of life
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Elektromagnetiline uhilduvus (EMC)

11/04
See seade on konstrueeritud vastavalt kdigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Sellele vaatamata véib see
pbhjustada elektromagnetilisi hairinguid, mis véivad mojutada telekomiseadmeid (telefonid, raadiod, telerid) ja
ohutussiisteeme. Need hairingud vdivad tekitada ohtlikke torkeid mojutatud seadmete t66s. Lugege ja mdistke seda
peatiikki, et valtida ja vahendada selle seadme poolt pohjustatud elektromagnetilisi hairinguid.

See seade on ette nahtud kasutamiseks toostuslikes tingimustes. Kodumajapidamises kasutamise korral tuleb

jargida teatud ettevaatusabindusid voimalike elektromagnethairete kdrvaldamiseks. Seadme kasutaja peab

seadme paigaldama ja seda kasutama selles juhendis kirjeldatud viisil. Kui kasutaja tuvastab mis tahes

elektromagnethaireid, peab ta nende kdrvaldamiseks tegema parandavaid toiminguid, vajadusel
Lincoln Electricu abiga.

1\ HolATUS
Teave kehtib eeldusel, et lldkasutatava madalpingestisteemi takistus liitumispunktis on vaiksem kui:
e 58 mQ QUICKMIG® 250 puhul
¢ 59,9 mQ QUICKMIG® 300 puhul

Seade vastab standarditele |IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12 ja seda on lubatud Uhendada uldkasutatavasse
madalpingesusteemi. Seadme paigaldajal véi kasutajal on kohustus veenduda, et susteemi takistus vastab takistuse
piirmaaradele, konsulteerides vajadusel elektrivérgu teenuse pakkujaga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme toopiirkonda jaab seadmeid, mida vdivad
elektromagnetilised hairingud mdjutada. Arvestage alljargnevatega.

¢ Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad t66piirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/vdi televisoonisaatjad ja -vastuvdtjad. Arvutid ja arvutipdhise juhtimisega seadmed.

Tdostusprotsesside ohutus- ja juhtseadmed. Kalibreerimis- ja mddteseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu riitmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige tdéopiirkonnas véi selle laheduses tdotavate seadmete immuunsust elektromagnetiliste hairingute suhtes.
Kasutaja peab veenduma, et kdik piirkonnas paiknevad seadmed vastavad nduetele. Selleks véib osutuda vajalikuks
taiendavate kaitsemeetmete rakendamine.

o Tddpiirkonnana kasitletava ala suurus sdltub téépaiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis tddpaigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vahendamiseks.

¢ Uhendage seade toitevérku vastavalt selles juhendis kirjeldatud tingimustele. Héiringute taheldamisel véib osutuda
vajalikuks rakendada taiendavaid ettevaatusabindusid, nt sisendtoite filtreerimine.

e Valjundkaablid peaksid olema vdimalikult lihikesed ja asetsema Uksteisele vdimalikult lahedal. Véimalusel Ghendage
toodetail maandusega, et vahendada elektromagnetilisi emissioone. Kasutaja peab veenduma, et tdodetaili maandusega
Uhendamine ei tekita probleeme ega ohusta t66tajaid ja seadmeid.

e Toobalal paiknevate kaablite varjestamine voib vahendada elektromagnetilisi emissioone. See véib osutuda vajalikuks
erirakenduste korral.

/1 HolATUS
See toode on elektromagnetilise Uhilduvuse standardi EN 60974-10 jargi liigitatud A klassi seadmeks, mis tahendab, et
see on ette nahtud kasutamiseks ainult tdstustingimustes.

& HOIATUS
A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse Uldkasutatava
madalpinge-toitestisteemi kaudu. Nendes rajoonides vdib nii juhtivuslike hairete kui ka kiirguse teel levivate hairete tottu
olla raskusi elektromagnetilise Uhilduvuse tagamisega.

AN
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Ohutus

11/04

& HOIATUS

Seda seadet tohivad kasutada ainult kvalifitseeritud té6tajad. Veenduge, et kbik paigaldamine, kasutamine, hooldamine ja
remontimine toimub vastava valjadppega inimeste poolt. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja moista kdesolevat
juhendit. Selles kasiraamatus toodud juhiste eiramine véib tuua kaasa raskeid vigastusi, surma véi kahjustada seadet.
Lugege ja moistke hoiatussimbolite jargnevaid selgitusi. Lincoln Electric ei vastuta sobimatust paigaldamisest,
hooldamisest voi kasutamisest tingitud kahjude eest.

HOIATUS See siimbol viitab, et juhiste eiramine vdib tuua kaasa raskeid vigastusi, surma voi kahjustada
seadet. Kaitske end ja teisi vdimalike raskete vigastuste ja surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja méista kdesolevat juhendit.
Kaarkeevitus véib olla ohtlik. Selles kasiraamatus toodud juhiste eiramine vdib tuua kaasa raskeid
vigastusi, surma voi kahjustada seadet.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAV Keevitusaparatuur tekitab kérgeid pingeid. Arge puutuge

=R e elektroodi, to6oklambrit ega Uhendatud toorikuid, kui seade on sisse lulitatud. Isoleerige ennast
j\ elektroodist, keevituskaabli kinnitusklambrist ja Uhendatud keevitatavatest detailidest.
ELEKTRITOITEGA SEADMED Enne td6de teostamist seadmel tuleb sisendtoide valja lllitada
@ kaitsmekarbil paiknevast lilitist. Maandage seadmed vastavalt kohalikele elektritéddele kehtivatele
j\ eeskirjadele.
ELEKTRITOITEGA SEADMED Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja
ﬁ ® keevituskaableid. Kui téheldate kahjustusi kaabli isolatsioonil, siis tuleb kaabel viivitamatult asendada.

Arge paigutage elektroodihoidikut vahetult keevituslauale voéi muule pinnale, mis on kokkupuutes
toddetaili klambriga. See maandab kaare juhusliku sittimise ohtu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD Mis tahes juhti labiv elektrivool tekitab
elektri- ja magnetvéljasid. Elektri- ja magnetvdljad vbivad pdhjustada haireid teatud
sudamestimulaatoritele ja sidamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peavad enne selle seadmega
té6tamist konsulteerima oma arstiga.

CE-VASTAVUS See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

TEHISLIK OPTILINE KIIRGUS Kéesolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi
EN 12198 nduetele 2. klassi. Seetdttu on sellega tootades kohustuslik kasutada isikukaitsevahendeid
filtriga, mille kaitseaste on standardi EN169 kohaselt kuni 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD Keevitamisel véib tekkida tervisele ohtlikke aure ja gaase.
Véltige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude véltimiseks peab seadme kasutaja
piisavat ventilatsiooni ja aratdbmmet, et hoida aurud ja gaasid hingamispiirkonnast eemal.

KAARE KIIRED VOIVAD POLETADA Kasutage sobiva filtri ja katteplaatidega naokaitset, mis hoiab silmi
keevitamise ja t60 jalgimise ajal sademete ja kaare kiirte eest. Kasutage naha kaitseks sobivaid rdivaid,
mis on valmistatud vastupidavast leegikindlast materjalist. Kaitske teisi lahedalpaiknevaid inimesi
sobivate sittimiskindlate varjetega ning hoiatage neid kaare vaatamise ja puutumisega seotud ohtude
eest.

Eesti
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KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOl PLAHVATUSE Eemaldage
keevitusalalt kdik tuleohtlikud esemed ja hoidke tulekustutit kdeulatuses. Keevitussddemed ja kuumad
materjalid véivad vaikeste pragude ja avade kaudu vaga kergelt teistele aladele jduda. Arge keevitage
paake, vaate, mahuteid vdi materjale enne, kui rakendatud vajalikud meetmed veendumaks, et éhus ei
leidu tuleohtlikke v&i miirgiseid aure. Arge kunagi kasutage seda seadet tuleohtlike gaaside, aurude ja
vedelike laheduses.

ol €,

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA Keevitamisel tekib vdga kdérge kuumus.
Tdopiirkonnas paiknevad kuumad pinnad ja materjalid vbéivad pdhjustada raskeid pdletusi. Kasutage
téopiirkonnas paiknevate materjalide puutumisel ja liigutamisel kindaid ja tange.

KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA Kasutage alati keevitusprotsessile vastavat gaasi
sisaldavaid gaasiballoone ning kasutatavale gaasile ja survele vastavaid regulaatoreid. Hoidke balloone
alati piistises asendis ja fikseeritud toe kiilge kindlalt ketiga kinnitatuna. Arge liigutage ega transportige
gaasiballoone ilma kaitsekorgita. Arge kunagi laske elektroodi, elektroodihoidikut, toorikuklambrit ja teisi
pingestatud osasid gaasiballooni vastu. Gaasiballoonid tuleb paigutada eemale aladest, milles need
vbivad saada mehaanilisi vigastusi, jdada ette keevitussddemetele v6i puutuda kokku kuumusega.

Selle masinaga saab kasutada GAASIBALLOONI. Sellisel juhul asetage gaasiballoon masina
tagakdljele selleks ettenahtud riiulile ja kinnitage see kettidega masina kilge. Silindri kérgus ei tohi
tiletada 1,65 m.

LIIKUVAD OSAD ON OHTLIKUD Sellel seadmel on liikuvaid mehaanilisi osi, mis vbivad pdhjustada
raskeid vigastusi. Hoidke oma k&ed, keha ja riided nendest osadest eemale seadme kaivitamise,
té6tamise ja hoolduse ajal.

S

OHUTUSTAHIS See seade sobib toitepinge tagamiseks keevitustdédel, mida teostatakse suurenenud
elektrilddgiohuga keskkonnas.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/voi tdiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.

Eesti
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Sissejuhatus

Keevitusmasinaid QUICKMIG® 250 ja QUICKMIG® 300
saab kasutada keevitamiseks jargmiste meetoditega.

¢ GMAW

e FCAW

¢ SMAW

Paigaldus- ja kasutusjuhised

Taispakett sisaldab:

e Maandusklambriga keevituskaabel — 3 m,

e Gaasivoolik 2 m,

e Veorull V0.8/1.0 taistraadile (kokkupanek traadisdéturil).

Soovitatavad seadmed, mida saab osta kasutaja, on
nimetatud peatikis , Tarvikud®.

Lugege tervet seda peatiikki enne seadme paigaldamist
ja kasutamist.

Asukoht ja keskkond

See seade on moeldud t66ks karmides tingimustes.

Sellele vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse

t60 tagamiseks vajalik rakendada lihtsaid

ennetusmeetmeid.

o Arge asetage seda seadet pinnale ega laske sellel
seadmel t66tada pinnal, mille kalle horisontaali suhtes
on Ule 10°.

¢ Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.
Kaesolev seade peab asuma kohas, kus on tagatud
puhta 6hu takistamatu liikumine ventilatsiooniavadeni
ja sealt vélja. Arge katke sisseliilitatud seadet paberi,
riiete voi lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist ja
tolmust, mida see voib sisse tommata.

e Selle seadme kaitseklass on IP23. Hoidke seda
véimalikult kuivana ja valtige selle paigutamist marjale
pinnale vdi loikudesse.

e Paigutage aparaat eemale kaugjuhitavatest
seadmetest. Tavaparasel kasutamisel voib seade
mdjuda negatiivselt lahedal paiknevate kaugjuhitavate
seadmete toimimist. See voib kaasa tuua vigastusi ja
kahjustada seadmeid. Lugege selle juhendi peatikki
elektromagnetilise Uhilduvuse kohta.

e Arge kasutage seadet keskkonnas, kus
ohutemperatuur Uletab 40°C.

Kaidutsiikkel ja lilekuumenemine
Keevitusseadme kaidutsiikkel on ajaprotsent
10-minutilise tsukli jooksul, mille ajal keevitaja saab
seadet kasutada nimikeevitusvooluga.

Néide: 60% kaidutsikkel
— N

Keevitamine 6 minutit. Vaheaeg 4 minutit.

Kaidutsukli ligne pikendamine
termokaitseahela rakendumist.

[-®-&f-8-%

Minutit voi lihem
kaidutsikkel

pohjustab

Eesti

Sisendtoite ithendamine

A\ HolATUS
Keevitusaparaadi voib toitevdrku Uhendada ainult
vastava valjadppega elektrik. Paigaldustodd tuleb teha
vastavalt asjakohasele riiklikule elektriseadusele ja
kohalikele eeskirjadele.

Enne seadme sisselllitamist  kontrollige  selle
sisendpinget, faasi ja sagedust. Kontrollige seadme ja
sisendallika vaheliste maandusjuhtmete (hendust.
Keevitusseade QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 tuleb
Uhendada digesti paigaldatud ja maanduskontaktiga
varustatud pistikupessa.

Sisendpinge on kolmefaasiline 400 VAC, 50/60 Hz.
Lisateavet toitesisendi kohta saate kaesoleva juhendi
tehniliste andmete osast ja seadme andmesildilt.

Hoolitsege selle eest, et toitesisendist saadav seadme
toitepinge oleks piisav seadme normaalseks td6tamiseks.
Vajaliku viitkaitsme (D-karakteristikuga automaatkaitsme)
voi kaitsellliti ja kaablite suurused on toodud kaesoleva
juhendi tehniliste andmete osas.

/1 HolATUS
Keevitusaparaadi toiteks voib kasutada generaatorit,
mille valjundvdimsus Uletab keevitusaparaadi
sisendvoimsust vahemalt 30% vorra.

1\ HolATUS
Kui seade saab toidet generaatorist, tuleb keevitusseade
esmalt valja lulitada, kui generaator on veel seisatud, et
valtida keevitusseadme kahjustumist.

Valjundihendused
Vt allolevate jooniste punkte [1], [3] ja [4]-
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Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid

/m\

B

Joonis 1

. EUROPESA: Keevitusplstoli
(meetodite GMAW, FCAW jaoks).

Uhendamiseks

. Europesa muutuva polaarsuse juhe.

. Keevitusahela positiivne valjundpesa:
Elektroodihoidiku thendamiseks kaabliga / +
keevituskaabliga olenevalt vajalikust
konfiguratsioonist.

. Keevitusahela _negatiivne  valjundpesa: s
Elektroodihoidiku tUhendamiseks kaabliga /
keevituskaabliga olenevalt vajalikust
konfiguratsioonist.

. Kasutajaliides: Vt peatlkki ,Kasutajaliides®.

Eesti

Joonis 2

6. Gaasilhendus: Gaasitorustiku Ghendus.

7. Toitellliti (1/O): Kontrollib masina sisendvdimsust.

Enne toite sisselllitamist (,I) kontrollige, kas
keevitusseade on korralikult vooluvorku Ghendatud.

. Toitejuhe (3,4 m): (hendage toitepistik olemasoleva

sisendkaabliga, millel on masinaga sama nimivool
(margitud juhendis) ning mis vastab koikidele
kohaldatavatele standarditele. Uhenduse véib teha
ainult kvalifitseeritud isik.

Eesti



10.

11.

12.

Joonis 3

Poolitud traat (meetodite GMAW / FCAW jaoks): Ei
ole standardvarustuses.

Juhtmepooli hoidik: Maksimaalselt 15kg poolid.
Maksimaalse labimddduga 300 mm poolid. Hoidiku
51 mm voll véimaldab kasutada plastist, terasest ja
kiudmaterijalist poole.

Markus: Plastikust pidurimutril on vasakpoolne keere.

Traadijuhik: 4-rulli juhtme ajam.

Luliti: Kilm toll / gaasi vabastamine: Luliti véimaldab
traadi s66tmist (traadi test) ja gaasivoolu (gaasi test)
ilma valjundpinget sisse lulitamata.

Eesti
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Kasutajaliides

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Joonis 4

Ulekuumenemise indikaator: naitab, et seade on (ile
koormatud vdi jahutus ei ole piisav. Ekraanid
kuvavad: ,ALA ot“ = alarmi Uletemperatuuri teade.

Sisendvéimsuse indikaator: See LED-tuli sittib, kui
keevitusseade on sisse lulitatud ja t6évalmis.

Vasakpoolne kuva: Naitab traadi s66tmise kiirust voi
keevitusvoolu. Keevitamise ajal naitab keevitusvoolu
tegelikku vaartust.

Valjundvoolu LED-indikaator: Annab teada,
et vasakpoolne kuva naitab valjundvoolu amprites.

Traadi soo6tmiskiiruse LED-indikaator: Annab teada,
et vasakpoolne kuva naitab traadi sd6tmise kiirust
Uhikus m/min.

Parempoolne kuva: Olenevalt valitud funktsioonist ja
keevitusprogrammist kuvatakse keevituspinge
voltides vbi keevituskaare jou vaartus. Keevitamise
ajal kuvatakse tegelik valjundkeevituspinge.

Induktiivsuse kontroll: Reguleerib kaare koévadust.
Madal vaartus (1-4) muudab kaare kdvemaks
(rohkem pritsmeid), samas kui kdérge vaartus (8-10)
tekitab pehmema kaare (vahem pritsmeid).
Reguleerimisvahemik: 0 kuni +10.

Eesti



20. Traadi _|abimdddu voi kasitsi reziimi valimise nupp:

Maarab  keevitustraadi  1abimd6du  sinergilises
reziimis voi valib kasitsi reziimi.

24. Traadi eels66tmiskiiruse nupp: Véimaldab kuvada ja
seadistada traadi  eels6Otmiskiiruse  vaartuse
(stinergilise ja kasitsi reziimi puhul):

Protsess | Siimbol Kirjeldus

Protsess | Siimbol Kirjeldus

0,6 Saadaolev traadi labimddt soltub
gaasikaitse tuubist, traadi tuubist

08 ja keevitustraadi materjalist.
0,9
ﬁ 1,0
&% 1,2
I

Masin t66tab kasitsi reziimis.
Keevitusparameetrid (traadi
Q ettes66tmise kiiruse ja pinge)

valib kasutaja.

21. Traadimaterijali valimise nupp: maarab
traadimaterjalide tiubi (ainult stinergilises reziimis):

Protsess | Siimbol Kirjeldus
Fe Teras
.oﬁ. Al Alumiinium
o [ ]
I

SS Roostevaba teras

Traadi eelsd66tmiskiirus — maarab
traadi sOOtmise kiiruse, mida

kasutatakse  pdleti  paastiku
vajutamisest kuni kaare
tekkimiseni.
e Reguleerimisvahemik:
20-100% traadi
eels6otmiskiiruse vaartusest.
o Kui eels66tmiskiiruse vaartus
..ﬁ. OIO‘ on suurem kui rﬂgksi.ma_alne
o o traadi ettesootmiskiirus,

sdilitab masin maksimaalse
traadi ettesO6tmiskiiruse.

22. Tagasipdletusaja valimise nupp — stinergilise ja kasitsi
reziimi puhul lubab valida ja seada tagasipdletusaja:

25. Gaasi valimise nupp: Vdimaldab valida kaitsegaasi
tidbi (ainult stinergilise reziimi puhul).

Protsess | Siimbol Kirjeldus

Protsess | Siimbol Kirjeldus

Tagasipbletusaeg — aeg, mille
jooksul keevitus jatkub pérast
traadi s66tmise peatumist. See
takistab  traadi kinnijaamist
sulametalli ja valmistab
traadiotsa ette jargmise kaare

D sUttimise jaoks.
.ﬁ ¢ Reguleerimisvahemik:
0®'e o*o . .
o o 2l 0,02 kuni 0,25 sekundit.

COZ Gaasikaitse valimiseks.

S TvIX
Ar

26. Valikunupp t6Opunkti kuvamiseks traadi
ettesdétmiskiirusena voi amprites: Véimaldab muuta
t66punkti kuvamist traadi ettesdotmiskiirusena (WFS)
[m/min] v&i véljundvoolu vaartusena [A]. Saadaval
ainult sunergilises reziimis.

Protsess | Siimbol Kirjeldus

23. Keevitustraadi tadbi valimise nupp: Keevitustraadi
tilbi méaramine (ainult sinergilises reziimis):

Protsess | Siimbol Kirjeldus

. . |* Ainult sinergilises reziimis
ﬁ Solid |« Kohustuslik gaasikaitse
®le

& % |Flux-
Cored

Too6punkti vaartused kuvatakse

olo Uhikus m/min.
o'ﬁo

o o Too6punkti vaartused kuvatakse

A voolutugevusena [A].

Eesti
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27.Poleti paastiku reziimi nupp

(2-astmeline/4-astmeline): Muutke poleti paastiku
funktsiooni.

Protsess | Siimbol Kirjeldus

28. Keevitusprotsessi_valimise nupp: Véimaldab valida
keevitusprotsessi:

Siimbol Kirjeldus

2-astmeline paastik I0litab
keevituse sisse ja valja paastiku

ﬁ Keevitusreziim GMAW/FACW.
.o' °

l_'» otsese vajutamisega.
Keevitamine toimub, kui paastik
on alla vajutatud.

ﬁ 4-astmeline reziim vdimaldab
S keevitamist jatkata ka vabastatud
I

paastikuga. Keevitamise
“_“’ Idpetamiseks tuleb paastik uuesti
alla vajutada. 4-astmeline reziim
lihntsustab pikema aja jooksul
keevitamist.

Keevitusreziim SMAW.

29. Keskjuhtimine: Maarab parempoolsel kuval kuvatava
vaartuse. Saab seadistada sOltuvalt
keevitusprotsessidest vdi valitud funktsioonist.

Protsess | Stimbol Kirjeldus

QUICKMIG ®250/300 2 reziim

Keevituspinge (ka keevitamise

..ﬁ:. V ajal).

Paastik vinnastatud
Keevituskaar
slitidatud

--- Paastik vabastatud

Siiitamis filg
Tagasipdl etus aeg

Tuhikaik Keevitus Tuhikaik

tagasiplletusaeg,
¢ Reguleerimisvahemik:
ol e 0,02 kuni 0,25 sekundit

..:Q‘\
>
=

' on
off

Keevitus

traadi eelsootmiskiirus,
® |* Reguleerimisvahemik:
OIO- 9

..:D\\

Keevitus

olo ooz
off

QUICKMIG ©250/300 4 reziim

. 20-100% traadi
— eelsdotmiskiiruse vaartusest.
KEEVITUSKAARE JOUD:

valjundvoolu suurendatakse
ajutiselt lGhistihenduste
valtimiseks elektroodi ja téopinna
vahel.

Madalam  vaartus  tadhendab
B. ndrgemat IUhisevoolu ja
pehmemat kaart. Kdrgema

vaartuse korral on llhisevool
tugevam, kaar on jéulisem ja véib
tekkida rohkem pritsmeid.

e Reguleerimisvahemik: 0 kuni

100

30. Vasakpoolne juhtelement: Ma&arab vasakpoolsel
kuval kuvatava vaartuse. Saab seadistada sdltuvalt
keevitusprotsessist:

Protsess | Tahis Kirjeldus

Toopunkti vaartused kuvatakse

.oﬁ. OIO thikus m/min.
[

I

?: Toopunkti vaartused kuvatakse
®'e A voolutugevusena [A].
o ®

- 5 - ~N ~
T ° T T
i %y 2 gy 2
ZBw2E =8 £8 2 =8
s mS3 ® T 2 7
BEz oS ﬁ.n #e 2 Eﬁ-ﬂ
FEE9F BT g5 &2 B%
g
Thigk 5 D Keevits @ : Tohiksik
Or
' off
Keevit
off
Keevitus :
0oz :
off 1
Joonis 5
Eesti
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Keevitamine SMAW protsessiga
Seadme QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 komplekti ei
kuulu SMAW-keevituseks vajaliku keevituskaabliga
elektroodihoidikut, kuid selle saab osta eraldi.

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud

toimingud on jargnevad.

o Lilitage seade esmalt vélja.

e Maaratlege kasutatava elektroodi polaarsus. Selle
teabe leidmiseks vaadake elektroodi andmeid.

e Vastavalt kasutatava elektroodi polaarsusele,
Uhendage keevituskaabel ja elektroodihoidik koos
kaabliga pistikupessa [3] voi [4] ja lukustage need.
Vaadake tabelit 1.

Seadme ettevalmistamine
keevitamiseks GMAW- ja
FCAW-protsessi abil.

Keevitamise alustamiseks GMAW- vdi FCAW-protsessi

abil, tuleb teha jargmised toimingud.

e Madrake kasutatav traadi polaarsus. Selle teabe
saamiseks kontrollige traadi andmeid.

o Uhendage gaasijahutusega piistoli valjund GMAW /
FCAW-SS protsessi puhul europistikupessa [1].

o Sdltuvalt kasutatavast traadist, Uhendage
keevituskaabel pistikupessa [3] vbi [4]. Vaadake
tabelit 2.

Tabel 2.
Tabel 1. Viljundpesa
Véljundpesa § Polaarsuse muutumise 3] I
+| Keevituskaabliga S juhe [2]
:o’ elektroodihoidik [3] + ol 3
9 SMAW protsessi jaoks é E Keevituskaabel [4] —
(2 <
| = . —
‘@ 3 Keevituskaabel [4] — g —| Polaarsuse muutumise [3]
O| o iuhe [2
% =| Keevituskaabliga a9 juhe [2]
ol 3 elektroodihoidik [3] — 0 .
o
o 9 SMAW protsessi jaoks :_tv Keevituskaabel [4]
(/]
© .
< Keevituskaabel 41 I e Uhendage keevituskaabel  kinnitusklambri  abil
toodetaili kiilge.
e Uhendage keevituskaabel  kinnitusklambri  abil e Paigaldage ettenahtud traat.

téodetaili kilge.

Paigaldage ettendhtud elektrood elektroodihoidikusse.
Lilitage keevitusseade sisse.

Maarake keevitusreziimiks SMAW.

Maarake keevituse parameetrid.

Seade on nuid keevitamiseks valmis.

Keevitamist voib alustada, jargides tootervishoiu ja
ohutuse pohimétteid.

Kasutaja saab maarata jargmisi funktsioone.
e Keevitusvool
e Keevituskaare diinaamika KEEVITUSKAARE SURVE

Keevitamine protsessidega GMAW,

FCAW

Seadet QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 saab
kasutada protsessidega GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS
keevitamiseks.

MARKUS Protsessiga FCAW-SS keevitamine on
voimalik ainult kasitsi reziimis.

Seadme QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 saab
seadistada jargmiselt:

traadi s66tmiskiirus (WFS),

Keevituspinge

tagasipoletusaeg,

traadi eelsd6tmiskiirus,

2-astmeline/4-astmeline reziim,

Polarisatsioon DC+/DC—

Induktiivsus

Eesti

Paigaldage ettenahtud veorull.
Veenduge, et vajadusel (GMAW-, FCAW-GS.protsessi
puhul) on kaitsegaas Gihendatud.
e Ldulitage seade sisse.
Vajutage kilma tolli lGlitit [12], et sdota traat 1&bi pustoli
kori, kuni see tuleb vélja keermestatud otsast.
e Paigaldage ettendhtud kontaktotsak.
Kontrollige gaasivoolu gaasivabastuslilitiga [12] —
GMAW- ja FCAW-protsessid.
Sulgege vasak kulgpaneel.
Maarake keevitusreziimiks GMAW.
Seade on nuld keevitamiseks valmis.
Keevitamist vbib alustada, jargides tdotervishoiu ja
ohutuse pohimétteid.
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Keevitamine GMAW protsessiga
sunergilises reziimis

Suinergilises reZiimis kasutaja keevituskoormuse pinget
ei seadista. Oige keevituskoormuse pinge valib seadme

Masin maarab automaatselt optimaalse
valjundkeevituspinge, kui muudetakse traadi
ettes66tmiskiirust m/min  v6i  valjundvoolu vaartust
amprites, olenevalt valitud t66punktist. Tabelis 3 on

toodud kdik saadaolevad sunergilised
tarkvara. keevitusprogrammid.
Tabel 3.
Traadi diameeter Traadi tilip Traadi materjal Gaasi tuup
Fe CO:
Al MIX
Ss Ar
Taistraat Fe CO2
Taistraat Fe CO2
Taistraat Fe CO2
Taistraat Fe CO2
Taistraat Fe CO2
Taistraat Fe Segu
Taistraat Fe Segu
Taistraat Fe Segu
Taistraat Fe Segu
Taistraat Fe Segu
Taistraat Ss Segu
Taistraat Ss Segu
Taistraat Ss Segu
Taistraat Ss Segu
Taidistraat Fe CO2
Taidistraat Fe CO2
Taidistraat Fe CO2
Taidistraat Fe CO2
Taidistraat Fe Segu
Taidistraat Fe Segu
Taidistraat Fe Segu
Taidistraat Fe Segu
Taistraat Al Ar
Taistraat Al Ar
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Elektrooditraadi laadimine

Soltuvalt traadipooli tllbist voib selle paigaldada
traadipooli toele ilma adapterita vbi koos sobiva
adapteriga, mis tuleb osta eraldi (vt peatukki , Tarvikud*).

& HOIATUS
Enne traadirulli paigaldamist véi vahetamist lllitage
keevitusvoolu allika sisendvool vélja.

Lilitage seade vélja.

Avage seadme kiljekate.

Keerake lahti hilsi lukustusmutter.

Laadige traadipool hiilsile nii, et pool p&orleb

vastupaeva, kui traati sdddetakse traadisdoturisse.

e Veenduge, et pooli seadetihvt 1aheb poolis olevasse
vaikesesse auku.

o Keerake hdlsi kinnituskork kinni.
Pange traadirull peale, kasutades 0iget,
|abimoddule vastavat soont.

e Vabastage traadi vaba ots ja I6igake maha painutatud
ots veendudes, et sellel ei ole kraate.

e Seade sobib kuni 300 mm rulli kasutamiseks

traadi

/A HolATUS
Traadi terav ots voib vigastada.

o Podorake traadipooli vastupdeva ja keerake traadiots
traadisd6turisse kuni europistikupesani.

e Reguleerige traadisOo6turi surverulli
nduetekohaseks.

joud

Hulsi pidurdusmomendi reguleerimised
Keevitustraadi juhusliku mahakerimise valtimiseks on
traadihilss varustatud piduriga.

Reguleerimiseks tuleb parast hilsi kinnituskorgi
lahtikeeramist keerata hilsi kuuskantpeakruvi M8, mis on
paigutatud hulsiraami sisse.

Joonis 6

31. Kinnituskork.
32. Reguleerimise kuuskantpeakruvi M8.
33. Survevedru.

Kuuskantpeakruvi M8 vastupdeva keeramisel suureneb
vedru pingus ja saate suurendada pidurdusmomenti.

Kuuskantpeakruvi M8 paripdeva keeramisel vaheneb
vedru pingus ja saate vahendada pidurdusmomenti.

Parast reguleerimise
uuesti tagasi keerama.

I6petamist peate kinnituskorgi

Eesti
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Surverulli jou reguleerimine

Traadile mdjuvat veorullide jéudu reguleeritakse
survehoovaga.

Survejou reguleerimisel tuleb reguleerimismutrit j6u
suurendamiseks keerata paripdeva ja jou
vahendamiseks vastupaeva. Survehoova Oige

reguleerimine tagab parima keevitusjéudluse.

/\ HolATus
Kui rulli surve on liiga vaike, libiseb rull traadil. Kui rulli
surve seada liiga suureks, voib traat deformeeruda, mis
pdhjustab keevitusplstolis traadi etteandel probleeme.
Survejoud tuleb seada sobivaks. Vahendage survejoudu
aeglaselt, kuni traat hakkab just veorullil libisema, ja
suurendage seejarel jéudu veidi, pdorates
reguleerimismutrit ihe podérde vorra.

Elektrooditraadi sisestamine

keevituspoletisse

o Lulitage keevitusseade valja.

e Olenevalt keevitusprotsessist lllitage &ige pustol
europistikupessa. Pistoli nimiparameetrid  ja
keevitusseadme parameetrid peavad sobima.

o Eemaldage pistolit diiis ja kontaktotsak voi kaitsekork
ja kontaktotsak. Jargmisena dgvendage pustol sirgeks.

o Lulitage keevitusseade sisse.

Vajutage kilma tolli [Glitit [12], et sdo6ta traat 1abi pUstoli

kori, kuni see tuleb vélja keermestatud otsast.

Luliti vabastamisel ei tohi traat hakata maha kerima.

Reguleerige vastavalt poolipidurit.

Lilitage keevitusseade vélja.

Paigaldage ettenahtud kontaktotsak.

Séltuvalt keevitusprotsessist ja keevituspustoli tlitbist

paigaldage kas diius (GMAW-protsess) voi kaitsekork

(FCAW-protsess).

/1\ HolATUS
Hoidke silmad ja kded pustoli otsast eemale, kuni traat
tuleb valja keermestatud otsast.
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Veorullide vahetamine

A\ HolATUS
Enne veorullide paigaldamist voi vahetamist lulitage
toitesisend valja.

QUICKMIG® 250, QUICKMIG® 300 on varustatud

terastraadi veorulliga V0.8/V1.0. Teiste juhtmetllpide

ja/lvdi  labimdotude, sobiva veorullide  komplekti

leidmiseks vt peatiikki ,Tarvikud® ja jargige juhiseid.

o Liulitage toitesisend valja.

o Vabastage 2 rulli, keerates 2 kiirvahetusratast [38].

e Vabastage rullide survehoovad [39].

e Asendage veorullid [37] kasutatavale traadile sobivate
rullidega.

A1\ HoIATUS
Veenduge, et ka pustoli kori ja kontaktotsaku suurus
vastavad valitud traadi suurusele.

&HOIATUS
Kasutades traati labimdédduga Uule 1,6 mm, tuleb
vahetada jargmised osad:
e soo6tmiskonsooli juhttorud [35] ja [36];
e europesa juhttoru [34].

Kinnitage 2 rulli, keerates 2 kiirvahetusratast [38].

e Juhtige traat labi juhttoru, Ule rullide ja labi europesa
juhttoru pustoli korisse. Traadi vGib mdne sentimeetri
ulatuses kasitsi korisse likata ja see peaks sisenema
kergelt, ilma jdudu kasutamata.

o Fikseerige surverulli hoob [39].

Joonis 7

Gaasiuhendus

Gaasiballoonile  tuleb  paigaldada  nduetekohane
vooluregulaator. Kui vooluregulaatoriga gaasiballoon on
turvaliselt paigaldatud, Uhendage gaasivoolik
regulaatorist kuni seadme gaasisisselaskeliitmikuni.

/1\ HOIATUS
Keevitusseade toetub kdiki sobivaid kaitsegaase,
sealhulgas  susinikdioksiidi, argooni ja heeliumi
maksimaalsel réhul 5,0 bar.

Eesti

Transport ja tostmine

/A HOIATUS

[ 3|
Seadme kukkumine vdib pdhjustada
kehavigastusi ja seadet kahjustada.

Joonis 8

Jargige transportimise ja kraanaga tdstmise ajal jargmisi

reegleid.

o Keevitusseade ei hdlma rdngaspolti, mida saab
kasutada masina transportimiseks ja tdstmiseks.
Kasutage tdstmiseks sobiva vbimsusega tdsteseadet.
Kasutage tostmiseks ja transportimiseks tdsteraami ja
vahemalt kahte rihma.

o Tostke keevitusseadet eraldi, iima gaasiballooni, jahuti,
traadiso6turi ja/voi muude tarvikuteta.
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Hooldus

A\ HolATUS
Mis tahes remondi, muudatuste voi hoolduse tellimiseks
on soovitatav poodrduda lahima tehnilise teeninduse
keskuse Vvdi Lincoln Electricu poole. Volitusteta
hoolduskeskuses vdi personali poolt tehtud remonditdode
voi muudatuste korral kaotab tootja poolt seadmele antud
garantii kehtivuse.

Kdigist olulistest kahjustustest tuleb kohe teavitada ja
lasta need korvaldada.

Korraline hooldus (iga paev)

e Kontrollige tddjuhtmete isolatsiooni seisundit ja
uhendusi ning toitejuhtme isolatsiooni.
Isolatsioonikahjustuste korral vahetage juhe kohe vélja.

o Eemaldage keevituspistoli diiisilt pritsmed. Pritsmed
vbivad takistada kaitsegaasi voolu keevituskaare
juurde.

o Kontrollige keevituspustoli seisundit. Vajaduse korral
vahetage see valja.

o Kontrollige jahutusventilaatori seisundit ja t66tamist.
Hoidke ventilaatori 8huvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 too6tunni jarel, kuid

vahemalt kord aastas)

e Tehke perioodilise hoolduse t66d ja lisaks:

e puhastage seade. Eemaldage kuiva (ja vaikese
survega) 6huvoolu abil valiskestalt ja kapi seest tolm.

e Vajaduse korral puhastage ja pingutage koik
keevitusklemmid.

Hooldustdéde sagedus voib olla erinev soltuvalt
téokeskkonnast, kuhu seade on paigutatud.

) A\ Holatus
Arge puudutage pingestatud detaile.

A\ HolATUS
Enne seadme kesta eemaldamist tuleb seade valja
lilitada ja toitejuhe vérgupistikupesast lahutada.

A\ HolATus
Enne hooldus- ja korrashoiutédde tegemist tuleb seadme
elektritoide lahti Ghendada. Ohutuse tagamiseks tehke
parast iga remondit66d nduetekohased katsed.
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Kliendiabipoliitika

Ettevdtte Lincoln Electric tegevusala on kvaliteetsete
keevitusseadmete, kulumaterjalide ja I6ikeseadmete
tootmine ja milk. Meie eesméark on rahuldada klientide
vajadusi ja Uletada nende ootusi. Ménikord vdivad ostjad
kisida Lincoln Electricult ndu vbi teavet meie toodete
kasutamise kohta. Vastame oma klientidele meile sel
hetkel kattesaadava parima teabe kohaselt. Lincoln
Electric ei saa anda sellistele nduannetele tagatist ega
garantiid ega vastuta sellise teabe vdi selliste nduannete
eest. Loobume seoses sellise teabe voi selliste
nduannetega  selgesobnaliselt igasuguse  garantii,
sealhulgas kliendi konkreetseks otstarbeks sobivusega
seotud garantii andmisest. Praktilisel kaalutlustel ei saa
me samuti votta mingit vastutust sellise esitatud teabe
voi selliste nduannete ajakohastamise voi parandamise
eest, samuti ei loo, laienda ega muuda sellise teabe voi
selliste nduannete andmine mingit garantiid seoses meie
toodete muugiga.

Lincoln Electric on vastutustundlik tootja, kuid Lincoln
Electricu poolt mitdavate konkreetsete toodete valimine
ja kasutamine on kliendi ainuisikulise kliendi kontrolli all
ja toimub kliendi ainuvastutusel. Paljud Lincoln Electricu
kontrolli all mitteolevad tegurid mdjutavad nende
valmistamisviiside ja hooldusnduete rakendamisel
saadud tulemusi.

Oigus sisse viia muudatusi — triikkimise ajal on see teave
meie teadmiste kohaselt tédpne. Ajakohastatud teavet
leiate veebisaidilt www.lincolnelectric.com.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on I6ppenud, eraldi
kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevétuga tegelevasse asutusse. Seadme
omanikuna saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

I Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

o Arge kasutage seda varuosade loendit seadme korral, mille koodi pole loendis. Kui teil on seade, mille koodi ei ole siin
toodud, votke Ghendust Lincoln Electricu klienditeenindusega.

o Kasutage seadme labildikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

e Kasutage ainult osasid, millel on labildikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge ,X* (# viitab muutusele
selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege Ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasas olnud varuosade
juhendiga, mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16

e Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantiinbude seadme torke t6ttu, peab (hendust
vdtma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.

e Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis votke Ghendust kohaliku Lincolni mitgiesindajaga v6i minge
aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Lugege seadmega kaasapandud juhendit ,Varuosad®.
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Tarvikud

VALIKUD JA TARVIKUD

E/H-300A-50-XM

ELEKTROODIHOIDIK 300A/ 50MM?, X = 5 (5 M) VOI X = 10 (10 M)

E/H-400A-70-XM

ELEKTROODIHOIDIK 400A / 70MM?, X = 5 (5 M) VOI X = 10 (10 M)

K10158-1

S300 TUUPI RULLI ADAPTER

K10158

RULLI ADAPTER 300 MM

R-1019-125-1/08R

RULLI ADAPTER 200 MM

VEORULLI KOMPLEKT TAISTRAADILE

KP69025-0608

TAISTRAADI VEORULL 0,6/0,8

KP69025-0809

TAISTRAADI VEORULL 0,8/0,9

KP69025-0810

TAISTRAADI VEORULL 0,8/1,0

KP69025-1012

TAISTRAADI VEORULL 1,0/1,2

KP69025-1216

TAISTRAADI VEORULL 1,2/1,6

VEORULLI KOMPLEKT ALUMIINIUMTRAADILE

KP69025-0608A

ALUMIINIUMTRAADI VEORULL 0,6/0,8

KP69025-0809A

ALUMIINIUMTRAADI VEORULL 0,8/0,9

KP69025-1012A

ALUMIINIUMTRAADI VEORULL 1,0/1,2

KP69025-0810A

ALUMIINIUMTRAADI VEORULL 0,8/1,0

KP69025-1216A

ALUMIINIUMTRAADI VEORULL 1,2/1,6

VEORULLI KOMPLEKT SUDAMIKUGA TRAADILE

KP69025-0608R

TAIDISTRAADI VEORULL 0,6/0,8

KP69025-0809R

TAIDISTRAADI VEORULL 0,8/0,9

KP69025-1012R

TAIDISTRAADI VEORULL 1,0/1,2

KP69025-0810R

TAIDISTRAADI VEORULL 0,8/1,0

KP69025-1216R

TAIDISTRAADI VEORULL 1,2/1,6

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG PUSTOL, OHKJAHUTUS
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