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Producatorul doreste sa va multumeasca pentru increderea pe care i-ati acordat-o
prin achizitionarea acestui echipament care va va oferi o satisfactie deplina daca ii
veti respecta conditiile de utilizare si intretinere.

Proiectarea, specificatia componentelor si fabricarea sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va rugam sa consultati declaratia CE anexata pentru directivele la care este supus.

Producatorul nu este responsabil pentru utilizarea impreuna cu articole care nu sunt
produse de el.

Pentru siguranta dvs., va prezentam mai jos o lista restransa de recomandari sau
obligatii, dintre care o parte importanta se regaseste si in Codul muncii.

in cele din urma, va rugam sa va informati furnizorul cu privire la orice eroare care ar
fi putut aparea in redactarea acestui manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinatd urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

* WELDYCAR 2.0 PRO

Prezentele instructiuni precum si produsul asociat acestora fac referire la standardele aplicabile
in vigoare.

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a instala, utiliza sau intretine aparatul. Pastrati
aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le putea consulta pe viitor. Acest manual trebuie
sa urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a proprietarului si sa-|
insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta in utilizare si de intretinere specifica.

Instalatia este un ansamblu de mai multe produse. Toate partile documentatiei trebuie citite
fnainte de a incepe sa utilizati masina, deoarece acestea ofera informatii cu privire la riscurile
reziduale si la modalitatile de protectie impotriva acestora pentru fiecare element.

Al o e

In ciuda tuturor méasurilor luate, este posibil s& ramana unele riscuri reziduale care nu sunt
aparente.

Riscurile reziduale pot fi reduse daca instructiunile de siguranta, utilizarea corecta si in general
instructiunile de lucru sunt respectate.

WELDYCAR @

—/



SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

Semnalati un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de electricitate.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
la nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau a unui pericol de cadere cu
denivelare.

SOORO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de sarcini
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

SRR

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unei suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de piese
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de o miscare
de Tnchidere a pieselor mecanice ale
unui echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
radiatiei laser.

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

>

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unui element ascutit.

Indica o operatiune de gresare.

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

Necesita o actiune de mentenanta.

"9

Li-ion

Dispozitivul este dotat cu o baterie
Litiu-lon care necesita conditii speciale
de transport, depozitare si reciclare
(consultati documentatia bateriei)

O S LA000@®

Dispozitivul nu detine certificarea ATEX
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Va rugam sa mentionati aceste informatii in fiecare corespondenta.
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1- Conditii de utilizare

LINCOLN ELECTRIC va multumeste pentru increderea pe care ati acordat-o achizitionand acest dispozitiv
care va va oferi satisfactie completa.

Acest dispozitiv este destinat pentru fixarea unei torte de sudurd MIG/MAG si deplasarea pe foi metalice Tn
modul de functionare manual, semi-automat sau automat.

Acest manual trebuie s fie pus la dispozitia fiecarui utilizator. inainte de fiecare operatiune, utilizatorul trebuie
sa se familiarizeze cu dispozitivul si sa se asigure ca a citit si a asimilat informatiile continute in manualele

de instructiuni. Utilizarea echipamentului implica cunoasterea si respectarea observatiilor de avertizare si de
siguranta obisnuite privind procedeul aplicat.

Consultati standardele si bunele practici asociate procedeului (procedeelor) utilizat(e).

LINCOLN ELECTRIC Tsi rezerva dreptul de a modifica caracteristicile produselor sale in orice moment pentru
a le aduce Tn concordanta cu cele mai recente evolutii tehnologice. Prin urmare, informatiile continute in acest
manual pot fi modificate fara notificare prealabila.

2 - Utilizatori

Dispozitivul trebuie sa fie pus Tn functiune, utilizat sau scos din functiune doar de catre personal autorizat.

ATENTIE!
Intregul personal de service si de mentenanta care lucreaza cu acest dispozitiv trebuie sa
fi citit si inteles toate instructiunile cuprinse in acest manual.

Dispozitivul este echipat cu o unitate de comanda destinata utilizarii de catre un singur operator in acelasi
timp. Gestionarea coabitarii intre mai multi operatori pe acest dispozitiv nu este luata in considerare de catre
producator.

Datele tehnice si schemele din acest manual sunt furnizate cu titlu indicativ si e posibil ca acestea sa nu
reflecte configuratia livrata actualmente de uzina noastra. La cererea expresa, se pot furniza informatii
complete si actualizate de catre producator.

3 - Siguranta

Analiza de risc a dispozitivului a fost efectuata in conformitate cu normele aplicabile in vigoare.

Acest dispozitiv este asociat cu o instalatie de sudura si, in acest caz, face obiectul instructiunilor de siguranta
descrise in manualul de instalare aferent procedeului in cauza.

4 - Conformitate

Numarul de serie al dispozitivul este indicat pe o placuta de identificare CE situata pe dispozitiv. Acest
dispozitiv respecta dispozitiile relevante ale directivelor in vigoare:

* Directivele cu privire la masini 2006/42/CE

* Directiva ,CEM” 2014/30/UE

* Directiva ,RoHS” 2011/65/UE

Fiecare produs va fi livrat impreuna cu propria sa declaratie legatd de numarul sau de serie.
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5 - Mediu inconjurator

Temperatura de functionare a dispozitivului trebuie sa fie cuprinsa intre -5 °C (23 °F) si 50 °C (122 °F), cu un
continut de umiditate Tn aer mai mic de 90 %.
Temperatura de depozitare a dispozitivului trebuie sa fie cuprinsa intre -10 °C (14 °F) si 70 °C (158 °F), cu un
continut de umiditate Tn aer mai mic de 90 %.

Pentru scoaterea din uz a dispozitivului si a instrumentelor si accesoriilor sale, trebuie luate Th considerare
diferite masuri de precautie, Th special pentru a evita orice riscuri care pot aparea in timpul dezasamblarii Si
a transportului, sau consecinte asupra mediului, ludnd in considerare produsele sau elementele pe care le
contine.

." Dispozitivul este dotat cu una sau mai multe baterii care trebuie sa urmeze un proces
"’ specific de reciclare (consultati instructiunile furnizorului). Restul dispozitivului trebuie sa
urmeze un proces normal de reciclare.

Li-ion

Din aceste motive, intreprinderea care utilizeaza si este proprietara dispozitivului trebuie sa ia in considerare
acest aspect si sa isi asume responsabilitatea preluarii si utilizarii acestuia.

6 - Recomandari principale

Caruciorul nu trebuie utilizat pentru a deplasa sau ridica sarcini care nu sunt prevazute de LINCOLN
ELECTRIC

Uneltele si/sau procedeele utilizate pe carucioare trebuie sa fie aprobate de LINCOLN ELECTRIC.
Nu tineti, nu Tmpingeti si nu trageti caruciorul n timp ce acesta functioneaza.

Purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie (EIP) si a imbracamintei de lucru de protectie a corpului,

fara cravata si cu parul prins, este obligatorie in zona de lucru.

Caruciorul are un grad de protectie IP43; acesta este protejat impotriva caderilor de apa care au o inclinatie
de 60°. Nu trebuie sa intre nici apa si nici vapori de apa in interiorul caruciorului.

Inlocuiti sau solicitati repararea de catre un specialist a tuturor elementelor defecte ale caruciorului.
Verificati periodic strangerea corespunzatoare a tuturor componentelor caruciorului.

Nu dezasambilati circuitele imprimate in timpul perioadei de garantie deoarece aceasta si-ar pierde imediat
puterea legala (cu exceptia cazului in care producatorul si-a dat acordul).

Orice modificare a dispozitivului sau adaugare a unei componente care nu este prevazuta de producator
poate schimba considerabil functionarea dispozitivului.

Caruciorul trebuie sa fie legat cu un cablu pentru a preveni caderile in cazul pierderii
aderentei magnetice. Pentru a face acest lucru, trebuie sa utilizati un balansier de sarcina
cu o capacitate reglabila de 10 pana la 14 kg (lungimea cablului de 2,5 m). Se recomanda
pozitionarea acestuia la o distanta minima corespunzatoare unei iesiri a cablului situata
intre 50 si 100 cm.

LINCOLN ELECTRIC isi declina orice raspundere in cazul in care regulile de mai sus nu sunt
respectate.
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7 - Limitele de utilizare ale masinii sau ale instalatiei

' Exista limite de utilizare ale masinii (sau ale instalatiei) care sunt indicate in diferite
documentatii, cititi-le cu atentie inainte de a incepe sa folositi masina (sau instalatia).

Din motive de securitate si in stadiul actual al cunostintelor noastre cu privire la procedeele de lucru ale
clientilor, zona de lucru trebuie sa fie ocupata doar de o singura persoana.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie operata doar de o singuréa persoana majora, care a fost instruita cu
privire la operarea masinii si la riscurile de utilizare.

Masina (sau instalatia) trebuie sa fie utilizata exclusiv pentru aplicatii de sudare, orice alta utilizare a masinii
este interzisa.

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare de interior.
Utilizarea in aer liber este interzisa.

Atelierul trebuie sa fie suficient de bine iluminat si ventilat.
Piesele trebuie sa aiba dimensiuni si greutati care sa fie compatibile cu masina (sau cu instalatia).
Incarcarea si descarcarea trebuie sa se faca in afara ciclului de sudare.

Alimentarea cu energie trebuie in mod obligatoriu s& respecte recomandarile.

Clientul va trebui sa furnizeze si sa instaleze pe fiecare sursa de energie (electrica, aer, gaz si apa) cate un
dispozitiv care sa asigure izolarea acestora. Dispozitivele trebuie sa fie clar identificate. Acestea trebuie sa
poata fi blocate.

Masina (sau instalatia) este prevazuta pentru o utilizare profesionala.
Tnainte de orice utilizare, operatorul trebuie s& se asigure cé nu exista riscul de coliziune cu vreo persoana.

Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu se poate apropia la mai putin de 500 mm de un obstacol.
Imperios necesar: coridorul de trecere al operatorului trebuie sa fie liber pe o latime de cel putin 800 mm.
Va sfatuim sa efectuati un marcaj pe sol.

Intrédnd in zona marcata, orice persoana poate sa fie lovita de un element al instalatiei.
In cazul oricarei absente prelungite a operatorului, inchideti alimentérile cu energie (electrica si fluidica).
Mentenanta trebuie sa fie efectuata de personal cu experienta si instruit cu privire la riscurile masinii.

Masina (sau instalatia) trebuie sa permita accesul liber pentru efectuarea intretinerii (de exemplu: in cazul
absentei unor piese etc.).

Periodicitatea operatiilor de intretinere este data pentru o productie de 1 schimb pe zi (adica 8 ore de lucru pe
zi).
Schimbarea consumabilelor va trebui sa fie facuta in functie de uzura acestora.

O inspectie vizuala a starii generale a instalatiei si a zonelor de lucru trebuie efectuata de 2 ori pe schimb sau
la fiecare schimbare de productie.

Planul de intretinere trebuie sa fie respectat in mod obligatoriu.
Va sfatuim sa puneti in practica o monitorizare care poate fi urmarita pentru toate operatiunile de mentenanta
pe care le efectuati.

Toate operatiunile de intretinere trebuie sa fie executate de personal specializat care a
citit si a inteles acest manual.

Tehnician electric
Operator calificat capabil sa intervina in conditii normale pentru efectuarea unei interventii in zona partilor
electrice, care are scop de reglare, de intretinere si de reparatii.

Tehnician mecanic
Tehnician specializat autorizat s& efectueze operatii mecanice cu caracter complex si exceptional.
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8 - Riscuri reziduale

Conform rezultatelor evaluarii riscurilor, apar unele elemente pentru care nu a fost posibil ,din punct de vedere
tehnic” ca riscul sa fie eliminat sau diminuat pentru a fi considerat neglijabil.

In ciuda intregii atentii acordate proiectérii masinilor (sau instalatiilor) noastre, exista in continuare anumite
zone de risc care persista. Pentru a controla riscurile, clientul va trebui sa acorde o atentie deosebitéd acestor
zone de risc, sa se asigure de aplicarea instructiunilor si sa defineasca eventuale masuri suplimentare
necesare care sa fie specifice procedurilor sale interne de operare.

Prin urmare, veti gasi mai jos o lista indicativa a riscurilor reziduale.

Instruirea operatorilor cu privire la siguranta si la utilizarea masinii la locul lor de munca va permite o mai buna
luare n considerare a acestor riscuri reziduale.

Va sfatuim sa implementati fise de post care sa aminteasca de prezenta sau de absenta riscurilor reziduale Tn
zona de lucru

8.1 - Riscuri reziduale ..Generale”

@ Risc legat de Mediu - alunecare si/sau cadere

Zona de lucru si de siguranta trebuie sa fie libera de orice obstacole.
Zona de lucru trebuie sa ramana curata si sa fie curatata in mod regulat.

Intretinerea masinii trebuie efectuata in mod periodic (consultati instructiunile de intretinere ale
echipamentului).

Deseurile din consumabile trebuie sa fie curatate.

Operatorul trebuie sa acorde o atentie deosebita cablurilor si sinelor cailor de rulare de la nivelul
solului.

Operatorul trebuie sa poarte Echipamentele Individuale de Protectie necesare ,casca, manusi,
incéltaminte de protectie, masca si haine de lucru”.

Cadere de la inaltime:

Pentru a se proteja impotriva caderilor de la inaltime si pentru a ajunge Tn zona situatéa la Thaltime,
operatorul va trebui sa utilizeze mijloace de acces in conformitate cu standardele aplicabile in vigoare.

Pentru orice activitate efectuata la inaltime, este indispensabila purtarea Echipamentului Individual de
Protectie, cum ar fi ,casca, manusi, incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi si hamuri”.

Pentru orice activitate efectuata la inaltime, operatorul trebuie instruit cu privire la utilizarea mijloacelor
de acces la inaltime.

@« Risc Mecanic - Soc, forfecare, strivire i v
,

Operatorul nu trebuie sa aiba haine largi, fara cravata, trebuie sa aiba parul prins la spate si sa poar-
te Echipamentul Individual de Protectie ,casca, manusi, incaltdminte de protectie, masca si haine de
lucru”.

Operatorul trebuie sa verifice sa nu mai existe alte persoane in apropierea masinii inainte de a o porni.
Locul de munca al operatorului se afla in fata pupitrului de comanda.
Trebuie respectate zonele de siguranta ale masinii.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

Blocarea intre un obstacol si masina - Accesul la un element aflat in miscare.

Operatorul trebuie sa poarte Echipamentele Individuale de Protectie ,casca, manusi, incaltaminte de
protectie, masca si haine de lucru”.

Locul de munca al operatorului se afla Tn fata pupitrului de comanda.

Operatorul trebuie sa se asigure de absenta oricaror persoane atat in zona de lucru cat si in zona de
siguranta a masinii inainte de a o utiliza.

Operatorul trebuie sa se asigure de prezenta carcaselor de protectie ale masinii inainte de a o utiliza.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

Ruperea elementului de ancorare al mijlocului de manipulare
Masina nu trebuie sa fie modificata.
Masina nu este un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

(5)
G

Ghidul utilizatorului




Prezenta unei persoane sub sarcind
Operatorul trebuie sa fie instruit si autorizat sa utilizeze mijloacele de manipulare.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

& Risc mecanic - Perforare sau intepare ,?-\ ?E

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu

privire la riscurile reziduale.
‘—G:@—’ ‘ ﬂ @

Proiectarea materialului topit pe materiale inflamabile sau pe persoane:

Zona de lucru trebuie sa raméana curata si sa fie curatata in mod regulat.

Instalati protectii in jurul tortelor de sudare in functie de mediul de lucru.

Este indispensabila purtarea Echipamentului Individual de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi, haine de lucru rezistente la foc”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

8.2 - Riscuri reziduale legate de ,.Procedeu”

@ Risc electric - Proiectarea particulelor topite

@ Risc legat de ergonomie - Oboseala
Incarcarea de bobine grele pe suporturile de bobine situate la inaltime:
Operatorul trebuie sa foloseasca mijloace de manipulare adecvate.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc legat de materiale si produse - Intoxicare

Fum/qaz degajat de procedeu:
Asigurati instalarea unui echipament de aspiratie (in sarcina clientului).

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizare, iar personalul trebuie sa fie informat cu privire la
riscurile reziduale.

@ Risc mecanic - Perforare sau intepare

Contactul intre capétul sdrmei de sudura si o parte a corpului

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc de iradiere - Leziuni oculare si ale pielii

Arcul electric

Instalati protectii in jurul tortelor de sudare in functie de mediul de lucru.

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.
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& Risc termic - Arsuri &

O parte a corpului in contact cu un element fierbinte (tortd/piesa etc.)

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc legat de zgomot - Oboseala

Zgomot produs de procedeu

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltdminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

Operatorul trebuie sa fie instruit cu privire la utilizarea masinii si personalul trebuie sa fie informat cu
privire la riscurile reziduale.

@ Risc mecanic - Strivire Il v

Manipularea buteliei si/sau a rackului de gaz
Buteliile de gaz trebuie transportate legate pe un carucior si fixate.

Rackurile: trebuie transportate utilizandu-se mijloace de manipulare corespunzatoare (de exemplu:
macara, stivuitor).

Operatorul trebuie sa fie instruit si autorizat sa utilizeze mijloacele de manipulare.

Este indispensabila purtarea Echipamentelor Individuale de Protectie, cum ar fi ,casca, manusi,
incaltaminte de protectie, masca, dopuri de urechi”.

@ Risc legat de materiale si produse - Explozie
Depozitarea buteliei si/sau a rackului de gaz in apropierea masinii

Depozitarea trebuie sa fie suficient de departe de zona de sudare si de alte surse de caldura, intr-o
zona ventilata.

Buteliile trebuie sa fie arimate.
Operatorul trebuie sa fie instruit si personalul trebuie sa fie informat cu privire la utilizarea gazului.

@ Ghidul utilizatorului



9 - Limita de garantie

in timpul perioadei de garantie, nu trebuie efectuata nicio modificare a dispozitivului sau a echipamentelor.
Orice modificare fara un acord prealabil scris va conduce la anularea garantiei.

LINCOLN ELECTRIC va garanta functionarea dispozitivului cu conditia utilizarii componentelor furnizate si
certificate. Aceste componente originale sunt enumerate in lista pieselor de schimb.

Echipamentul este garantat pe o perioada de 12 luni cu incepere de la data livrarii (cu exceptia pieselor de
uzura).

Dispozitivul este garantat pentru piese si manopera pe o perioada de un an, cu exceptia cazului in care:

» modificarile aduse echipamentului au fost efectuate de catre o alta societate decat LINCOLN
ELECTRIC fara a avea permisiunea acestuia.
defectiunile sunt cauzate de utilizarea in afara intervalului de temperatura de functionare prevazut.
defectiunile sunt cauzate de socurile accidentale ale dispozitivului.
defectiunile sunt provocate de o conexiune externa care nu respecta cerintele.
defectiunile sunt cauzate din motive externe.
cel putin o eticheta termosensibila de pe sina care sa justifice faptul ca temperatura maxima admisa
nu a fost depasita este absenta.

ATENTIE!
' Nu dezasamblati circuitele imprimate in timpul perioadei de garantie deoarece aceasta
Y si-ar pierde imediat puterea legala (cu exceptia cazului in care producatorul si-a dat
acordul).
ATENTIE!
' Orice modificare a dispozitivului sau adaugare a unei componente care nu este prevazuta
° de producator poate schimba considerabil functionarea dispozitivului.

10 - Transport si manipulare

Incércarea si transportul dispozitivului de la sediul LINCOLN ELECTRIC la locatia clientului sunt definite Tn
conformitate cu conditiile negociate prevazute in comanda.

Conditiile de descarcare si manipularea dispozitivului pana la locul sdu de utilizare sunt definite in
conformitate cu conditiile negociate prevazute in comanda.

Dispozitivul este livrat in mod implicit intr-o cutie de carton.

{
.’ Dispozitivul este dotat cu o baterie Litiu-lon care necesita conditii speciale de transport,

‘O’ depozitare si reciclare (consultati documentatia bateriei).
Li-ion
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1 - Prezentare

Acest carucior rulant autonom, cu tractiune pe 4 roti, este capabil sa sustina o torta de sudare MIG/MAG in
scopul de a usura munca sudorului. Usor si robust, odata echipat, acesta va aduce avantajul punerii automate
in miscare, pastrand in acelasi timp simplitatea utilizarii si rapiditatea punerii in aplicare.

Baza de ,magnetizare” a caruciorului 7i permite sa efectueze suduri verticale ascendente fara alte
echipamente, activarea este simpla si se face cu ajutorul unui levier basculant (in acest caz, unul dintre
inelele situate pe partea laterala a caruciorului trebuie sa fie conectat la un cablu pentru a preveni orice risc
de cadere).

O maneta de debreiere permite punerea pe pozitie a caruciorului.
Afisajul caruciorului indica viteza reald a caruciorului in timpul deplasarii acestuia.
Suportul tortei este echipat cu un detector de arc care permite pornirea automata a caruciorului.

Versiunea PRO permite de asemenea controlul pornirii generatorului pentru efectuarea sudarii (buton
declansator). Acesta permite gestionarea timpilor de presudare/postsudare, anticrater, precum si sudarea
intermitenta.

Pachetul WELDYCAR 2.0 PRO este livrat impreuna cu:
* baza céaruciorului
* turnul de comanda
* glisiere incrucisate 40 mm
« suportul tortei cu detectare de arc
* un cablu de apasare a butonului declansatorului
* 0 baterie si incarcatorul acesteia.

1 Baterie de 18 V cu incarcator de 230 V

2 | Panou de control carucior

3 | Baza mobila

4 | Cablu de pornire a sudurii (buton declansator)

5 | Glisiere incrucisate manuale 40 mm

6 | Suportul tortei MIG cu detector
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1.1 Caracteristici

Caracteristica

Functionare si depozitare

Temperatura de functionare (cu un continut de umiditate a aerului mai
mic de 90 %)

Programabil:
- Controlul generatorului (buton declansator) Da
- Sudarea intermitenta
Viteza caruciorului (cu roata de @ 75 mm) cm/min dela 1 la 180*
Cursa de glisare manuala X si Y mm 40
Universal cu element
Suportul de torta cu detectare de arc de fixare cu eliberare
rapida
Lungimea: 365
Dimensiunile exterioare totale mm Latimea: 260
Inaltimea: 310
Greutatea caruciorului cu baterie si glisiere X si Z manuale K 9
Greutatea caruciorului cu baterie, glisiera Z si glisiera de oscilare 9 12
Sarcina maxima incarcata Kg 5
Indice de protectie IP43
Energie electrica
. . . Baterie 18 V Li-lon
Tensiunea curentului electric
5Ah
Autonomia de lucru ora 20
Autonomia de lucru cu optiune oscilator ora 8
Timpul de incarcare cu incarcator 230 V - 50-60 Hz Min 45

dela-5°Cla+50 °C

Temperatura de depozitare (cu un continut de umiditate a aerului mai
mic de 90 %)

Pozitie de sudare

Ghidajul

dela-10°Cla+70 °C

Crabbing

Forta de atractie a magnetului

kg

e | ¥ :1'-:‘ Hti' o /

° % si PF: pana la -4 %)

* ATENTIE la alunecarea rotilor in pozitiile verticale (descendenta ,,PG” si ascendenta
»PF”) care conduce la o diferenta de viteza legata de greutatea incarcata (PG: pana la +6,5

WELDYCAR
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Dimensiunile si gabaritele caruciorului de baza:

:
E_
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N
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T
P 224 mm
de -103 a4 75 mm_
Optiune oscilatoare
Oscilator pendular
Cursa de oscilare (amplitudine) mm Dela0la40
Curse/
Frecventa min DelaOla 100
Oscilator liniar ,,OSCI-WELDY” @
Cursa de oscilare (amplitudine) mm Dela 2 la 56
De la 0 la 27 (depinde
Offset (O) mm de amplitudine)
Viteza de oscilare cm/min De la 20 la 200
Temporizare externa (t1) sec Dela0Ola10
Temporizare externa (12) sec DelaOla10

Consultati documentul:
- 86955877: OSCI-WELDY

Ghidul utilizatorului
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1.2 Referinte

AS-PM-T0550200 | WELDYCAR 2.0 PRO

AS-PP-T0550100 | Baterie

Incarcator de baterie
AS-PP-T0550101 | 45"\, A 1M 110-230 VAC

Alimentare directa de la retea 110

AS-PP-T0550102 V-230 VAC

W000401721 4 roti aluminiu

Sina ,2G” 1,5 metri
(Temperatura sub 70 °C)

AS-PP-T0550207

AS-PP-T0550208 |2 brate ,2G”

AS-PP-T0550109 | Magnet capat de sina

WELDYCAR @
\—/



AS-PP-T0550210

Sina ,2G” HT 1,5 metri
(Temperatura sub 18 °C)

AS-PP-T0550112

AS-PP-T0550202

Magnet capat de sina HT

Kit limitatoare de cursa (x2)

AS-PP-TP0550116

Balansier de sarcina 10-14 Kg
Lungime 2,5 metri

W000315476

AS-PP-T0550203

Anticadere 250 Kg
Lungime 10 metri

Stélp suport fascicul

AS-PP-T0550104

Lampa XLR

AS-PS-T0550004

Suport torta aspiranta

(13)
®
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AS-PS-T0550002 | Suport torta innershieldK 115 K116 = =

AS-PS-T0550006 | Kitsuport torta Hyperfill

AS-PP-T0550106 | Glisiera manualad 100 MM

AS-PP-T0550201 | Suport unghiular de torta

W000384545 Suport a doua torta

Oscilare/glisiera

W000315474 Oscilator pendular

W000276068 Oscilator liniar

Kit de asamblare pentru oscilator

AS-PP-T0550105 | ;.o WELDYRAIL

WELDYCAR @
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2 - Descriere mecanica

Dispozitivul este un carucior autonom cu tractiune pe patru roti special conceput pentru mecanizarea sudarii
semiautomate din toate pozitiile.

Acest carucior este proiectat sa functioneze cu cel putin un turn de comanda si o interfata.

Usor si robust, odata echipat, acesta va aduce avantajul punerii automate Tn miscare, pastrand in acelasi timp
simplitatea utilizarii si rapiditatea punerii in aplicare. Forta sa de atractie magnetica i permite sa ruleze fara
sind de mentinere pe foaia de otel carbon n pozitie verticald ascendenta, plafon si cornisa.

in cazul unei utilizari cu preincalzire, oferim in mod optional echipamente echipate cu roti
din aluminiu (fara cauciuc). In plus, aveti grija sa nu degradati proprietatea magneticéa a
magnetilor care asigura mentinerea caruciorului pe pozitie in timpul utilizarii acestuia.

2.1 Descrierea bazei mobile

Manerul magnetic:
1 => permite magnetizarea sasiului pentru a ii permite sa functioneze in pozitie

verticald ascendentd, plafon si cornisa.

Manerul de manipulare:
=> permite ridicarea ergonomica a caruciorului pentru a il deplasa.

H 0O N

Stiftul de blocare:
=> permite eliberarea manerului de transport in rotatie.

Inelele de arimare:
=> permit arimarea caruciorului cand acesta se pregateste sa functioneze in pozitie
verticald ascendentd, plafon si cornisa. Inelele de arimare permit de asemenea
blocarea si deplasarea bratelor de crabbing (Rep. 6).

WELDYCAR m
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6 Bratul de crabbing:
=> permit pozitionarea rolelor de sustinere (Rep. 8)

7 Ménerele de blocare:
=> permit pozitionarea rolelor de sustinere si blocarea pozitiei acestora.
8 Rolele de sustinere:

=> permit ghidarea caruciorului pentru a urma o traiectorie definita de o suprafata

9 Senzorul limitator de cursa (optional):

=> permite oprirea caruciorului odata ce opritorul este anclansat de un obstacol.

in mod implicit, ciruciorul are o aderenta magnetica la foaia de metal care permite
pozitionarea acestuia in toate pozitiile posibile. Este imperios necesar sa basculati
méanerul magnetic (Rep. 1) inainte de a incepe o operatiune.

Aderenta magnetica depinde in mare masura de diametrul rotilor care sunt montate pe
carucior. In cazul rotilor optionale (3 100), pierderea aderentei magnetice este totala.

in pozitie verticala ascendents, plafon si cornisa, este imperios necesar sa arimati
caruciorul folosind unul dintre cele doua inele de arimare (Rep. 5) pentru a evita orice
cadere a dispozitivului.

2.2 Accesul pentru interventiile de intretinere si de mentenanta

1 Carterul:
=> pentru a verifica, repara si intretine echipamentul din care este alcatuit caruciorul.

D
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2.3 Descrierea turnului de comanda

Bateria:
=> permite alimentarea dispozitivului. Dispozitivul este prevazut sa functioneze cu o
baterie Li-lon de 18 V.

Priza de alimentare auxiliara:
=> permite conectarea unui accesoriu (glisiera, oscilator etc.). Tensiunea de iesire
este egala cu 14,4 V CC (5 A max)

Ecranul:
=> permite configurarea controlul dispozitivului.

Butonul rotativ/clicul de selectare:
=> permite navigarea prin meniuri si selectarea diferitilor parametri de functionare.

Butonul on/off si pornire ciclu/pauza:

=> permite pornirea sau oprirea dispozitivului, precum si pornirea sau intreruperea
ciclului.

Butonul de schimbare a directiei:
=> permite schimbarea sensului de inaintare a caruciorului.

Indicatoarele luminoase directionale:
=> permit vizualizarea sensului de directionare a caruciorului. Ledul lumineaza
intermitent atunci cand ciclul este in desfasurare.

Priza senzorului de arc de sudura:
=> permite conectarea unui senzor de arc de sudura situat la nivelul suportului tortei
de sudare. Inaintarea caruciorului este astfel sincronizaté cu arcul care este declansat
de butonul declansator al tortei de sudare.

Portul auxiliar:
=> permite conectarea unui accesoriu (de exemplu: glisiera, oscilator etc.).

10

Portul de control al butonului declansator al tortei de sudare:
=> permite conectarea unui cablu de actionare al butonului declansator al tortei de
sudare. Arcul de sudura este sincronizat in acest fel cu inaintarea caruciorului care
este declansata de butonul de pornire al ciclului situat pe pupitru.
In mod optional: prin comanda specifica, este posibila actionarea simultana a doua
torte folosind cea de-a doua priza a butonului declansator.

WELDYCAR m
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2.4 Descrierea suportului de torta ,,glisiera dubla manuala YZ”

1a => permite efectuarea cu ajutorul volantului (Rep. 2) a unui reglaj fin transversal al
pozitiei uneltei incarcate.

Glisiera manuala Z (Rep. 1b):
1b => permite efectuarea cu ajutorul volantului (Rep. 3) a unui reglaj fin al inaltimii
uneltei incarcate.

Surubul cu cap fluture:
4 => permite deplasarea suportului (Rep. 5) in lateral fatd de sensul de inaintare a

caruciorului.

6 Manerul de strangere:
=> permite reglarea inclinarii suportului tortei de sudare (Rep. 7).

Suportul de torta:
=> permite fixarea tortei de sudare pe carucior. Acest suport este format din doua falci

stranse cu ajutorul a doua suruburi cu cap striat (Rep. 8) in jurul gatului de lebada al
tortei.

@ Ghidul utilizatorului
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2.5 Imaginea asamblarii cu optiunea Oscilator Y ,,OSCI-WELDY” + glisierda manuala Z

2.6 Imaginea asamblarii cu optiunea Oscilator pendular Y + glisiera dubla manuala Y/Z

WELDYCAR
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2.7 Sina magnetica

Aceasta sina permite ghidarea caruciorului WELDYCAR 2.0 PRO in pozitia cornisa ,2G” pe o foaie de metal
magnetica (otel).
Acesta este echipat cu magneti pentru a mentine contactul sinei cu piesa.

Dimensiuni si greutati

Dimensiuni (Lungime x Latime x Inaltime): mm
- Pentru o sina cu lungimea de 1500 mm 1497x100x21
Greutatea (in functie de numarul de magneti): K
- Pentru o sin& cu lungimea de 1500 mm 9 dela3,51a4,2
Limita de capacitate in pozitia de lucru: 16
Pentru un carucior echipat (cu optiuni si 1 sarcina suplimentara de 2 kg)
Functionare si depozitare
In cazul sinelor standard:
- Temperatura suprafetei in contact cu sina °C <70
- Temperatura de depozitare <70
Tn cazul sinelor HT ,de temperatura ridicata™:
- Temperatura suprafetei in contact cu sina °C <180
- Temperatura de depozitare <70
Pentru a nu degrada proprietatea magnetica a magnetilor care asigura mentinerea pe
pozitie a sinelor si a caruciorului in timpul utilizarii acestora, oferim in mod optional
magneti ,,de temperatura ridicata” care sunt adaptati pentru o utilizare cu preincalzire.

Magnetii pot interfera cu buna functionare a stimulatoarelor cardiace si a defibrilatoarelor
cardiace implantabile.

Un stimulator cardiac ar putea sa intre in modul de testare si sa cauzeze stari de
disconfort.

Un defibrilator ar putea eventual sa nu mai functioneze.

Daca sunteti purtator al unui astfel de dispozitiv, pastrati o distanta suficienta fata de
magneti.

Tmpiedica;i purtatorii unor astfel de dispozitive sa se apropie de magneti.

> @ P

|

Nu utilizati sina pentru a deplasa sau sustine vreun alt material decéat carucioarele
WELDYCAR.

Nu impingeti si nu trageti sina atunci cand un carucior este fixat pe aceasta.

Verificati temperatura suprafetei metalice pe care va fi amplasata sina inainte de utilizare.
Verificati eticheta termosensibila inainte de utilizare.

Manipulati sina utilizind protectii adecvate (manusi, incaltdminte de protectie, casca,
ochelari de protectie etc.).

Asigurati curatenia corespunzatoare intregului ansamblu al sinei inainte de utilizare
(magneti, flancuri, cremaliera).

Orice modificare sau adaugare a unei componente care nu este prevazuta de producator
poate schimba considerabil functionarea echipamentului.

Inlocuiti magnetii in cazul in care nu mai functioneaza

Nu manipulati cu violenta magnetii in timpul instalarii sinelor. Aveti grija la riscul sa va
intepati in timpul instalarii sinelor.

WELDYCAR @
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Dimensiunile si gabaritele sinei 1500:
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2.8 Verificarea etichetei termosensibile

Tn timpul fiecarei utilizari a sinelor, este OBLIGATORIU sa verificati etichetele termosensibile amplasate sub
sina. Eticheta permite citirea temperaturii de la magneti si memorarea acesteia.

Atentie daca temperatura a depasit pragul de utilizare (in functie de caracteristica sinei
utilizate), este INTERZISA utilizarea sinei in aceasta situatie. Este OBLIGATORIU sa
schimbati magnetii si sa amplasati o noua eticheta termosensibila.

Eticheta termosensibila Eticheta termosensibila
de la65°Cla93°C de la 160 °C la 199 °C
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3 - Descrierea interfetei turnului de comanda

3.1 Imaginea principala

Apasati pe butonul rosu pentru a pune caruciorul sub tensiune. Ecranul se aprinde.

saatinnlls

Starea caruciorului:

1 * [ 1: Modul programabil dezactivat/pornirea automata dezactivata
* [A]: Pornirea automata activata (folosind detectorul de arc)
* [ P ]: Modul programabil activat

2 Nivelul bateriei

Afisarea vitezei de inaintare in timpul sudarii, modificabila in ciclu:
» Alegerea numarului de zecimale dupa virgula este configurabila
 Alegerea unitatii de masura este configurabila

Atentie:
Butonul de pornire serveste:
* la pornirea si la oprirea ciclului (apasare scurta)
* la oprirea imediata/pauza (apasare scurta)
* la punerea in miscare si la oprire (apasare lunga)

Indicatie: In pozitiile verticale si cu o anumita greutate incarcata, distanta parcursa poate

fi diferita fata de valoarea de referinta. De exemplu, in PG, poate exista cu pana la 5 % mai
mult la o viteza de 50 cm/min

WELDYCAR
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3.2 Accesul la informatiile despre produse

3

q ..
Aceasta pagina poate fi accesata facand clic pe butonul rotativ timp de 2 secunde atunci cand g "
se afiseaza sigla LINCOLN ELECTRIC in momentul in care caruciorul este pus sub tensiune.

1 -~
2
3
4
1 Numarul de serie
2 Versiunea software
3 Distanta parcursa (in metri)
4 Contorul este sub tensiune (in ore). incrementul timpului imediat dupa punerea
sub tensiune a dispozitivului.

3.3 Accesul la meniul de setare a parametrilor avansati

—

q..
Aceasta pagina poate fi accesata tinand apéasat pe butonul rotativ pana la afisarea ,Parolei”, g "
apoi eliberati-I.

Introducerea parolei (folosind butonul rotativ): diferite niveluri de utilizatori:
* Producator (LINCOLN ELECTRIC)
» Client: 73

@ Ghidul utilizatorului



Apoi faceti clic pe butonul rotativ. Aceasta ne da acces la meniul parametrilor avansati:

Meniu in engleza (EN) sau franceza (FR) in functie de setarea parametrilor:

Se alege parametrul dorit folosind butonul rotativ, apoi se face clic pentru a avea acces la selectare,

Se selecteaza valoarea folosind butonul rotativ, apoi se face clic pentru a confirma selectarea noastra

revenind la pagina de meniu,

Odata ce ati terminat, se face clic pe ,Salvare si iesire” pentru a reveni la imaginea principala a interfetei.
e Limba:

Fr=0siEn=1
e Unitatea:

Unitatea: Cm = 0 si Inci = 1
¢ Viteza max (in cm/min):

Viteza max (in cm/min) (Viteza corespunzatoare vitezei ,fara sudare”):
Incrementul: 1 si Min: 1

Versiunea Viteza maxima

WELDYCAR @ 75 mm Max: 200 (daca CM/MIN) / 80 (daca INCI/MIN)

WELDYCAR @ 100 mm | Max: 266 (dacd CM/MIN) / 104 (daca INCI/MIN)

WELDYRAIL 2.0 Max: 180 (daca CM/MIN) / 70 (daca INCI/MIN)

Max crmi/min

¢ Reducerea:

Incrementul: 1
Min: -10000
Max: 10000

Top per cm
-1544

Min -100080
Max 10008

Tabelul de corespondenta al valorilor de reducere a carucioarelor.

Versiunea »Punct pe cm”
WELDYCAR @ 75 mm 1398
WELDYCAR @ 100 mm 1048
WELDYRAIL 2.0 -1544

in cazul modificarii acestui parametru, trebuie modificata si viteza maxima admisa

* Salvati si iesiti:

WELDYCAR rZ\
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3.4 Programarea

3 secunde

Frogrammation

A

Cand apasati butonul rotativ, se ajunge la pagina ,Programare” (Rep. 1). Un singur clic pe butonul rotativ per-
mite alegerea tipului de programare:

* Programarea ,ON” (Rep. 2)

* Programarea ,OFF” (Rep. 3)

Pentru a trece de la o propunere la alta, estre suficient sa rotiti butonul rotativ. Apoi validati
facand clic pe butonul rotativ.

3.5 Modul programabil activat ,,ON” [ P |

Selectadnd modul de programare ,ON”, rotirea butonului rotativ permite navigarea prin diferitele posibilitati de
reglare:

* Temporizarea comenzii de sudare inainte de inaintarea caruciorului in timpul perioadei definite:

Tps av. soud. @Tps av. soud.

=0 T

Min
Max

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Temporizare presudare (in secunde): 3,0
Incrementul: 0,1
Min: 0,1
Max: 3,0

Ghidul utilizatorului
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* Lungimea de sudare (Lungimea de sudare la o viteza presetata in ecranul principal):

Soudage Lg. soudage

- I

E T
- = - U

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Lungimea de sudare (in cm sau in inci in functie de configurarea aleasa): 5,00
Incrementul: 0.01 /0.1 /1 (in functie de parametrul preselectat)
Min: 0,00
Max: 500,00
¢ Revenire crater la capatul lungimii de sudare, caruciorul se deplaseaza inapoi cu valoarea
definita:

Fetour cratere Fetour cratere

I

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Revenire crater (in cm sau in inci in functie de configurarea aleasa): 3,0
Incrementul: 0,1
Min: 0,0
Max: 3,0
* Revenire crater arc (Activati sau nu comanda de sudare in timpul ,,Revenirii crater”) :

rar Ret, Crat,
|:| r"-.]

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
ON = 1: iesirea releu ,buton declansator” este activa in timpul revenirii crater.
OFF = 0: iesirea releu ,buton declansator” este inactiva in timpul revenirii crater.

* Temporizarea comenzii de sudare urmarind inaintarea caruciorului péana la sfarsitul perioadei
definite:
Tps ap. soud, TS ap. soud,

=0 =T

Mit
Max

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Temporizare postsudare (in secunde): 3,0
Incrementul: 0,1
Min: 0,1
Max: 3,0
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« Lungimea fara sudare (Inaintare fira sudare la vitezi maxima):

LI;;_]. hors soud, LI;;_]. hors soud.,

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Lungimea fara sudare (in cm sau in inci in functie de configurarea aleasa): 5,00
Incrementul: 0.01 /0.1 /1 (in functie de parametrul preselectat)
Min: 0,00
Max: 500,00

¢ Repetarea (Numarul de repetari ale ciclului programat (sudare /fara sudare)):

Fepetition Fepetition

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Repetarea
Incrementul: 1
Min: 0
Max: 99
* Digit:

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Digit
* legire:

Facand clic pe aceasta pictograma puteti reveni la imaginea principala.
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3.6 Modul programabil dezactivat ,,OFF” [ ]J[P]

Selectand modul de programare ,OFF”, rotirea butonului rotativ permite navigarea prin diferitele posibilitati de
reglare:

¢ Detectarea arcului:

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
ON =[A]: Pornirea automata activata (folosind detectorul de arc).
OFF =[ ]: Modul programabil dezactivat / pornirea automata dezactivata.

« Digit:

Faceti clic pe pictograma si puteti astfel modifica urmatorii parametrii:
- Digit
* lesire:

Facand clic pe aceasta pictograma puteti reveni la imaginea principala.
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1 - Instalarea

1.1 Principiul de ghidare pe piesa (crabbing)

ATENTIE:
Pentru aplicatiile verticale sau cornisa, este obligatoriu sa se adauge dispozitive de
siguranta:
- Un balansier fixat deasupra zonei de lucru si conectat la méanerul de manipulare al
caruciorului

Pentru a avea acces la echipamentele aflate la inaltime, utilizatorul trebuie sa foloseasca
un mijloc de acces regulamentar cum ar fi o pasarela mobila securizata, o platforma

elevatoare etc.”.

Dispozitivul (Rep. 1) ruleaza pe o foaie de metal si se deplaseaza intr-o directie (Rep. 3) apasand cele doua

role ale sale din cupru (Rep. 7 si 8):
« fie direct pe rigidizatorul care urmeaza sa fie sudat pentru sudurile in colt.
« fie de-a lungul unui profil fixat paralel cu imbinarea care urmeaza sa fie sudata.

Pentru a regla pozitia rolelor de sustinere:
+ desurubati inelele de arimare (Rep. 4) pentru a debloca ghidajele (Rep. 5). Asezati ghidajele pe pozitie

si blocati-le prin insurubarea inelelor de arimare (Rep. 4).
+ desurubati ménerele (Rep. 6) pentru a orienta rolele de sustinere (Rep. 7 si 8) perpendicular pe
suprafata de sustinere (Rep. 2). Blocati-le odata ce sunt pe pozitie prin insurubarea manerelor (Rep. 6).

Efectul de ,crabbing” care asigura ghidarea se obtine prin reglarea pozitiei rolei de sustinere frontale (rep. 8)
mai in spate fata de pozitia rolei posterioare (Rep. 7).

O
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1.2 Principiul de ghidare cu sina

annms

Caruciorul (Rep. 1) ruleaza pe sina magnetica (Rep. 2) fixata pe foaia de metal verticala (Rep. 3).

in pozitie verticald ascendenta, plafon si cornisa, este imperios necesar s& arimati caruciorul
folosind unul dintre cele doua inele de arimare (Rep. 5) pentru a evita orice cadere a
dispozitivului.

Pentru a regla pozitia doua role specifice (Rep. 4):
» Desurubati inelele de arimare (Rep. 5) pentru a debloca ghidajele (Rep. 6).
+ Asezati ghidajele pe pozitie si blocati-le prin insurubarea inelelor de arimare (Rep. 5).

Indicatie: Sina magnetica (Rep. 2) precum si bratele specifice cu rola (Rep. 4) sunt disponibile in mod
optional.

WELDYCAR
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2 - Asamblarea tortei de sudare

« Pozitionati gatul de lebada al tortei intre cele doua falci (Rep. 1) et (Rep. 2).
. Tn$uruba;i cele doua piulite striate (Rep. 3) pentru a bloca unealta intre falci.
* Montati colierul tortei (Rep. 4) pe suportul (Rep. 5).

» Un element de fixare cu eliberare rapida (Rep. 6) permite blocarea/detasarea cu usurinta a colierului
tortei (Rep. 4) de pe suport (Rep. 5).

Falca (Rep. 1) trebuie orientata in jos pentru a forma o punte de otel care sa permita inchiderea
unui cdmp magnetic pentru detectarea cu senzorul de arc. Pentru a face acest lucru, trebuie ca
cele doud opritoare (Rep. 7) ale falcii (Rep. 1) sa fie orientate spre cele doua suruburi (Rep. 8)

ale suportului (Rep. 5).

Exista diferite modele de suport torta: standard sau pentru torta aspiranta, hyperfill, innershield.

ATENTIE: in timpul asamblarii tortei, verificati ca fasciculul tortei s& nu interfereze cu elementele
din jurul zonei de sudare.
In mod optional, oferim un stalp suport fascicul fixat pe carucior.

@ Ghidul utilizatorului



3 - Pornirea si stingerea caruciorului

3.1 Pornirea caruciorului

Instalarea bateriei sau a unei surse de alimentare externe optionale.
Apasati (1 sec) pe butonul de pornire (Rep. 1) pentru a pune in miscare dispozitivul. Ecranul se
aprinde.

3.2 Stingerea caruciorului

Apasati (3 sec) pe butonul de pornire (Rep. 1) pentru a stinge dispozitivul.
Ecranul se stinge.

WELDYCAR
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1 - Punerea in functiune a caruciorului

 Pozitionati glisierele mecanice Y si Z la mijlocul cursei.

In mod implicit, caruciorul are o aderenta magnetica care permite pozitionarea acestuia in toate

pozitiile posibile. Este imperios necesar sa basculati manerul magnetic inainte de a incepe o

operatiune.

In pozitie verticala ascendenta, plafon si cornisa, este imperios necesar s& arimati caruciorul
folosind unul dintre cele doua inele de arimare pentru a evita orice risc legat de o eventuala

cadere a dispozitivului.

+ Pozitionati caruciorul la inceputul zonei care urmeaza sa fie sudata si reglati bratele de crabbing in
functie de sensul de Thaintare.

* Activati magnetizarea céaruciorului

+ Pozitionati suportul detasabil al tortei pe gatul de lebada si apoi pe carucior si blocati cu ajutorul
surubului cu cap striat

Instalati bateria sau sursa de alimentare externa (optionala)
Puneti caruciorul sub tensiune apasand pe butonul rosu (apasare lunga).

Ecranul se aprinde

Reglati viteza de sudare.

Exista 2 posibilitati:

mmation

crmn/min

in acest mod .Programare OFF”, trebuie
- Generatorul de sudura in modul 4 timpi

n acest mod ,Programare ON”, trebuie
- Generatorul de sudura in modul 2 timpi

SET-UP - Conectati sursa de alimentare - Conectati cablul butonului declansator la
- Clema de curent asamblata corespunzator torta de sudare
Este posibil sa se programeze:
PROG Nicio programare - O lungime de sudura

- Sudarea intermitenta
- Timpul de pre si postsudare

Apasati pe butonul declansator al tortei de
sudare, senzorul de curent vede amorsarea si

Apasati pe pornire/oprire ciclu, caruciorul

vede arcul si prin urmare caruciorul se opreste.

ON P S - actioneaza torta si aprinde arcul respectand

porneste caruciorul. Caruciorul se deplaseaza ’ R . x

Y L - : programarea ciclului care este facuta.

inainte atata timp cat arcul este aprins.

In timpul sudarii, este posibila sa se
- Modifice pozitionarea tortei cu ajutorul volantelor glisierelor mecanice.
- Modifice viteza de sudare
. < - Reapasati pe pornire/oprire ciclu, caruciorul

- Reapasai a doua oara pe butonul declansator actionpeazé tgrtapsi realizgazé O oprire a sudarii

OFF | al tortei de sudare, senzorul de curent nu mai ’ Y

respectand programarea ciclului care este
facuta.

Ghidul utilizatorului
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1 - intretinerea

alimentare ale masinii (electrica, pneumatica, gaz etc.).

Tnainte de a incepe o interventie, este OBLIGATORIU sa se consemneze toate energiile de
Blocarea unui buton de oprire de urgenta nu este suficienta.

' ATENTIE: Orice interventie la inaltime (intretinere, depanare etc.) trebuie efectuata cu ajutorul
H unui dispozitiv de ridicare persoane corespunzator.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta in utilizare si de intretinere specifica.

/'\ Purtarea Echipamentului Individual de Protectie (EIP) este obligatorie.
[}

1.1 intretinere curenta

* Eliminati stropii de sudura.
« Curatati in mod regulat exteriorul caruciorului i elementele de reglare
+ Inainte de fiecare instalare a bateriei, curatati suportul acesteia.

1.2 intretinere periodica

Este posibil sa se vizualizeze distanta parcursa precum si numarul de ore de utilizare a caruciorului pe pagina
,Informatii” a ecranului IOM.

La fiecare 100 ore de utilizare

- Curatati caruciorul si elementele de reglare:
* curatati rotile motoare.
« curatati carterul inferior al bazei mobile.
* curatati rolele de sustinere.

La fiecare 500 ore de utilizare

- curatati si gresati cinematica de tractiune a rotilor.

- reglati tensionarea lantului de transmisie.

- verificati uzura partilor mobile si Tnlocuiti piesele care au un joc excesiv.

- suflati cu atentie placile electronice utilizand aer uscat si verificati conectorii.
- verificati forta de atractie a magnetului.

Vaselina recomandata este o vaselina de Tnalta performanta, destinata combinatiilor metal/metal aflate in
miscare, de tipul Molykote Br2 Plus.

c (36
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1.3 inlocuirea rotilor

Caruciorul este echipat cu o foaie de metal protectoare dispusa pe partea tortei, care permite protejarea rotilor
impotriva stropilor de sudura.
+ Desurubati usor cele doua suruburi (Rep. 1) pentru a indeparta foaia de metal protectoare (Rep. 2) in
scopul de a avea acces la cele doua roti situate pe partea tortei.
* Desurubati surubul de mentinere a rotii (Rep. 3) si apoi indepartati roata (Rep. 4).
* Reiterati operatiunea pentru a indeparta toate cele patru roti ale caruciorului.
* Procedati in sens invers pentru a realiza reasamblarea.

Caruciorul este echipat din fabrica cu roti de @ 75 mm, dar in mod optional sunt disponibile si roti de @ 100
mm.

Pentru rotile de @ 100 mm: forta de atractie a magnetului se pierde. Pozitiile plafon, cornisa si
verticala sunt interzise. Aceasta configuratie necesita in mod obligatoriu achizitionarea unui brat
de crabbing specific.

Tn cazul unei modificari a diametrului rotilor, trebuie efectuata si o schimbare a raportului de reducere precum
si 0 schimbare a vitezei maxime admise.
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Montarea rotilor cu diametrul de 100 mm necesita un kit compus din 2 pene (Rep. 1), din 4 distantiere (Rep.
5) si din 4 roti cu diametrul de 100 mm (Rep. 6).

 Desurubati cele doua inele (Rep. 4) pentru a indeparta cele doua brate (Rep. 3).

» Asezati pana (Rep. 1) si insurubati-o pe carucior cu cele doua suruburi (Rep. 2).

» Asezati bratul (Rep.3) si fixati-l cu ajutorul inelului (Rep. 4).

* Reiterati aceste doua operatiuni si pe partea opusa.

» Asezati distantierul (Rep. 5) si blocati- pe pozitie cu ajutorul stiftului.

* Instalati roata (Rep. 6), apoi saiba (Rep. 7) si surubul (Rep. 8).

» Reiterati operatiunea pentru toate cele patru roti ale caruciorului.

WELDYCAR
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1.4 inlocuirea rolelor de ghidare

Caruciorul este echipat cu doua role (Rep. 1) care ii permit sa se sprijine pe un element pentru a urma o
traiectorie precisa.

Pentru fiecare rola (Rep. 1) :
* Desurubati surubul (Rep. 2) pentru a indeparta in mod succesiv urmatoarele elemente:
» surubul (Rep. 2),
» saiba (Rep. 3),
» rola (Rep. 1),
» distantierul (Rep. 4),
» saiba (Rep. 5).

™

v

* Pentru reasamblare, reasamblati diferitele elemente in ordine inversa.
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1.5 inlocuirea bateriei

Caruciorul este proiectat sa functioneze cu o baterie Li-lon de 18V sau cu o sursa de alimentare externa
optionala.

Pentru inlocuirea bateriei:
+ Declipsati bateria (Rep. 1) apasand pe butonul de deblocare nainte de a o scoate din suportul sau
(Rep. 2).

Este important sa curatati bine suportul folosind o suflanta sau o carpa curata inainte de a
introduce o baterie la loc. Risc de defectiune.

* Introduceti bateria (Rep. 1) in suportul sdu (Rep. 2) pana la clemele de mentinere.

WELDYCAR
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1.6 Inlocuirea magnetilor

ATENTIE!
Asteptati pana cand sina s-a racit de tot inainte de a o manipula (posibil risc de arsura).

Pentru inlocuirea magnetilor:
+ Demagnetizati sina de toate piesele si praful metalic.

* Desurubati surubul (Rep. 1) pentru a indeparta magnetul (Rep. 2).

* Inlocuiti magnetul (Rep. 2) cu un magnet standard sau cu un magnet HV.
* Insurubati surubul (Rep. 1) pentru a fixa la loc magnetul (Rep. 2).
 Reiterati operatiunea daca trebuie inlocuiti mai multi magneti.

Ghidul utilizatorului
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2 - Depanarea

Simptome posibile Cauze probabile Remedii eventuale
. “ < Reincarcati sau inlocuiti bateria
Low battery Bateria este descarcata. dispozitivuiui WELDY-RAIL.
. < Falca suportului pentru unelte este | Verificati montarea suportului
Detector de arc nu functioneaza. montat3 invers. pentru unelte.
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3 - Schemele electrice

3N0d 3Sva JN3ALON

66€50LdY 00-0010-10-10200-AS 96 €5 0L YV 00-0010-10-€61 00-AS

e NYY0F- NOLLVINIAMv] [ 3ONVSSINd 0000101026400\

_ OE( ._.n_Ou _ W§8mﬁ_z_u__w58wuz_u__

. © . CTNOIHO- . LNOIdO- -

_ _ _ _ : ' TVH  J—

| € 4 ! _ | _ _ L(_/

| ) | |

_ _ _ ﬁ Az 00¥S0LYY

| | | |l 1X3 00V % <l <

0] | -

=] i

. | | | _

_ __ _ , _ _

_ - : _

_ | . _

_ _ _ _ _ . eTiviLYY

: | i Pl AN

. . . _ .

| . | = | |

SRR B A N B I O A L1y

Zliloir-Zliler-z l T vlelgl - 2l o= 2T fer elzliler  slylelzlilir
11 1 L1 1 | 1 | L 1 1 1 L |- L1 1 L1 1 1 1
STETS IEIE TS TS 578 STETSTS 576 TS 1L STOTOTSTE
elef elell 4 | Z| vlele| ) 2| ¢ elel ) Sly|e|c|}
air e oLr eLr zir oLr 6r ar N r zr er b
20090L¥Y
[ 0967014V 314VD =
104

Ghidul utilizatorului




WELDYCAR

®



4 - Piesele de schimb

Cum sa comandati:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate piesele care alcatuiesc o masina sau o instalatie.

Tabelele descriptive contin 3 tipuri de elemente:
articole pastrate in mod normal pe stoc: v
articole care nu sunt pastrate in mod normal pe stoc: ¥
articole la cerere: fara marcaje

(Pentru acestea, va sfatuim sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista pieselor completata corespunzator.
Indicati Tn coloana Comanda numarul de piese dorit si mentionati tipul si numarul de serie ale aparatului
dumneavoastra.)

Pentru elementele identificate in fotografii sau schite si care nu sunt incluse n tabele, trimiteti-ne o copie a
paginii in cauza si evidentiati referinta in cauza.

Exemplu:

Reperul

Ref.

in mod normal in stoc.

X[

nu este in stoc

la cerere.

Descrierea

‘ Stoc ‘ Cod ‘

E1 WOOOXXXXXX 4 Placa interfata masina
G2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX A |Foaie de metal fata serigrafiata

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introducet

(€

Matricule

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

»
>

TIP:

E |

Y

Numar de identificare:

(25)
®)
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4.1 Cérucior pe sine

Nomenclator:

Descrierea

Cantitatea

Reperul

o

N~
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N

3
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) nd

AN
A% 1WA
m Nva+
olB|lolo|E| D
= | = —|.=]|C
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8 1 Foaie de metal de protectie a rotilor @ 75
9 2 Brat standard de 250 mm

10 2 Inel de ridicare M6 lung

13 4 Roata @ 75

14 2 Osia rotilor

15 1 Maneta dezactivare magnet

16 2 Pinion Z16 prelucrat

17 1 Maner etrier unghiular negru

18 4 Magnet @ 31 ,neodyme G45”

19 1 Ansamblu motor

20 2 Rola completa

21 2 Suport rola

22 2 Maneta indexabila

23 1 Suport fascicul pentru maner cu banda scai de 20 mm

Fisa de comanda:

in mod normal in stoc.

x|

nu este in stoc

la cerere.

Descrierea
2(x5) | AS-PS-T0550203 Element de fixare arc
2+3+4+5| AS-PS-T0550204 Maner complet
4 AS-PS-T0550205 Stift de indexare
6 AS-PS-T0550206 Pinion intinzator
7 AS-PS-T0550207 Lant
8 AS-PS-T0550208 Foaie de metal de protectie a rotilor
9 791300122 Brat de crabbing
10(x2) 791300129 Inel de ridicare
13 Z91300120 Roata @ 75 mm
14 AS-PS-T0550209 Osie de roata
15 W000051009 Maneta activare magnet
16 AS-PS-T0550210 Pinion Z16 de antrenament
17 W000051009 Maner
18 AS-PS-T0550212 Magneti @ 31
19 AS-PS-T0550213 Ansamblu motor
20 W000401738 Rola de sustinere
21(x2) | AS-PS-T0550214 Suport rola
22(x2) 791300127 Maneta indexabila
23 AS-PS-T0550215 A | Suport fascicul pe maner

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introducet

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

»(TIP:

»[Numar de identificare:

(a7)
@)
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4.2 Turn de comanda
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Nomenclator:

Reperul Cantitatea ‘ Descrierea
1 1 Interfata originala
2 1 Interfata originala fara placa sau buton potentiometru platosa
3 1 Fereastra de protectie a ecranului
4 1 Cartus siguranta fuzibila 5A 5x20
5 1 Placa de comanda originala
6 1 Turn de comanda original
7 1 Priza senzor de arc
8 1 Fascicul exterior turn de comanda priza auxiliara
9 1 Suport baterie
10 1 Conector mufa 6,35 mm
1" 1 Baterie 18V 5,0 Ah
16 1 Incarcator baterie
13 1 Folie de protectie fereastra
1 Folie mat& de protectie fereastra
14 1 Fascicul priza buton declansator
15 1 Buton potentiometru platosa

Fisa de comanda:

in mod normal in stoc.

nu este in stoc

x|

la cerere.

Reperul Cod ‘ Descrierea
1 AS-PS-T0550110 Interfatd completa
2 AS-PS-T0550111 Platosa
4(x10) | AS-PS-T0550112 Siguranta fuzibila 5x20 5A
5 AS-PS-T0550113 Placa de comanda
6 AS-PS-T0550114 Turn de comanda cu conectori
9 AS-PS-T0550115 Suport baterie
11 AS-PS-T0550116 Baterie 18V Li-lon 5Ah
13(x5) | AS-PS-T0550117 Folie de protectie
15 AS-PS-T0550118 Buton potentiometru
16 AS-PS-T0550119 Incarcator baterie
17 W000401758 A | Cablu buton declansator

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

C€

Matricule

E |

> TIP:

Numar de identificare:

\/

(29)

—/
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4.3 Glisiere
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Nomenclator:

Reperul Cantitatea ’ Descrierea
1 2 Glisiera simpla
2 2 Echer de legatura carucior manual
3 1 Echer suport torta de sudare
4 2 Volant glisiera @ 51

Fisa de comanda:

in mod normal in stoc.

nu este n stoc

X[

la cerere.

Reperul Descrierea
1 W000401736 Glisiera de reglare completa montata
4 W000401744 A |Volant glisiera

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

(€

Matricule

E |

>TIP:

\/

Numar de identificare:

(51)
(=)
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4.4 Suport de torta dreapta




Nomenclator:

Reperul Cantitatea ’ Descrierea
1 1 Placa suport de torta
2 1 Detector de arc echipat cu cablu lung
3 1 Surub de reglare pentru reglarea unghiului cu maneta
4 1 Suport torta montat in , T”
5 1 Brat de crabbing H
6 1 Pion suport torta de sudare
7 1 Maneta indexabilda M6x20
8 2 Surub cu cap striat M6x16
9 2 Surub cu cap fluture M6x16
10 2 Surub FHC M6x16 A2 ISO 10642
11 3 Saiba 2 6 A2 ISO 7093

Fisa de comanda:

Reperul

‘ Stoc

in mod normal in stoc.

nu este in stoc

X[

la cerere.

Cod ‘ Descrierea

2 AS-PS-T0550130 Detector de arc cu cablu lung
3 AS-PS-T0550131 Surub de reglare pentru reglarea unghiului
4 291300124 Suport tortd ertalon complet montat in , T”
AS-PS-T0550004 Suport torta aspiranta
AS-PS-T0550002 Suport torta innershield
5 791300122 Rigla de reglare
6 AS-PS-T0550132 Pion suport de reglare
7(x2) 791300127 Manete indexabile 25 mm zamac
8(x2) W000275073 Surub de stréangere pentru bloc suport torta
9(x2) 791300128 Surub cu cap fluture
12 W000401740 A |Bloc intermediar de reglare unghiulara (fara senzor de arc)

Daca comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

C€

Matricule

\/

TIP:

E ‘

»(Numar de identificare:
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4.5 Suport de torta unghiular

WELDYCAR



N

omenclator:
Reperul Cantitatea ‘ Descrierea
1 1 Suport torta standard
2 1 Sector unghiular
3 1 Index
4 1 Sector gradatie unghiular
5 1 Maneta indexabila M6x20
6 1 Buton cu tija filetat
7 1 Surub cu umar @ 10 - lungime 10 - M8 inox
8 1 Detector de arc echipat
9 1 Platina suport torta/brat unghiular

Fisa de comanda:

in mod normal in stoc.

X[

nu este in stoc

la cerere.

Reperul ‘ Stoc Descrierea
AS-PP-T0550201 Suport unghiular
1 791300124 Suport torta ertalon complet montat in ,T”
5(x2) 791300127 Maneta indexabila M6x20
6(x2) | AS-PS-T055201 Surub de strangere
8 WO000275067 A |Detector de arc

Daca comandati piese, indicati cantitatea si introducet

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

Y

TIP:

Y

Numar de identificare:

(55)
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4.6 Sina 2G 1500 mm

WELDYCAR

®



Nomenclator:

Reperul Cantitatea ‘ Descrierea
1 Sina cornisad 1500 mm
1 1 Sina
2 2 Eticheta info
3 1 Pieptene de fixare
5 26 Plot magnetic
6 2 Pictograma ,manusi de protectie” obligatorie
7 2 Pictograma ,Strivire mana”
8 2 Pictograma interzis stimulator cardiac
9 2 Eticheta termosensibila 60-90 °C
10 28 Surub H M5x10 - Z8 - 1ISO4017

Fisa de comanda:

in mod normal in stoc.

nu este in stoc

la cerere.

Descrierea

AS-PP-T0550207

Sina 2G 1500 mm

3 AS-PS-T0550120

Pieptene de fixare

5(x4)
+ | AS-PS-T0550121
10(x4)

Ploturi magnetice

9(x2) | AS-PS-T0550122

4

Etichete termosensibile 60-90 °C

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introducet

i numarul masinii dumneavoastrd in casuta de mai jos.

\/

TIP:

c € Type
Matricule

Numar de identificare:
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4.7 Sina 2G HT 1500 mm

WELDYCAR

®



Nomenclator:

Reperul Cantitatea ‘ Descrierea
1 Sina cornisa HT 1500 mm
1 1 Sina
2 2 Eticheta info
3 14 Capac magnet
4 1 Pieptene de fixare
5 28 Surub H M5x10 - Z8 - 1ISO4017
7 26 Temperatura ridicata g 32 mm tarodat M5
8 2 Pictograma ,manusi de protectie” obligatorie
9 2 Pictograma ,Strivire mana”
10 2 Eticheta termosensibila 161-204 °C
1" 2 Pictograma interzis stimulator cardiac

Fisa de comanda:

Reperul

in mod normal in stoc.

nu este in stoc

X[

la cerere.

‘ Stoc | Cod ‘ Descrierea

AS-PP-T0550210

Sind 2G HT 1500 mm

4 AS-PS-T0550120

Pieptene de fixare

7(x4) +

5(x4)

3(x4) + | AS-PS-T0550123

Ploturi magnetice HT

10(x2) | AS-PS-T0550124

A Etichete termosensibile 161-204 °C

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

c E Type
Matricule

»>(TIP:

»Numar de identificare:
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Lincoln Electric Iberia SA
Ctra. Laurea Mir6 396-398
08980 Sant Feliu de Llobregat - SPAIN
www.lincolnelectriceurope.com
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