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EN 60974-10, EN 60974-1

Pawet Lipinski
Operational Director

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A., ul. Jana lll Sobieskiego 19A, 58-263
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Od LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.
Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sq uszkodzone.

Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu muszg by¢ natychmiast
zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

Dla utatwienia prosimy o zapisanie na ostatniej stronie (oktadka) danych
identyfikacyjnych wyrobdéw. Nazwa Modelu, Numer Seryjny, Indeks Modelu i
Code, ktdére mozecie panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nie wyrzucaé osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/EC dotyczaca pozbywania sie
zuzytego Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z
miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi byé¢
sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wtasciciel urzadzen
powinienes otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania
od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit sSrodowisko i zdrowie cztowieka!

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectriceurope.com
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Bezpieczenstwo uzytkowania

QOSTRZEZENIE: Urzadzenie to moze byé uzywane tylko przez wykwalifikowany
personel. Nalezy by¢ pewnym, Ze instalacja, obstuga, przeglady i naprawy sa
przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego
urzadzenia mozna dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na
powazne obrazenie ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln Electric
Bester S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg
instalacja, niewtasciwag konserwacja lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza byé
przestrzegane instrukcje dla uniknigcia powaznego obrazenia ciata,
$mierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i innych
przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercig

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem
uzytkowania tego urzadzenia przeczytaj niniejsza instrukcje ze
zrozumieniem. kuk spawalniczy moze by¢é niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego
urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie
spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie dotyka¢ elektrody,
uchwytu spawalniczego, lub podtaczonego materialu spawanego,
gdy urzadzenie jest zataczone do sieci. Odizolowa¢ siebie od
elektrody, uchwytu spawalniczego i podiaczonego materiatu
spawanego.

PROMIENIE £UKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng
z odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia oczu przed
promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony
skory stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i
niepalnego materiatu. Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w
poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego
oddziatywanie.
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé
wszelkie zagrozenie pozarem =z obszaru prowadzenia prac
spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki
gasnicze. Iskry i rozgrzany materiat pochodzace od procesu
spawania tatwo przenikajq przez mate szczeliny i otwory do
przylegtego obszaru. Nie spawaé¢ Zzadnych pojemnikow, bebnow,
zbiornikébw lub materiatu dopodki nie zostang przedsiewziete
odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywacC tego
urzadzenia w obecnosci fatwopalnych gazéw, oparéw lub
fatwopalnych cieczy.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie
spawania mogq powstawaé opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia.
Unika¢ wdychania tych oparéw i gazoéw. Dla unikniecia takiego
ryzyka musi by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg
usuwajacy opary i gazy ze strefy oddychania.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem
do jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu odtaczy¢ jego zasilanie
sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzaé
kable: zasilajacy oraz spawalnicze z uchwytem spawalniczym i
zaciskiem uziemiajacym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla unikniecia
ryzyka przypadkowego zaptonu nie klas¢ uchwytu spawalniczego
bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajacym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE:
Prad elektryczny ptynacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza
wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole elekiromagnetyczne
moze zaklécaé prace rozrusznikOw serca i spawacze z
wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem pracy z tym
urzadzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

HALAS POWSTALY PODCZAS SPAWANIA MOZE BYC
SZKODLIWY: tuk spawalniczy moze wywotywa¢ hatas o poziomie
powyzej 85dB dla 8-godzinnego wymiaru czasu pracy. Spawacze
obstugujacy poétautomat spawalniczy obowigzani sg do noszenia w
czasie pracy odpowiednich ochronnikéw stuchu/zatacznik nr 2 do
Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 17.06.1998. —
Dz. U. Nr 79 poz. 513/. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
o Opieki Spotecznej z 09. 07.1996r. /Dz. U. Nr 68 poz. 194/
pracodawca jest zobowigzany do dokonywania badan i pomiaréw
czynnikéw szkodliwych dla zdrowia.




BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI JEST USZKODZONA:
Stosowac tylko butle atestowane z gazem odpowiedniego rodzaju do
stosowanego procesu i poprawnie dziatajagcymi regulatorami
cisnienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze
utrzymywac¢ butle w pionowym potfozeniu, zabezpieczajac ja
tancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczaé i nie
transportowa¢  butli z gazem ze zdjetym  kotpakiem
zabezpieczajacym. Nigdy nie dotyka¢ butli z gazem jakimkolwiek
elementem obwodu przewodzacego prad takim jak elektroda, uchwyt
spawalniczy czy zacisk uziemiajacy. Butle z gazem muszg byc¢
umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub
gdzie bytyby narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

SPAWANY MATERIAL MOZE POPARZYC: Proces spawania
wytwarza duzg ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu
pracy moga spowodowaé powazne poparzenia. Stosowaé rekawice i
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w
polu pracy.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego
Komitetu CE.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do
zasilania sieciowego, do prac spawalniczych prowadzonych w
srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.




Instrukcja instalacji i eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia nalezy przeczyta¢ caty
ten rozdziat.

Warunki eksploatacji

Urzadzenie to moze pracowa¢ w ciezkich warunkach. Jednakze waznym jest
zastosowanie prostych srodkéw zapobiegawczych, kitdre zapewnig dtugg zywotnos$c i
niezawodng prace, miedzy innymi:

O Nie umieszcza¢ i nie uzytkowaé tego urzadzenia na powierzchni o pochytosci
wigkszej niz 15°,

O Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu gdzie wystepuje swobodna

cyrkulacja czystego powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i od

wentylatora. Gdy urzadzenie jest zataczone do sieci, niczym go nie przykrywac np.
papierem lub Scierka.

Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga przedostac sie do urzadzenia.

Urzadzenie posiada stopien ochrony obudowy IP21. Utrzymywac¢ je suchym o ile to

mozliwe i nie umieszcza¢ na mokrym podtozu lub w katuzy.

O Urzadzenie powinno byé umieszczone z dala od urzadzen sterowanych droga
radiowg. Jego normalna praca moze niekorzystnie wptyngé¢ na ulokowane w
poblizu urzgdzenia sterowane radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata
lub  uszkodzenia urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o kompatybilnosci
elektromagnetycznej zawarty w tej instrukc;ji.

O Nie uzywac tego urzadzenia w temperaturach otoczenia wyzszych niz 40°C.

oo

Cykl pracy

Cykl pracy urzadzen spawalniczych jest procentowym podziatem 10 minut na czas,
przez ktéry urzadzeniem mozna spawa¢ ze znamionowg wartoscig pradu i na czas
przerwy w pracy. Ponizej przedstawiono sposéb interpretaciji:

Przyktad 60% cyklu spawania:
— N

Praca 6 min. Przerwa 4 min.

Nadmierne wydtuzanie cyklu pracy moze spowodowac uaktywnienie sie uktadu
zabezpieczenia termicznego. Aktywacja tego uktadu jest sygnalizowana za pomocag
diody znajdujacej sie na panelu przednim. Ponowna praca jest mozliwa po osiagnieciu
odpowiednio niskiej temperatury, co zostanie zasygnalizowane zgasnigciem diody.



Przytaczanie do sieci zasilajacej

Przytaczanie zrodta spawalniczego do zasilajacej sieci energetycznej oraz wtgczanie do
systemu ochrony przeciwporazeniowej powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi
przepisami. Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci nalezy upewni¢ sie, czy
przetacznik sieciowy znajduje sie z potozeniu ,0”. Sprawdzi¢ napigcie zasilania, ilos$¢ faz
i czestotliwos¢ zrodta pradu przed zatgczeniem. Dopuszczalna warto$¢ napiecia
zasilania urzgdzenia podana jest na tabliczce znamionowej oraz w rozdziale ,Dane
techniczne”. Skontrolowa¢ potaczenia przewoddéw uziemiajacych od zrodta do sieci
zasilajace;j.

& Uwaga!

Pétautomat spawalniczy MagPower 1801Dual przystosowany jest do zasilania z sieci,
ktora na przytaczu ma zainstalowane trojfazowe gniazdo 5-bolcowe. Wymiana wtyczki
na 4-bolcowa jest nie dopuszczalna, gdyz grozi to porazeniem pradem
elektrycznym i moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Urzadzenie rozpoznaje biedne podiaczenie do sieci zasilajacej, w przypadku
przepalenia bezpiecznika F1 nalezy skontaktowac sie z Serwisem Producenta.
Sprawdzi¢ napiecie zasilania, ilos$¢ faz i czestotliwo$¢ zrédta pradu przed zatgczeniem.
Dopuszczalna warto$¢ napiecia zasilania urzgdzenia podana jest na tabliczce
znamionowej oraz w rozdziale ,Dane techniczne”. Skontrolowaé potaczenia przewoddéw
uziemiajacych od zrodta do sieci zasilajacej.

Zakladanie szpuli z drutem elektrodowym

Urzadzenie zaprojektowane jest do uzycia 15kg (300mm) szpuli z drutem.
W celu zatozenia drutu elektrodowego nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

\

Odkreci¢ zakretke tulei hamulcowej (1)

Zatozy¢ szpule z drutem (2) tak, aby szpula obracata sie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara

Upewnié¢ sie, czy bolec naprowadzajacy tulei hamulcowej wszedt do otworu
naprowadzajgcego szpuli

O Zakreci¢ zakretke tulei hamulcowej (1)

[y



Wymiana rolki czynnej podajnika

1][2][s

W celu wymiany rolki czynnej nalezy:

oooo0o0o

Zwolni¢ ramie dociskowe podajnika
Odkreci¢ zakretke mocujaca rolke (3)
Zdjac¢ rolke czynna (2) z osi (1)
Natozy¢ nowa rolke (2) na os$ (1)
Zakreci¢ zakretke mocujaca (3)
Wprowadzi¢ drut elektrodowy
Zatrzasna¢ ramie dociskowe podajnika.

Wprowadzanie drutu elektrodowego do uchwytu spawalniczego

W celu wprowadzenia drutu elektrodowego nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

a

0O 0O DbO00O0O

a

W mechanizmie podajacym zamontowacé rolki odpowiednie do $rednicy zatozonego
drutu

Whprowadzi¢ drut poprzez rolke napedowsg podajnika do uchwytu.

Opusci¢ ramie rolki dociskajacej i zatrzasnac¢ je za pomoca regulatora sity docisku.
Z uchwytu spawalniczego wykreci¢ dysze i koncowke kontakiowa.

Wigczyé zasilanie pétautomatu.

Skierowa¢ uchwyt na zewnatrz tak, aby wysuwajacy sie drut nie spowodowat
okaleczenia spawacza oraz innych ludzi znajdujacych sie w poblizu.

Nacisna¢ przycisk sterujacy w uchwycie; drut elektrodowy powinien przesuwacé sie
w kierunku koncowki uchwytu

Po pojawieniu sie drutu elektrodowego w wylocie uchwytu spawalniczego /okoto 20
mm/ zwolni¢ przycisk uchwytu i nakreci¢ koncéwke kontaktowa odpowiednig do
Srednicy drutu.

Prawidtowo wyregulowa¢ site docisku rolki.

/4
/L\ Uwaga: Zachowac¢ srodki ostroznosci trzymajac oczy i rece daleko od konca
uchwytu podczas wyjscia drutu elektrodowego z uchwytu.
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Regulacja momentu hamowania tulei

Aby zapobiec rozwijaniu sie drutu elekirodowego w momencie zakonczenia spawania
nalezy wyregulowa¢ moment hamowania tulei:

Q
Q

a

Odkreci¢ zakretke mocujaca (1) tuleje

Aby zwiekszy¢é moment hamowania nalezy kreci¢ $rubg M10 (2) zgodnie ruchem
wskazéwek zegara

Aby zmniejszy¢ moment hamowania nalezy kreci¢ srubg M10 (2) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara

Po zakonczeniu regulacji zakrecic¢ zakretke mocujaca tuleje

Podtaczanie gazu ostonowego

W celu podtaczenia gazu ostonowego wykonac¢ nastepujace czynnosci:

a

o0

Po ustawieniu butli na pétce od strony $cianki tylnej, zabezpieczy¢ jg przed
przewrdceniem sig za pomoca fancucha.

Zdja¢ ostone zaworu butli z gazem ostonowym.

Nakreci¢ reduktor gazu na butle.

Podtaczy¢ reduktor gazu z pétautomatem wezem cisnieniowym doprowadzajgcym
gaz, uzywajgc do tego opaski zaciskowej.

11



Spawanie metoda MIG/MAG i ustawienie parametrow

a

O 0o 0 O

a

Potaczyé przewdd powrotny z elementem spawanym za pomoca zacisku
kleszczowego.

Podiaczy¢ butle z gazem ostonowym z wejSciem gazu ostonowego poprzez
reduktor cisnienia.

Wiaczy¢é wtyczke zasilania sieciowego poétautomatu do gniazda zasilania sieci
energetycznej.

Wiaczy¢ zasilanie poétautomatu wigcznikiem gtownym, co sygnalizowane jest
poprzez zapalenie sie lampki nad tacznikiem.

Stosownie do rodzaju spoiny, typu ztgcza i grubosci spawanych elementéw wybrac
odpowiednie nastawy spawania za pomoca przetacznika napiecia spawania oraz
pokretta regulacji predkosci podawania drutu elektrodowego.

Zachowujac stosowne przepisy bhp mozna przystapi¢ do spawania.

W metodzie spawania technikg MIG/MAG wymagane jest jedynie ustawianie dwoch
parametrow spawania: napiecia spawania, oraz predkosci podawania drutu
elektrodowego.

a

12

Zwigkszanie predkosci podawania drutu elektrodowego powoduje skrocenie
dtugosci tuku, zwiekszenie natezenia pradu spawania oraz zwigekszenie wtopienia
(przetopu) zmniejszanie predkosci podawania drutu powoduje odwrotny efekt.
Zwigkszenie napiecia spawania powoduje wydtuzenie tuku, zmniejszenie powoduje
skrécenie tuku.

Gdy predkosé podawania drutu jest za duza to powoduje to wyrazne wypychanie
uchwytu spawalniczego ku goérze (drut elektrodowy nie nadaza topi¢ sie w tuku i
odpycha uchwyt spawalniczy). Gdy predkos$c¢ jest za mata lub napiecie spawania za
wysokie to na koncu drutu elektrodowego tworzg sie krople i spadajg obok jeziorka
ciektego metalu.

Zbyt duze rozpryski Swiadczg o za matym napieciu spawania lub za duzej
predkosci podawania drutu elektrodowego.



Elementy regulacyjne

Plyta przednia- MagPower 1613

1 - Wylacznik gtéwny zasilania urzadzenia oraz przetgcznik zmiany napiecia spawania:
8 - pozycyjny przetacznik umozliwiajacy skokowy wybdr siedmiu wartosci napiecia
spawania. Wigczenie zasilania sygnalizowane jest podswietleniem lampki na panelu
przednim

A Uwaga: Nie wolno zmienia¢ zakresu napiecia w trakcie spawania - grozi to
uszkodzeniem przetacznika

2 - Lampka sygnalizujaca zataczenie zasilania.

3 - Pokretto regulacji predkosci podawania drutu.

4. Wskaznik zabezpieczenia termicznego: dioda sygnalizuje przegrzanie urzadzenia i
oznacza, ze zrodto pradu jest odtaczone.

5 - Uchwyt spawalniczy.

6 - Przewdd powrotny z zaciskiem kleszczowym.

13



Plyta przednia- MagPower 1801 Dual

= SR

1 - Przelgcznik 4 — pozycyjny umozliwiajacy skokowy wybdr wartosci napiecia
spawania.

/a\

/N . . .z . . . . .
AN Uwaga: Nie wolno zmienia¢ zakresu napiecia w trakcie spawania - grozi to
uszkodzeniem przetacznika.

2 - Wylgcznik gtéwny zasilania urzadzenia oraz przetgcznik do zmiany napiecia
zasilania 230/0/400V. Wtaczenie zasilania sygnalizowane jest podswietleniem lampki na
panelu przednim

O . L, L I . . .
AN Uwaga: Nie wolno zmienia¢ napiecia zasilania w trakcie spawania grozi to
uszkodzeniem przetacznika.

3 - Lampka sygnalizujgca zataczenie zasilania

4 - Pokretto regulacji predkosci podawania drutu.

5 - Wskaznik zabezpieczenia termicznego: dioda sygnalizuje przegrzanie urzadzenia i
oznacza, ze zrodto pradu jest odtaczone.

6 - Uchwyt spawalniczy.

7 - Przewod powrotny z zaciskiem kleszczowym.
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Komora Podajnika

1 - Mechanizm podajnika drutu
2 - Tuleja na szpule z drutem: dla szpul o ciezarze max 15kg

Mechanizm podajnika

1 - Silnik

2 - Pokretto regulacji docisku drutu elektrodowego: obrot zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara - zwigkszanie sity docisku, obr6t w kierunku przeciwnym - zmniejszenie sity
docisku

Uwaga: Przy zbyt matej sile docisku drut sie slizga, natomiast przy zbyt duzej drut
moze ulec deformac;ji.

3 - Ramie dociskowe.

4 - Prowadnica drutu

5 - Rolka czynna & 30mm

6 - Pokretto mocujace rolke
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Ptyta tylna

1 - Mocowanie butli z gazem:

<B Uwaga: Po zainstalowaniu, butle z gazem zabezpieczy¢ przed wywroceniem
sie za pomoca tancucha.

2 - Waz do podtaczenia gazu ostonowego:

3 - Przewdd sieciowy (wystepuje w MagPower 1801)
4- Przewdd sieciowy
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Konserwacja

an Uwaga:

W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub okresowych czynnosci
konserwacyjnych zaleca sie kontakt z najblizszym serwisem lub firma
Lincoln Electric Bester S.A.

Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nieposiadajace autoryzaciji
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Konserwacja podstawowa:

a
a
a
a

a

Sprawdzanie stanu kabli i poprawnosci potaczen — wymiana elementéw
razie koniecznosci

Oczyszczanie elementéw uchwytu spawalniczego z wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen - odpryski itp.

Sprawdzanie stanu technicznego uchwytu spawalniczego - wymiana w
razie koniecznosci

Sprawdzanie stanu i poprawnosci dziatania wentylatora. Otwory wlotu oraz
wylotu utrzymywaé w czystosci

Ogolna kontrola wizualna urzadzenia

Konserwacja okresowa (po kazdych 200 godzinach pracy, lecz nie rzadziej niz
raz w roku). Wykonywaé konserwacje podstawowa, oraz dodatkowo:

a

a

Utrzymywac urzadzenie w czystosci. Wykorzystujac strumien suchego
powietrza (pod niskim cisnieniem) usuna¢ kurz z czesci zewnetrznych oraz
wewnetrznych obudowy.

Sprawdzac¢ i dokreca¢ wszystkie sruby.

/N Uwaga: Sie¢ zasilajaca musi by¢ odiagczona od urzadzenia przed
kazda czynnoscia konserwacyjna i serwisowa. Po kazdej naprawie
wykonaé odpowiednie sprawdzenie w celu zapewnienia bezpieczenstwa
uzytkowania.
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Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i
normami. Jednakze moze ono wytwarzac¢ zaktécenia elektromagnetyczne, ktére moga
oddziatywac¢ na inne systemy takie jak systemy telekomunikacyjne (telefon, odbiornik
radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zaktdcenia te moga powodowaé
problemy z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa w okreslonych systemach. Dla
wyeliminowania lub  zmniejszenia  wptywu zakiécen  elektromagnetycznych
wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy dokfadnie zapoznac sie zaleceniami tego
rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Azeby

uzywa¢ go w gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych
zabezpieczen koniecznych do wyeliminowania mozliwych zakiécen
elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i obstugiwane tak jak to
opisano w niniejszej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakichkolwiek zakiécen
elektromagnetycznych, obstugujacy musi podja¢ odpowiednie dziatania celem ich
eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy Bester S.A. Nie dokonywa¢ zadnych
zmian w urzgdzeniu bez pisemnej zgody Bester S.A. Przed zainstalowaniem
urzadzenia, obstugujacy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam inne
urzadzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zakidcen
elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage: Nadajniki i odbiorniki radiowe lub
telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane cyfrowo. Urzgdzenia systeméw
bezpieczenstwa i urzadzenia sterujace stosowane w przemysle. Sprzet stuzacy do
pomiaréw i kalibracji. Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy
aparaty stuchowe, i ponadio kable wejsciowe i wyjSciowe, przewody sterujace i
przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w poblizu miejsca pracy urzadzenia..
Sprawdzi¢ odpornosé elektromagnetyczng sprzetu uzytkowanego w miejscu pracy.
Obstugujacy musi by¢ pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze
to wymagac¢ dodatkowych pomiaréw. Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod
uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikéw, ktére mogg mieé
miejsce.
Aby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzigc
pod uwage nastepujace wskazowki: Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajacej zgodnie
ze wskazOwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie zakldcenia, moze zaistnie¢
potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich np. jak filirowanie napiecia
zasilania. Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krotkie i utozonym razem, jak najblizej
siebie. Dla zmniejszenia promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy
uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujacy musi sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z
ziemig nie powoduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa
dla obstugi i urzadzenia. Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢
promieniowanie elektromagnetyczne. W niektérych sytuacjach moze to okazaé sie
niezbedne.
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Dane techniczne

Parametry wejsciowe................c...eee. MagPower 1613.............. MagPower 1801
Znamionowe napigcie zasilania.................... 3x400 V.............. 230V........... 400V
Czestotliwos$¢ napiecia zasilania...............ccccee.. 50HZ....ccvviiiiins 50Hz
Znamionowy maksymalny prad zasilania............. 768A......cee. ] - W 18A
Znamionowy pobOr MOCY Z SI€CI........ceevvveenee. 53kVA. ..o 7,0kVA
Wspotczynnik mocy przy obcigzeniu

ZNAMIONOWY M. .ttt ene e 0,89. ., 0,92

Parametry wyjsciowe

Prad spawania

ZNAMIONOWY X100+ uveiieeeeiireeeesteee e e e e e 160A
Znamionowy X15%......ccovveeeineeeeniennnnns 140A
dla pracy X60%......ccccceeevneeeeneeeenunn. TOA. .o, 80A
ciggty X100%....cccvveveercreiiiicnieenneene 55A. e, 60A
Zakres regulacji pradu spawania..................... 35-140 A, 40-160 A
Napiecie wyjsciowe w stanie bez obcigzenia........ 20-36 V.......... 16-36 V......... 21-36 V

Pozostate parametry techniczne

llos$¢ stopni napiecia spawania.............coceeevenennenne. T 4

Zakres regulacji predkosci podawania drutu....... 1-14 m/min................. 1-17 m/min
Srednica drutu elektrodowego.......cc.vvvvviiiii, 0,6-0,8 mm

Stopien ochrony obudoWy...........coviiiiiiiiiieeas IP21

Klasa izolacji transformatordw............cooeviiiiiiiiiiiiiien, H

ZaKres temperatur PraCy.........ov.veeueereeniieieeneeineeanenanns -10 do +40 [°C]
Dopuszczalna wilgotnosé wzgledna (t=20°C)............cceuvenenne. <90 %

MaSa. ... ZZ¥S1 (o PO 50kg
Wymiary (bez uchwytu) /szer. x wys. x gt. [mm]................ 427 x 635 x 815

MidiMagster 1613 przystosowany jest do wspétpracy z 4-przewodowg siecig 3 x 400V,
50Hz z zabezpieczeniem zwtocznym bezpiecznikiem o pradzie 6A.

MidiMagster 1801 przystosowany jest do wspétpracy z tréjfazowa 5-przewodowa siecig
3 x 400V, 50Hz lub jednofazowa siecig 230V,50Hz. Sie¢ powinna by¢ zabezpieczona
zwtocznymi bezpiecznikami o pradzie 16A przy zasilaniu 400V i 25A przy zasilaniu
230V.
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Wykaz czesci zamiennych MagPower 1613
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Indeks wyrobu:

B18222-1

Nazwa wyroouzMAGPOWER-1613

Kod wykazu czesci zamiennych:CODE: 1111

Obowiazuje od: 07/2007

Poz. | Nazwa czesci Symbol Indeks llosé
1 transformator gtéwny TRANSFORMATOR GEOWNY R-4034-029-1R 1
2 mostek prostowniczy PTS-60 1156-112-081R 1
3 pokretto POKR-32 1158-910-025R 1
4 tacznik krzywkowy tK16R-6.88"S02"/L14 1115-260-002R 1
5 lampka LAMPKA R-5041-068-1R 1
6 raczka B226-180 M8 1361-598-186R 1
7 zamek przesuwny ZAMEK PRZESUWNY 0654-610-004R 1
8 wentylator A12738V2HST-C 0873-100-032R 1
9 przewod sieciowy PRZEWOD SIECIOWY R-5041-051-1R 1
10 koto FI 160 TYP 91052 1029-660-007R 2
11 zestaw kotowy skretny KPA-PG 75S 91866 1029-660-004R 2
12 | zespot podajacy PODAJNIK KOMPLETNY R-8040-148-1R 1
13 uktad sterowania R-6042-017-1 US-71 0918-432-007R 1
14 elektrozawor TYP-611 230V 0972-423-004R 1
15 uchwyt spawalniczy LG-140G 2.5M 140A 60% K10413-14D 1
16 hamulec HAMULEC STANDARD-1 0744-000-192R 1
17 przewdd powrotny PRZEWOD POWROTNY D-5578-049-5R 1
18 | piytatylna PLYTA TYLNA R-1012-111-1/08R | 1
19 ptyta boczna mata PLYTA BOCZNA MALA R-1012-117-1/02R 1
20 ptyta boczna uchylna PLYTA BOCZNA UCHYLNA R-1019-057-1R 1
21 | plyta boczna (z dachem) PLYTA BOCZNA (Z DACHEM) | R-1019-058-1R 1
22 ptyta przednia z nadrukiem PLYTA PRZEDNIA R-1019-069-1R 1
23 ptyta przednia (dolna) PLYTA PRZEDNIA (DOLNA) R-3019-074-1/08R 1
24 podstawa z osig PODSTAWA R-3019-071-1/08R 1
25 | przegroda kompletna PRZEGRODA R-1012-113-1/08R | 1
26 | pétka kompletna POLKA R-3019-075-1/08R | 1
27 | tancuch do mocowania butli | tANCUCH TECHNICZNY FI4D1 | 0652-410-003R 1
28 wspornik WSPORNIK R-1019-072-1/08R 1
29 | kondensator TC887 7,5UF/K 1158-121-007R 3
30 | waz do gazu WAZ TECH. ZBR. FI 5x2 1361-410-005R 2
31 zacisk kablowy D-4578-110-1 1361-599-398R 2
32 | przepust kablowy D-4578-109-1 1361-599-399R 2
33 | tulejka izolacyjna D-1869-032-1 1361-599-564R 2
34 | tulgjka izolacyjna D-1869-033-1 1361-599-565R 2
35 | tulejka izolacyjna D-1869-032-2 "K" 1361-599-720R 2
36 | zawias pokrywy bocznej SKRZYDE£KO ZAWIASU KPL. D-3574-007-1/33R | 2
37 | nalepka ostrzegawcza NALEPKA WEEE R-7040-037-1R 1
38 | nalepka informacyjna R-7040-202-1 2719-107-202R 1
39 | zaslepka zatrzaskowa M460013 1361-599-058R 1
40 | nalepka ostrzegawcza D-2837-728-1 2719-107-728R 1
40 zakretka rolki ZAKRETKA ROLKI 0744-000-216R 1
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41 rolka ROLKA V0,6/V0,8 0744-000-217R 1
42 ostona rolki OStLONA ROLKI 0744-000-218R 1
43 konsola KONSOLA 0744-000-219R 1
44 sprezyna dociskowa SPREZYNA DOCISKOWA 0744-000-220R 1
45 ramie dociskowe RAMIE DOCISKOWE 0744-000-221R 1
46 silnik kpl SILNIK KPL 0744-000-222R 1
47 zatrzask kpl ZATRZASK KPL 0744-000-223R 1
48 kréciec KROCIEC 0744-000-224R 1
Uwaga

Dla wszystkich pétautomatédw serii MidiMagster, do aktualnie stosowanego uchwytu

spawalniczego mozna zamowi¢ wyposazenie dodatkowe oraz czesci zuzywajace sie:
- koncowke kontaktowa do drutu stalowego ©=0,6 mm
- koncowke kontaktowa do drutu stalowego ©=0,8 mm
- dysze gazowa butelkowg 12mm

- dysze specjalng do spawania punktowego
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Wykaz czesci zamiennych MagPower 1801 Dual
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Indeks wyrobu: B18221-1 Nazwa wyrobu: MAGPOWER-1801 DUAL

Kod wykazu czesci zamiennych : CODE: 1110 Obowigzuje od: 07/2007

Poz | Nazwa czesci Symbol Indeks llos¢
1 transformator gtéwny TRANSFORMATOR R-4034-030-2R 1
2 mostek prostowniczy PMS-84 1156-112-074R 1
3 diawik DEAWIK R-4034-023-2R 1
4 tacznik krzywkowy £K16R-3.83 S07/L14 1115-260-001R 1
5 tacznik krzywkowy tK16R-2.843/L14 1115-260-000R 1
6 lampka LAMPKA KOMPLETNA R-5041-068-2R 1
7 stycznik Cl 9, 220V 1115-212-204R 1
8 styk pomocniczy NC-CZERWONY 1115-212-206R 1
9 wentylator A12738V2HST-C 0873-100-032R 1
10 | przewdd sieciowy (230v) PRZEWOD SIECIOWY R-5041-049-1R 1
11 | koto liv fi160 FI 160 TYP 91052 1029-660-007R 2
12 | zestaw kotowy skretny KPA-PG 75S 91866 1029-660-004R 2
13 | zespét podajacy PODAJNIK KOMPLETNY R-8040-148-1R 1
14 | ptytka kompletna R-6042-026-1 US-71-2 0918-432-010R 1
15 | elektrozawoér TYP-611 230V 0972-423-004R 1
16 | uchwyt spawalniczy LG-140G 2.5M 140A 60% K10413-14D 1
17 | hamulec HAMULEC STANDARD-1 0744-000-192R 1
18 | raczka B226-180 M8 1361-598-186R 1
19 | przewod powrotny PRZEWOD POWROTNY D-5578-049-5R 1
20 | zamek przesuwny ZAMEK PRZESUWNY 0654-610-004R 1
21 | przewdd sieciowy (400v) PRZEWOD SIECIOWY R-5041-050-2R 1
22 | pokretio POKR-32 1158-910-025R 1
23 | piytatylna PLYTA TYLNA R-1012-111-1/08R 1
24 | ptyta boczna mata PLYTA BOCZNA MALA R-1012-117-1/02R 1
25 | plyta boczna uchylna PLYTA BOCZNA UCHYLNA R-1019-057-1R 1
26 | plyta boczna (z dachem) PLYTA BOCZNA (Z DACHEM) R-1019-058-1R 1
27 | plyta przednia z nadrukiem PLYTA PRZEDNIA R-1019-068-1R 1
28 | plyta przednia (dolna) PLYTA PRZEDNIA (DOLNA) R-3019-074-1/08R 1
29 | podstawa kompletna PODSTAWA R-3019-071-1/08R | 1
30 | potka POLKA R-3019-075-1/08R 1
31 | przegroda PRZEGRODA R-1012-113-1/08R | 1
32 | zawias pokrywy bocznej SKRZYDE£KO ZAWIASU KPL. D-3574-007-1/33R | 2
33 | tancuch do mocowania butli | tANCUCH TECHNICZNY FI4D1 | 0652-410-003R 1
34 | waz do gazu WAZ TECH. ZBR. Fl 5x2 1361-410-005R 2
35 | zacisk kablowy D-4578-110-1 1361-599-398R 3
36 | przepust kablowy D-4578-109-1 1361-599-399R 3
37 | tulejka izolacyjna D-1869-032-1 1361-599-564R 2
38 | tulejka izolacyjna D-1869-033-1 1361-599-565R 2
39 | tulejka izolacyjna D-1869-032-2 1361-599-720R 2
40 | oprawka bezpiecznika ZH9-20ZP 5X20 1158-632-008R 1
41 | nalepka ostrzegawcza NALEPKA WEEE R-7040-037-1R 1
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42 | nalepka informacyjna R-7040-202-1 2719-107-202R 1
43 | nalepka ostrzegawcza D-2837-728-1 2719-107-728R 1
44 | nalepka ostrzegawcza R-7040-164-1-A 2719-107-164R 1
50 | zakretka rolki ZAKRETKA ROLKI 0744-000-216R 1
51 rolka ROLKA V0,6/V0,8 0744-000-217R 1
52 | ostona rolki OSEONA ROLKI 0744-000-218R 1
53 | konsola KONSOLA 0744-000-219R 1
54 | sprezyna dociskowa SPREZYNA DOCISKOWA 0744-000-220R 1
55 | ramie dociskowe RAMIE DOCISKOWE 0744-000-221R 1
56 | silnik kpl SILNIK KPL 0744-000-222R 1
57 | zatrzask kpl ZATRZASK KPL 0744-000-223R 1
58 | kréciec KROCIEC 0744-000-224R 1

W sprawach obstugi serwisowej i napraw nalezy kontaktowac¢ sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym Lincoln Electric Bester S.A.. Obstuga serwisowa i
naprawy przeprowadzane przez nieautoryzowane punkty serwisowe powodujg utrate
uprawnien z tytutu gwarancji.

Naprawy urzadzen i osprzetu spawalniczego powinny by¢é wykonywane przez osoby o
odpowiednich kwalifikacjach.
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Schemat ideowy MagPower 1613
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Schemat ideowy MagPower 1801 Dual
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WEEE dla MagPower 1613
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WEEE dla MagPower 1801 Dual
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Notatki

Prosze wypetni¢ i zachowaé z wiasnymi zapisami

Nazwa Modelu Numer seryjny
Indeks wyrobu Code
Data Zakupu
Data z jaka sprzet zostat dostarczony do docelowego odbiorcy
Dystrybutor
Adres

Zapewniamy dostawy najlepszych urzadzen spawalniczych
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