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Procesy

* TIG

* MMA

« Ztobienie (jedynie
Invertec 300TP)

Materiaty

* Stal niestopowa

* Stal nierdzewna

* Stal niskostopowa

Zastosowania

* Produkcja 0gdlna

* Przemyst ciezki

* Konstrukcje stalowe
* Transport

* Przemyst
chemiczny

* Serwis i naprawy
* Budowa statkow

* Konstrukcje
morskie

* Rurociagi

NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

INVERTEC® 275TP i 300TP to inwertorowe zrddta pragdowe TIG nowej generacji, to nastepny
krok w dziedzinie profesjonalnego spawania, ktore pozwalajg zwiekszy¢ wydajnosc dzieki
udoskonaleniu produktywnosci procesow spawalniczych. Zrédta pradowe INVERTEC® zostaty
zaprojektowane w oparciu 0 najnowszg, energooszczedng technologie inwertorowa, ktora
umozliwia prace nawet w najbardziej wymagajgcych warunkach srodowiskowych dzieki swojej
unikalnej budowie. By uzyska¢ wyjatkowa wydajnos¢ spawania, INVERTEC® wykorzystuje
cyfrowy system komunikacji oraz wbudowane narzedzia, takie jak USB, umozliwiajgce
doktadne sledzenie i monitorowanie prac spawalniczych.

Modularny system umozliwiajgcy
doskonatg mobilnosc i przemieszczanie
systemu w najtrudniejszym srodowisku
pracy spawacza.

e 7ZrGdto pradowe o wysokim 40%
cyklu pracy

® Nowa, lekka, kompaktowa chtodnica
0 podwyzszonej wydajnosci
chtodzenia COOL ARC® 27

® Metalowy wozek 2-kotowy CART 24

GENERAL HEAVY
FABRICATION FABRICATION STRUGTURAL

2 INVERTEC® 275TP | 300TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

CHEMICAL MAINTENANCE
TRANSPORTATION PROCESSING 'AND REPAIR SHIPBUILDING OFFSHORE
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WYJATKOWA NIEZAWODNOSC s

Wysoki cykl pracy 40%

® \Wysoka wydajnosc
e (Cyfrowe sterowanie pragdem spawania

® True Heavy Duty — gotowosc¢ do pracy w trudnych warunkach
Srodowiskowych, potwierdzona rygorystycznymi testami

Przyjazna dla $rodowiska technologia iwertorowa
® Nizszy pobor energii elektrycznej dzieki wysokiej
sprawnosci — oszczednosc¢ kosztow

® Automatyczne tryby oszczedzania energii
(funkcja standby/shutdown)

® Przystosowany do pracy z agregatem
pradotwaorczym

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric
— gotowy do pracy w dowolnym miejscu

Konstrukcja tunelu chtodzacego

® Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne PCB _ .
zapobiega przedostawaniu

® Metalowa konstrukcja sile li<urzuki brudu do uktadéw
elektroniki
. .
Sto pien o hro ny P23 tatwy serwis i konserwacja
® 3-|etnia gwarancja — na czesciirobocizne tatwy dostep do elementéw wewnatrz urzadzenia

Aktualizacja oprogramowania przy uzyciu komputera lub USB

(ECQ/

FRIENDLY
WELDING

\&CUTTING

www.lincolnelectric.eu INVERTEC® 275TP | 300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG 3
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NVERTEC®275TP1300TP

Kluczowe dane techniczne

° TIGi MMA
¢ TIG manualnyisynergiczny
e MMA manualny, puls synegiczny

® 7tgcze USB
® Urzadzenie obnizajgce napiecie

® Spawanie elektrodami celulozowymi 6010
® Jakos¢ przemystowa: P23, 3-letnia gwarancja,

400V +15%, 3 Faz. 50/60Hz, przystosowany do pracy
z agregatem pradotwarczym

Niewielki ciezar — 16 kg

Invertec275 TP: 270A@40%/230A([@60%/200A[@100%
Invertec300 TP:300A(@40% /260A(@60% /230A(@100%
Urzadzenie inwertorowe
Wydajnosc¢ > 85%, pobor mocy
w trybie gotowosci 19W

i Double Puls

Funkcja ,wentylator jesli potrzebny”
(FAN.™)

Wsparcie uzytkownika

biegu jatowego na elektrodzie (VRD)

bez ograniczen
Ztobienie (jedynie Invertec 300TP)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

==

wwwiincolnelectric.com/green

Wyposazenie standardowe

Przewdd zasilajgcy B m), bez wtyczki
Przewdd gazowy 2 m

Przewdd masowy z zaciskiem 3 m)
Metalowe klipsy do mocowania
przewodu gazowego

* Klucz USB z instrukcja obstugi

* Dokumenty “Szybki start”

* Ostona czotowa (jedynie Invertec
300TP)

INVERTEC® 275TP 1300 TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

PRZENOSNY
| LEKKI

we. Nowe pokretto — bardziej

CART 24

Stabilna konstrukcja
zwytrzymatych
stalowych profili

Ostona czotowa (standardowa
dla modelu 300TP, opcjonalna
dla modelu 275TP)

Praktyczna raczka

zapewnia tatwe chwytanie
w rekawicach i bezpieczne
przemieszczaie urzadzenia

Ztacze USB

precyzyjna regulacja
parametrow

Prosta i wygodna nawigacja,
nawet w rekawicach
spawalniczych.

COOLARC®27

Nowa, bardziej
wydajna chtodnica

T
{



BUDOWA MODUtOWA, ELASTYCZNA KONFIGURACIA

4/

PROTIGIIS PROTIGNGS WTT2 Prety tig

Typ produktu Nazwa Indeks
. Invertec® 300TP K14387-1
o Zrodfo pradowe : p— Ko
Invertec® nvertec® 275 14243-1
275TP (2] Chtodnica COOL ARC® 27 K14334-1
(3 ) Wozek CART 24 K14191-1
o WTT2
Uchwyty TIG PROTIG IS patrz akcesoria
[' 2,2|] [850 W] o
Materiaty patrz
e 9 eksploatacyjne Prety TIG rozdziat Prety TIG
. e Przewod masowy ) BN
0 Przewdd zasilajacy 300A — 50 Mm2 - B m GRD-300A-50-5M
o Wyposazenie Zdalne sterowanie K870
opcjonalne nozne
Wyposazenie Zdalne sterowanie .
0 opcjonalne reczne K10095-1-15M

CART 24

www.lincolnelectric.eu INVERTEC® 275TP | 300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG ‘ 5



ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA
ULATWIA CODZIENNA PRACE SPAWACZA

Wozek Cart 24 — by utatwic codzienng prace spawacza i przechowywanie akcesoriow
spawalniczych

Praktyczny
schowek

Wieszak na przytbice ——o
spawalniczg

Miejsce na uchwyt

spawalniczy do utrzymania porzadku po

pracy i podczas transportu
— urzgdzenia spawalniczego,
szczegolnie w przypadku
dtugich przewoddéw

Obnizona

potka na butle

% 7 gazem utatwia
| zatadunek butli

O— Uchwyt na pedat
zdalnego sterowania

6 INVERTEC® 275TP 1300 TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.eu



Zt ACZE USB

Podejmowanie trafnych decyzji dzieki analizie
zebranych danych

Aktualizacja systemui diagnostyka

Przesytanie parametréw pomiedzy urzadzeniami
Gromadzenie podstawowych danych na USB

(czas rozpoczecia, sredni prad, srednie napiecie, czas tuku,
tryb spawania/numer zadania, nazwa zadania)
Monitorowanie danych dotyczacych jakosci spoin

(dane na ekranie TFT monitora lub przestanie pliku CSV)

Aktualizacja oprogramowania

www.lincolnelectric.eu

COOL ARC® 27

Wysoka wydajnos¢ chtodnicza 850W
® Pojemnosc zbiornika 2,2 litra

e Wydajny silnik pompy zapewnia
odpowiednie chtodzenie
(ciSnienie maks. 7 bardw)
® Stopien ochrony IP23
Proste podtaczenie
itatwainstalacja
Czujnik przeptywu dla bezpiecznej
pracy uchwytu spawalniczego
Filtr przeptywowy
zapewnia czystosc
chtodziwa

\MAx
LIQuUID
LEVEL
Wewnetrzne MIN
, . . LQuip
oswietlenie LED LEVEL
zapewnia dobrg
widocznos¢ ) 7
poziomu £ooL ARC
chtodziwa

INVERTEC® 275TP | 300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG
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INNOWACYINY [ INTUICYINY PANEL et
STEROWNICZY

wyswietlacz

® Dwa przyciski oraz jedno pokretto utatwiajgce nawigacje

e |konki graficzne symbolizujgce gtéwne polecenia

e tatwy wybdr procesow i nastaw

® Funkcja blokady / ustawianie limitdw / pamieci / zpisywanie parametrow pracy

e Menu dostepne w wielu jezykach: angielskim, niemieckim, francuskim, polskim,
finskim, hiszpariskim, wtoskim, rosyjskim, holenderskim, rumunskim, norweskim,
szwedzkim, czeskim, tureckim, portugalskim

Main Menu

G?

Informations

Bain

SOFTWARE UPDATE

new software is availa

Start Mode Main Menu

High Frequency ]

8 INVERTEC® 275TP 1300 TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.eu



NASTEPNA GENERACJA PROCESU TIG

NOWA JAKOSC
PROFESJONALNEGO
SPAWANIATIG

TIG DC DOUBLE PULSE
® Niska energia liniowa w konsekwencji redukuje WZROST
odksztatcenia i deformacje cienkich elementow PREDKOSCI
o . - - - SPAWANIA
Umozliwia petniejszg kontrole jeziorka spawalniczego o
® /wieksza przetop, predkosc i jakos¢ spawania 030 /0
_—

® Zapewnia dobre wtopienie przy licu spoiny, zmniejsza
ilos¢ odpryskow bardziej niz transfer ptaski i moze by¢
stosowany do spawania we wszystkich pozycjach

e (Catkowicie regulowane cykle pulsu pozwalaja zwiekszy¢ do
30% predkos¢ spawania przy mniejszej energii linowej

® |dealny do spawania CrNi i materiatow wrazliwych na ciepto

Spoiny sczepne aplikowane do cienkich materiatéw

JEDNORODNY

IDOBRY
WYGLAD
SPOINY

® Szybkie i doktadne sczepianie materiatéw przy minimalne;
energii liniowej by uniknag¢ deformacji spoiny

¢ Doskonaty do wielkokrotnego i powtarzalnego spawania punktowego, gdzie
istotne jest uzyskanie jednorodnego, kontrolowanego wygladu spoiny

® \Wykorzystuje ciepto do stopienia i potgczenia powierzchni metalowych
elementdw obrabianych, co powoduje, ze stajg sie one twardsze

® \Wieksza odpornos¢ materiatow na korozje

www.lincolnelectric.eu INVERTEC® 275TP 1300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG 9



£ ATWE, WYSOKIE) JAKOSCI SPAWANIE

Przewodnik po nastawach pomagajg
mniej doswiadczonym spawaczom TIG:

=
-,

Postepujac zgodnie ze wskazéwkami

. - ,
Stabilizowat fuk pokazywanymi na ekranie, wybierz

* Obnizyc energig liniowq typ materiatu, grubos¢ i rodzaj spoiny. d - * y
e Zoptymalizowac puls 0pr0grafnowanie ustawiprawid’rf)wo =

) ) ) wszystkie parametry do uzyskania o4
® PrzyspieszyC proces spawania wysokiej jakoéci spoiny i utatwi proces . invertec S 000 TP
e Sterowac kompleksowo pracg maszyny spawania. e e

® 7aoszczedzi¢ zuzycie pradu, stopiwa i gazu i
e (graniczy¢ odksztatcenia cienkich blach

FUNCKCJA BI-LEVEL TIG

Mozliwo$¢ uzycia wyzszego natezenia pradu w celu wstepnego podgrzania, a nastepnie spawania
z nizszym natezeniem, przechodzac miedzy dwoma nastawami natezenia pradu tyle razy, ile chcesz,
po prostu naciskajac przycisk na uchwycie spawalniczym.

A W tej sekwencji tuk jest uruchamiany
s s w sekwencji 45, oznacza to, ze kroki1i2 sg
takie same. Nacisnij szybko i zwolnij przycisk
w uchwycie spawalniczym TIG. Urzadzenie
przetgczy prad spawania z nastawionego
na A2 (prad podktadu). Za kazdym
razem, gdy ta czynnosc jest
powtarzana, aktualna wartos¢ pradu spawania bedzie przetgczana pomiedzy tymi

%
A2

dwoma wartosciami. Nacisnij i przytrzymaj przycisk w uchwycie spawalniczym po
zakonczeniu spawania gtownej czesci spoiny. Urzadzenie bedzie wtedy zmniejszac prad
spawania w kontrolowanym tempie, lub w czasie opadania zbocza, az do osiggniecia
pradu krateru. Prad krateru moze by¢ utrzymywany tak dtugo, jak to konieczne.

Przetaczaj sie szybko i wielokrotnie
pomiedzy dwoma wartosciami pradu
spawania poprzez naci$niecie przycisku
na uchwycie spawalniczym.

10 INVERTEC® 275TP 1300 TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG www.lincolnelectric.eu



MMA ORAZTIG

Jedno urzadzenie dwa procesy

Uchwyty TIG
Seria | Typ pcr‘élc(:, Zastosowanie | T10A | 125A | 135A | 150A | 180A | 200A | 220A | 250A | 350A | 450A
9 743
(.
7 | 3% — .
WTT2 26 Profesjonalne &
” vgurzc-E?srp (o4
100% N '
20 = amp
10 ——
20 I ———
20 60%
ﬁEOTlG 20 Przemystowe
36W
100%
40W

10 ——
20 —————
o | 0%
PROTIG Przemystowe
NGS 40 e ——

Chtodzenie
W ————————— powietrzem
20W ° W Chiodzenie

ciecza

Prad spawania (A)
Produkt Indeks el Zakres pradu spawania (A) Napiecie stanu jatowego (V)
TIG MMA
40% | 250A@35%
60% | 230A[@60% 5-270

270A
Invertec® 275TP | K14243-1 | 230A
200A(@100% | 180A@100%

72
300A@40% | 300A@25% MV VRD]
Invertec® 300TP | K14387-1 | 260A[@60% | 250A[@60% 5-300

230A@100% | 210A@100%

www.lincolnelectric.eu INVERTECH



OPCJE WYPOSAZENIA PROTIG NGS

Wybor najbardziej wymagajacych Klientéw

.

Regulowana gtowica

Opcjonalnie dostepna jest ruchoma gfowica

uchwytu, ktéra umozliwia spawanie w trudno
dostepnych miejscach. Do wyboru sg gtowice
o matych i duzych rozmiarach, montowane do
uchwytéw chtodzonych powietrzem lub ciecza.

Aby skompletowac uchwyt PROTIG NG nalezy dobrac
odpowiedni korpus i gtowice:

System modutowy

Standardowo wszystkie uchwyty EB dostarczane sg z jednym
przyciskiem modutowym. Mozliwe jest zamdwienie uchwytu
z innym modutem sterujgcym.

Uchwyt zjednym
przyciskiem modutowym

Pozostate przyciski

12

S wosez7sss
Korpus z chtodzeniem cieczg (10W) W000279382
Gtowka PROTIG NG 10/10W W000279383
Gtéwka PROTIG NG 20 \W000279384

Potencjometr | Potencjometr Modutz3 Dzwignia
poziomy pionowy przyciskami
W000279370 | W000279246
@4,7kQ) (4,7 k0Q)
WP10529-2 W000279245
WP10529-3 WP10529-4
(10 kQ) (10 kQ)

DTP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

www.lincolnelectric.eu



PRETY Tl

PRETY TIGDO STALINIESTOPOWE)J

G

PRETY TIG DO STALINIERDZEWNE)

LNT 26 :

AWS A5.18: ER705-6
IS0 636-A: W 425 W3Si1

Gaz ostonowy
I: Gaz obojetny Ar (100%)

Pret lity do
spawania stali
niestopowe;.
Ulepszony
wyglad spainy.

LNT 304LSI

AWS A5.9: ER308LSi
15S014343-A: W19 9 LSi

Gaz ostonowy
I: Gaz obojetny Ar (100%)

* Przeznaczony do spawania
austenitycznych stali
nierdzewnych gatunku 304
i 304L. Stopiwo wykazuje
wysoka odpornosc na korozje
miedzykrystaliczng w kontakcie
Z cieczami. Stosowany do
spawania rur, rurociggow,
blach oraz zbiornikdw i innych
konstrukcji ze stali nierdzewnych.

LNT 316LSI

AWS A5.9: ER316LSi
15014343-A: W19 123 LSi

Gaz ostonowy
I: Gaz obojetny Ar (100%)

* Przeznaczony do spawania austenitycznych

stali nierdzewnych gatunku 316 i 316L,
jest stosowany w szerokim zakresie, w

tym do spawania rur, rurociggow i blach.
Zwiekszona zawarto$¢ krzemu poprawia
ptynnosc¢ jeziorka i zwilzalnos¢, zapewniajac

gtadkie lico spoiny o regularnym
ksztatcie. Bardzo niska zawartosc¢ wegla
zmniejsza ryzyko wystapienia korozji
miedzykrystalicznej.

: Ciezar Yy Ciezar 4 Ciezar
Nazwa Diugosc Nazwa Dtugosc Nazwa Diugosc ZaIg
produktu | (mm] | (mm) opaliagama Indeks produktu | (mm) | (mm) oPalEﬂ:iama indeks produktu | (mm) (mm) opaliagama Indeks
1.6 | T16T005R6500 1.2 | 580198 10 580259
2,0 T20T005R6500 1.6 582512 1,2 580235
LNT 26 1000 5 S ———— P a— : e —
24 T24T005R6500 LNT 304LSi 2,0 1000 5 582796 . 1,6 583915
3,0 T32T005R6500 24 582802 LNT 31651 2,0 1000 > 583922
3,2 583045 2,4 582819
3,2 583571

ELEKTRO

DY

WOLFRAMOWE

Petna gama elektrod wolframowych:

Zalety produktu:

* Bardzo dobry cykl pracy

* Doskonate zajarzanie
* Bardzo stabilny tuk

* Wydtuzenie trwatosci
koncowki pradowej

www.lincolnelectric.eu

Typ

Aluminium

B Wolfram 100%

Wolfram + cer,
B Wolfram + lantan,

B Wolfram + metale ziem rzadkich

Stal niestopowai nierdzewna

¥

o

w

Stabilnos¢ Odpnrnosc

WP —wolfram100% *
* ** * *k *k
*% *k%* *%* *k* *k%* *%k%*
WL 20 - Lantan2% * * k% * %k *kk * k% * %%
y\zlasdzlgialhzd;:ale ziem * * *%* *k* *k%* *k%*
***Doskonate  **Dobre  *Srednie

INVERTEC® 275TP |300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG
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AKCESORIA

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Cool Arc®27 K14334-1
Freezcool (9,6 | chtodziwo) \W000010167
Cart 24 K14191-1
Przedtuzacz do zdalnego sterowania15m * K14148-1
Ostona czotowa K14383-1
Adapter wozka do Zrédet pragdowych K14384-1

UCHWYTY PREMIUM TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM)
PROTIG I1IS10 RL

5m
\W000382715-2

8m
\W000382716-2

PROTIG I1IS 20 RL

\W000382717-2

\W000382718-2

PROTIG I11S 30 RL

\W000382719-2

\W000382720-2

PROTIG IS 40 RL

\W000382721-2

\W000382722-2

PROTIG NGS 10 EB

W000278394-2

\W000278395-2

PROTIG NGS 20 EB

\W000278396-2

\W000278397-2

PROTIG NGS 30 EB

\W000278398-2

\W000278399-2

PROTIG NGS 40 EB
UCHWYTY PREMIUM TIG (CHLODZENIE CIECZA)
PROTIG 1S 35W RL

\W000278400-2
5m
\W000382725-2

\W000278401-2
8m
\W000382726-2

PROTIG I1IS 40W RL

W000382727-2

PROTIG NGS 35W EB

\W000278404-2

\W000278405-2

PROTIG NGS 40W EB

\W000278406-2

\W000278407-2

UCHWYTY TIG (CHLODZENIE POWIETRZEM) 4m 8m
WTT2 9 RL \W000278879 \W000278922
WTT29EB \W000278875 -
WTT217 RL \W000278884 \W000278917
WTT217 EB \W000278882 \W000278919
WTT226 RL \W000278890 \W000278913
WTT226 EB \W000278887 \W000278915
UCHWYTY TIG (CHLODZENIE CIECZA) 4m 8m
WTT218W RL \W000278898 \W000278899
WTT218W EB \W000278896 \W000278901
WTT2 20W RL \W000278894 \W000278905
WTT220W EB \W000278892 \W000278909
UCHWYTY TIG AKCESORIA

Potencjometr poziomy WP10529-3
Potencjometr pionowy WP10529-4

Przycisk zdalnego sterowania GORA/DOL WP10529-2

ZDALNE STEROWANIE
Zdalne sterowanie reczne

K10095-1-15M

Zdalne sterowanie nozne

K870

* Mozna uzyc tylko dwdch przedtuzaczy o maksymalnej tacznej dtugosci 45 m.

14 INVERTEC® 275TP 1300 TP— NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG

PRETY TIG

COOL ARC®27
K14334-1
FREEZCOOL
W000010167
CART 24
K14191-1
ADAPTER WOZKA
DO ZRODEL PRADOWYCH

K14384-1

OStONA

CZOLOWA
K14383-1

ZDALNE STEROWANIE

ZDALNE STEROWANIE

NOZNE RECZNE
K870 K10095-1-15M

S8

PROTIGIIS  PROTIGNGS WTT2

www.lincolnelectric.eu



DANE TECHNICZNE
ZRODL0O PRADOWE

Bez- Maks. moc Prad spawania (A) Napiecie Zakres temperatur - Wymiary i
Produkt Indeks yaasellgﬁll: piecznik ”[K]ff I1[rAn]ax wejsciowa Eoeh Ea:\l;::npi; du . stanu d y Kg‘&? Ciﬁz?r Sz.x Wys. x Gt. gctﬂp;ﬁ"
(A) (kW-kvA) P jatowego(V) | pracy | przechowywania g (mm) v
8.6 kW- 270A[@40% | 250A@35%
Invertec® 275TP | K14243-1 98 kVA 230A[@60% | 230A[@60% 5-270 16
400V : 200A@100% | 180A@100% 7 10°C to
+/-15% 16 n5 172 {1V VRD) +40°C -25°C to +55°C A 360 x 230 x 498 IP23
3Ph 117kW 300A[@40% | 300A@25%
Invertec® 300TP | K14387-1 12.5 KVA 260A[@60% | 250A[@60% 5-300 16,4
! 230A@100% | 210A@100%
Napiecie  Wydajnosc chtodnicza = Zalecane Pojemnos¢ Ci$nienie maksymalne Zakres temperatury Klasa | Ciezar Wymiar Stopien
Produkt Indeks : p
zasilania @1l/min chtodziwo zbiornika (1) (MPa) pracy | przechowywania EMC (kg) Sz.x Wys. x61y (mm) | ochrony
Cool Arc® 27 KI4334-1 | 565Vdc 850W Freezcool 22 10°C "25°C A 8 160 x 230 x 498 P23
' do +40°C do+55°C
Maks. $rednicabutli = Maks. wysokos¢ butli | Srednicakét | Ciezar Wymial
Produkt Indeks zgazem (mm) zgazem (mm) mm (kg | Sz.xWys.x G\y (mm) Pozostate cechy
Obnizona pdétka na butle z gazem
Pojemnik do przechowywania materiatéw eksploatacyjnych
Cart 24 K14191-1 240 1700 250 338 N80 x 540 x 600 | Zintegrowane zaczepy do zawieszenia przewodow by zachowac porzgdek w miejscu pracy
Schowek na prety TIG i zdalne sterowanie
Oszczedno$¢ miejsca w sklepie dzieki pionowej konstrukcji

www.lincolnelectric.eu

INVERTEC® 275TP | 300TP — NASTEPNA GENERACJA URZADZEN TIG
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WYNIKIBADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujgcego uzyskano na podstawie spoiny, wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujacymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki
zostang uzyskane wkazdym, szczegdlnym zastosowaniu. Rzeczywiste wynikibeda sie rézni¢ w zaleznosci od wielu czynnikdw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu bazowego, konstrukcji ztacza spawanego i metod
produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKAOBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiejjakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze
poprosi¢ Lincoln Electric o rade lubinformacje dotyczgce zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpa-
trywanego zastosowania, jakg posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegéInosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja
od standardu zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnos$ci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza,
aninie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybor i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw
na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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