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Vyrobca Vam d'akuje za prejav Vasej dovery zakupenim tohoto zariadenia, ktory pine
uspokoji Vase o¢akavania, pokial budete dodrziavat’ pokyny pre prevadzku a udrzbu.

Jeho koncepcia, Specifikacia komponentov, a jeho vyroba su v sulade s
aplikovatel'nymi eur6pskymi smernicami.

Ak sa chcete dozvediet’ viac o smerniciach, ktorym podlieha, pozrite si prosim
prilozené vyhlasenie CE.

Vyrobca nenesie zodpovednost’ za zlu¢enie jednotiek, ktoré sam nepreviedol.

Pre Vasu bezpecnost’ Vam nizsie uvadzame netiplny zoznam doporuceni a
povinnosti, ktorého vyznamna ¢€ast’ je obsiahnuta v zakoniku prace.

Dalej Vas ziadame, abyste informovali Vaseho dodavatela o pripadnych chybach,
ktoré sa mohli dostat’ do tohto navodu pre pouzitie.
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INFORMACIE

Tato technicka dokumentacia je uréena pre nasledujuce stroje/vyrobky:

- Moznost’ drotu 10 metrov
- Moznost’ drotu 17 metrov
« Moznost’ drotu 22 metrov
+ Moznost’ drotu 25 metrov
- Moznost’ drétu 30 metrov

Tieto pokyny a vyrobok, na ktory sa vztahuju, odkazuju na platné normy.

Pred inStalaciou, prevadzkou alebo udrzbou spotrebi€a si pozorne precitajte tieto pokyny.
Uschovaijte si tieto pokyny na bezpe€nom mieste pre buduce pouzitie. Tieto pokyny musia byt
prilozené k opisanému zariadeniu alebo stroju v pripade zmeny vlastnika a musia ho sprevadzat
az do jeho demontaze.

Displej a manometer:

Meracie zariadenia alebo displeje napatia, prudu, rychlosti, tlaku atd’., ¢i uz analégové alebo
digitalne, sa musia povazovat za indikatory.

Navod na obsluhu, nastavenie, odstrafiovanie poruch a nahradné diely najdete v osobitnom
navode na bezpec¢nost a udrzbu.

> QBB P

InStalacia je zostava viacerych produktov. Pred zacatim pouzivania stroja je potrebné precitat]
si vSetky Casti dokumentacie, pretoze obsahuju informacie o zostatkovych rizikach a spésoboch
ochrany pred nimi pre kazdy komponent.

REVIZIA

REVizIA ‘B DATUM :06/17
OZNACENIE STRANA
Aktualizovat’

REVIzZIA :C DATUM :10/19
OZNACENIE STRANA
Zmena loga

REVizIA D DATUM  :10/19
OZNACENIE STRANA
Aktualizovat’ 7-17-19
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OZNACENIE STRANA
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Aktualizovat

REVIzIA F DATUM :06/23

OZNACENIE STRANA

Aktualizacia
Pridana ¢ast ,instalacia“LINC-MASTER"
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ZOZNAM SYMBOLOV

Povinnost precitat si priru¢ku/navod na
pouzitie.

Signalizujte nebezpecenstvo.

Povinnost nosit bezpe€nostnu obuv.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom spbsobenym
elektrickym prudom.

Je potrebné nosit sluchadla s potlagenim
hluku.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom v dbsledku prekazky
na zemi.

Povinnost nosit’ ochranné prilby.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpelenstvo padu z vysky.

SOORO

Povinnost nosit ochranné rukavice.

S

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo spbésobené zavesenym
bremenom.

Povinnost nosit ochranné okuliare.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo v désledku pritomnosti
horuceho povrchu.

Povinnost nosit ochranny $tit.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecenstvo spdsobené pohyblivymi
mechanickymi ¢astami.

Povinnost’ nosit ochranny odev.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpecenstvom v désledku
uzatvaracieho pohybu mechanickych
Casti zariadenia.

Povinnost Cistit pracovny priestor.

Upozornenie na riziko alebo
nebezpecéenstvo v désledku pritomnosti
laserového Ziarenia.

coe®

Povinnost nosit ochranu dychacich
ciest.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom v dbsledku vysokej
prekazky.

VyZaduje vizualnu kontrolu.

Varovanie pred rizikom alebo
nebezpelenstvom v dosledku
pritomnosti Spicatého prvku.

N
D

Oznacuje operaciu mazania.

@R

Nositelom kardiostimulatora je vstup do
ureného priestoru zakazany.

.
v

Vyzaduje udrzbu.
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1 - Popis

Dizka instalacie

10 metrov

17 metrov

22 metrov

25 metrov

30 metrov

Referencia

P95577370NG

P95577371NG

P95577372NG

P95577373NG

P95577374NG

Pri automatickom zvarani (zvaranie s elektrickym oblikom s netaviacou elektrodou v ochrannej atmosfére
plynu) je najCastejSie potrebné zabezpecit poc€as tejto operacie pridavanie kovu do tavného kupela:
*  Aby zvar nemal dutiny
Aby sa na makku ocel mohli dodavat redukéné prvky
Pre vyplfiové zvarové husenice
Pre navarové prace

Sustava zariadeni, ktoré st predmetom tohto navodu, umozriuje realizovat toto pridavanie kovu vo forme
suvislého drétu, ktory sa odvija z cievky.

Pouzity princip je princip ,tlaeného” drétu, to znamena, Ze prevodovy motor odvijania sa henachadza v
bezprostrednej blizkosti bodu zvarania.

Hnaci systém tlagi drét v pruznom potrubi s nastavitelnou dizkou aZ k zariadeniu, ktoré umozriuje presné
mechanické nastavovanie dosahu drétu do obluka.

Pouzitelné priemery ocefového drétu su 1 alebo 1,2 mm a volitelne 0,8 mm.
Pouzitelné priemery drbotu z lahkej zliatiny, volitelné, st 1,2 a 1,6 mm
Rychlost odvijania je mozné naprogramovat od 0 do 6 m/min.

2 - Princip ¢innosti prevodového motora odvijania

Ide o princip tlaceného drétu: To znamena, Ze jednotka prevodoveho motora tlaci drét v pruznom plasti s
nastavitelnou dizkou (maximalne 3 metre).

Tento plast je svojim druhym koncom pripojeny k mechanickému zariadeniu, ktoré obsahuje 2 ru¢né
nastavenia dosahu drétu do obluka.

Jednotka motor + reduktor + tachodynamo obsahuje niekolko elektrickych izolacii voci vysokej frekvencii
zapalovania, ktord ma vzdy tendenciu preskocit medzi elektrédou horaka a koncom drétu a vystupit, pri
nepritomnosti tychto izol4cii, k vinutiam motora a tachodynama a k vykonovej a regula¢nej elektronike.

Tato situacia je vzdy destruktivna vodi citlivym komponentom.

Doska odvijania, ktora je na vystupnom hriadeli reduktora, je izolovana vzhladom na motor.
Tieto za sebou nasledujuce izolacie chrania jednotku prevodového motora a jeho elektroniku pred vSetkymi
parazitickymi pradmi zo strany kostry alebo ramu zariadenia.

3 - Plast’ privodu droétu

Sklad4 sa z pruzného potrubia s maximalnou dizkou 3 metre, ktord je mozné lahko prispdsobit.

Plast sa liSi v zavislosti od priemeru a materialu drbtu.

@ Priru¢ka pouzivatela



4 - Zlozenie

G2

Avec installation

With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus
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Pol.

Oznacenie

M1 Nosny hriadefl cievky
M2 Skrinka cievky drétu
M3 Nosna trubka v tvare L
M5 Mechanicka sustava podavania drétu
M6 Priechodka drotu
M7 Celuste vedenia drétu
M8 Sustava privodu drétu
Vedenie drotu:
- 0,8
w | g%
s 1.2
- 16
M10 Sustava skriZzenych vodiacich it ,regulécie drétu®
Plast: (pre ocelovy drét)
G1-G2 5%
e D12
Plast: (pre hlinikovy drot)
s 12
- 16
F1 3 m zvazok generator/ovladanie drétu
10 m zvazok ovladanie motora + otackomer
17 m zvazok ovladanie motora + otackomer
F2 22 m zvazok ovladanie motora + otaCkomer
25 m zvazok ovladanie motora + otaCkomer
30 m zvazok ovladanie motora + otaCkomer
E1 MOTOVAR MV20

(3)
G
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5 - Zariadenie regulacie dosahu drétu do zvaracieho obluka

Privod drotu je mozné regulovat pomocou:

4 hrubych regulacii: 2 jemnych regulacii:

Z 0SS

o —

Y

NS

Smykacky jemného nastavenia mézu byt pohanané motorom:

6 - Montaz - inStalacia

Skrinka cievky drétu (pol.M2) sa upevni na svoj drziak (pol.M11) pomocou hriadela cievky (pol.M1) a jeho
skrutky (pol.V1).
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Mechanicka sustava podavania drétu (pol.M5) sa
upevni na trubku (pol.M3) a umiestni do polohy podla
potrieb zariadenia pomocou 2 upevriovacich objimok.
(Je mozné zamenit polohu upeviiovacich objimok a
svorkovnice elektrického pripojenia.)

Namontujte plast (pol.G1) medzi cievku a dosku
podavania drétu podla fotografie vedra.

Celok sa potom upevni na trubku (pol.M3) do
pozadovanej polohy.

Plast vedenia drétu medzi skrinkou cievky
(pol.M1) a sustavou odvijania musi byt
€¢o mozno najpriame;jsi.

Potom upevnite trubku dodanu s vasim zvaracim
zariadenim pomocou 2 upeviiovacich objimok.

Sustava prekrizenych vodiacich list ,regulacie drétu”
(pol.M10) sa primontuje na svoj drziak (pol.M13).

MONTAZ PLASTA (pol.G2)

Dizka sa musi stanovit podla prislu§ného umiestnenia
regulacného a odvijacieho zariadenia.

Je Ziaduce, aby tato dizka bola o mozno najkratsia,
ale s ohybmi s velkym polomerom.

Zariadenie sa dodava s 3 metrami plasta (vonkajsi a
vnutorny).

Odporucame pouzit pilku na zelezo alebo n6z na
prirezanie tychto plastov na pozadovanu dIZku
(Stipacie klieSte su zakazané).

Skontrolujte pritomnost izola¢nej hlavne (pol. M16)
umiestnenej v privode drotu (pol.M19).

Odrezte vnutorny plast, prisom nechajte dizkovy
presah 25 mm a znova namontujte vedenie drétu (pol.
M9).

Mierne zaskrutkujte ¢eluste vedenia drétu (pol. M7)
v mechanickej sustave podavania drotu (pol.M5) a v
privode drbétu (pol.M19).

Zasurite plast (pol.G2) do Celusti vedenia drétu (pol.
M7).

@ Priru¢ka pouzivatela



7 - Elektrické pripojenie

7.1 S instalaciou NERTAMATIC 450 Plus

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

7.2 S instaldaciou LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455
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7.3 Zvéazky
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8 - Nastavenie MOTOVAR MV20

Ak chcete nastavit pohon MOTOVAR MV20, pozrite si nasledujucu technickd dokumentaciu:
86955832: MOTOVAR MV20
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9 - Priru¢ka operatora

Pozrite si dokument :

- 86955510: InStalacia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: InStalacia LINC-MASTER

V automatickom rezime mézete povolit’ alebo vypnut odvijanie stlacenim tlacidla P5.

Rezim drétu musi byt zapnuty v konfiguracii
zariadenia.

ReZim drétu musi byt zapnuty v kazdom programe,
kde pouzivate odvijanie.

Nastavované parametre pre odvijanie su:

ZARIADENIE PODAVANIA DROTU

T4 : Cas oneskorenia Startu drotu

T18 : ¢as stupania drotu

Vf : rychlost odvijania drétu

T10 : as oneskorenia zastavenia drétu

T22 : Cas pozastavenia drétu L
T23 : Cas odvijania drotu pocas energ. SPICKY
T13 : ¢as navratu drbtu.

g3

» WIRE=1

»WIRE=1

(s)
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10 - Servis

Na to, aby zariadenie mohlo dlhodobo poskytovat najlepSie sluZby, je potrebné isté minimum starostlivosti

a udrzby.

Frekvencia vykonavania tejto udrzby je stanovena na zaklade vyrobnej kapacity jedného pracoviska za

deni. Ak sa zvySi vyrobna kapacita, udrzba sa musi vykonavat ¢astejSie.

Vase stredisko udrzby si mdze tieto stranky skopirovat, aby mohlo sledovat terminy vykonavania udrzby a

operacii (podla vhodnosti zaskrtnut).

Datum udrzby: [

kovovy prach.

@\ Vycistite hnacie kladky dosky odvijania pomocou stlateného vzduchu, aby sa odstranil

11 - Opravy

Mozné symptémy

Pravdepodobné pri¢iny

Pripadna naprava

Ziadne odvijanie ani navrat

Mechanické zablokovanie
zariadenia privodu drétu

Odblokujte mechanicku sustavu

Porucha variatora

Vymernite variator

Ziadny prikaz na variatore

Skontrolujte, ¢i prichadza prikaz
odvijania alebo navratu z karty
rozhrania medzi J25-1 a 2.

Ziadne zobrazenie rychlosti v
cykle

Otackomer motora drétu je
zablokovany alebo chybny

Vymerite otackomer.

Prirué¢ka pouzivatela
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12 - Nahradné diely

Ako ich objednat’ :
Fotografie a nakresy zobrazuju vacsinu dielov, z ktorych sa stroj alebo zariadenie sklada.

Popisné tabulky obsahuju 3 druhy tovaru:
tovar, ktory je normalne na sklade : v
tovar, ktory nie je na sklade: ¥
tovar na objednavku : bez znacky

(Pri objednavke tohto tovaru Vam radime zaslat nam kopiu starostlivo vyplnenej stranky obsahujucej
zoznam dielov. Do stlpca C doplfite po€et poZadovanych dielov a upresnite typ a identifikané Cislo Vasho
pristroja).

Pri objednavke tovaru zobrazeného na fotografiach alebo nakresoch, ktoré sa nenachadzaju v tabulkach,
nam zaslite képiu doty€nej stranky a oznacte na nej poZadovanu znacku suciastky.

Priklad :

normalne na sklade
nie je na sklade
na objednavku.

X[

Znac Referencie ‘Sklad Ob;j. ‘ Oznacenie
E1 WOOOXXXXXX v Karta rozhrania stroja
G2 WOOOXXXXXX ) 4 Prietokomer
A3 P9357XXXX , | Plechova predna stena serigraficka
T

e Ak objednavate diely, zadajte mnoZstvo a zaznamenajte Cislo Vasho stroja do nizsie uvedeného ramceka.

ce
Matricule

\ 4

TYP :

Identifikacné cislo:

\ 4
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

zvyCajne skladom
nie je skladom
na vyziadanie

X[

Referencie ‘Sklad Ob;. ‘ Oznacenie
E1 W000139834 v MOTOVAR MV20
F2 WO000366106 X 10 m zvazok ovladanie motora + otackomer
W000366107 X 17 m zvazok ovladanie motora + otackomer
W000366108 X 22 m zvazok ovladanie motora + otackomer
P93577560 25 m zvazok ovladanie motora + otackomer
P95577193 30 m zvazok ovladanie motora + otackomer
Zvazok kablov generatora/ovliadania 3 metre
F1 W000366109 | X => Pre indtalaciu NERTAMATIC 450 Plus
Zvazok kablov generatora/oviddania 1,5 metra
P93577107 . | => Pre instaléciu LINC-MASTER
e Ak si objedndvate diely, uvedte ich mnozstvo a él';ll—o svojho stroja do policka nizsie.
c€ Type »TYP :
Matricule > CI'S|OZ
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Sustava regulacie drétu
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zvyc€ajne skladom
nie je skladom
na vyziadanie

x|

Referencie ‘Sklad Ob;j. ‘ Oznacenie

M10 W000375963 X Sustava skrizenych vodiacich list ,regulacie drotu®

M14 WO000375966 v Vodiaca lista C14 XEG40

M7 W000346038 v Matica SH270 pre METZ DINSE PP

M9 WO000267694 v Vrecusko 2 vedeni pre ocelovy drét @ 0,8 mm
WO000373557 v Vrecusko 2 vedeni pre ocelovy drét @ 0,9 mm
WO000267695 v Vrecusko 2 vedeni pre ocelovy drét & 1,0 mm
W000376075 v \n{]rsqcﬂéko 2 vedeni ,nehrdzavejuca ocel* pre ocelovy drot @1,0
W000267696 v \1/,rze(;l13rénko 2 vedeni pre ocelovy drot & 1,2 mm a ocelovy drét &
W000374519 v Vrecusko 2 vedeni pre hlinikovy drét @ 1,6 mm

M15 WO000375967 v Izolagny kruzok

M16 WO000375968 v Izola¢na hlaver

M17 | AS-WS-95570028 Obojok D8 mosadzny

M18 | AS-WS-95570027 Mosadzna ty¢

M19 WO000375969 v Privod drotu
W000377082 v Motorizovana posuvna zostava

M23 P95570032 v Motor s prevodovkou 24 V

M24 PC6202295 v Kladka Z20

M25 PC6202285 v Remen 4L100

M26 P95570033 v Kladka Z14

M27 P95570073 v N Ochranny kryt

Aksi objednavate diely, uvedte ich mnozstvo a &islo svojho stroja do politka nizie.
Matricule »Cislo:
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Doska podavania drétu
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zvyc€ajne skladom

X[

nie je skladom

na vyziadanie

Znac Referencie ‘Sklad Ob;j.

‘ Oznacdenie

M W000315541 v Jednotka prevodového motora Uplna
M1 K162-1 v Nosny hriadel cievky
M2 W000378887 4 Drziak cievky
V1 \W000403688 Chranic¢ cievky
P1 W000315533 Vodotesné puzdro
M20 W000375811 X Sustava dosky
M28 WO000141567 v Prevodovy motor s otaCkomerom
M6 WO000375809 v Priechodka dréotu
M7 W000346038 4 Matica SH270 pre METZ DINSE PP
Ocelovy dr6t @ 0.8 — 1.0 mm
M21 W000305147 4 Kladka (x1)
M22 W000305153 v Prostredné vedenie drétu
o> | woooo10736 PI&st (3m)
Ocelovy dr6t @ 1.0 — 1.2 mm
M21 \W000305148 4 Kladka (x1)
M22 WO000305153 v Prostredné vedenie drétu
o> | woooo10736 | v PI&st (3m)
Ocelovy dré6t @ 1.2 — 1.6 mm
M21 W000305149 4 Kladka (x1)
M22 WO000305153 v Prostredné vedenie drétu
o> | wooooto745 | v PI&st (3m)
Hlinikovy dré6t @ 1.0 — 1.2 mm
M21 W000305160 4 Kladka (x1)
M22 WO000305165 v Prostredné vedenie drotu
o> | woooo10736 | v PI&st (3m)
Hlinikovy dré6t @ 1.2 — 1.6 mm
M21 W000305161 4 Kladka (x1)
M22 WO000305165 v Prostredné vedenie drotu
o> | wooooto745 | v PI&st (3m)

A

Ak si objednavate diely, uvedte ich mnoZstvo a Cislo sv

ojho stroja do policka nizsie.

TYP :

cem™ >
Matricule >

Cislo:

(15)
®)
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly

76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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