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INNOWACYJNE SPAWANIE TWIN-WIRE KORZYSCI DLA KLIENTA

HyperFill® jest opatentowanym zaawansowanym procesem + Jedno Zrddto pradowe
- Jeden podajnik drutu

spawalniczym MIG/MAG Puls, ktory wykorzystuje dwa druty :

. . - . - Jeden prowadnik
spawalnicze, podawane z jednego podajnika za pomocg jednego S P —
prowadnika i jednej koncowki pradowej oraz zasilanie z jednego . Jedentuk elektryczny
Zrddta pradowego.

Spawanie jednym drutem HYPERFILL®

Powstaje szeroki,
Stozek tuku jest waski réwnomierny stozek tuku

i skoncentrowany

Jednorodne i stabilne
jeziorko spawalnicze
jest bardziej korzystne
dla pracy operatora

i utatwia stosowanie
procesu przy wyzszych
predkosciach spawania

Przy wyzszych predkosciach
podawania drutu stabilnosc
tuku pogarsza sie, przez co
spawanie staje sie coraz
trudniejsze

UNIKATOWY PROCES MIG/MAG, DWA DRUTY W JEDNYM tUKU

W innowacyjnej konstrukcji typu twin-wire, HyperFill® wykorzystuje dwa
druty o0 mniejszej srednicy, ktdre wytwarzaja wieksze krople stopionego KORZY§C| DLAKLIENTA
metalu i wiekszy stozek tuku.
Powstaje wiec duze jeziorko spawalnicze, ktore fatwiej jest kontrolowac. - Wyzsza wydajnosc stapiania
W efekcie mozliwe jest zwiekszenie uzysku stopiwa $rednio 0 50%, - tatwakontrola jeziorka spawalniczego
w poréwnaniu z tradycyjnymi procesami jednodrutowymi. - tatwiejsze spawanie

Mozliwos$¢ wykonania duzych spoin

KIERUNEK PRZESUWU (

.DrutB .DrutA



POPRAW WYDAJNOSC ZWIEKSZAJAC
PREDKOSC SPAWANIA LUB WIELKOSC SPOINY

Dtugosc spoiny wykonanej przy zastosowaniu HyperFill® w poréwnaniu
do spawania jednym drutem.

HYPERFILL® — WZROST PREDKOSCI SPAWANIA

Na przyktadzie spoiny pachwinowej 8x8, wykonanej przy uzyciu Power Wave® S500
e Do spawania zrobotyzowanego

54% o
e Mozliwosc¢ stosowania drutow
o Do spawania
zmechanizowanego dzieki
+23% N
DLUZSZA

WELDYCAR
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DEUGOSC SPOINY WYKONANEJ W CIAGU 1MINUTY
SPOINA

- Zmniejszenie liczby przejs¢
/ - Wyzszawydajnos¢ spawania

- Redukcja przestojow

HYPERFILL® KONTRA GRAWITACJA

WIEKSZE SPOINY PRZY WYZSZE) PREDKOSCI SPAWANIA | ZACHOWANIU
SYMETRYCZNEJ GEOMETRII SPOINY W POZYCJI NABOCZNEJ

: WZROST
GRUBOSC  ¥bpepko$cl SPAWANIA
SPOINY o
>7 mm 035%
(WJEDNYM \ PRZY TAKIEJSAME]
PRZEJSCIU) A\ ENERGIILINIOWE)
HyperFill® Spawanie CV jednym drutem 1,2 mm IPRZETOPIE
390 A; 33,5 V: Gaz: 82%Ar-18%C0, 320 A; 31,7 V; Gaz: 82%Ar-18%C0,

30 cm/min; 2,6 kJ/mm 22 cm/min; 2,7 ki/mm

MNIEJSZE RYZYKO PODTOPIEN

MNIEJSZE NAPIECIE £tUKU POZWALA NA UZYSKANIE LEPSZE)
WYDAJNOSCI STAPIANIA | REDUKUJE RYZYKO PODTOPIENIA

DOSKONALY
PROFIL SPOINY
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WYZSZA WYDAJNOSC

POROWNANIE PROCESU — UZYSK STOPIWA W SPAWANIU POLAUTOMATYCZNYM

LATWY —

@ » Vﬁﬂlbiﬁ‘n @
EDNYM IZRUT'E " \'-,J:LYPE‘RFILLG 2x1,0 7 l'.ATWIEJSZA
| KONTROLA
SREDNI JEZIORKADO
9 kg/h
TRUDNY —1 2 |

0 2,27 4,54 6,80 9,07 11,34
UZYSK STOPIWA (kg/h)

REDUKCJA EMISJIDYMOW SPAWALNICZYCH
_ 1,0 mm HyperFill® 8,2 kg/h

1,2 mm Supramig® HD Pulse 6,4 kg/h
1,2mm Supramig® HD Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm- Supramig® HD-Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm Supramig® HD CV 8,2 kg/h
1,6 mm MC-706 8,2 kg/h
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Catkowita emisja dymdw spawalniczych (gr/min)

\

£t ATWE WDROZENIE

1. ZRODL0O PRADOWE + 1. PODAJNIK DRUTU + 1. PROWADNIK + 1. KONCOWKA PRADOWA + 1. tUK ELEKTRYCZNY

= PROSTOTA SYSTEMU + tATWE WDROZENIE + NISKI NAKEAD INWESTYCYINY

J

Druty spawalnicze

do stali niestopowej*

SupraMig® HD / HF

AWS 5,18: ER705-6

IS0 14341-A: G 46 4 M 3Si1/ G
423 C3Si

SupraMig Ultra® HD / HF
AWS 5,18: ER705-6

IS0 14341-A: 14341-A G46 3 C
4501/ G50 5 M 45i1

KOMPONENTY SYSTEMU

-S (S

Podajnik drutu

Power Feed® 84
Rolki podajgce HyperFill®
Tuleja wlotowa HyperfFill®

Uchwyt
Zrddto pradowe Magnum®PRO 500W
Power Wave® S500 Chtodzenie cieczg

Opatentowana koricéwka )

ze stojakiem szpuli drutu HyperFill®

+ Cool Arc® 50
Stojak na dwie szpule drutu/
Adapter do montazu podajnika / Wézek /
Akcesoria spawalnicze

* W kwestii drutéw spawalniczych Oerlikon
skontaktuj sie z naszym biurem sprzedazy.



® Wymagania dotyczqce rozwiqzania:
H Y P E R F I L L Z A P E W N I A HyperfFill® to opatentowane i licencjonowane
- rozwigzanie MIG z podwdjnym drutem, ktdre zostato
ZNACZACY WZROST WYDAIJNOSCI saprojetouone speia dopracy z wybranymi
drutami spawalniczymi Lincoln Electric. Aby uzyskac¢
dostep do tego licencjonowanego rozwiqzania,

HyperFill ® pozwala wszystkim uzytkownikom wymagana jest aktywacja poprzez Lincoln Electric
0siggnac wyzsza wydajnosc stapiania, szybsze
predkosci spawania i tatwos¢ wykonywania

duzych spoin.

REVEAL™ Activation Platform. Wiecej szczegétow
mozna znaleZ¢ w dokumencie MC20-106

WYZSZA
WYDAJNOSC
STAPIANIA

WYZSZA
PREDKOSC
SPAWANIA

ZNAKOMITA
JAKOSC SPOIN

NISKINAKLAD
INWESTYCYINY

AN

HyperfFill® to wysokowydajne
spawanie na najwyzszym poziomie

POZWOL NAM TEGO DOWIESC!



OBECNOSC NA RYNKU LOKALNYM
TO WIEKSZA SWIADOMOSC MARKI W SKALI GLOBALNE!
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HYPERFILL® WAVEFORM Z SYSTEMAMI POWER WAVE® | PIPEFAB™

Zakupiony przez Panstwa system spawalniczy Lincoln Power Wave lub PIPEFAB jest dostarczany z (1) licencjg na korzystanie ze standardowych przebiegéw Power Wave / PIPEFAB
firmy Lincoln Electric oraz (Il) mozliwoscig korzystania z przebiegow HyperFill, ktéra wymaga zakupu wysokiej jakosci drutu Lincoln Electric lub zakupu oddzielnej licencji. Jedli jedna z
tych licencji nie zostanie zakupiona, funkcja HyperFill nie bedzie dostepna do uzytku w tych urzadzeniach, a jedynie standardowe funkcje Power Wave / PIPEFAB.

SZACUNKOWE 0SZCZEDNOSCI DZIEKI HYPERFILL®

Szacunkowe koszty i oszczednosci przedstawione w niniejszym dokumencie stuza wytacznie celom referencyjnym. Sg one szacunkowe i nie stanowig gwarancji oszczednosci.
Rzeczywiste wyniki moga sie roznic. Cena uzyta jako czesc tej kalkulacji nie oznacza, ze jest ona gwarantowana. Rzeczywista cena moze sie réznic i jest ustalana w momencie wysytki
produktu.

WYNIKIBADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujgcego uzyskano na podstawie spoiny, wykonanej i przetestowanej
zgodnie z obowigzujacymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczegélnym zastosowaniu. Rzeczywiste wyniki bedg sie rézni¢ w
zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu bazowego, konstrukgji ztgcza spawanego i metod
produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomocg testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod,
przydatnos¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKA OBSEUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkeja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzgdzen do cigcia. Naszym celem
jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w
jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego
zastosowania, jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagar technicznych w kazdym konkretnym
przypadku, a w szczegdlnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwiazku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i
nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji
w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w
tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktow sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient
jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie
aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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