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Basado en anos de experiencia en sistemas de corte,
Lincoln Electric disena la Serie ACECUT PRO, el sistema
de corte laser alta eficiencia y precision.

La seguridad y la confiabilidad son dos caracteristicas
dela serie ACECUT PRO. Utilizamos sistemas laser avan-
zados y tecnologia de control para garantizar que cada
proceso de corte sea preciso y estable. Mientras tanto,
teniendo en cuenta todos los accidentes posibles, se
implementa una seguridad cuidadosamente disenada
para evitar al maximo cualquier posible peligro.

Con tecnologia avanzada de corte por laser, ACECUT
PRO es capaz de completar una gran cantidad de tareas
de corte en un corto periodo de tiempo, aumentando la
productividad. Ademas, se utiliza un sistema de control
de alta precision y un cabezal de corte de alta calidad
para garantizar un corte de calidad en todo momento.

Fiabilidad excepcional Alta productividad

Caracteristicas:
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Mesa intercambiable

Disponibilidad de tamanos
personalizados

EtherCAT

Cortinas de seguridad
Bogquilla facil de limpiar
Desempolvado automatico

Modo de mantenimiento de
seguridad

Certificacion CE

Proteccion IP54
Amplia base de datos
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BENEFICIOS

»  Gama flexible de espesores de material »  Estabilidad de corte a largo plazo
»  Reduccion de mantenimiento y servicios requeridos »  Proteccion integral

»  Alta confiabilidad »  Mecanizado de alta precision

»  Alta productividad: Cuando el corte se realiza en la mesade » Relevado de esfuerzos de 12 horas a 600 grados Celsius para
trabajo delantera, la carga y descarga se realiza en la trasera eliminar esfuerzos residuales de componentes

»  Mltiples dispositivos de seguridad »  Cama de corte robusta
CARACTERISTICAS
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HMI Vidrio CE Rieles de alta precision Soplado de aire para proteger el
Interfaz de usuario amigable  Proteccion de seguridad de Impulsado por engranajes y Cabezaldecorte

con pantalla industrial y panel  alto estandar. cremallera, garantiza una alta Prolongue la vida util del lente
de contral. precision y alto rendimiento.  evitando que el polvo regrese.

——

o
NOZILE AUTO CLEANING " /

Autolimpieza de boquilla Monitoreo de trabajo de dos mesas de corte  Proteccion de grafito
Mejore la productividad acortando el El estado de corte y conmutacion se  La estructura principal de la mesa de
tiempo de mantenimiento. monitorean en tiempo real. trabajo esta protegida porque el grafito

absorbe el 13ser de alta energia.
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EXCELENTE CAPACIDAD DE CORTE Y FACIL OPERACION

FLASH
PIERCING O

|

Evite colisiones en traslados

Minimice el riesgo de colision, ajustando la altura de elevacion
segun el estado de la pieza.

Perforacion flash

Acelere la perforacion y mejore la eficiencia en placas gruesas
mediante la perforacion rapida de frecuencia variable.

SMOOTH
MICROJOINT

N

OoLD
MICROJOINT
—

Contorn e la plca

Para formas irregulares, puede confirmar si la pieza a cortar se
ajusta a la placa.

Tecnologia capacitiva de bisqueda de bordes

Busqueda de bordes de tres, cuatro y seis puntos, asi como
busqueda de bordes de disco, que aumenta la eficiencia de uti-
lizacion del material y reduce el desperdicio.
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Reporte de produccién

Generacion de informes de produccién con un solo clic, que
muestra claramente el estado de produccidn, el tiempo de corte
y la tasa de uso del material.

Microjunta suavizada
Alta eficiencia para la descarga de piezas.

Corte rapido

Acelere el corte de laminas, mejore la eficiencia mediante una
perforacion suave y un corte rapido.

»

Un mejor rendimiento dindmico, incluso al entrar desde una es-
quina cerrada, puede suprimir la vibracion y lograr una mayor
precision de corte.

Entrada en esquina cerrada
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CABEZAL DE CORTE INTELIGENTE CON MONITOREO EN TIEMPO REAL

El monitoreo en tiempo real del estado
del sistema advierte rapidamente cuando
los lentes estan contaminados.

El diseno refrigerado por agua que cubre
el 90 % de la trayectoria optica del cabe-
zal de corte hace que el corte sea mas
estable.

Rango de enfoque:
+50 mm

Velocidad de enfoque:
500 mm/s

Precisién de reposicionamiento:

f",‘r‘“

El disefio anticolision del cabezal de corte
reduce efectivamente la probabilidad de
dano v facilita su reparacion.

CAPACIDAD DE CORTE

Se agrega una cubierta a prueba de polvo
al drea del lente dptico para mejorar el
nivel de sellado de la camara central y ex-
tender la vida util del lente central.

El monitoreo en tiempo real del flujo de
gas durante el corte reduce efectiva-
mente los efectos de la deficiencia de
presion de aire.

Potencia del laser (kw) Acero al carbén (mm) Acero inoxidable (mm) Aluminio (mm) Laton (mm)
3 16 8 5 4
6 20 16 8 6
12 25 20 12 10
15 30 25 16 10
20 40 30 18 12

VELOCIDAD DE CORTE

Velocidad de corte ([m/min)

Potencia del laser

[15kw | [20kw |

@ Material: Acero al carbén @ Grosor: 12mm
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LASER VS PLASMA

Material: Acero al carbon

£ £
€ €
€ €
€ €
| 0 g
Espesor »—Pil———EIn—130 Espesor e[ 12mm 16mm 20mm
Plasma130A M Ldser de 6 kW Plasma300A M Laserde 20 kW

COMPARACION DE LA PERPENDICULARIDAD DE CORTE [Acero al carbén de 10 mm)

Plasma 200A Laser de 6kW
Perpendicularidad ‘ Rango 1S03 (< 1.87°) ‘ Rango 1502 (< 0.99) Ahorro
de material
COMPARACION DEL AHORRO DE MATERIAS PRIMAS (Longitud de corte: 5 km, acero al carb6n de 10 mm) 750/0
. con
‘ Plasma 200A ‘ Laser de 6kW Tl
Consumo de materia prima ‘ 1.57 toneladas ‘ 0.392 toneladas

EJEMPLOS DE PROCESO
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ESPECIFICACIONES

MODELO

015PR0 |

4020 PRO

| 6020 PRO

6025 PRO

POTENCIA LASER [KW]

3,6,12,15,20

ACELERACION MAXIMA [G]

126G

VELOCIDAD MAXIMA DE DESPLAZAMIENTO [M/MIN]

Eje X 80m/min; Eje Y 80m/min

SISTEMA MOTRIZ

Eje X)Y: Cremallera y pindn, Eje Z: Husillo de bolas

TRAZQ MAXIMO (MM)

X:3050, Y: 1530,
Z:250

X: 4050, Y: 2030,
Z:250

X: 6050, Y: 2030,
Z:250

X: 6050, Y: 2530,
Z:250

PESO DE LA MAQUINA [APROX. KG]

7400

13000

21000

27000

LxWxH [MM]

8751 x 4530 x 2338

10850 x 5030 x 2338

15055 x 5030 x 2338

15055 x 5275 x 2338

PRECISION DE POSICIONAMIENTO [MM]

0.05

PRECISION DE REPQSICIONAMIENTO [MM]

0.03

FUENTE DE ALIMENTACION

Tres frases 380V +10%, 50/60Hz

Este equipo utiliza un laser invisible de clase 4 para el procesamiento y un ldser visible de clase 3R para el posicionamiento.

» Laser invisible de clase 4: Evite la exposicion de los ojos o la piel a radiacion directa o dispersa. Nunca mire ni toque la radiacién.

» Laser visible de clase 3R: Evite la exposicion directa de los ojos.

* Las especificaciones, la apariencia y el equipo estan sujetos a cambios sin previo aviso por motivos de mejora. 2 anos de garantia.
Las imagenes son sdlo para referencia. Prevalecera el acuerdo técnico final.

Lincoln Electric®

Calz. Azcapotzalco La Villa No. 869,

Col. Industrial Vallejo, Ciudad de México,
México, C.P. 02300.
www.lincolnelectric.com.mx
ofuentes@lincolelectric.com.mx
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