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The Lincoln Electric Company
22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 USA

Lincoln Electric Europe S.L.

c/o Balmes, 89 - 80 2a
08008 Barcelona SPAIN

Flextec 450 CE, einschlieBlich Optionen und Zubehor

K3065
(Artikelnummern kdnnen auch Préfixe und Suffixe enthalten)
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THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY %

EG-KONFORMITATSERKLARUNG FLEXTEC™650 CE

Hersteller und Dokumentationseigner:

Adresse:

EG Unternehmen:

Adresse:

Hiermit erklaren wir die Konformitét des
Schweiligerits:

Artikelnummern:

Mit den Richtlinien und Anderungen:

Normen:

CE-Kennzeichungen angebracht in ‘13

flat—

Frank Stupczy, rsteller

Technischer Leiter Compliance
25. September 2013
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The Lincoln Electric Company
22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 USA

Lincoln Electric Europe S.L.

c/o Balmes, 89 - 80 2a
08008 Barcelona SPAIN

Flextec 650 mit CE-Kennzeichnung und installiertem CE-Filter

K3060 und K3129
(Artikelnummern kdnnen auch Préfixe und Suffixe enthalten)

Richtlinie 2004/108/EG tiber die elektromagnetische
Vertriglichkeit (EMV)

Niederspannungsrichtlinie (NSR) 2006/95/EG

EN 60974-10 Lichtbogenschweifeinrichtungen — Teil 10:
Elektromagnetische Vertriaglichkeit (EMV), Anforderungen,
2007

EN 60974-1, LichtbogenschweiBeinrichtungen — Teil 1:
Schweilistromquellen, 2005

Dyrio Gatti, Vertreter der Europaischen Gemeinschaft

Europaischer technischer Direktor Maschinen
1. Oktober 2013
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VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden mussen sofort dem
Handler gemeldet werden.

e Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle
ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Gerétes.

Typenbezeichnung:
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Technische Daten

FLEXTEC™ 650

SPANNUNGSVERSORGUNG - EINGANGSSPANNUNG UND STROM

Einschalt- Eingangs- Leistungsfaktor @
Modell o Eingangsstromstirke Leerlaufleistung (W) Nenneingangs-
dauer spannung £10%
spannung
60% 61/50/40 230 MAX (Lifter an
K3060-2 ° 380/460/575/3/50/ ( ! ) 88%
100% 60 57/47/38 100 MAX (Lufter aus)
NENNLEISTUNG
Verfahren Einschaltdauer Ampere Volt bei Nennstrom
60% 750 *
GMAW (CV) 44V
100% 650 *
60% 750
GTAW (CC) 34V
100% 650
60% 750 *
SMAW (CC)
100% 650 *
FCAW-GS 60% 750"
(CV) 100% 650 *
60% 750 * aav
FCAW-SS (CV)
100% 650 *
60% 750 *
SAW (CV)
100% 650 *
EMPFOHLENE ZULEITUNGS- UND SICHERUNGSGROSSEN"
. KabelgroRe . KUPFER- Sicherungs-
SPANNUNG Ein“"::"::t'fom_ o K“}’fe”.f;ﬁ‘é“ﬁ‘s,\‘féaht ERDUNGS- (supertriige) oder
50/60Hz gang AWG-GréRen yp oL, LEITUNG AWG | TrennschaltergréBen
starke (mm°?) 2 )
(mm) (mm®)
380/3/50 70A 4 (25) 4 (25) 8 (10) 90
460/3/60 58A 4 (25) 6 (16) 8 (10) 80
575/3/60 46A 6 (16) 8 (10) 10 (6) 60
—  Die Ausgangsleistung ist begrenzt auf 600A/T00% und 700AT60% bei Verwendung mit einem Multi-Prozess-Schalter K309T-T.

™ Die Kabel- und SicherungsgréRen basieren auf dem U.S. National Electric Code und der maximalen Ausgangsleistung bei 40°C
(104°F) Umgebungstemperatur.
@ Auch “Inverszeit-" oder “Warme-/Magnetschutzschalter” genannt; Schutzschalter mit einer Ausldseverzogerung, die mit steigender

Strommagnitude sinkt.

® Kabel vom Typ SJ oder bei 30°C Umgebungstemperatur vergleichbar

SCHWEISSVERFAHREN

Verfahren Ausgangsstarke (A) OCV (Uy) OCV (U))
GMAW (CV) 40-815 60 -
GTAW (CC) 10-815 24 15
SMAW (CC) 15-815 60 15

FCAW-GS (CV) 40-815 60 -
FCAW-SS (CV) 40-815 60 --
SAW (CV) 40-815 60 --
PHYSIKALISCHE ABMESSUNGEN
Modell Hohe Breite Tiefe Gewicht
K3060-2 554mm 410mm 754mm 74,8kg*
TEMPERATURBEREICHE
Betriebstemperatur Lagertemperatur

Umweltgekapselt: 14°F bis 131°F (-10°C bis 55°C**)

Umweltgekapselt: -40°F bis 185°F (-40°C bis 85°C)

IP23 180°(H) Isolatio

nsklasse

*Gewicht ohne Zuleitungskabel.
**Die Leistung der Stromquelle wird bei Temperaturen Gber 40°C herabgesetzt.

Deutsch

Deutsch




FLEXTEC™ 450

SPANNUNGSVERSORGUNG — EINGANGSSPANNUNG UND STROM

Einschalt- Eingangs- Leistungsfaktor @
Modell o Eingangsstromstérke Leerlaufleistung (W) Nenneingangs-
dauer spannung *10%
spannung
60% 37/35/34
K3065-1 ° 380/400/415/3/50/ 72 W Max. (fan on) 95%
100% 60 Hz 29/28/27
NENNLEISTUNG
Verfahren Einschaltdauer Ampere Volt bei Nennstrom
60% 36.5V 450
GMAW (CV)
100% 34V 400
60% 28V 450
GTAW (CC)
100% 26V 400
MMAW (GG 60% 38V 450
(CC) 100% 36V 400
FCAW-GS 60% 36.5V 450
(cv) 100% 34V 400
60% 36.5V 450
FCAW-SS (CV)
100% 34V 400
EMPFOHLENE ZULEITUNGS- UND SICHERUNGSGROSSEN"

SPANNUNG EinM:r)\(":satlfom- 4 adrige SOOW- oder dhnliche Leitung fiir | Sicherungs- (supertrage) oder
50/60Hz g st'agrke 40 ° C (104 ° F) Umgebungs Trennschaltergrél&en(z)
380/3/50 42A
460/3/60 40A 8 AWG oder 10 mm? 50
575/3/60 39A

™ Die Kabel- und SicherungsgréRen basieren auf dem U.S. National Electric Code und der maximalen Ausgangsleistung bei 40°C

(104°F) Umgebungstemperatur.

@ Auch “Inverszeit-" oder “Warme-/Magnetschutzschalter” genannt; Schutzschalter mit einer Ausldseverzogerung, die mit steigender

Strommagnitude sinkt.

SCHWEISSVERFAHREN

Verfahren Ausgangsstarke (A) OCV (Uop) OCV (Uy)
GMAW (CV) 40-500 60 -
GTAW (CC) 10-500 24 15
MMAW (CC) 15-500 35 15

FCAW-GS (CV) 40-500 60 --
FCAW-SS (CV) 40-500 60 --
PHYSIKALISCHE ABMESSUNGEN
Modell Hohe Breite Tiefe Gewicht
K3065-1 478 mm 359mm 677mm 59kg*
TEMPERATURBEREICHE
Betriebstemperatur Lagertemperatur

Umweltgekapselt: 14°F bis 131°F (-10°C bis 55°C**)

Umweltgekapselt: -40°F bis 185°F (-40°C bis 85°C)

IP23 155°(F) Isolationsklasse
*Gewicht ohne Zuleitungskabel.

**Die Leistung der Stromquelle wird bei Temperaturen tber 40°C herabgesetzt.
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umsténden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Storungen kdnnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fur den industriellen Einsatz konzipiert worden. Halten Sie sich stets genau an die in

dieser Bedienungsanleitung genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen

auftreten, missen geeignete GegenmalRnahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den

Kundendienst der Lincoln Electric. Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher

Genehmigung des Herstellers zulassig. Die Ausristung der Kategorie A ist nicht fir Gebrauch in
bestimmten Umgebungen ausgelegt, in denen die elekirische Leistung von der allgemeinen Schwachstromversorgung
zur Verfugung gestellt wird. Es kann mdgliche Schwierigkeiten geben, wenn man elektromagnetische Kompatibilitat in
jenen Positionen sicherstellen kann. Die Ausristung stimmt nicht mit IEC 61000-3-12 iberein. Wenn die Anlagen an
das eine allgemeine Schwachstromversorgung angeschlossen werden, liegt die Verantwortung in der Hand des
Installateurs.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweiligerates, dass sich keine fiir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im moglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fiir:

e  Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder
computergesteuerte Anlagen.

e Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fiir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Horgerate oder personliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern Uber die hierzu
glltigen Vorschriften, und sorgen Sie fiir die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmaRnahmen!

e Prufen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
Schweiltanlage befinden.

o Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umsténde in seiner rdumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlieRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der Schweiflkabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmall begrenzt. Wenn mdglich,
sollte das Werkstiick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen MalRnahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kénnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

Fiir CE-Markte (nur fiir Flextec™ 650): Der CE Eingangsfilterbausatz (K3129-1) muss installiert sein. Anleitungen zur
Installation des CE-Filterbausatzes liegen dem Bausatz bei.
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SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz

11/04

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses
Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln
Electric ist nicht verantwortlich fiir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des
Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden missen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Geréat zu verhindern. Schitzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig, bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum
Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweilRgeréte erzeugen hohe Stromstérken.
Beriuhren Sie keine stromflihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung.
Schiitzen Sie beim Schweif3en lhren Kérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine
gemal den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelmaRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den Schweillarbeitsplatz, damit es zu keinem
ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
durch ein Kabel flie3t, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kénnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Geréat erfiillt die CE-Normen.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Schweilen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
eine Schweillrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie geeignete
Schutzkleidung und Schutzmasken fur Augen, Ohren und Kérper, um sich vor Spritzern und
Strahlungen zu schiitzen. Warnen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren
des Lichtbogens. Lassen Sie niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen beobachten.

SCHWEISSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit.
Schweif3en Sie keine Behalter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese vollstandig
geleert und gesaubert sind. SchweilRen Sie niemals an Orten, an denen brennbare Gase, Stoffe oder
Flussigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: Schweiflen
verursacht hohe Temperaturen. HeilRe Materialien kénnen somit ernsthafte Verbrennungen
verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweildte Materialien beriihren
oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweifltstrom in Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahrdung
liefern.

Deutsch
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DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir
den Schweil3prozess geeigneten Gas und ordnungsgemafien Druckreglern, die fir dieses Gas
ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine
Gasflasche ohne Ihre Sicherheitskappe. Berlihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode,
Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromfiihrenden Teil. Gasflaschen diirfen nicht an
Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschadigt werden kdnnen, inklusive Schweil3spritzern und
Warmequellen.

WAHREND DES SCHWEIRENS AUFTRETENDE GERAUSCHE KONNEN SCHADLICH SEIN:
Schweililichtbdgen kdnnen einen hohen Geraduschpegel von 85dB fiir einen 8-Stunden-Tag
verursachen. Schweiller, die mit Schweillgeraten arbeiten, missen geeigneten Gehdrschutz tragen
/Anhang 2 Erlass des Sekretars fiir Arbeit und Gesellschaftspolitik vom 17.06.1998 {ND} Dz.U. Nr. 79
Pos. 513/. GemaR dem Erlass des Sekretars fiir Gesundheit und Soziales Wohlergehen vom

09.07.1996 /Dz.U. Nr. 68 Pos. 194/ sind Arbeitgeber dazu verpflichtet, gesundheitsschadliche
Faktoren zu priifen und Messungen durchzufiihren.

BEWEGLICHE TEILE SIND GEFAHRLICH: In diesem Gerét befinden sich bewegliche mechanische
O Teile, die ernsthafte Verletzungen verursachen kénnen. Halten Sie wahrend des Maschinenstarts,
wahrend des Betriebs und bei der Wartung des Gerats Ihre Hande, Kérper und Kleidung fern von
Q diesen Teilen.

gefahrden.

Gerategewicht Uber 30kg: Bitte bewegen oder heben Sie das Gerat mit duerster Sorgfalt und mit
Unterstiitzung einer weiteren Person. Das Heben des Gerates kann lhre korperliche Gesundheit

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen und/oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne die

Bedienungsanleitung zu revidieren.

Installations- und Betriebsanleitung

Lesen Sie diesen Abschnitt vollstandig durch, bevor Sie
die Maschine installieren oder betreiben.

Auswahl eines geeigneten Standorts
Standort und Kiihlbeliiftung

Stellen Sie das Schweil’gerat an einem Ort auf, an dem
saubere Kihlluft ungehindert durch die riickseitigen
Luftungsschlitze eintreten und durch die Gehauseseite
wieder austreten kann. Die Menge an Schmutz, Staub
oder anderen Fremdstoffen, die in das Schweil3gerat
gelangen koénnten, muss auf ein Minimum reduziert
werden. Die Nichtbeachtung dieser Schutzvorkehrung
kann zu extrem hohen Betriebstemperaturen und
unerwiinschten Abschaltungen kommen.

Anheben

Das FLEXTEC™ 650 verfiigt Giber 2 Hebebdsen sowie 2
Griffe zum Anheben der Maschine. Beim Anheben des
FLEXTEC™ 650 miissen beide Griffe oder beide Osen
verwendet werden.

Zum Anheben de FLEX-TEC ™ 450 CE beide Griffe
verwenden.

Wenn das Gerat mithilfe eines Krans oder einer
Uberkopfvorrichtung an den Griffen angehoben wird,
muss an beiden Griffen ein Hebegurt angebracht
werden. Versuchen Sie nicht, das FLEXTEC™
450&650 an montierten Zubehorteilen anzuheben.

Stapeln
Mehrere FLEXTEC™ 4508&650 kénnen nicht
Ubereinander gestapelt werden.

Umgebungsbeschrankungen

Das FLEXTEC™ 450&650 verflgt Gber eine IP23
Klassifizierung zur Nutzung im Freien. Das FLEXTEC™
450&650 kann wahrend der Nutzung weder
herabfallendem Wasser ausgesetzt sein, noch diirfen
jegliche Teile des Gerats in Wasser getaucht sein. Dies
flhrt zu Betriebsbeeintrachtigungen und

Deutsch

Sicherheitsrisiken. Die beste Mdéglichkeit ist, die
Maschine in einem trockenen und geschutzten Bereich
zu halten.

S WARNUNG

Montieren Sie das FLEXTEC™ 450&650 nicht Uber
brennbaren Oberflachen. Wenn sich eine brennbare
Oberflache direkt unter einem stationdaren oder
feststehenden elektrischen Geréat befindet, muss diese
Oberflache mit einer Stahlplatte von mindestens 1,6mm
Dicke abgedeckt werden, die an jeder Seite mindestens
150mm breiter ist als das Geréat.

Zuleitungs- und Erdungsanschliisse
Maschinenerdung
Der Rahmen des Schweil’gerats muss
geerdet werden. Ein entsprechender, mit

dem abgebildeten Symbol gekennzeichneter
Erdungsanschluss befindet sich im Bereich

der Umklemm-/Zuleitungsanschlisse. Beachten Sie die
lokalen und nationalen Bestimmungen zur
Elektrosicherheit zum Anschluss einer geeigneten
Erdung.

Einschaltdauer

Die FLEXTEC ™ ist in der Lage, 650A (Flextec 650) und
400A (Flextec 450 ) mit 100% ED (Einschaltdauer ) zu
schweilRen. Bei 60% Einschaltdauer betragt der
maximale Schweil}strom 750 A(Flextec 650) und 450A
(fur Flextec 450) (basierend auf einem 10 Minuten-
Zyklus - 6 Minuten Schweilzeit und 4 Minuten Pause).
Der maximale Schweifstrom betragt 815 A(Flextec 650)
und 500A (Flextec 450).

Deutsch



Beispiel: 40% Einschaltdauer:
— N
>

4 Minuten Schweil3en. 6 Minuten Pause.

[-®-b]-8-%

Minuten oder
Einschaltdaue
r reduzieren

Das FLEXTEC™ 450&650 fur den Betrieb in
Wiistenumgebungen mit Temperaturen bis 55°C
geeignet. Die Maschinenleistung wird fiir diese
Anwendung reduziert. (Siehe nachstehende Tabelle).

Hochtemperaturbetrieb
FLEXTEC™ 650

AUSGANGSDATEN DES SCHWEISSGERATS BEI
ERHOHTEN TEMPERATUREN VON 55°C

EINSCHALTDAUE | VOL | TEMPERATURE
AMP
R T N
600 100%
650 50% 44V 55°C
750 30%

FLEXTEC™ 450

AUSGANGSDATEN DES SCHWEISSGERATS BEI
ERHOHTEN TEMPERATUREN VON 55°C
TEMPER
AMP | EINSCHALTDAUER | VOLT | \Z 0eq
340 100% 34VDC
375 60% 35VDC | oo
400 40% 36VDC
450 20% 38VDC
Hochfrequenzschutz

Platzieren Sie das FLEXTEC™ 450&650 nicht in der
Nahe funkgtesteuerter Maschinen. Der normale Betrieb
des FLEXTEC™ 450&650 kann den Betrieb
funkgesteuerter Gerate beeintrachtigen und dadurch
Gesundheits- und Gerateschaden verursachen.

'Y WARNUNG

ELEKTRISCHE SCHLAGE kénnen tédlich sein.

Nur ein qualifizierter Elektriker darf die Zuleitungen an
das Flextec™ 450&650 anschlieBen. Die Anschliisse
mussen gemal lokaler und nationaler elektrischer
Sicherheitsvorschriften erfolgen und sowie entsprechend
der Angaben des Anschlussplans erfolgen, der sich in
an der Tir des Umklemm-/Zuleitungsbereichs befindet.
Eine Nichtbeachtung kann zu Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

Deutsch

Eingangsanschluss

For Flextec 650 (see figure #1):Verwenden Sie eine
dreiphasige Versorgungsleitung. An der
Gehauserlckseite befindet sich eine Zugangsoéffnung
mit einem Durchmesser von 45mm fir die
Versorgungsleitung. Entfernen Sie den Deckel des
Umklemmbereichs an der Gehauserlickseite und
schlielen Sie W, V, U sowie die Erdung gemal den
Angaben auf dem Aufkleber flir den
Versorgungsanschluss an.

Flextec 450 (siehe Abbildung Nr. 2): auf der
Geréteriickseite befindet sich eine Offnung mit einem
Durchmesser von 36 mm, die fiir die Durchfiihrung der
Netzzuleitung vorgesehen ist. SchlieRen Sie L1, L2, L3
und den Schutzleiter gemass Netzanschlussschema
(interne unter der Gehauseabdeckung) an.Entfernen Sie
die Gehauseabdeckung (acht Schrauben) um an die
Netzanschlussklemmen zu gelangen.

Fiir CE-Markte (nur fiir Flextec™ 650): Der CE
Eingangsfilterbausatz (K3129-1) muss installiert sein.
Anleitungen zur Installation des CE-Filterbausatzes
liegen dem Bausatz bei.

Auswahl der Eingangsspannung (nur
fur Flextec™ 650)

Die Schweillgerate werden zum Anschluss an eine
Eingangsspannung von 460 Volt ausgeliefert. Fir den
Anschluss an eine andere Eingangsspannung beachten
Sie die oben dargestellte Abbildung #1. Beachten Sie
die Tabelle zum Anschluss alternativer Umklemm-
Anschlussverbindungen im Abschnitt Technische
Daten.
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Abbildung #1: Flextec™650

A: ZUGANGSOFFNUNG FUR DIE SPANNUNGSVERSORGUNG:

Verlegen Sie das Zuleitungskabel durch diese Offnung.
Eine Zugentlastung ist erforderlich. Beachten Sie zur Auswahl einer geeigneten Zugentlastung die lokalen und

nationalen Bestimmungen zur Elektrosicherheit.

w

: UMKLEMM-ANSCHLUSSBLOCK:
Zum Anschluss eines Hilfstransformators fiir die geeignete Spannungsversorgung.

Hier wird die Versorgungsleitung angebracht.

C: ANSCHLUSSBLOCK FUR DIE SPANNUNGSVERSORGUNG:
L[]

Ein mit dem abgebildeten Symbol gekennzeichneter Anschluss fiir den Erdungsleiter steht separat zur Verfigung.
(Beachten Sie die lokalen und nationalen Bestimmungen zur Elektrosicherheit zum Anschluss einer geeigneten

Erdung).

D: ENTFERNEN SIE DIE VIER SCHRAUBEN UND DEN ZUGANGSDECKEL.

Deutsch

ZUGANGSOFFNUNG FUR DIE SPANNUNGSVERSORGUNG:
e Verlegen Sie das Zuleitungskabel durch diese Offnung.

[RECONNECT PROCEDURE

L1 oLz L3

ANSCHLUSSBLOCK FUR DIE

SPANNUNGSVERSORGUNG:

e Hier wird die Versorgungsleitung
angebracht.

e  Ein mit dem abgebildeten Symbol
gekennzeichneter Anschluss fiir den
Erdungsleiter steht separat zur
Verfligung. (Beachten Sie die lokalen
und nationalen Bestimmungen zur
Elektrosicherheit zum Anschluss einer
geeigneten Erdung).

Abbildung #2: Flextec™ 450
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Schweilleitungsanschliisse

Verbinden Sie die Elektroden- und Werkstickkabel
gemalf der folgenden Anleitungen mit den
entsprechenden Ausgangskontakten des
FLEXTEC™450&650:

Die meisten Schweillanwendungen arbeiten mit
einer positiven (+) Elektrode. Fur diese
Anwendungen schlielfen Sie das Elektrodenkabel
zwischen der Drahtvorschubplatte und dem
positiven (+) Ausgangskontakt der Stromquelle an.
SchlieRen Sie eine Werkstlckleitung zwischen
dem netagiven (-) Ausgangskontakt der
Stromquelle und dem Werkstlick an.

Wenn eine negative Elektrodenpolaritat erforderlich
ist, wie zum Beispiel bei manchen Innershield-
Anwendungen, kehren Sie die
Ausgangsanschliisse an der Stromquelle um
(Elektrodenkabel an den negativen (-) Kontakt und
Werkstlickkabel an den positiven (+) Kontakt.

Steuerkabelanschliisse

Allgemeine Richtlinien

Es missen immer original Lincoln Steuerkabel
verwendet werden (sofern nicht anders angegeben).
Grundséatzlich wird empfohlen, eine Gesamtlange von
100 FuB (30,5m) nicht zu Uberschreiten. Die
Verwendung von Nicht-Standard-Kabeln, besonders mit
Langen von mehr als 25 Ful}, kann zu
Kommunikationsproblemen (Systemabschaltungen),
schlechter Motorbeschleunigung (schlechter
Lichtbogenstart) und geringer Drahtvorschubleistung
(Drahtzufuhrprobleme) flihren. Verwenden Sie stets die
kiirzestmogliche Steuerkabellange und wickeln Sie
Uberschissige Kabel NICHT auf.

Bei der Kabelplatzierung werden die besten Ergebnisse
erzielt, wenn die Steuerkabel separat von den
Schweiltkabeln verlegt werden. Dies minimiert die
Maoglichkeit von Interferenzen zwischen den
Hochspannungen in den Schweifltkabeln und den
Niederspannungssignalen in den Steuerkabeln.

Parallelschaltung (nur fir Flextec™

650)
Die Stromquellen des FLEXTEC™ 650 kdnnen flr
héhere Ausgangsanforderungen parallel geschaltet
werden. Fur die Parallelschaltung der Stromquellen des
FLEXTEC™ 650 ist kein Bausatz erforderlich. Die
Parallelschaltung des FLEXTEC™ 650 ist nur fir
Konstantstromverfahren moglich (Modusschalter muss
sich in der Position SMAW befinden). SchlieRen Sie die
Stromquellen wie dargestellt an und stellen Sie den
Ausgangsregler jeder Stromquelle auf die Halfte des
gewlnschten Lichbogenstroms. (siehe Abbildung #3)

EINGANGSLEITUNGEN

w |
EINGANGS- |° P w
ANSCHLUSS- 17, E x
O 1
BL@CK I~ ‘ v
“AN MASSE GEMASS
FLEXTEC 650 NATIONALER
(MASCHINE #1) ELEKTRISCHER
BESTIMMUNGEN
NEGATIV POSITIV
N e T
_ L\‘
a . - : ;EF EINGANGSLEITUNGEN
B EINGANGS- (oW1 .
; ANSCHLUSS- {ov _-— g
BLOCK LU e iy
3 . ESh ‘\ GND
\
FLEXTEC 650 “AN MASSE GEMASS
(MASCHINE #2) NATIONALER
ELEKTRISCHER
NEGATIV POSITIV BESTIMMUNGEN
7 -
L o
NEGATIV POSITIV

AM WERKSTUCK

AM WERKSTUCK

Abbildung #3: Parallelschaltungsdiagramm
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4) VRD™ (VOLTAGE REDUCTION
DEVICE)

Die VRD ™-Funktion bietet zusétzliche Sicherheit in der
CC-E-Hand-Modus. Die VRD ™ reduziert die OCV
(Leerlaufspannung) an den SchweiRausgangsklemmen
wenn nicht geschweil’t wird auf weniger als 35VDC.

Die Maschine wird mit aktivierter VRD ™ ausgeliefert.

Position der Control
P.C. Board

[=1 =" i ¥
g | i

Die VRD ™-Funktion kann mittels eines DIP-Schalters
auf der Control PC Bord Platine deaktiviert oder aktiviert
werden.

VRD Mode Schalter # 5 in der "ON"
Position

ILE L AUS

Position der Dip-Schalter auf

dem Control P.C. Board

Produktbeschreibung

Das FLEXTEC™ 650 ist ein Multiprozess CC/CV DC
Invert-Schwei3gerat und fir 650 Ampere, 44 Volt bei
100% Einschaltdauer geeignet. Die FLEXTEC ™ 450 ist
ein Multi-Prozess-CC / CV DC Inverter und ist fur 450
Ampere, bei38 Volt bei einer Einschaltdauer von 60%
ausgelegt. Das FLEXTEC™ 450&650 sowohl fiir den
Werks- als auch fiir den Feldeinsatz vorgesehen. Das
Gerat wird in einem robusten Gehause geliefert, das fir
den portablen Einsatz sowie fiir den AuReneinsatz mit
Schutzklasse 1P23 konstruiert ist. Das FLEXTEC™ 650
arbeitet mit 3-phasiger Leistung: 380V, 460V oder 575V
bei 50Hz oder 60Hz. Das FLEXTEC™ 450 arbeitet
Leistung: 380V, 400V oder 415V bei 50Hz oder 60Hz.
Das FLEXTEC™ 450&650 ist fur CC-SMAW, CC-GTAW
(Lift-Tig), CV-GMAW, CV-FCAW-SS, CV-FCAW-GS
sowie CV-SAW (nur flr Flextec™ 650)
Schweiflanwendungen geeignet. CAG
(Lichtbogenfugenhobeln) wird ebenfalls unterstiitzt.

Konstruktionsmerkmale

e  Schwerlastkonstruktion fir AuRenanwendungen
(Schutzklasse 1P23)

e Passive Blindleistungskompensation — bietet einen
zuverlassigen Blindleistungsfakator von 88%% (fur
Flextec™ 650) und 95% (fiir Flextec™ 450) fiir
geringere Installationskosten.

e 91% %( fur Flextec™ 650) und 89% (fir Flextec™
450) Leistungsbewertung — reduziert die
elektrischen Werkzeugkosten.

e Bedarfsgerechte Liftersteuerung. Der Lifter wird
betrieben, wenn der Augang eingeschaltet wird,

Deutsch

sowie wahrend einer Abklhlphase von 5 Minuten
nach Abschaltung des Ausgangs.
Thermoschutz durch Thermostate mit LED-Anzeige.

e Anzeige von Fehlercodes auf dem LED-Display zur
Vereinfachung der Fehlersuche.

Elektronische Uberstromsicherung.
Eingangsspannungs-Fehlschaltungsschutz.

¢ Digitale Signalverarbeitung und
Mikroprozessorsteuerung.

e VRD™ Voltage Reduction Device zur
Spannungsreduzierung — Aktivieren Sie diese
Funktion zur OCV-Reduzierung im CC-Modus fiir
mehr Sicherheit.

Moglichkeiten

Die folgenden Mdglichkeiten werden unterstutzt:
Drahtvorschiibe: Serien LF33, LN10, DH10, LN25-Pro,
LT-7 Traktor (nur fir Flextec™ 650).

Deutsch



Beschreibung der Steuerungen an der

Gehausefront fiir Flextec™ 650
(siehe Abbildung #4)

1.

2.
3.
4

11.
. Auswahlschalter Drahtvorschub 115V oder 42V.
13.

14.
15.

16.

17.

Deutsch

Netzschalter: Regelt die Eingangsspannung zum
Flextex 650.

Spannungsanzeige

Stromstarkenanzeige

Thermo-LED: Bei Uberhitzungen leuchtet eine
gelbe Anzeigenlampe. Der Ausgang wird
deaktiviert, bis die Maschine abgekuhlt ist. Nach
dem Abkthlen erlischt die Leuchtanzeige und der
Ausgang wird wieder aktiviert.

Auswabhlschalter fiir das Schweiverfahren: Ein
Drehschalter, der zwischen den fiinf verfligbaren
Schweiflimodi des Flextec 650 wechselt — CC-
SMAW, CC-GTAW, CV, CV-Innershield, CV-SAW.
Warmstart-Drehregler.

Ausgangs-Drehregler: Regelt den Ausgangsstrom
oder die Spannung fur die gewahlte
Schweiflanwendung.
Lokal-/Remote-Kippschalter: Stellt die
Ausgangssteuerung auf Lokal
(Ausgangssteuerknopf) oder Remote (K857 Hand-
Amptrol oder K870 Ful3-Amptrol).

Drehregler fiir die Lichtbogenstarke.

. Auswahlschalter SchweiBanschliisse

Ein/Remote.
14-poliger Rundstecker fiir Drahtvorschub.

Resetknopfe fiir den 14-poligen
Drahtvorschubstecker.

6-poliger Remote-Rundstecker.

Positive und negative
SchweiBausgangskontakte.
Polaritats-Auswahlschalter fiir den
Drahtvorschub-Spannungsmesser.
VRD™ (Voltage Reduction Device -
Spannungsreduzierung) Leuchtanzeige.

AN —\‘
» @& @

p-ad

\

L
-
(=]

®

()
\{

50 5 Sk b\

\ I
X7 PFET 7T |
3

A\

f\iiﬂ'
®

LN

AN
VAL
[

@

o)

i
)
1

Abbildung #4: Flextec™650
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Beschreibung der Steuerungen an der

Gehausefront fiir Flextec™ 450
(siehe Abbildung #5)

SOONIORWON =

12.

13.

14.
15.

16.

Netzschalter

Spannungsanzeige

Stromstérkenanzeige

Thermo-LED

Ausgangs-Drehregler

Auswabhlischalter fiir das SchweiRverfahren
Warmstart-Drehregler
Lokal-/Remote-Kippschalter
Lichbogen-Drehregler

. Auswahlschalter SchweiBanschliisse

Ein/Remote

. Polaritats-Auswahlschalter fiir den

Drahtvorschub-Spannungsmesser.
Resetknopfe fiir den 14-poligen
Drahtvorschubstecker

Resetknopfe fiir den 14-poligen
Drahtvorschubstecker

6-poliger Remote-Rundstecker

Positive und negative
SchweiBausgangskontakte

VRD™ (Voltage Reduction Device -
Spannungsreduzierung) Leuchtanzeige.
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1

o
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R
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Abbildung #5:Flextec™450

Deutsch



Beschreibung der Steuerungen an der

Gehauseriickseite fiir Flextec™ 650
(siehe Abbildung #6)

1. Zugangsoffnung fir die Stromzuleitung

2. Zugangsdeckel — Ermoglicht den Zugriff, um das
Zuleitungskabel anzuschlielen und die Maschine zu
konfigurieren.

3. Umklemm-Anschluss fiir die Stromversorgung —
Konfiguriert die Spannungsversorgung der
Maschine.

4. OPTION - FI Schutzschalter fiur den 115V
Hilfsausgang.

5. 115 Volt, 15 Ampere Duplex-Hilfsausgang mit
Schutzabdeckung.

6. 15 Ampere Trennschalter fiir den 115V Hilfsstrom.
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Abbildung #6: Flextec™ 650

Beschreibung der Steuerungen an der

Gehauseriickseite fir Flextec 450
(siehe Abbildung #7)

1. Zugangsoffnung fiir die Stromzuleitung

A
A
#
Fy
v
il
Vy
Vi
v
ﬁ I i
ry
Fy
#
|
#
#
#
A

g
w
§
o ddddd il aad

g

Deutsch

1"

Gangige SchweiBverfahren

Das FLEXTEC™ 450&650 ist ein Multi-Prozess-Invert-
Schweiligerat. Der Auswahlschalter fiir das
SchweiBverfahren dient zur Auswahl des gewiinschten
Schweiflmodus. Das FLEXTEC™ 650 verfugt Gber 5
wahlbare SchweilRmodi. Das FLEXTEC™ 450 verfugt
Uber 4 wahlbare Schweiflmodi:

1. SMAW - Dies ist ein CC (Konstantstrom-)
Schweiflmodus fir das SMAW
Stabschweillverfahren.

2. SMAW - Dies ist ein CC (Konstantstrom-)
Schweilimodus fir das GTAW TIG-
Schweildverfahren.

3. CV -Dies ist ein CV (Konstantspannungs-)
Schweiflimodus fir GMAW MIG und FCAW-GS
Schutzgas-Schweillverfahren mit Filldraht.

4. CV-Innershild — Dies ist ein CV
(Konstantspannungs-) Schweil3modus fir FCAW-
SS Schweilverfahren mit selbstschitzendem
Filldraht.

5. CV-SAW (nur fur Flextec™ 650)- Dies ist ein CV
(Konstantspannungs-) Schweimodus fiir SAW
Unterpulver-LichtbogenschweilRverfahren.

Das FLEXTEC™ 4508650 ist aulRerdem
fugenhobelfahig. Das Fugenhobeln kann entweder im
Modus MMA fiir Felxtec™450 und SMAW oder in den
Modi CV und CV-Innershield erfolgen, fir Flextec™650

Zusatzlich zum Auswahlschalter fur das
Schweillverfahren stehen ein Warmstart-Drehregler, ein
Drehregler fiir die Ausgangssteuerung sowie ein
Drehregler fiir die Lichtbogensteuerung zur Verfiigung,
um Feineinstellungen des Schweiltverfahrens
vornehmen zu kdnnen.

Steuerungen und Anzeigen des
Schweivorgangs

Auswabhlschalter fiir das SchweiRverfahren

Fir Flextec™®650: Schalter mit 5 Positionen zur Auswahl
des Schweillverfahrens.

Fir Flextec™450: Schalter mit 4 Positionen zur Auswahl
des Schweillverfahrens.

Warmstart-Drehregler (nur fir Flextec™ 650)

» Die Warmstartsteuerung regelt den Anfangsstrom
bei der Lichtbogeninitiierung. Der Warmstartregler
kann auf “0” gestellt werden, so dass kein
zusatzlicher Strom beim Lichtbogenstart zur
Verfligung steht. Eine Erhéhung von 0 bis 10
(relativ zum voreingestellten Strom) erhéht die
Starke des zusatzlich zur Verfligung stehenden
Stroms bei der Lichtbogeninitiierung.

Hot Start Toggle Switch (nur fir Flextec™ 450)

*  Die Hot-Start-Steuerung regelt den Startstrom bei
der Lichtbogenziindung. Der Hot Start kann auf
"Aus" gestellt werden und liefert dann keinen
zusatzlichen Strom bei der Lichtbogenziindung. In
der Einstellung "Ein", wird ein wahrend der
Lichtbogenziindung ein héherer Strom (bezogen auf
den eingestellten Strom) geliefert..
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Lichbogen-Drehregler

Vollstandige Lichtbogensteuerung von -10 bis +10.
Im Modus CV ist dies eine Induktivitatssteuerung.
Im Stabmodus regelt diese Steuerung die
Lichtbogenstarke.

Ausgangs-Drehregler

Die Ausgangssteuerung erfolgt mithilfe eines
Single-Turn-Potentiometers.

Die Einstellung wird vom Messer angezeigt.

In REMOTE-Modi wird hier der maximale
Schweildstrom geregelt. Das vollstandige
Zusammendriicken von Fuf- oder Hand-Amptrols
fihrt zum Erreichen der voreingestellten
Stromstarke.

Spannungsanzeige

Vor dem CV-Betrieb (Stromfluss) zeigt der Messer
den gewinschten voreingestellten Spannungswert
an (+/- ,5V nur fiir Flextec™ 650)

Vor dem STAB- oder TIG-Betrieb zeigt der Messer
die Leerlaufspannung der Stromquelle oder drei
Striche, wenn der Ausgang nicht eingeschaltet
wurde.

Wahrend des Schweilens zeigt der Messer die
tatsachlich Durchschnittsspannung an.

Nach dem Schweil3en halt der Messer den
tatsachlichen Spannungswert fiir 5 Sekunden. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.
Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-Phase
resultieren in ,Betriebsbereitschafts“-
Charakteristika.

Stromstarkenanzeige

Vor dem STAB- oder TIG-Betrieb (Stromfluss) zeigt
der Messer den aktuellen Voreinstellungswert nur
fur Flextec™ 650 (entweder 2 Ampere oder +/- 3%
(z.B. 3 Ampere bei 100), je nachdem, welcher Wert
der hohere ist).

Vor dem CV-Betrieb zeigt der Messer drei Striche
fur nicht voreinstellbare AMPERE-Werte an.
Wahrend des Schweillens zeigt der Messer den
tatsachlichen Durchschnitts-Amperewert an.

Nach dem Schweifen halt der Messer den
tatsachlichen Stromwert fur 5 Sekunden. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.
Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-Phase
resultieren in ,Betriebsbereitschafts*-
Charakteristika.

Kippschalter SchweiBanschliisse Ein/Remote

Dieser Schalter bestimmt die Ausldseposition.

In der Position “ON” befinden sich die
Schweillanschllsse in einer Leerlaufspannung und
sind schweil3bereit.

In der Position “REMOTE” wird der Ausgang durch
einen Fernausléser aktiviert.

Steuerung - Lokal-/Remote-Kippschalter

Stellen Sie den Schalter auf “LOCAL”, um den
Ausgang am Flextec Uber den Ausgangs-
Drehschalter zu steuern.

Stellen Sie den Schalter auf “REMOTE”, um den
Ausgang Uber eine Fernsteuerungseinheit (K857
Hand-Amptrol oder K870 Fufl3-Amptrol) zu steuern,
die Uber den 6-poligen Remote-Stecker
angeschlossen ist, oder einen Drahtvorschub, der
Uber den 14-poligen Stecker angeschlossen ist.
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Drahtvorschub-Auswahlschalter (nur fiir Flextec™

650)

» Dieser Schalter stellt die Versorgungsspannung des

Drahtvorschubs am 14-poligen Anschluss auf 42

Volt oder 115 Volt.

»  Befindet sich der Schalter nicht in der richtigen
Position fiir den angeschlossenen Drahtvorschub,
wird dieser nicht mit Spannung versorgt.

Polaritats-Auswahlschalter fiir den Drahtvorschub-

Spannungsmesser

»  Der Schalter bietet eine Arbeitsverbindung fiir
Drahtvorschub-Spannungsmesser. Stellen Sie den
Schalter auf die Position flr die Elektrodenpolaritat,
die auf dem Aufkleber angegeben ist. Der Schalter
andert nicht die Schweilipolaritat.

Thermo-Leuchtanzeige

» Diese Statuslampe zeigt an, dass die Stromquelle
Uberhitzt ist. Wenn der Schalter fir die
Ausgangsanschliisse auf ,ON“ stand, werden diese
wieder aktiviert, nachdem die Einheit auf eine
akzeptable Temperatur abgekuihlt ist. Wurde die
Einheit im Modus “REMOTE” betrieben, muss der
Ausldser gedffnet werden, bevor oder nachdem der
Uberhitzungsalarm geléscht wird. Nachdem die
Maschine auf eine akzeptlable Temperatur
abgekihlt ist, muss er gedffnet werden um den
Ausgang zu aktivieren.

Basis-Betriebsmodi

SMAW

Dieser Schweilmodus ist ein Konstantstrom-Modus
(CC) mit kontinuierlicher Steuerung von 15 —
815Ampere, fur Flextec™650) und vomn15 — 500
Ampere, fir Felxtec™450).. Er ist fir SMAW
Stabschweillverfahren und Lichtbogenfugenhobeln
vorgesehen.

Ausgangssteuerung Lokal/Remote — Befindet sich der
Schalter in der Position “LOCAL” (kein Remote-
Potentiometer/keine Fernsteuerung an den 6- oder 14-
poligen Anschlissen), wird der Ausgang uber den
Ausgangs-Drehschalter an der Frontseite des
FLEXTEC™ 450&650 gesteuert. Stellen Sie diesen
Schalter auf “REMOTE”, wenn ein externer
Potentiometer/eine externe Steuerung angeschlossen
ist.

*  Wenn ein Remote-Potentiometer angeschlossen ist,
arbeiten die Ausgangssteuerung des FLEXTEC™
450&650 und das Remote-Gerat in einer Master-
/Slave-Konfiguration. Verwenden Sie den
Drehregler am FLEXTEC™ 450&650 zur
Einstellung des maximalen Schweif3stroms. Das
Remote-Gerat steuert den Ausgang zwischen dem
Minimalwert und dem voreingestellten Maximalwert.
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Warmstart - Die Warmstartsteuerung regelt den
Anfangsstrom bei der Lichtbogeninitiierung. Der
Warmstartregler kann auf “0” (fiir Flextec™650) und
“Aus” (fir Felxtec™450) gestellt werden, so dass kein
zusatzlicher Strom beim Lichtbogenstart zur Verfligung
steht. Fur Flextec™®650: Eine Erhéhung von 0 bis 10
(relativ zum voreingestellten Strom) erhéht die Starke
des zusatzlich zur Verfligung stehenden Stroms bei der
Lichtbogeninitiierung. Bei Flextec 450 Wenn die
Position "Ein" angewahlt ist, wird beim
Lichtbogenziinden ein hoherer Strom (bezogen auf den
eingestellten Strom) eingestellt.

Lichtbogensteuerung — Die Lichtbogensteuerung
regelt die Lichtbogenstarke zur Einstellung des
Kurzschlussstroms. Die Minimaleinstellung

(-10) erzeugt einen "weichen" Lichtbogen mit minimalen
Spritzern. Die Maximaleinstellung

(+10) erzeugt einen "harten" Lichtbogen mit minimaler
Elektrodenhaftung.

SchweiBanschliisse Ein/Remote — Die Einstellung
“ON” versetzt die Maschine in den schweilRbereiten
Zustand.

Spannungsanzeige — Diese Anzeige zeigt drei
gestrichelte Linien, wenn sich die Maschine im
Ruhezustand befindet. Dies zeigt an, dass die Spannung
in diesem Schweillmodus nicht einstellbar ist. Bei
aktiviertem Ausgang wird hier die tatsachliche Spannung
angezeigt. Nach dem Schweilen halt der Messer den
tatsachlichen Spannungswert fir 5 Sekunden.
Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-Phase
resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die Anzeige
blinkt und zeigt damit an, dass sich die Maschine in
einer "Halte"-Phase befindet.

Stromstarkenanzeige — Diese Anzeige zeigt den
voreingestellten SchweilRstrom, wenn sich die Maschine
im Ruhezustand befindet. Nach dem Schweil3en halt der
Messer den tatsachlichen Stromwert fiir 5 Sekunden.
Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-Phase
resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die Anzeige
blinkt und zeigt damit an, dass sich die Maschine in
einer "Halte"-Phase befindet.

Ausgangs-Drehregler

*  Wenn der Lokal-’/Remote-Schalter auf “LOCAL”
steht, wird mit diesem Drehregler die
Schweiflistromstarke eingestellt.

*  Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “REMOTE”
steht, wird mit diesem Drehregler die maximale
Schweillstromstarke eingestellt. Der Remote-
Potentiometer steuert die Stromstarke zwischen
dem Minimalwert und dem voreingestellten
Maximalwert.

GTAW

Dieser Schweilmodus ist ein Konstantstrom-Modus
(CC) mit kontinuierlicher Steuerung von 10 — 815
Ampere fir Flextec™650 und von10 — 500 Ampere, fir
Felxtec™450). Er ist fir GTAW StabschweilRverfahren
vorgesehen.
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Warmstart - Die Warmstartsteuerung regelt den
Anfangsstrom bei der Lichtbogeninitiierung. Eine
Einstellumg von +10 fUhrt zur positivsten
Lichtbogeninitiierung. Bei Flextec 450 Wenn die
Position "Ein" angewahlt ist, wird beim
Lichtbogenziinden ein héherer Strom (bezogen auf den
eingestellten Strom) eingestellt.

Lichtbogensteuerung — Diese Steuerung wird im
Modus GTAW nicht verwendet.

SchweiBanschliisse Ein/Remote

* Inder Position “ON” befinden sich die
Schweillanschllsse in einer Leerlaufspannung und
sind schweil3bereit.

* Inder Position “Remote” wird der Ausgang durch
einen Fernausléser aktiviert.

Spannungsanzeige — Diese Anzeige zeigt drei
gestrichelte Linien, wenn sich die Maschine im
Ruhezustand befindet.

Dies zeigt an, dass die Spannung in diesem
Schweiflimodus nicht einstellbar ist. Bei aktiviertem
Ausgang wird hier die tatsachliche Spannung angezeigt.
Nach dem Schweifen halt der Messer den tatséchlichen
Spannungswert fir 5 Sekunden. Ausgangseinstellungen
wahrend der “Halte”-Phase resultieren in den oben
genannten ,Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.

Stromstéarkenanzeige — Diese Anzeige zeigt den
voreingestellten Schweil}strom, wenn sich die Maschine
im Ruhezustand befindet. Nach dem Schweil3en halt der
Messer den tatsachlichen Stromwert fiir 5 Sekunden.
Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-Phase
resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die Anzeige
blinkt und zeigt damit an, dass sich die Maschine in
einer "Halte"-Phase befindet.

Ausgangssteuerung Lokal/Remote — Befindet sich der
Schalter in der Position “LOCAL” (kein Remote-
Potentiometer/keine Fernsteuerung an den 6- oder 14-
poligen Anschliissen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Drehschalter an der Frontseite des
FLEXTEC™ 450&650 gesteuert. Stellen Sie diesen
Schalter auf “REMOTE”, wenn ein externer
Potentiometer/eine externe Steuerung angeschlossen
ist.
*  Wenn ein Remote-Potentiometer angeschlossen ist,
arbeiten die Ausgangssteuerung des FLEXTEC™
650 und das Remote-Geréat in einer Master-/Slave-
Konfiguration. Verwenden Sie den Drehregler am
FLEXTEC™ 650 zur Einstellung des maximalen
Schweiflstroms. Das Remote-Gerat steuert den
Ausgang zwischen dem Minimalwert und dem
voreingestellten Maximalwert.

Ausgangs-Drehregler

*  Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “LOCAL”
steht, wird mit diesem Drehregler die
Schweillstromstarke eingestellt.

*  Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “REMOTE”
steht, wird mit diesem Drehregler die maximale
Schweifistromstérke eingestellt. Der Remote-
Potentiometer steuert die Stromstarke zwischen
dem Minimalwert und dem voreingestellten
Maximalwert.
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CV-Gas

Dieser Schweilimodus ist ein Konstantspannungs-
Modus (CV) mit kontinuierlicher Steuerung von 10 bis 45
Volt. Er ist fur GMAW, FCAW-GS, MCAW
Schweildverfahren und Lichtfugenhobeln vorgesehen.

Hot Start fir Flextec 650— Durch Drehen von der
Postition “0” bis zur Position “10” wird entsprechend
mehr Energie beim Beginn des Schweillvorgangs zur
Verfligung gestellt.

Hot Start bei Flextec 450 — Umschalten auf “ON” um
beim Lichtbogenziinden mehr Energie zu erhalten.

Lichtbogensteuerung — Die Lichtbogensteuerung
reguliert den Pinch-Effekt. Die Minimaleinstellung (-10)
minimiert den Pinch-Effekt und erzeugt einen weichen
Lichtbogen. Eine niedrige Pinch-Einstellung ist beim
Schweilten mit Gasgemischen zu bevorzugen, die
hauptsachlich Inertgase enthalten. Die
Maximaleinstellung (+10) maximiert den Pinch-Effekt
und erzeugt einen harten Lichtbogen. Hohe Pinch-
Einstellungen sind bei den Schweilverfahren FCAW und
GMAW mit CO- zu bevorzugen.

SchweiBanschliisse Ein/Remote

* Inder Position “ON” befinden sich die
Schweillanschllsse in einer Leerlaufspannung und
sind schweil3bereit. Diese Auswahl wird fir
Drahtvorschiibe tber dem Lichtbogen verwendet.

* Inder Position “REMOTE” wird der Ausgang durch
einen Fernausl6ser aktiviert.

Stromstarkenanzeige — Diese Anzeige zeigt drei
gestrichelte Linien, wenn sich die Maschine im
Ruhezustand befindet. Dies zeigt an, dass die
Stromstarke in diesem Schweillmodus nicht einstellbar
ist. Bei aktiviertem Ausgang wird hier die tatsachliche
Schweiflistromstérke angezeigt. Nach dem Schweif3en
halt der Messer den tatsachlichen Stromwert fir 5
Sekunden. Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-
Phase resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika.

Die Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.

Spannungsanzeige — Diese Anzeige zeigt den
voreingestellte Schweiflspannung, wenn sich die
Maschine im Ruhezustand befindet. Nach dem
Schweilten halt der Messer den tatsachlichen
Spannungswert fiir 5 Sekunden. Ausgangseinstellungen
wahrend der “Halte”-Phase resultieren in den oben
genannten ,Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.

Ausgangssteuerung Lokal/Remote — Befindet sich der
Schalter in der Position “LOCAL” (kein Remote-
Potentiometer/keine Fernsteuerung an den 6- oder 14-
poligen Anschliissen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Drehschalter an der Frontseite des
FLEXTEC™ 450&650 gesteuert. Stellen Sie diesen
Schalter auf “REMOTE”, wenn ein externer
Potentiometer/eine externe Steuerung angeschlossen
ist.

Ausgangs-Drehregler

e Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “LOCAL”
steht, wird mit diesem Drehregler die
Schweiflspannung eingestellt.
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e Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “REMOTE”
steht, ist dieser Drehregler deaktiviert.

CV-Innershield

Dieser Schweilimodus ist ein Konstantspannungs-
Modus (CV) mit kontinuierlicher Steuerung von 10 bis 45
Volt. Er ist fir FCAW-SS Schweilverfahren und
Lichtbogenfugenhobeln vorgesehen.

Hot Start fiir Flextec 650— Durch Drehen von der
Postition “0” bis zur Position “10” wird entsprechend
mehr Energie beim Beginn des Schweiflvorgangs zur
Verfiigung gestellt.

Hot Start bei Flextec 450 — Umschalten auf “ON” um
beim Lichtbogenziinden mehr Energie zu erhalten.

Lichtbogensteuerung — Die Lichtbogensteuerung
reguliert den Pinch-Effekt. Die Minimaleinstellung (-10)
minimiert den Pinch-Effekt und erzeugt einen weichen
Lichtbogen. Die Maximaleinstellung (+10) maximiert den
Pinch-Effekt und erzeugt einen harten Lichtbogen.

SchweiBanschliisse Ein/Remote

e Inder Position “ON” befinden sich die
Schweiflanschlisse in einer Leerlaufspannung und
sind schweillbereit. Diese Auswahl wird fiir
Drahtvorschiibe tiber dem Lichtbogen verwendet.

e Inder Position “REMOTE” wird der Ausgang durch
einen Fernausléser aktiviert.

Stromstarkenanzeige — Diese Anzeige zeigt drei
gestrichelte Linien, wenn sich die Maschine im
Ruhezustand befindet. Dies zeigt an, dass die
Stromstarke in diesem Schweilimodus nicht einstellbar
ist. Bei aktiviertem Ausgang wird hier die tatsachliche
Schweilistromstarke angezeigt. Nach dem Schweil3en
halt der Messer den tatsachlichen Stromwert fir 5
Sekunden. Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-
Phase resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die Anzeige
blinkt und zeigt damit an, dass sich die Maschine in
einer "Halte"-Phase befindet.

Spannungsanzeige — Diese Anzeige zeigt die
voreingestellte Schweillspannung, wenn sich die
Maschine im Ruhezustand befindet. Nach dem
Schweilten halt der Messer den tatsachlichen
Spannungswert fir 5 Sekunden. Ausgangseinstellungen
wahrend der “Halte”-Phase resultieren in den oben
genannten ,Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.

Ausgangssteuerung Lokal/Remote — Befindet sich der
Schalter in der Position “LOCAL” (kein Remote-
Potentiometer/keine Fernsteuerung an den 6- oder 14-
poligen Anschlissen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Drehschalter an der Frontseite des
FLEXTEC™ 450&650 gesteuert. Stellen Sie diesen
Schalter auf “REMOTE”, wenn ein externer
Potentiometer/eine externe Steuerung angeschlossen
ist.

Ausgangs-Drehregler

e  Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “LOCAL”
steht, wird mit diesem Drehregler die
Schweilispannung eingestellt.

o Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “REMOTE”
steht, ist dieser Drehregler deaktiviert.
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CV-SAW (nur fur Flextec™ 650)

Dieser Schweilimodus ist ein Konstantspannungs-
Modus (CV) mit kontinuierlicher Steuerung von 10 bis 45
Volt. Er ist fir CV-SAW Unterpulver-
Lichtbogenschweilverfahren und
Lichtbogenfugenhobeln vorgesehen.

Warmstart — Wird bei diesem Schweil3verfahren nicht
verwendet.

Lichtbogensteuerung — Wird bei diesem

Schweiliverfahren nicht verwendet.

SchweiBanschliisse Ein/Remote

e Inder Position “ON” befinden sich die
Schweillanschllsse in einer Leerlaufspannung und
sind schweillbereit. Diese Auswahl wird fiir
Drahtvorschiibe tber dem Lichtbogen verwendet.

e Inder Position “REMOTE” wird der Ausgang durch
einen FernauslOser aktiviert.

Stromstérkenanzeige — Diese Anzeige zeigt drei
gestrichelte Linien, wenn sich die Maschine im
Ruhezustand befindet. Dies zeigt an, dass die
Stromstarke in diesem SchweilRmodus nicht einstellbar
ist. Bei aktiviertem Ausgang wird hier die tatsachliche
Schweilistromstarke angezeigt. Nach dem Schweillen
halt der Messer den tatsachlichen Stromwert fir 5
Sekunden. Ausgangseinstellungen wahrend der “Halte”-
Phase resultieren in den oben genannten
.Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die Anzeige
blinkt und zeigt damit an, dass sich die Maschine in
einer "Halte"-Phase befindet.

Spannungsanzeige — Diese Anzeige zeigt den
voreingestellte Schweillspannung, wenn sich die
Maschine im Ruhezustand befindet. Nach dem
Schweilien halt der Messer den tatsachlichen
Spannungswert fir 5 Sekunden. Ausgangseinstellungen
wahrend der “Halte”-Phase resultieren in den oben
genannten ,Betriebsbereitschafts“-Charakteristika. Die
Anzeige blinkt und zeigt damit an, dass sich die
Maschine in einer "Halte"-Phase befindet.

Ausgangssteuerung Lokal/Remote — Befindet sich der
Schalter in der Position “LOCAL” (kein Remote-
Potentiometer/keine Fernsteuerung an den 6- oder 14-
poligen Anschlissen), wird der Ausgang Uber den
Ausgangs-Drehschalter an der Frontseite des
FLEXTEC™ 650 gesteuert. Stellen Sie diesen Schalter
auf “REMOTE”, wenn ein externer Potentiometer/eine
externe Steuerung angeschlossen ist.

Ausgangs-Drehregler

e Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “LOCAL”
steht, wird mit diesem Drehregler die
Schweillspannung eingestellt.

e  Wenn der Lokal-/Remote-Schalter auf “REMOTE”
steht, ist dieser Drehregler deaktiviert.
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Wartung

/Y WARNUNG
Fir Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren Sie
bitte den nachsten Fachhandler oder Lincoln Electric. Eine
unsachgemal durchgefiihnrte Wartung oder Reparatur
durch eine nicht qualifizierte Person fihrt zum Erléschen
der Garantie.

Die Haufigkeit der Wartungen hangt unter anderem auch
von der Arbeitsumgebung der Maschine ab. Jeder
bemerkte Schaden sollte sofort mitgeteilt werden.

o  Uberpriifen der Kabel und aller Anschliisse.
Ersetzen Sie diese, wenn erforderlich.

e Halten Sie das Gerat sauber. Verschmutzungen am
Gehause insbesondere an den Luftein- und
Auslassen beseitigen Sie mit einem weichen
trockenen Tuch.

/!, WARNUNG
Maschine nicht 6ffnen und nichts in die Offnungen stecken.
Die Maschine muss wahrend der Durchfihrung der
Wartungsarbeiten von der Energieversorgung getrennt
sein. Nach jeder Reparatur muss zur Gewahrleistung der
Sicherheit ein ordentlicher Test durchgefiihrt werden.
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WEEE

07/06

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical and
5 K Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
@8 getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentlimer
Fd diese Werkzeuges sollten sie sich Informationen Uber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw.
O = Entsorgungssystem einholen.
Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer
Gesundheit bei!
Ersatzteile

12/05

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

e Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fiir die Gerate, deren Code Nummer in dieser Liste aufgefiihrt sind. Fehlt
die Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an die Firma Lincoln.

e Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungszeichnung (assembly page), der Stlickliste und der Code
Nummer Ihres Gerats, an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

e Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fiir die Code Nummer lhres Gerats gliltige Index-
Spaltennummer, und wahlen Sie anschliefend nur die Ersatzteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert
sind (das Zeichen # weist auf eine Anderung hin).

Lesen Sie unter Beriicksichtigung der oben aufgeflihrten Punkte, als erstes die beigelegte Ersatzteilliste und
Explosionszeichnung.

Elektrische Schaltplane

Beziehen Sie sich bitte auf die mitgelieferte Ersatzteilliste.

Vorgeschlagenes Zubehor

Artikelnummer Beschreibung

K870 Ful¥fernregler

K10095-1-15M Handfernregler

K10376 Anschluss/Twist-Mate-Adapter (2 Stiick erforderlich)
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