Kobatek T-580

Sertdolgu Uygulamalari igin Ozlii Kaynak Teli

| Gerel Gaetieri |

Ozellikle manganezli celiklerin, diigik ve yiiksek alasimii geliklerin, karbon
celiklerinin ve Ni-Hard malzemelerin sertdolgu kaynaginda kullanilir. Basing Dayanimi -

|
Duisiik siddetteki darbelere ve yogun abrazyon aginmasina karsi dayanikli olan ve Darbe Dayanimi -
yapida homojen olarak dagilan gok sert primer Cr-karbiirler igeren bir dolgu metali |
verir. Abrazyon Direnci _

| |

| |

Alevle kesme yontemleri kullanilarak kesilemez. Elde edilen sertdolgu metali
sadece taglanarak islenebilir. Yiiksek sertlikten dolayi dikis yizeyinde enine
catlaklarin olugmasi dogaldir. Kaynak sirasinda koruyucu gaz kullanmaya gerek Erozyon Direnci
yoktur.

Sicaklik Dayanimi

.

| | mekanik Gzetikieri

Sertlik : 60 - 63 HRC (Saf kaynak metalinin sertlik degeri)
56 - 60 HRC (1 pasoda elde edilen sertlik degeri)
58 - 62 HRC (2 pasoda elde edilen sertlik degeri)

. Kullamim Alanlan ve Uygulamalar

- Gimento fabrikalarindaki 6gutiicu cekicler
- Koémir kiner Ni-Hard valsler

- Kiricr gekig rotorlan

- Kum karigtirici kol ve kanatlar
- Fan kanatlan

- Nakil helezonlan

- Gruf kincilar ve kirici geneler
- Separatorler

- Konveydr zincirleri
- Kum tasiyan kepgelerin tirnaklari ve toprakla temas eden agiz yiizeyleri
- Vidal konveydrler

- Ogdtiiciilerin zirhlan Ni-Hard
Komir Kiricilar

Kaynak arki miimkiin oldugu kadar kisa tutulmaldir. Kaynak isleminden dnce
ana malzemeye ontav uygulanmasi, gerilmeli korozyon riskinin giderilmesi
acisindan yararhdir. Yiiksek karbonlu celikler (zerinde gergeklestirilecek
uygulamalardan once Kobatek T-365 ozlii teli ile tampon atiimasi Gnerilir.
Ideal galigma sicakhgi 375°C'dir.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+)

Gap Kaynak Akimi Makara Agirhigi
(mm) (Amper) (kg)
2,80 280 - 400 15

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




