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Long Stick-Out (LSO) Proc deu de sudare

- automat sub strat de flux
Procedeu SAW:Simplu, Flexibil, Robust cu Inalta Eficienta

.




PRINCIPIU

Long stick-out (LSO) este un procedeu de sudare cu arc sub

strat de flux, simplu si foarte eficient pe care Lincoln l-a

dezvoltat pentru a maximiza productivitatea clientilor.

Principiul se bazeazd pe rezistivitatea naturala a samei de

sudare. Prin cresterea semnificativd a lungimii libere, sarma

este preincilzit si deci este mai usor de topit. Astfel, pentru

un curent de sudare dat, rata de depunere poate fi dublata

comparativ cu o procedura efectuata

cu lungime libera conventionala.
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Usor de utilizat: lungimea libera vizibila ramdne aceeasi ca pentru procedeul
conventional. Doar lungimea libera strabatuta de curent creste. Nu ii schimbd
metodologia de operare.
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Sudare tandem AC [grosime 40mm

NECESAR

Pe langa sursa de putere
Power Wave® AC/DC1000SD,
numai capul de sudare LSO
este singurul element

necesar pentru a
implementa procedeul LSO
COMPARARII
PROCEDEE SAW

O sarma DC+ [grosime 40mm)

O sarma AC LSO [grosime 40mm)

Sudare tandem AC LSO [grosime 40mm



REDUCE TIMPUL DE ARC
EFICIENTA SI PRODUCTIVITATE MAI RIDICATA

» Procedeul LSO este cel mai productiv dintre procedeele de sudare care folosesc o

singura sursa de putere.
» Cu sistemul tandem AC LSO, se pot economisi peste 196 ore pe tona de sarma

depusa in comparatie cu o sarma in DC+
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" Rata de depunere kg/h
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Sudare tandem LSO in AC

O sarma iSO in AC Sudare tandem in AC

O sarma in AC

250 h* vs 182 h* v 118 h* vs 80 h* v B4h*

(170 ore salvate)
132 ore salvate 196 ore salvate

rde oberare de 50%
T

(68 de ore salvate)

*Studiu cost de sudare - timp, sudare, pe o cantitate de 1.000 kg metal depus la un facto



PROCEDEUL LSO:SIMPLU SI SIMPLU

] . 3) Pozitii de sudare
1 Configuratie arc Aplicabil pe suduri longitudinale, circulare, suduri de/in colt si

O sarma Sist.tandem  Trei arce sau mai multe )
orizontale

4) Materiale
Aplicabile pe oteluri carbon, slab aliate, oteluri de inalta rezistenta

Low qlff;y on ,cirEumferentiaI weld Stainless on seam weld

2) Tip imbinare
De la grosimi de tabla de 3 mm la grosimi nelimitate Caracteristici cheie:
» Table » ImbinariinK. » Robust, simplu, flexibil. » Cap de sudare si extensii
suprapuse » Imbinaricompuse. » Raport consum flux/sarma fara cupru.

» Imbinariin\» Imbinariin U(rostingust) scazut cu LSO. » Investitie neglijabild pentru
» ImbinariinX» » Extensie izolatd care previne proprietarii de Power
formarea arcului electric Wave® AC/DC 1000SD.

POLITICA DE ASISTENTA A CLIENTILOR neintentionat.

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentatd de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de tdiere de inalti calitate. Pro-vocarea noastri este de a satisface nevoile clientilor nostri si de a le depasi asteptarile
Ocazional, cumparitorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi despre utilizarea de acestia a produselor noastre. Angajatii nostri raspund la intrebéri cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le pot avea cu privire la
aplicatie. Cu toate acestea, angajatii nostri nu sunt in misura si verifice informatiile furnizate sau si evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare. In consecint, Lincoln Electric nu garanteazi si nu isi asuma nicio raspundere cu privire la aceste informatii sau

sfaturi. In plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaz, nu extinde si nu modifici nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresa sau impliciti care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile oferite, inclusiv orice garantie impliciti de

vandabilitate sau orice garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecirui client, este in mod specific respinsa.
Lincoln Electric este un producitor receptiv, insa selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afld exclusiv sub controlul clientului §i riméne singura responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric
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afecteaza rezultatele obtinute in aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.
Sub rezerva schimbdrii - Aceste informatii sunt exacte conform cele mai bune cunostinte ale noastre din momentul tiparirii. Consultati www.lincolnelectric.eu pentru orice informatii actualizate.

www.lincolnelectric.com/ro-RO/
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