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Uretici ve teknik dokiimantasyon sahibi:

EC Sirketi:

Isbu belge ile, asagida anilan kaynak
ekipmaninin:

Uriin numaralart:

asagidaki Konsey Yonergeleri ve
degisiklikleri ile uyumlu oldugunu beyan
eder:

Standartlar:

CE isareti 2009'da alinmistir
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Samir Farah, Uretici

Uyum Miihendisligi Miidiirii
1 Haziran 2017
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The Lincoln Electric Company
22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 ABD

Lincoln Electric Europe S.L.
c/o Balmes, 89 - 8° 22
08008 Barselona
ISPANYA

Flextec 650 plus CE filtre

K3278-x veya

K3060-x plus K3129-x veya
K3425-x plus K3129-x veya
K3533-x veya

K3515-x

(Uriin numaralar1 ekler ve dnekler icerebilir.)

arwbnE

Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) Y 6nergesi 2014/30/EU;
Diisiik Gerilim Yonergesi (LVD) 2014/35/EU;

EN 60974-1:2012, Ark Kaynak Ekipmanlar1 — Bolum 1: Kaynak Gii¢
Kaynaklari,

EN 60974-10:2014 Ark Kaynak Ekipmanlar1 — B6lim 10:
Elektromanyetik uyumluluk (EMC) gereksinimleri;

Jacek Stefaniak,¥ Avrupa Toplulugu Temsilcisi
Avrupa Ekipman Uriin Yoneticisi
12 Temmuz 2017
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TESEKKURLER! Lincoln Electric iiriinlerinin kalitesini segtiginiz icin tesekkir ederiz.
. Lutfen, ambalajda ve ekipmanda hasar olup olmadigini kontrol ediniz. Nakliye sirasinda hasar géren malzemelere iliskin hak
talepleri derhal bayiye iletiimelidir.
e lleride bagvurmak amaciyla, ekipman tanitim bilgilerinizi asagidaki tabloya kaydediniz. Model Adi, Kodu ve Seri Numarasi,
makine anma degerleri levhasi tzerinde bulunabilir.

Model Adi:

TURKGE iGINDEKILER

Teknik dzellikler
Givenlik

WEEE .......cccovvveviiieens

Yedek Parcalar .
YetKili Servis Magaza KONUMU .........uiiii i e et e st e e e e s et e e e e s s et bt b e et aaeeeassstbaeeaaeeeesstbasaeeeeessnnsbesaaaaeesan 24
oY NS Y=Y o= L] P SPPR S STPPPRRP 25
ONEIIIEN AKSESUAITAT ........ooveeeieee et ete ettt e et et te et ete et e et eteete et ete et e eseteete et eteete st eseete st eseetesseseeteseesestesseseetesseseatessesestesseseateseas 26
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Teknik

ozellikler

FLEXTEC®650x CE

GUG KAYNAGI - GiRiS GERILIMi VE AKIMI
- .. I . . . Anma Giriginde
0,
Model Galisma Gevrimi | Girig Gerilimi %10 Girig Amperi Bosta Gii¢ (W) Giig Faktori
%60
derecelendirme 61/50/40 230 MAKS. (Fan Agik)
K3425-1 %100 380/460/575/3/50/60 88%
o 57/47/38 100 MAKS. (Fan Kapali)
derecelendirme
ANMA CIKISI
islem Calisma Cevrimi Amper Anma Amper Degerinde Volt

%60 750 *

GMAW (CV) 44v
%100 650 *
%60 750

GTAW (CC) 34v
%100 650
%60 750 *

SMAW (CC)
%100 650 *
%60 750 *
FCAW-GS (CV)

%100 650 *

44V
%60 750 *

FCAW-S (CV)
%100 650 *
%60 750 *
SAW (CV)

%100 650 *

* K3091-1 Gok iglemli Anahtar ile birlikte kullanildiginda gikis 600A/%100 ve 700A/%60 ile sinirhdir.

ONERILEN GIRIS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI?

) . BAKIR Sigorta (Super
- ®
GERILIM Maksimum Giris Amperi Awglgggﬁl#tlARl Kggil?;‘;l%\fec TOPRAKLAMA Geciktirmeli)
50/60Hz 2 ILETKENI AWG veya Kesici
(mm) (mm?) 2 @
(mm?) Boyutlari
380/3/50 70A 4(21) 4(21) 8(8) 90
460/3/60 58A 4(21) 6 (13) 8(8) 80
575/3/60 46A 6 (13) 8 (8) 10 (5) 60

@ Kablo ve Sigorta Boyutlari, A.B.D. Ulusal Elektrik Kurallarina ve 40°C (104°) gevre igin maksimum gikisa dayalidir.

@ "Ters zamanli" veya "termal/manyetik" devre kesiciler olarak da adlandirilir; akimin biiyikliigi arttikga azalan bir agtirma islemi gecikmesine sahip devre
kesicilerdir.

(4 30°C ortamda SJ tip kablo veya benzeri

KAYNAK ISLEMI
islem Gikis Arahigi (A) OCV (Uy) OCV (U)
GMAW (CV) 40-815 60 --
GTAW (CC) 10-815 24 15
SMAW (CC) 15-815 60 15
FCAW-GS (CV) 40-815 60 -
FCAW-SS (CV) 40-815 60 -
SAW (CV) 40-815 60 -
FiZIKSEL BOYUTLAR
Model Yikseklik Geniglik Derinlik Agirhk
K3425-1 554 mm 410mm 754mm 74,8kg*
SICAKLIK ARALIKLARI
Calisma Sicakhgi Arahigr** Depolama Sicakligi Araligi
Cevresel Sartlara Dayanikli: -10°C ila 55°C** Cevresel Sartlara Dayanikli: -40°C ila 85°C
1P23 180°(H) Yalitim Sinifi
*Agirlik giris kablosunu icermez.
**GUg Kaynagi, 40°C'nin lzerindeki sicakliklarda azaltilir.
Tirkce 1 Turkce



YARDIMCI YENIDEN BAGLANTI GiRiS ARALIKLARI

"A" LED KONUMU

VRD Etkin

VRD Devre digi

380 Volt
Yeniden baglanma

Dusuk Sinir - 340 Vac
Yiksek Sinir - 420 Vac

Disik Sinir - 340 Vac
Yiksek Sinir - 455 Vac
Dustk Sinir - 390 Vac

460 Volt

Duslk Sinir - 390 Vac
Yiiksek Sinir - 505 Vac

Yiksek Sinir - 520 Vac

Yeniden baglanma
575 Volt

Duslik Sinir - 485 Vac
Yiksek Sinir - 620 Vac

Duslik Sinir - 485 Vac
Yuksek Sinir - 655 Vac

Yeniden baglanma

Tiarkce

Turkce



Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine, ilgili tim yonerge ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla birlikte, telekomiinikasyon cihazlari (telefon, radyo
ve televizyon) gibi diger sistemleri ve diger guivenlik sistemlerini etkileyebilecek elektromanyetik bozunumlar uretebilir. Bu bozunumlar,
etkilenen sistemlerde guvenlik sorunlarina neden olabilir. Bu makine tarafindan uretilen elektromanyetik bozunumun ortadan
kaldiriimasi veya miktarinin azaltilmasi igin bu bolimua okuyun ve anlayin.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Konutsal alanda calistirmak icin, muhtemel
elektromanyetik bozunumlari ortadan kaldirmak amaciyla 6zel tedbirler alinmasi gereklidir. Operatér, bu ekipmani bu
kilavuzda agiklandigi sekilde kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum tespit edilirse, operator,
gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak Uzere
dizeltici tedbirler almalidir.

Makinenin kurulumundan 6nce operator, elektromanyetik bozunumlar nedeniyle arizalanabilecek cihazlara karsi galisma alanini kontrol
etmelidir. Asagidakiler dikkate alinmalidir.

. Calisma alaninin ve makinenin iginde veya yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kontrol kablolari ve telefon kablolari.
Radyo ve/veya televizyon alicilari ve vericileri. Bilgisayarlar veya bilgisayar tarafindan kontrol edilen cihazlar.

Endustriyel islemlere yonelik glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve élgim ekipmanlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin iginde veya yakininda galisan ekipmanlarin elektromanyetik direncini kontrol edin. Operator, alanda bulunan tim
ekipmanlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bunun igin ilave koruma tedbirlerinin alinmasi gerekebilir.

e  Calisma alaninin élglleri, bu alanin yapisina ve burada gerceklestirilen diger faaliyetlere bagh olacaktir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik emisyonlari azaltmak icin asagidaki rehber ilkeleri dikkate alin.

. Makineyi bu kilavuza uygun olarak giris beslemesine baglayin. Bozunumlar meydana gelirse, giris beslemesini filtrelemek gibi
ilave tedbirlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari miimkin oldugunca kisa olmali ve bir arada tutulmaldir. Elektromanyetik emisyonlari azaltmak igin, miimkuinse is
pargasini topraga baglayin. Operatér, is pargasinin topraga baglanmasinin personel ve ekipman igin sorun veya giivensiz ¢alisma
kosullari yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e  Calisma alani igerisindeki kablolarin blendajlanmasi, elektromanyetik emisyonlari azaltabilir. Bu, 6zel uygulamalar icin gerekli

olabilir.
&UYARI

Bu Uriiniin EMC siniflandirmasi elektromanyetik uyumluluk standardi EN 60974-10'a gére A sinifidir ve bu nedenle iriin, sadece
endustriyel bir ortamda kullaniimak tzere tasarlanmistir.
&UYARI

Sinif A ekipmani, elektrik glcunin dustk gerilimli kamusal besleme sisteminden verildigi konut ortamlarinda kullanmak Gzere
tasarlanmamistir. lletilen bozunumlar ve radyo frekansi bozunumlari nedeniyle bu konumlarda elektromanyetik uyumlulugun

saglanmasinda zorluklar yaganabilir.

&UYARI

Flextec®650x CE igin, giris filtresi kiti K3129-1 takilmalidir. CE filtre setinin kurulum talimatlari kit ile birlikte verilmelidir.

Tirkce 3 Turkce



Guvenlik
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UYARI

Bu ekipman, yetkin personel tarafindan kullaniimalidir. Tium montaj, isletim, bakim ve onarim proseddrlerinin yalnizca yetkin kisilerce
yapildigindan emin olun. Bu ekipmani galistirmadan énce bu kilavuzu okuyun ve anlayin. Bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi, ciddi
yaralanmalara, can kaybina ve ekipmanin hasara ugramasina neden olabilir. Litfen asagidaki uyari sembollerine iliskin agiklamalari
okuyun ve anlayin. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$ ve Lincoln Electric, hatali montajdan, hatali bakimdan ve uygun olmayan
kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve ekipman hasarini énlemek igin talimatlara uyulmasi
gerektigini gosterir. Kendinizi ve bagkalarini, ciddi yaralanma veya 6lime karsi koruyun.

TALIMATLARI OKUYUN VE ANLAYIN: Bu ekipmani calistirmadan énce bu kilavuzu okuyun ve anlayin. Ark
kaynag: tehlikeli olabilir. Bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi, ciddi yaralanmalara, can kaybina ve ekipmanin
hasara ugramasina neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLUME NEDEN OLABILIR: Kaynak ekipmani, yiiksek gerilim (retir. Bu ekipman calisirken
elektroda, sase pensesine veya bagl is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektroda, sase pensesine ve bagli is
parcalarina kargi yaltin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Bu ekipman (izerinde calismadan énce sigorta kutusundaki baglanti kesme
salterini kullanarak giris gticiinu kesin. Bu ekipmani yerel elektrik ydonetmeliklerine uygun olarak topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Girig, elektrot ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol edin. Herhangi
bir yalitim hasari var ise, kabloyu derhal degistirin. Kazara ark parlamasi riskini 6nlemek icin elektrot pensesini
dogrudan kaynak masasinin lzerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir ylizeye birakmayin.

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR: Herhangi bir iletken (izerinden akan elektrik akimi,
elektrikli ve manyetik alanlar (EMF) olusturur. EMF alanlari, kalp pili gibi bazi cihazlarda girisime neden olabilir ve
kalp pili kullanan kaynakgilarin bu ekipmani galistirmadan 6nce bir doktoruna danigmasi gereklidir.

CE UYGUNLUGU: Bu ekipman, Avrupa Toplulugu Yénergelerine uygun olarak iretilmistir.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi, saghga zararli duman ve gazlarin ortaya ¢ikmasina
neden olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kaginin. Operatérler, bu tehlikelerden kaginmak igin, duman ve
gazlari soluma boélgesinin disina atmak amaciyla yeterli havalandirma veya tahliye sistemleri kullanmalidir.

w

ARK ISINLARI YANMAYA NEDEN OLABILIR: Kaynak iglemini yaparken veya izlerken gézlerinizi kivilcimlardan ve

ark i1sinlarindan korumak igin, uygun filtre ve koruyucu levhalara sahip bir kaynak maskesi kullanin. Cildinizi ve size
:q Jw yardimci olan kisilerin cildini korumak igin, aleve dayanikli malzemeden Uretilmis uygun giysiler kullanin. Yakinda
ST bulunan diger kisileri, uygun, yanmaz malzemelerden yapilmis paravanlarla koruyun ve kendilerini kaynak arkina

bakmamalari ve maruz birakmamalari konusunda uyarin.

KAYNAK KIVILCIMLARI YANGINA VEYA PATLAMAYA NEDEN OLABILIR : Yangin tehlikesi arz eden
malzemeleri kaynak alanindan uzaklastirin ve bir yangin séndiriciyi kolaylikla erisilebilecek bir yerde
bulundurun. Kaynak islemi esnasinda olusabilecek kivilcimlar ve sicak malzemeler, kiigik ¢atlak ve agikliklardan
kolaylikla gecerek yakin bdlgelere ulasabilir. Yanici veya zehirleyici gazlar ortamdan tamamen uzaklastiracak
uygun 6nlemlerin alindigindan emin olmadan hicbir bidon, varil, tank yada malzeme lzerinde kaynak yapmayin. Bu
ekipmani kesinlikle yanici gazlarin, buharlarin yada yanici sivi maddelerin bulundugu yerlerde calistirmayin.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda 1si agida gikar. Calisma alanindaki sicak
yuzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Calisma alanindaki malzemelere dokunurken veya bu

malzemeleri tagirken eldiven ve pense kullanin.

GUVENLIK ISARETI: Bu ekipman, elektrik carpmasi riskinin yilksek oldugu ortamlarda gergeklestirilen kaynak
islemleri icin gerekli olan giict saglamaya uygundur.

Tirkce 4 Turkce



tutulmalidir.

TUP HASAR GORMESI DURUMUNDA PATLAYABILIR: Yalnizca kullanilan islem icin dogru koruyucu gazi iceren
basingli gaz tuplerini ve kullanilan gaz ve basing icin tasarlanmig, dogru bir sekilde galisan regulatérleri kullanin.
Tupleri daima sabit bir destege guivenli bir sekilde zincirlenmis halde, dik konumda tutun. Koruyucu kapak
cikarilmis iken gaz tuplerini hareket ettirmeyin veya tagimayin. Elektrodun, elektrot pensesinin, sase pensesinin
veya gerilim altindaki diger herhangi bir parganin gaz tiipu ile temas etmesine izin vermeyin. Gaz tlpleri, kivilcim
ve I1sI kaynaklari da dahil olmak Uzere kaynak islemine veya fiziksel hasara maruz kalabilecekleri alanlardan uzak

bu parcalardan uzak tutun.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmalara neden olabilecek hareketli mekanik
parcalar bulunmaktadir. Makineyi baglatirken, calistirirken ve bakim yaparken ellerinizi, viicudunuzu ve giysilerinizi

EKIPMAN AGIRLIGI 30 KG'DAN FAZLADIR: Bu makineyi bir baska kisiden yardim alarak, dikkatli bir sekilde
tasiyin. Kaldirma, fiziksel sagliginiz igin tehlikeli olabilir.

Uretici, kullanici kilavuzunu giincellemeksizin tasarimlarda degisiklikler ve/veya iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Montaj

Makineyi kurmadan veya c¢alistirmadan énce bu bélimin
tamamini okuyun.

Uygun Konumu Segin

Sogutma igin Konum ve Havalandirma

Kaynak makinesini, temiz sogutma havasinin arka
panjurlardan gegerek muhafazanin yan taraflarindan disariya
dogru serbestce sirkllasyon gerceklestirebilecegi bir yere
yerlestirin. Kaynak makinesi igine gekilebilecek kir, toz veya
herhangi bir yabanci malzeme minimum diizeyde tutulmalidir.
Bu tedbirlere uyulmamasi, asiri galisma sicakliklarina sebep
olabilir veya sorunlu kapanmalara neden olabilir.

Kaldirma

FLEXTEC® 650x CE makineyi kaldirmak igin kullanilabilen 2
adet kaldirma halkasi ve 2 adet tutma kolu igerir. FLEXTEC®
650x CE kaldirihrken her iki tutma kolu veya halka da
kullaniimahdir.

Kollar kullanarak kaldirmak igin bir ving veya havai cihaz
kullanirken, her iki kola da bir kaldirma kayigi baglanmalidir.
FLEXTEC® 650x CE'yi aksesuarlar bagli iken kaldirmaya
calismayin.

istifleme
FLEXTEC® 650x CE istiflenemez.

Cevresel Sinirlamalar

FLEXTEC® 650x CE, dis ortamda kullaniimak tizere IP23
derecesine sahiptir. FLEXTEC® 650x CE kullanim sirasinda
disen akan maruz birakilmamali ve pargalarindan herhangi
birisi suya batiriimamaldir. Aksi takdirde yanhs calisma
meydana gelebilir veya guvenlik tehlikesi dogabilir. En iyi
uygulama, makineyi kuru ve korunakh bir yerde tutmaktir.

/MUYARI
FLEXTEC® 650x CE'yi yanici ylizeyler (izerine monte etmeyin.
Duragan veya sabit elektrikli ekipmanin altinda dogrudan
yanici bir ylizey mevcutsa, bu yiizey en az 1,6 mm kalinhktaki
bir celik levha ile kaplanacaktir ve bu levha ekipmanin her
tarafindan en az 150mm'den ¢ikinti yapacaktir.

Tiarkce

Giris ve Topraklama Baglantilan
Makine Topraklamasi

Kaynak makinesinin sasisi topraklanmaldir.

Gosterilen simgeyle isaretlenmis bir toprak

terminali, bu amagla yeniden baglanti/giris bagdlanti
alaninin igine yerlestiriimistir. Dogru topraklama
yontemleri igin yerel ve ulusal elektrik kurallarina bakin.

Calisma Cevrimi

FLEXTEC® 650x CE 650 amper nominal ¢ikista %100 galisma
cevriminde (surekli kaynak) kaynak yapabilir. %60 ¢alisma
cevrimi derecelendirmesi, 750 amperdir (6 dakika ¢alisma ve 4
dakika kapanma siiresi olmak (izere on dakikalik bir gevrime
dayanmaktadir). FLEXTEC® 650x CE'nin maksimum ¢ikisi 815
amperdir.

Ornek: %40 galisma gevrimi:
—

-

4 dakika sureyle kaynak.

[-®-&f-8-2

Dakika veya Calisma
Cevrimini azalt

6 dakika sureyle mola.

FLEXTEC® 650x CE ayni zamanda 55°C'lik bir ortamda
yukseltilmis sicaklikta galigtirma icin GOl Sartlarinda Caligtirma
acisindan de derecelendirilmistir. Bu uygulama igin makinenin
derecesi dusuridlmustar. (Asagidaki tabloya bakin).

Yiiksek Sicaklikta Calisma
FLEXTEC® 650x CE

55°C YUKSEL_TiLM_i$ SICAKLIKLARDA KAYNAK
MAKINESI CIKIS DERECELERI

GALISMA SICAKLIKLAR
AMPER CEVRIMI VOLT
600 %100
650 50% 44v 55°C
750 %30
Turkce




Yuksek Frekans Korumasi

FLEXTEC® 650x CE'yi radyo dalgasi ile kontrol edilen
cihazlardan uzak bir yerde bulundurun. FLEXTEC® 650x
CE'nin normal kullanimi, RF ile kontrol edilen yakindaki
cihazlarin calismasini olumsuz yénde etkileyebilir ve bu,
yaralanmalara veya ekipman hasarina neden olabilir.

/MUYARI

ELEKTRIK CARPMASI éliime neden olabilir . Yalnizca nitelikli
bir elektrikgi, FLEXTEC® 650x CE giris kablolarini
baglamalidir. Baglantilar yerel ve ulusal elektrik kurallarina ve
makinenin yeniden baglanti/giris erisim kapisinin i¢ tarafinda
bulunan baglanti semasina uygun olarak yapilmalidir. Bunun
yapllmamasi, bedensel yaralanmalara veya 6lime neden
olabilir.

Girig Baglantisi

Ug fazli bir besleme hatti kullanin.

FLEXTEC® 650x CE igin (bkz. #1): giris kaynagi igin 45 mm
caph bir erigsim delidi kasanin arkasinda bulunur. Kasa sirtinda
bulunan yeniden baglanti erisim panelini s6kin ve Girig
Beslemesi Baglanti Semasi etiketine uygun olarak W, V, U ve
toprak baglantisini yapin.

CE pazarlar igin: bir CE giris filtresi kiti (K3129-1) takilmalidir.
CE filtre setinin kurulum talimatlari kit ile birlikte verilmelidir.

Girig Sigortasi ve Besleme Kablosu ile

ilgili Hususlar

Onerilen sigorta, tel boyutlari ve bakir tel tiirleri igin bu Montaj
Bolimiindeki Teknik Ozelliklere bakin. Giris devresini énerilen
super gecikmeli sigorta veya gecikmeli tip kesicilerle
sigortalayin ("ters zamanh" veya "termal/manyetik" devre
kesiciler olarak da adlandirilir). Yerel veya ulusal elektrik
kurallarina gore giris ve topraklama kablosu boyutunu segin.
Tavsiye edilenden daha kiglk giris kablosu boyutlarini,
sigortalari veya devre kesicilerin kullaniimasi, makine yuksek
akimlarda kullaniimiyor olsa dahi kaynak makinesi ani
akimlarindan kaynakli "sorunlu" kapanmalarla sonuglanabilir

Giris Gerilimi Se¢imi

Kaynak makineleri 460 Volt giris gerilimi igin bagl sekilde

gonderilmektedir. Farkli giris gerilimlerine uyum saglamak igin,

yeniden baglant iletkenini ilgili gerilime getirin (bkz. Sekil A.1).

Teknik Ozellikler Bélimiindeki Yardimci Yeniden Baglant

Girig Araliklari tablosuna bakin. Yardimci iletken ('A' olarak

gosterilir) yanlis konuma yerlestirilir ve makineye giig

uygulanirsa makine kendini koruyacak ve bir hata mesaiji

gorlntuleyecektir:

. ekranda "Err" "713 veya 714" gosterilecektir.

. Kontrol panosu ve anahtari panolari durum LED'lerinde
hata 713 veya 714 yanip s6necektir.

. Kaynak c¢ikisi kapatilacak ve kontrol paneli kendisini cebri
olarak bos duruma getirecektir.

. Makine dizelmeden énce yanlis baglanti kosullarinin
kaldiriimasi gerekir. Tekrar baglanti pozisyonunu
degistirmeden dnce gug c¢ikartiimahdir

e
e
&2

/ﬂ@

Sekil #1: FLEXTEC® 650x CE

A: GUC KAYNAGI ERISIM DELIGI:
e  Girig gug kablosunu bu delik igerisinden gegirin.

. Gerginlik 6nleyici mekanizma gereklidir. Gerginlik 6nleyici mekanizma icin yerel ve ulusal elektrik kurallarina bakin.

B: YENIDEN BAGLANTI TERMINAL BLOGU:

. Dogru giris gerilimi igin yardimci transformatora tekrar baglar.

C: GUG KAYNAGI TERMINAL BLOGU:
e  Hat Kordonu/Kablosu buraya baglanir.

. Hat kablosunun topraklama iletkenini baglamak icin gosterilen sembol ile isaretlenmis bir toprak terminali bu bloktan ayri olarak
saglanmigtir. (dogru topraklama yontemleri igin yerel ve ulusal elektrik kurallarina bakin).

D: DORT VIDAYI VE ERIiSiM PANELINi SOKUN.

Tiarkce
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Ark kaynagi igin Onerilen Elektrot ve

Calisma Kablosu Boyutlari

Genel Kurallar

Elektrotu ve galisma kablolarini, asagidaki yonergelere gore

Flextec® 650x CE'nin uygun ¢ikis saplamalari arasina baglayin:

e Cogu kaynak uygulamasi, elektrot pozitif (+) olarak galigir.
Bu uygulamalar igin, elektrot kablosunu kablo surticusu
besleme plakasi ile gii¢ kaynagindaki pozitif (+) ¢ikis
saplamasi arasina baglayin. Calisma iletkenini negatif (-)
glc kaynagi ¢ikis saplamasindan ¢alisma parcasina
baglayin.

. Bazi Innershield uygulamalarinda oldugu gibi negatif
elektrot polaritesi gerekliyse, gii¢ kaynagindaki ¢ikis
baglantilarini tersine gevirin (elektrot kablosu negatif (-)
saplamaya ve galisma kablosu pozitif (+) saplamaya).

Asagidaki oneriler tim ¢ikis kutuplari ve kaynak modlari igin

gecerlidir:

. "Cikis Kablosu Yonergeleri"ne gore uygun boyutta
kablolari segin (Bkz. Tablo 1). Yetersiz boyutlara sahip
kaynak kablolarinin ve kétu baglantilarin neden oldugu
asin gerilim dismeleri genellikle yetersiz kaynak
performansina neden olur. Her zaman pratik olan en
buyiik kaynak kablolarini (elektrot ve galisma) kullanin ve
tim baglantilarin temiz ve siki oldugundan emin olun.

Not: Kaynak devresinde asiri 1Isinma, yetersiz boyutlardaki
kablolara ve/veya kétu baglantilara isaret eder.

Tiim kablolari dogrudan ¢alisma kablosuna ve tel
besleyiciye yonlendirin, asiri uzunluklardan kaginin ve
asiri kablo sarmayin. Dongl alanini ve dolayisiyla
kaynak devresinin endiktansini en aza indirgemek igin
elektrodu ve galisma kablolarini birbirine yakin bir yere
yonlendirin.

Daima cgalisma (toprak) baglantisindan uzaga dogru
giden bir yonde kaynak yapin.

(Bkz. tablo 1)

Tablo 1
CIKIS KABLOSU YONERGELERI
CALISMA ELEKTROT VE CALISMA KABLOLARININ KOMBINE UZUNLUKLARI ICIN KABLO BOYUTLARI
AMPER CEVRIMI (KAUCUK KAPLI BAKIR — 75°C DERECELI)

YUZDESI Oila 15m 15 ila 30m 30 ila 46m 46 ila 61m 61 ila 76m
200 60 35mm2 35mm2 35mm?2 50mm2 70mm2
200 100 35mm2 35mm2 35mm2 50mm?2 70mm2
250 30 35mm2 35mm2 35mm?2 50mm?2 70mm2
250 40 35mm2 35mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 60 50mm2 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2
250 100 50mm2 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2
300 60 50mm2 50mm2 50mm2 70mm2 70mm2
300 100 70mm2 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2
350 40 70mm2 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2
400 60 70mm2 70mm2 70mm2 95mm2 120mm2
400 100 70mm2 95mm2 95mm2 95mm?2 120mm?2
500 60 70mm2 70mm2 95mm2 95mm2 120mm2
600 60 95mm2 95mm2 95mm2 120mm2 120mm2
600 80 95mm2 95mm2 120mm2 120mm2 120mm2
600 100 120mm2 120mm2 120mm2 150mm2 150mm2
650 60 95mm2 95mm2 120mm2 120mm2 120mm2
650 80 120mm2 120mm2 120mm2 150mm2 150mm2
700 100 120mm2 150mm2 150mm2 185mm?2 185mm?2
800 80 150mm2 150mm2 150mm2 185mm?2 185mm?2
800 100 150mm2 185mm2 240mm2 240mm?2 240mm?2

** Tablodaki de@erler 40°C ve alti ortam sicakliklarinda galismak igindir. 40°C Ustiindeki uygulamalar, tavsiye edilenlerden daha biiyik kablolar ya da 75°C

yuksek kablolar gerektirebilir.

Tiarkce 7
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Kablo Baglantilari
FLEXTEC® 650x CE'nin 6n tarafinda 5, 12 ve 14 pimli
konektorlerin yerini belirlemek igin Sekil # 2'ye bakin.

Tel Besleyici i¢in 14-Pimli

ArcLink Tel Besleyici ve
Dijital Aksesuar
Baglanabilirligi igin 12-
Pimli Konektor

ArcLink Tel Besleyici igin

Konektor 5-Pimli Konektor
12-PIMLI AKSESUAR BAGLANABILIRLIGI
Resim islev Pim Kablolama
A ARCLINK CAN
B ARCLINK CAN
UZAK
C POTANSIYOMETRE,
ORTAK
UZAKTAN VEYA UZAK
AMEF';%BALKVE D POTANSIYOMETRE,
DIJITAL S”GE/(\:E K
AKSESUARLAR E POTANSIYOMETRE,
ICIN 12 PIMLI oy
UZAKTAN F ALPS BAGLANTISI
KUMANDA 2
KONEKTORU G TETIKLEME
H TETIKLEME
J 40VDC ORTAK
K 40VDC
L KULLANILMIYOR
M KULLANILMIYOR
TEL BESLEYICI ICIN 5 PIMLI KONEKTOR
islev Pim Kablolama
A ARCLINK CAN
TEL BESLEYiCI. B ARCLINK CAN
BAGLANABILIRLI c ELEKTROT ALGILAMA
GiICIN 5 PIMLI ILETKENI
KONEKTOR. D 40VDC
E 40VDC ORTAK

Tiarkce

TEL BESLEYICIICIN 14 PIMLI KONEKTOR

Resim islev Pim Kablolama

115 VAC

TOPRAK

TETIKLEME, ORTAK

TETIKLEME, GIRIS

m (O[0|wm|>

77 UZAK
POTANSIYOMETRE, 5K

76 UZAK
F POTANSIYOMETRE,

TEL BESLEYICI SILECEK

BAGLANABILIRLI
GIIGIN 14 PIMLI G
KONEKTOR

75 UZAK
POTANSIYOMETRE,
ORTAK

GERILIM ALGILAMA
(21)

T

42 VAC

40 Vdc

42 VAC

ZIZ|Ir|R|l<|—

Kontrol Kablosu Baglantilari

Genel Kurallar

Daima orijinal Lincoln kontrol kablolari kullaniimalidir (aksi
belirtimedigi stirece). Lincoln kablolari FLEXTEC® 650x CE'nin
iletisim ve glic gereksinimleri igin 6zel olarak tasarlanmistir.
Cogu, uzatmay! kolaylastirmak icin ugtan uca baglanacak
sekilde tasarlanmigtir. Genel olarak toplam uzunlugun 30,5
m'yi gegmemesi Onerilmektedir. Standart olmayan kablolarin,
ozellikle 25 fitten daha uzun mesafelerde kullaniimasi, iletisim
problemlerine (sistem kapanmalari), zayif motor hizlanmasina
(zayif ark baglatma) ve dusuk tel tahrik kuvvetine (tel besleme
sorunlari) neden olabilir. Her zaman mimkiin olan en kisa
kontrol kablosunu kullanin ve fazla kabloyu SARMAYIN.
Kablo yerlesimi ile ilgili olarak, kontrol kablolari kaynak
kablolarindan ayri olarak yonlendirildiginde en iyi sonuglar
alinacaktir. Bu, kaynak kablolarindan akan yuksek akimlar ile
kontrol kablolarindaki dusuk seviyeli sinyaller arasindaki
girisim olasiligini en aza indirir.
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Makinelerin Paralel Baglanmasi

FLEXTEC® 650x CE gl¢ kaynaklari, daha fazla ¢ikis gerekliligi
igin paralel baglanabilir. FLEXTEC® 650x CE gii¢
kaynaklarinin paralel baglanmasi i¢in herhangi bir kit gerekli
degildir. FLEXTEC® 650X CE yalnizca sabit akimli igslemler igin
paralellestirilebilir (mod anahtari SMAW konumunda olmalidir).
Glg kaynaklarini gosterildigi gibi baglayin ve her bir gii¢
kaynaginin ¢ikis kontrollini istenen ark akiminin yarisina
ayarlayin. (Bkz. Sekil #3).

Tirkce
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LF-72 ve LF-74'Un Flextec® 650x CE'ye baglanmasi

Flextec 650x

\ 14-PIN CONTROL CABLE K1797-XX

WIRE FEEDER

ELECTRODE

LF-72
LF-74

Tiarkce

WORK E

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

KAPALI

UZAK/YEREL

YEREL

(K2329-1 MONTE EDILMIS ISE UZAK)

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI

10
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LN-10 ve DH-10'un FLEXTEC®650x CE'ye baglanmasi

N\

14-PIN CONTROL CABLE K1501-XX

WIRE FEEDER

LN-10

Flextec 650x

ELECTRODE

DH-10

WORK E

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

KAPALI

UZAK/YEREL

UZAK

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI

LN-10,DH-10 Kontrol Anahtari Kurulumu

Kullanilan sistem bilesenleri ve genel operator tercihleri igin LN-
10, DH-10 kontroliintin ilk kurulumu, LN-10, DH-10 kontrol
kutusu igerisinde bulunan bir gift 8 kutuplu DIP anahtari
kullanilarak yapilir.

DIP Anahtar Erisiminin Kurulmasi

1. Baglandigi kaynaklama gl¢ kaynagindaki gucu kapatarak
LN-10, DH-10 kontroltiniin giris glictini kapatin.

2. LN-10, DH-10 kontrol kutusu kapisinin Usttindeki iki vidayi
sokun ve agmak icin kapiyr asagi dogru gevirin.

3. LN-10, DH-10 Kontrol P.C. kartinin sol Ust kdsesine yakin
olan, S1 ve S2 olarak etiketlenmis iki 8 kutuplu DIP
anahtarini bulun.

4.  Anahtar ayarlar yalnizca giris gliciiniin geri getirilmesi
sirasinda programlanir.

Tiarkce
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DIP Anahtarlarinin Ayarlanmasi

DIP anahtarlarinin her biri, her DIP anahtarindaki (S1 ve S2) 8
badimsiz anahtarin her biri igin agik yonu gosteren bir "ACIK"
oku ile etiketlenmistir. Bu anahtarlarin iglevleri de asagida
aciklandigi gibi etiketlenir ve ayarlanir:

Pwer Sources

zJellslalalaln

51
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LN-25 PRO, LN-25 PIPE, ACTIV8 ve LN-25x'in FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

Flextec 650x

N\

ELECTRODE

GALIS

WORK &

WIRE FEEDER—‘

LN-25 PRO

LN-25 PIPE —=-b
ACTIVS

WORK CLIP b

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

ACIK

UZAK/YEREL

YEREL

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI

LN-25 Pro Dual Power'in FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

Flextec 650x

\ CONTROL CABLE K1 797-XX(

WIRE FEEDER
*LN-25 PRO

ELECTRODE

DUAL POWER

WORK E

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

KAPALI

UZAK/YEREL

UZAK

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI

*KONTROL KABLO KURULUMU GOSTERILMISTIR. "ARK BOYU" BESLEYICISi KURULUYORSA LN-25 PRO BAGLANTI
SEMASINA BAKIN.

Tiarkce
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LN-7'nin FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

Flextec 650x

\

14-PIN CONTROL CABLE K1818-XX

WIRE FEEDER

ELECTRODE

LN-7

LN-8 ve LN-9'un FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

WORK E

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

KAPALI

UZAK/YEREL

YEREL

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI

Flextec 650x

AN

14-PIN CONTROL CABLE K1820-XX

WIRE FEEDER

ELECTRODE

Tiarkce

WORK E

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU

CV, CV-INNERSHIELD

KAYNAK TERMINALLERI

KAPALI

UZAK/YEREL

UZAK

VOLTMETRE POLARITESI

SURECE BAGLI
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NA-3, NA-5'in FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

F

Flextec 650x

\ 14-PIN CONTROL CABLE K1820-XX

ELECTRODE

WIRE FEEDER

NA-3
NA-5

N\

ﬂ

WORK E

YALNIZCA NA-3, NA-4 TEL BESLEYICISI ICIN:

- DEGISKEN GERILIMLI KARTTAKI ATLAMA ILETKENINI "L" PIMINE HAREKET ETTIRIN

YALNIZCA NA-5 TEL BESLEYICISI ICIN:

- GERILIM PANOSUNDAKI "MAVI" ATLAMA ILETKENINI "OTOMATIK" TERMINALINE BAGLAYIN

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU CV-SAW
KAYNAK TERMINALLERI KAPALI
UZAK/YEREL UZAK
VOLTMETRE POLARITESI SURECE BAGLI

LT-7'nin FLEXTEC® 650x CE'ye baglanmasi

Flextec 650x

N

14-PIN CONTROL CABLE K1822-XX

ELECTRODE

Tiarkce

WORK _ (e

LT-7

KONTROL AYARLARI

KAYNAK MODU CV-SAW
KAYNAK TERMINALLERI KAPALI
UZAK/YEREL UZAK
VOLTMETRE POLARITESI SURECE BAGLI

14

TRACTOR
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Uriin Agiklamasi

FLEXTEC® 650x CE ¢ok iglemli bir CC/CV DC invertérudir ve
%100 galisma gevriminde 650 amp, 44 volt igin
derecelendirilmigtir. FLEXTEC® 650x CE, hem fabrika hem de
saha galismasi igin tasarlanmistir. Tasinabilirlik ve IP23 gevre
derecelendirmesi ile dis mekanda kullanim igin tasarlanmig
kompakt, saglam bir muhafazaya sahiptir. FLEXTEC® 650x
CE'nin kullanici arabirimi basit ve sezgiseldir. Kaynak modlari,
6 konumlu segme anahtari ile secgilmektedir. Volt ve Amper
degerleri, kolay goérintilenen bir LED ekranda gosterilir ve
amper ve volt, buyuk bir ¢ikis kontrol dugmesi tUzerinden
ayarlanir. Sicak baglatma ve ark kontrol diigmesi, uygulama
icin kaynak arkinin daha ince ayarlanmasina imkan tanir.
FLEXTEC® 650x CE Kuzey Amerika ve ihracat pazarlari igin
tasarlanmistir ve 3 fazli 380V, 460V veya 575V 50hz veya
60hz glicle galigmaktadir.

Tasarim Ozellikleri

. Disg mekan kullanimi igin Agir Hizmet Tipi Tasarim (IP23
derecelendirmesi)

. Pasif Gug Faktort Duizeltmesi - daha disuk kurulum
maliyetleri icin %88'lik bir gli¢ faktoru saglar.

. %91 Verimlilik orani - elektrik maliyetlerini azaltir.

. F.A.N. (gereken sekilde fan). Sogutma fani, ¢ikisa enerji
verildiginde ve cikis devre disi birakildiktan sonra 5
dakika soguma suresi boyunca galigir.

e  Termal Gosterge LED'li termostatlar ile termal koruma
saglanir.

. Kaldirma ve tagima kolayhgi igin geri dondurulebilir kollar

. Kaldirma/tasima icin birden fazla segenek: Katlanabilir
kollar; kaldirma civatasi halkalari; ve tek forklift catali ile
erisim

. Sorun gidermeyi kolaylastirmak i¢in LED ekraninda hata

kodlari goriintilenir

Elektronik agiri akim korumasi.

Giris gerilimi yanls baglanti korumasi.

Dijital sinyal isleme ve mikroiglemci kontroliini kullanir.

VRD™ (Gerilim Azaltma Cihazi)- Daha fazla glivenlik

amaciyla CC modlarinda azaltiimig OCV igin bu iglevi

etkinlestirin.

Onerilen Siregler

FLEXTEC® 650x CE, CC-SMAW, CC-GTAW (lift tig), CV-
GMAW, CV-FCAW-S, CV-FCAW-G ve CV-SAW kaynak
islemleri. CAG (arkli oluk agma) da desteklenmektedir.

Siire¢ Sinirlamalan

FLEXTEC® 650x CE yalnizca listelenen islemler igin uygundur.
Not: K3091-1 Coklu islem Anahtari ile birlikte kullanildiginda,
ctkis 600A/%100 ve 700A/%60 ile sinirlidir.

Ekipman Sinirlamalan
Calisma Sicakligi Arahgi -10° C ila + 55° C'dir. Cikis derecesi,
40°C'deki sicakliklarda dusurulir

Tiarkce
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Ekipman Paketi
K3515-1

Flextec®650x CE, sunlari icerir:

K3425-1 Flextec® 650x

K3129-1 CE Filtre Kiti

UYGUN EKIPMAN

LF-72

LF-74

LN-10

DH-10

LN-25 Pro

LT-7 Tractor

LN-8

LN-9

NA Serisi

Tam Modeller LN-25x

Flex Feed 74HT

Flex Feed 84

Power Feed 84

Power Feed 25M

Maxsa 10 (en son K#)

Multi-Weld

Power Feed 41, 42, 44, 46

Power Feed 22, 26
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Kasa On Kontrol Agiklamalari

o) (10) (1) (12

1. Gii¢ Anahtari: Flextec® 650x'e giden giris gliciinli kontrol
eder.

2. Gerilim Gosterge Sayaci

3. Akim Gosterge Sayaci

4. Termal LED: Asin sicaklik durumu meydana geldiginde
bir sari 11k yanar. Makine soguyana kadar ¢ikis devre
disi kalir. Soguk iken 11k sOner ve gikis devre digi kalir.

5. Sicak Baslangi¢ Kontrol Diigmesi

6. Kaynak islemi Segme Anahtar: Flextec® 650x CE igin
mevcut alti kaynak modu arasinda gegis yapan doéner
anahtardir: — CC-SMAW, CC-GTAW, CV, CV-Innershield,
CV-SAW, ArcLink.

7. Cikig Kontrol Diigmesi: segilen kaynak islemi icin ¢ikis
akimini veya gerilimini ayarlar.

8. Ark Kuvveti Kontrol Diugmesi.

9. Pozitif ve Negatif Kaynak Cikig Saplamalari.

10. Tel Besleyici Voltmetre Polarite Segim Anahtari.

11. 115V veya 42V Tel Besleyici Segim Anahtari.

12. 14 pimli Tel Besleyici Dairesel Konektori..

13. 5 pimli ArcLink Tel Besleyici Dairesel Konektoru.

14. 12 pimli Uzaktan Dairesel Konektor

15. 12 pimli Uzaktan Dairesel Konektor i¢in Devre Kesici
Sifirlama Diigmesi.

16. 5ve 14 pimli Tel Besleyici Konektdru igin Devre
Kesici Sifirlama Diigmesi.

17. Kaynak Terminalleri Agik/Uzak Se¢gme Anahtari.

18. Yerel/Uzaktan Secici Degistirme Anahtari: Cikisin
kontroliinii yerel (cikis kontrol diigmesi) veya uzaktan
(K857-2 el amptroll, K870-2 ayak amptroli veya 14
pim tel besleyici) olarak ayarlar.

19. CrossLinc iletigsim Gostergesi.

20. VRD™ (Gerilim Azaltma Cihazi) Gosterge Isiklari.

Tirkce
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Kasa Arka Kontrol Agiklamalari

1. Girig Gug Kablosu Erisim Deligi

2. Erigim Paneli — Girig gliciiniin baglanmasi ve makinenin
yapilandiriimasi i¢in erisim saglar.

3. Girig Giicii Yeniden Baglama — Makineyi giris besleme
gerilimi igin yapilandirir.

4. OPSIYON — 115V yardimei ¢ikis igin GFCI korumasi.

5. 115 volt, 15 amp yardimci gikis, ¢ift yonlii, koruyucu
cevresel kapagi ile birlikte.

6. 115V yardimci glg icin 15 Amper Devre Kesici.

Dahili Kontroller - VRD, Multi-Weld ve
Akim/Gerilim Kalibrasyonunun

Etkinlestirilmesi

Dahili Kontrollerin Agiklamasi

Kullanici Arayiizii PC karti, bir grup dip anahtari igerir (bkz.
Sekil #4 Madde 1). Fabrika teslim durumunda ve normal
sartlar altinda, dip anahtari #2 'agik' konumdadir ve tim
digerleri 'kapall' konumdadir (Sekil #5) . Dip anahtarinin
degistiriimesini gerektiren 3 durum vardir.

1. VRD Moduna Giris (VRD Etkinlestirildi).
#5 no.lu anahtari '"ACIK’ konuma getirin (Bkz. Sekil
#6).

2. Multi-Weld Modunu Etkinlestirin.
#3 no.lu anahtari '"ACIK’ konuma getirin (Bkz. Sekil
#7).

3. Akim/Gerilim Kalibrasyonu Ayari
#1 no.lu anahtari '"ACIK’ konuma getirin (Bkz. Sekil
#8).

Makine arka gorinim - net O
gorilmesi igin kasanin yan ve = 4
Ust kismi gikariimigtir.

Sekil#4: Kullanici Arayilizi PCB'sindeki Dip Anahtari Konumu.
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Fabrika Varsayilan Ayari
#2 no.lu anahtar 'ACIK' Ayarinda.

ON| 1 2 3 4 5 6 7 8 |51
! HDBEEBEE
Sekil #5
VRD Etkin Ayari
#2 ve #5 no.lu anahtar 'ACIK' Ayarinda.
ON 2 3 4 56 7 8|S
4 alz do00dD
Sekil #6
Multi-Weld Etkin Ayari
#2 ve #3 no.lu anahtar 'ACIK' Ayarinda.
ON 2 34567 8 S
[N [=afaf=[=(=l=1=
Sekil #7
Akim/Gerilim Kalibrasyonu Ayari
#1 ve #2 no.lu anahtar 'ACIK' Ayarinda.
ON 2 34 56 7 8 |5
{|POEEEEEE
Sekil #8
Gili¢ Agcma Sirasi

FLEXTEC® 650x CE'ye gli¢c uygulandi§inda, ekranlar yanacak
ve gerilim ve/veya amper ayarlarini gésterecektir.

Ortak Kaynak Prosedurleri

/MUYARI

Kaynak programlarini kullan bir Urinin veya yapinin
kullanilabilirligi, yapicinin/kullanicinin tek sorumlulugundadir.
Lincoln Electric Company'nin kontroli disinda kalan bircok
husus, bu programlarin uygulanmasinda elde edilen sonuglar
etkilemektedir. Bu degiskenler kaynak prosedurt, plaka
kimyasi ve sicaklik, kaynak tasarimi, imalat yontemleri ve
servis sartlarini igerir, ancak bunlarla sinirli degildir. Bir kaynak
programinin kullanilabilir araligi tim uygulamalar icin uygun
olmayabilir ve yapi/kullanici, kaynak programi segiminden
sorumludur.

FLEXTEC® 650x CE, gok iglemli, invertor tipi bir kaynak
makinesidir. Istenen kaynak modunu ayarlamak icin Kaynak
islem Segici Anahtan kullanilir. FLEXTEC®650x CE 6
segcilebilir kaynak moduna sabhiptir,
SMAW — Bu, SMAW o6rtiilt elektrot kaynagi islemi igin
kullanilan bir CC (sabit akimli) kaynak modudur.

2. GTAW - Bu, GTAW TIG kaynag! islemi igin kullanilan bir
CC (sabit akimli) kaynak modudur.

3. CV - Bu, GMAW MIG kaynak islemi ve FCAW-G eritken
cekirdekli gaz korumali kaynak iglemi igin kullanilan CV
(sabit gerilimli) kaynak modudur.

4. CV-Innershield — Bu, FCAW-S eritken cekirdekli
kendinden korumali kaynak islemi igin kullanilan CV
(sabit gerilimli) kaynak modudur.

5. CV-SAW - Bu, SAW toz alti ark kaynak iglemi igin
kullanilan bir CV (sabit gerilimli) kaynak modudur.

6. ArcLink — Bu kaynak modu konumu, ArcLink besleyici ile
birlestirildiginde Sinerjik modlarin kilidini agmak igin
kullanilir.
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FLEXTEC® 650x CE ayni zamanda oluk agma islemi de
yapabilmektedir. Oluk agma islemi, SMAW modunda ya da CV
ve CV-Innershield modlarinda yapilabilir.

Kaynak islem se¢gme anahtarina ek olarak, kaynak
prosedurunl ayarlamak ve ince ayar yapmak icin bir sicak
calistirma kontrol digmesi, ¢ikis kontrol digmesi ve ark
kontrol digmesi bulunmaktadir.

Kaynak Kontrolleri ve Ekrani

Kaynak islemi Segme Anahtari
Kaynak iglemini segmek igin kullanilan 6 Konumlu anahtar.

Sicak Baglatma Kontrol Diigmesi (yalnizca Flextec™650

igin)

. Sicak Baglatma kontrol(, ark baslatmada baslatma
akimini duzenler. Sicak Baglatma “0” olarak ayarlanabilir
ve ark baslangicinda ilave akim eklenmez. Bunun 0'dan
10'a arttinlmasi, ark baslatmada eklenen ilave akimi
(6nceden ayarlanmis akima gore) artiracaktir.

Ark Kontrol Diigmesi

. -10 ila +10 arasinda tam ark kontrol segim araligi
bulunmaktadir. CV modunda, bu kontrol bir endiktans
kontroliidiir. Ortiilii elektrot modunda, kontrol ark
kuvvetini ayarlar.

Q|k|§ Kontrol Diigmesi
Cikis kontrolu tek turlu bir potansiyometre tizerinden
iletilir.

. Ayarlama, metre ile gosterilir.

. UZAK modlarda iken bu kontrol maksimum kaynak
akimini ayarlar. Ayak veya el amptroliine tam olarak
basiimasi, 6n ayarl akim seviyesi ile sonuglanir.

NOT: yalnizca CC modlari igin gegerlidir. CV modlarinda,
maksimum gerilim uzaktan kumanda tarafindan belirlenir.

Gerilim Gosterge Sayaci

. CV isleminden 6nce (akim akisi), saya¢ 6nceden
belirlenmis gerilim degerini (+/-.5V) gosterir.

«  ORTULU ELEKTROT veya TIG igleminden énce, sayagta
"0¢" goruntulenir.

. Kaynak sirasinda bu sayag gercek ortalama gerilim
degerini gosterir.

. Kaynak sonrasinda, saya¢ gercek gerilim degerini 5
saniye boyunca muhafaza eder. Ekranlar yanip sénerek
makinenin "Bekleme" sliresinde oldugunu belirtir.

. "Bekleme" suresindeyken ¢ikis ayari, "¢alistirma éncesi"
ozellikleriyle sonuglanir.
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Amper Gosterge Sayaci

+  ORTULU ELEKTROT veya TIG iglemi éncesinde (akim
akisl), sayag 6nceden belirlenmis akim degerini
goruntiler (2 amper veya +/- %3 (6rn., 100'de 3 amper),
hangisi daha biyikse).

. CV iglemi 6ncesinde dlger 6nceden sifilanamayan
AMPERLERI gésteren (i¢ kesik gizgi gériintiiler.

. Kaynak sirasinda bu sayag gercek ortalama amper
degerini gosterir.

. Kaynak sonrasinda, sayag gercek akim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. Ekranlar yanip sénerek
makinenin "Bekleme" suresinde oldugunu belirtir.

. "Bekleme" suresindeyken ¢ikis ayari, "galigtirma éncesi"
ozellikleriyle sonuglanir.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak Degistirme Anahtari

. Bu anahtar tetikleme konumunu belirler.

. "ACIK" konuma ayarlandiginda, kaynak terminalleri OCV
(acik devre gerilimi) konumundadir ve kaynak yapmaya
hazirdir.

. "UZAKTAN" konumuna ayarlandiginda, gikig bir uzaktan
tetik araciligiyla etkinlestirilir.

Kontrol - Yerel/Uzaktan Degistirme Anahtari

. Cikis Kontrol digmesi Uzerinden Flextec'teki ¢ikisi kontrol
etmek icin anahtari "YEREL" olarak ayarlayin.

. 12 pimli uzaktan konektére bagh bir uzaktan kumanda
cihazi (K857-2 el amptrolu veya K870-2 ayak amptroll)
veya 14 pimli konektore bagli bir tel besleyici Gizerinden
cikisi kontrol etmek igin anahtar "UZAKTAN" konumuna
ayarlayin.

Tel Besleyici Se¢cim Anahtari

. Bu anahtar, 14 pimli konektdrdeki tel besleyici besleme
gerilimini 42 volt veya 115 volta ayarlar.

. Anahtar takili tel besleyici igin yanlis konumdaysa, tel
besleyiciye gu¢ saglanmayacaktir.

Tel Besleyici Voltmetre Polarite Anahtari

. Bu anahtar, 14 pimli konektordeki 21 sensor iletkenini
makinenin ¢alisma kaynak terminaline yapilandirir.
Ayrica, "ArcLink" modunda Elektrot Negatif Polarite islemi
icin gerilim algilamanin yapilandiriimasi gerekip
gerekmedigini belirlemek igin 292 iletkenini Kullanici
Arabirim kartina yonlendirir.

. Bu durum 1$131, glic kaynagi termal olarak asiri isinmaya
maruz kaldiginda gdsterilir. Cikis terminalleri "ACIK" ise,
birim kabul edilebilir bir sicaklik seviyesine soguduktan
sonra ¢ikis tekrar agilacaktir. Birim "UZAKTAN" modda
galisiyorsa, makine ¢ikisi saglamak icin makul bir
sicakliga sogutulduktan sonra, termal birim silinmeden ve
kapatiilmadan énce veya sonra tetigin agiimasi
gerekecektir.

VRD™ (Gerilim Azaltma Cihazi) Gosterge Isigi
. VRD™ igleminin durumunu géstermek igin, Flextec®
650xCE'nin kasasinin éniinde, Gerilim LED
Gostergesinin lizerinde 2 gosterge 1191 bulunmaktadir.
Teslim edildiginde, VRD™ islemi devre digi birakilmistir.
VRD™, Kontrol P.C. kartinda dip anahtarlari ayarlayarak
etkinlegtirilir (bu Calisma Bolum igerisindeki Dahili
Kontroller $ekil B.3'e bakiniz). VRD™ etkinken:
o Yesil isik, OCV'nin (agik devre gerilimi) 35V tepe
degerinden dusik oldugunu gosterir.
o  Kirmizi 1isik, OCV'nin 35V tepe degerinde veya
Ustiinde oldugunu gosterir.
o0 Acildiginda her iki 151k da 5 saniye siireyle
yanacaktir.
Her kaynak modu igin VRD™ giklari asagidaki tabloda
gOsterildigi gibi yanar.

Termal Isik
VRD™ GOSTERGE ISIKLARI
MOD VRD™ "ACIK" VRD™ "KAPALI"
o SMAW SAC\\(/NAK YESIL (OCV AZALTILMIS) _ :
CC-GTAW oA YESIL VEYA KIRMIZI (KAYNAK GERILIMINE BAGLI)
KIRMIZI (OCV AZALTILMAMIS)
KAYNAK TERMINALLER 'ACIK'
KIRMIZI (OCV AZALTILMAMIS) ,
KAYNAK TERMINALLER] UZAKTAN KONTROLLU TABANCA ISIKLAR ETKIN
CV-GAS ocv NAK TERV DEGIL
TETIKLEYICISi KAPALI
CV-INNERSHIELD .
Cyosan YESIL (OCV YOK) . -
KAYNAK TERMINALLER| UZAKTAN KONTROLLU
TABANCA TETIKLEYICISI ACIK
KAYNAK YESIL VEYA KIRMIZI (KAYNAK GERILIMINE BAGLI)*
SIRASINDA

* Kaynaklama sirasinda isiklarin renkler arasinda doniisimli olmasi normaldir.
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Temel Calisma Modlari
SMAW

Bu kaynak modu, 15 - 815 amper arasinda slirekli kontrol
sadlayan sabit akiml (CC) bir moddur. SMAW 6rtiili elektrot
kaynagi islemleri ve ark oluk agma iglemleri igin tasarlanmistir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzaktan— Kontrol “YEREL” olarak
ayarlandiginda (12 pimli veya 14 pimli konektére higbir uzak
potansiyometre/kontrol takili degil), ¢ikig FLEXTEC® 650x
CE'nin 6nundeki Cikis Kontrol Kadrani Gzerinden kontrol edilir.
Harici bir potansiyometre/kontrol baglandiginda bu anahtari
"UZAKTAN" konumuna getirin.

. Uzak bir potansiyometre baglandiginda, FLEXTEC® 650x
CE ve uzaktan kumanda uzerindeki ¢ikis kontrolu, bir
ana/bagimli yapilandirma goérevi gorir. Maksimum
kaynak akimini ayarlamak igin FLEXTEC® 650x CE
Uzerindeki kontrol diigmesini kullanin. Uzaktan kumanda,
minimumdan 6n ayarli maksimuma ¢ikigi kontrol
edecektir.

Sicak Basglatma - Sicak Baslatma kontrolu, ark baslatmada
baslatma akimini diizenler. Sicak Baglatma “0” olarak
ayarlanabilir ve ark baglangicinda ilave akim eklenmez.
Flextec 650x CE igin: bunun 0'dan 10'a arttirlmasi, ark
baslatmada eklenen ilave akimi (6nceden ayarlanmis akima
gOre) artiracaktir.

Ark Kontroll - Ark Kontroll, kisa devre akimini ayarlamak
Uzere Ark Kuvvetini diizenler. Minimum ayar

(-10), "yumusak" bir ark ve asgari diizeyde sigranti Uretecektir.
Maksimum ayar (+10), "sert" bir ark Uretecek ve elektrot
yapismasini en aza indirecektir.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak— "ACIK" olarak ayarlidir ve
makine kaynaklamaya hazir durumdadir.

Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken Ug¢ kesik ¢izgi gosterecektir. Bu, gerilimin bu
kaynak modunda ayarlanamayacagini gosterir. Cikis
etkinlestirilirken, gercek kaynak gerilimi géruntilenecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek gerilim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma dncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

GTAW

Bu kaynak modu, 10 - 815 arasinda surekli kontrol saglayan
sabit akimli (CC) bir moddur. Bu, GTAW TIG kaynag
islemlerinde kullaniimak Gzere tasarlanmistir.

Sicak Baslatma - Sicak Baslatma kontroll, baglatma akimini
duzenler. +10 ayari, en pozitif ark baglatma ile sonuglanir.

Ark Kontroli — Bu kontrol, GTAW modunda kullaniimaz.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak

. "ACIK" konuma ayarlandiginda, kaynak terminalleri OCV
(acik devre gerilimi) konumundadir ve kaynak yapmaya
hazirdir.

. "UZAKTAN" konumuna ayarlandidinda, ¢ikis bir uzaktan
tetik aracihgiyla etkinlestirilir.

Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken U¢ kesik ¢izgi gosterecektir.

Bu, gerilimin bu kaynak modunda ayarlanamayacagini
gOsterir. Cikis etkinlestirilirken, gercek kaynak gerilimi
goruntulenecektir. Kaynak sonrasinda, sayag gercek gerilim
degerini 5 saniye boyunca muhafaza eder. "Bekleme"
suresindeyken ¢ikis ayari, yukarida belirtilen "galistirma
oncesi" 6zellikleriyle sonuglanir. Ekranlar yanip sénerek
makinenin "Bekleme" sliresinde oldugunu belirtir.

Amper Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rolanti
durumunda iken 6n ayari kaynak akimini gosterecektir.
Kaynak sonrasinda, saya¢ gercek amper degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
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Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzaktan— Kontrol “YEREL” olarak
ayarlandiginda (12 pimli veya 14 pimli konektére higbir uzak
potansiyometre/kontrol takili degil), gikis FLEXTEC® 650x
CE'nin 6nindeki Cikis Kontrol Kadrani tizerinden kontrol edilir.
Harici bir potansiyometre/kontrol baglandiginda bu anahtar
"UZAKTAN" konumuna getirin.

. Uzak bir potansiyometre baglandiginda, FLEXTEC® 650x
CE ve uzaktan kumanda Uzerindeki ¢ikis kontrolu, bir
ana/bagimli yapilandirma goérevi gorir. Maksimum
kaynak akimini ayarlamak igin FLEXTEC® 650x CE
Gizerindeki kontrol digmesini kullanin. Uzaktan kumanda,
minimumdan 6n ayarli maksimuma c¢ikisi kontrol
edecektir.

Cikis Kontrol Diigmesi

. Yerel/Uzak, "YEREL" olarak ayarlandiginda, bu digme
kaynak amperini ayarlar.

. Yerel/Uzak, "UZAK" olarak ayarlandiginda, bu digme
maksimum kaynak amperini ayarlar. Uzak
potansiyometre, amperaji minimumdan bu 6nceden
ayarlanmis maksimuma kadar kontrol eder.

CV-Gas

Bu kaynak modu, 10 ila 45 volt arasinda surekli kontrol
saglayan sabit gerilimli (CV) bir moddur. GMAW, FCAW-G,
MCAW kaynak islemleri ve ark oluk agma islemleri igin
tasarlanmigtir.

Sicak Baglatma — Kaynagin baslatiimasi sirasinda daha fazla
enerji saglamak i¢in "0" konumundan "10" konumuna gevirin.

Ark Kontrolu — Ark Kontroll sikisma etkisini diizenler.
Minimum ayar (-10), sikistirmayi en aza indirir ve yumusak
arkla sonuglanir. Cogunlukla asal gaz igeren gaz karigimlariyla
kaynak yapmak icin dusik sikistirma ayarlari tercih edilir.
Maksimum ayar (+10), sikistirmayi maksimize eder ve sert
arkla sonuglanir. Yiiksek sikistirmali ayarlar, CO; ile FCAW ve
GMAW kaynaginda tercih edilir.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak

. "ACIK" konuma ayarlandiginda, kaynak terminalleri OCV
(agik devre gerilimi) konumundadir ve kaynak yapmaya
hazirdir. Bu segim, ark teli besleyicilerinde kullanilir.

. "UZAKTAN" konumuna ayarlandiginda, ¢ikis bir uzaktan
tetik araciligiyla etkinlestirilir.
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Amper Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rolanti
durumunda iken Ug¢ kesik ¢izgi gosterecektir. Bu, amperin bu
kaynak modunda ayarlanamayacagini gosterir. Cikis
etkinlestirilirken, gercek kaynak amperi goriintiilenecektir.
Kaynak sonrasinda, saya¢ gercek amper degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma dncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken 6n ayari kaynak gerilimini gosterecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek gerilim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" suresinde
oldugunu belirtir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzaktan— Kontrol “YEREL" olarak
ayarlandiginda (12 pimli veya 14 pimli konektore higbir uzak
potansiyometre/kontrol takili degil), gikis FLEXTEC® 650x
CE'nin 6niindeki Cikis Kontrol Kadrani tzerinden kontrol edilir.
Harici bir potansiyometre/kontrol baglandiginda veya
CrossLinc™ besleyici kullaniliyorsa bu anahtari "UZAKTAN"
konumuna getirin.

Cikis Kontrol Dugmesi

e  Yerel/Uzak, "YEREL" olarak ayarlandiginda, bu diigme
kaynak gerilimini ayarlar.

. Yerel/Uzak, "UZAK" olarak ayarlandiginda, bu digme
devre disi kalir.

CV-Innershield

Bu kaynak modu, 10 ila 45 volt arasinda surekli kontrol
sadlayan sabit gerilimli (CV) bir moddur. FCAW-S kaynagi
islemi ve ark oluk agma iglemleri igin tasarlanmistir.

Sicak Baglatma — Kaynagin baslatiimasi sirasinda daha fazla
enerji saglamak igin, "0" konumundan "10" konumuna getirin.

Ark Kontroll — Ark Kontroli sikisma etkisini diizenler.
Minimum ayar (-10), sikistirmayi en aza indirir ve yumusak
arkla sonuglanir. Maksimum ayar (+10), sikistirmayi
maksimize eder ve sert arkla sonuglanir.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak

e  "ACIK" konuma ayarlandiginda, kaynak terminalleri OCV
(acik devre gerilimi) konumundadir ve kaynak yapmaya
hazirdir. Bu secim, ark teli besleyicilerinde kullanilir.

. "UZAKTAN" konumuna ayarlandidinda, ¢ikis bir uzaktan
tetik aracihgiyla etkinlestirilir.

Amper Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rolanti
durumunda iken ug¢ kesik ¢izgi gdsterecektir. Bu, amperin bu
kaynak modunda ayarlanamayacagini gosterir. Cikis
etkinlestirilirken, gercek kaynak amperi gérintulenecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek amper degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" suresinde
oldugunu belirtir.
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Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rolanti
durumunda iken 6n ayari kaynak gerilimini gdsterecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek gerilim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzaktan— Kontrol “YEREL” olarak
ayarlandiginda (12 pimli veya 14 pimli konektore higbir uzak
potansiyometre/kontrol takili degil), ¢ikis FLEXTEC® 650x
CE'nin 6nundeki Cikis Kontrol Kadrani tizerinden kontrol edilir.
Harici bir potansiyometre/kontrol baglandiginda bu anahtar
"UZAKTAN" konumuna getirin.

Cikis Kontrol Diigmesi

e  Yerel/lUzak, "YEREL" olarak ayarlandiginda, bu digme
kaynak gerilimini ayarlar.

e  Yerel/lUzak, "UZAK" olarak ayarlandiginda, bu digme
devre disi kalir.

CV-SAW

Bu kaynak modu, 10 ila 45 volt arasinda stirekli kontrol
sadlayan sabit gerilimli (CV) bir moddur. CV-SAW toz alti ark
kaynak islemi igin tasarlanmistir.

Sicak Baglatma — Bu kaynak islemi icin kullaniimaz.
Ark Kontroll — Bu kaynak islemi icin kullaniimaz.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak

e  "ACIK" konuma ayarlandiginda, kaynak terminalleri OCV
(acik devre gerilimi) konumundadir ve kaynak yapmaya
hazirdir. Bu segim, ark teli besleyicilerinde kullanilir.

. "UZAKTAN" konumuna ayarlandidinda, ¢ikis bir uzaktan
tetik aracihgiyla etkinlestirilir.

Amper Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken ug¢ kesik ¢izgi gdsterecektir. Bu, amperin bu
kaynak modunda ayarlanamayacagini gosterir. Cikis
etkinlestirilirken, gercek kaynak amperi géruntulenecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek amper degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken c¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" suresinde
oldugunu belirtir.

Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rolanti
durumunda iken 6n ayari kaynak gerilimini gdsterecektir.
Kaynak sonrasinda, saya¢ gercek gerilim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" suiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzaktan— Kontrol “YEREL” olarak
ayarlandiginda (12 pimli veya 14 pimli konektére higbir uzak
potansiyometre/kontrol takili degil), gikis FLEXTEC® 650x
CE'nin 6nlindeki Cikis Kontrol Kadrani izerinden kontrol edilir.
Harici bir potansiyometre/kontrol baglandiginda bu anahtar
"UZAKTAN" konumuna getirin.
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Cikis Kontrol Diigmesi

e  Yerel/Uzak, "YEREL" olarak ayarlandiginda, bu digme
kaynak gerilimini ayarlar.

e  Yerel/Uzak, "UZAK" olarak ayarlandiginda, bu digme
devre disi kalir

ArcLink

Bu kaynak modu, 10 ila 45 volt arasinda strekli kontrol
saglayan sabit gerilimli (CV) bir moddur. FCAW-S kaynagi
islemi ve ark oluk agma islemleri igin tasarlanmistir.

Sicak Baglatma — Bu kaynak islemi icin kullaniimaz.
Ark Kontroll — Bu kaynak islemi icin kullaniimaz.

Kaynak Terminalleri Agik/Uzak - Bu kaynak islemi igin
kullaniimaz.

Amper Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken ug kesik ¢izgi gosterecektir. Bu, amperin bu
kaynak modunda ayarlanamayacagini gosterir. Cikis
etkinlestirilirken, gergek kaynak amperi géruntilenecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gergcek amper degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siiresindeyken ¢ikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip s6nerek makinenin "Bekleme" suresinde
oldugunu belirtir.

Gerilim Gosterge Sayaci — Bu ekran, makine rélanti
durumunda iken 6n ayari kaynak gerilimini gdsterecektir.
Kaynak sonrasinda, sayag gercek gerilim degerini 5 saniye
boyunca muhafaza eder. "Bekleme" siresindeyken cikis ayari,
yukarida belirtilen "galistirma 6ncesi" 6zellikleriyle sonuglanir.
Ekranlar yanip sénerek makinenin "Bekleme" slresinde
oldugunu belirtir.

Cikis Kontrolii Yerel/Uzak — Bu kaynak islemi igin
kullaniimaz.

Cikis Kontrolii Diigmesi - Bu kaynak islemi igin kullaniimaz.

Tiarkce
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CrossLinc™

CrossLinc™ yeni bir kaynak sistemi iletisim teknolojisidir.
Flextec® 650x CE gibi CrossLinc™ etkinlestirmeli bir glic
kaynagi ve 6rnegin LN-25X gibi CrossLinc™ dzellikli tel
besleyici kullanildiginda, kaynak gerilimi ilave bir kontrol
kablosu kullanmadan uzaktan kontrol edilebilir.

LN-25X Uzerindeki dijital sayaclar, kaynak éncesi tel besleme
hizi ve gerilim igin 6nceden ayarlanmis degerleri gOsterecektir.
Kaynak sirasinda, sayaglar tel besleyicide mevcut gercek
akimi ve gerilimi gosterecektir. Kaynak sonrasinda sayagclar,
kaynak esnasinda mevcut olan son kaynak akimini ve
gerilimini kaynaktan sonra 10 saniye boyunca yanip sénerek
gosterecektir. Bu 10 saniyelik sure boyunca WFS veya gerilim
ayarlanirsa, sayaglar 6nceden ayarlanmis degere geri
donecektir.

. Bir LN-25X etkinlestirmeli besleyici, ile standart kaynak
gu¢ kablosu kullanilarak Flextec® 650x CE ile
baglandiginda ve LN-25X sens¢r iletkeni is pargasina
tutturuldugunda, CrossLinc™ 1511 hem Flextec® 650x CE
hem de LN-25X Uzerinde otomatik olarak yanacaktir.
Makinenin besleyici ile tekrar etkinlestiriimesine gerek
yoktur. Bu 1sik CrossLinc baglantisinin etkin oldugunu ve
Flextec® 650x CE geriliminin LN-25X besleyicisinde
kontrol edilebilecegini gosterir.

e  Flextec® 650x CE Kaynak Terminalleri Agik/Uzak
anahtari, 'ACIK' konuma ayarlanmalidir. Bu, ark
Uzerinden LN-25X tel besleyici igin kaynak terminallerini
enerjilendirir.

. Flextec® 650x CE Cikis Kontrolii Yerel/Uzak anahtari, bir
CrossLinc ¢evre birimi gu¢ kaynagi tarafindan
algilandiktan sonra yok sayilir.
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Bakim ,,
/MUYARI
Servis, bakim ve/veya onarim iglerini yapmadan
once makineye giden tim enerjiyi kesin.

/MUYARI
Yaralanmayi 6nlemek icin emniyet gozlikleri, toz
maskeleri ve eldivenler de dahil olmak Uzere
Kisisel Koruyucu Ekipmanlari (PPE) kullanin. Bu,
calisma alanina giren kisiler icin de gegerlidir.

/MUYARI

HAREKETLI PARCALAR vyaralanmaya neden

olabilir.
. Kapaklar acik veya korumalar sokilmis
iken galistirmayin.
. Servis iglemleri

durdurun.

e Hareketli parcalardan uzak durun

@

oncesinde  motoru

/MUYARI
Tim bakim ve sorun giderme calismalarinin
kalifiye personel tarafindan yapilmasini saglayin.

Goézle inceleme

Makinenin i¢ kismini dislk basingli hava akimi ile temizleyin.
Tum bilesenleri kapsamli bir sekilde inceleyin.

Asiri 1Isinma veya kopmus iletkenlere iligkin isaretler veya
acikga gorilen baska sorunlar olup olmadigina bakin. Birgok
sorun, iyi bir gozle inceleme ile tespit edilebilir.

Rutin Bakim

VRD™ I[slevselligi giinde bir kez veya vardiya basina bir kez

kontrol edilmelidir. VRD™ islevselligi, gu¢ kaynaginin

onundeki gosterge isiklariyla dogrulanabilir. Isiklardan biri,

VRD™ etkinlestirildiginde her zaman aydinlatilacaktir. VRD™

devre disi birakildiginda higbir 1sik aydinlatiimayacaktir.

VRD™, gi¢ agip kapatilarak da dogrulanabilir. VRD™ etkin

iken, guc acildiginda VRD™ gosterge isiklari 5 saniye

boyunca yanar ve bir 1sik yanmaya devam eder.

1. Yaklasik her alti ayda bir, makine diisiik basingli hava
akimi ile temizlenmelidir. Makineyi temiz tutmak, daha
soguk bir gcalisma ve yiiksek glivenilirlik saglayacaktir.
Asagidaki alanlari temizlediginizden emin olun:

e  Tum baskili devre kartlari

Gli¢ anahtari

Ana transformator

Girig redresori

Sogutma blogu kanatlar

Yardimci Transformator

Fanlar (Arka panjurlardan hava tflenmesi)

Anahtar bdlgesinin yeniden baglanmasi

2. Sac metal muhafazayi delinme veya kirilmalar agisindan
inceleyin. Muhafazayi gereken sekilde onarin. Yuksek
gerilimli pargalarinin korunmasi ve bunlar arasinda dogru
araligin korunmasi igin muhafazayi iyi durumda tutun.
Tum harici sac metal vidalari, muhafazanin mukavemetini
ve elektrik topraginin surekliligini saglamak igin takiimis
olmalidir.

Periyodik Bakim

Termal Koruma

Termostatlar makineyi asiri calisma sicakliklarindan korur.
Asiri sicakliklar, sogutma havasinin olmamasindan veya
makineyi gérev gevrimi veya gikis oraninin 6tesinde
calistirmaktan kaynaklanabilir. Asiri galisma sicakligi olusursa,
termostat ¢ikis voltajini veya akimini engelleyecektir. Bu siire
zarfinda sayag enerjilendirilmis halde kalacaktir. Termostatlar,
makine yeterince soguduktan sonra kendiliginden sifirlanir.
Termostatin kapanmasinin nedeni asiri ¢ikis veya gorev
gevrimi ise ve fan normal galisiyorsa, Gli¢ Digmesi agik
birakilabilir ve sifirlama 15 dakikalik bir siire icinde
gerceklestirilebilir.
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Akim Kalibrasyonu

1. 300A/20V (750A/50V esdegeri) icin yapilandiriimig bir
makineye bir direncli yuk banki baglayin.

2. Onaylanmis ve kalibre edilmis bir akim probu veya akim
sayacl baglayin ve ¢ikis devresine sont génderin.

3. Girig akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici AraylzUlne erisim saglamak igin
muhafazanin sag tarafini sékiin. Sekil B.7'de gosterildigi
gibi dip anahtarinda "1" konumunu "ACIK" olarak
ayarlayin. (Not: makinenizin konfiglirasyonuna bagh
olarak, ek dip diigmesi konumlari asagidaki resimde
gésterilenden farkli olabilir. Kilavuzun DAHILI
KONTROLLER - VRD'NIN ETKINLESTIRILMESI, MULTI-
WELD bélimlerine bakin). Muhafazanin sag tarafini geri
takin.

4.  Sicak Baslatma kontrolini ve Ark Kontrold digmelerini
saat yoninuin tersinde tamamen gevirin.

5.  Muhafazanin sag tarafini geri takin; giris glicini
makineye tekrar takin ve enerjilendirin.

6. Ekranda "Cur CAL" yazisi gériinmelidir.

7.  Ekrandaki "AdJ Pot So rEAL Cur = 300 A" kayar
mesajlyla gosterilecek olan ¢iktiyi etkinlestirmek igin,
Sicak Baglatma digmesini saat yoninde gevirin.

8. Gergek gikig akimi 300 +/- 2 A olmalidir. Gergek ¢ikis
akimi belirtilen sinirlar igerisindeyse, 8.3 adimina atlayin.
Gercek ¢ikis akimi dogru degilse, asagidaki iglemleri
gerceklestirin:

e  Gergek cikis akim degeri belirtilen araliga gelene
kadar ¢ikis kontrol digmesini ayarlayin.

e  Kalibrasyonu kaydetmek icin Yerel/Uzak anahtarini
degistirin. Ekranda “CAL SEt” yazisi yanip
sénmelidir.

e Cikisi devre disi birakmak igin Sicak Baslatma
diigmesini saat yonuinin tersine gevirin.

9.  Girig akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici Arayuziine erisim saglamak igin
muhafazanin sag tarafini sokin. Dip anahtar Gizerindeki
“1” konumunu tekrar "KAPALI" olarak ayarlayin.

AKIM KALIBRASYONU TAMAMLANDI

Gerilim Kalibrasyonu

1. 300A/20V (750A/50V esdegeri) icin yapilandiriimig bir
makineye bir direncli yik banki baglayin.

2. Cikis devresine sertifikall ve kalibre edilmis bir voltmetre
baglayin. Not: invertér kaynak makinesi gikisiyla iligkili
yuksek hizl gegici gerilimler, bazi 6lgme ekipmaninin
dogrulugunu olumsuz olarak etkileyebilir. Bu etkiyi
azaltmak igin sayag ve gl¢ kaynagi arasinda K4171-1
Gl Dalgasi Kalibrasyon Seti ile birlikte verilen M25303
dusuk gegisli filtre dnerilir.

3. Girig akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici Arayuziine erisim saglamak icin
muhafazanin sag tarafini sokin. Sekil #8'de gosterildigi
gibi dip anahtarinda "1" konumunu "ACIK" olarak
ayarlayin. (Not: makinenizin konfiglirasyonuna bagl
olarak, ek dip digmesi konumlari agagidaki resimde
gosterilenden farkli olabilir. Kilavuzun DAHILI
KONTROLLER - VRD'NIN ETKINLESTIRILMESI, MULTI-
WELD bélimlerine bakin). Muhafazanin sag tarafini geri
takin.

4.  Sicak Baslatma kontroliini ve Ark Kontroli digmelerini
saat yonunun tersinde tamamen cevirin.

5. Muhafazanin sag tarafini geri takin; giris gticunu
makineye tekrar takin ve enerjilendirin.

6. Ekranda "Cur CAL" yazisi gériinmelidir.

7. Ekranda "VoL CAL" yazisi gérinunceye kadar Ark
Kontrol digmesini gevirin.

8. Ekrandaki "AdJ Pot So rEAL VoL = 20 VolL" kayar
mesajlyla gosterilecek olan ¢iktiyi etkinlestirmek igin,
Sicak Baglatma digmesini saat yoninde gevirin.

9. Gergek ¢ikig gerilimi 20 +/- 0,5 V olmalidir. Gergek ¢ikis
gerilimi belirtilen sinirlardaysa, 9.3 adimina atlayin.
Gercek ¢ikis gerilimi dogru degilse, asagidaki iglemleri
gerceklestirin:

e  Gergek cikis gerilim degeri belirtilen araliga gelene
kadar ¢ikis kontrol dugmesini ayarlayin.
e Kalibrasyonu kaydetmek igin Yerel/Uzak anahtarini
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degistirin. Ekranda “CAL SEt” yazisi yanip
sénmelidir.

e  Cikisi devre disi birakmak igin Sicak Baslatma
diigmesini saat yonlnin tersine gevirin.

10. Girigs akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici AraylzUlne erisim saglamak igin
muhafazanin sag tarafini sékin. Dip anahtari Gzerindeki
“1" konumunu tekrar "KAPALI" olarak ayarlayin.

GERILIM KALIBRASYONU TAMAMLANDI

Fabrika Akim Kalibrasyonunun Geri Yuklenmesi

1. Direngli yUk bankini ve test voltmetresini kaynak cikis
terminallerine baglayin.

2. Girig akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici Araylzlne erisim saglamak igin
muhafazanin sag tarafini sékun. Sekil #8'de gosterildigi
gibi dip anahtarinda "1" konumunu "ACIK" olarak
ayarlayin.

3. Sicak Baslatma kontroliinu ve Ark Kontrolli dugmelerini

saat yonunun tersinde tamamen gevirin.

giris glicunli makineye tekrar takin ve enerjilendirin.

Ekranda "Cur CAL" yazisi gérunmelidir.

Ekranda "Fct Cur" yazisi gériniinceye kadar Ark Kontrol

digmesini cevirin.

7. Ekranda kayar bir mesaj géruntulenene kadar Sicak
Baslatma digmesini saat yoniinde gevirin.

8. Kalibrasyonu kaydetmek igin Yerel/Uzak anahtarini
degistirin. Ekranda “CAL SEt” yazisi yanip s6énmelidir.

9. Cikisi devre digi birakmak igin Sicak Baglatma digmesini
saat yoninun tersine cevirin.

10. Girig akiminin baglantisini makineden kesin; Kullanici
Araylzune erigim saglamak igin muhafazanin sag tarafini
sokln. Dip anahtari Gzerindeki “1” konumunu tekrar
"KAPALI" olarak ayarlayin.

o s

Fabrika Gerilim Kalibrasyonunun Geri Yuklenmesi

1. Direngli yUk bankini ve test voltmetresini kaynak cikis
terminallerine baglayin.

2. Girig akiminin baglantisini kalibre edilen makineden
kesin; Kullanici Araylzlne erisim saglamak igin
muhafazanin sag tarafini sékun. Sekil #8'de gosterildigi
gibi dip anahtarinda "1" konumunu "ACIK" olarak
ayarlayin.

3. Sicak Baslatma kontroliinu ve Ark Kontroll digmelerini

saat yonunun tersinde tamamen gevirin.

giris glcunl makineye tekrar takin ve enerjilendirin.

Ekranda "Cur CAL" yazisi gérunmelidir.

Ekranda "Fct Vol" yazisi goriiniinceye kadar Ark Kontrol

digmesini cevirin.

7. Ekranda kayar bir mesaj goruntilenene kadar Sicak
Baslatma digmesini saat yoniinde gevirin.

8. Kalibrasyonu kaydetmek igin Yerel/Uzak anahtarini
degistirin. Ekranda “CAL SEt” yazisi yanip s6énmelidir.

9. Cikisi devre digi birakmak igin Sicak Baglatma digmesini
saat yonunun tersine gevirin.

10. Girig akiminin baglantisini makineden kesin; Kullanici
Araylzine erigim saglamak i¢cin muhafazanin sag tarafini
sOklin. Dip anahtari Gzerindeki “1” konumunu tekrar

o s
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"KAPALI" olarak ayarlayin.

Miisteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Co. yuksek kaliteye sahip kaynak
ekipmanlarinin, sarf malzemelerinin ve kesme ekipmaninin
Uretimi ve satigl konusunda faaliyet gostermektedir. Hedefimiz,
musterilerimizin ihtiyaglarini karsilamak ve beklentilerinin
otesine gegcmektir. Misterilerimiz, ihtiyag duymalari halinde
Lincoln Electric markali Griinlerin kullanimi hakkinda Kaynak
Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den 6neri veya bilgiler talep
edebilir. S6z konusu tarihte sahip oldugumuz en iyi bilgilere
dayanarak musterilerimize yanit veriyoruz. Askaynak, bu gibi
tavsiyelerle ilgili garanti verecek bir konumda degildir ve bu tur
bilgi ya da tavsiyeler ile ilgili olarak herhangi bir yukamltluk
Ustlenmez. S6z konusu bilgi veya tavsiyeye iligkin olarak,
herhangi bir musteriye yonelik belirli bir amaca uygunlugun
garanti edilmesi de dahil olmak tzere bu tur tim garantileri
acikga reddediyoruz. Uygulama baglaminda, s6z konusu bilgi
veya tavsiye verildikten sonra bunlarin glincellenmesi veya
dizeltilmesine iligkin herhangi bir sorumluluk
Ustlenmemekteyiz ve bilgi veya tavsiyenin verilmesi,
Uranlerimizin satigina iliskin herhangi bir garantiyi
olugturmamakta, genisletmemekte veya degistirmemektedir
Lincoln Electric Co., faaliyet gosterdigdi alanin gerekli kildigi
tim sorumluluklar yerine getirerek uretim yapan bir kurulustur.
Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret A.$. tarafindan satisi
yapilan Lincoln Electric markal uriinlerin secimi ve kullanimi
ise tamamen musterinin kontroli ve minhasir sorumlulugu
altindadir. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$.'nin ve
Lincoln Electric Co.'nun kontroll disinda kalan birgok husus,
bu Uretim yontemleri ve servis gereklerinin uygulanmasinda
elde edilen sonuglari etkilemektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler, basim tarihinde bilgimiz
dahilinde dogrudur. Lutfen gliincellenmis bilgiler igin
www.askaynak.com.tr adresini ziyaret edin.
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http://www.lincolnelectric.com/

WEEE

07/06

Elektriksel ekipmanlari normal atiklarla birlikte bertaraf etmeyin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlara (WEEE) dair 2012/19/EC sayili Avrupa Yo&nergesi ve bu yénergenin ulusal
kanun uyarinca uygulanmasina gore, kullanim 6mriini tamamlayan elektriksel ekipmanlar, ayri olarak toplanmali ve
gevreye uyumlu bir geri déntsim tesisine geri gotirilmelidir. Ekipmanin sahibi olarak, onaylanan toplama sistemlerine
iliskin bilgileri yerel temsilcimizden alabilirsiniz.

Bu Avrupa Yonergesini uygulayarak, cevre ve insan saglhgini koruyacaksiniz!

Tirkce

Yedek Parcalar

Yede Parga referanslari igin, su web sitesini ziyaret edin: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/

12/05

Yetkili Servis Magaza Konumu

09/16

e Alici, Lincoln Electric tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde talep edecegi kusurlarla ilgili bagvurusunu Lincoln Electric
markal kaynak makinelerinin tamiri konusunda Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$ tarafindan yetkilendirilen Teknik Servislerle

irtibata gecerek yapmaldir.
. Lincoln Electric markal kaynak makineleri konusunda Yetkili Teknik Servis bilgisine ulasmak igin yerel satis temsilcinizle irtibata

gecin veya www.askaynak.com.tr adresini ziyaret edin.
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KABLOLAMA SEMASI — KOD 12596 Flextec®650x CE

Elektrik Semasi
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sema, makine icerisindeki muhafaza panellerinden biri lizerine yapistiriimistir. Sema okunamaz durumdaysa, degistirilmesi igin Servis

NOT: Bu sema yalnizca referans amachdir. Bu kilavuzun kapsadigi tim makineler icin dogru olmayabilir. Belirli bir koda yonelik 6zel
Departmani ile irtibata gegin. Ekipmanin kod numarasini bildirin.
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Onerilen Aksesuarlar

istege Bagl Kitler ve Aksesuarlar.

Parca Aciklama

K3059-4 invertor ve Tel Besleyici Arabasi. Kiiciik 6n tekerleklere ve gaz tiipi
platformuna sahip, arkadan tekerlekli araba. Kullanish tutamaklar,
kablolarin kolay bir sekilde saklanmasina imkan tanir. Kiigiik hacmi
sayesinde 762 mm kapidan geger. Cift baslkl tel besleyicileri ile kullanim
icin tasarlanmamistir.

K3091-1 Coklu islem Anahtari. CC ve CV siiregleri arasinda kolay gegis.
Kilitteme Ayak Kiti (K4424-1) gerektirir.

K10376 Adaptdr M14/Dinse(F) (2 parca gerekli)

K2909-1 12'li pimi 6’ pime ¢eviren Adaptor

K2910-1 7'li pimi 12'li pime ¢eviren Adaptor

K1842-10 (3m)
K1842-35 (10,6m)
K1842-60 (18,3m)
K1842-110 (33,5m)

Kaynak Gl¢ Kablosu - Gariklar Arasi
600A %60

Ortiilii Elektrot Secenekleri

K857-2

Universal Konektére sahip 12 pimli Uzak Cikis Kontrolii. Cikisin uzak
ayarlamasina izin verir.

K10095-1-15M

Uzaktan kontrol (6PIN, 15m)

K10398

Uzatma kablosu, K10095-1-15M uzak kontrol kutusu i¢in, 15m

GRD-400A-70-xM*

Toprak kablosu 400A 70 mm?; x=5/10/15 m

E/H-400A-70-xM*

Elektrot tutucusu 400A/70mm2; x=5/10m

KIT-400A-70-5M

Kablo kiti 400A, 70mm2, 5m

Tig Secenekleri

K870-2

Ayak Amptrol®. TIG kaynagi igin 7,6 m uzaktan akim kontrolu saglar.
(12 pimli fig baglantisi).

K963-4

El Amptrolu® - TIG kaynagt igin 7,6 m uzaktan akim kontrolu saglar. (12
pimli fis baglantisi)
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K10529-26-4V Linc Torch Premium LTP 26 GV, mantel valf 4m

FL060583010 FLAIR 600 Monte edilmis iletkene sahip oluk agma torgu 2,5m ‘
*

Tirkce 27 Tirkce
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