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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera forpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

e Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar
ni p& maskinens markplat.

Modellbeteckning:

SVENSK INNEHALLSFORTECKNING
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Instruktioner for Installation 0Ch HaNANAVANE..............uiiiiii e e e e 2
Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)
Tekniska Specifikationer.............ccccceeeveinnene.
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Sakerhetsanvisningar

11/04

VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utfora
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som &r orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala
driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust
' av liv eller skador p& utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga
°

skador eller dédsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och férst&, den héar bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medfora allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar hdga spanningar. Ror darfor aldrig vid
elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv. Isolera Er fran
elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstéllaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden
och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa ndgon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan st6ra vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker méaste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

) ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha

= tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.
STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skdrm eller svetshjalm med
f ett, for uppgiften, lampligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under
=, /f' svetsningen och nér lijusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
s skydda Din och Dina medhjélpares hud. Skydda personal i ndrheten med en lamplig skarm av icke

brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.

SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna brannbara foremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar frén
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containers eller andra foremal innan Du har férvissat Dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga &ngor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av
brannbara gaser, angor eller vatskor.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.
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SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &ar lamplig att anvanda for svetsning i en miljé dar det
S foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart féreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som &r avsedd for den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Foérvara alltid
gasflaskor stdende uppratt och férankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera aldrig
gasflaskor utan att forst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman
eller nagon annan del som &r spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall
forvaras pa ett sddant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller for sprut och varmestralning fran
svetsprocessen.

Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning

= A
av utrustningen.
g [-®-0f-5-»

Placering och arbetsmiljo

Maskinen &r konstruerad for att arbeta under besvérliga Minuter Eller minskad
forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa belastning
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstélla lang
livslangd och tillforlitlig drift. Inkoppling av matningsspanning
A Installation av natkontakter ska goras i enlighet med
e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an gallande regler.
15° fran horisontalplanet.
e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens
genom kortslutning. inkopplat till maskinen innan den satts pa. Kontrollera
e  Maskinen maste placeras sa att den fria att maskinen ar korrekt jordad. Tillaten
stromningen av ren luft till och fran matningsspanning ar 3x230V och 3x400V (férvald
ventilationséppningarna inte hindras. Téack aldrig installning: 400V). For ytterligare information om
Over maskinen med papper, trasor eller annat som matningsspanning se avsnittet om tekniska
kan hindra luftstrémningen. specifikationer i denna manual samt méarkplaten pa
e Smuts och damm maste forhindras att sugas in i maskinen.
maskinen sa langt det at mojligt.
e Maskinen haller skyddsklass IP23. Hall maskinen Om matningsspanningen behéver éndras:
torr sé langt det &r praktiskt mojligt. Placera den e Kontrollera att maskinen &r avstangd och
inte pa vat mark eller i vattenpdlar. frinkopplad fran stromkallan.
e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd e Ta bort sidskyddet frAn maskinen.
utrustning. Aven vid normal anvandning kan e Koppla X6 enligt bilden nedan.
funktionen hos radiostyrd utrustning storas allvarligt X6 X6
vilket kan leda till olyckor eller skada pa O 0O
utrustningen. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompabilitet i denna manual.
e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen 400V 230V
Overstiger 40°C. e St tillbaka sidoskyddet.
Intermittens och 6verhettning Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av forhallande till maskinens normala drift. Nodvandiga
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvéanda sékringar och kabelareor finns angivna i avsnittet om
svetsmaskinen vid markstrom. Tekniska data.
Exempel: 60% intermittens: Se punkterna [1] och [11] i bilderna nedan.
—
Anslutningar for svetsstrom
-» Se punkterna [4], [5], [6] och [8] i bilderna nedan.
6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Overskridning av imtermittenstiden aktiverar
Overhettningsskyddet.
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Reglage, anslutningar och funktioner

CF 420

Néatbrytare (O/1): Kontrollerar natspanningen till
maskinen. Se till att maskinen &r ansluten till
elnatet innan brytaren slas till ("1").

Natspanningslampa: Indikerar att maskinen ar
igang.

Termostatlampa: Indikerar att maskinen &r
Overbelastad eller att kylningen ar otillracklig.

Negativ svetsutgang, I&g induktans: Lag induktans
anvands vanligtvis for kortbagsvetsning av olegerat
stal, sarskilt pa tunt material eller med CO, som
skyddsgas.

Negativ svetsutgang, hdg induktans: Hog induktans
ar mer passande for kortbagsvetsning pa grévre
material med ca 75% Argon / 25% CO, som
skyddsgas. Denna anslutning ger en mjukare
ljusbage och en slatare svetsstrang med mer
inbranning &n med |ag induktans.
Spraybagsvetsning ar mojlig med bada
anslutningarna.

Kontakt fér matarverk: 14-polig kontakt for
matarverk. Ger mandverspanning till matarverket.

Brytare fér matarverkets voltmeter: Denna brytare
véljer polaritet for matarverkets voltmeter om sadan
finns. Vid svetsning pa pluspol (MIG/MAG-,
Outershield- och vissa Innershieldtradar), stall
brytaren p& "+". Vid svetsning pa minuspol (de

2

flesta Innershieldtradar), stall brytaren pa "-".

Positiv svetsutgang: For anslutning av svetskabeln
till matarverket.

Svenska

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Bakom técklocket: Plats for kontakt for CO,
gasvarmare (se tillbehdr K14009-1 CO; kontakt).

Séakring: Denna sékring skyddar matarverkets
mandoverkrets (se reservdelar).

Natkabel: Montera kontakt enligt géllande regler.
Endast kvalificerad personal ska montera denna
kontakt.

Uttag for vattenkylare (endast pa vattenkylda
modeller): For stromforsorjning av kylaggregatet.
Uttaget ger 230V, 2.5A och skyddas av
automatsakringen [13].

Automatsékring (endast pa vattenkylda modeller):
Skyddar uttaget for vattenkylare [12]. Bryter
strommen om den 6verstiger 2.5A. Tryck for att
aterstélla.

Vattenkylare (endast pa vattenkylda modeller):
Kyler den vattenkylda svetspistolen. Kylaggregatet
arbetar kontinuerligt.

A\ VARNING
Las och forsta kylarens manual innan den ansluts till
maskinen.

AV-maétare: Finns som tillbehdr K14097-1.
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Kopplingar for svetskablar

Anslut aterledarkabels kontakt till utgdngen [4] eller [5].
Andra &ndan av denna kabel ansluts till arbetsstycket
med godsklamman.

Anslut matarverket LINC FEED 33 till stromkallan:
e  Anslut svetskabeln till utgangen [8].
e Anslut styrkabeln till kontakten [6] (se tillbehor,
mellankabel K10347-PG-xM eller K10347-PGW-
XM).

Anvéand kortast mdjliga kablar.

Skyddskretsar
CV420 / CV505 &r skyddad mot dverhettning,
Overbelastning och kortslutningar.

Om maskinen dverhettas kommer termostatkretsen
bryta svetsstrommen. Termostatlampan [3] ténds.
Termostatkretsen slar pa svetsstrommen sa snart
maskinen svalnat tillrackligt.

CV420 / CV505 ar ocksa elektroniskt skyddad mot
dverbelastning och kortslutningar. Overbelastnings- och
kortslutnings-skyddet reducerar automatiskt
belastningen till en saker niv& nar en éverbelastning
detekteras.

Underhall

A\ VARNING
Kontakta néarmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln
Electric, for atgarder nar det galler service och underhall
eller reparationer. Underhall och reparationer som
genomfors av icke auktoriserade verkstader eller
personer upphaver tillverkarens garantiatagande och gor
detta ogiltigt.

Underhallsintervallen varierar med maskinens
arbetsférhallanden.

Synliga skador ska &tgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera kablarnas och anslutningarnas skick.
Byt ut om nddvandigt.

e Avldgsna svetssprut ur svetspistolen. Svetssprut
kan stora gasflodet genom svetspistolen.

e Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nodvandigt.

¢ Kontrollera att kylflakten fungerar. Hall
ventilationsgallren rena.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar,

dock minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Rengor maskinen. Lossa platarna och anvand
tryckluft (torr luft med I&gt tryck) for att avliagsna
damm frdn maskinens utsida och insida.

¢ Kontrollera och dra &t alla skruvar.

A\ VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fore underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att
sékerstalla en séker funktion.

Transport

/N VARNING

For att sakerstalla en séker transport:

e Lyft endast stromkallan utan gastub, kylare och
matarverk.

e Skruva fast Oglebultar pa avsedd plats,
lyftstropparna far max ha en vinkel pa 45 grader
enligt beskrivningen ovan.

e Anvand lika langa lyftstroppar.

Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

11/04

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sakerhetssystem. Dessa stoérningar kan ge upphov till sdkerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska

stérningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen &r konstruerad for att anvéndas i industriell miljd. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det nédvandigt att
vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska stérningar som kan tankas
upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har
bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga
atgarder for att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det

ar inte tillatet att genomfora forandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan stdras av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande:
o Natkablar, svetskablar, mantverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i ndrheten av maskinens

arbetsomréde.

Svenska

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och évervakningssystem for industriella processer. Utrustning fér matning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
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narhet. Operatéren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet &r kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.
e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.
e Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli nodvandigt att installera ett filter pa primarsidan.
e  Svetskablarna skall hallas s& korta som mgjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det &ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.
e  Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

/N VARNING

Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med lag-
spannings system. Det kan bli problem med att sidkra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stora kanslig utrustning.

/N VARNING

Denna utrustning uppfyller kraven for IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutnings kretsen Ssc ar storre &n eller lika med
7,76 MVA for CV 420 och 9,95 MVA for CV 505 i granssnittet mellan anvandarens tillgdng och det allmanna systemet.
Det aligger den installatér och eller anvandare av utrustningen att genom samrad med saljorganisationen kontrollera att
om sa kravs, att den utrustning endast ansluts till ett system med en kortslutnings krets S ar storre an eller lika med
7,76 MVA (CV 420) och 9,95 MVA (CV 505).

Tekniska Specifikationer

IDEALARC CV 420 & CV 505

NATSIDA
Natspéanning Effektforbrukning Grupp / Klass EMC Frekvens
230/400V + 10% 420: 22kVA @ 60% Intermittens /A 50 Hz
3-fas 505: 29kVA @ 60% Intermittens /A
SVETSDATA VID 40°C
Intermittens Svetsstrom Svetsspanning
(Baserat p& 10 min. period)
420: 60% 420A 35.0 Vvdc
100% 325A 30.3 Vdc
505: 60% 500A 39.0 Vdc
100% 385A 33.3 Vdc
SVETSOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
420: 30A - 420A 420: 43 Vdc
505: 40A - 500A 505: 48 Vdc
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smalt- eller automatsakring Natkabel
420: 63A Trog (230V) 420: 4 x 6mm?
32A Trog (400V)
505: 63A Trog (230V) 505: 4 x 10mm?
32A Trog (400V)
MATT OCH VIKT
Hojd Bredd Langd Vikt
420: 870 mm 565 mm 1030 mm 139 kg
420 (vattenkyld): 870 mm 700 mm 1030 mm 165 kg
505: 870 mm 565 mm 1030 mm 147 kg
505 (vattenkyld): 870 mm 700 mm 1030 mm 173 kg
Omgivningstemp. vid anvandning Forvaringstemperatur
-10°C till +40°C -25°C till +55°C
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
ﬁ Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som

tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som &agare till utrustningen,
= DOr du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och hélsa!

Svenska

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan
e Anvand inte denna lista fér en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s

serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan
med Assembly Page (# Indikerar en &ndring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Elektriskt Kopplingsschema

Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen.

Tillboehor

K10347-PG-xxM Mellankabel (gas). Finnsi 5, 10 or 15m langd.
K10347-PGW-xxM | Mellankabel (gas och vatten). Finnsi 5, 10 or 15m langd.
K14009-1 CO; kontakikit.

K14097-1 Amper/Voltemeter-Kkit.
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