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KOSZONJUK, HOGY A LINCOLN
ELECTRIC MINOSEGI TERMEKET
VALASZTOTTA.

MIELOBB ELLENORIZZE A CSOMAGOLAS ES A BERENDEZES
EPSEGET

A berendezés kiszallitdsakor a tulajdonjog a szallitmanyozotol vald
atvételt kovetden a vasarldhoz kertl. Kovetkezésképpen a szallitas soran
megsértilt anyagokra vonatkozd panaszokat a vevének kell benyuijtania a
szallitmanyozd céggel szemben a szallitmany tvételekor.

A BIZTONSAG ONTOL FUGG

A Lincoln ivhegeszt6 és vago berendezéseinek tervezése és gyartasa
soran fontos szempont volt a biztonsag. Azonban az On altalanos
biztonsaga a megfeleld beszerelés ... és az On részérdl a koériiltekinté
Uzemeltetés altal novelhets. =~ L .
A BERENDEZES BESZERELESET, UZEMELTETESET ES JAVITASAT
NE VEGEZZE A KEZIKONYV ES A BENNE FOGLALT BIZTONSAGI
OVINTEZKEDESEK ELOLVASASA NELKUL. Es ami a legfontosabb,
gondolkodjon, miel6tt cselekedne, és legyen elévigyazatos.

Ez a felhivas akkor lathato, amikor a leirtakat pontosan kdvetni kell a
sulyos személyi sériilések vagy a halalesetek elkeriilése érdekében.

Ez a felhivas akkor lathato, amikor a leirtakat kovetni kell a kisebb
személyi sériilések és a berendezés karosodasanak elkerilése
érdekében.

Sy,

=D

TARTSA TAVOL A FEJET A GOZOKTOL.
NE kertljon tul kdzel az ivhez.

Sziikség esetén hasznaljon korrekcids
szemiveget, hogy az ivtdl megfelelé
tavolsagra maradjon.

OLVASSAEL és tartsa be a
biztonsagi adatlapon (SDS) és a
hegesztéanyag-tartalyokon talalhat6
figyelmeztetd cimkén leirtakat.
BIZTOSITSON ELEGENDO
SZELLOZTETEST vagy légkifavast az

ivnél vagy mindkettét, hogy a gézoket
és gazokat a sajat |égzési zOnajatol és az altaldnos terilettdl tavol tartsa.

NAGY TERULETBEN VAGY KULTEREN a természetes szellézés
elégséges lehet, ha tavol tartja a fejét a g6zoktdl (lasd lent).

HASZNALJA A TERMESZETES LEGARAMLAST vagy
ventilatorokat, hogy tavol tartsa a g6z6ket az arcatol.

Ha szokatlan tiineteket észlel, forduljon feletteséhez. Lehet, hogy
ellendrizni kell a hegesztés kornyezeti levegéjét és a
szellézérendszert.

VISELJEN MEGFELELG SZEM-, FUL- ES
TESTVEDOT
VEDJE szemét és arcat megfeleld mindségi

sziirblemezzel felszerelt hegesztésisakkal (lasd ANSI
Z49.1).

VEDJE testét a hegesztés soran szétfroccsend
anyagoktol és az ivfénytél védbruhazattal, ide tartozik a
gyapjuruha, a langall6 kdtény és a keszty(, a bor
l&bszarvédd és a magas bakancs.

VEDJEN masokat a szétfrccsend anyagoktol, az
ivfénytdl és a vakitd fénytdl szlirékkel vagy
véddelemekkel.

BIZONYOS TERULETEKEN a zaj elleni védelem elegends lehet.
GONDOSKODJON a biztonsagi berendezések megfeleld allapotarol.

A munkatertileten is MINDIG viseljen (G2
védbszemiiveget. NP

KULONLEGES HELYZETEK

NE HEGESSZEN VAGY VAGJON olyan tartalyokat vagy anyagokat,
amelyek korabban veszélyes anyagokkal érintkeztek, kivéve, ha azokat
megfeleléen megtisztitottak. Ez rendkivil veszeélyes.

NE HEGESSZEN VAGY VAGJON festett vagy bevonatos
alkatrészeket, kivéve, ha megtették a szell6zéssel kapcsolatos
specialis ovintézkedéseket. Ezek nagyon mérgezd gazokat vagy
g6zoket bocsathatnak ki.

Tovabbi ovintézkedések

OVJA a tlinyomasos gazpalackokat a tdlzott hétsl, mechanikai
behatasoktdl és ivektdl; régzitse a palackokat, hogy ne eshessenek le.

GONDOSKODJON ARROL, hogy a palackok soha
nem foldeltek, és nem részei elektromos aramkdrnek.

TAVOLITSON EL minden potencialis tiizveszélyt a hegesztési teriiletré.

MINDIG GONDOSKODJON ARROL, HOGY A TUZOLTOKESZULEKEK
AZONNALI HASZNALATRA KESZEN ALLJANAK, ES LEGYEN
TISZTABAN AZOK HASZNALATAVAL.

Biztonséag 01/04 - 2016.06.15.
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65. SZAMU KALIFORNIAI INDITVANY

Dizelmotorok

Kalifornia allam ismeretei értelmében a dizelmotor kipufogogaza és egyes
Osszetevdi rakot, sziletési rendellenességeket és egyéb reproduktiv
kérosodasokat okoznak.

Benzinmotorok

A termék motorjanak kipufogdgaza olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek Kalifornia allam ismeretei értelmében rakot, szliletési
rendellenességeket vagy egyéb reproduktiv karosodasokat okoznak.

AZ IVHEGESZTES VESZELYES LEHET. VEDJE MAGAT ES
MASOKAT A LEHETSEGES SULYOS SERULESTOL VAGY
HALALTOL. A GYERMEKEKET TARTSATAVOL. )
A SZIVRITMUSSZABALYZOVAL RENDELKEZOK AZ UZEMELTETES
ELOTT KERJEK KI ORVOSUK TANACSAT.

Olvassa el és értse meg az alabbi biztonsagi tudnivaldkat. Tovabbi
biztonsagi informaciokért javasoljuk, hogy szerezze be az Amerikai
Hegesztési Tarsasag, P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 vagy
CSA W117.2-1974 szabvany ,Safety in Welding & Cutting — ANSI
Z49.1” cim( dokumentuménak egy példanyéat. Az ,Arc Welding
Safety” E205 sz. kiskdnyv ingyenes példanya beszerezhetd a
Lincoln Electric Company vallalattél, 22801 St. Clair Avenue,
Cleveland, Ohio 44117-1199.

UGYELJEN ARRA, HOGY AZ OSSZES TELEPITESI, UZEMELTETESI,
KARBANTARTASI ES JAVITASI ELJARAST CSAK KEPZETT
SZEMELYEK VEGEZZEK.

1.d. Tartsa a berendezés biztonsagi
véddberendezéseit, fedeleit és eszkdzeit a
helyiikon és j6 allapotban. Tartsa tavol a kezeit,
hajat, ruhazatat és szerszamait az ékszijaktol,
fogaskerekektdl, ventilatoroktdl és minden mas \“
mozg6 alkatrésztdl a berendezés elinditasa,
mikddtetése vagy javitasa soran.

1.e. Bizonyos esetekben sziikség lehet a biztonsagi védéelemek
eltavolitasara a szlikséges karbantartas elvégzéséhez. Csak akkor
tavolitsa el a véddburkolatokat, ha szlikséges, és tegye vissza azokat a
helylikre, ha az eltavolitast igényld karbantartas befejez6dott. Mozgo
alkatrészek kozelében torténd munkavégzés esetén mindig a
legnagyobb korliltekintéssel jarjon el.

1.f. Ne tegye a kezét a motorventilator kozelébe. Ne probalja meg
fellilbiralni a regulatort vagy a futogdrgét a gazszabalyozé rudak
megnyomasaval jaré motor mellett.

1.9. A benzinmotorok véletlen beinditasanak megeldzése érdekében a motor
vagy a hegesztd generator karbantartas kzbeni forgatasa kozben
sziikség szerint valassza le a gyujtogyertya vezetékeit, az elosztosapkat
vagy a gyujtomagnest.

1.h. A vizkékeépzodes elkeriilése érdekében ne tavolitsa
el a hlité nyomassapkajat, amikor a motor forro.

/A MOTORRAL UZEMELTETETT
@ BERENDEZESEKNEL.

1.a. Kapcsolja ki a motort a hibaelharitasi és 3

karbantartasi munkak elétt, kivéve, ha a

karbantartasi munka miatt azt be kell kapcsolni. I_El 0
1.b. A motorokat nyitott, jol szell5z6 helyiségekben

miikddtesse, vagy szelléztesse ki a kipufogdgazokat a szabadba.

//

a forrd motoralkatrészekkel vald érintkezés és a

gyuijtas soran. Ne dntse mellé az lizemanyagot a

tartaly feltoltésekor. Ha az lizemanyag kiomlik, torélje fel, és ne inditsa be
a motort, amig a g6zok el nem tlinnek.

1.c. Ne toltse az izemanyagot nyilt lang(i hegeszt6iv vagy
jar6 motor kdzelében. Allitsa le a motort, és hagyja
lehdini, miel6tt izemanyagot tdltene be, hogy
megakadalyozza a kidmlétt izemanyag elparolgasat

AZ ELEKTROMOS ES
MAGNESES MEZOK
VESZELYESEK

§‘3’
s )
LEHETNEK

2.a. Barmely vezeton athalado elektromos aram helyi elektromos és
magneses mez6t (EMF) okoz.
A hegesztési aram EMF mez6ket hoz |étre a hegesztékabelek
és hegesztégépek koril.

A

2.b. Az EMF mez6k zavarhatnak egyes szivritmusszabalyzokat, az
azzal rendelkezd hegeszt6knek a hegesztés megkezdése elétt ki
kell kérnilik orvosuk tanécsat.

2.c. Ahegesztés soran az EMF mez6knek vald kitettség egyéb
egészségligyi hatasokkal is jarhat, amelyek jelenleg nem ismertek.

2.d. Minden hegesztének alkalmaznia kell az alabbi eljarasokat annak
érdekében, hogy minimalizalja a hegeszt6kérbdl szarmazé EMF mezéknek
valé kitettséget:

2.d.1. Vezesse el az elektrodat és a munkakabeleket egyiitt —
lehet6leg rogzitse dket ragasztészalaggal.

2.d.2. Soha ne tekerje az elektroda vezetékét a teste koré.

2.d.3.  Ne keriiljén a teste az elektroda és a munkakabelek kézé. Ha
az elektrédakabel a jobb oldalanal van, a munkakabelnek is a
jobb oldalanal kell lennie.

2.d.4. Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz a
hegesztendd teriilethez a lehetd legkdzelebbi helyen.

2.d.5. Ne dolgozzon hegesztési aramforras kézelében.
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A

3.a.

3.b.

3.c.
3d.

3e.

3.f.

34.
3.h.

3.i.

3.

AZ ARAMUTES o
HALALOS LEHET.

Az elektroda és a munka- (vagy foldelési) aramkorok elektromosan
Lforréak”, amikor a hegeszt6 be van kapcsolva. Ne érjen ezekhez a
,forré” részekhez a puszta bére vagy a nedves ruhdja. A kezei
szigeteléséhez viseljen széraz, lyukmentes kesztydt.

Szigetelje magat a munkatol és a talajtol széraz szigeteléssel. Gydzédjon
meg arrol, hogy a szigetelés elég nagy ahhoz, hogy a teljes testfelletet
lefedje @ munka és a talaj felé.

A szokasos biztonsagi dvintézkedéseken tul, ha a hegesztést
elektromosan veszélyes koriilmények kozott kell végezni (nedves
helyen vagy nedves ruhazat viselése kozben; fém szerkezeteken, pl.
padién, racsokon vagy allvanyokon; ha gornyedt testhelyzetben van,
pl. iil, térdel vagy fekszik, ha elkeriilhetetlen vagy véletlen érintkezés
veszélye all fenn a munkadarabbal vagy a talajjal) akkor az alabbi
berendezéseket kell hasznalni:

* Félautomata egyenaramu allandé fesziiltség (huzalos) hegeszt6.
* Egyenaramu kézi (bevont elektrodas) hegesztd.
* Valtéaramu hegeszté csokkentett fesziltségszabalyozassal.

Félautomata vagy automatikus huzalhegesztés esetén az elektrdda, a
huzalelektrdd-cséve, a hegesztéfej, a fivoka vagy a félautomata
hegesztdpisztoly is ,forrd” elektromosan.

Mindig gy6z8djon meg arrdl, hogy a munkakabel és a hegesztett fém
elektromos kapcsolata megfeleld. A csatlakozasnak a hegesztett
terlilethez a lehetd legk6zelebb kell lennie.

Foldelje a munkat vagy a hegesztendd fémet egy j6 elektromos
foldeléshez.

Az elektrodtartdt, a munkabilincset, a hegesztékabelt és a
hegesztdgépet j6, biztonsagos lizemallapotban kell tartani. A sértilt
szigeteléseket cserélje ki.

Soha ne meritse az elektrodat vizbe, hogy lehditse.

Soha ne érintse meg az egyszerre két hegesztéhoz csatlakoztatott
elektrodtartok elektromosan ,forrd” részeit, mivel a ketté kozotti
fesziltség lehet mindkét hegesztd nyitott aramkori fesziiltségének teljes
értéke.

Amikor a padlészint felett dolgozik, hasznaljon biztonsagi dvet,
hogy megvédje magat a leeséstdl, ha aramitést szenved.

Lasd még a 6.c. és 8. pontot.

A

Az HEGESZTESI
SUGARAK EGESI
SERULESEKET
OKOZHATNAK.

Hasznéaljon megfeleld sziirével és fedélemezekkel ellatott pajzsot,
hogy védje szemét a szikraktol és az ivfényektdl hegesztés vagy nyilt
ivli hegesztés soran. A fejvédének és a szlirélencsének meg kell
felelnie az ANSI Z87. | jel(i szabvanyoknak.

R4

Hasznaljon tartds, langalld anyagbol készilt ruhazatot, hogy megévja
sajat és segitdi borét az ivhegesztési sugaraktol.

Védje a kdzelben tartozkodd mas személyeket megfeleld, nem
gyulékony sziir6kkel és/vagy figyelmeztesse éket, hogy ne nézzenek

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5e.

5.1.

az ivbe, és ne tegyék ki magukat a hegesztési fénynek, illetve a forrd
A GOZOK ES GAZOK
VESZELYESEK

kifrdccsend anyagoknak vagy fémeknek.
LEHETNEK. N @

A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és gazokat hozhat létre.
Ne Iélegezze be ezeket a g6zoket és gazokat. Hegesztéskor tartsa
tavol a fejét a g6zoktdl. Biztositson elegendd szellézést ésivagy
légkifavast az ivnél, tavol tartva a gézoket és gazokat a sajat légzési
z6najatol. Keményfém-hegesztéskor (lasd az utasitasokat a tarolon
vagy a biztonsagi adatlapon), vagy ha 6lommal vagy kadmiummal
bevont acéllal és mas olyan fémeken vagy bevonatokon dolgozik,
amelyek er6sen mérgezé gézoket termelnek, tartsa az expoziciot a
leheté legalacsonyabb szinten, és a vonatkozé OSHA PEL és
ACGIH TLV hatarértékeken beliil, helyi elszivassal vagy
mechanikus szell6ztetéssel, kivéve, ha az expozicioértékelések
maskeént nem jelzik. Zart terekben vagy bizonyos koriilmények
kozott a szabadban gazmaszkra is sziikség lehet. Horganyzott acél
hegesztésekor tovabbi ovintézkedésekre is sziikség van.

A hegesztési g6zoket szabalyoz6 berendezés miikodését szamos
tényez0 befolyasolja, tdbbek kozétt a berendezés megfeleld
hasznalata és elhelyezése, a berendezés karbantartasa, valamint az
adott hegesztési eljaras és az érintett alkalmazas. A dolgozdi
expoziciés szintet a telepités soran, majd azt kdvetéen
rendszeresen ellendrizni kell, hogy az megfelel-e a vonatkozo
OSHA PEL és ACGIH TLV hatarértékeknek.

Ne hegesszen kléros szénhidrogéngdzok kdzelében a
zsirtalanitasi, tisztitasi vagy permetezési miiveletekbdl szarmazd
helyeken. Az iv héje és sugarai reakcidba Iéphetnek az old6szerek
kig6zolgéseivel, és foszgént, erdsen mérgezé gazt és egyéb
irritalo melléktermékeket képezhetnek.

Az ivhegesztéshez hasznalt véddgazok kiszorithatjak a leveg6t, és
sériilést vagy halalt okozhatnak. Mindig gondoskodjon a megfeleld
szell6zésrdl, kildndsen zart térben, hogy biztonsagos levegét lélegezzen
be.

Olvassa el és értse meg a berendezés és a felhasznalandd
fogydeszkozok gyartoinak utasitasait, beleértve a biztonsagi
adatlapot (SDS), és kévesse a munkaaddja biztonsagi
gyakorlatait. A biztonsagi adatlapok a hegesztési eszkdzok
forgalmazoitél vagy gyartoitol szerezhetdk be.

Lasd még az 1.b. pontot.
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A

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.g.

6.h.

6.i.

6.

A HEGESZTESI ES VAGASI
SZIKRAK TUZET VAGY
ROBBANAST
OKOZHATNAK.

Tavolitson el minden potencidlis tlizveszélyt a hegesztési teriiletrél. Ha
ez nem lehetséges, fedje le 6ket, hogy a hegesztési szikrak ne
gyUjthassak azokat langra. Ne feledje, hogy a hegesztésbél szarmazd
szikrak és forrd anyagok kénnyen athatolhatnak a kisebb repedéseken
és nyilasokon a szomszédos teriiletekre. Kerlilje a hidraulikus
vezetékek kdzelében torténd hegesztést. Készitsen eld egy tiizoltd
kész(iléket.

Ha a munkavégzés helyén siiritett gazokat kell hasznalni, a veszélyes
helyzetek megel6zése érdekében specidlis dvintézkedéseket kell
alkalmazni. Lasd a ,A hegesztés és vagas biztonsaga” szabvany
leirasait (ANSI Z49.1 szabvany) és a hasznalt berendezés lizemeltetési
tudnivaléit.

Amikor nem hegeszt, gy6z8djon meg arrél, hogy az elektrodaramkor
egyetlen része sem érintkezik a munkaval vagy a talajjal. A véletlen
érintkezés tulhevilést és tlizveszélyt okozhat.

Ne melegitsen, vagjon vagy hegesszen tartalyokat, dobokat vagy
konténereket, amig meg nem tette a megfelelé lépéseket annak
biztositasara, hogy ezek az eljarasok ne okozzanak gyulékony vagy
mérgez6 gézoket a benniik 1évé anyagokbol. Azok robbanast okozhatnak,
még akkor is, ha ,megtisztitottak” dket. Tovabbi informaciokért szerezze
be az Amerikai Hegesztési Tarsasag ,Recommended Safe Practices for
the Preparation for Welding and Cutting of Containers and Piping That
Have Held Hazardous Substances” cim{i, AWS F4.1 jelli anyagat (lasd a
fenti cimet).

Hevités, vagas vagy hegesztés elétt szelldztesse ki az tireges
oOntvényeket vagy tartalyokat. Ezek felrobbanhatnak.

Szikrak és kifrdccsend anyagok repulhetnek ki a hegesztési ivbdl. Viseljen
olajmentes védéruhazatot, példaul bdrkesztyiit, vastag inget, mandzsetta
nélkili nadragot, magas talpu cipét és sapkat. Ha a hegesztési hely a
munkaallomastdl eltérd, vagy zart helyen térténik, viseljen fildugot. A
hegesztési teriileten mindig viseljen oldalvéddvel ellatott
védészemiveget.

Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz a hegesztési teriilethez
a lehetd legkdzelebbi helyen, amennyire ez megoldhaté. Az éplet
keretéhez vagy mas, a hegesztési tertilettél tavol esé helyekhez
csatlakoztatott munkakabelek névelik annak lehetdségét, hogy a
hegesztési aram 4thalad az emel8lancokon, darukabeleken vagy mas
alternativ aramkorokon. Ez tiizveszélyt okozhat, illetve az emel6lancok
vagy kabelek tuimelegedését okozhatja, amig azok meg nem
hib&sodnak.

Lasd még az 1.c pontot.

Olvassa el és kdvesse az NFPA (1 Batterymarch Park, PO box 9101,
Quincy, MA 022690-9101) NFPA 51B jelii ,Standard for Fire Prevention
During Welding, Cutting and Other Hot Work” cim{ dokumentumat.

Ne hasznaljon hegesztési dramforrast csovek olvasztasahoz.

= A

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7e.

7f.

7.

HA A PALACK MEGSERUL,
FELROBBANHAT.

Csak az alkalmazott eljarashoz megfeleld véddgazt
tartalmazo s(ritettgaz-palackokat hasznaljon, és a
gazhoz és nyomashoz tervezett, megfeleléen
mikodd szabalyozokat. Minden tomldnek,
szerelvénynek stb. alkalmasnak kell lennie az adott
alkalmazasra, és azokat jo allapotban kell tartani.

Mindig tartsa a palackokat fiiggéleges helyzetben, biztonsagosan,
alvazhoz vagy rogzitett tartoelemhez lancolva.

A palackokat az alabbiak szerint kell elhelyezni:

. Tartsa tavol az olyan teriletektél, ahol fizikai karosodas
érheti dket.

. Legyenek biztonsagos tavolsagban az ivhegesztési vagy
vagasi miveletektél és minden egyéb hé-, szikra- vagy
langforrastol.

Soha ne engedje, hogy az elekirdda, az elektrodtartd vagy
barmely mas elektromosan ,forrd” alkatrész hozzaérjen a
palackhoz.

A palackszelep kinyitasakor tartsa a fejét és az arcat a
palackszelep kimenetétél tavol.

A szelepvédd kupakoknak mindig a helytikdn kell lennitik, és kézzel
kell 8ket megszoritani, kivéve, ha a palack hasznalatban van vagy
a hasznalathoz csatlakoztatva van.

Olvassa el és kdvesse a CGA, azaz a Siritett Gaz Egyesiilet (14501
George Carter Way Chantilly, VA 20151) P-l jelii ,Precautions for Safe
Handling of Compressed Gases in Cylinders” cim(i kiadvanyanak
siritettgaz-palackokra és kapcsolddo berendezésekre vonatkozd
utasitasait.

A

ELEKTROMOS UZEMU o
BERENDEZESEKHEZ.

8.a. Kapcsolja ki a bemen6 aramot a biztositékdobozon

8.b.

8.c.

1év8 megszakitd kapcsoléval, mielétt a
berendezésen munkat végezne.

A berendezést az Amerikai Egyesillt Allamok Villanyszerelgsi
szabélyzatanak, a helyi el6irdsoknak és a gyart javaslatainak
megfelelden szerelje fel.

A berendezést az Amerikai Egyesiilt Allamok Villanyszerelési
szabalyzatanak és a gyart6 javaslatainak megfeleléen szerelje
fel.

Tovabbi biztonsagi informaciok a
http://www.lincolnelectric.com/safety
webhelyen talalhatok.

Biztonséag 04/04 - 2016.06.15.


http://www.lincolnelectric.com/safety
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A TARTALOM/ADATOK ERTESITES NELKUL MODOSITHATOK VAGY FRISSITHETOK. A LEGFRISSEBB
HASZNALATI UTMUTATOKAT MEGTALALJA AZ ALKATRESZEK LINCOLNELECTRIC.COM OLDALON.



AUTODRIVE 4R220

TELEPITES

TELEPITES

MUSZAKI ADATOK -
AUTODRIVE® 4R220 (K3561-1)

BEMENETI FESZULTSEG, ARAM ‘

Bemeneti fesziiltség * 10% Bemeneti aramerdsség

0-40 VDC 7A

NEVLEGES KIMENET 40 °C (104 °F) hémérsékleten \

AKTIV CIKLUSIDO BEMENETI ARAMEROSSEG
100%-0S NEVLEGES 500
ERTEKEN

FOGASKEREKRENDSZER - HUZALELOTOLASI

SEBESSEGTARTOMANY - HUZALMERET

GMAW FCAW
WFS tartomany | Huzalméretek | WFS tartoméany |Huzalméretek
50 — 1200 IPM .| 50-1200IPM |0,035 - 5/64"

(13-305 (8%2-31_ 21/,\1/&) (13-305 | (0.9-20
M/MIN) s M/MIN) MM)
Magassag 10,22 HUVELYK (260 MM)
Szélesség 10,48 HUVELYK (266 MM)
Mélység 9,92 HUVELYK (252 MM)
Suly 22,0 FONT (10,0 KG)
HOMERSEKLETI TARTOMANYOK
Mikodés -40 °C és 40 °C kozott (-40 °F — 104 °F)
Tarolas -40°C és 85°C kozott (-40°F — 185°F)

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

/\ FIGYELMEZTETES

Az ARAMUTES halalos lehet. ®
Kapcsolja KI a bemené aramot a
hegeszt6é aramforrasanal a
hajtégorgok és/vagy vezetok
telepitése vagy cseréje el6tt.

¢ Ne érintse meg az elektromos
fesziiltség alatt 1évo részeket.

e Ha a pisztoly ravaszat Iépcs6zetesen mozgatja, az
elektroda és a meghajté mechanizmus ,,forré” lesz,
és aravasz felengedése utan néhany masodperccel
fesziltség alatt maradhat.

* A hegeszté aramforrasat a Nemzeti Elektromos
Szabdlyzatnak vagy barmely vonatkozé helyi
eléirasnak megfelel6en kell a rendszer foldeléséhez
csatlakoztatni.

e A karbantartasi munkalatokat csak szakképzett
személyzet végezheti el.

TERMEKLEIRAS

Az AutoDrive® 4R220 huzaladagolét teljes mértékben robot,
vezérlédoboz vagy az dramforras felhasznaléi felllete vezérli és
mikadteti. A huzalhajtas mikodtetéséhez olvassa el a megfeleld
kézikonyvet.

Altalanos fizikai leiras

Az AutoDrive® 4R220 huzaladagolé erételies, mégis kompakt
huzalhajtas robot- és kemény automatizalasi alkalmazasokhoz.

A MAXTRAC 4 gorg6s huzalhajtés biztositja minden méretii és
tipust huzal folyamatos taplalasat. A hajtdmi osztott
huzalvezetdkkel, szerszam nélkili hajtdgérgd valtassal és
cserélhetd pisztolyperselyekkel rendelkezik, amelyek mind
preciziés dntott aluminiumkeretbe vannak szerelve.

A derékszdgii hajtdmi hatékonyan tovabbitja a motorteljesitményt
a nagy nyomaték és a nagy sebesség eléréséhez.

Az AutoDrive® 4R220 nagy teljesitményi motorral rendelkezik,
kétfokozatu hajtdmdivel. Ez az adagol6 idealis nagyobb atméréji
huzalok taplalasahoz, hosszu védécsoveken keresztiili
athuzashoz, valamint extra érdességet igényld alkalmazasokhoz.
Az ajté lefedi a huzalmeghaitét és megvédi azt a portdl.

Robotikus szereldkeretek nincsenek mellékelve. A sziikséges
szereldkeretek a Robotikus kompatibilitasi diagram - A.1
tablazatban talalhatok

Altalanos funkcidleiras
Az AutoDrive® 4R220 kétcsatornas, nagy felbontasu

fordulatszammérével rendelkezik a precizids huzaladagolashoz
elére- és hatrafelé.

AJANLOTT ELJARASOK
* GMAW

« FCAW

. STT®

FOLYAMATKORLATOZASOK
 Maximalis huzalméret = 1/16 (1,6 mm)

A BERENDEZES KORLATOZASAI

* Maximalis GMAW pisztolyhossz = 10 (3,1 m)

* Maximalis FCAW-pisztolyhossz = 15’ (4,6 m)

* A huzalhajtas maximalis kabelhossza = 31 m (100ft.)
¢ Lehet, hogy frissiteni kell a robotot és az aramforrast.
* A hajtogdérgbket nem tartalmazza az adagolé.

* Maximalis védécséhossz 15 m (50 Ft.).

AJANLOTT EROFORRASOK
* Power Wave® R450
* Power Wave® i400

A-1
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TELEPITES

A MEGFELELO HELY KIVALASZTASA

Szorosan rogzitse az AutoDrive® 4R220 huzaladagolot egy
robotkarhoz vagy szerelvényhez.

Az adagold beszerelési utasitasait a robotikus szerelokeret mellett
talalja. Az On robotjahoz tartozo6 szerelékerethez lasd a Robotikus
kompatibilitasi diagram — A.1. tAblazatban.

A.1 TABLAZAT

ROBOTIKUS KOMPATIBILITASI DIAGRAM

Robot Szerelokeret Ki#

FANUC

FANUC iD K3562-1

FANUCC K3562-2

ABB

IRB15201D K3573-1

IRB1660ID K3573-2

IRB2600ID K3573-3

IRB1600 K3573-4

IRB2600 K3573-5

IRB4600 K3573-6

YASKAWA

MA1440 K3572-1

MA2010 K3572-2
KUKA

Kuka Thru-Arm K3574-1

Kuka Over-Arm K3574-2

Csak széraz kornyezetben szerelje fel.

Ez a berendezés kizardlag ipari hasznalatra szolgal, és nem
hasznalhatd olyan lakdépiletekben, ahol az elektromos aramot a
kézlizemi kisfesziiltségl dramellaté rendszer biztositja. A
tovabbitott és a sugarzott radidfrekvencias zavarok miatt a
lakddvezetekben potencialis nehézségek léphetnek fel. A

berendezés EMC vagy RF besoroldsa A osztalyu.

SZOFTVER:

Ha az adagolé Power Wave® vagy Robotic rendszerbe van
telepitve, valassza az ,AutoDrive® 4R220” lehetdséget az adagoldk
listajabdl. Lasd a Power Wave® vagy a Robotic kézikdnyvét.

AKTIV CIKLUSIDO

* Az aktiv ciklusidd a 10 perces id3szakban végzett hegesztési
mennyiségen alapul.

o Ahdtesztet kornyezeti hémérsékleten végezték. Az aktiv
ciklusidét (lizemi) 40°C-on (104°F), szimulaci6val hataroztak
meg.

A HEGESZTOKABEL MERETE

Alenti A.2. t4blazatban ajénlott rézkabelméretek talalhatok
kiilonbdz6 aramerdsségekhez és aktiv ciklusidékhoz. Az eldirt
hosszusagok a hegesztd és a munkadarab koz6tti tavolsag, majd
ismét a hegeszt6tdl vissza. A kabelméretek nagyobb hosszisagok
esetén nagyobbak, elsésorban a kdbel esésének minimalizélasa
érdekében.

A.2. TABLAZAT

AJANLOTT KABELMERETEK (GUMIBORITASU REZ - NEVLEGES ERTEK 75 °C vagy 167°F)**
AMPERSZA|  AKTIV KABELMERETEK ELEKTRODA ES MUNKAKABELEK KOMBINALT HOSSZAHOZ
M CIKLUSIDO 0-50 Ft. 50—100 Ft. 100-150 Ft. 150—200 Ft. 200—250 Ft.
SZAZALEK (0-15m) (15-30 m) (30-46 m) (46-61 m) (61-76 m)
200 60 2 2 2 1 1/0
200 100 2 2 2 1 1/0
225 20 4vagy 5 3 2 1 1/0
225 40 és 30 3 3 2 1 1/0
250 30 3 3 2 1 1/0
250 40 2 2 1 1 1/0
250 60 1 1 1 1 1/0
250 100 1 1 1 1 1/0
300 60 1 1 1 1/0 2/0
325 100 210 210 210 210 310
350 60 1/0 1/0 210 2/0 3/0
400 60 2/0 2/0 2/0 3/0 4/0
400 100 310 3/0 3/0 3/0 4/0
500 60 210 200 310 300 4/0

** A tablazatban lathato értékek 40 °C (104 °F), vagy az alatti krnyezeti hémérsékleten torténé miikddésre vonatkoznak. A 40 °C (104°F) feletti h6mérsékleti
alkalmazasok esetén a javasoltnal nagyobb kabelekre, illetve 75 °C (167°F) feletti névleges értékl kabelekre lehet sziikség.
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4. Szigetelje az dsszes csatlakozast.

KOAXIALIS HEGESZTOKABEL
A koaxialis hegesztékabelek specialis kialakitasu hegesztékabelek

az STT®és impulzus-hegesztéshez. A koaxidlis hegesztékabelek
alacsony induktiv ellenallassal rendelkeznek, ami lehetévé teszi a

hege§z§6éram gyors mégjosités'ét. A hagyoményos’ kébelek induktiv KOAXIALIS KABELHOSSZ
ellenallasa nagyobb, ami eltorzithatja az STT® hullamformat. Az

induktiv ellenallas erGsebbé valik, amint a hegesztokabelek Amper | AKv 1 0-25 1 25-50 | 50-75 | 75-100
hosszabbak lesznek. ciklusidd Ft. Ft. Ft. Ft.
Az STT®hegesztéshez koaxialis hegesztékabelek hasznalata 250 100% 1 1 1 1
javasolt, kiilondsen akkor, ha a hegesztékabel teljes hossza

(elektrodakabel + munkakabel) meghaladja a 7,6 métert (50 Iab). 300 60% 1 1 1 110
Lasd az A.3 tablazatot. 350 60% 10 10 __ __

A koaxialis hegeszt6kabel tdbb kis vezetékbdl all, amelyek egy
nagy vezeték koré vannak tekerve. A nagy belsd vezeték az
aramforrason 1évé elekirédacsaphoz és a huzaladagolén lév
elektrddacsatlakozashoz csatlakozik. A kis vezetékek egyben

A.3 TABLAZAT

AJANLOTT KABELMERETEK

(GUMIBORITASU REZ - NEVLEGES ERTEK 75 °C)**

alkotjak a munkavezetéket, az egyik vége az aramforrashoz
csatlakozik, a masik vége pedig a munkadarabhoz.

Beszerelés:

1.
2.

Munka

Kapcsolja ki a bemeneti &ramot a hegesztési aramforrasnal.

Csatlakoztassa a kdzéps6 vezeték egyik végét az aramforras
elektréda csatlakozojahoz, a masik végét pedig a huzaladagold
elektréda csatlakozojahoz.

. Csatlakoztassa a killsé vezetékkoteget az aramforras

munkacsatlakozdjahoz, a masik végét pedig a munkadarabhoz.
A legjobb eredmények érdekében minimalizalja a munkavezeték
hosszabbitdsanak hosszat.

A.1 abra

Aramforras

Elektroda-.

Munka

Elektroda

Koaxialis hegesztokabel

** A tdblazatban lathaté értékek 40 °C (104 °F), vagy az alatti kérnyezeti
hémérsékleten torténé mikddésre vonatkoznak. A 40 °C (104°F) feletti
hémérsékletli alkalmazasok esetén a javasoltnal nagyobb kabelekre,
illetve 75 °C (167°F) feletti névleges értékl kabelekre lehet sziikség.

Huzaladagolo

o N

E' Elektroda

K1796-XX (XX a labban értendd hossz) \\\

A-3
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kabel.
HUZALHAJTO KABEL, K1785-XX
A huzalhajt6 aramforrasok és vezérlddobozok tavoli
huzalmeghajtékhoz térténd csatlakoztatasara szolgalnak.
A kabelek mindkét végén egy 14 tlis csatlakozo talalhato. A kabel
mindkét végén egy perem talélhato, és a kabeleket nem lehet
lancszeriien egymashoz kapcsolni, hogy hosszabb legyen a
ARAMFORRAS HUZALADAGOLO
JO  OA
10 QK QB
HO NO OL Qc CO LO ONOH
GO Om OD
ARAMFORRAS HUZALADAGOLO
T Funkcié TG Funkcié
A [Motorteljesitmény A |Motorteljesitmény
B |Motorteljesitmény B |Motorteljesitmény
C |Gaz méagnestekercs C |Géz magnestekercs
D |Gaz mégnestekercs D |Géaz méagnestekercs
E |Fenntartva E |,2A” differencidlis fordulatszammérd
F |Fenntartva F |Fenntartva
G [,2A” differencialis fordulatszammeérd G |+15 VDC mdiszaki ellatas
H |,2B” differencialis fordulatszammérd H |Altalanos fordulatszamméré
| |Fenntartva | |Fenntartva
J |Fenntartva J [|Fenntartva
K [,1A” differencialis fordulatszammeérd K |,1A” differencidlis fordulatszammérd
L |,1B” differencialis fordulatszammérd L |,1B” differencialis fordulatszammérd
M |Fenntartva M [,2B” differencialis fordulatszammérd
N |,67” elektrodas érzékeld vezeték N |,67” elektrédas érzékel6 vezeték
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A VEDOGAZ CSATLAKOZASA

/\ FIGYELMEZTETES

Ha a PALACK megsériil,

felrobbanhat.

* Tartsa a palackot fiiggblegesen és
lanccal tAmassza ki.

e A palackot tartsa tavol olyan
teriletektol, ahol megsériilhet.

* Sohane emelje meg a hegesztét a hozzakapcsolt
palackkal egyiitt.

* Soha ne hagyja, hogy a hegesztbéelektroda
hozzéérjen a palackhoz.

* A palackot tartsa tavol a hegesztéstél vagy mas aram
alatt Iévo elektromos aramkoroktol.

A védégaz felhalmozodasa
karosithatja az egészséget vagy halélt
okozhat.

* Zarja el a védoégazt, ha nem hasznalja.

9
-

* L4sd a Z-49.1 szamu, az Amerikai Hegesztési
Téarsasag altal megjelentetett Amerikai

Nemzeti Szabvanyt ,,A hegesztés és a vagas
biztonsaga” cimmel.

A maximalis bemeneti nyomas 100 psi. (6,9 bar.)
A védégaz-ellatast az alabbi médon szerelje be:

1. Rdgzitse a palackot, hogy az ne tudjon leesni.
A.2 ABRA

Palackbura -

Szabalyozé

Lanccal
rogzitve

N~ S

2. \Vegye le a palack burajat. Vizsgalja meg a palack szelepeit és
a szabalyozét, hogy a menetek nem sériiltek-e, nincs-e por,
olaj vagy zsir. A port és a szennyezédést tiszta ronggyal
tavolitsa el. NE CSATLAKOZTASSA A SZABALYOZOT, HA
OLAJAT, ZSIRT VAGY SERULEST TALAL! Tajékoztassa
err8l a gaz eladdjat. Nagy nyomasu oxigén jelenlétében az olaj
vagy zsir robbanasveszélyes.

3. Alljon a kimenet egyik oldalara, és nyissa ki a palack szelepét

A-2

egy pillanatra. Ez lefujja a szelep kimenetén esetlegesen
felgytlemlett port vagy szennyezddést.

Csatlakoztassa az aramlasszabalyozét a palack szelepéhez,
és huzza meg szorosan a hollandi anya(ka)t egy
csavarkulccsal. Megjegyzés: ha 100%-o0s CO2 palackot
csatlakoztat, helyezze be a szabalyozé adaptert a szabalyoz6
és a palackszelep kézé. Ha az adapter mlanyag alatéttel
rendelkezik, gy6zédjon meg arrdl, hogy a helyére keriilt a CO2
palackhoz valé csatlakoztatashoz.

Csatlakoztassa a befoly6 tdml6 egyik végét az
aramlasszabalyozd kimeneti csatlakozojahoz. Csatlakoztassa
a masik végét a hegesztérendszer véddgazanak bemenetére.
Hlzza meg a hollandi anyékat egy csavarkulccsal.

A palack szelepének kinyitasa el6tt forgassa el a szabalyozd
beallitbgombjat az dramutato jarasaval ellentétes iranyba,
amig a bedllitorugd nyomasa meg nem sz(inik.

Az egyik oldalra allva lassan nyissa ki a palack szelepét
annak részleges elforditasaval. Amikor a palack
nyomasmeérdje leall, nyissa ki teliesen a szelepet.

Az dramlésszabdlyozd allithatd. Hegesztés elétt allitsa be az
eljarashoz és a folyamathoz javasolt aramlasi sebességre.
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A hajtégorgok és a vezetédroétok eltavolitasa:
1. Kapcsolja ki az dramellatast a hegesztés dramforrasanal.

A HAJTOGORGOK ES VEZETODROTOK
BESZERELESI ELJARASA

/N FIGYELMEZTETES
Az ARAMUTES halalos lehet.
Kapcsolja KI a bemend aramot a
P Y
hegeszté aramforrasanal a hajtogorgok
és/vagy vezetdk telepitése vagy cseréje }
Ne érintse meg az elektromos
fesziiltség alatt 1évo részeket.
Ha a pisztoly ravaszat lépcs6zetesen mozgatja, az
elektréda és a meghajtéo mechanizmus ,,forré” lesz,
és a ravasz felengedése utan néhany masodperccel

2. Tavolitsa el a kils6 huzalvezet6t.

3. A hajtétarcsa kioldasahoz emelje fel a laprugo filét 1/8"-ot.
Csavarja el a forgozar gyrdjét (mikdzben a laprugo filét
felemeli), amig a forgézar gydriijének bordazata egy vonalba
nem kerUl a hajtétarcsa szerelvényének bordézataval. Lasd az
A.3 abrat (az egyértelmiiség kedvéért a hajtogorgd nem
lathato).

4. Mozgassa a nyomokart lefelé, nyissa ki a gorg6karokat.
5. Tavolitsa el a meghajtd gérgbket és a belsd huzalvezetét.

Hajtégorgdk és huzalvezeték beszerelése:

elott.
fesziiltség alatt maradhat.

Ne Gizemeltesse a berendezést eltavolitott vagy
nyitott burkolatokkal, panelekkel vagy

. Kapcsolja ki az aramellatast a hegesztés aramforrasanal.
. Mozgassa a nyomokart lefelé, nyissa ki a gérg6karokat.
. Szerelje be a bels6 huzalvezet6t.

védGelemekkel. . CsUsztassa a hajtégorgdket a hajtdtarcsakra.

. Zarja le az gorg6karokat. Mozgassa felfelé a nyomokart.
. Csavarja a forgozar minden gydrijét zart allasba.

. Szerelje 6ssze a kiils6 huzalvezet6t.

. Allitsa be a nyomokarokat a javasolt bellitasra.

A.3 ABRA

A karbantartasi munkélatokat csak szakképzett
személyzet végezheti el.

0 N O O A W DN -
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AUTODRIVE 4R220 TELEPITES

A forgoézar
gylrdjének

bordazata A forgézar gydrije

A hajtogorgd
bordazata

A laprugo file

Gorgodkar nyitva

Huzalvezet6

hegesztési teljesitményt.

A NYOMOKAR BEALLITASA A nyomokart az alabbiak szerint allitsa be:
/N E Lasd az A.3 4brat
/\ FIGYELMEZTETES (Lasd az A.3 Sbrél o
. — " Aluminium huzalok 1 és 3 kozott
Az ARAMUTES halalos lehet. Bélelt huzalok 3 s 4 kozott

* Kapcsolja Kl a bemené aramot a , . .
hegeszté aramforrasanal a hajtégérgsk Acél, rozsdamentes huzglok 4 és 6 kozott
- @ A.4 ABRA

és/vagy vezetok telepitése vagy cseréje
elétt.
* Ne érintse meg az elektromos
fesziiltség alatt 1évo részeket.
e Ha a pisztoly ravaszat lépcs6zetesen mozgatja, az
elektroda és a meghajté mechanizmus ,,forré” lesz,

és aravasz felengedése utan néhany masodperccel
fesziiltség alatt maradhat.

* Ne Uzemeltesse a berendezést eltavolitott vagy
nyitott burkolatokkal, panelekkel vagy
védéelemekkel. ‘
e A karbantartasi munkalatokat csak szakképzett
személyzet végezheti el.

A nyomdkar szabélyozza, hogy a hajtdgdrgé mekkora erét gyakorol
a huzalra. A nyomdkar megfeleld bedllitdsa biztositia a legjobb
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AUTODRIVE 4R220

TELEPITES

HUZAL BETOLTESE

/N FIGYELMEZTETES

e Tartsatavol a kezét, hajat, ruhazatat
és szerszamokat a forgo
berendezéstél. ,,: )@’
* Ne viseljen kesztyiit a drét @
menetvagasakor vagy a huzalorsé
cseréjekor.

e Ezt aberendezést csak szakképzett
személyzet szerelheti be,
hasznalhatja vagy szervizelheti.

A VEDOCSO BESZERELESE

A K1546-xx védbcsdvek a K515-xx, K565-xx, Wire Wizard és
Electron Beam Technologies védécsévekkel kompatibilisek.

A védécso raszerelése a huzalhajtasra:

1. Csusztassa a véddcsé perselyét az elétold lemezbe, és
rogzitse az allitdcsavarral.
A.5 ABRA

perselye Allitécsavar
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AUTODRIVE 4R220

TELEPITES
A RENDSZER BEALLITASA

A RENDSZER BEALLITASA (EGYKAROS)

K1505-XX
/ K1507-XX

Elektrédac
satlakozas

AutoDrive® 4R100 (a
képen lathato fedél

nélkul) ArcMate 100iC

Huzaladagol
o]

,‘.._(14tl'is)

— FANUC R-J30iA vezérloé
P f-"l integralt kezelddobozzal
s
/— Belsé ArcLink XT
| / kommunikéacio
ood !
Robotikus ! — ArcLink XT
hegesztopis " | csatlakozas
ztoly |
Power Wave® i400
K2669-1 N \
2| -
= |
Levegd 'Lg E’ g "la
h\'-&*/—/ g ® 5|. Qn‘
Opciondlis /~* Electrode : \ £
munkaérzékeld —~ kabel (+) : \
vezetek (2 LN =
“\\b - { .I|II
K1785-XX Ii:t:x - | — Huzaladagol6
huzaladagold P . ArcLink -~ “Munkagr (14 tiis)
Munkadarab ) (5 tiis)

zékelés

Munkalcz

* Az ajanlott kabelméretet lasd a ,,Kimeneti kabellel kapcsolatos iranymutatasok” c. részben
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AUTODRIVE 4R220

UZEMELTETES

UZEMELTETES

Biztonsagi 6vintézkedések

A gép lizemeltetése el6tt olvassa el és értse meg ezt a
teljes fejezetet.

/N FIGYELMEZTETES

Az ARAMUTES halalos lehet.
A HIDEG ADAGOLAS funkci6 :I{ L ]
haszndlata nélkil a pisztoly ravaszaval
torténo adagolaskor az elektroda és a
meghajtoszerkezet mindig feszultség
alatt van, és a hegesztés befejezése
utan néhany masodperccel fesziiltség
alatt maradhat.

* Ne érjen az elektromos fesziiltség alatt 1év6 részekhez
vagy elektrédhoz a bérével vagy nedves ruhaval.

* Szigetelje magat a munkatol és a talajtol.
* Mindig viseljen szaraz szigetel6 kesztyiit.

* Ne Uzemeltesse a berendezést eltavolitott vagy nyitott
burkolatokkal, panelekkel vagy védéelemekkel.

0 4
-

A GOZOK ES GAZOK veszélyesek
lehetnek.
e Tartsa tavol a fejét a g6zoktol.

* Szelléztetéssel vagy elszivassal
tavolitsa el a gézoket a légzési z6nabal.

A HEGESZTOSZIKRAK tiizet vagy _wfi
robbanast okozhatnak. i~

e Tartsa a gyulékony anyagokat tavol.

Az HEGESZTESI SUGARAK égési

sériiléseket okozhatnak.
* Viseljen szem-, fiil- és testvédot.

-
i

:éi

b

LASD A TOVABBI FIGYELMEZTETO INFORMACIOKAT AZ
I[VHEGESZTES BIZTONSAGI OVINTEZKEDESE!
ALATT ES A ENNEK A KEZELOI KEZIKONYVNEK AZ
ELEJEN.

HEGESZTESI FELTETELEK MEGHATAROZASA
GMAW - Véddgéazas ivhegesztés

FCAW - Porbeles ivhegesztés

STT® - Fellileti feszliltségatvitel

B-1
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A GEPEN VAGY EBBEN A KEZIKONYVBEN
MEGJELENG GRAFIKUS SZIMBOLUMOK

HUZALADAGOLO

POZITIV KIMENET

NEGATIV KIMENET

BEMENETI
TELJESITMENY

EGYENARAM

NYITOTT ARAMKORI
FESZULTSEG

BEMENETI
FESZULTSEG

KIMENETI
FESZULTSEG

BEMENO ARAM

KIMENO ARAM

VEDO TALAJ

FIGYELEM VAGY
VIGYAZAT



AUTODRIVE 4R220 TARTOZEKOK

OPCIONALIS KESZLETEK
ES TARTOZEKOK

HAJTOGORGO KESZLETEK 4 GORGOS MEGHAJTAS
HUZALTIPUS | KESZLETEK  ELEKTRODAMERET

KP1505-030S  0,023-0,030 (0,6-0,8 MM) |Tartaima: 4 V-os

. . |KP1505-035S 0,035 (0,9 mm) s e
Acélhuzalok: KP1505-040S 0,040 (1.0 mm) r)orgylos; r;]ajtoglgorgotli
KP1505-045S 0,045 (1,2 mm) ©s belso huzalvezeto.

Tartalma: 4 darab
recés hajtogorgb és
belsé huzalvezet6.

KP1505-035C  0,030-0,035" (0,8-0,9mm)

Belelt huzalok: |\ p1505.045¢  0,040-045" (1,0-1,2 mm)

Aluminium  [KP1507-3/64A 3/64" (1,2 mm) Tartalma: 4 polirozott
huzalok: U-hornyos
hajtogorgd, kilsé
huzalvezet6 és belsé
huzalvezeté.
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AUTODRIVE 4R220

TARTOZEKOK

Pisztolytartd persely (K466-1

Tartalma: Pisztolytart6 persely,

K1500-1 Lincoln pisztolycsatlakozdval beallitécsavar és hatlapfeji
rendelkezd pisztolyokhoz; csavarkulcs.
Innershield® és Subarc
pisztolyokhoz)
Pisztolytartd persely (K466-2, Tartalma: Pisztolytart6 persely
K1500-2 K466-10 Lincoln témlécesatoloval,
pisztolycsatlakozokkal rendelkezé | beéllitocsavarral és hatlapfeji
pisztolyokhoz; Magnum® csavarkulccsal.
200/300/400 pisztolyokhoz és
kompatibilis a Tweco® #2-#4-gyel)
Pisztolytartd persely (K613-7 Tartalma: Pisztolytart6 persely
K1500-3 Lincoln pisztolycsatlakozdval témlbcsatoldval,
rendelkezd pisztolyokhoz; beallitécsavarral és hatlapfeji
Magnum® 550 pisztolyokhoz és csavarkulccsal.
kompatibilis a Tweco® #5-tel)
Pisztolytarté persely (K466-3 5
Lincoln pisztolycsatlakozéval Tartalmﬁl: PIS ztolytrf\rto persely < i
< . tdmlbcsatoldval,
K1500-4 rendelkezd pisztolyhoz; A .
o e beallitécsavarral és hatlapfeji ;
kompatibilis a Miller csavarkuleesal e
pisztolyokkal.) ' N §
Tartalma: Pisztolytart6 persely
K1500-5 Pisztolytartd persely (kompatibilis tdmlbcsatoloval, 4 vezetbesbvel,
az Oxo® pisztolyokkal.) beallitocsavarral és hatlapfej
csavarkulccsal.
K489-7 Pisztolytartd persely (a Lincoln Tartalma: Pisztolytarté persely
Fast-Mate pisztolyokhoz.) ravaszcsatlakozdval.
K515-xx Huzalvezetd Sziikséges tartozék: K1546-1
K565-xx Huzalvezet6 Sziikséges tartozék: K1546-1
Bemeneti persely, a Lincoln
K1546-1 védéeso 0,6—1,6 mm-es (0,25-1,6 Tartalma: Bemeneti persely és

mm-es) huzaljahoz. Kompatibilis az
elektronsugaras véddécsovekkel.

hatlapfejli csavarkulcs.
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AUTODRIVE 4R220 TARTOZEKOK
K2175-1 500 Ib Accu-Pak® dobozos készlet
K2175-2 1000 Ib Accu-Pak®dobozos készlet
K895-2 Forg6 huzalkiado
K836-1 Letekeré adapter
K884-5 Accu-Trak®dob készlet — 20
hlavelyk atméréji
K884-6 Accu-Trak® dob készlet — 23
hivelyk atméréji
K1796-xx Koaxialis kabelek Tartalma: 1 ,xx” lab
hosszusagu kabel, mindkét
végén 14 tls csatlakozéval. A
kabelhossz nem novelhetd a
K1785 kabelek
Osszekotésével.
K2593-xx Koaxialis kabelek
K1785-xx Huzalhajto kabelek Tartalma: 1 ,xx” 1ab
hosszusagu kabel, mindkét
végeén 14 tls csatlakozoval.
Mindkét végén gallérok
vannak. Integralt kabellel
rendelkezé FANUC karokhoz
hasznalatos.
K2709-xx Huzalhajté kdbelek Tartalma: 1 ,xx” lab
hosszusagu kabel, mindkét
végén 14 tlis csatlakozéval.
Lehet, hogy lancszeriien
Osszekapcsolhaté hosszabb
kabel l1étrehozdsahoz. Olyan
FANUC karokkal hasznalatos,
amelyek nem rendelkeznek
beépitett kabellel.
K1733-1 Huzalegyenesitd Tartalma: 1 huzalegyenesitd
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AUTODRIVE 4R220

KARBANTARTAS

KARBANTARTAS

HIBAELHARITAS

/N FIGYELMEZTETES

Az ARAMUTES halélos lehet.
Kapcsolja KI a bemend aramot a
hegeszté aramforrasanal a hajtogorgok
és/vagy vezetdk telepitése vagy cseréje
elétt.

¢ Ne érintse meg az elektromos
fesziiltség alatt I1évo részeket.

e Ha a pisztoly ravaszat lépcsézetesen mozgatja, az
elektroda és a meghajté mechanizmus ,,forré” lesz,
és aravasz felengedése utan néhany masodperccel
fesziltség alatt maradhat.

N e

* Ne Uzemeltesse a berendezést eltavolitott vagy
nyitott burkolatokkal, panelekkel vagy
védoelemekkel.

e A karbantartdsi munkalatokat csak szakképzett
személyzet végezheti el.

A HIBAELHARITASI UTMUTATO HASZNALATA

/N FIGYELMEZTETES

A szervizelést és a javitast kizarélag a Lincoln Electric
gyarilag képzett személyzete végezheti. A berendezésen
végzett jogosulatlan javitasok veszélyt jelenthetnek a
technikusra és a gépkezeldre, és érvénytelenitik a gyari
garanciat. Az aramiités elkeriilése és az On biztonsaga
érdekében kérjik, tartsa be a kézikdbnyvben leirt
biztonsagi megjegyzéseket és ovintézkedéseket.

RUTIN KARBANTARTAS

Az AutoDrive®4R220 telepitése vagy eltavolitdsa szervizelés
céljabol:

Lasd a jelen hasznalati utmutatd Telepités cimii fejezetét.

KEFEK:

6 havonta vagy 2,5 millié ivhizasonként (vagy amelyik elébb
bekdvetkezik) ellenérizze a motorkeféket. Cserélje ki, ha
révidebbek, mint 12,7 mm.

/\ FIGYELMEZTETES

Ne nyissa fel a gépet, és ne vezessen be
semmit a nyildsaiba. Minden karbantartas és
szervizelés elé6tt le kell valasztani a gépet az
aramellatasrdl. Minden javitas utan végezzen
el megfelelé vizsgalatokat a biztonsag
érdekében.

/\ FIGYELMEZTETES

Minden karbantartas és szervizelés el6tt le kell

valasztani a gépet az aramellatasrol. Mindig a
biztonsagi szabvanyoknak megfelel6 kesztyiit
hasznaljon.

gép esetleges meghibasodasainak megkeresesehez és
kijavitdsahoz. Egyszer(ien kdvesse az alabb felsorolt haromlépéses
eljarast.

1. 1épés. KERESSE MEG A PROBLEMA HELYET (TUNET).

Nézze meg a ,PROBLEMA (TUNETEK)’ oszlopot. Ez az oszlop
azokat a lehetséges tlineteket ismerteti, amelyeket a gép esetleg
mutathat. Keresse meg azt a listat, amely a legjobban leirja azt a
tiinetet, amelyet a gép mutat.

2.1épés LEHETSEGES OK.

A masodik oszlopban a ,LEHETSEGES OK’ felirat alatt talalja
azokat a nyilvanval6 kiils lehetéségeket, amelyek a gép tiineteit
okozhatjak.

3.1épés JAVASOLT MUVELET
Ez az oszlop a lehetséges okra vonatkozo teenddket tartalmazza,

altalaban azt javasolva, hogy Iépjen kapcsolatba a helyi Lincoln
hivatalos szervizkdzponttal.

Ha nem érti, vagy nem tudja biztonsagosan végrehajtani a javasolt
miveletet, forduljon a Lincoln hivatalos helyi szervizkézpontjahoz.

/\ FIGYELMEZTETES

Az ARAMUTES halélos lehet.
Hibaelharitas el6tt kapcsolja ki a gépet a
gép hatuljan talalhato levalaszto
kapcsoléval, és hiuzza ki a f6
aramellatasi csatlakozodkat.
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AUTODRIVE 4R220 HIBAELHARITAS

Tartsa be a kézikényvben részletezett 6sszes biztonsagi eldirast

PROBLEMA A LEHETSEGES HIBAS BEALLITAS(OK)

(TUNETEK) HELYE JAVASOLT MUVELET

HEGESZTESI PROBLEMAK

A huzaladagol6 nem toliaa | 1. Ellendrizze, hogy az &ramforras be van-e kapcsolva.

huzalt, és a hajtogorgék nem — - —
forognak. ogorg 2. Ellenérizze, hogy a huzaladagolé megszakitdja az

aramforrason nem kapcsolt-e ki.

3. Ellenérizze, hogy a huzaladagold kap-e aramot.

A huzal adagolasa ingadozik.| 1. Ellenérizze, hogy a megfeleld hajtdgorgdk és belsé
huzalvezet6k vannak-e beszerelve a huzalmeghajtoba.

2. Ellenérizze, hogy nincs-e éles elhajlas a pisztolyvezetdben vagy
a véddcsbben.

3. Ellenérizze az érintkezd cslcsanak kopasat és megfeleld
méretét. Szlikség esetén cserélje ki.

4. Ellendrizze a pisztoly vezetékét és a véddesovet. A
hegeszt6elektrodanak kdnnyen at kell csusznia mindkettén.

5. Ellenérizze, hogy a megfelel6 pisztolyvezeték van-e beszerelve.

6. Ellendrizze, hogy a nyomokarok megfeleléen vannak-e beallitva.
A tdl nagy nyomas ésszezUlzhatja a huzalt.

7. Ellenérizze, hogy a motorkefék nincsenek-e megkopva.

Nincs védégaz 1. Ellendrizze, hogy a gazellatas be van-e kapcsolva, és nem Ures-

€.

2. Ellenérizze, hogy nincsenek-e repedések a gaztémién.

Gondoskodjon arrél, hogy az ne legyen megnyomodva. Ha az 6sszes javasolt beallitasi

3. Ellenérizze, hogy az védégaz tomldje csatlakozik-e a teriiletet ellendrizte, és a probléma

pisztolyperselyhez vagy a hegesztépisztolyhoz. tovabbra is fennall, forduljon a helyi
— — . : . hivatalos szervizkdzponthoz.

Véltoz6 vagy ,rezgd” iv. 1. Ellendrizze, hogy megfeleld méretii-e az érintkezés. Ellendrizze,

hogy az érintkezd hegy nem kopott-e, nem maradt-e benne
rakerilt szennyezédés és nem olvadt-e meg.

2. Tisztitsa meg és szoritsa meg az 6sszes elektrodat és
munkacsatlakozast.

3. Ellendrizze, hogy a hegesztési eljaras soran a megfelel6
polaritast hasznalja-e.

4. Ugyelien arra, hogy az elektroda megfeleld kivezetése biztositva
legyen.

5. Ellenérizze a gaz atfolyasi sebességét és keverését.

6. Ellendrizze, hogy a pisztolypersely szorosan van-e rogzitve a
huzalhajtashoz.

7. Ellendrizze, hogy a pisztoly szorosan illeszkedik-e a
pisztolyperselyhez.

8. Ellendrizze, hogy az elektrodavezeték csatlakozik-e az
adagoléfej megfeleld csatlakozoblokkjahoz.

9. Ellenérizze, hogy a motorkefék nincsenek-e megkopva.

A motor tulterhelGddsére 1. Ellendrizze, hogy nincs-e éles elhajlitas a pisztolyvezetékben és
utalé hibék jelentkeznek. a védécsaében.

2. Ellendrizze az érintkezd cslicsanak kopasat és megfelel6
méretét. Szlikség esetén cserélje ki.

a Lincoln hivatalos szervizk6zpontjahoz miiszaki hibaelharitasi segitségért, miel6tt folytatna.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

/g\ Ha barmilyen okbdl nem érti a teszteljarasokat, vagy nem tudja biztonsagosan elvégezni a teszteket/javitasokat, forduljon
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AUTODRIVE 4R220 HIBAELHARITAS

3. Ellendrizze a pisztoly vezetékét és a védbcsdvet. A
hegesztGelektrodanak kdnnyen at kell csusznia mindkettdn.

4. Ellendrizze, hogy a megfeleld pisztolyvezeték van-e beszerelve.

5. Csokkentse a nyomokar beallitasat.

a Lincoln hivatalos szervizk6zpontjahoz miiszaki hibaelharitasi segitségért, miel6tt folytatna.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

/g\ Ha barmilyen okbdl nem érti a teszteljarasokat, vagy nem tudja biztonsagosan elvégezni a teszteket/javitasokat, forduljon
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AUTODRIVE 4R220 RAJZOK

WIRING DIAGRAM AUTODRIVE FEEDER

o, TACH INTERFACE PC BD
FEEDPLATE -a -a
TACH P1 ¢1e— (J800)  (JBOT)
67 67B | N | 5371< 26— N.A. i
RED — R —>1 > 531 ¢ 3e—
MOTOR/ >2 >— 535 L1 s < 4 1—=4 8=—75 '
GEARBOX >3> ———— |- 535—+<5¢— [ooo00 cooco|
BLUE — U —=4 >— 537 (Bé&— |00OOD cooo
BLACK +—— B —>5>— 534 (7¢é— 5 Smg Y/ —
°6 > 5314 86—
(I) (IJ B —>7 »r—561A l ll ll
W B ——W —>8 — 5504 Lo 12345678
L L —— TTI]T
554'2»9\ 515A [843A[845A
— GND—i GAS 842A|5004| 846A
J2 SOLENOID I ™ I
553A
A 551 P3 -
B <= 550
C &} 552 BLACK —< 1 <1+— 843A —
D 553 \ RED — 2¢t— 8424 — ELECTRICAL SYMBOLS PER E1537
E <} BLack GREEN—K 3¢}— 5154 — LEAD COLOR CODING
F < . X BLACK —< 4 ¢-— 5004 — B -BLACK
G f GREEN~ ] | 563 —1< 5e— 553A / Y HTE
H <} BLACK 552 —K 6 552A R -RED
| < —\ BLACK —< 7&<— 845A—
J A WHITE —< 8 8464
K <t RED !
NOTES:
LT B'-ACK__>< NA. CAVITY NUMBERING SEQUENCE AS VIEWED
M« WHITE 550 —< 1 550A FROM COMPONENT SIDE OF PC BOARD.
N < G7A 551 —< 2 5514 N.B. CAVITY NUMBERING SEQUENCE AS VIEWED
(:3 <3< FROM LEAD SIDE OF CONNECTOR,
P4 <4< A

LINCOLNZI M 21562-1PRINT

MEGJEGYZES: Ez a rajz csak tajékoztaté jellegii. Eléfordulhat, hogy a jelen kézikonyv nem minden gépre vonatkozik. Egy adott kod konkrét abréja bekeriil a gép belsejébe a burkolat egyik
panelére. Ha az abra olvashatatlan, akkor csere céljabodl irjon a szervizosztalynak. Adja meg a berendezés kédszamat.
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UGYFELSZOLGALATI SZABALYZAT

A The Lincoln Electric Company véllalat kivalé mindségu
hegesztéberendezéseket, fogydeszkdzoket és vagoberendezéseket gyart és
értékesit. Célunk, hogy megfeleljiink tigyfeleink igényeinek, és tilszamyaljuk
elvarasaikat. Szlikség esetén a vasarlok tanacsot vagy informaciokat kérhetnek
a Lincoln Electric-tdl a termékeink hasznalataval kapcsolatban. Ugyfeleinknek
az adott iddpontban a birtokunkban 1évé legjobb informaciok alapjan
valaszolunk. A Lincoln Electric nem véllal feleldsséget az ilyen informéaciokért
vagy tanacsokért. Az ilyen informéciok vagy tanacsok tekintetében kifejezetten
kizarunk mindenfajta garanciat, ideértve az tigyfél barmely céljara valo
alkalmassagra vonatkozd garanciat is. Gyakorlati megfontolasbdl nem vallalunk
feleldsséget az ilyen informaciok vagy tanacsok frissitéséért vagy javitasaért, és
nem hozunk létre, bévitlink ki vagy modositunk semmilyen garanciat a
termékeink értékesitésével kapcsolatban.

A Lincoln Electric egy parbeszédre képes gyarto, de a Lincoln Electric altal
értékesitett konkrét termékek kivalasztasa és hasznalata kizarélag a vasarl6
ellendrzése alatt 4ll, és a vasarlé kizarélagos feleléssége marad. Az ilyen
gyartasi modszerek és szervizkovetelmények alkalmazasa soran kapott
eredményeket szamos, a Lincoln Electric iranyitasan kivil esé valtozd
befolyasolja.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — Ezen informaciok a nyomtatas idején a legjobb
tudasunk szerint pontosak. A frissitett informacidkat a www.lincolnelectric.com
webhelyen talalja.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue ¢ Cleveland, OH ¢ 44117-1199 « Amerikai Egyestlt Allamok.
Telefonszam: +1.216.481.8100 « www.lincolnelectric.com
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