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KOSZONJUK! hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztotta.

e Ellenérizze, hogy nem sérilt-e a csomag és a berendezés. A szallitds soran bekdvetkezett karok miatti kdveteléseket
azonnal jelezni kell a forgalmazé felé.

¢ A hasznalat megkonnyitése érdekében, kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatban. Modellnév,
kod és sorozatszam: a gép adattablajan talalhato.

Modellnév:

MAGYAR NEVMUTATO

Y 0TS U=To £ (o GRS PURPRUPN 1
ECO tervezesi INFOMMACIOK. ... ettt ettt e e e e e oot e e et e ae e e e e s aeeeeeeaae e e e nneeeaeaeaanssseeeaaeeeaaannsnseeaaaeaaannenen 4
Elektromagneses 0SSZefErhetBSEG (EMC) ... . v ittt e st e e e et e s e e s reee s 6
=14 0] a1 o [ PP PUPP 7
LY== (<1 PSR 9
Telepitési €s UZemMEREtESI ULASTTASOK .........ooiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e et e e e e e e e e satb e e e e e e e e e snnraeneeaens 9
LT PSSR 26
POAIKAITESZEK ...ttt ettt oo oottt e e e e e okt e e et e e e e e e e aheee e e e e e e e e e nneee et e e e nteee e e e e e e e e ntaeeeeaeeeaanna 26
HIVaLaloS SZEIVIZEK NEIYE ...ttt e oottt e e e e e e tat et e e e e e e etaeeeaaaeaa e nseeeeaaaeasansanneaaaaasaannes 26
[SEToTotsTo] b= T I - 2R UUPUPRRR 26
QI (0 72= {0 PSSR 27
[ [=T 4= A [ To ] = o PRSP UPOPPR 29

Magyar Magyar




Miszaki adatok

NEV INDEX
DIGISTEEL 250C W100000090
DIGISTEEL 250C PRO W100000091
DIGISTEEL 320C W100000092
DIGISTEEL 320C PRO W100000093
DIGISTEEL 380C PRO W100000094
DIGISTEEL 450C PRO W100000095
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U1 EMC-osztaly Frekvencia
250C
250C PRO
320C
400 V + 15%, 3 fazisu A 50/60 Hz
320C PRO
380C PRO
450C PRO
Bemeneti teljesitmény névieges Bemeneti aramerésség I1max PF
kitéltési tényezdn
250C 10,3 kVA 60%-0s kitoltési
250C PRO tényezs mellett (40 °C) 14.7 A 0.85
320C 13,6 kVA 40%-o0s kitoltési
320C PRO tényezd mellett (40 °C) 196 A 0.90
17,1 KVA, 40%-0s kitoltési
380C PRO tényezd mellett (40 °C) 26 A 0,92
20,7 kVA 80%-0s kitdltési
450C PRO tényezé mellett (40 °C) 30 A 0,92
NEVLEGES KIMENET
< . L . Kitoltési tényezd . .
Eljaras Arar}‘ggﬁﬁ:gadas' (40 °C) (10 perces ara";g‘:g::e Kimeneti fesziiltség
9 idétartamra) 9
VEI 60% 250 A 26,5 Vdc
250C 100% 195 A 23,8 Vdc
250C PRO 60% 250 A 26,5 Vdc
VFI (FCAW) 49 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
BKI 60% 250 A 30 Vdc
100% 195 A 27,8 Vdc
40% 320 A 30 Vdc
VFI 60% 250 A 26,5 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
40% 320 A 30 Vdc
320C o
3200 PRO VFI (FCAW) 49 Vdc 60% 250 A 26,5 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
40% 320 A 32,8 Vdc
BKI 60% 250 A 30 Vdc
100% 195 A 27,8 Vdc
Polski 1 Polski




40% 380 A 33,0 Vdc
VFI 60% 320 A 30,0 Vdc
100% 240 A 26,0 Vdc
, 40% 380 A 33.0 Vdc
380C PRO VFI (FCAW) Ve ((‘slt‘/l‘g')) 60% 320 A 30,0 Vdc
100% 240 A 26,0 Vdc
40% 380 A 35,2 Vdc
BKI 60% 320 A 32,8 Vdc
100% 240 A 29,6 Vdc
VEI 80% 450 A 36,5 Vdc
100% 420 A 35,0 Vdc
60 Vdc (csucs 80% 450 A 36,5 Vdc
450CPRO | VFI(FCAW) 49 Vo (RMS) 100% 420 A 35,0 Vdo
BKI 80% 450 A 38,0 Vdc
100% 420 A 36,8 Vdc
HEGESZTESI ARAMEROSSEG TARTOMANYA
VFI VFI (FCAW) BKI
250C 10 A-250 A 10 A—-250 A 10 A—250 A
250C PRO 10 A—250 A 10 A—250 A 10 A—250 A
320C 10A-320A 10A-320A 10A-320A
320C PRO 10A-320A 10A-320A 10A-320 A
380C PRO 20 A 380 A 20 A380 A 10 A380 A
450C PRO 20 A 450 A 20 A 450 A 10 A 450 A
AJANLOTT BEMENETI KABEL ES BIZTOSITEKMERETEK
gR tipusu biztositék vagy Z tipusu megszakito Tapvezeték
250C 16 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?2
250C PRO 16 A, 400 VAC 4 vezets, 2,5mm?
320C 20 A, 400 VAC 4 vezets, 2,5mm?
320C PRO 20 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?
380C PRO 25 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?2
450C PRO 32 A, 400 VAC 4 vezet6, 4,0mm?
EGESZTESI FESZULTSEG SZABALYOZASI TARTOMANY
GMAW FCAW
250C
250C PRO 10V+ 28,5V 10V+ 28,5V
320C
320G PRO 10V+ 32V 10V+ 32V
380C PRO 10V+ 35V 10V+ 35V
450C PRO 10V+ 38,5V 10V+ 38,5V
Polski Polski



HUZALELOTOLAS SEBESSEGTARTOMANYA / HUZALATMERO

WFS-tartomany Hajtégorgok Hajtégorg6-atmérd
250C
250C PRO
320C

1,5-20,32 m/perc 4 a37
320C PRO
380C PRO
450C PRO

Tomor huzalok Aluminiumhuzalok Porbeles huzalok
250C
250C PRO

0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
320C
320C PRO
380C PRO 0,8-1,4 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,4 mm
450C PRO 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,9-1,6 mm
MERETEK

Toémeg Magassag Szélesség Hosszusag
250C 69 kg
250C PRO 70 kg
320C 69 kg

878 mm 560 mm 935 mm
320C PRO 70 kg
380C PRO 70 kg
450C PRO 82 kg
EGYEBEK
i . , NPT . Uzemeltetés paratartalom
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas —on o
(t=20 °C)
250C
250C PRO
320C
1P23 0,5 MPa (5 bar) <90%
320C PRO
380C PRO
450C PRO
Mikodési hémérséklet Tarolasi h6mérséklet
250C
250C PRO
320C . .
-10 °C és + 40 °C kozott -25 °C és 55 °C kozott

320C PRO
380C PRO
450C PRO
Magyar 3 Magyar



ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és Uresjarati energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
Index Név energiafogyasztas eseténl/iiresjarati Egyenértékii modell
energiafogyasztas
W100000090 |DIGISTEEL 250C 87,2%/27 W Nincs egyenértékl modell
W100000091 |DIGISTEEL 250C PRO 87,2%/27 W Nincs egyenértékl modell
W100000092 |DIGISTEEL 320C 87,2%/27 W Nincs egyenértéki modell
W100000093 |DIGISTEEL 320C PRO 87,2%/27 W Nincs egyenértékli modell
W100000094 |DIGISTEEL 380C PRO 86,2%/29 W Nincs egyenértékl modell
W100000095 |DIGISTEEL 450C PRO 88,3%/29 W Nincs egyenértékl modell

Az Uresjarati allapot az alabbi tdblazatban megadott kérilmények kdzoétt fordul eld.

URESJARATI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG lizemmaod X
TIG Gzemmod
STICK izemmdd
30 perc sziinet utan
Ventilator ki X

A hatékonysag és az Uresjarati allapot fogyasztasanak értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
maodszerrel és feltételekkel mértik.

A gyartd neve, a termék neve, kddszama, a termékszam, a sorozatszama és a gyartas datuma az adattablan olvashaté.

Ahol:
1-
2-
3-
4-
5.

Magyar
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Gyarto neve és cime

A termék neve

Kodszam

A termék szama

Sorozatszam

5A- gyartasi orszag

5B- a gyartas éve

5C- a gyartas honapja

5D- sorszam, amely minden gép esetében kilénbozik
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A MIG/MAG berendezések jellemzé gazfogyasztasa:

H latmérd DC elektréda, pozitiv H I . . . I3
Anyagfajta uzalatméro 7Y Foszilltst uzalvezetés Védbgaz Gazaramlas
[mm] JEL (AT, [m/perc] [l/perc]
[A] vl
Szénacél,
gyengén 09+11 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
Otvozott aceél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Ausztenites
. . . ) Ar 98%, 02 2% / .
rozsd:crglentes 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2.5% 14 + 16
Rézotvozet 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG eljaras:

A TIG hegesztési eljarasban a gazfogyasztés a fuvdka keresztmetszetétdl figg. Az altalanosan hasznalt hegesztépisztolyok
esetén:

Hélium: 14-24 |/perc.
Argon: 7-16 l/perc.

Figyelem: A tul nagy dramlasi sebesség turbulenciat okoz a gdzdramban, amely kévetkeztében beszivodhatnak a légkdri
szennyez6édések a hegesztétérbe.

Figyelem: A keresztaramlas vagy a huzat megzavarhatja a védégaz fedOképességét; a védbégaz-burok megdvasa
érdekében, a légaramlast megakadalyozé racsot kell hasznalni.

ﬁ Az élettartam vége

A terméket élettartama végén a 2012/19/EU iranyelvnek (WEEE) megfelelen kell Ujrahasznositas céljabdl artalmatlanitani.
A termék és a termékben talalhaté kritikus nyersanyagok (CRM) lebontasara vonatkozo informaciok a kdvetkezé oldalon
talalhatok: https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

01/11
A gép kialakitasa figyelembe veszi az dsszes vonatkozé iranyelvet és szabvanyt. Azonban még mindig okozhat olyan
elektromagneses zavarokat, amelyek mas rendszerekre, példaul a tavkozlésre (telefon, radid, televizid) vagy egyéb
biztonsagi rendszerekre is hatassal lehetnek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak az érintett rendszerekben.
Olvassa el és értelmezze ezt a szakaszt, hogy megsziintesse vagy csokkentse a gép altal okozott elektromagnese zavart.

Ezt a gépet ipari terlileten t6rténé hasznalatra tervezték. Otthoni kornyezetben torténd mikodtetéshez

kiulénleges ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikliszobolése érdekében.

Az Uzemeltetbnek a jelen kézikényvben leirtak szerint kell telepitenie és miikodtetnie ezt a berendezést. Ha

barmilyen elektromagneses zavar észlelhet6, az Uzemeltetének helyreadllitd intézkedéseket kell tennie a
zavarok kikiiszébolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

/% FIGYELMEZTETES
Feltéve, hogy a kézmivi kisfeszlltségli rendszer impedanciaja a kozds csatlakozasi ponton kisebb, mint:
56,4 mQ a DIGISTEEL 250C esetében
56,4 mQ a DIGISTEEL 250C PRO esetében
56,4 mQ a DIGISTEEL 320C esetében
56,4 mQ a DIGISTEEL 320C PRO esetében
56,4 mQ a DIGISTEEL 380C PRO esetében
23 mQ a DIGISTEEL 450C PRO esetében

Ez a berendezés megfelel az IEC 61000-3-11 és IEC-3-12 szabvanyoknak, és csatlakoztathaté kézmivi kisfesziiltségi
halézatokhoz. A berendezés telepitéjének vagy felhasznaléjanak a feleléssége, hogy a rendszer impedanciaja megfeleljen
az impedanciakorlatozasoknak (szuikség esetén fel kell venni kapcsolatot az elosztéhalozat izemeltetSjével).

A gép lUzembe helyezése el6tt a gépkezel6nek ellenériznie kell a munkateriletet az elektromagneses zavarok miatt
esetlegesen meghibasodo készilékek miatt. Vegye figyelembe a kdvetkezdket.

o Bemeneti és kimeneti kabelek, vezérl6kabelek és telefonkabelek, amelyek a munkaterileten vagy a munkaterilet
kérnyezetében helyezkednek el.

Radié- és/vagy televizidadok és -vevok. Szamitdgépek vagy szamitdgéppel vezérelt berendezések.

Biztonsagi és ellenérzé berendezések ipari eljarasokhoz. Kalibrald és méréberendezések.

Személyi gyogyaszati eszkdzok, példaul szivritmus-szabalyozok és hallokészilékek.

Ellenérizze a munkaterileten vagy annak kézelében mikdd6é berendezések elektromagneses zavartlrését. A
gépkezelének gondoskodnia kell arrél, hogy a teriilet 6sszes berendezése megfeleld legyen. Ehhez tovabbi védelmi
intézkedésekre van szlkség.

e A vizsgalt munkaterilet kiterjedése fligg a terlilet szerkezetétdl és a terlileten végzendd egyéb tevékenységekitdl.

Vegye figyelembe az alabbi iranyelveket a készllék elektromagneses kibocsatasanak csdkkentéséhez.

e A jelen kézikdnyv szerint csatlakoztassa a gépet a bemeneti tapellatashoz. Ha zavarok jelentkeznek, sziikségessé
valhatnak tovabbi évintézkedések, példaul a bemeneti tapellatas szlirése.

o A kimeneti kabeleknek a lehet6 legrévidebbeknek kell lennilik, és a leheté legkdzelebb kell helyezni 6ket egymashoz.
Ha lehetséges, foldelie a munkadarabot az elektromagneses kibocsatasok csokkentése érdekében. A gépkezelének
ellendriznie kell, hogy a munkadarab foldhéz csatlakoztatasa nem eredményez veszélyes lizemeltetési koriilményeket a
személyzet és a berendezés szamara.

o A kabelek arnyékolasa a munkaterileten csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet kiilonleges
alkalmazasok esetében.

A\ FIGYELMEZTETES
Ez a termék az EN 60974-10 elektromagneses 6sszeférhetdségi szabvany szerinti A osztalyba tartozik, ami azt jelenti, hogy
a terméket kizardlag ipari kérnyezetben val6é hasznalatra tervezték.

& FIGYELMEZTETES
Az A osztalyu késziléket nem hasznalhatd rendeltetésszeriien olyan lakhelyeken, ahol a villamos energiat kézcélu
kisfeszlltségli rendszer biztositja. A vezetett és a kisugarzott zavarok miatt el6fordulhat, hogy problémak mertinek fel az
elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasara vonatkozoéan.

> /ANEE
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Biztonsag

01/11

& FIGYELMEZTETES

A berendezést csak szakképzett személyek hasznalhatjak. Uzembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat
csak szakképzett személy végezheti. Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyv utasitasainak
figyelmen kivil hagyasa sulyos, akar halalos személyi sérlléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el
és értse meg a figyelmezteté szimbdlumok alabb kovetkezd értelmezését. A Lincoln Electric nem tehet6 feleléssé a nem
megfeleld Uzembe helyezés, karbantartas vagy hasznalat okozta karokert.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbdlum sulyos, akér halalos személyi sérilés, illetve a berendezés
karosodasa elkerilése érdekében betartandé utasitasokat jeldl. Védje magat és masokat a sulyos, akar
halalos személyi sérilésektél.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg ezt a
kézikbnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyv utasitasainak figyelmen kivil hagyasa sulyos,
akar halalos személyi sérlléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezések nagyfesziiltséget hoznak
létre. Ne érintse meg az elekirédat, a testkabel-csatlakozét vagy a csatlakoztatott munkadarabot a
hegeszt6berendezés bekapcsolt allapotaban. Szigetelie el magat az elektrodatél, a testkabel-
csatlakozotél vagy a csatlakoztatott munkadarabtol.

J
°

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: A berendezésen térténé munkavégzés elétt a
biztositédobozon levé levalasztd kapcsoldval kapcsolja ki a tapfesziltséget. Foldelje a berendezést a
vonatkozd helyi el6irasoknak megfeleléen.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a tap-, az elektréda- és
a testkabeleket. A szigetelés barmilyen hianyossaga esetén azonnal cserélje ki a kabelt. A szandékolatlan
ivképzodés elkerlilése érdekében ne helyezze az elektrédatartdt kdozvetlenll a hegesztbasztalra vagy a
testkabellel kapcsolatban levé mas felliletre.

AZ ELEKTROMAGNESES TEREK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetén atfolyd elektromos aram
elektromagneses teret hoz Ilétre. Ezek a terek kdlcsOnhatasba Iéphetnek egyes szivritmus-
szabalyozokkal, ezért a szivritmus-szabalyozdval rendelkezé hegesztéknek a berendezés haszndlata
elétt konzultalniuk kell orvosukkal.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés megfelel az EK iranyelveknek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelv és az EN 12198 jelli szabvany
eldirasainak megfelel6en ez a berendezés 2-es kategoriaju. Ennek megfeleléen az EN169 jell szabvany
eléirasa értelmében hasznalatdhoz maximum 15-0s védelmi fokozatu szlrével ellatott személyi
véddfelszerelés alkalmazasa kotelezé.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran egészségre veszélyes fiistok és
gazok szabadulhatnak fel. Kerllje ezek belélegzését. Az ilyen veszélyek elkeriilésére a kezel6nek
gondoskodnia kell megfelelé szell6zésrdl, vagy a fistok és gazok lélegzéssel érintett terlletrdl vald
elszivasarol.

AZ IV SUGARZASA EGETHET: Hegesztés vagy megfigyelés kézben hasznaljon megfeleld sziirével és
véddlemezekkel ellatott pajzsot szemének a szikraktdl és az iv sugarzasatdl vald védelme érdekében. A
bdér védelme érdekében hasznaljon tartds, t(izalldé anyagbol késziilt megfelelé ruhazatot. A kdzelben
tartézkodd tobbi személyt védje alkalmas, nem éghetd arnyékolassal és figyelmeztesse 6ket, hogy ne
nézzenek az ivbe, illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

Magyar
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A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyes
anyagokat a hegesztéssel érintett terlletrdl, és helyezzen készenlétbe tlzoltokésziiléket. A hegesztési
szikrak és a hegesztés révén felforrésodott anyagok kis réseken és nyilasokon kénnyen kijuthatnak a
kérnyezetbe. Ne végezzen hegesztést tartalyokon, dobokon, konténereken vagy mas anyagon, amig nem
gondoskodott megfeleléen gyulékony vagy mérgezd gbézok keletkezésének a megel6zésérdl. Soha ne
hasznadlja ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy folyadékok jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK MEGGYULLADHATNAK: A hegesztés nagy hoéképzédéssel jar. A
' munkaterileten talalhaté forr6 felliletek és anyagok sulyos égést okozhatnak. Hasznaljon kesztyiit és

)
5

fogokat a munkaterileten az anyagok megérintéséhez vagy mozgatasahoz.

A TARTALY FELROBBANHAT, HA MEGSERUL: Csak tanusitvannyal rendelkezé, olyan siritettgaz-
tartalyokat hasznaljon, amelyek megfeleld arnyékologazt tartalmaznak az alkalmazott eljarashoz, valamint
az adott gazhoz és nyomashoz tervezett szabalyozéelemeket. A tartalyok mindig legyenek egyenesen
allé helyzetben biztonsadgosan hozzalancolva egy rogzitett ponthoz. Ne mozgassa vagy szallitsa
gaztartalyokat, ha nincs rajtuk a védésapka. Ugyeljen arra, hogy ne érjen a gaztartalyhoz az elektroda, az
elektrédatartd, a testkabel-csatlakozd, illetve egyetlen mas, fesziiltség alatt 1évé alkatrész sem. A
gaztartalyokat tavol kell tartani az olyan helyektdl, ahol fizikai karosodas érheti, illetve ahol a hegesztési
eljaras miatt szikraknak vagy héforrasnak lehet kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépen mozgd mechanikus alkatrészek vannak, amelyek
sulyos sériiléseket okozhatnak. A gép inditasa, lizemeltetése és karbantartasa soran tartsa tavol a kezét,
a testét és a ruhazatét ezen alkatrészektél.

A FORRO HUTOKOZEG EGESI SERULEST OKOZHAT: A hiitegység karbantartasa el6tt mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a hiitékézeg NEM FORRO.

BIZTONSAGI JELOLES: Ez a berendezés alkalmas elektromos aramiités megnévelt kockazataval
rendelkez6 kornyezetben torténé hegesztési miveletek tapellatasara.

A gyarté fenntartia maganak a jogot, hogy valtoztatasokat és/vagy fejlesztéseket végezzen a gép kezel6i kézikdnyvének
egyideji frissitése nélkdl.
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Bevezetés

Altalanos leiras

A hegeszt6gépek

DIGISTEEL 250C

DIGISTEEL 250C PRO

DIGISTEEL 320C

DIGISTEEL 320C PRO

DIGISTEEL 380C PRO

DIGISTEEL 450C PRO

a kovetkezd hegesztési médszerekhez megfeleldk:
¢ VFI (AFI/CFI),

o VFI-hegesztés porbeles huzalelektrodaval,
e BKI (BI),

A teljes csomag a kovetkezoket tartalmazza:

¢ Munkavezeték — 3 m,

o Gaztomlé —2 m,

e Hajtogorgd V1.0/V1.2 tdomor huzalhoz (huzalel6toléba
szerelt).

A felhasznalo altal megvasarolhatd, ajanlott felszerelések
a ,Tartozékok” szakaszban talalhatok.

Telepitési és Uzemeltetési utasitasok

Olvassa el az egész szakaszt a gép telepitése vagy
lzemeltetése el6tt.

Hely és kornyezet

Ez a gép képes megterheld kérnyezetekben is Gzemelni.

A hosszu élettartam és a megbizhatd mikodés

érdekében azonban szikség van alapvet6

ovintézkedésekre.

e Ne helyezze a gépet olyan fellletre, illetve ne
Uzemeltesse olyan felllleten, amely 15°-nal nagyobb
szogben eltér a vizszintestdl.

Ne hasznalja a gépet cs6olvasztashoz.

e Ezt a gépet olyan helyen kell hasznalni, ahol
szabadon aramlik a tiszta levegd, és nem akadalyozza
semmi a levegényilasoknal a ki- és bemeneti levegd
mozgasat. Bekapcsolt allapotban ne takarja le a gépet
papirral, ruhaval vagy rongyokkal.

e Minimalis szinten kell tartani a szennyez&déseket és a
port, amelyek bejuthatnak a gépbe.

e A gép védelmi besorolasa IP23. Tartsa szarazon,
amennyire csak lehet, és ne helyezze nedves talajra
vagy pocsolyaba.

o A gépet helyezze tavol radidvezérlésii eszkdzoktdl. A
normal miikddés hatranyosan befolyasolhatja a kozeli
radiovezérlésli gépek miikodését, ami sérilést vagy
eszkdzkarosodast  okozhat. Olvassa el a
jelenkézikdnyv elektromagneses 0Osszeférhetdségrol
sz0l6 fejezetét.

e Ne haszndlja a 40 °C-ot meghaladd kornyezeti
hémérsékletl teriileteken.

Kitoltési tényezo és tulheviilés
Egy hegesztégép kitoltési tényezéje egy 10 perces
ciklusban szazalékosan kifejezve az az id6, ameddig egy

hegesztd a névleges aramerésségen Uzemeltetheti a
geépet.

Példa: 60%-os kitoltési tényezd

Hegesztés 6 percig.

4

Sziinet 4 percig.

Magyar

A kitoltési tényezd tulzott mértékl tullépése aktivalja a
hévédelmi aramkort.
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Perc vagy
csokkentse a
kitoltési
tényez6t

Tapellatasi csatlakozas

A\ FIGYELMEZTETES
Csak egy szakképzett villanyszereld csatlakoztathatja a
hegeszt6gépet az ellatéhalézathoz. A telepitést a
megfelel6 orszagos és helyi, vilamos energiara
vonatkozé szabalyozasok szerint kell elvégezni.

Ellendrizze a gép bemeneti fesziltségét, fazisat és
frekvenciajat, mielétt bekapcsolna. Ellendrizze a
foldvezetékek csatlakozasat a géptél a bemeneti forrasig.
A DIGISTEEL 250C / PRO, DIGISTEEL 320C / PRO,
DIGISTEEL 380C PRO, DIGISTEEL 450C PRO
hegeszt6gépet egy foldelt, megfeleléen telepitett
dugaljhoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti fesziltség 400 VAC 50/60 Hz. A bemeneti
ellatasra vonatkozéan a jelen kézikényv muiszaki
adatokkal foglalkoz6 szakaszaban talal tovabbi
informacidkat, valamint a gép adattablajan.

Ugyelien arra, hogy a tapellatas altal biztositott halézati
teljesitmény elegendd legyen a gép normal
mikodéséhez. A szlkséges késleltetett biztositék vagy
megszakitd és a kabelméretek a jelen kézikdnyv miszaki
adatokat tartalmazo részében talalhatok.

1\ FIGYELMEZTETES
A hegeszt6gép tapellatasa olyan generatorral biztosithato,
amely kimeneti teljesitménye legalabb 30%-kal nagyobb,
mint a hegesztégép teljesitményfelvétele.

& FIGYELMEZTETES
Amikor a gép tapellatasat egy generator biztositja,
ugyeljen arra, hogy a hegeszt6gépet még a generator
kikapcsolasa el6tt kapcsolja ki, hogy elkerllie a
hegesztégép karosodasat!
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Kimeneti csatlakozasok Elélap DIGISTEEL 380C& 450C
Tekintse meg az alabbi abrak [2], [3] és [4] pontjait. Pro verzi6

Vezérlo- és lizemeltetési elemek

El6lap DIGISTEEL 250C & 320C
Basic verzio

1. Fdékapcsold BE/KI (1/O): A gép tapellatasat vezeérli.
Gy6z8djon meg réla, hogy a tapegység csatlakozik a
halozati energiaellatashoz, mielétt bekapcsolna (,1”)
a tapellatast. A tapellatas csatlakoztatasat és a

abra 1 fékapcsold bekapcsolasat kdvetden bekapcsol a

kijelz6lampa.

El6lap DIGISTEEL 250C & 320C

Pro verzié 2. Negativ__kimeneti _alizat a hegesztt s
aramkorhoz:  Vezetékkel/munkavezetékkel
ellatott elektrédatarté csatlakoztatasahoz a
szikseéges konfiguraciotol fuggben.

3. Pozitiv___kimeneti __aljizat a  hegesztd
aramkorhdz:  Vezetékkel/munkavezetékkel

ellatott elektrodatartd csatlakoztatasahoz a

§

huzalelektrédaval végzett VFI-hegesztés esetén).

E — szlikséges konfiguraciotdl fliggéen.
, '''''' 4. EURO csatlakozo: Hegesztbpisztoly
{ csatlakoztatasahoz (VFI- vagy porbeles

5. Tavvezérld csatlakozédugdja: A tavvezérlbkészlet
telepitéséhez. Ezzel a csatlakozéval csatlakoztathatd
a tavvezérld. Lasd a ,Tartozékok” szakaszt.

6. U22 felhasznaldi kezeldfellilet: Lasd a ,Felhasznaloi
felllet” részt.

7. U7 felhasznaloi felilet: Lasd a ,Felhasznaloi
fellletek” fejezetet.

abra 2

8. Kijelzé fedele: Kijelzévédelem az U7-hez.

9. Gyorszard csatlakoz6: Hiitékdzeg kimenete
(hideg hiitékozeget szallit a pisztolyhoz).

10. Gyorszard csatlakozé: HUit6kézeg-bemenet
(elvezeti a meleg hiit6kdzeget a pisztolytol).
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Hatsé panel DIGISTEEL 250C & 320C
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abra 5
11. Huzalvezet6-bemenet: Lehetévé teszi vezetd
alkalmazasat dobos csomagban szallitott

hegesztéhuzalhoz.
12. Felsd lanc: A gaztartaly védelmére.
13. Alsé lanc: A gazpalack megfeleld biztositasahoz.

14. Tapcsatlakozé: Gazflté készlethez

»rartozékok” szakaszt).

(lasd

15. Tapvezeték 5 m): Csatlakoztassa a tapcsatlakozét a
meglévd, a géphez megfeleld névleges értékekkel
rendelkez6 bemeneti kabelhez a jelen kézikdnyvben
leirtak szerint, és amely az 06sszes vonatkozé
szabvanynak megfelel. Ezt a csatlakoztatast csak
egy szakképzett személy végezheti el.

16. Gazcsatlakoz6: Gazvezeték csatlakozasa.

Magyar
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szelep:
vasarolhato

17. Gazaramlas-szabalyozé
szabalyoz6é  kildn
»Trartozékok” szakasz).

A gazaramlas-
meg  (lasd

18. Gaztomlé.

19. Munkavezeték.

20.Fedé konzol: A COOL ARC®26 tapegység és
vezérlékabel telepitéséhez (lasd: ~Javasolt

tartozékok” szakasz).

21.Gyorszaro csatlakozé: HUt6kdzeg-bemenet
(hideg hiitékozeget szallit a pisztolyhoz).

22. Gyorszar6 csatlakozé: HUtékézeg-kimenet
(meleg hiitékézeget vezet el a pisztolytdl).

Bels6 vezérl6elemek

OF g e |
=
:
abra 6

23. Tekercselt (VFI-

huzal
huzalelektrodaval végzett VFI-hegesztéshez): Nem

vagy porbeles

az alapfelszereltség része.

24. Huzaltekercs-tartd: Maximum 16 kg-os tekercsek. A
tartd lehetévé teszi mlanyag, acél- és livegszalas
tekercsek felhelyezését az 51 mm-es orsoéra.
Megjegyzés: A miianyag fékezdanya balos menettel
rendelkezik.

25. Kapcsol6é: huzalelétolas/gazéblités: Ez a kapcsolo
lehetévé teszi a huzal el6tolasat (huzalteszt) és a
gazaramlast (gazteszt) a kimeneti fesziltség
bekapcsolasa nélkdl.

26. Huzalhajtas: 4 gérgés huzalhajtas.

27. Polaritasvaltd sorkapcsa (VFl-hegesztés és onvédd
ivhegesztés porbeles huzalelektrédaval): Ez a
sorkapocs lehetévé teszi a hegesztési polaritas
beallitasat (+ ; -), amely a hegesztépisztolyra jut.

28. USB-port Type A: USB-pendrive csatlakoztatasahoz.
A gép szoftveres frissitéséhez és szervizcélokbdl,
videdlejatszashoz.

29. F1 biztositék: Hasznalja az alacsony profilu olvado
biztositot:

DIGISTEEL
250C 320C 380C 450C
1A / 400V 1A/400V | 2A/400V | 2A/400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
Magyar



Felhasznalodi fellilet
DIGISTEEL 250C & 320C az U22 interfészt hasznalja,
amely két kulénallé LED kijelz6n alapul.

H m L

abra 7

30. Bal kijelz6é: Megjeleniti a huzalelétolasi sebességet
vagy a hegesztési aramerésséget. Hegesztés soran
megjeleniti az aktualis hegesztési aramerdsséget.

31. Allapotielz6 LED: Rendszerhibakat jelzé kétszin
lampa. A normal Gzemmddot folytonos zoéld fény
jelzi. A hibaallapotokat az 1. tablazat tartalmazza.

Megjegyzés: Az allapotjelzé lampa zdlden villog
legfeljebb egy percig a gép elsé bekapcsolasakor. A
tapegység bekapcsolasat kdvetden akar 60 masodpercre
is szlkség lehet ahhoz, hogy a gép készen dlljon a
hegesztésre. Ez normalis a gép inicializalasa soran.

Magyar
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Tablazat 1

Jelentés

LED-lampa

Allapot Csak a kommunikacios protokolit

hasznalo gépek esetében

A tapegység mikodik, és normalisan
kommunikal az egészséges
perifériaeszkdzokkel.

Allando zold

Bekapcsolaskor vagy a rendszer-
visszaallitdskor jelentkezik, és jelzi,
hogy a tapegység a
rendszerdsszetevok azonositasat
végzi. Ez az els6 bekapcsolaskor
fordul el6, vagy ha megvaltozott a
rendszer-konfiguracio mikodeés
kdzben.

Villogé zold

Ha az allapotjelz6k a vorés és a zold
barmilyen kombinacidjaban villognak,
akkor hiba Iépett fel a tapegységben.

A kéd minden szamjegye a jelzéfény
piros villanasainak szamét jelenti.

Az egyedi kbédszamjegyek voros
szinnel villognak, hosszu sziinettel a
szamjegyek kozott. Ha tobb mint egy
kod aktiv, akkor a kodokat zold fény
valasztja el. Olvassa el a hibakddot a
gép kikapcsolasa el6tt.

Felvaltva villogd
z06ld és voros

Ha bekovetkezik, a hiba torléséhez
probalja kikapcsolni a gépet, varjon
néhany masodpercet, majd kapcsolja
be Ujra. Ha a hiba nem sziint meg,
akkor karbantartasra van szikség.
Kérjik, forduljon a legkdzelebbi
hivatalos szervizkézponthoz vagy a
Lincoln Electrichez, és jelentse be a
hibakodot.

Azt jelzi, hogy nincs kommunikacié a

Allando vords  |tapegység és a hozza csatlakoztatott

eszkoz kozott.

32. Tulheviilésjelzd: Jelzi, ha a gép tulterhelt, vagy ha
elégtelen a hités.

forrashegesztéstél és a
hegesztéprogramtol fliggéen a hegesztési
fesziltséget mutatja voltban vagy Finomitas
értékben. Hegesztés soran megjeleniti az aktualis
hegesztési fesziltséget.

33.Jobb __ kijelzé: A

34. LED-jelz6lampa: Tajékoztat arrol, hogy a jobb oldali
kijelz6n az érték Volt egységben van, és hegesztés
kdzben villog, a kijelzé pedig a mért fesziltséget
mutatja.

35. LED-jelz6lampa: Jelzi, hogy a jobb kijelzén az érték
a Finomitas. 0,50 és 1,50 kozott allithatd a
Finomitas. 1,00 a névleges beallitas.

36. Jobb vezérlelem: A jobb kijelzén megjelend értékek
beallitashoz.

37.LED-jelz6lampa: Gyors elérés mend.
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

Jobb gomb: Lehetévé teszi a hegesztési
paraméterek kivalasztasat, modositasat  és
beallitasat. Gyors elérés mend.

LED-jelz6ldmpa: Jelzi, hogy a Beallitdsok és
konfiguracié meni aktivalva van.

Bal gomb: Engedélyezi:

e Az aktiv programszam  ellenbrzése. A
programszam  ellenérzéséhez nyomja meg
egyszer a bal oldali gombot.

e A hegesztési eljaras megvaltoztatasa.

Hegesztési programok kijelzése (moddosithatd): A
felhasznaléi memadriaban négy felhasznaldi program
tarolhaté. A vilagité LED jelzi, hogy a program aktiv.

Hegesztési programok kijelzése (nem moédosithatd):
A LED jelzi, hogy a nem szinergias folyamat
programja aktiv. Lasd a 2. tablazatot.

Bal vezéri6elem: A bal kijelz6n megjelené értékek
beallitashoz.

LED-jelzélampa: Tajékoztat arrél, hogy a bal oldali
kijelz6n az érték amper egységben van, hegesztés
kdzben villog, és a kijelz6n a mért aram lathatoé.

LED-jelz6ldmpa: Jelzi, hogy a huzalel6tolasi
sebesség a bal kijelzdn lathaté.

Magyar
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A hegesztési folyamat vagy program
modositasa

Tablazat 2 Nem mddosithaté hegesztési programok
Szimbolum Eljaras Programszam

GMAW
@ (nem 2
szinergikus)
@ FCAW-GS 7
SMAW 1

Gyorsan kifejlesztheti a hét hegesztési program egyikét. A
harom program régzitett és nem moddosithatd - 2.
tablazat. Négy program moédosithatd és rendelhetd hozza
a négy felhasznaléi memodria egyikéhez. Alapértelmezés
szerint a felhasznaléi memodria tarolja az els6é elérhetd
hegesztéprogramot.

A hegesztési folyamat médositasa:

e Nyomja meg a bal oldali gombot [40]. A bal oldali
kijelzén [30] a ,Pr”, a jobb oldali kijelzén [33] pedig az
aktudlis programszam jelenik meg.

e Ismét nyomja meg a bal oldali gombot [40], a
hegesztési programok kijelz6je (41 vagy 42) az 8.
abran lathaté sorrendben a kévetkezd programra lép.

®¥ﬂ 0 M
0 20

0 20 .
2@

e Nyomja meg a bal oldali gombot [40], amig a LED
kijelz6 (41 vagy 42) a kivant hegesztési programot
jelzi.

abra 8

/!\FIGYELEM
A készulék Ujrainditdsa utdn megjegyzi az utoljara
kivalasztott hegesztési programot és annak paramétereit.

Magyar

Felhasznaléi memoaria

EDN ) A felhaszndléi memodridban csak négy
hegesztési program tarolhato.

Y e Prog

N
N

A hegesztési program hozzarendelése a felhasznaloi

memoriahoz:

e A bal oldali gombbal [40] valassza ki a felhasznal6i
memoria szamat (1, 2, 3 vagy 4) — A LED kijelz6 [41]
vilagit a kivalasztott memorian.

¢ Nyomja meg és tartsa lenyomva a bal oldali gombot
[40], amig a LED kijelzé [41] villogni nem kezd.

e Haszndlia a jobb oldali vezérlbgombot [36] a
hegesztési program kivalasztasahoz.

e A kivalasztott program mentéséhez nyomja meg és
tartsa lenyomva a bal oldali gombot [40], amig a LED
kijelz6 nem villog tovabb.

Gyors elérés menu

A felhasznal6é hozzaférhet az ivparaméterekhez, valamint
a folyamat kezdd és befejezé paramétereihez a 3. és 4.
tablazat szerint.

- « —&
l: <

abra 9

A menu eléréséhez:

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [38], amig a LED-
kijelz6 [37] ki nem jelzi a kivant paramétert.

o Allitsa be a paraméter értékét a jobb oldali vezérl6vel
[36]. A beallitott érték automatikusan elmentésre kertil.

o A paraméter értéke a jobb oldali kijelzén jelenik meg
[33].

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [38] a kdvetkezd
paraméterre val6 attéréshez.

o Nyomja meg a bal oldali gombot [40] a kilépéshez.

& FIGYELEM
A menu hegesztés kdzben vagy hiba esetén nem elérhetd
(az allapotjelzd LED [31] nem vilagit zélden).

A gyorselérési meniben elérhetd paraméterek a

kivalasztott hegesztési eljarastél/hegesztési programtol
fuggenek.

Magyar



Tablazat 3 Hullamvezérlések

Paraméter

Definicio

5 R

Induktivitdas — az iv jellemzgit szabalyozza a
rovid ivii hegesztés soran. Az induktivitasérték
ndvelése élesebb ivet (és tobb froccsenést), a
csOkkentése pedig lagyabb ivet (és kevesebb
froccsenést) eredményez.

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 kdzott.
o Alapértelmezett értek: 0.

O .

iV EROSSEGE - A kimeneti aramot a rendszer

ideiglenesen megnoveli az elekiroda és a

munkadarab kozotti rovidzarlat-kapcsolat

megszintetéséhez.

Az alacsonyabb értékek kisebb rdvidzarlati

aramot és lagyabb iveket biztositanak. A

magasabb beallitasok nagyobb  rdvidzarlati

aramot, erésebb ivet és esetleg tdbb froccsenést

eredményeznek.

o Alapértelmezett érték: 0.

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0
kozott

5O

MELEGINDITAS - a ndvekvd névleges
aramértékének szabalyozasa ivinditaskor
elektrodaval. Ez atmenetileg megndveli a
kimeneti aramot, és megkonnyiti az iv inditasat
az elektrodaval.

o Alapértelmezett érték: +5.

e Szabalyozasi tartomany: 0 és +10,0 kozott.
Ez a paraméter csak a BKI-re vonatkozik.

Tablazat 4 Folyamat kezd6 és befejez6 paraméterei

Paraméter

Definicio

P Do ER O

Hegesztépisztoly-kapcsolé miikodési médja
(2 lépéses/4 lépéses) - mobdositia a
pisztolykapcsolo mikddéseét.

o A 2 Iépéses kapcsolomiikédés a kapcsold
miikodtetésére kdzvetlenill reagalva ki- vagy
bekapcsolja a hegesztést. A hegesztési
folyamat akkor kezdédik, amikor megnyomja
a hegeszt6pisztoly kapcsoldjat.

o A 4 l|épéses Uzemmodd lehetévé teszi a
hegesztés folytatasat a pisztolykapcsold
elengedését  kovetben. A  hegesztés
leallitasahoz a pisztolykapcsoldt ismét meg
kell nyomni. A 4 l1épéses moéd megkdnnyiti a
hosszu varratok készitését.

o Alapértelmezett bedllitasok: 2 Iépéses

WFS befutds - bedllita a huzaladagolasi
sebességet a ravasz lenyomasatol az iv
létrejottéig eltelt id6 alatt.

e Szabalyozasi tartomany: 1,49 m/min (59
in/min) és 3,81 m/min (150 in/min) k&z6tt.
Nem szinergikus modban az alapbeallitas: Ki.

e Szinergikus modban az  alapbeallitas:
AUTOMATIKUS mdd.

Huzal-visszaolvadasi idé6 - az id6étartam,

ameddig a hegesztés folytatodik a huzaladagolas

befejezése utan. Megakadalyozza, hogy a huzal

a flirdébe hatoljon, és el6késziti a huzal végét a

koévetkez6 ivhez.

e Szabalyozasi tartomany: Kl allapottdl 0,25 mp-
ig.

e Nem szinergikus médban az alapbeallitas:
0,07s.

e Szinergikus moddban az alapbedllitas:
AUTOMATIKUS mdd.

Magyar
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Beallitas és konfiguraciéos menii
A menu eléréséhez nyomja meg egyszerre a bal [40] és a
jobb [38] gombot.

Paramétervalasztadsi mod — a bal oldali kijelzén [30] 1évé
paraméternév villog.

Paraméterérték-maddositasi méd — a jobb kijelzén villog a
paraméter értéke [33].

M FIGYELEM
A bal [40] és a jobb [38] gombokat egyszerre lenyomva
Iéphet ki a meniibdl a valtoztatdsok mentése mellett.
Egy perces inaktivitas utan a rendszer mentés nélkil kilép
a menubdl.

Tablazat 5 A feliilet 6sszetevéi és funkcioi, amikor a Beallitasok és konfiguracié meni aktiv.

®¥o De

e Do
e De
D0

abra 10

A kezel6feliileti elemek funkcioi

30. Paraméternév.

33. Paraméterérték.

36. A paraméter értékének megvaltoztatasa.

38.A parameter.edition beirasa.
Paraméterérték modositasanak
megerdésitése.

39.A BedllitAs és eszkdzkonfiguracio
menu aktiv.

40. Mégse/kilépés.

43. Paraméter kivalasztasa.

——
0
-
)
mm

BASE LEVEL

ADVANCED
LEVEL
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A felhasznald két mentiszinthez fér hozza:

e Alapszint — alapvetd menl, amely a hegesztési
paraméterek beallitasaival kapcsolatos.

e Haladé szint — haladé mend, készilék konfiguralasa
menu.

Megjegyzés: A Beadllitas és konfiguraciés meniiben
elérhetd  paraméterek a  kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdél figgenek.

Megjegyzés: A késziilék Ujrainditasa utan megjegyzi az
utoljara kivalasztott hegesztési programot és annak
paramétereit.

Alapmenii (a hegesztés paramétereivel kapcsolatos
beallitasok)
Az Alapmenl a 6.
tartalmazza.

tablazatban leirt paramétereket

Magyar



Tablazat 6 Az alapmenii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Meghatarozas

5 G .

El6aramlasi id6é — bedllitjia az id6t, ameddig a véd6gaz aramlik
a pisztolykapcsold6 megnyomasa utan és az el6tolas
megkezdése el6tt.

e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tdl (KI) 25 mp-ig.

¢ Nem szinergikus modban az alapbeallitas: 0,2s.

e Szinergikus moédban az alapbeallitas: AUTOMATIKUS mad.

P USERM (OB

Utéaramlasi idé — az az id6, amig a véddgaz a hegesztés
leallitdsa utan aramlik.

e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tél (KI) 25 mp-ig.

¢ Nem szinergikus médban az alapbeadllitas: 0,5s.

e Szinergikus modban az alapbeallitas: AUTOMATIKUS mod.

-

R G

r=—

Pontidézité — beadllitja az idét, ameddig a hegesztés folytatddik,

akkor is, ha a felhasznalé még mindig huzza a kapcsolét. Ennek

az opcidnak nincs hatasa 4 lépéses kapcsolasi médban.

e Szabalyozasi tartomany: 0 masodperc (KI)
120 masodperc kozott.

o Alapértelmezett beallitasok: KI.

Megjegyzés: A Pont id6 opcidnak nincs hatédsa 4 |épéses

ravasz Uzemmaodban.

és

Kraterkitoltési eljaras — a ravasz felengedése utan, a
hegesztés végén egy adott ideig vezérli a bevezetési elétolasi
sebességet (vagy az amperben kifejezett értéket) és a voltban
kifejezett értéket (vagy Finomitast). A kraterkitoltési idé soran a
gép a hegesztési eljarasrdl a kraterkitoltési eljarasra fut fel vagy
fut le.

« Allitsa be az idétartomanyt: 0 mp-tél (K1) 10 mp-ig.

o Alapértelmezett beallitasok: KI.

Kraterparaméterek:

o Kraterid6

o Huzalel6tolasi sebesség vagy hegesztési aramerdsség.
e Fesziltség voltban vagy Finomitas érték.

Krater beallitasa egy kivalasztott folyamathoz:

¢ Nyomja meg a jobb oldali gombot [38].

e A bal oldali kijelzén megjelenik a ,SEC” [30].

e A jobb oldali kijelzén [33] villog a masodpercben megadott
érték.

o Allitsa be a krater idejét a jobb oldali vezériével [36].

o Erbsitse meg a kraterid6 beallitasat a jobb oldali gombbal
[38].

e A bal oldali kijelz6 [30] a huzalelbtolasi sebesség vagy a
hegesztési aram értékét, a jobb oldali kijelz6 [33] a
fesziiltséget mutatja Voltban vagy a Finomitas értéket.

e Allitsa be az értéket a bal oldali kijelzén [30] a bal oldali
vezeérlbvel [43].

o Allitsa be az értéket a jobb oldali kijelzén [33] a jobb oldali
vezérlével [36].

o Erbsitse meg a bedllitasokat — nyomja meg a jobb oldali
gombot [38].

Magyar
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S0 V¥ o I/ |Zold méd — egy energiagazdalkodasi funkcio, amely lehetévé

y . K o3 teszi a hegeszt6berendezés alacsony energiafogyasztasu
allapotba kapcsolasat, és hasznalaton kivil csokkenti a
teljesitményfelvételét.

Kijelz6 megjelenitési beallitasok:

o Készenléti allapot

o Ledllitas

Készenlét — e beallitas lehetdvé teszi a teljesitményfelvétel 50

) C Lo ul i AcCrC o/ |W ala ve'll(’) csOkkentését, amikor hasznalaton kivil van a
_',_,_1:1 0Ly oy berendeges. o

o Alapértelmezett érték: KI.

A Készenlétre attérés idejének a beallitasa:

¢ Nyomja meg a jobb oldali vezériégombot [36] a készenléti
menube valo belépéshez.

e A jobb vezérld [36] segitségével a 10-300 perc
tartomanyban allitsa be a kikapcsolashoz sziikséges idét,
vagy kapcsolja ki e funkciot.

¢ Nyomja meg a jobb gombot [36] a megerdsitéshez.

e Amikor Készenléti médban van a gép, akkor a felhasznaléi
kezel6fellleten végzett barmely mivelet vagy inditas
aktivalja a hegeszt6gép normal mikodését.

ﬁ': CHIUFE U (- :Ii, Leallités — ez a beallités lehetévé teszi a teljesitményfelvétel 10
- W ald valé csOkkentését, amikor hasznalaton kivil van a
berendezés.

e Alapértelmezett érték: Ki.

A Leadllitasra attérés idejének a beallitasa:

e Nyomja meg a jobb gombot [36] a Leallitasi menlbe valo
lépéshez.

e A jobb vezérld [36] be a kikapcsolashoz szikséges idét,
vagy kapcsolja ki e funkciot.

¢ Nyomja meg a jobb gombot [36] a megerdsitéshez.

e |d&szamlalo segitségével 15 mp-cel a Leallitott médra valo
attérés el6tt jelez az operacios rendszer.

Megjegyzés: Amikor Leallitott médban van a gép, akkor a

normal miikddéshez vald visszatéréshez el6bb ki-, majd be kell

kapcsolnia a gépet.

Megjegyzés: A Készenléti allapot és a Kikapcsolas alatt a

kijelz6k le vannak tiltva.

Specialis menii — Eszkdzkonfiguracios menu.

el 7 ) Vi o I/ |Megjegyzés: A specialis meni elérése:
A c =y e |* Azalapmeniben valassza a Specidlis menit (Adv).

¢ A jobb gombbal erésitse meg a kivalasztast.

Magyar
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Specialis menii (Eszkézkonfiguracios menii)
A Specialis menu a 7. tablazatban leirt paramétereket tartalmazza.

Tablazat 7 A specidlis menii alapértelmezett beallitasai

Paraméter Meghatarozas

Menii kilépés — lehet6vé teszi a meniibdl valé kilépést.
Megjegyzés: Ez a paraméter nem szerkesztheto.
I

Na¥al | i [RINANNEN ¢ I/ | Kilépés a meniibsl:
U crior L 0_“ e A Specialis meniben valassza a PO00 menlipontot.

I
o Erbsitse meg a valasztast, nyomja meg a jobb oldali
gombot.

Huzalel6tolasi sebesség (WFS) mértékegységei — lehetévé

—

———
——
——

S of
Al

cakd 1 71 I—, B i (s o I/ |teszia WFS-egységek modositasat:
A o NS A L ey | CE (gyaribeallitas) = m/perc;

e US = hiivelyk/perc.

Kraterkésleltetés — ez az opci6 a kraterszekvencia
kihagyasara szolgal révid hegesztési varratok készitésekor. Ha
a ravaszt az id6ézit6 lejarta el6tt engedik fel, akkor a rendszer

——— o - e ——— kihagyja a kraterkitoltési fazist, és a hegesztés befejez6dik. Ha
5o ,’—' U ,’7 ’—’, b i ﬂﬂﬂ” ﬂﬂ: ﬂﬂ: v a ravaszt az id6zits lejarta utan engedik fel, akkor a
A - = = °: kraterkitoltési szakaszra a szokasos moédon kerll sor (ha

engedélyezve van).
e OFF (KI) (0) és 10,0 masodperc kdzott (alapértelmezett =
Off)

ivkezdési/kiesési id6 — ezzel a lehetdséggel bedllithatd a
kimenet lekapcsolasa, ha nem jon létre iv, illetve meghatarozott
ideig tartd ivvesztés esetén. 269-es hiba jelenik meg, ha a
gépen idétullépés jelentkezik. Ha az érték beallitasa Kl, a gép
kimenete nem kapcsol ki, ha egy iv nem jon létre, és a kimenet
nem kapcsol ki, ha egy iv elvész. A huzal bevezetésére a
ravasz hasznalhatd (alapértelmezett). Haegy érték be van
allitva, akkor a gép kimenete leéll, ha az iv nem j6n létre a
megadott idétartamon belll a ravasz meghlzasat kdvetden,

Sefaighmim) | i N * I/ |vagy ha a ravasz behizva marad az iv elvesztése utan. A
rel/ [ BRRN) o ; |zavaro hibak elkerilése eérdekében dllitsa be az

fvinditasi/elvesztési hibaidét egy megfelelé értékre, miutan

figyelembe vette az 0sszes hegesztési paramétert (bejaratasi

huzalel6tolasi sebesség, hegesztési huzalelétolasi sebesség,

befutd vezetékes elétolasi sebesség, hegesztéhuzal-tovabbitas

sebessége, elektrédakinyulas stb.).

e OFF (KlI) (0) és 10,0 masodperc kdzott (alapértelmezett =
Off)

Megjegyzés: Ez a paraméter le van tiltva ponthegesztés, TIG
hegesztés és kivajé hegesztés esetén.

Megmaradé visszajelzés — meghatarozza, hogyan jelenjenek
meg a visszajelzési értékek egy hegesztést kdvetden:

e _No” (gyari alapértelmezett beadllitas) — az utoljara rogzitett
visszajelzési értékek 5 masodpercig villognak egy
hegesztés utan, majd visszaall az aktualis kijelzési mod.
Jgen” — az utolsé rogzitett visszajelzési értékek a
hegesztést kdvetden addig villognak, amig a gépkezeld meg
nem érint egy vezérlbelemet vagy gombot, vagy iv nem

D op
[ BN )
o
J
=3
[ I )
4 S

keletkezik.
Fényerdszint beallitasa — lehetévé teszi a fényer6szint
Seoluliginl | i ) o/ | bealiitasat.
A. () J ] | ._\i e Szabalyozasi tartomany: 1 és +10 kozott, 5 az

alapértelmezett érték.

Gyari beallitasok visszaadllitasa — a gyari beallitasok
visszadllitdsahoz:

_& ° || i« [3) * T4 e A jobb gombbal erésitse meg a kivalasztast.
m 700 o e Vaélassza ki a jobb oldali vezérlével a ,YES” lehet6séget.
-\i e A jobb gombbal erésitse meg a kivalasztast.

Megjegyzés: A berendezés Ujrainditasat kovetéen a P097
beallitasa ,NO”.
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Tesztmodok megjelenitése — kalibralashoz és tesztekhez
hasznalhaté. A tesztmddok hasznalata:

e Ajobb oldali kijelz6n a ,LOAD” felirat jelenik meg.

e Ajobb gombbal erésitse meg a kivalasztast.

e A jobb oldali kijelzén a ,DONE?” felirat jelenik meg.
Megjegyzés: A berendezés Ujrainditasat kovetéen a P099
beallitasa ,LOAD”.

Szoftververzié infé megtekintése — a felhasznaldi felilet

szoftververzidjanak megtekintéséhez.

A szoftver verzidjanak leolvasasa:

¢ A Specialis menuben valassza a P103 menupontot.

o Erbsitse meg a vélasztast, nyomja meg a jobb oldali
gombot.

e A Kkijelz6kon megjelenik a szoftver verzidja.

Megjegyzés: A P103 egy diagnosztikai paraméter, csak

olvashaté.

Magyar
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PRO felhasznaléi fellilet (U7)

£
®'®

abra 12

PRO felhasznaldi felilet (U7) részletes mikddését az
Advanced (U7) IM3170 felhasznaldi kézikbnyvben talalja.

BKI-eljaras

A DIGISTEEL 250C / PRO, DIGISTEEL 320C / PRO,
DIGISTEEL 380C PRO, DIGISTEEL 450C PRO
esetében a  megfeleld6  vezetékkel  rendelkezd
elektrodatart6 nem a csomag része, de kildn
megvasarolhato (lasd a , Tartozékok” szakaszt).

BKI-hegesztés megkezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a hasznalni kivant elektrédahoz az
elektrodapolaritast. Ehhez tekintse meg az elektréda
adatait.

o Az alkalmazott elektroda polaritasarol fliggéen
csatlakoztassa  munkavezetéket [19] és az
elektrédatartét a vezetékkel a [2] vagy [3] kimeneti
aljzathoz és rogzitse 6ket. Lasd a 8 tablazatot.

Tablazat 8 Polaritas

Kimeneti aljzat
- Elektrédatartd 3] +
£ vezetékkel BKI-hez
2106
E |2 Munkavezeték 2] —
14
S| | Elekirodatarto 2
2 I vezetékkel BKI-hez —
3)
B Munkavezeték B3] -+

e Csatlakoztassa a munkavezetéket a munkadarabhoz
a testkabel-csatlakozéval.

e Helyezze be a megfeleld

elektrodatartoba.

Kapcsolja be a gépet.

Allitsa be az SMAW (BKI) hegesztési programot.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép készen all a hegesztésre.

A hegesztési munkahelyi biztonsagi és

egészségvédelmi elvek alkalmazasaval megkezdhetd

a hegesztés.

elektrédat az
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A BKl-eljaras esetében beallithatok:

o Hegesztési aramerésség

e A kimeneti fesziltség bekapcsolasa/kikapcsolasa a
kimeneti vezetéken.

e Hullamvezérlés:
o lvers
o Meleginditas

VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval nem

szinergetikus moédban

Nem szinergetikus (zemmoddban a huzalel6tolasi

sebesség és a hegesztési feszliltség fliggetlen

paraméterek, és a felhasznalonak kell beallitania azokat.

VFI-hegesztés és 6nvédd ivhegesztés porbeles

huzalelektrodaval megkezdési eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalni kivant huzalhoz a
huzalpolaritast. Ehhez tekintse meg a huzal adatait.

e Csatlakoztassa az Euro kimeneti csatlakozéhoz [4] a
gazhitéses hegesztbpisztolyt VFI-hegesztéshez/VFI-
hegesztéshez porbeles huzalelektrodaval.

e Az alkalmazott huzaltdl fliggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket [19] a [2] vagy [3] kimeneti aljzathoz.
Lasd [27] pont — polaritasvalté sorkapcsa.

o Csatlakoztassa a  munkavezetéket

munkadarabhoz a testkabel-csatlakozoval.

Szerelje be a megfeleld huzalt.

Szerelje be a megfelel6 hajtogorg6t.

e Gondoskodjon a védbégaz csatlakoztatasardl, ha
sziikséges (VFl-eljaras).

o Kapcsolja be a gépet.

Nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoléjat, hogy

atvigye a huzalt a hegesztépisztoly vezetéjén, amig a

huzal ki nem joén a menetes végen.

Szereljen be megfelel6 érintkezécsucsot.

o A hegesztési folyamattél és a pisztoly tipusatol
figgben szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a
védbsapkat (VFI-hegesztés porbeles
huzalelektrédaval).

o Ellenérizze a gazaramlast a gazoblitési kapcsoldval

[25].

Zarja be az oldalso panelt.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

[19] a

A\ FIGYELMEZTETES
Az oldalsé panelnek telijesen zarva kell lennie hegesztés
kdzben.

@ FIGYELMEZTETES
Soha ne hasznaljon hibas hegeszt6pisztolyt.

A\ FIGYELMEZTETES
Tartsa a hegesztdpisztoly kabelét a lehetd legegyenesebb
helyzetben a hegesztés soran, vagy amikor betdlti az
elektrodat a kabelen keresztl.

A\ FIGYELMEZTETES
Ne torje meg a kabelt, és ne hizza el éles sarkok mellett.

o A hegesztégép készen all a hegesztésre.

o A hegesztési munkahelyi biztonsagi és
egészségvédelmi elvek alkalmazasaval megkezdhetd
a hegesztés.
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Nem szinergetikus médban beallithatok:
Huzalelbtolasi sebesség, WFS
Hegesztési fesziiltség
Huzal-visszaolvasasi idé

WES bejaratas

El6aramlasi idé/utéaramiasi idé
Pontidd

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kratereljaras

Hullamvezériés: Osszehuzddas

VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval

szinergetikus médban CV

Szinergetikus modban a feszlltséget nem a felhasznalo
hatarozza meg.

A megfelel6 hegesztési fesziiltséget a gép szoftvere
hatarozza meg. Az optimalis feszliltségérték a bemeneti
adatoktdl flgg:

e Huzalel6tolasi sebesség, WFS.

A hegesztési fesziiltség sziikség esetén modosithatd a
jobb gombbal [36]. A jobb oldali gomb elforgatasaval a
kijelz6n egy pozitiv vagy negativ sav jelenik meg, amely
azt jelzi, hogy a fesziiltség az optimalis fesziltség alatt
vagy felett van-e.

Emellett a felhasznald6 manualisan
kovetkezOket:

e Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

Eléaramlasi id6

Utéaramlasi idé
Ponthegesztési beallitasok

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kratereljaras

Hullamvezériés: Osszehizddas

bedllithatia a
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Az elektrédahuzal betoltése

A huzaltekercs tipusatol fliggéen felszerelheté a
huzaltekercs tartéjan adapter nélkil vagy felszerelt
véaltozattal a megfelel6 adapterrel, amelyet kilon kell
megvasarolni (lasd a ,Tartozékok” szakaszt).

& FIGYELMEZTETES
Kapcsolia Kl a bemeneti aramellatdst a hegesztd
aramforrasnal felszerelés vagy a huzaltekercs cseréje
elétt.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a gép jobb oldali paneljét.

Csavarja le a rogzitéanyat [46], és vegye le az orsoérdl.
Helyezze a tekercset [23] az orséra [24], Ugyelve arra,
hogy az orsé fékcsapjat behelyezze a tekercs hatuljan
talalhatd furatba.

Ha adaptert hasznal (lasd a ,Tartozékok” szakaszt),
tegye az orsora [24], Ugyelve arra, hogy az orso
fékcsapjat behelyezze az adapter hatuljan talalhato
furatba.

/Y FIGYELMEZTETES
Helyezze a tekercset ugy, hogy ugyanabba az iranyba
forogjon, mint a huzalel6tolas, és a huzalelektréda
el6tolasa a tekercs alsé részérdl torténjen.

e Sgzerelje be a rogzitéanyat [46]. Ellenérizze, hogy a
rogzitéanyat meghuzta-e.

A persely fékez6nyomatékanak
beallitasa

A hegesztbhuzal spontan legordilésének elkerilése
érdekében a persely fékkel van felszerelve.

A beallitashoz csavarozza le a fékrogzité anyat, majd
forgassa el a perselykereten bellli M10 méretl csavart.

abra 13

46. Rogzitéanya.
47.M10-es allitécsavar.
48. Nyomorugo.

Az M10-es csavart 6ramutatd jarasaval megegyezd
iranyba forgatva nodvelheté a rugd feszessége és a
fékezényomaték.
Az M10-es csavart éramutato jarasaval ellentétes iranyba
forgatva csOkkenthet6é a rugd feszessége és a
fékez6nyomaték.

A beallitast kévetéen csavarja be a fékrogzité anyat.
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A nyomogorgo erdbeallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtogorg6k altal a huzalra
kifejtett nyomast. A nyoméerd beallitdsahoz csavarja a
beadllitbanyat az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba
(er6 novelése) vagy az 6éramutatd jarasaval ellentétes
iranyba (erd csdkkentése). A nyomokar helyes beallitasa
fontos a legjobb hegesztési teljesitmény eléréséhez.

/% FIGYELMEZTETES

Ha a goérgényomas tul alacsony, a gorgé elcsuszik a
huzalon. Ha a goérgbnyomas tul nagy, a huzal
deformalédhat, ez pedig el6tolasi problémakat
eredményezhet a hegesztés soran. A nyomoderét a
medfelelé szintre kell beallitani. Ezért csOkkentse lassan a
nyomderdt addig, amig a huzal el nem kezd elcsuszni a
hajtogérgén, majd enyhén novelje az erét a beallitéanyat
egy fordulattal elforditva.

Huzalelektréda behelyezése a

hegesztépisztolyba

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

o A hegesztési eljarastdl fliggéen csatlakoztassa a
megfelel§ hegesztépisztolyt az Euro aljzathoz. A
hegeszt6pisztoly és a hegesztégép névleges
paramétereit egyeztetni kell.

o A pisztoly tipusatdl figgben tavolitsa el a fuvokat a
hegesztépisztolytdl és az érintkez8csucstdl vagy a
véddsapkatol.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

Tartsa nyomva a hidegel6tolas/gazoblités kapcsoldjat
[25], vagy hasznalja a hegesztdpisztoly kapcsoldjat,
amig a huzal meg nem jelenik a pisztoly menetes
végén.

e A hidegel6tolasi kapcsold/pisztolykapcsold

elengedésekor a huzaltekercsnek nem szabad

letekercsel&dnie.

Allitsa be ennek megfeleléen a tekercsféket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen be megfelel érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

figgben szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a

védobsapkat (VFI-hegesztés porbeles

huzalelektrédaval).

1\ FIGYELMEZTETES

Ugyelien arra, hogy tavol tartsa a szemét és a kezét a
hegesztépisztoly végétdl, amikor a huzal kijon a menetes
végen.
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A hajtogorgok cseréje

A\ FIGYELMEZTETES
A hajtogorgék cseréje vagy beszerelése elétt kapcsolja ki
a tapellatast.

A DIGISTEEL 250C, DIGISTEEL 250C PRO, DIGISTEEL
320C, DIGISTEEL 320C PRO, DIGISTEEL 380C PRO,
DIGISTEEL 450C PRO gépek acélhuzalhoz hasznalhato
V1.0/V1.2 hajtégorgbvel rendelkeznek. Egyéb huzalokhoz
és méretekhez elérhetdk a megfelel6 hajtogorgékészletek
(lasd: , Tartozékok” szakasz); kévesse az utasitasokat:

e Kapcsolja Kl a tapellatast.

e Oldja ki a 4 gorg6t a 4 gyorscserés hordozo
fogaskerék [53] elforditasaval.
Oldja ki a nyomogorg6karokat [54].
Cserélie ki a hajtogorgbket [52] az alkalmazott
huzalnak megfelel6kre.

1\ FIGYELMEZTETES
Ugyelien arra, hogy a hegesztépisztoly vezetbje és az
érintkezécsucs is megfeleld méretliek legyenek a
kivalasztott huzalmérethez.

& FIGYELMEZTETES
Az 1,6 mm-nél nagyobb atméréjlii huzalok esetében a
kévetkez6 alkatrészeket kell cserélni:
o Az el6tolékonzol vezetécsove [50] és [51].
e Az Euro csatlakozé vezetéesove [49].

o ROgzitse a 4 Uj gorgbét a 4 gyorscserés hordozo
fogaskerék [53] elforditasaval.

e Vezesse a huzalt a huzaldobrél a vezetécsOveken
keresztil, a goérgbn at, az Euro csatlakozé
vezetécsoveén keresztul a hegesztépisztoly
vezet6jebe. A huzal néhany centiméterre kézzel
benyomhaté a pisztoly vezetdjébe, és konnyen
erémentesen elétolhaténak kell lennie.

o ROgzitse a nyomdgorgbékarokat [54].

abra 14
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Gazcsatlakozo

1\ FIGYELMEZTETES

e ATARTALY felrobbanhat, ha megsériil.

e A géazpalackot mindig biztonsagosan
rogzitse flggbleges helyzetben, a palack
fali  tartéjahoz vagy a  specialis
hengerkocsihoz.

e Tartsa tavol a palackot olyan helyektdl,
ahol megsértlhet, felmelegedhet, illetve az
elektromos aramkoroktdl, hogy elkerilhetd
legyen a robbanas és a tiiz.

e Tartsa tavol a palackot a hegesztési és
mas feszlltség alatt [évé aramkoroktdl.

e Soha ne emelje fel a hegeszt6t, amikor a
palack rajta van.

e Soha ne hagyja, hogy a hegesztéelektroda
érintkezzen a palackkal.

o A véddgaz felgyllemlése karos lehet az
egészségre, vagy halalt  okozhat.

Hasznalja jol szell6z6 helyen, hogy
elkertiilje a gaz felhalmozodasat.
e A szivargasok elkeriilése érdekében

alaposan zarja be a gazpalack szelepeit,
ha nem haszndlja.

/1 FIGYELMEZTETES

A hegesztégép minden alkalmas véddgazt tamogat,
maximalisan 5,0 bar nyomason.

& FIGYELMEZTETES

Hasznalat elétt ellendrizze, hogy a gazpalack az adott
feladathoz megfelel6 gazt tartalmaz-e.

Kapcsolja ki a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

Szerelien be megfelel6 gazaram-szabalyozét a
gazpalackra.

Csatlakoztassa a gazcsdvet a szabdlyozéhoz a
tomlébilincs segitségével.

A gazcsé masik végét az aramforras hatsd paneljén
lévé gazcsatlakozéhoz kell csatlakoztatni.

Kapcsolja be a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

Nyissa ki a gazpalack szelepét.

Allitsa be a gazszabalyozén a védégaz aramlasat.
Ellenérizze a gazaramlast a gazoblitési kapcsoldval
[25].

AN FIGYELMEZTETES

Ha CO2-gazzal akar VFI-hegesztést végezni, akkor CO2-
gaz-melegitét kell hasznalnia.
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Szallitas és emelés

1\ FIGYELMEZTETES
A leesé felszerelés sériiléseket okozhat, és
karosithatja az egységet.

abra 15

A szallitas és a daruval végzett emelés soran tartsa be a
kdvetkez6 szabalyokat:

A készulék szallitashoz megfelel6 részeket tartalmaz.
Megfelel6 kapacitasu emelb6eszkdzt alkalmazzon.
Emeléshez és szallitdshoz hasznaljon legalabb négy
hevedert.

Csak a gazpalack, hltéegység és/vagy egyéb
tartozékok nélkuli aramforrast emelje és szallitsa.
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Karbantartas

1\ FIGYELMEZTETES
Minden javitdsi mivelethez, maddositashoz  vagy
karbantartashoz ajanlott felvenni a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizkézponttal vagy a Lincoln Electric
vallalattal. Az engedély nélkili szerviz vagy személyzet
altal  végrehajtott  javitasok vagy = moddositasok
ervénytelenitik és semmissé teszik a gyartoi garanciat.

Minden észrevehet6 kart azonnal jelenteni és javitani kell.

Rutinkarbantartas (minden nap)

e Ellen6rizze a munkavezetékek szigetelésének és a
csatlakozoinak, valamint a tapvezeték szigetelésének
az allapotat. A szigetelés valamely hianyossaga
esetén azonnal cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a fréccsent anyagot a hegesztdpisztoly

fuvokajabal. A froccsent anyag karosan
befolyasolhatja az iv korili védégazaramlast.
o Ellen6rizze a hegesztdpisztoly allapotat: sziikség

esetén cserélje.
o Ellenérizze a hiitéventilator allapotat és miikodését.
Tartsa tisztan a leveg6nyilasait.

Idészakos karbantartas (minden 200 munkadra utan,

de évente legalabb egyszer)

Hajtsa végre a rutinkarbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (kis nyomasu)
légaramlassal tavolitsa el a port a kiilsé hazbdl és a
belsd szekrénybdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és huzza meg a
hegesztési kivezetéseket.

A karbantartasi mlveletek gyakorisaga a gép munkahelyi
kérnyezetének megfeleléen valtozhat.

1\ FIGYELMEZTETES
Ne érjen elektromos feszlltség alatt [évd részekhez.

/1\ FIGYELMEZTETES
A haz eltavolitasa elétt a gépet ki kell kapcsolni, és a
tapkabelt ki kell hiizni a haldzati aljzatbol.

& FIGYELMEZTETES
Minden karbantartas és szerviz elétt le kell valasztani a
halézati villamosenergia-ellatast a géprél. Minden javitas
utan végezze el a megfeleld vizsgalatokat a biztonsag
fenntartasa érdekében.
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivald minéségi
hegesztéberendezések, kellékanyagok és vagoeszkdzok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Toérekszunk
arra, hogy megdfeleljink az tgyfeleink igényeinek, és hogy
tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarlok alkalmanként
tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric vallalattol, vagy
tajékoztatast a termékeink hasznalataval kapcsolatban.
Ugyfeleinknek az adott pillanatban a rendelkezésiinkre
allé legjobb informacidk alapjan valaszolunk. A Lincoln
Electric nem tud ilyen tanacsot garantalni, és nem vallal
felel6sséget ilyen informaciokért vagy tanacsokért. Mi
kifejezetten kizarunk mindenféle garanciat, beleértve
barmely, az ugyfél barmely felhasznalasra vonatkozo
alkalmassagot az ilyen informaciok vagy tanacsok
tekintetében. Gyakorlati szempontbdl nem vallalunk
semmilyen felelésséget az ilyen informacidk vagy
tandcsok naprakésszé tételéért vagy kijavitdsaért a
kiadasukat kovetéen, tovabba az informacié vagy
tanacsadas nem hoz létre, nem bdvit vagy maddosit
semmilyen garanciat  termékeink értékesitésére
vonatkozéan.

A Lincoln Electric egy felelés gyartd, de a Lincoln Electric
altal forgalmazott termékek kivalasztasa és hasznalata
kizardlag az Ugyfél hatas- és felelésségi korébe tartozik. A
Lincoln Electric iranyitasan kivul &ll6 szamos valtozo
befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi moddszerek és
szervizkdvetelmények alkalmazasanak eredményeit.

A valtoztatds jogat fenntartjuk — Ez az informacié a
nyomtatas pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Kérjik, tajékozoédjon a www.saf-fro.com
webhelyen a frissitett informacidkkal kapcsolatban.
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WEEE

07/06
Az elektromos berendezéseket normal hulladék kdzé dobni tilos!
Az elektromos és elektronikus berendezésekbdl szarmazé hulladékokra vonatkozé 2012/19/EK jell eurdpai
iranyelv (WEEE) és annak a nemzeti el6irdsokkal 6sszhangban térténd érvényesitése megkoveteli az
élettartamuk végét elért elektromos berendezések elkulonitett gydijtését és kdrnyezetbarat Ujrahasznosité
létesitménybe vald szallitasat. A berendezés tulajdonosaként helyi képviseldnktsl Onnek kell informaciot

. kérnie a jovahagyott begydijtési rendszerekre vonatkozoan.

Ezen eurdpai iranyelv betartasaval On védi a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Poétalkatrészek

12/05
Az alkatrészlista olvasasara vonatkozé utasitasok

¢ Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat olyan géphez, amelynek a kddszama nem szerepel a listan. Lépjen kapcsolatba a
Lincoln Electric szervizrészlegével minden olyan kédszammal kapcsolatban, amely nincs felsorolva.

Hasznalja az 6sszeszerelési oldal abrajat és az alabbi tablazatot annak meghatarozasahoz, hogy az adott kédszamu
gépen hol talalhat6 az alkatrész.

Csak az oszlopban az dsszeszerelési lapon hivatkozott fejlécszam alatt ,X” jeldléssel ellatott alkatrészeket hasznaljon
(a # modositast jeldl ebben a nyomtatvanyban).

El6szér olvassa el az alkatrészlista olvasasi utasitdsait, majd a fent leolvasott részlistat, majd tekintse meg a
~Potalkatrészek” kézikdnyvet, amely képhez megfeleltetett cikkszamokat tartalmaz.

Hivatalos szervizek helye

09/16
e A vasarl6 koteles felvenni a kapcsolatot a Lincoln Electric-tel vagy a hivatalos szervizszolgaltatassal a garancialis
id8szak alatt igényelt hibakrol.

Forduljon a helyi értékesitési képvisel6hdz a legkdzelebbi hivatalos szervizhely megtalalasa érdekében.

Kapcsolasi rajz

A géphez mellékelt ,Potalkatrészek” kézikdnyvbdl tajekozodhat.
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Tartozékok

05/23

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14326-1 CONTROL PANEL COVER KIT (SAF-FRO)
K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M TAVVEZERLO

K14290-1 12 ERINTKEZOS TAVVEZERLO KESZLET
K14173-1 POLARITY CHANGE KIT

K14175-1 GAZARAMLASMERO-KESZLET

K14176-1 GAZHEVITO-KESZLET

K14182-1 COOLARC 26 HUTOEGYSEG

K14204-1 WIRE FEEDER DRUM QUICK CONNECTOR

R-1019-125-1/08R

ADAPTER S200 TEKERCSHEZ

K10158-1

ADAPTER B300 TIiPUSU TEKERCSHEZ

K10158

ADAPTER 300 mm-ES TEKERCSHEZ

E/H-300A-50-XM

HEGESZTOKABEL 300 A-ES ELEKTRODTARTOVAL (X = 5, 10m)

E/H-400A-70-XM

HEGESZTOKABEL 400 A-ES ELEKTRODTARTOVAL (X = 5, 10m)

LINCGUN® PROMIG™

W000275408-2

LINCGUN PROMIG 230T 3M

W000275419-2

LINCGUN PROMIG 230T 4M

W000275420-2

LINCGUN PROMIG 230T 5M

W000345060-2

LINCGUN PROMIG 270 3M

W000345061-2

LINCGUN PROMIG 270 4M

W000345062-2

LINCGUN PROMIG 270 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

W100000297

LINCGUN PROMIG 300 UD 4M

W100000298

LINCGUN PROMIG 500W UD 4M

GORGOKESZLET TOMOR HUZALOKHOZ

KP14150-V06/08

GORGOKESZLET 0.6/0.8VT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-V08/10

GORGOKESZLET 0.8/1.0VT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-V10/12

GORGOKESZLET 1.0/1.2VT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-V12/16

GORGOKESZLET 1.2/1.6VT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V16/24

GORGOKESZLET 1.6/2.4VT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11

GORGOKESZLET 0.9/1.1VT FI37 4 DARAB

KP14150-V14/20

GORGOKESZLET 1.4/2.0VT FI37 4 DARAB
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GORGOKESZLET ALUMINIUM HUZALOKHOZ

KP14150-U06/08A

GORGOKESZLET 0.6/0.8AT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-U08/10A

GORGOKESZLET 0.8/1.0AT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-U10/12A

GORGOKESZLET 1.0/1.2AT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-U12/16A

GORGOKESZLET 1.2/1.6AT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-U16/24A

GORGOKESZLET 1.6/2.4AT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

GORGOKESZLET PORBELES HUZALOKHOZ

KP14150-V12/16R

GORGOKESZLET 1.2/1.6RT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V14/20R

GORGOKESZLET 1.4/2.0RT FI37 4 DARAB

KP14150-V16/24R

GORGOKESZLET 1.6/2.4RT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11R

GORGOKESZLET 0.9/1.1RT FI37 4 DARAB

KP14150-V10/12R

GORGOKESZLET 1.0/1.2RT FI37 4 DARAB NARANCS

HUZALVEZETOK

0744-000-318R

HUZALVEZETO-KESZLET KEK @ 0,6-1,6

0744-000-319R

HUZALVEZETO-KESZLET VOROS @ 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO HUZALVEZETO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO HUZALVEZETO @ 1,8-2,8
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Méret diagram

935

560
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