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Declaration of conformity 
Deklaracja zgodno�ci 

  
 

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z o.o. 
 
 

Declares that the welding cooler: 
Deklaruje, �e spawalnicze �ródło energii:

  
 

COOLARC-50C 
 
 

conforms to the following directives: 
spełnia nast�puj�ce wytyczne:

  
 

73/23/CEE, 89/336/CEE 
 
 
 

and has been designed in compliance with the following standards: 
i �e zostało zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nast�puj�cych norm: 

 
 

EN 60974-2, EN 60974-1, EN 60974-10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

(2011) 
 

Paweł Lipi�ski 
Operational Director 

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z o.o., ul. Jana III Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland 
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Bezpiecze�stwo U�ytkowania 
 

 
11/04 

 OSTRZE�ENIE 
Urz�dzenie to mo�e by� u�ywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nale�y by� pewnym, �e instalacja, obsługa, 
przegl�dy i naprawy s� przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urz�dzenia 
mo�na dokona� tylko po dokładnym zapoznaniu si� z t� instrukcj� obsługi. Nieprzestrzeganie zalece� zawartych w tej 
instrukcji mo�e narazi� u�ytkownika na powa�ne obra�enie ciała, �mier� lub uszkodzenie samego urz�dzenia. Lincoln 
Electric nie ponosi odpowiedzialno�ci za uszkodzenia spowodowane niewła�ciw� instalacj�, niewła�ciw� konserwacj� 
lub nienormaln� obsług�. 
 

 

OSTRZE�ENIE:  Symbol ten wskazuje, �e bezwzgl�dnie musz� by� przestrzegane instrukcje dla 
unikni�cia powa�nego obra�enia ciała, �mierci lub uszkodzenia samego urz�dzenia. Chro� siebie i 
innych przed mo�liwym powa�nym obra�eniem ciała lub �mierci�. 

 

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJ	:  Przed rozpocz�ciem u�ytkowania tego urz�dzenia 
przeczytaj niniejsz� instrukcj� ze zrozumieniem. Łuk spawalniczy mo�e by� niebezpieczny. 
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych mo�e spowodowa� powa�ne obra�enia ciała, �mier� lub 
uszkodzenie samego urz�dzenia. 

 

PORA�ENIE ELEKTRYCZNE MO�E ZABI
:  Urz�dzenie spawalnicze wytwarza wysokie napi�cie. 
Nie dotyka� elektrody, uchwytu spawalniczego lub podł�czonego materiału spawanego, gdy 
urz�dzenie jest zał�czone do sieci. Odizolowa� siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i 
podł�czonego materiału spawanego. 

 

URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE:  Przed przyst�pieniem do jakichkolwiek prac przy tym 
urz�dzeniu odł�czy� jego zasilanie sieciowe. Urz�dzenie to powinno by� zainstalowane i uziemione 
zgodnie z zaleceniami producenta i obowi�zuj�cymi przepisami. 

 

URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE:  Regularnie sprawdza� kable zasilaj�cy i spawalnicze z 
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiaj�cym. Je�eli zostanie zauwa�one jakiekolwiek 
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni� kabel. Dla unikni�cia ryzyka przypadkowego zapłonu nie 
kła�� uchwytu spawalniczego bezpo�rednio na stół spawalniczy lub na inn� powierzchni� maj�c� 
kontakt z zaciskiem uziemiaj�cym. 

 

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MO�E BY
 NIEBEZPIECZNE:  Pr�d elektryczny płyn�cy przez 
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokół niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne 
mo�e zakłóca� prac� rozruszników serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed 
podj�ciem pracy z tym urz�dzeniem powinni skonsultowa� si� ze swoim lekarzem. 

 ZGODNO�
 Z CE:  Urz�dzenie to spełnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE. 

 

OPARY I GAZY MOG� BY
 NIEBEZPIECZNE:  W procesie spawania mog� powstawa� opary i gazy 
niebezpieczne dla zdrowia. Unika� wdychania tych oparów i gazów. Dla unikni�cia takiego ryzyka 
musi by� zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyci�g usuwaj�cy opary i gazy ze strefy 
oddychania. 

 

PROMIENIE ŁUKU MOG� POPARZY
:  Stosowa� mask� ochronn� z odpowiednim filtrem i osłony 
dla zabezpieczenia oczu przed promieniami łuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony 
skóry stosowa� odpowiedni� odzie� wykonan� z wytrzymałego i niepalnego materiału. Chroni� 
personel postronny, znajduj�cy si� w pobli�u, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranów lub 
ostrzega� ich przed patrzeniem na łuk lub wystawianiem si� na jego oddziaływanie. 

 

ISKRY MOG� SPOWODOWA
 PO�AR LUB WYBUCH:  Usuwa� wszelkie zagro�enie po�arem z 
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by� odpowiednie �rodki ga�nicze. 
Iskry i rozgrzany materiał pochodz�ce od procesu spawania łatwo przenikaj� przez małe szczeliny i 
otwory do przyległego obszaru. Nie spawa� �adnych pojemników, b�bnów, zbiorników lub materiału 
dopóki nie zostan� przedsi�wzi�te odpowiednie kroki zabezpieczaj�ce przed pojawieniem si� 
łatwopalnych lub toksycznych gazów. Nigdy nie u�ywa� tego urz�dzenia w obecno�ci łatwopalnych 
gazów, oparów lub łatwopalnych cieczy. 

 

SPAWANY MATERIAŁ MO�E POPARZY
:  Proces spawania wytwarza du�� ilo�� ciepła. Rozgrzane 
powierzchnie i materiał w polu pracy mog� spowodowa� powa�ne poparzenia. Stosowa� r�kawice i 
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiał w polu pracy. 
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ZNAK BEZPIECZE
STWA:  Urz�dzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
walniczych prowadzonych w �rodowisku o podwy�szonym ryzyku pora�enia elektrycznego. 

 

BUTLA MO�E WYBUCHN�
 JE�LI JEST USZKODZONA:  Stosowa� tylko butle atestowane z 
gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie działaj�cymi regulatorami 
ci�nienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci�nienia. Zawsze utrzymywa� butl� w pionowym 
poło�eniu, zabezpieczaj�c j� ła�cuchem przed wywróceniem si�. Nie przemieszcza� i nie 
transportowa� butli z gazem ze zdj�tym kołpakiem zabezpieczaj�cym. Nigdy nie dotyka� elektrody, 
uchwytu spawalniczego, zacisku uziemiaj�cego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodz�cego 
pr�d do butli z gazem. Butle z gazem musz� by� umieszczane z dala od miejsca gdzie mogłyby ulec 
uszkodzeniu lub gdzie byłyby nara�one na działanie iskier lub rozgrzanej powierzchni. 

 

Instrukcja Instalacji i Eksploatacji 
 
Przed instalacj� i rozpocz�ciem u�ytkowania tego 
urz�dzenia nale�y przeczyta� cały ten rozdział. 
 

Opis Urz�dzenia 
Chłodnica COOLARC-50C jest autonomicznym 
wymuszonym systemem przeznaczonym do stosowania 
z chłodzonymi wod� uchwytami spawalniczymi TIG i 
MIG. 
 
Chłodnica COOLARC-50C jest przeznaczona dla 
wszystkich uchwytów spawalniczych TIG i dla uchwytów 
spawalniczych MIG o obci��alno�ci do 500A. 
 
Chłodnica COOLARC-50 jest nowoczesn� konstrukcj� 
ze wzgl�du na zastosowan� pomp�, wymiennik ciepła i 
zbiornik. Zastosowane technologie pozwoliły na 
zmniejszenie ci��aru oraz zmniejszenie poboru mocy. 
 

Gwarancja 
Gwarancja na ten wyrób wynosi 3 lata od daty zakupu. 
Ka�d� reklamacje nale�y zgłasza� do autoryzowanych 
przez Lincoln Electric placówek serwisowych. 
 

Instalacja 

 
RYSUNEK 1 

 
Gniazda wej�ciowe i wyj�ciowe chłodnicy (A) typu 
21KATS09MPX znajduj� si� z przodu urz�dzenia. 
Gniazdo niebieskie jest oznakowane  i słu�y do 
zasilania chłodziwem urz�dzenia spawalniczego. 
Gniazdo czerwone jest oznakowane  i słu�y do 
odbioru chłodziwa wracaj�cego z urz�dzenia. 
 

Zakr�tka napełniania zbiornika znajduje si� w przedniej 
cz��ci urz�dzenia (B).  
 
Rzeczywisty przepływ powrotny jest widoczny 
bezpo�rednio poprzez otwór napełniania (C) chłodnicy. 
 
Półprzezroczysty zbiornik (D) umo�liwia bezpo�redni 
podgl�d obj�to�ci chłodziwa w zbiorniku. Minimalny 
poziom chłodziwa, przy jakim urz�dzenie mo�e 
pracowa� jest okre�lony poprzez lini� na przedniej 
nalepce z opisem „MINIMUM LIQUID LEVEL”. 
 
Otwory wentylacyjne powietrza (E): Otworowanie 
obudowy umo�liwia odpowiedni� cyrkulacje chłodz�cego 
powietrza. Otwory w bocznej cz��ci chłodnicy 
umo�liwiaj� zasysanie dołem chłodnego powietrza, 
natomiast ciepłe powietrze z radiatora jest 
wyprowadzane tylnym otworowaniem. 
 
Wł�cznik i Wska�nik Zasilania Sieciowego (F): Po 
przył�czeniu zasilania i ustawieniu wył�cznika 
sieciowego w poło�eniu zał�czony, wył�cznik ten 
pod�wietla si� i urz�dzenie pracuje. 
 

Napełnianie zbiornika 
Wła�ciwy dobór chłodziwa 
Acorox to zalecany �rodek chłodz�cy do stosowania 
w chłodnicyCOOLARC-50C.  
Jednak przy stosowaniu chłodnicy dla temperatur 
powy�ej punktu zamarzania mo�na stosowa�: wod� 
deszczow�, destylowan�, dejonizowan�, wod� 
mineraln�. 
 
Przy stosowaniu chłodnicy dla temperatur poni�ej punktu 
zamarzania nale�y stosowa�: mieszank� wody z 
czystym glikolem etylenowym (10% glikolu dla 
temperatur 0oC oraz 30% dla temperatury –15oC). 
 

 UWAGA 
NIE STOSOWA� PAKOWANYCH CHŁODZIW 
PRZEMYSŁOWYCH. 
Chłodziwa te mog� zawiera� substancje olejo – 
pochodne, które niekorzystnie mog� wpływa� na 
podzespoły pompy chłodnicy COOLARC-50C wykonane 
z tworzywa sztucznego i znaczenie zmniejszy� jej 
�ywotno��. Substancje te raz dodane do chłodnicy, 
praktycznie rzecz bior�c, nie s� mo�liwe do usuni�cia z 
w��y wodnych i wymiennika ciepła. 
 
W celu unikni�cia uszkodzenia wynikaj�cego z 
zamarzni�cia i przecieków chłodziwa w trakcie 
transportu, ka�da chłodnica COOLARC-50C jest 
dostarczana bez jakiegokolwiek chłodziwa w układzie. 
Przed zał�czeniem urz�dzenia nale�y napełni� zbiornik 
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płynem. 
 
UWAGA: Chłodnica mo�e by� napełniona wył�cznie w 
poło�eniu poziomym. 
 

 UWAGA 
PRZED NAPEŁNIENIEM ZBIORNIKA NALE�Y 
ODŁ�CZY� CHŁODNIC� OD 	RÓDŁA ZASILANIA. 
 
Napełnianie: 
W poło�eniu poziomym wla� minimum 6 L chłodziwa do 
zbiornika przez otwór wlewowy. 
 

 UWAGA 
NIE URUCHAMIA� CHŁODNICY PRZY STANIE 
CHŁODZIWA PONI�EJ “MINIMUM LIQUID LEVEL”. 
MAŁA ILO
� CHŁODZIWA MO�E SPOWODOWA� 
USZKODZENIE POMPY. 
 

 UWAGA 
UNIKA� ROZLEWANIA CHŁODZIWA NA PRZEDNI� 
CZ�
� OBUDOWY CHŁODNICY. 
NIE WLEWA� DO ZBIORNIKA WI�CEJ NI�  9 L 
CHŁODZIWA. 
 

 UWAGA 
PODCZAS PIERWSZEGO ROZRUCHU CHŁODNICY 
W CELU UNIKNI�CIA TWORZENIA SI� 
PODCI
NIENIA W UŁADZIE CHŁODZENIA W 
TRAKCIE WYPEŁNIANIA OBIEGU CHŁODZIWA 
(ZALANIA POMPY) NALE�Y USUN�� NAKR�TK� I 
ZAŁ�CZY� CHŁODNIC�. 
 

 UWAGA 
BY UŁATWI� ZALANIE POMPY PODCZAS 
PIERWSZEGO ROZRUCHU MO�NA U�Y� BYPASS’U 
(KRÓTKIEGO W��YKA WODNEGO) ZAŁ�CZONEGO 
DO ZESTAWU POPRZEZ PODŁ�CZENIE GO DO 
SZYBKOZŁ�CZEK ZAMIAST UCHWYTU 
SPAWALNICZEGO. 
 
 

Zakr�tka zbiornika zawiera otwór odpowietrzaj�cy. 
  
Nale�y upewni� si�, �e po napełnieniu chłodnicy 
nakr�tka została dobrze dokr�cona. Praca chłodnicy bez 
zało�onej zakr�tki mo�e spowodowa� zmniejszenie 
wydajno�ci chłodzenia, straty chłodziwa spowodowane 
parowaniem i zmniejszenie �ywotno�ci chłodnicy. 
 

Podł�czenie W��y Wodnych 
 

 
A. DO GOR�CEGO �RÓDŁA (NIEBIESKI) 
B. Z GOR�CEGO �RÓDŁA (CZERWONY) 

 

RYSUNEK 2: 
Schemat Podłaczenia W��y Wodnych 

 
 
Podł�czenie w��y wodnych standardowo jest 
zrealizowane na szybkozł�czach (typ 21KATS09MPX), 
które posiadaj� automatyczn� blokad� wypływu cieczy. 
 
 
Przed zainstalowaniem w��y wodnych do chłodnicy 
nale�y sprawdzi� czy w��e chłodziwa pasuj� do gniazd 
szybkozł�cznych umieszczonych w bloku 
przył�czeniowym chłodnicy. 
• Zamontowa� szybkozł�czem w�� wyj�ciowy 

(pomalowany lub oznakowany na niebiesko dla 
wi�kszo�ci w��y) do wyj�cia  ulokowanego z 
przodu urz�dzenia.  

• Nast�pnie szybkozł�czem zamontowa� w�� 
wyj�ciowy (pomalowany lub oznakowany na 
czerwono) do gniazda wej�ciowego  chłodziwa. 

 
 UWAGA 

UPEWNI
 SI	, �E NIE WYST	PUJE �ADEN WYCIEK 
PRZY ZAŁ�CZONYM ZASILANIU CHŁODNICY. 
WYCIEK SPOWODUJE ZMNIEJSZENIE OBJ	TO�CI 
CHŁODZIWA, POWODUJ�C POGORSZENIE 
CHŁODZENIA I SKRÓCENIE �YWOTNO�CI 
UCHWYTU, PALNIKA LUB POMPY. 
 
Nast�puj�ce �rodki ostro�no�ci powinny by� 
przestrzegane podczas u�ytkowania chłodnicy 
COOLARC-50C: 
• Nigdy nie obsługiwa� chłodnicy z otwart� obudow�. 
• Nie zanurza� w wodzie elementów elektrycznych 

chłodnicy - mo�e to doprowadzi� do pora�enia 
pr�dem elektrycznym.. 

• Nigdy nie wsuwa� palców do otworów chłodnicy. 
Cz��ci ruchome mog� spowodowa� obra�enia 
ciała. 

• Wyj�� wtyczk� kabla zasilania sieciowego z gniazda 
zasilania przed napełnieniem zbiornika. 

• Nigdy nie pracowa� z chłodnic� ze zdj�t� nakr�tk� 
zbiornika. 

• Nigdy nie pracowa� z chłodnic� z pustym 
zbiornikiem. 

 
Obsługa Okresowa i 
rodki 
Ostro�no�ci 
 
Nast�puj�ce �rodki ostro�no�ci powinny by� 
przestrzegane podczas u�ytkowania chłodnicy 
COOLARC: 
• Codziennie nale�y sprawdza� stan zbiornika. 
• Utrzymywa� zbiornik napełniony, szczególnie po 

wymianie jakiegokolwiek elementu obwodu 
chłodzenia. 

• Unika� lokalizacji chłodnicy w pobli�u strefy 
wysokich temperatur. 

• Unika� lokalizacji chłodnicy w pobli�u zasobnika 
topnika lub tam gdzie wyst�puje szczególnie du�e 
zapylenie. 

• Unika� zapl�tywania lub ostrego zaginania w��y 
układu chłodzenia. 

• Utrzymywa� wszystkie w��e układu chłodzenia w 
czysto�ci. 

 
Zał�czenie Zasilania 
Po napełnieniu zbiornika i podł�czeniu w��y chłodziwa 
do chłodnicy COOLARC-50C zgodnie z opisem 
rozdziału INSTALACJA upewni� si� czy napi�cie 
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zasilania jest zgodne z napi�ciem znamionowym 
chłodnicy - 230 V.  
 
Podczas pracy chłodnicy słyszy si� odgłos pracy 
wentylatora i mo�na wyczu� przepływ powietrza. 
Przy pierwszym uruchomieniu chłodnicy nale�y 
sprawdzi� wszystkie elementy obwodu chłodzenia dla 
upewnienia si�, �e nie wyst�puj� �adne wycieki 
chłodziwa. Wycieki wody powoduj� pogorszenia 
parametrów spawania, pogorszenie parametrów 
chłodzenia, zmniejszenie �ywotno�ci uchwytu 
spawalniczego i pompy oraz potencjalne ryzyko 
pora�enia elektrycznego. 
 
Wydajno�� Chłodzenia 

 
1. POWRÓT CHŁODZIWA 
2. POBIERANE CHŁODZIWA 
3. POMPA 
4. WENTYLATOR 
5. WYMIENNIK CIEPŁA 
6. WYJ�CIE CIEPŁEGO POWIETRZA 
7. WEJ�CIE CHŁODZIWA 
8. WYJ�CIE CHŁODZIWA 
9. ZBIORNIK Z CHŁODZIWEM 

 
RYSUNEK 3 

Obieg chłodzenia w chłodnicy COOLARC-50C 
 
 

Wysoka wydajno�� chłodzenia urz�dzenia COOLARC-
50C pozwala korzysta� z bardziej wygodnych ni� 
konwencjonalne uchwytów spawalniczych chłodzonych 
powietrzem.  COOLARC-50C jest wiod�cym systemem 
chłodzenia wod�. Skrzydełka wymiennika ciepła 
poprawiaj� konwekcyjn� wymian� ciepła z minimalnym 
ograniczeniem przepływu powietrza. 
 
Chłodnica COOLARC-50C bardzo efektywnie odbiera 
ciepło pochodz�ce od łuku strefy uchwytu i przekazuje 
do chłodnicy.  
 
Zewn�trzna temperatura mo�e wpływa� na parametry 
chłodzenia chłodnicy. 
Dla przykładu: 
• CHŁODNY dzie� (10oC): wi�cej ciepła jest 

przekazywane z wody do powietrza w wymienniku 
ciepła. Woda jest chłodniejsza i wi�cej ciepła jest 
przekazywane z uchwytu do wody. 

 
WYNIK:  UCHWYT JEST CHŁODNIEJSZY. 
 

• GOR�CY dzie� (38oC): mniej ciepła jest 
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku 
ciepła. Woda jest cieplejsza i mniej ciepła jest 

przekazywane z uchwytu do wody. 
 

WYNIK:  UCHWYT JEST CIEPLEJSZY. 
 
Wysoka wydajno�� podzespołów chłodnic COOLARC-
50C pozwala na utrzymanie małego rozmiaru zbiornika. 
 
Wydajno�� chłodzenia – zalecane warto�ci: 

COOLARC-50C  wykonanie: K14050-2 
Max pr�d spawania TIG przy 100% cyklu pracy 500A 
Max pr�d spawania MIG przy 100% cyklu pracy 500A 

Konserwacja 
 

 UWAGA 
W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynno�ci 
konserwacyjnych zaleca si� kontakt z najbli�szym 
serwisem lub firm� Lincoln Electric. Dokonywanie 
napraw przez osoby lub firmy nieposiadaj�ce autoryzacji 
spowoduje utrat� praw gwarancyjnych. 
 
Obsługa Okresowa Wymiennika Ciepła 
Dla uzyskania maksymalnej wydajno�ci wymiennik 
ciepła powinien by� utrzymywany w czysto�ci (bez kurzu 
i brudu). Okresowo czy�ci� wymiennik ciepła stosuj�c 
odkurzacz lub spr��one powietrze. Unika� umieszczania 
chłodnicy w pobli�u zasobnika topnika lub pojemnika z 
odpadkami topnika. Czysty wymiennik ciepła zapewnia 
lepsze osi�gi i dłu�sz� �ywotno�� chłodnicy. Je�li 
chłodnica jest u�ywana w warunkach szczególnie 
wysokiego zabrudzenia mo�e zachodzi� potrzeba 
całkowitego wyj�cia wymiennika z chłodnicy i przemycia 
go. Zachowa� ostro�no�� �eby nie uszkodzi� �eber 
chłodz�cych. 
 
Obsługa Okresowa Zbiornika 
Stan napełnienia zbiornika powinien by� sprawdzany 
codziennie przed u�yciem chłodnicy.  
Półprzezroczysty wlew zbiornika umo�liwia obserwacj� 
poziomu chłodziwa.  
Utrzymywa� zbiornik napełniony, szczególnie po 
wymianie w��y wodnych.  
Chłodnica powinna by� zawsze u�ywana z zakr�tk� 
napełniania.  
Przy wymianie usuwa� stare chłodziwo i przepłukiwa� 
wn�trze zbiornika. Dopiero potem nalewa� nowe 
chłodziwo. Zbiornik wolny od cz�steczek brudu 
zapewnia lepsz� wydajno�� chłodzenia i dłu�sz� 
�ywotno�� pompy i uchwytu lub palnika. 
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Wykrywanie i usuwanie usterek 
Przewodnik ten został zaprojektowany do stosowania przez U�ytkownika/Wła�ciciela chłodnicy. Nieupowa�nione 
naprawy dokonane w tym urz�dzeniu mog� spowodowa� nara�enie na niebezpiecze�stwo u�ytkownika tego 
urz�dzenia i powoduj� utrat� praw gwarancyjnych. Dla własnego bezpiecze�stwa prosz� przestrzega� wszystkich 
zalece� dotycz�cych bezpiecze�stwa u�ytkowania i ostrze�e� wyszczególnionych w rozdziale Bezpiecze�stwo 
U�ytkowania tej instrukcji. Pozwoli to na unikni�cie pora�enia elektrycznego i niebezpiecze�stwa podczas serwisowania 
tego urz�dzenia. 

 UWAGA 
Je�li z jakiegokolwiek powodu procedury testowye s� niezrozumiałe lub bezpieczne przeprowadzi� testów/napraw nie 
jest mo�liwe, to nale�y si� skontaktowa� z lokalnym Autoryzowanym Punktem Serwisowym w celu uzyskania pomocy 
technicznej przed ich kontynuacj�. 
 
Chłodnica nie pracuje. • Uszkodzony bezpiecznik. 

• Przewód chłodnicy odł�czone od gniazda. 
• Brak napi�cia w gnie�dzie. 
• Uszkodzony przewód. 
• Zatkany lub zagi�ty w�� wodny. 
 
• Wyciek w uchwycie lub w��ach wodnych. 
• Zbiornik pusty. 

• Wymieni� bezpiecznik. 
• Wło�y� wtyczk� przewodu do gniazda. 
• Uszkodzone gniazdo. 
• Naprawi� lub zamówi� nowy przewód. 
• Usun�� blokad� w w��u. Unika� zap�tlania i ostrego 

zaginania w��y. 
• Usun�� wyciek.  
• Napełni� zbiornik. 

Wewn�trzny wyciek 
chłodziwa 

• Lu�na opaska zaciskowa na jednym z 
wewn�trznych w��y. 

• Przebity wewn�trzny w��. 
• Wyciek w wymienniku ciepła. 

• Zacisn�� lub wymieni� opask� na now�. 
 
• Wymieni� przebity w�� na nowy. 
• Wymieni� wymiennik ciepła. 

Wyciek w bloku ł�czenia 
wlot/wylot 

• Poluzowana opaska zaciskowa w��a. • Zacisn�� opask� zaciskow� na w��u. 

Uchwyt robi si� gor�cy • Chłodnica umieszczona w pobli�u �ródła 
wysokiej temperatury. 

• Mały przepływ chłodziwa. 
• Brak przepływu chłodziwa. 
• Wentylator nie pracuje. 

• Odsun�� chłodnic� od �ródła wysokiej 
temperatury. 

• Patrz rozdział "Mały przepływ chłodziwa" 
• Patrz rozdział "Brak przepływu chłodziwa" 
• Odnie�� si� do rozdziału dotycz�cego 

wentylatora. 
Wentylator pracuje, ale 
jest za mały przepływ 
chłodziwa. 

• Wyciek w uchwycie/palniku lub w w��u. 
• Uchwyt/palnik lub w��e cz��ciowo 

zablokowane. 
• Zbiornik pusty lub bardzo mały poziom 

chłodziwa. 

• Usun�� przeciek. 
• Usun�� blokad�. 
 
• Napełni� lub dopełni� zbiornik. 

Wentylator pracuje, ale 
nie ma przepływu 
chłodziwa. 

• Uszkodzona pompa. 
• Pompa zu�yta. 

• Wymieni� pomp�. 
• Wymieni� pomp�. 

Pompa pracuje, nie 
pracuje wentylator. 

• Łopatka wentylatora dotyka do wymiennika 
ciepła. 

• Uszkodzony silnik wentylatora. 

• Wymieni� wentylator 
 

• Wymieni� wentylator 
Chłodnica powoduje 
zadziałanie 
zabezpieczenia gniazda 
zasilania. 

• Przeci��ony obwód. 
• Uszkodzony jeden z elektrycznych 

podzespołów chłodnicy. 

• Sprawdzi� zabezpieczenie gniazda zasilania. 
• Wymieni� podzespół w chłodnicy.  

 

Kompatybilno�� Elektromagnetyczna (EMC) 
11/04 

Urz�dzenie to zostało zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odno�nymi zaleceniami i normami. Jednak�e mo�e ono 
wytwarza� zakłócenia elektromagnetyczne, które mog� oddziaływa� na inne systemy takie jak systemy 
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpiecze�. Zakłócenia te mog� 
powodowa� problemy z zachowaniem wymogów bezpiecze�stwa w odno�nych systemach. Dla wyeliminowania lub 
zmniejszenia wpływu zakłóce� elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urz�dzenie nale�y dokładnie zapozna� 
si� zaleceniami tego rozdziału. 
 

Urz�dzenie to zostało zaprojektowane do pracy w obszarze przemysłowym. Aby u�ywa� go w 
gospodarstwie domowym niezb�dne jest przestrzeganie specjalnych zabezpiecze� koniecznych do 
wyeliminowania mo�liwych zakłóce� elektromagnetycznych. Urz�dzenie to musi by� zainstalowane i 
obsługiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Je�eli stwierdzi si� wyst�pienie jakiekolwiek zakłóce� 

elektromagnetycznych obsługuj�cy musi podj�� odpowiednie działania celem ich eliminacji i w razie potrzeby 
skorzysta� z pomocy Lincoln Electric. Nie wolno dokonywa� �adnych zmian w tym urz�dzeniu bez pisemnej zgody 
Lincoln Electric. 
 
Przed zainstalowaniem tego urz�dzenia, obsługuj�cy musi sprawdzi� miejsce pracy czy nie znajduj� si� tam jakie� 
urz�dzenia, które mogłyby działa� niepoprawnie z powodu zakłóce� elektromagnetycznych. Nale�y wzi�� pod uwag�: 
• Kable wej�ciowe i wyj�ciowe, przewody steruj�ce i przewody telefoniczne, które znajduj� si� w, lub w pobli�u 
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miejsca pracy i urz�dzenia. 
• Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urz�dzenia sterowane komputerowo 
• Urz�dzenia systemów bezpiecze�stwa i steruj�ce stosowane w przemy�le. Sprz�t słu��cy do pomiarów i kalibracji. 
• Osobiste urz�dzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urz�dzenia wspomagaj�ce słuch. 
• Sprawdzi� odporno�� elektromagnetyczn� sprz�tu pracuj�cego w, lub w miejscu pracy. Obsługuj�cy musi by� 

pewien, �e cały sprz�t w obszarze pracy jest kompatybilny. Mo�e to wymaga� dodatkowych pomiarów. 
• Wymiary miejsca pracy, które nale�y bra� pod uwag� b�d� zale�ały od konfiguracji miejsca pracy i innych 

czynników, które mog� mie� miejsce. 
 
A�eby zmniejszy� emisj� promieniowania elektromagnetycznego urz�dzenia nale�y wzi�� pod uwag� nast�puj�ce 
wskazówki: 
• Podł�czy� urz�dzenie do sieci zasilaj�cej zgodnie ze wskazówkami tej instrukcji. Je�li mimo to pojawi� si� 

zakłócenia, mo�e zaistnie� potrzeba przedsi�wzi�cia dodatkowych zabezpiecze� takich jak np. filtrowanie napi�cia 
zasilania. 

• Kable wyj�ciowe powinny by� mo�liwie krótkie i uło�onym razem, jak najbli�ej siebie. Dla zmniejszenia 
promieniowania elektromagnetycznego, je�li to mo�liwe nale�y uziemia� miejsce pracy. Obsługuj�cy musi 
sprawdzi� czy poł�czenie miejsca pracy z ziemi� nie powoduje �adnych problemów lub nie pogarsza warunków 
bezpiecze�stwa dla obsługi i urz�dzenia. 

• Ekranowanie kabli w miejscu pracy mo�e zmniejszy� promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych 
zastosowa� mo�e to okaza� si� niezb�dne. 

 

Dane Techniczne 
 

PARAMETRY WEJ
CIOWE 
Napi�cie zasilania 

230 V ± 10% 
1 – faza 

Znamionowy pobór pr�du 
1,2A 

Cz�stotliwo�� 
50/60 Hz 

PARAMETRY ZNAMIONOWE 
Zakres przepływu 

dla MIG 
dla TIG 

Przepływ bez uchwytu 

0,5 do 3,3 l/min 
z uchwytem 4,5m: 1,7 ÷ 1,8 l/min 
z uchwytem 3,8m: 1,3 ÷ 1,4 l/min 

3,3 l/min 

Pojemno�� -zbiornika 9,2 l 

Wymagania odno�nie płynu chłodz�cego: 
Nie stosowa� płynów chłodz�cych pakowanych 
indywidualnie. Mog� one zawiera� substancje olejo – 
pochodne które mog� oddziaływa� niekorzystnie na cz��ci 
pompy z tworzywa sztucznego. 

Zalecane przez producenta chłodziwo: Acorox 
Zamiennie mo�na stosowa� wod� lub mieszank� wody i 
czystego glikolu etylenowego. 
St��enie glikolu nie mo�e przekracza� 30% 
 

WYMIARY 
Wysoko�� 
265 mm 

Szeroko�� 
335 mm 

Długo�� 
680 mm 

Waga 
20 kg 

Temperatura pracy 
–10°C (14°F) to +40°C (104°F) 

Temperatura składowania 
-25°C (-13°F) to +55°C (131°F) 

 
 
 
 


