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Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z o.o.

Declares that the welding cooler:
Deklaruje, ze spawalnicze zrédto energii:

COOLARC-50C

conforms to the following directives:
spetnia nastepujace wytyczne:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following standards:
i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nastepujacych norm:

EN 60974-2, EN 60974-1, EN 60974-10

[N

(2011)

Pawet Lipinski
Operational Director
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp z 0.0., ul. Jana Il Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland




Bezpieczenstwo Uzytkowania
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OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sa przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia
mozna dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej
instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, $mier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja, niewtasciwg konserwacjg
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie musza by¢ przestrzegane instrukcje dla
uniknigcia powaznego obrazenia ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i
innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. Luk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzgdzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie.
Nie dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego lub podtaczonego materiatu spawanego, gdy
urzadzenie jest zataczone do sieci. Odizolowac siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i
podiaczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzadzeniu odtaczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujacymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza¢ kable zasilajacy i spawalnicze z
uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajacym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stot spawalniczy lub na inng powierzchnie majaca
kontakt z zaciskiem uziemiajacym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny ptynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zakiocac prace rozrusznikbw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawac opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla unikniecia takiego ryzyka
musi by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i gazy ze strefy
oddychania.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony
dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony
skéry stosowac odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢
personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwa¢ wszelkie zagrozenie pozarem z
obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze.
Iskry i rozgrzany materiat pochodzace od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny i
otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych pojemnikéw, bebndw, zbiornikéw lub materiatu
dopoki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywacé tego urzgdzenia w obecnosci tatwopalnych
gazéw, oparéw lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAt MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duza ilo$¢ ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowac¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice i
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.




ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spa-
S walniczych prowadzonych w srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC JESLI JEST USZKODZONA: Stosowac tylko butle atestowane z
gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami
cisnienia, przeznaczonymi dla stosowanego gazu i cisnienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym
potozeniu, zabezpieczajac ja tancuchem przed wywroceniem sie. Nie przemieszczac i nie
transportowac butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajacym. Nigdy nie dotykac elektrody,
uchwytu spawalniczego, zacisku uziemiajgcego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzacego
prad do butli z gazem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec
uszkodzeniu lub gdzie bylyby narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

Instrukcja Instalacji i Eksploataciji

Przed instalacja i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzadzenia nalezy przeczyta¢ caty ten rozdziat.

Opis Urzadzenia

Chtodnica COOLARC-50C jest autonomicznym
wymuszonym systemem przeznaczonym do stosowania
z chtodzonymi woda uchwytami spawalniczymi TIG i
MIG.

Chtodnica COOLARC-50C jest przeznaczona dla
wszystkich uchwytéw spawalniczych TIG i dla uchwytow
spawalniczych MIG o obcigzalnosci do 500A.

Chtodnica COOLARC-50 jest nowoczesnag konstrukcjg
ze wzgledu na zastosowang pompe, wymiennik ciepta i
zbiornik.  Zastosowane technologie pozwolity na
zmniejszenie ciezaru oraz zmniejszenie poboru mocy.

Gwarancja

Gwarancja na ten wyrdb wynosi 3 lata od daty zakupu.
Kazda reklamacje nalezy zgtasza¢ do autoryzowanych
przez Lincoln Electric placéwek serwisowych.

Instalacja
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RYSUNEK 1

Gniazda wejsciowe i wyjsciowe chtodnicy (A) typu
21KATS09MPX znajduja sie z przodu urzadzenia.
Gniazdo niebieskie jest oznakowane [®R i stuzy do
zasilania chtodziwem urzgdzenia spawalniczego.
Gniazdo czerwone jest oznakowane )i stuzy do
odbioru chtodziwa wracajacego z urzadzenia.

Zakretka napetniania zbiornika znajduje sie w przedniej
czesci urzadzenia (B).

Rzeczywisty przeptyw powrotny jest widoczny
bezposrednio poprzez otwor napetniania (C) chtodnicy.

Pétprzezroczysty zbiornik (D) umozliwia bezposredni
podglad objetosci chtodziwa w zbiorniku. Minimalny
poziom chtodziwa, przy jakim urzadzenie moze
pracowac jest okreslony poprzez lini¢ na przedniej
nalepce z opisem ,MINIMUM LIQUID LEVEL”.

Otwory wentylacyjne powietrza (E): Otworowanie
obudowy umozliwia odpowiednig cyrkulacje chtodzacego
powietrza. Otwory w bocznej czesci chtodnicy
umozliwiajg zasysanie dotem chtodnego powietrza,
natomiast ciepte powietrze z radiatora jest
wyprowadzane tylnym otworowaniem.

Wiacznik i Wskaznik Zasilania Sieciowego (F): Po
przytaczeniu zasilania i ustawieniu wytgcznika
sieciowego w potozeniu zataczony, wytgcznik ten
podswietla sie i urzadzenie pracuje.

Napetnianie zbiornika

Wiasciwy dobor chiodziwa

Acorox to zalecany srodek chtodzacy do stosowania
w chtodnicyCOOLARC-50C.

Jednak przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur
powyzej punktu zamarzania mozna stosowac: wode
deszczowa, destylowana, dejonizowang, wode
mineralna.

Przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur ponizej punktu
zamarzania nalezy stosowac: mieszanke wody z
czystym glikolem etylenowym (10% glikolu dla
temperatur 0°C oraz 30% dla temperatury —15°C).

KR uwaga
NIE STOSOWAC PAKOWANYCH CHLODZIW
PRZEMYSLOWYCH.
Chtodziwa te moga zawiera¢ substancje olejo —
pochodne, ktére niekorzystnie moga wptywa¢ na
podzespoty pompy chtodnicy COOLARC-50C wykonane
z tworzywa sztucznego i znaczenie zmnigjszyC jej
zywotno$¢. Substancje te raz dodane do chtodnicy,
praktycznie rzecz biorac, nie sg mozliwe do usuniecia z
wezy wodnych i wymiennika ciepta.

W celu uniknigcia uszkodzenia wynikajacego z
zamarznigcia i przeciekbw chtodziwa w trakcie
transportu, kazda chtodnica COOLARC-50C jest
dostarczana bez jakiegokolwiek chtodziwa w uktadzie.
Przed zataczeniem urzadzenia nalezy napetni¢ zbiornik



ptynem.

UWAGA: Chtodnica moze by¢ napetniona wytacznie w
potozeniu poziomym.

R uwaGgAa
PRZED NAPELNIENIEM ZBIORNIKA NALEZY
ODLACZYC CHLODNICE OD ZRODLA ZASILANIA.

Napetnianie:
W potozeniu poziomym wla¢ minimum 6 L chtodziwa do
zbiornika przez otwdr wlewowy.

BB uwaGA
NIE URUCHAMIAC CHLODNICY PRZY STANIE
CHLODZIWA PONIZEJ “MINIMUM LIQUID LEVEL”.
MALA ILOSC CHLODZIWA MOZE SPOWODOWAC
USZKODZENIE POMPY.

BB uwaGA
UNIKAC ROZLEWANIA CHLODZIWA NA PRZEDNIA
CZESC OBUDOWY CHLODNICY.
NIE WLEWAC DO ZBIORNIKA WIECEJ NIZ 9 L
CHLODZIWA.

BB uwaGA
PODCZAS PIERWSZEGO ROZRUCHU CHLODNICY
W CELU UNIKNIECIA TWORZENIA  SIE
PODCISNIENIA W ULADZIE CHLODZENIA W
TRAKCIE WYPELNIANIA OBIEGU CHLODZIWA
(ZALANIA POMPY) NALEZY USUNAC NAKRETKE |
ZALACZYC CHLODNICE.

iR uwaGA
BY ULATWIC ZALANIE POMPY PODCZAS
PIERWSZEGO ROZRUCHU MOZNA UZYC BYPASS'U
(KROTKIEGO WEZYKA WODNEGO) ZALACZONEGO
DO ZESTAWU POPRZEZ PODLACZENIE GO DO
SZYBKOZLACZEK ZAMIAST UCHWYTU
SPAWALNICZEGO.

Zakretka zbiornika zawiera otwér odpowietrzajacy.

Nalezy upewnic sig, ze po napetnieniu chtodnicy
nakretka zostata dobrze dokrecona. Praca chtodnicy bez
zatozonej zakretki moze spowodowac zmniejszenie
wydajnosci chtodzenia, straty chtodziwa spowodowane
parowaniem i zmniejszenie zywotnosci chtodnicy.

Podtaczenie Wezy Wodnych
FRONT

>
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A. DO GORACEGO ZRODLA (NIEBIESKI)
B. Z GORACEGO ZRODLA (CZERWONY)

RYSUNEK 2:
Schemat Podtaczenia Wezy Wodnych

Podtaczenie wezy wodnych standardowo jest
zrealizowane na szybkoztgczach (typ 21KATS09MPX),
ktore posiadajg automatyczng blokade wyptywu cieczy.

Przed zainstalowaniem wezy wodnych do chtodnicy
nalezy sprawdzi¢ czy weze chtodziwa pasujg do gniazd
szybkoztacznych umieszczonych w bloku
przytaczeniowym chtodnicy.

e Zamontowac szybkoztaczem waz wyjsciowy
(pomalowany lub oznakowany na niebiesko dla
wiekszosci wezy) do wyjécia (€& ulokowanego z
przodu urzadzenia.

e Nastepnie szybkoztgczem zamontowa¢ waz
wyjsciowy (pomalowany lub oznakowany na
czerwono) do gniazda wejsciowego I3 chtodziwa.

KR uwaGA
UPEWNIC SIE, ZE NIE WYSTEPUJE ZADEN WYCIEK
PRZY ZAtACZONYM ZASILANIU CHLODNICY.
WYCIEK SPOWODUJE ZMNIEJSZENIE OBJETOSCI
CHLODZIWA, POWODUJAC POGORSZENIE
CHLODZENIA |  SKROCENIE  ZYWOTNOSCI
UCHWYTU, PALNIKA LUB POMPY.

Nastepujace srodki ostroznosci powinny byc¢
przestrzegane podczas uzytkowania chtodnicy
COOLARC-50C:

e Nigdy nie obstugiwa¢ chtodnicy z otwartg obudowa.

e Nie zanurza¢ w wodzie elementéw elektrycznych
chtodnicy - moze to doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym..

e Nigdy nie wsuwac palcow do otwordéw chtodnicy.
Czesci ruchome moga spowodowaé obrazenia
ciata.

e Wyjac¢ wtyczke kabla zasilania sieciowego z gniazda
zasilania przed napetnieniem zbiornika.

e Nigdy nie pracowac¢ z chtodnica ze zdjetg nakretka
zbiornika.

e Nigdy nie pracowac¢ z chtodnicg z pustym
zbiornikiem.

Obstuga Okresowa i Srodki
Ostroznosci

Nastepujace srodki ostroznosci powinny byc¢
przestrzegane podczas uzytkowania chtodnicy
COOLARC:

e  Codziennie nalezy sprawdza¢ stan zbiornika.

e Utrzymywac zbiornik napetniony, szczegdlnie po
wymianie jakiegokolwiek elementu obwodu
chtodzenia.

e Unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

e Unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu zasobnika
topnika lub tam gdzie wystepuje szczegolnie duze
zapylenie.

e Unika¢ zaplatywania lub ostrego zaginania wezy
uktadu chtodzenia.

e Utrzymywac wszystkie weze uktadu chtodzenia w
czystosci.

Zataczenie Zasilania

Po napetnieniu zbiornika i podtgczeniu wezy chtodziwa
do chtodnicy COOLARC-50C zgodnie z opisem
rozdziatu INSTALACJA upewni¢ sie czy napiecie



zasilania jest zgodne z napieciem znamionowym
chtodnicy - 230 V.

Podczas pracy chtodnicy styszy sie odgtos pracy
wentylatora i mozna wyczuc¢ przeptyw powietrza.

Przy pierwszym uruchomieniu chtodnicy nalezy
sprawdzi¢ wszystkie elementy obwodu chtodzenia dla
upewnienia sie, ze nie wystepujg zadne wycieki
chtodziwa. Wycieki wody powodujg pogorszenia
parametrow spawania, pogorszenie parametrow
chtodzenia, zmniejszenie zywotnosci uchwytu
spawalniczego i pompy oraz potencjalne ryzyko
porazenia elektrycznego.

Wydajnos¢ Chtodzenia

POWROT CHLODZIWA
POBIERANE CHLODZIWA
POMPA

WENTYLATOR

WYMIENNIK CIEPLA

WYJSCIE CIEPLEGO POWIETRZA
WEJSCIE CHLODZIWA

WYJSCIE CHLODZIWA

ZBIORNIK Z CHLODZIWEM

©CeNo kWM~

RYSUNEK 3
Obieg chtodzenia w chtodnicy COOLARC-50C

Wysoka wydajnos¢ chtodzenia urzadzenia COOLARC-
50C pozwala korzysta¢ z bardziej wygodnych niz
konwencjonalne uchwytéw spawalniczych chtodzonych
powietrzem. COOLARC-50C jest wiodgcym systemem
chtodzenia woda. Skrzydetka wymiennika ciepta
poprawiajg konwekcyjng wymiane ciepta z minimalnym
ograniczeniem przeptywu powietrza.

Chtodnica COOLARC-50C bardzo efektywnie odbiera
ciepto pochodzace od tuku strefy uchwytu i przekazuje
do chtodnicy.

Zewnetrzna temperatura moze wptywac na parametry

chtodzenia chtodnicy.

Dla przyktadu:

e CHELODNY dzien (10°C): wiecej ciepta jest
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepta. Woda jest chtodniejsza i wiecej ciepta jest
przekazywane z uchwytu do wody.

WYNIK: UCHWYT JEST CHLODNIEJSZY.
e GORACY dzien (38°C): mniej ciepta jest

przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepta. Woda jest cieplejsza i mniej ciepta jest

10

przekazywane z uchwytu do wody.
WYNIK: UCHWYT JEST CIEPLEJSZY.

Wysoka wydajnos¢ podzespotéw chtodnic COOLARC-
50C pozwala na utrzymanie matego rozmiaru zbiornika.

Wydajnos¢é chtodzenia — zalecane wartosci:
COOLARC-50C wykonanie: K14050-2
Max prad spawania TIG przy 100% cyklu pracy | 500A
Max prad spawania MIG przy 100% cyklu pracy | 500A

Konserwacja

KR uwaGa
W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynnosci
konserwacyjnych zaleca sie kontakt z najblizszym
serwisem lub firmg Lincoln Electric. Dokonywanie
napraw przez osoby lub firmy nieposiadajace autoryzacii
spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Obstuga Okresowa Wymiennika Ciepta

Dla uzyskania maksymalnej wydajnosci wymiennik
ciepta powinien by¢ utrzymywany w czystosci (bez kurzu
i brudu). Okresowo czysci¢ wymiennik ciepta stosujac
odkurzacz lub sprezone powietrze. Unika¢ umieszczania
chtodnicy w poblizu zasobnika topnika lub pojemnika z
odpadkami topnika. Czysty wymiennik ciepta zapewnia
lepsze osiagi i dtuzszg zywotnos¢ chtodnicy. Jesli
chtodnica jest uzywana w warunkach szczegdlnie
wysokiego zabrudzenia moze zachodzi¢ potrzeba
catkowitego wyjecia wymiennika z chtodnicy i przemycia
go. Zachowac¢ ostroznos¢ zeby nie uszkodzi¢ zeber
chtodzacych.

Obstuga Okresowa Zbiornika

Stan napetnienia zbiornika powinien by¢ sprawdzany
codziennie przed uzyciem chtodnicy.
Pétprzezroczysty wlew zbiornika umozliwia obserwacje
poziomu chtodziwa.

Utrzymywac zbiornik napetniony, szczeg6lnie po
wymianie wezy wodnych.

Chtodnica powinna by¢ zawsze uzywana z zakretkg
napeiania.

Przy wymianie usuwac stare chtodziwo i przeptukiwac
wnetrze zbiornika. Dopiero potem nalewac¢ nowe
chtodziwo. Zbiornik wolny od czgsteczek brudu
zapewnia lepszg wydajnos¢ chtodzenia i dtuzszg
zywotnos$¢ pompy i uchwytu lub palnika.



Wykrywanie i usuwanie usterek
Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez Uzytkownika/Wtasciciela chtodnicy. Nieupowaznione
naprawy dokonane w tym urzadzeniu mogg spowodowac narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego
urzadzenia i powodujq utrate praw gwarancyjnych. Dla wtasnego bezpieczehstwa prosze przestrzegac wszystkich
zalecen dotyczacych bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezen wyszczegélnionych w rozdziale Bezpieczenstwo
Uzytkowania tej instrukcji. Pozwoli to na unikniecie porazenia elektrycznego i niebezpieczenstwa podczas serwisowania
tego urzadzenia.

ERuwaGa
Jesli z jakiegokolwiek powodu procedury testowye sg niezrozumiate lub bezpieczne przeprowadzi¢ testow/napraw nie
jest mozliwe, to nalezy sie skontaktowac z lokalnym Autoryzowanym Punktem Serwisowym w celu uzyskania pomocy
technicznej przed ich kontynuacja.

Chtodnica nie pracuije. e Uszkodzony bezpiecznik. e Wymieni¢ bezpiecznik.
e Przewdd chtodnicy odtgczone od gniazda. e Wiozy¢ wtyczke przewodu do gniazda.
e  Brak napiecia w gniezdzie. e Uszkodzone gniazdo.
e Uszkodzony przewdd. e Naprawi¢ lub zaméwi¢ nowy przewod.
e  Zatkany lub zagiety waz wodny. e Usunag¢ blokade w wezu. Unika¢ zapetlania i ostrego
zaginania wezy.
e Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych. e Usuna¢ wyciek.
e Zbiornik pusty. e Napetni¢ zbiornik.
Wewnetrzny wyciek e  Luzna opaska zaciskowa na jednym z e Zacisna¢ lub wymieni¢ opaske na nowa.
chtodziwa wewnetrznych wezy.
° Przebity wewnetrzny waz. e Wymieni¢ przebity waz na nowy.
e Wyciek w wymienniku ciepta. e Wymieni¢ wymiennik ciepta.
Wyciek w bloku taczenia | e  Poluzowana opaska zaciskowa weza. e  Zacisng¢ opaske zaciskowg na wezu.
wlot/wylot
Uchwyt robi sie goracy e  Chtodnica umieszczona w poblizu zrédita e  Odsuna¢ chtodnice od zrédta wysokiej
wysokiej temperatury. temperatury.
e Maty przeptyw chtodziwa. e  Patrz rozdziat "Maty przeptyw chtodziwa"
e  Brak przeptywu chtodziwa. e  Patrz rozdziat "Brak przeptywu chtodziwa"
e  Wentylator nie pracuje. e Odnies¢ sie do rozdziatu dotyczacego
wentylatora.
Wentylator pracuje, ale e Wyciek w uchwycie/palniku lub w wezu. e Usunag¢ przeciek.
jest za maty przeptyw e Uchwyt/palnik lub weze czesciowo e Usunaé blokade.
chtodziwa. zablokowane.
e Zbiornik pusty lub bardzo maty poziom e Napetni¢ lub dopetni¢ zbiornik.
chtodziwa.
Wentylator pracuje, ale ° Uszkodzona pompa. e Wymieni¢ pompe.
nie ma przeptywu ° Pompa zuzyta. e Wymieni¢ pompe.
chtodziwa.
Pompa pracuje, nie e  topatka wentylatora dotyka do wymiennika |e  Wymieni¢ wentylator
pracuje wentylator. ciepta.
e Uszkodzony silnik wentylatora. e Wymieni¢ wentylator
Chtodnica powoduje e Przecigzony obwéd. e  Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda zasilania.
zadziatanie e Uszkodzony jeden z elektrycznych e Wymieni¢ podzesp6t w chtodnicy.
zabezpieczenia gniazda podzespotéw chtodnicy.
zasilania.

Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktécenia elektromagnetyczne, kiére moga oddziatywac na inne systemy takie jak systemy
telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zaktocenia te moga
powodowac problemy z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub
zmniejszenia wptywu zakiocen elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy doktadnie zapoznaé
sie zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywaé go w

gospodarstwie domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczen koniecznych do

wyeliminowania mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i

obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystapienie jakiekolwiek zaktécen
elektromagnetycznych obstugujacy musi podja¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby
skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric. Nie wolno dokonywa¢ Zzadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody
Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujacy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakies

urzadzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zakiécen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:
e Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajduja sie w, lub w poblizu
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miejsca pracy i urzadzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane komputerowo

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzacy do pomiaréw i kalibraciji.

Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzgdzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujacego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi by¢

pewien, ze caty sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiarow.

e Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych
czynnikéw, ktére moga mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace

wskazowki:

e Podtaczyc¢ urzadzenie do sieci zasilajacej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawia sie
zakiocenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsigwzigcia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napigcia
zasilania.

e Kable wyjSciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia
promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujacy musi
sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych problemoéw lub nie pogarsza warunkéw
bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elekiromagnetyczne. Dla pewnych
zastosowan moze to okazac sie niezbedne.

Dane Techniczne

PARAMETRY WEJSCIOWE
Napiecie zasilania Znamionowy pobor pradu Czestotliwos¢
230 V *10% AN 50/60 He
1 —faza
PARAMETRY ZNAMIONOWE
Zakres przeptywu 0,5 do 3,3 I/min
dla MIG z uchwytem 4,5m: 1,7 = 1,8 I/min
dla TIG z uchwytem 3,8m: 1,3 + 1,4 I/min
Przeptyw bez uchwytu 3,3 I/min
Pojemnos¢ -zbiornika 9,21
Wymagania odnosnie ptynu chtodzacego: Zalecane przez producenta chtodziwo: Acorox
Nie stosowac ptynéw chtodzacych pakowanych Zamiennie mozna stosowac wode lub mieszanke wody i
indywidualnie. Moga one zawiera¢ substancje olejo — czystego glikolu etylenowego.
pochodne ktére moga oddziatywaé niekorzystnie na czesci | Stezenie glikolu nie moze przekracza¢ 30%
ompy z tworzywa sztucznego.
WYMIARY
Wysokos¢ Szerokos¢ Dtugos¢ Waga
265 mm 335 mm 680 mm 20 kg
Temperatura pracy Temperatura sktadowania
—10°C (14°F) to +40°C (104 °F) -25°C (-13°F) to +55°C (131 °F)
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