HILO DE ARCO SUMERGIDO | ACERO INOXIDABLE

ER316LCF SAW

CARACTERISTICAS PRINCIPALES CLASIFICACION
= Hilo macizo SAW con bajo nivel de carbono para soldadura de AWS A5.9M ER316L
aceros austeniticos CrNiMo ENISO 14343-A S19123L

= El metal de soldadura ofrece una gran resistencia a la
corrosion por hendiduras de los acidos oxidantes.

COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TiPICA, HILO

¢ | wm | si | s | p | o | N | Mo | cw |En

Min. 10 | 030 180 110 | 25 3
Max. 0025 20 | 065 0.020 0.030 200 140 | 30 03 8
Valores tipicos | 001 | 14 | o5 | o001 | 0015 | 185 | 128 | 26 | 015 | 6

PROPIEDADES MECANICAS, TIPICAS, METAL DEPOSITADO

Recién soldado Min. Valores tipicos

Resistencia a la traccion (MPa) 510 560

Limite elastico 0,2% (MPa) 320 400
Alargamiento (%) 4d 30 41

5d 25 37

Impacto I1SO-V (J) -130°C > 45
-196°C 40

Lateral expansion* (mm) -196°C 0.38 05

*ER316LCF SAW wire batch tested, with P2007 flux for Charpy lateral expansion >0.38mm at —196°C.

DIAMETROS/EMPAQUETADO

Diametro del hil P
fametro cethrlo Empaquetado €30 Referencia del producto
(mm) (kg)
2.4 BOBINA 25.0 SAER316LCF24
RESULTADOS DE PRUEBAS

Los resultados de las pruebas de las propiedades mecanicas, la composicion del metal depositado o del electrodo y los niveles de hidrégeno difusible se obtuvieron a partir
de una soldadura producida y probada de acuerdo con las normas prescritas, y no deben asumirse como los resultados esperados en una aplicacion o soldadura particular.
Los resultados reales variaran dependiendo de muchos factores que incluyen, aunque no limitado a ellos, el procedimiento de soldadura, la composicion quimica y la
temperatura de la chapa, el disefio de soldadura y los métodos de fabricacion Antes de proceder con la aplicacidn prevista, los usuarios deben confirmar mediante pruebas
de cualificacion, o otros medios apropiados, si los consumibles o los procedimiento de soldadura son adecuados

Las hojas de datos de seguridad (SDS) estan
disponibles aqui:

Posibilidad de modificaciones: Esta informacion es precisa y se adecua a los conocimientos de los que dispone la empresa en el momento de la impresion
Por favor, consulte www.lincolnelectric.eu para cualquier informacion actualizada.
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