ELECTRIC |

Bedienungsanleitung

Magnunt PRO wassergekiihite

400A- und 500A-Pistolen

Zur Verwendung mit Maschinen mit den Codenummern:

K4521-2-FM-45 K4521-2-10-45
K4522-2-FM-45 K4522-2-10-45

m*’“ Registrierung lhrer Maschine:
LINCOLN www.lincolnelectric.com/register
PARTS Suche nach zugelassenen Servicestellen und Héndlern:
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

Fiir spatere Nachschlagezwecke aufbewahren

Kaufdatum

Code: (Beispiel: 10859)

Seriennummer: (Beispiel: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IM10520 DE | issuepate Mar-19 0 22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH ® 44117-1199 o U.S.A.
Lincoln Global, Inc. Alle Rechte vorbehalten. Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



VIELEN DANK, DASS

SIE SICH FUR EIN
QUALITATSPRODUKT
VON LINCOLN ELECTRIC
ENTSCHIEDEN HABEN.

BITTE UBERPRUFEN SIE DIE VERPACKUNG UND
DEN INHALT AUF BESCHADIGUNGEN.

Bei der Auslieferung dieser Ausriistung geht das Eigentum an
derselben im Moment der Ubernahme durch den Spediteur
auf den Kaufer (iber. Schadensersatzanspriiche aufgrund von
Transportschaden miissen daher vom Kéufer bei Empfang
der Sendung gegen den Spediteur geltend gemacht werden.

SIE SIND FUR DIE SICHERHEIT VERANTWORTLICH

Bei der Entwicklung und Fertigung der LichtbogenschweiB-
und -trennausriistungen von Lincoln wird besonderer Wert
auf Sicherheit gelegt. Dennoch konnen Sie die allgemeine
Sicherheit durch eine korrekte Installation und eine
aufmerksame Handhabung Ihrerseits weiterhin verbessern.
DIE AUSRUSTUNG SOLLTE NICHT INSTALLIERT, IN BETRIEB
GENOMMEN ODER REPARIERT WERDEN, OHNE ZUVOR DIE
BETRIEBSANLEITUNG UND DIE DARIN ENTHALTENEN
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GELESEN ZU HABEN. Dar(iber
hinaus ist es von groBter Wichtigkeit, dass Sie zuerst
nachdenken, dann handeln und vorsichtig dabei vorgehen.

/\ ACHTUNG

Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise genau
beachtet werden miissen, um schwere bis tddliche Verletzungen
zu verhindern.

/N VORSICHT

Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet
werden miissen, um geringfligige Verletzungen oder
Beschadigungen der Ausriistung zu verhindern.
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)
o

--—i

DEN KOPF VON DEN RAUCHGASEN FERNHALTEN.

IMMER ausreichenden Abstand
zum Lichtbogen halten.
Gegebenenfalls sollten
Korrekturgldser getragen werden,
um einen angemessenen Abstand
vom Lichtbogen zu halten.

LESEN und beachten Sie das
Sicherheitsdatenblatt (SDB)
und den Warnhinweis, der
auf allen Behaltern mit
SchweiBmaterialien erscheint.

ACHTEN SIE AUF AUSREICHENDE BELUFTUNG oder benutzen
Sie eine SchweiBrauchabsaugung, um die Dampfe aus Ihrem
Atembereich und der allgemeinen Umgebung abzusaugen.
IN GROSSEN RAUMEN ODER IM FREIEN kann eine natiirliche
Beliiftung ausreichend sein, wenn Sie Ihren Kopf von den
Rauchgasen entfernt halten (siehe unten).

NUTZEN SIE DIE NATURLICH THERMIK oder Liifter, um
Rauchgase vom Gesicht entfernt zu halten.

Beim Auftreten ungewdhnlicher Symptome den Vorgesetzten
verstandigen. Eventuell miissen die SchweiBatmosphare und
das Beliiftungssystem geprift werden.

ANGEMESSENEN AUGEN-, GEHOR- UND
KORPERSCHUTZ TRAGEN

SCHUTZEN SIE Ihre Augen und Ihr Gesicht mit einem
korrekt sitzenden SchweiBhelm mit einer Filterplatte
der ordnungsgeméaBen Klasse (siehe ANSI 249.1).

SCHUTZEN SIE lhren Kérper mit einer

&S “a

Schutzbekleidung (beispielsweise wollene
Kleidung, feuerfeste Schiirze und Handschuhe,
SchweiBspritzern und Lichtbogeniiberschlag.
SCHUTZEN SIE auch in der Umgebung befindliche
Spritzern, Lichtbogeniiberschldgen und Blendung.
IN EINIGEN BEREICHEN kann ein Schutz vor L4rm angemessen
STELLEN SIE SICHER, dass die Schutzvorrichtungen in einem
guten Zustand sind.
JEDERZEIT EINE SCHUTZBRILLE ZU TRAGEN. %ﬂ
BESONDERE SITUATIONEN
die vorher in Kontakt mit Gefahrstoffen standen, sofern diese nicht
ordnungsgeméaB gereinigt wurden. Dies ist extrem gefahrlich.
beschichteten Teile, sofern keine besonderen Vorkehrungen
in Bezug auf die Entliiftung getroffen wurden. Diese
Zusétzliche VorsichtsmaBnahmen
SCHUTZEN SIE Gasflaschen vor iibermaBiger Hitze, mechanischen
nicht umfallen.
STELLEN SIE SICHER, das Gasflaschen niemals geerdet werden
ENTFERNEN SIE alle potenziellen Brandgefahren aus
dem SchweiBbereich.
UNMITTELBAREN BENUTZUNG BEREIT UND MACHEN SIE SICH
MIT DEREN GEBRAUCH VERTRAUT.

Ledergamaschen und hohe Stiefel) vor

Personen mit Schutzschilden oder Barrieren vor
sein.
Im Arbeitsbereich ist dariiber hinaus
SCHWEISSEN ODER TRENNEN SIE KEINE Behalter oder Materialien,
SCHWEISSEN ODER TRENNEN SIE KEINE lackierten oder
Materialien konnen hochgiftige Ddmpfe oder Gase abgeben.
StoBen und Lichtbdgen. Gasflaschen sind so zu sichern, dass diese
oder Teil eines elektrischen Schaltkreises sind.
HALTEN SIE STETS BRANDBEKAMPFUNGSAUSRUSTUNGEN ZUR
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SICHERHEIT

KAPITEL A:
ACHTUNG

WARNHINWEISE IM RAHMEN DES KALIFORNISCHEN
GESETZES PROPOSITION 65

ACHTUNG: Die Einatmung von Dieselabgasen
setzt Sie Chemikalien aus, die im US-Bundesstaat
Kalifornien als Ursache fiir Krebs, Geburtsfehler
oder sonstige reproduktive Schaden angesehen werden.
e Starten und betreiben Sie den Motor nur in gut
bellfteten Bereichen.
¢ Entliiften Sie die Abgase im Falle von Bereichen
mit Expositionsrisiko nach auBen.
e Das Abgassystem darf weder verandert noch
manipuliert werden.
e Den Motor nur im Leerlauf laufen lassen, wenn
dies unbedingt erforderlich ist.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.P65 warnings.ca.gov/diesel

ACHTUNG: Bei Verwendung zum SchweiBBen oder
Schneiden erzeugt dieses Produkt Abgase, die
Chemikalien enthalten, die im US-Bundesstaat
Kalifornien als Ursache fiir Geburtsfehler und

in einigen Fallen fiir Krebs angesehen werden.
(California Health & Safety Code § 25249.5 ff.)

ACHTUNG: Krebs und Geburtsschaden
www.P65warnings.ca.gov

LICHTBOGENSCHWEISSEN KANN GEFAHRLICH
SEIN. SCHUTZEN SIE SICH SELBST UND ANDERE
VOR MOGLICHEN SCHWEREN ODER TODLICHEN
VERLETZUNGEN. KINDER SIND FERNZUHALTEN.
TRAGER VON HERZSCHRITTMACHERN SOLLTEN
IHREN ARZT FRAGEN, BEVOR SIE DIESES GERAT
IN BETRIEB NEHMEN.

Bitte lesen und befolgen Sie die folgenden Sicherheitshinweise.
Dartiber hinaus wird beziiglich zuséatzlicher Sicherheitsinformationen
dringend empfohlen, eine Kopie der Norm zur Sicherheit beim
SchweiBen ,Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1“ von
der amerikanischen Welding Society, P.0. Box 351040, Miami, Florida

33135 oder die CSA-Norm W117.2-1974 zu erwerben. Eine kostenlose

Kopie der Broschiire E205 , Arc Welding Safety” (Sicherheit beim
LichtbogenschweiBen) kann von der Lincoln Electric Company, 22801
St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199 bezogen werden.

STELLEN SIE SICHER, DASS ALLE INSTALLATIONS-,
BETRIEBS- UND WARTUNGSVERFAHREN NUR VON

QUALIFIZIERTEN PERSONEN DURCHGEFUHRT WERDEN.

A\ WIOTORBETRIEBENE ANLAGEN.

1.a. Schalten Sie den Motor vor Fehlerbehebungen a
und Wartungsarbeiten aus, sofern die Wartung 0
1.b. Betreiben Sie Motoren in offenen, gut beliifteten Bereichen oder

nicht bei laufendem Motor durchgefiihrt
werden muss.
flihren Sie die Motorabgase nach auBen ab.

1.c.

1.d.

1.e.

1.1,

1.0.

1.h.

Fillen Sie keinen Kraftstoff in der Nahe der
offenen Flamme eines Lichtbogens oder bei
laufendem Motor ein. Schalten Sie den Motor
aus und lassen Sie diesen abkiihlen, bevor
Sie Kraftstoff nachfiillen, damit verschiitteter
Kraftstoff sich auf heiBen Motorteilen nicht verfliichtigt und
entziindet. Achten Sie beim Fiillen des Tanks darauf, keinen
Kraftstoff zu verschiitten. Wischen Sie Verschiittungen weg und
starten Sie den Motor erst, nachdem die Ddmpfe beseitigt wurden.

Bewahren Sie alle Schutzvorrichtungen, -~
Abdeckungen und Vorrichtungen der Geréte an
ihren Positionen und in einem guten Zustand.
Halten Sie Hande, Haare, Kleidung und Werkzeuge
von Keilriemen, Zahnradern, Liiftern und anderen
beweglichen Teilen entfernt, wenn Sie das Gerat
in Betrieb nehmen, betreiben oder reparieren.

In einigen Féllen kann es erforderlich sein, die Schutzvorrichtungen
zur Durchfiihrung von Wartungsarbeiten zu entfernen.
Schutzvorrichtungen nur dann entfernen, wenn es erforderlich

ist, und wieder anbringen, sobald die entsprechenden
Wartungsarbeiten abgeschlossen sind. Gehen Sie bei der Arbeit

in der N&he von beweglichen Teilen immer &uBerst vorsichtig vor.

Halten Sie Ihre Hande von dem Motorliifter entfernt. Versuchen
Sie nicht, Regler oder Laufrader auBer Kraft zu setzen,
indem Sie wahrend des Betriebs des Motors auf das
Leistungshebelgestinge driicken.

Um den unbeabsichtigten Start eines Benzinmotors zu vermeiden,
wenn der Motor oder SchweiBgenerator wahrend Wartungsarbeiten
gedreht wird, trennen Sie die Kabel der Ziindkerzen, der
Verteilerkappe oder des Ziindmagneten, je nach Fall.

Zur Vermeidung von Verbriihungen sollten Sie
keinesfalls den Druckverschluss des Kiihlers
entfernen, wenn der Motor heiB ist.

L

\‘\

A

2.a.

2.b.

ELEKTROMAGNETISCHE A
FELDER BERGEN

GEFAHREN. i%\«\*

Elektrischer Strom, der durch ein Kabel flieBt, erzeugt
lokale elektromagnetische Felder (EMF).

SchweiBstrom erzeugt EMF-Felder um SchweiBkabel

und SchweiBgeréte.

EMF-Felder konnen einige Herzschrittmacher beeinflussen.
Daher sollten SchweiBer mit Herzschrittmachern ihren
Arzt befragen, bevor sie SchweiBarbeiten durchfiihren.

. Die Exposition gegentiber elektromagnetischen Feldern

bei SchweiBarbeiten kann andere gesundheitliche, bisher
unbekannte Auswirkungen haben.

. Alle SchweiBer sollten daher die folgenden Verfahren befolgen,

um die Exposition gegeniiber den elektromagnetischen Feldern
des SchweiBkreises zu minimieren:

2.d.1. Verlegen Sie die Elektroden- und Werkstiickkabel
zusammen — sichern Sie diese moglichst mit Klebeband.
Wickeln Sie das Elektrodenkabel niemals um lhren Korper.

Positionieren Sie Ihren Korper nicht zwischen den
Elektroden- und Werkstiickkabeln. Falls sich das
Elektrodenkabel auf Ihrer rechten Seite befindet, sollte das
Werkstiickkabel ebenfalls auf Ihrer rechten Seite verlaufen.

Verbinden Sie das Werkstiickkabel so nahe am
SchweiBbereich wie maglich mit dem Werkstiick.

Arbeiten Sie nicht neben der SchweiBstromquelle.

2.d.2.
2.d.3.

2.d.4.

2.d.5.
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SICHERHEIT

A

3.a.

3.b.

3.c.

3.d.

3.e.

3f

3.0.
3.h.

3.i.

3.

EIN STROMSCHLAG
KANN TODLICH SEIN.

Die Elektroden- und SchweiBkreise (oder

Erdungskreise) stehen unter Strom, wenn

der SchweiBapparat angeschaltet ist. Diese

stromfiihrenden Teile nicht mit bloBer Haut oder feuchter
Kleidung beriihren. Trockene Handschuhe ohne Lécher tragen,
um die Hande zu isolieren.

:Q

Gegeniiber dem Arbeitsbereich und der Erdung durch eine
Trockenisolierung abschirmen. Darauf achten, dass die
Isolierung das gesamte Kontakifeld mit dem Arbeitsbereich
und der Masse abdeckt.

Zusatzlich zu den normalen Sicherheitsvorkehrungen,
sollten die nachfolgenden Ausriistungen benutzt
werden, wenn unter gefahrlichen elektrischen
Bedingungen SchweiBarbeiten (an feuchten

Orten oder beim Tragen feuchter Kleidung; an
Metallstrukturen wie Béden, Gittern oder Geriisten;

in geblickter Haltung, beispielsweise sitzend,

kniend oder liegend, wenn das Risiko von nicht

zu vermeidenden oder unbeabsichtigtem Kontakt

mit dem Werkstiick oder der Erde groB ist):

¢ Halbautomatisches GleichstromdrahtschweiBgerat
fiir Konstantspannung.

e GleichstromhandschweiBgerét (Stab).
o WechselstromschweiBgerat mit Niedrigstromregler.

Beim halbautomatischen oder automatischen DrahtschweiBen
stehen die Elektrode, die Elektrodenspule, der SchweiBkopf, die Diise
oder die halbautomatische SchweiBpistole ebenfalls unter Strom.

Es ist immer darauf zu achten, dass das Werkstiickkabel eine
gute elektrische Verbindung zum geschweiBten Metall hat.
Die Verbindung sollte so nahe wie mdglich am zu
schweiBenden Bereich liegen.

Das zu schweiBende Werkstiick oder Metall sollte richtig
geerdet werden.

Der Elektrodenhalter, die Werkstiickklemme, die SchweiBkabel
und die SchweiBausriistung sollten in gutem und sicherem
Betriebszustand sein. Beschadigte Isolierungen sollten
ausgewechselt werden.

Die Elektrode zum Abkiihlen in Wasser eintauchen.

Die unter Strom stehenden Teile des an zwei SchweiBgeréte
angeschlossenen Elektrodenhalters niemals gleichzeitig
beriihren, da die Spannung zwischen den beiden die
Gesamtleerlaufspannung beide Geréte sein kann.

Beim Arbeiten iiber Bodenhdhe einen Sicherheitsgurt verwenden,
um sich gegen einen Sturz im Falle eines Stromschlags
zu schitzen.

Siehe auch Punkte 6.c. und 8.

A

4a.

4.b.

4.c.

:.?Z/,ﬁ

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

LICHTBOGENSTRAHLEN

KONNEN VERBRENNUNGEN

VERURSACHEN.
Eine Abschirmung mit geeignetem Filter und Abdeckblechen
verwenden, um die Augen wéhrend des SchweiBens oder beim
Zuschauen gegen Funken und Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.
Kopfschirme und Augenschutzfilter miissen den Richtlinien laut
ANSI 787. | entsprechen.
Angemessene Kleidung aus widerstandsfahigem, flammenfestem
Material verwenden, um die Haut und die der Helfer gegen
Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.
Auch andere, sich in der Umgebung befindliche Personen durch
eine geeignete, flammenfeste Abschirmung schiitzen und/oder
diese darauf hinweisen, nicht auf den Lichtbogen zu schauen
oder sich den Lichtbogenstrahlen, heiBen Spritzern oder
Metall auszusetzen.

P .
GEFAHRLICH SEIN. . 0

Beim SchweiBen konnen gesundheitsschédliche Rauchgase und Gase
entstehen. Das Einatmen dieser Rauchgase und Gase vermeiden. Beim
SchweiBen von den Rauchgasen entfernt halten. Eine ausreichende
Beliiftung und/oder Abgasableitungen beim Lichtbogen sicherstellen,
um die Rauchgase und Gase auBerhalb des Atembereiches zu halten.
Beim HartmetallschweiBen (siehe Anleitungen auf dem
Behalter oder SDB) oder beim Schwei3en mit Blei oder
kadmiertem Stahl oder anderen Metallen oder
Beschichtungen, die extrem giftige Rauchgase
erzeugen, sollte die Aussetzung so gering wie méglich
sein und innerhalb der anwendbaren OSHA PEL und
ACGIH TLV Grenzen liegen, indem ortliche
Abgasanlagen oder eine mechanische Liiftung
eingesetzt werden, sofern die Expositionsbewertungen
nicht etwas anderes angeben. In geschlossenen
R&aumen oder unter bestimmten Umsténden im Freien
kann eine Atemschutzmaske erforderlich sein Beim
SchweiBen von verzinktem Stahl sind zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen einzuhalten.
Der Betrieb von SchweiBrauchreglern héngt von verschiedenen
Faktoren ab, einschlieBlich der korrekten Verwendung,
Aufstellung und Instandhaltung der Ausriistung sowie der
spezifischen SchweiBverfahren und der jeweiligen Anwendung.
Das Expositionsniveau der Arbeiter ist nach der Installation
und danach in regelméBigen Intervallen zu iiberpriifen, um
sicherzugehen, dass es innerhalb der anwendbaren
Grenzen laut OSHA PEL und ACGIH TLV liegen.
Nicht in der Nahe von chlorkohlenwasserstoffhaltigen Dampfen
schweiBen, die durch die Entfettung, Reinigung oder Spriihvorgange
verursacht werden. Die Hitze und Strahlen des Lichtbogens kdnnen
mit den Losungsmittelddmpfen reagieren und Phosgen, ein extrem
giftiges Gas, oder andere Reizstoffe bilden.
Die beim LichtbogenschweiBen verwendeten Schutzgase
kénnen zu Luftverdrangung und Verletzung oder Tod fiihren.
Immer eine ausreichende Beliiftung vorsehen, insbesondere
in geschlossenen Raumen, um sicherzustellen, dass
die Atemluft sicher ist.
Die Anleitung des Herstellers in Bezug auf die Ausriistung und
die Verbrauchsmittel lesen und verstehen, einschlieBlich
des Sicherheitsdatenblatts (SDB). AuBerdem die
Sicherheitsvorkehrungen des Arbeitgebers befolgen. SDBs
kénnen bei lhrem Héndler oder dem Hersteller bezogen werden.
Siehe auch Punkt 1.b.
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SICHERHEIT

A

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.i.

6.

FUNKEN VON SCHWEISS-
UND TRENNARBEITEN
KONNEN BRAND

ODER EXPLOSIONEN
VERURSACHEN.

Alle Brandgefahren aus dem SchweiBbereich entfernen. Sollte
dies nicht moglich sein, sind diese abzudecken, um zu verhindern
dass SchweiBfunken einen Brand entziinden. Es ist zu beachten,
dass SchweiBfunken und heiBe SchweiBstoffe leicht durch kleine
Risse oder Offnungen in benachbarte Bereiche gelangen kénnen.
Nicht in der N&he von Hydraulikleitungen schweiBen. Es sollte
immer ein Feuerldscher in erreichbarer Nahe sein.

N

—

Wenn am Arbeitsplatz mit Druckgas gearbeitet wird, sind spezielle
VorsichtsmaBnahmen zu treffen, um gefahrliche Situationen zu
vermeiden. Bitte sehen Sie hierzu die ANSI Norm Z49.1, ,Safety in
Welding and Cutting” (Sicherheit beim SchweiBen und Schneiden)
und die Bedienungsanleitungen der eingesetzten Ausriistung.

Wenn nicht geschweiBt wird, ist darauf zu achten, dass kein Teil
des Elektrodenkreises das Werkstiick oder die Masse beriihrt.
Ein versehentlicher Kontakt kann zur Uberhitzung und damit

zu einer Bandgefahr fiihren.

Tanks, Féasser oder Behdlter erst dann erhitzen, schneiden oder
schweiBen, nachdem die geeigneten Vorkehrungen getroffen
wurden, dass diese Arbeiten keine entziindlichen oder giftigen
Dampfe aufgrund der darin enthaltenen Stoffe erzeugen. Diese
konnen eine Explosion verursachen, selbst wenn sie ,,gereinigt”
wurden. Beziiglich weiterer Informationen erwerben Sie bitte die
»Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding
and Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances” (Empfohlene Sicherheitsvorkehrungen fiir die
Vorbereitung von SchweiB- und Trennverfahren an Behaltern und
Rohren, die Gefahrstoffe enthalten) AWS F4.1, herausgegeben
vom Amerikanischen SchweiBverband (Adresse siehe oben).

Leere Gehause oder Behdlter entliiften, bevor diese erhitzt,
getrennt oder geschweiBt werden. Andernfalls kdnnte es
zu einer Explosion kommen.

Der Lichtbogenstrahl erzeugt Funken und Spritzer. Olfreie
Schutzkleidung wie zum Beispiel Lederhandschuhe, schwere
Hemden, Hosen ohne Umschlag, hohe Schuhe und eine das
Haar bedeckende Kappe tragen. Beim SchweiBen in einer
ungewdhnlichen Position oder in geschlossenen Rédumen
Gehdrschutzpfropfen tragen. Im SchweiBbereich immer
eine Schutzbrille mit seitlicher Abschirmung tragen.

Das SchweiBkabel in unmittelbarer Nahe zum SchweiBbereich
an das Werkstiick anschlieBen. SchweiBkabel, die an das
Gestell oder andere Stellen auBerhalb des SchweiBbereichs
angeschlossen sind, erhdhen die Maglichkeit, dass SchweiBstrom
durch Hubketten, Kranseile oder andere Kreise geleitet wird.
Dadurch kann es zu Brandgefahren oder der Uberhitzung der
Hubketten und Seile bis zum Versagen kommen.

Siehe auch Punkt 1.c.

Lesen und befolgen Sie die Norm NFPA 51B ,,Standard for Fire
Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work*
(Brandschutzrichtlinien beim SchweiBen, Trennen oder
anderen HeiBarbeiten), die bei NFPA, 1 Batterymarch Park,
Postfach 9101, Quincy, Ma 022690-9101 erhéltlich ist.

Keine SchweiBstromquellen zum Auftauen von Rohren verwenden.

A

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

71

7.0.

BESCHADIGTE FLASCHEN
KONNEN EXPLODIEREN.

Nur Druckgaszylinder verwenden, die das
richtige Schutzgas fiir den angewandten
Prozess enthalten. AuBerdem die richtigen,
fiir das eingesetzte Gas und den verwendeten
Druck entworfenen Betriebskontrollen
verwenden. Alle Schlduche, Zubehor usw.
sollten der Anwendung entsprechen und in
gutem Zustand erhalten werden.

Flaschen sollten stets aufrecht an das Fahrgestell oder eine
andere feststehende Auflage gekettet sein.

Flaschen sollten wie folgt platziert werden:

. AuBerhalb von Bereichen, in denen sie gerammt oder
Sachschaden erleiden konnten.

. In sicherer Entfernung vom Lichtbogen oder Trennarbeiten
und anderen Hitzequellen, Funken oder Flammen.

Die Elektrode, der Elektrodenhalter oder andere unter Strom stehende
Teile soliten nie mit einer Flasche in Bertihrung kommen.

Kopf und Gesicht in sicherer Entfernung vom Auslass des
Flaschenventils halten, wenn dieses gedffnet wird.

Die Ventile sollten immer mit handfest angezogenen Schutzhauben
versehen sein, auBer wenn die Flasche benutzt wird oder zur
Benutzung angeschlossen ist.

Lesen und befolgen Sie die Anleitungen hinsichtlich Druckgaszylinder
und zugehorige Gerate sowie die CGA-Verdffentlichung P-I,
»Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
(VorsichtsmaBnahmen zur sicheren Handhabung von Druckgas in
Flaschen®, erhaltlich bei der Compressed Gas Association, 14501
George Carter Way Chantilly, VA 20151.

A

8.a.

8.b.

8.c.

¥

BEI ELEKTRISCH
ANGETRIEBENEN
AUSRUSTUNGEN.

Die Eingangsleistung ausschalten, indem der Hauptschalter im
Sicherungskasten vor der Arbeit mit der Ausriistung betétigt wird.

Die Ausriistung sollte gemaB dem amerikanischen National
Electrical Code, allen ortlichen Gesetzen und den Empfehlungen
des Herstellers installiert werden.

Die Ausriistung sollte gemaB dem amerikanischen National Electrical
Code und den Empfehlungen des Herstellers geerdet werden.

Weitere Sicherheitsinformationen
finden Sie unter
http://www.lincolnelectric.com/safety.
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IM10520 Magnum PRO Water Cooled

LINCOLN ELECTRIC

Installation

Allgemeine Beschreibung

Die wassergekiihlte Pistole Magnum PRO 400A ist auf 400 Ampere mit 100 % Einschaltdauer unter
Verwendung von Mischgas ausgelegt und wird mit Wasser mit einer Durchflussrate von 0,58 Gallonen
pro Minute (2,2 Liter pro Minute) gekiihlt. Die wassergekiihlte Pistole Magnum PRO 400A verwendet
Massivdraht (GMAW) und Filldraht (FCAW) mit Durchmessern von 0,035"-5/64" (0,9 mm-2,0 mm).
Optionales Zubehér ist im Abschnitt ZUBEHOR aufgefiihrt. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der
folgenden Tabelle A.1.

Table 1.

MIT MISCHGAS 90 AR/10 CO;

TABELLE A.1 WASSERGEKUHLTE PISTOLE MAGNUM PRO 400A BEI 100 % EINSCHALTDAUER

Kabel- Gasdiffu-
Ié!nge der | Backend- sor- Rohrwin-

Produkt- | Pistole ft. | Steckver- Kon_takt- Bau- Kabelfut- kel der
nummer (m) binder spitze gruppe Gasdiise ter Pistole
K4521-2- 15 ft. Fast-Mate KP2745- KP4380-1 KP4523-1- KP44- 60°

FM-45 (4,5 m) 045 62R 3545-15
K4521-2- 15 ft. K466-10 KP2745- KP4380-1 | KP4523-1- KP44- 60°

10-45 (4,5 m) 045 62R 3545-15

Die wassergekiihlte Pistole Magnum PRO 500A ist auf 500 Ampere mit 100 % Einschaltdauer unter
Verwendung von Mischgas ausgelegt und wird mit Wasser mit einer Durchflussrate von 0,58 Gallonen
pro Minute (2,2 Liter pro Minute) gekihlt. Die wassergekihlte Pistole Magnum PRO 500A verwendet
Massivdraht (GMAW) und Filldraht (FCAW) mit Durchmessern von 0,035"-5/64" (0,9 mm-2,0 mm).
Optionales Zubehdr ist im Abschnitt ZUBEHOR aufgefiihrt. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der
folgenden Tabelle A.2.

Table 2. TABELLE A.2 WASSERGEKUHLTE PISTOLE MAGNUM PRO 500A BEI 100 % EINSCHALTDAUER
MIT MISCHGAS 90 AR/10 CO,

Kabel- Gasdiffu-
lange der | Backend- sor- Rohrwin-

Produkt- | Pistole ft. | Steckver- Kon'takt- Bau- Kabelfut- kel der
nummer (m) binder spitze gruppe Gasdiise ter Pistole
K4522-2- 15 ft. Fast-Mate KP2745- KP4380-1 KP4523-1- KP44- 60°

FM-45 (4,5 m) 045 62R 3545-15
K4522-2- 15 ft. K466-10 KP2745- KP4380-1 KP4523-1- KP44- 60°

10-45 (4,5 m) 045 62R 3545-15
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/\ WARNING

Beriihren Sie keinesfalls spannungsfiihrende Teile wie Ausgangsklemmen oder interne
Verkabelung

INSTALLATION
Lesen Sie diesen gesamten Installationsabschnitt, bevor Sie mit der Installation beginnen.

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

/\ WARNING

STROMSCHLAG kann todlich sein.

Beriihren Sie keinesfalls spannungsfiihrende Teile wie Ausgangsklemmen oder interne
Verkabelung

Isolieren Sie sich selbst von der Arbeit und dem Boden.

Tragen Sie stets trockene Isolierhandschuhe.

Nur qualifiziertes Personal darf dieses Gerdt installieren, verwenden oder warten.
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Im Lieferumfang enthalten

Figure 1

Magnum PRO 400A K4521-2-10-45

1. Kontaktspitze 0,045 — KP2745-045

2. Gasdiffusor — KP4380-1

3. Duse 500A, Gewinde, 1/8R 5/8 ID — KP4523-1-62R
4.
5
6

Auskleidung 0,035-0,045 — KP44-3545-15

. Pistolenrohr 60° - KP4527-60
. Pistolen-Steckverbinder - K466-10

Magnum PRO 500A K4522-2-10-45

1.
2. Gasdiffusor — KP4380-1

3.

4. Auskleidung 0,035-0,045 — KP44-3545-15

Kontaktspitze 0,045 — KP2745-045

Dise 500A, Gewinde, 1/8R 5/8 ID — KP4523-1-62R
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5. Pistolenrohr 60° - KP4526-60

6. Pistolen-Steckverbinder - K466-10
Magnum PRO 400A K4521-2-FM-45

1. Kontaktspitze 0,045 — KP2745-045

2. Gasdiffusor — KP4380-1

3. Duse 500A, Gewinde, 1/8R 5/8 ID — KP4523-1-62R
4. Auskleidung 0,035-0,045 — KP44-3545-15
5. Pistolenrohr 60° - KP4527-60

6. Pistolen-Steckverbinder - Fast-Mate
Magnum PRO 500A K4522-2-FM-45

1. Kontaktspitze 0,045 — KP2745-045

2. Gasdiffusor — KP4380-1

3. Duse 500A, Gewinde, 1/8R 5/8 ID

4. Auskleidung 0,035-0,045 — KP44-3545-15
5. Pistolenrohr 60° - KP4526-60

6

Pistolen-Steckverbinder - Fast-Mate

Installation der Fast-Mate-Pistole

Die wassergekiihlten Pistolen Magnum PRO 400A und 500A sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich, mit
Fast-Mate™-Backend-Anschliissen und K466-10-Backend-Anschlissen. Die Fast-Mate-Versionen der
Pistolen (K4521-2-FM-45 und K4522-2-FM-45) verfiigen (iber feste, nicht austauschbare Rickseiten.
Diese Pistolen kdnnen an Drahtvorschiibe mit einem Lincoln Fast-Mate-Anschluss, einem Euro-Anschluss
oder einem Drahtvorschub mit einem Fast-Mate-Adapter-Kit angeschlossen werden. In Tabelle B.1 sind
die verschiedenen verfligbaren Fast-Mate-Adapter-Kits aufgefihrt.

Zur Installation einer Fast-Mate-Pistole muss sichergestellt werden, dass die Vorschub-Ausgangsfiihrung
und die Antriebsrollen fiir die verwendete Elektrode geeignet sind. Bei Verwendung eines Fast-Mate-
Adapter-Kits ist darauf zu achten, dass auch das Adapter-Flihrungsrohr korrekt ist.

Das Ende des Messingsteckers der Pistole ausrichten und vollstéandig in den Gegenstecker auf der
Ausgangsseite des Vorschubdrahtantriebs einrasten lassen. Die Kabelverbindung durch Anziehen der
Fast-Mate™-Anschlussbundmutter sichern.

K466 Pistole, Installation

Die Pistolen K4521-2-10-45 und K4522-2-10-45 werden mit einem Backend-Anschluss K466-10 geliefert.
Der K466-10-Anschluss kann entfernt und durch andere K466-Anschliisse ersetzt werden. Eine Liste der
Vorschiibe und der dazugehorigen Anschliisse ist in Tabelle B.2 enthalten.
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Table 3. TABELLE B.2 - PISTOLENANSCHLUSS-KITS FUR K4521-2-10-45- UND K4522-2-10-45-PISTOLEN

Hersteller Drahtvorschubmodell Teilenummer
Lincoln Electric® LN-7-Serie, LN-8, LN-9, LN-25 K466-1
(bis zu 0,052 Zoll/1,4 mm Draht,
LN-23P
LN-8-, LN-9-Serie, LN-25 (1/16 K466-8
Zoll/1,6 mm und groRer), LN-
23P
LF-72-, LF-74-Serie, Flexibler K466-10

Vorschub 74 HT, Flexibler
Vorschub 84, LN-25 PRO, LN-
25X, Activ8, Activ8x

Power Feed™ 10, 10M, 25M K466-10
und 84
POWER MIG® Serie und Power K466-6
Wave® C300
Tweco® Adapted Pistolen Nr. 2, Nr. 3, Nr. 4 K466-2
Miller® Intellimatic, Sidekick, D-51A, K466-3

Porto-Mig Millermatic 130, 200,
MM-35, S-42GL, S-52A, Doppel-
Schwingbogen, Einzel-
Schwingbogen, S-32S, 52D, 54D,
60er-Serie

K466-1& -8 Installation (fiir Lincoln Vorschiibe)

1.

Entfernen Sie den Messing-Kabelstecker und das Isolierrohr aus dem Kit K466-1. Schieben Sie das
Isolierrohr vom Gewindeende aus lber den Steckverbinder und schrauben Sie es auf das
Vorschubende des Pistolenkabels. Ziehen Sie den Steckverbinder mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel an.

Entfernen Sie den geformten Gasstopfenanschluss an der Seite des Vorschubendes und ersetzen Sie
ihn durch den im Lieferumfang enthaltenen Messingstecknippel. Der mitgelieferte
Schraubenschlissel passt sowohl auf den Gasstopfen als auch auf den Stecknippel.

Befestigen Sie den Rundstecker des mitgelieferten Pistolensteuerkabels am Ausléseanschluss auf der
Vorderseite der Lincoln-Zufiihrung. (HINWEIS: Sowohl die Stecker als auch die Buchse sind kodiert
und missen ordnungsgemaR ausgerichtet sein.)

Platzieren Sie eine Schlauchklemme an jedem Ende des mitgelieferten flexiblen Schlauchs, ca. 2” (51
mm) von jedem Ende entfernt. Schieben Sie ein Ende des Schlauchs auf den Steckverbinder am
Zufiihrende des Kabelgriffs (Schritt b) und bewegen Sie die Klemme in die Nahe des Rohrendes, um
eine gute Gasdichtung zu gewahrleisten.
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& NoTEAIs Zubehor fir die werkzeuglose Gasrohrverbindung mit Lincoln Drahtvorschiiben ist ein
K481 MAGNUM®-Schnellanschluss-Gasschlauch-Kit erhaltlich. Installieren Sie das Kit gemaR den
mitgelieferten Anweisungen.

K466-2 Installation (fiir Tweco angepasste Zufiihrungen)

1. Entfernen Sie den Messing-Kabelsteckverbinder aus dem Kit K466-2 und schrauben Sie ihn auf das
Zufiihrende des Pistolenkabels. Ziehen Sie den Steckverbinder mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel an.

2. Uberpriifen Sie, ob der geformte Gasstopfenanschluss das Gasanschlussloch in der Seite des
Zufiihrendstiicks abdichtet.

K466-3 Installation (fiir Miller-Zufiihrungen)

1. Entfernen Sie den Messing-Kabelsteckverbinder aus dem Kit K466-3 und schrauben Sie ihn auf das
Zufuhrende des Pistolenkabels. Ziehen Sie den Steckverbinder mit dem mitgelieferten
Schraubenschlissel an.

2. Uberpriifen Sie, ob der geformte Gasstopfenanschluss das Gasanschlussloch in der Seite des
Zufiihrendstiicks abdichtet.

3. Befestigen Sie den Rundstecker des mitgelieferten Pistolensteuerkabels am Ausloseanschluss auf der
Vorderseite der Miller-Zufiihrung.

Anschluss an Wasserkiihler.

Der Wasserkdhler sollte fiir 0,58 Gallonen pro Minute (2,2 Liter pro Minute) bei 4,08 atm (60 psi) oder
mehr ausgelegt sein. Die Anschliisse an den Pistolenschlduchen haben eine Schnellanschluss-
Steckerkupplung, die mit einer Kupplung der Rectus®-Serie 21 verbunden werden kann. (Hinweis: Ein
Adapter KP1529-1 ist erhaltlich, um den Stecker-Schnellanschluss an einen linken Steckeranschluss CGA
033 anzuschlielRen). Beim Anschluss der Schlduche an den Wasserkiihler muss der ,,BLAUE
WASSERZULAUFSCHLAUCH” mit dem Wasserablaufanschluss des Wasserkihlers verbunden sein. Der
,ROTE WASSERABLAUFSCHLAUCH” muss mit dem Wasserzulaufanschluss am Wasserkiihler verbunden
sein.

Betreiben Sie die Pistole nicht, ohne dass Wasser durch die Pistole flieRt. Durch fehlerhaftes
Anschliefen oder kurzzeitigen Betrieb ohne ausreichende Kiihlwasserversorgung kénnen IRREPARABLE
SCHADEN an der Pistole auftreten. Zum Schutz der Pistole wird ein Durchflussmesser empfohlen. Es ist
ein Durchflussmesser K1536-1 erhaltlich.

/\ CAUTION

Betreiben Sie die Pistole nicht, ohne dass Wasser durch die Pistole flieBt. Durch fehlerhaftes
AnschlieBen oder kurzzeitigen Betrieb ohne ausreichende Kiihlwasserversorgung kénnen
IRREPARABLE SCHADEN an der Pistole auftreten. Zum Schutz der Pistole wird ein
Durchflussmesser empfohlen. Es ist ein Durchflussmesser K1536-1 erhaltlich.
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Table 4. TABELLE B.1 — ERFORDERLICHE KABELSTECKVERBINDER-KITS (FUR FAST-MATE-PISTOLEN)

Produktnummer Zufiihrungstyp
K489-1 Lincoln LN-7 Serie, LN-8 oder LN-9
K489-2 Lincoln LN-25
K489-7 Lincoln - Drahtvorschiibe der 10er-Serie

Schnellanschlussadapter fiir den Anschluss an eine externe CGA-Wasserarmatur.

Ein Adapter KP1529-1 wurde entwickelt, um die Schnellanschlusskupplung an den Wasserschlauchen
der wassergekihlten Pistole mit einem linksseitigen Steckverbinder der Compressed Gas Association
(CGA) 033 zu verbinden. Jedes Kit enthalt zwei Adapter.

Montage- und Schneidanweisungen fiir Liner

1. Legen Sie die Pistole und das Kabel gerade auf eine flache Oberflache.

2. Stellen Sie sicher, dass die Einstellschraube des Steckverbinders herausgedreht ist, sodass Liner und
Buchse nicht beschadigt werden. Entfernen Sie Gasdiise und Gasdiffusor vom Ende der
Pistolenrohranordnung und bewahren Sie diese auf.

3. Stecken Sie einen neuen, nicht geschnittenen Liner in das Steckerende des Kabels. Vergewissern Sie
sich, dass die Laufbuchsen entsprechend der verwendeten DrahtgréRe schabloniert sind.

4. Schneiden Sie den Liner 1,25” vom Ende des Pistolenrohrs ab. Beim Wiedereinbau des Diffusors
sollte der Liner biindig mit dem Diffusor abschliel3en.

Installation der Kontaktspitze und der Gasdiise

1. Wahlen Sie die richtige GroRe der Kontaktspitze fiir die verwendete Elektrode (die DrahtgroRe ist
auf der Seite der Kontaktspitze aufgedruckt) und schrauben Sie sie fest in den Gasdiffusor.

2. Setzen Sie die entsprechende Gasdiise in den Diffusor ein. Die richtige Dise sollte je nach
SchweiRanwendung ausgewahlt werden.

3. Wabhlen Sie die Gasdise entsprechend dem zu verwendenden GMAW-Verfahren. Typischerweise
sollte das Ende der Kontaktspitze blindig mit 0,12” (3,1 mm) verlangert fir den Kurzschluss-
Transferprozess und 0,12” (3,1 mm) versenkt fir den Spritztransfer sein. Flir den Outershield
(FCAW)-Prozess wird eine Vertiefung von 1/8” (3 mm) empfohlen.
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Betrieb

Nehmen Sie dieses Gerat erst dann in Betrieb, wenn Sie alle mit lhrer Maschine gelieferten
Betriebs- und Wartungsanleitungen sorgfiltig gelesen haben. Diese umfassen wichtige
Sicherheitsvorkehrungen, detaillierte Motorstart-, Betriebs- und Wartungsanweisungen
sowie Teilelisten.

/\ WARNING

STROMSCHLAG kann todlich sein.

Beriihren Sie keinesfalls spannungsfiihrende Teile wie Ausgangsklemmen oder
interne Verkabelungen.

Isolieren Sie sich selbst von der Arbeit und dem Boden.

Tragen Sie stets trockene Isolierhandschuhe.

/A WARNING

DAMPFE UND GASE kénnen gefihrlich sein.

Halten Sie Kopf und Gesicht von Dampfen fern.

Verwenden Sie eine Beliiftung oder Absaugung, um Dampfe aus dem Atembereich
zu entfernen.

/A WARNING

SCHWEISSFUNKEN kénnen Feuer oder Explosion verursachen.

Brennbares Material fernhalten.

/A WARNING

LICHTBOGEN kénnen verbrennen.

Tragen Sie Augen-, Ohren- und Koérperschutz.

Dieses Gerat darf nur von ausgebildetem Fachpersonal betrieben werden.

Der Antriebsrollendruck des Drahtvorschubs sollte auf ein Minimum eingestellt werden, um zu
verhindern, dass Draht durch das Kabel gelangt, wenn ein Drahtvorschubstopp eintritt. Der
ideale Antriebsrollendruck ist so eingestellt, dass die Antriebsrollen rutschen, wenn die
Elektrode nach einem Drahtvorschubstopp leicht gewellt ist.

Elektroden und Gerate

Die wassergekihlten Pistolen Magnum PRO 400A und 500A sowie die dazugehorigen Kabel wurden fir
den Einsatz mit Lincoln L-50 und Super Arc L-56, Massivdrahtelektroden fiir den GMAW-Prozess und
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Lincoln Outershield® Kernelektroden fiir den Schutzgas-FCAW-Prozess entwickelt. Informationen zu den
empfohlenen elektrischen und sichtbaren Stick-Outs finden Sie in den entsprechenden Lincoln Prozess-
und Verfahrensrichtlinien fiir die verwendete Elektrode.

Herstellen einer SchweiRnaht

A NOTEWassergekUhlte Pistolen haben Uber die gesamte Kabelldnge einen héheren
Spannungsabfall als luftgekihlte Pistolen. Um den hoheren Spannungsabfall zu kompensieren, ist die
folgende Tabelle eine Orientierungshilfe zum Bestimmen der zu erh6henden SchweiBspannung.

Schweillstrom

Erhohung der
SchweiBspannung fiir die
wassergekiihlte Pistole
Magnum PRO 400A im
Vergleich zur MAGNUM® 400

Erhohung der
SchweiBspannung fiir die
wassergekiihlte Pistole
Magnum PRO 500A im
Vergleich zur MAGNUM® 550

200 Ampere 0,5 Volt 0,5 Volt
300 Ampere 1,0 Volt 0,7 Volt
400 Ampere 1,5 Volt 0,9 Volt
500 Ampere - 1,2 Volt

Die endglltige Spannungseinstellung muss durch die fiir den SchweilRprozess erforderlichen
Lichtbogeneigenschaften bestimmt werden.

1. Uberpriifen Sie, ob die SchweiRstromquelle eingeschaltet und ob die Schutzgasversorgung auf den
richtigen Durchfluss gesetzt ist.

2. Positionieren der Elektrode tiber der Verbindung. Das Ende der Elektrode sollte leicht vom
Werkstlick abgehoben sein.

3. Setzen Sie Ihren Schweillhelm auf, schlieBen Sie den Pistolenausléser und beginnen Sie mit dem
SchweiRen. Halten Sie die Pistole so, dass die Kontaktspitze zum Arbeitsabstand den fiir das
verwendete Verfahren erforderlichen elektrischen Stick-Out aufweist.

4. Um den SchweiRvorgang zu unterbrechen oder zu stoppen, lassen Sie den Pistolenausloser los und
ziehen Sie die Pistole nach dem Erléschen des Lichtbogens von der Arbeit weg.

Vermeiden von Problemen beim Drahtvorschub

Probleme beim Drahtvorschub kénnen durch die Einhaltung der folgenden Handhabungsverfahren
vermieden werden:

1. Wenn ein ,Rickbrand” oder Drahtvorschubstopp eintritt, lassen Sie den Ausloser sofort los. Die
Kontaktspitze entfernen, den Draht freilegen und die Spitze bei Bedarf reinigen oder austauschen.
Wenn der Draht durch die Vorschubrollen verkratzt wurde, entsorgen Sie den beschadigten Teil des
Drahtes. Dies ist deshalb erforderlich, da sich ansonsten der beschadigte Draht in der Kontaktspitze
verklemmen und einen weiteren Riickbrand verursachen kann.

10
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Das Kabel nicht knicken oder um scharfe Ecken herum ziehen.

Das Elektrodenkabel beim SchweiBen oder Laden der Elektrode durch das Kabel so gerade wie
moglich halten.

Vermeiden Sie es, Uberschissiges Kabel um den Griff oder die Vorderseite des Drahtvorschubs zu
wickeln.

Achten Sie darauf, dass keine Transportrader oder LKWs Uber die Kabel fahren.
Halten Sie das Kabel sauber und beachten Sie dabei die Wartungsanweisungen.

Nur saubere, rostfreie Elektrode verwenden. Die Elektroden von Lincoln verfiigen liber eine
geeignete Oberflachenschmierung.

Tauschen Sie die Kontaktspitze aus, wenn der Lichtbogen instabil wird oder das Ende der
Kontaktspitze verschmolzen oder verformt ist.

Bei Verwendung von Aluminiumelektroden wird eine maximale Kabelldnge von 10 Ful8 (ca. 3 m)
empfohlen. Bei Verwendung von groReren Kabelldngen sollte das Kabel so gerade wie moglich
gehalten werden.

11
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Zubehor

Ersatz- und VerschleiRteile

Drahtdurchmesser Drahtdurchmesser
Beschreibung Teilenummer (Zoll) (mm)
KABEL-LINER
Fur Kabel mit 15’ (4,5 KP44-3545-15 .035-.045" 0,9-1,2 mm
m) und darunter
(Stahldraht) KP44-116-15 .052-1/16" 1,3-1,6 mm
KP44-564-15 1/16-5/64 1,6-2,0 mm
KONTAKTSPITZEN - Pkg. Anzahl - 10
KP2745-035 0.035" 0,09 mm
KP2745-040 0.040" 1,0 mm
KP2745-045 0.045" 1,2 mm
KP2745-052 0.052" 1,3 mm
KP2745-116 1/16" 1,6 mm
KP2745-072 0.068-0.072" 1,7-1,8 mm
KP2745-564 5/64" 2,0 mm
GASDIFFUSOR KP4380-1

GASDUSE - mit Gewinde

1/8 Vertieft, 1/2 ID

KP4523-1-50R

1/8 Vertieft, 3/4 1D

KP4523-1-75R

1/8 Vertieft, 5/8 ID

KP4523-1-62R

Spilung, 1/2 ID

KP4523-1-50F

Spilung, 3/4 1D

KP4523-1-75F

Sptilung, 5/8 ID

KP4523-1-62F

12
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Drahtdurchmesser Drahtdurchmesser
Beschreibung Teilenummer (Zoll) (mm)
1/8 Stick-Out, 1/2 ID KP4523-1-50S
1/8 Stick-Out, 3/4 ID KP4523-1-75S
1/8 Stick-Out, 5/8 ID KP4523-1-62S

PISTOLENSCHLAUCH

45 GRAD KP4526-45
PISTOLENSCHLAUCH -
500A

60 GRAD KP4526-60
PISTOLENSCHLAUCH -
500A

45 GRAD KP4527-45
PISTOLENSCHLAUCH -
400A

60 GRAD KP4527-60
PISTOLENSCHLAUCH -
400A

Vorgehensweise zum Wechseln der 400A- und 500A-
Pistolen (Schwanenhals)

/A WARNING

STROMSCHLAG kann todlich sein.
Die Pistole vom Vorschubgerit trennen

Nicht in Wasserpfiitzen stehen

Bendtigte Werkzeuge:

e Philips-Schraubendreher

e Crimp-Klemmen

e 10 mm Schraubenschlissel

Step 1.Die Pistole vom Vorschubgerat trennen und die Pistolen-Laufbuchse entfernen. Die
Wasserschlauche vollstandig entleeren.

Step 2.Die beiden Kreuzschlitzschrauben herausnehmen und den Kragen von den Griffen entfernen.

13
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Figure 2

Step 3.Um den Stecker freizulegen, entfernen Sie nur eine Seite des Griffs.

Figure 3

Step 4.Schlauchklemmen mit einer Schneidezange von den Schlduchen abschneiden und vom
Anschlussblock trennen. Die blauen und schwarzen Schlduche fiihren Wasser durch den Brenner.

Figure 4

Step 5.Mit einem 10 mm-Schraubenschlissel die grofle schwarze Gewindeverbindung vom Kupferrohr,
das am Anschlussblock befestigt ist, abschrauben.

14
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\

Transparenter

Figure 5

Step 6.Das Messing-Sechskantrohr (das mit dem transparenten Rohr verbunden ist) mit einem 10- mm-
Schraubenschlissel vom Anschlussblock abschrauben.

Step 7.Die nicht eingespannten Schlauchklemmen auf die blauen und schwarzen Schlauche aufschieben.
Die Klemmen sind im Lieferumfang des Schwanenhalses enthalten.

Step 8.Das am transparenten Rohr befestigten Messing-Sechskantfitting in den neuen Schwanenhals
und Anschlussblock einschrauben.

Step 9.Die grolRe schwarze Gewindeverbindung mit dem Kupferrohr des neuen Schwanenhalses und
dem Anschlussblock verschrauben.

Step 10.Den blauen Wasserschlauch mit den vier O-Ringen am Kupferrohr anschlieen und mittels
Crimp-Klemmen einspannen.

Figure 6
Step 11.Den schwarzen Wasserschlauch an das Kupferrohr anschlielen und mittels Crimp-Klemmen
einspannen.

Step 12.Vergewissern Sie sich vor dem Wiederanbringen der Griffhalften, dass die Abzugsleitungen
korrekt verlegt sind und die Abzugsvorrichtung richtig platziert ist.

15
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Ausloserkabel

Figure 7

Step 13.Platzieren Sie die andere Halfte des Griffs und achten Sie darauf, dass die Abzugsleitungen nicht
eingeklemmt werden und dass sie gut in die andere Griffhalfte passen.

Figure 8

Step 14.Setzen Sie die Schrauben ein und sperren Sie die Manschette, um die Griffe zu schlieRen.

16
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Figure 9

17
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Wartung

Diise, Kontaktspitze und Gasdiffusor regelmaRig ausbauen und reinigen. Ersetzen Sie die Dise,
wenn sie beschadigt ist. Die regelmaliige Verwendung eines Spritzschutzpraparats reduziert das
Anhaften von Spritzern und erleichtert deren Entfernung.

Reinigen Sie die Kabelauskleidung jedesmal dann, wenn ca. 300 Pfund (136 kg) des
Elektrodenmaterials verbraucht wurden. Das Kabel vom Drahtvorschub entfernen und direkt
auf den Boden legen. Die Kontaktspitze von der Pistole entfernen. Mit einem Luftschlauch und
nur teilweisem Druck die Kabelauskleidung vorsichtig aus dem Ende des Gasdiffusors
ausblasen.

/\ CAUTION

Ein zu hoher Druck zu Beginn kann dazu fiihren, dass der Schmutz einen Pfropfen bildet.

Biegen Sie das Kabel Uiber die gesamte Lange und blasen Sie das Kabel erneut aus. Diese
Vorgehensweise ist solange zu wiederholen, bis kein weiterer Schmutz austritt.

Spezialgewinde

Diffusor

Kontaktspitze

Diise

} %ﬁM

Figure 10




LINCOLN ELECTRIC IM10520 Magnum PRO Water Cooled

Fehlerbehebung

Verwendung der Anleitung zur Fehlerbehebung

/A WARNING

Servicearbeiten und Reparaturen diirfen nur von jenen Personen durchgefiihrt werden, die von
der Lincoln Electric Factory entsprechend geschult wurden. Nicht autorisierte Reparaturen an
diesem Gerat konnen zu einer Gefahr fiir den Techniker und den Maschinenbediener fiihren und
fiihren zum Erloschen der Werksgarantie. Beachten Sie zu lhrer Sicherheit und zur Vermeidung
von Stromschlagen alle Sicherheitshinweise und VorsichtsmaRnahmen, die in diesem Handbuch
beschrieben werden.

Diese Anleitung zur Fehlerbehebung soll Ihnen dabei helfen, mogliche Fehlfunktionen der Maschine zu
lokalisieren und zu reparieren. Befolgen Sie einfach die drei nachfolgend aufgefiihrten Schritte.

Step 1.LOKALISIEREN SIE DAS PROBLEM (ANZEICHEN).

Schauen Sie unter der Spalte mit der Bezeichnung ,,PROBLEM (ANZEICHEN)“ nach.” In dieser Spalte
werden mogliche Anzeichen beschrieben, die bei der Maschine auftreten kénnen. Finden Sie den
Eintrag, der die Anzeichen der Maschine am besten beschreibt.

Step 2.MOGLICHE URSACHE.

In der zweiten Spalte mit der Bezeichnung ,MOGLICHE URSACHE" sind die offensichtlichen externen
Moglichkeiten aufgefiihrt, die zum Maschinensymptom beitragen kénnen.

Step 3.EMPFOHLENE VORGEHENSWEISE

Diese Spalte beschreibt die Vorgehensweise fir die mogliche Ursache; im Allgemeinen wird
empfohlen, sich an lhre 6rtliche autorisierte Kundendiensteinrichtung von Lincoln zu wenden.

Falls Sie die Vorgehensweise nicht verstehen oder die empfohlene Vorgehensweise nicht sicher
durchfiihren kénnen, wenden Sie sich bitte an lhre o6rtliche autorisierte Kundendiensteinrichtung
von Lincoln.

/A\ CAUTION

STROMSCHLAG kann tédlich sein.

Schalten Sie die Maschine mittels Trennschalter auf der Riickseite der Maschine aus und
entfernen Sie die Hauptstromversorgungsanschliisse, bevor Sie eine Fehlersuche
durchfuhren.

/\ CAUTION

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen
nicht sicher durchfiihren kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst lhrer autorisierten
Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu
erhalten, bevor Sie fortfahren.
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IM10520 Magnum PRO Water Cooled

LINCOLN ELECTRIC

Anleitung zur Fehlerbehebung

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch

PROBLEME (ANZEICHEN)

MOGLICHE BEREICHE EINER FEHLEINSTELLUNG

MPFOHLENE VORGEHENSWEISE

Problems (Symptoms)

Possible areas of maladjustment

Recommended course of action

Die Antriebsrollen drehen sich,
aber der Draht wird nicht
zugefiihrt, oder der
Drahtvorschub ist nicht richtig.

Pistolenkabel geknickt und/oder
verdreht.

So gerade wie moglich halten.
Kabel priifen und ggf.
austauschen.

Der Draht ist in Pistole und
Kabel eingeklemmt.

Den Draht von Pistole und Kabel
entfernen - neuen Draht
einziehen. Achten Sie auf
mogliche Blockierungen.
Auskleidung bei Bedarf
austauschen.

Falsche Antriebsrollen und
Flihrungsrohre.

Stellen Sie sicher, dass der
verwendete Drahtdurchmesser
jener ist, der auf den
Antriebsrollen und
FUhrungsrohren eingepragt ist.
Ggf. austauschen.

Kabelauskleidung der Pistole
verschmutzt.

Auskleidung reinigen oder
ersetzen.

Abgenutzte Antriebsrollen.

Ersetzen oder umdrehen der
geteilten Antriebsrolle.

Elektrode rostig und/oder
verschmutzt.

Ersetzen Sie die Elektrode, wenn
sie rostig ist.

Abgenutzte oder unsachgemaRe
Kabelauskleidung.

Kabelauskleidung austauschen.

Teilweise geflammte,
geschmolzene oder falsch
dimensionierte Kontaktspitze.

Die Kontaktspitze ersetzen.

Falscher Diffusor.

Stellen Sie sicher, dass die
GroRRe des Diffusors fir die
verwendete Elektrode korrekt
ist.

Variabler oder ,Jagd“-
Lichtbogen.

Kontaktspitze abgenutzt oder
falsche GroRe.

Die Kontaktspitze ersetzen.

Abgenutzte oder zu kleine
Erdungskabel oder schlechte
Erdungsverbindungen.

Uberpriifen - reparieren oder
gegebenenfalls ersetzen.

Lose Elektrodenverbindungen.

Stellen Sie sicher, dass die
folgenden Verbindungen fest
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LINCOLN ELECTRIC

IM10520 Magnum PRO Water Cooled

Problems (Symptoms)

Possible areas of maladjustment

Recommended course of action

angezogen sind:
Elektrodenkabel an der
Stromquelle, Arbeitskabel an
der Stromquelle und an der
Arbeitsstelle, Pistolenkabel am
Stromquellen-Kontaktblock,
Pistolendiise am Gehé&use und
Kontaktspitze an der Dise.

Schlechtes Ziinden des
Lichtbogens mit Anhaftungen
oder ,,Abblasungen®,
SchweiBporositat, enger und
rostiger Wulst oder
Elektrodenstich in die Platte
beim SchweiRRen.

UnsachgemalRe Verfahren oder
Techniken.

Siehe , Anleitung zum Gas-
Metall-Lichtbogenschweillen”
(GS-100).

UnsachgemaRe
Gasabschirmung.

Gasduse reinigen. Sicherstellen,
dass der Gasdiffusor nicht
eingeschrankt ist. Sicherstellen,
dass der Gaszylinder nicht leer
oder ausgeschaltet ist.
Sicherstellen, dass das
Gasmagnetventil in Betrieb ist
und der Gasdurchfluss korrekt
ist. Pistolenauskleidung
entfernen und Gummidichtung
auf Beschadigungen priifen.
Vergewissern Sie sich, dass die
Stellschraube im Messingstecker
an ihrem Platz sitzt und gegen
die Laufbuchse angezogen ist.

Die Spitze greift in den Diffusor
ein.

Uberhitzung der Spitze aufgrund
von langerem oder
libermaligem Schweien mit
Hochstrom und/oder erhdhter
Einschaltdauer.

Der Strom und die
Einschaltdauer der Pistole
dirfen nicht Gberschritten
werden.

/\ CAUTION

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen
nicht sicher durchfiihren kénnen, wenden Sie sich an den Kundendienst lhrer autorisierten
Kundendiensteinrichtung von Lincoln, um technische Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu

erhalten, bevor Sie fortfahren.
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WARNING

B )

hp

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

N

v

@ Keep flammable materials away.

-4

@ Wear eye, ear and body protection.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del area de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French @ Ne laissez ni la peau ni des véte- @ Gardez a I’écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E NTI 0 N avec des piéces sous tension.
@ Isolez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | ® Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Inrem perschutz!
WAR N U N G Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese 5 Stri . . P = . .
@ Nao toque partes elétricas e elec @ Mantenha inflaméveis bem guarda- | @ Use protecdo para a vista, ouvido e
ATEN AO trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
G @ Isole-se da peca e terra.
""""“"fse CEEHNESHE. NitBHicE |@BAPTVHOOMTOBRRER |0 B, FRUSBCEHELLTT
~i =x $ IE TRRNEHTHRARNC &, BEMCLTREYERA, &L,
T B CHIMPT — A5 5 BEHFERE &
NTVWBHICLTTE L,
Chinese
o AR BRI NEBEERER o B—YI B MY R BMTEBMN. ORMIE. ERSEBSHREAR,
= 4 94k,
= H ® (R E E R EN T 4R,
Korean
o AU 2XHES e zH = | ey EFE I AFIX oK. | eoF, FY B0l ESHFE
o —é'_l oEE Mol MEx opAR. AR,
T = ® =Alel HMX|E MEX oRUAIR.
Arabic
R DS L (5 gm0 BN puali Y @ ey lSe (A JUB ALEY Aol pa @ | iy e o A1y (udag gl g @
“ o) puad) slay 39 Y i (L S By
e oLl Q) Gl

daad) P dana e Yl @

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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GO \e

@ Keep your head out of fumes.
@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off hefore servicing.

x
QA

\

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

@ Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

@ Desconectar el cable de ali-
mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

OB o T dul ) a0l @
AU Gl ki Sl o) sl Jaainl @
b g A Qi) o (A amg 8

Ailea &y oL G iy 41 L ol @

@ Gardez la téte a I'écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I’entre- | ® N’opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour dter les fumées des zones protection enlevés.
lewr pour | ATTENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehéuse German
Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom villig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!
Entliiftung des Arbeitsplatzes! WA R N U N G
@ Mantenha seu rosto da fumaga. @ No opere com as tampas removidas. | @ Mantenha-se afastado das partes | Portuguese
® Use ventilagdo e exhaustao para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~
remover fumo da zona respiratdria. servico. 3 @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO
@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
O L1—LPSRMEMTLSIICLT @ X FFUR - H—ERIIEYH @ NILPHNA—ERUSL AT | JaPanese
FTauw. PEBICIE. TTBERS Vv FE TREBAEELEVTT &L, = = I
O MAPHEICHLEBLTT &L, BFEG>TTEL, / '§‘
o AHBRMBIE, o HIERIMEE. emmRIMMEARL InToasp | Chinese
© 7 0 0% [ {5k i L % kL SRR AT %, ax M=
= H
Korean
o UZERE BYIIAE AR, | @ HAHo MS XTHHNAR e mdo| ¥zl Mejz ZHEX|
® SEX|¥oRRE EHIIAE opAAIR. o -— 'I
M| sl ZHARA7I .T-I o
E27|8 ABSHIAIR. ==
Arabic

Lhey) cals 1)) el 13 Jaki v @
Al Gl 480 5l Agayaal)

&
b.

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEOBBEOBHDOA-H—DIETRBE L HH. TTEBLTTEV. ZTUTAHORERELHE >TTFE L,

FHMURLEANEERANSEAUREZEANKREMR, YFEFTRANFEFTHRERE.

ol H|Zoi

===

[y

| RQIXIAME SXSIAID FAC] AR SHREE FREAP| sfEiIC

Jaall caabual 4l gl cilasta il g Lgllaniad (338 31 gl) 5 cland) oigd il) plual) clagdad agdl g caaiy § 8
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