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DZIEKUJEMY! Za docenienie, JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
musza by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, kidére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa Modelu:
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Dane Techniczne

NAZWA INDEX
TOMAHAWK®30K K12038-3
TOMAHAWK®45 K14391-1
PARAMETRY WEJSCIOWE
Pobér mocy przy
Napiecie zasilania U1 znamionowych parametrach EMC Klasa Czestotliwosc
wyjscia
2,7 kW @ 100% Cykl Pracy
TOMAHAWK®30K 230V+15% A 50Hz
3,3 kW @ 60% Cykl Pracy
120V415% 1,6 kW @ 100% Cykl Pracy
2,4 kW @ 60% Cykl Pracy
TOMAHAWK®45 3,3 KW @ 100% Cykl Pracy A 50Hz
230V+15% 4,6 kW @ 60% Cykl Pracy
5,2 kW @ 45% Cykl Pracy
ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE PRZY 40°C
(OEryeks! |1D(;ar(r:1)i,n.) Prad Wyjsciowy Napiecie Wyjsciowe
100% 25A 90Vdc
TOMAHAWK®30K
60% 30A 92Vdc
TOMAHAWK®45 100% 15A 86Vdc
120v 60% 22A 88,8Vdc
100% 30A 92Vdc
TOMAHAWK®45 60% 40A 96Vdc
45% 45A 98Vdc
ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH
Zakres Pradu Ciecia Maksymalne Napiecie Biegu Jatlowego
TOMAHAWK®30K 15 - 30A 396Vdc
TOMAHAWK®45 15— 22A 396Vdc
oy K®45 15— 45A 396Vdc
SPREZONE POWIETRZE Z ZEWNETRZNEGO KOMPRESORA
Wymagane Natezenie Przeptywu Powietrza Wymagane Cisnienie Wlotowe
TOMAHAWK®30K 125 £10% l/min 5,0bar — 6,0bar
TOMAHAWK®45 200 +10% I/min 5,0bar — 6,0bar
ZALECANY PRZEWOD ZASILAJACY | BEZPIECZNIK
Bﬁgéi(égm;bzmggzcﬁc « (dostarczlﬁs ZVL:);E;dzeniem) Przewod Zasilajacy
TOMAHAWK®30K 16A SCHUKO 16A / 250V 3 x 1,5mm?
TOMAHAWK®45 16A SCHUKO 16A / 250V 3 x 2,5mm?
WYMIARY
Wysokosé Szerokosé (be':z"ﬂgﬁ\iitu) Ciezar
TOMAHAWK®30K 385mm 215mm 480mm 18 — 18,5kg
TOMAHAWK®45 385mm 215mm 480mm 11,1kg
Polski 1 Polski




INNE PARAMETRY

Temperatura Pracy

Temperatura Sktadowania

TOMAHAWK®30K od -10°C do +40°C od -25°C do +55°C
TOMAHAWK®45 od -10°C do +40°C od -25°C do +55°C
Stopien Ochrony Obudowy
TOMAHAWK®30K
IP23S
TOMAHAWK®45
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Ekoprojekt

Urzadzenie zostalo zaprojektowane zgodnie z Dyrektywg 2009/125/EC oraz rozporzgdzeniem 2019/1784/EU.

Sprawnos$¢ urzgdzenia i pobdr mocy jatowej:

Indeks Nazwa SRIEIEEE 1 TR Ml R Odpowiednik
poboru mocy / Pobér mocy jatowej
K12038-3 TOMAHAWK®30K 84% / 43W Brak odpowiednika
K14391-1 TOMAHAWK®45 84% / 21W Brak odpowiednika

Stan jatowy dla danego urzadzenia definiujemy, gdy spetnione sg ponizsze warunki:

STAN JALOWY
Warunek Obecnos¢
Tryb MIG
Tryb TIG
Tryb MMA
Po 10 min. spoczynku X

Wentylator nie pracuje

Wartosci sprawnosci i poboru mocy jatowej zostaty zmierzone przy uzyciu metody i warunkéw opisanych standardem

EN 60974-1:20XX.

Informacje takie jak producent, nazwa wyrobu, kod i numer wyrobu, numer seryjny oraz data produkcji moga by¢ odczytane
z tabliczki znamionowej urzadzenia, wg ponizszego wzoru:

[+ XXXXXXX

[ 3 |——{Code: XoxxXX] XXXXXXK—— 4]
B

Gdzie:

1- Nazwa producenta oraz adres

2- Nazwa produktu
3- Kod produktu
4- Numer wyrobu

5- Numer seryjny urzgdzenia

5A- kraj produkcji
5B- rok produkgji

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

P1

YY

MM

XXXXX

5C- miesigc produkcji
5D- kolejny numer urzgdzenia (inny dla kazdego urzgdzenia)
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Typowe zuzycie gazu dla urzadzen MIG/MAG:

Srednica Elektroda DC+ Predkosé Zuzycie
Typ materiatu drutu Prad Napigcie | Podawania drutu Gaz ostonowy gazu
[mm] [A] vl [m/min] [I/min]
Wegiel, stal | 9. 91 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO3 25% 12
niskostopowa
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenityczna
- - - } Ar 98%, 02 2% / .
' stal 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO» 2.5% 14 + 16
nierdzewna
Stop miedzi 09+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12 +16
Magnez 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Typowe zuzycie gazu w metodzie TIG:

Podczas spawania metodg TIG, zuzycie gazu zalezy w duzej mierze od pola przekroju dyszy. Zuzycie gazu dla typowych
uchwytow:

Hel: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Uwaga: Nadmierny wyplyw gazu moze spowodowac zaburzenia przeptywu i zasysanie zanieczyszczen z otoczenia oraz
whnikanie ich w jezioro spawalnicze.

Uwaga: Boczny wiatr lub przecigg moze spowodowaé zakiécenia w strumieniu gazu. W celu zaoszczedzenia gazu
ostonowego zalecane jest uzywanie przestony od wiatru.

ﬁ Koniec zycia produktu

Pod koniec okresu uzytkowania produktu nalezy go odda¢ do recyklingu zgodnie z Dyrektywg 2012/19/EU (WEEE).
Informacje o demontazu oraz surowcach krytycznych obecnych w produkcie mozna znalez¢ na stronie internetowej
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals.
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

01/11
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy telekomunikacyjne
(telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakiécenia te mogg powodowac problemy z
zachowaniem wymogow bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub zmniejszenia wptywu zaktécen
elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzgdzenie nalezy doktadnie zapozna¢ sie zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywac¢ go w gospodarstwie

domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczern koniecznych do wyeliminowania

mozliwych zaktécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i obstugiwane tak jak to

opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zakidcen elektromagnetycznych
obstugujgcy musi podjg¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric.
Nie dokonywac¢ zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzadzenia, ktére mogtyby dziataé niepoprawnie z powodu zaktocen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

o Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzgdzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibragji.

Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzgdzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi by¢ pewien,

ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage bedg zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikéw,
ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzgdzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujgce

wskazowki:

e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie zaktécenia,
moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napiecia zasilania.

o Kable wyjsciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozone razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia promieniowania
elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujgcy musi sprawdzi¢ czy potgczenie
miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych problemoéw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i
urzgdzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢é promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac¢ sie niezbedne.

& UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystgpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu

kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

& UWAGA
Przy wystepowaniu silnego pola elektromagnetycznego moga wystgpi¢ wahania pradu spawania.

& UWAGA
Urzadzenie spetnia wymagania IEC 61000-3-12.

Polski 5 Polski



Bezpieczenstwo Uzytkownika

01/11

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowa¢, aby instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy byly przeprowadzane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania
urzgdzenia nalezy przeczytac i zrozumieC niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, utrate zycia lub spowodowac¢ uszkodzenie
samego urzadzenia. Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ podane ponizej objasnienia symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacjg lub
nieodpowiednig obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byé przestrzegane instrukcje dla
uniknigcia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie
i innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercig.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. Ciecie plazmowe moga by¢é niebezpieczne.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie
dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego lub podtgczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest
zatgczone do sieci. Odizolowac¢ siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego materiatu
spawanego.

5
°

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzagdzeniu odigczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze
zaktocac prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem
pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzgdzenie przyporzgdkowane jest kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie urzgdzen ochrony osobistej, posiadajgce filtr zabezpieczajacy o stopniu ochrony maksimum
15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

PROMIENIOWANIE tUKU MOZE POPARZYC: Stosowaé¢ maske ochronng z odpowiednim filtrem
i ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla
ochrony skéry stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢
personel postronny, znajdujgcy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

MATERIAL. PODDANY OBROBCE MOZE POPARZYC: Proces ciecia wytwarza duzg ilo$¢ ciepta.
Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy mogg spowodowa¢ powazne poparzenia. Stosowaé
rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy materiat w polu pracy.

Polski
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BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI JEST USZKODZONA: Stosowaé tylko butle atestowane z gazem
odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami cisnienia,
przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym potozeniu,
zabezpieczajgc jg tancuchem przed wywrdoceniem sie. Nie przemieszczac i nie transportowac butli
z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nigdy nie dotykac do butli z gazem elektrody, uchwytu
spawalniczego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzgcego bedacego pod napieciem. Butle z
gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsca, gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub gdzie bytyby
narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

Iskry moga spowodowaé pozar lub wybuch. Wszystko,
co moze sie zapali¢ lub wybuchng¢ usung¢ z pola pracy.
Sprawny sprzet przeciwpozarowy powinien by¢
usytuowany w widocznym i tatwo dostepnym miejscu.
Nie cig¢ zadnych zamknietych pojemnikéw.

tuk plazmowy moze zrani¢ lub poparzy¢. Trzymaé
czesci ciala z dala od dyszy i tuku plazmowego.
Odtgczy¢ zasilanie urzgdzenia przed demontazem
palnika. Nie chwyta¢ materiatu w poblizu Sciezki ciecia.
Stosowa¢ kompletng odziez ochronna.

Porazenie elekiryczne przez dotkniecie palnika lub
instalacji elektrycznej obwodu ciecia moze zabié.

A ’@i ﬁ Stosowac tylko suche rekawice izolacyjne. Nie uzywaé

@ rekawic wilgotnych lub uszkodzonych. Odizolowa¢ sie

% / elektrycznie od miejsca pracy i uziemienia. Wyjac
& s wtyczke przewodu zasilania z gniazda lub wylgczyé

zasilanie  urzgdzenie przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy nim.

Wdychanie oparéw pochodzacych od ciecia moze by¢

@ @ niebezpieczne dla zdrowia. Trzymaé gtowe z dala od
@ oparéw. Dla ich usuwania stosowa¢ dobrg wentylacje,
*@ *iﬂ miejscowy wyciag lub wentylator.

Promieniowanie fuku moze poparzy¢ oczy lub zrani¢

3 skore. Nosi¢ czapke ochronng i okulary ochronne.

/‘ +°SC Stosowa¢ ochronniki uszu i przypinany kotnierz.
7 & + O + Stosowaé kask ochronny z maskg zaopatrzong we
. 3 Sowac , ; 3q w
< wiasciwy filtr. Dla ochrony skoéry stosowa¢ odpowiednig

odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego
materiatu.

Przed rozpoczeciem pracy z tym urzgdzeniem Ilub

E: + @ - @ cieciem kazdy uzytkownik powinien by¢ przeszkolony i
7 bt $ dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.

Nie usuwac¢ lub zamalowywacé nalepki.

S

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do procesu ciecia
prowadzonego w Srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia tresci

instrukciji.
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Informacje Wstepne

TOMAHAWK®30K umozliwia ciecie oraz ciecie z funkcjg
siatki (GRID).

Kompletne opakowanie TOMAHAWK®30K zawiera
nastepujgce elementy:

e Przewdd powrotny (masowy) — 6m,

e Uchwyt do cigcia LC30 — 4m,

e USB z instrukcjg obstugi.

TOMAHAWK®30K posiada wbudowany kompresor
utatwiajgcy prace w miejscach gdzie niemozliwe jest
podigczenie zewnetrznego kompresora.

Rekomendowane wyposazenie, ktore moze dokupi¢
uzytkownik, zostato wymienione w rozdziale "Akcesoria".

Instrukcja Instalacji i Eksploatacji

TOMAHAWK®45 umozliwia ciecie, ciecie z funkcjg siatki
(GRID) oraz ztobienie.

Kompletne opakowanie TOMAHAWK®45 zawiera
nastepujgce elementy:

e Przewdd powrotny (masowy) — 6m,

e Uchwyt do cigcia LC45 — 6m,

e USB z instrukcjg obstugi.

Rekomendowane wyposazenie, ktére moze dokupi¢
uzytkownik, zostato wymienione w rozdziale "Akcesoria".

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzadzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat.

Warunki Eksploataciji

Urzadzenie to moze pracowaé¢ w ciezkich warunkach.

Jednak waznym jest zastosowanie prostych $rodkow

zapobiegawczych, ktére zapewnig dlugg zywotnosc i

niezawodng prace, miedzy innymi:

o Nie umieszczaé i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

Nie uzywac tego urzadzenia do rozmrazania rur.

e Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu gdzie
wystepuje swobodna cyrkulacja czystego powietrza
bez ograniczen przeptywu.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzadzenia.

e Urzadzenie to posiada stopien ochrony obudowy
IP23S. W miare mozliwosci nalezy utrzymywaé je w
stanie suchym i nie umieszcza¢ go na mokrej ziemi
ani w katuzach.

¢ Urzadzenie to powinno by¢é umieszczone z dala od
urzadzen sterowanych drogg radiowg. Jego normalna
praca moze niekorzystnie wptyngé na ulokowane w
poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata lub uszkodzenia
urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o kompatybilnosci
elektromagnetycznej zawarty w tej instrukgji.

e Nie uzywa¢ tego urzadzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 40°C.

Cykl Pracy i Przegrzanie
Cykl pracy urzgdzenia jest procentowym podziatem 10
minutowego cyklu, przez ktdory mozna spawaé ze
znamionowym prgdem spawania.
Przykiad: 60% cykl pracy:
— N
—>

6 minut ciecia. 4 minuty przerwy.

Polski

Nadmierne wydtuzenie cyklu pracy urzadzenia moze
spowodowac¢ uaktywnienie sie uktadu zabezpieczenia
termicznego.

[-®-&[-8-2

Minuty lub zmniejszyé
cykl pracy

Podtaczenie Zasilania

&UWAGA
Tylko  wykwalikowany personel moze podtgczyc
urzadzenie tngce do sieci. Potgczenie musi by¢é wykonane
zgodnie z wymogami norm krajowych i przepisami
lokalnymi.

Przed podtaczeniem do sieci sprawdzi¢ napiecie
zasilania, fazy i czestotliwo$¢. Sprawdzi¢ potgczenie
przewoddéw ochronnych pomiedzy urzgdzeniem a zrédtem
zasilania.

TOMAHAWK®30K & 45 moze zosta¢ poditgczone tylko
do prawidtowo zainstalowanego gniazda elektrycznego z
wyprowadzeniem ochronnym. Dopuszczalne napigcia
wejsciowe:

¢ TOMAHAWK®30K 230Vac 50Hz;

e TOMAHAWK®45 120Vac, 230Vac 50Hz.

Wiecej informacji o napieciu zasilania znajduje sie w
danych technicznych tej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.

Upewnic¢ sie, ze moc zrodta zasilania jest odpowiednia do
normalnej pracy urzadzenia. Niezbedny bezpiecznik
zwtoczny lub  wylgcznik automatyczny oraz rodzaj
przewodu zasilajgcego mozna odczyta¢ w rozdziale z
danymi technicznymi tej instrukgji.

& UWAGA
Urzgdzenie moze by¢ zasilane z  agregatu
pradotwérczego tylko wtedy, gdy moc wyjsciowa agregatu
pradotworczego jest co najmniej 30% wieksza od mocy
pobieranej z sieci przez urzgdzenie tnace.

Polski



& UWAGA
W  przypadku =zasilania urzgdzenia z agregatu
pradotwoérczego w pierwszej kolejnosci nalezy wytgczy¢
urzadzenie - przed wylaczeniem agregatu, w przeciwnym
wypadku grozi to uszkodzeniem urzgdzenia!

Opis Elementéw Sterowania i Obstugi

Panel przedni TOMAHAWK®30K

Il
1

[
NI )

Rysunek 1

Panel przedni TOMAHAWK®45

HIEIE]

Rysunek 2

Polski 9

1. Interfejs Uzytkownika TOMAHAWK®30K: Zobacz
rozdziat Interfejs Uzytkownika TOMAHAWK®30K.

2. Interfejs Uzytkownika TOMAHAWK®45: Zobacz
rozdziat Interfejs Uzytkownika TOMAHAWK®45,

3. Gniazdo Przewodu Powrotnego (masowego).

4. Filtr Powietrza Wbudowanego Kompresora: Tylko dla
TOMAHAWK®30K.

5. Gniazdo Uchwytu Plazmowego.

Panel tylny TOMAHAWK®30K & 45

4
1
4
4
4
4
1
4

Rysunek 3

6. Gniazdo Podigczenia Powietrza.

7. Przewdd Zasilajgcy 3m.

8. Wylgcznik Zasilania _Sieciowego ON/OFF  (1/O):
Zatgcza napiecie zasilajgce do urzadzenia. Przed
zalgczeniem wytgcznika sieciowego (potozenie "I")
nalezy upewni¢ sie czy jest ono prawidtowo
podigczone do sieci zasilajgcej. Patrz: instrukcja
instalacji i eksploatacji.

Polski



Interfejs uzytkownika TOMAHAWK®30K

1MPa = 10bar = 145 psi

EXTAIR

TOMAHAWK 30K

Rysunek 4

9. Sygnalizacja LED - Status Zasilania: Dioda
LED. Zapala sie, gdy urzgdzenie
wigczone i poprawne podigczone do sieci.

10. Sygnalizacja  Przegrzania  Termicznego
Urzadzenia: Dioda LED. Zapala sie, gdy
urzgdzenie jest przegrzane.

11. Poprawno$é Podigczenia Uchwytu: Dioda
LED. Swieci, gdy uchwyt jest nieprawidtowo
podigczony do gniazda uchwytu plazmowego
lub dysza palnika nie jest dokrecona do
uchwytu.

12. Sygnalizacja Pracy Urzadzenia: Dioda LED.
Zapala sie, gdy urzadzenie jest w trakcie
pracy.

13. Manometr: Umozliwia odczyt aktualnego cisnienia
powietrza.

14. Pokretto  Regulacji _Cisnienia:
regulacje cisnienia powietrza.

Umozliwia @

15. Przetgcznik wyboru zrédta powietrza:

Symbol Opis

IN COMPR
C3

EXT AIR

Wbudowany kompresor

Zewnetrzna sie¢ powietrza

16. Przetgcznik RUN/SET: W pozyciji
mozliwosci ciecia.

,Set” nie ma

Symbol Opis
SET Test powietrza
RUN Gotowosc¢ do ciecia

17. Pokretto Reqgulatora Prgdu Ciecia: Potencjometr do
regulowania natezenia pradu cigcia.

Polski
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Interfejs uzytkownika TOMAHAWK®45

Rysunek 5

18. Przycisk _“Home”: Powrét

widoku.

do gtébwnego

19. Pokretto z Aktywnym Przyciskiem: Stuzy do
wybierania dostepnych proceséw i ich
parametrow oraz ustawienia wartosci prgdu
ciecia.

20. Przycisk  Testu Powietrza:  Uruchamia
przeplyw powietrza (test powietrza) przez
uchwyt.

A

21. WysSwietlacz LCD: WysSwietla dostepne procesy i ich
parametry.

Rysunek 6

22. Napiecie Zasilania: 120Vac lub 230Vac. Urzgadzenie
samo odczytuje warto$¢ napiecia.

] & UWAGA
Ziobienie jest mozliwe wytgcznie przy napieciu zasilania
230Vac! Zakres pradu wyjsciowego 30-45A.

23. Wybrany Proces: Zgodnie z Tabelg 1. Menu Ustawien
Uzytkownika.

24. Cisnienie Powietrza: Aby ustawi¢ ci$nienie powietrza,
uzyj pokretta [14].

25. Ustawiona Warto§¢ Prgdu: Aby ustawi¢ warto$c
pradu, uzyj pokretta z aktywnym przyciskiem [19].

Polski



26. Pasek Stanu:
parametry.

wyswietla

dostepne  procesy

Rysunek 7

Tabela 1. Domysiny Pasek Parametrow.

Symbol Opis

Wybér procesu

Ciecie

Ciecie z funkcjg GRID

Zlobienie

Rysunek 8

27. Wybranie Procesu ciecia, z funkcig GRID: Aby wybrac

proces, uzyj pokretta z aktywnym przyciskiem [19].

28. Regulacja Czasu Podtrzymania Prgdu Pilota: Tylko

dla GRID.

Polski
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Wybér programu

Nacisnij pokretto [19], aby uzyska¢ dostep do paska
stanu.

Nacisnij ponownie [19], aby wyswietli¢ dostepne
procesy. Obracajgc pokrettem wybierz proces i
zatwierdz wybor [19].

W przypadku wybrania procesu ciecia siatki, wybierz
czas podtrzymania pradu pilota przy uzyciu pokretta
[19]. Naciénij pokretto, aby potwierdzi¢ wybor.

Nacisnij ,Home” [18], by wréci¢ do gtéwnego widoku.

TOMAHAWK®30K - ciecie, cigcie z
funkcja (GRID)

Po nacisnieciu przycisku w uchwycie nastepuje:

Preflow — wyplyw powietrza przed zajarzeniem pradu
pilota — 2s (niezmienny).

Prad pilota — maksimum 3s — jezeli nie dojdzie co
zetkniecia z cietym materiatem lub przycisk w
uchwycie zostanie puszczony to prad pilota
automatycznie sie wytgczy.

Cutting current — ciecie wtasciwe — trwa tak dtugo, jak
przycisk w uchwycie jest wcisniety.

Pilot — podtrzymanie pradu pilota - 3s,
(wykorzystywane w procesie ciecia z funkcjg GRID).
Jest mozliwe tylko wtedy, kiedy przycisk w uchwycie
jest wcisniety. Umozliwia to przejscie pomiedzy
cietymi materiatami.

Postflow — Wyplyw gazu po zakonczeniu ciecia — 15s
(niezmienny).

TOMAHAWK® 30K

l PILOT PILOT

3s 3s
PREFLOW

CUTTING CURRENT T

POSTFLOW
2s 15s
Rysunek 9
Tabela 2. TOMAHAWK®30K - Preflow/Postflow
Preflow Natezenie Pradu Postflow
2s 15-30 A 15s
Polski



TOMAHAWK®45 — ciecie

Po nacisnieciu przycisku w uchwycie nastepuje:

Preflow — wyplyw powietrza przed zajarzeniem pradu
pilota — 2s (niezmienny).

Prad pilota — maksimum 3s — jezeli nie dojdzie co
zetkniecia z cietym materiatem lub przycisk w
uchwycie zostanie puszczony to prad pilota
automatycznie sie wytgczy.

Cutting current — ciecie wtasciwe — trwa tak dtugo, jak
przycisk w uchwycie jest wcisniety.

Postflow — Wyplyw gazu po zakonczeniu ciecia — czas
trwania zalezy od natezenia pragdu — patrz Tabela 3.

TOMAHAWK® 45 T
CIECIE
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Rysunek 10

TOMAHAWK®45 — ciecie z funkcja GRID

Po nacisnieciu przycisku w uchwycie nastepuje:

Preflow — wyplyw powietrza przed zajarzeniem pradu
pilota — 2s (niezmienny).

Prad pilota — maksimum 3s — jezeli nie dojdzie co
zetkniecia z cietym materiatem lub przycisk w
uchwycie zostanie puszczony to prad pilota
automatycznie sie wytgczy.

Cutting current — ciecie wtasciwe — trwa tak dtugo, jak
przycisk w uchwycie jest wcisniety.

Grid time — podtrzymanie pradu pilota, mozliwe
wytgcznie, kiedy przycisk w uchwycie jest wcisniety.
Umozliwia przejscie pomiedzy cietymi materiatami.
Zakres regulacji 1 — 5s.

Postflow — Wyptyw gazu, nastepuje po zakornczeniu
ciecia — czas trwania zalezy od natezenia pradu —
patrz Tabela 3.

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

TOMAHAWK® 45

CIECIE SIATKI
CUTTING CURRENT T

Rysunek 11

Polski
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TOMAHAWK®45 — ztobienie

Po naciénieciu przycisku w uchwycie nastepuje:

Preflow — wyplyw powietrza przed zajarzeniem pradu
pilota — 2s.

Prad pilota — maksimum 3s — jezeli nie dojdzie co
zetkniecia z cietym materiatem lub przycisk w
uchwycie zostanie puszczony to prad pilota
automatycznie sie wytgczy.

Gouging current — trwa tak dtugo, jak przycisk w
uchwycie jest wcisniety.

Pilot — podtrzymanie pradu pilota. Jest mozliwe tylko
wtedy, kiedy przycisk w uchwycie jest wcisniety.
Postflow — Wyplyw gazu po zakorczeniu Ztobienia —
15s (niezmienny).

TOMAHAWK ® 45
ZLOBIENIE

GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
J 3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Rysunek 12
Tabela 3. TOMAHAWK®45 — Preflow/Postflow
Preflow Natezenie Pradu Postflow
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s

Polski



Przygotowanie urzadzenia do pracy
TOMAHAWK®30K umozliwia cigcie oraz cigcie z funkcjg
GRID.

&UWAGA
Przygotowujgc sie do pracy upewnij sie, ze masz
wszystkie materialy potrzebne do wykonania pracy i
podjates wszelkie srodki ostroznosci.

Aby rozpoczg¢ proces ciecia, nalezy postepowac zgodnie

Z ponizszymi krokami:

o Wylgcz zasilanie.

e Podigcz uchwyt z zestawu do gniazda [5].

e Podigcz przewdd masowy do gniazda [3].

e Drugg cze$¢ przewodu masowego podigczy do
cietego materiatu.

e Wiacz zasilanie [8]. Upewnij sie, ze dioda [9] swieci na
zielono, a dioda [11] nie $wieci na czerwono.
Wybierz zrodto sprezonego powietrza [15].
Sprawdz przeptyw powietrza ustawiajgc przetgcznik
[16] na ,SET”. Odblokuj pokretto [14] — pociggnij je do
siebie i krecagc w prawo lub lewo ustaw odpowiednie
cisnienie powietrza.

& UWAGA
Rekomendowana wartos¢ cisnienia dla uzyskania
wysokiej jakosci ciecia to 5,5 bar dla sieci zewnetrznej.

& UWAGA
W uchwycie wystepuje funkcja ,SAFETY” — Jest to ostona
przycisku, ktéra przeciwdziata przypadkowemu zatgczeniu
palnika.

&UWAGA
Uzytkownik nie moze rozpoczgé procesu ciecia, jezeli
uruchomi urzgdzenie z wcisnietym przyciskiem w
uchwycie.

e Ustaw prad ciecia za pomocg pokretta [17].
e Urzadzenie jest gotowe do pracy.

& UWAGA
Aby rozpoczaé proces, nacisnij przycisk w uchwycie
upewniajgc sie, ze nie kierujesz uchwytu w osoby stojgce
w poblizu.

e Stosujgc zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
mozna przystgpi¢ do pracy.

Polski

TOMAHAWK®45 umozliwia ciecie, ciecie z funkcjg GRID
oraz zlobienie. Urzgdzenie nie zawiera akcesoriow
niezbednych do Zlobienia ale mogg by¢ zakupione
oddzielnie. Patrz rozdziat ("Akcesoria").

& UWAGA
Przygotowujgc sie do pracy upewnij sie, ze masz
wszystkie materialy potrzebne do wykonania pracy i
podjates wszelkie srodki ostroznosci.

Aby rozpocza¢ proces, nalezy postepowaé zgodnie z

ponizszymi krokami:

o Wylgcz zasilanie.

e Podigcz uchwyt z zestawu do gniazda [5].

e Podigcz przewdd masowy do gniazda [3].

e Drugg czes¢ przewodu masowego podigczy¢ do

materiatu.

Wigcz zasilanie [8].

e Sprawdz przeptyw powietrza za pomoca przycisku
testu powietrza [20]. Odblokuj pokretto [14] — pociagnij
je do siebie i krecgc w prawo lub lewo ustaw
odpowiednie ci$nienie powietrza.

&UWAGA
Rekomendowana wartos¢ cisnienia dla uzyskania
wykonania wysokiej jakosci to 5,5 bar.

& UWAGA
W uchwycie wystepuje funkcja ,SAFETY” — jest to ostona
przycisku, ktéra przeciwdziata przypadkowemu zatgczeniu
palnika.

& UWAGA
Uzytkownik nie moze rozpocza¢ procesu, jezeli uruchomi
urzadzenie z wcisnietym przyciskiem w uchwycie.

o Wybierz proces za pomocg pokretta [19]. Dodatkowo
dla procesu ciecia z funkcja GRID dostepna jest
mozliwos¢ regulacji czasu podirzymania tuku
plazmowego pomiedzy 1-5 sekund. Domysiny czas to
3 sekundy. Nacisnij pokretto ponownie, aby
potwierdzi¢ wybor.

. & UWAGA
Ztobienie jest mozliwe wytgcznie przy napieciu zasilania
230V! Zakres prgdu wyjsciowego 30-45A.

e Nacisnij przycisk ,Home” [18], aby powrdci¢ do
gtéwnego widoku.

e Ustaw prad ciecia za pomocg pokretta [19] i obro¢ je w
lewo lub w prawo w celu ustawienie odpowiedniej
wartosci.

e Urzadzenie jest gotowe do pracy.

& UWAGA
Aby rozpoczaé proces, nacisnij przycisk w uchwycie
upewniajgc sie, ze nie kierujesz uchwytu w osoby stojgce
w poblizu.

o Stosujgc zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
mozna przystagpi¢ do pracy.
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Predkos¢ Ciecia

Predkosé¢ ciecia jest funkcja:

e Grubosci i rodzaju cietego materiatu.

e Wartosci ustawionego pradu, ktéry ma wplyw na
jakos¢ krawedzi cietego materiatu.

e Geometrycznego ksztattu linii ciecia (czy jest to linia
prosta czy krzywa).

Tabela 4. Predko$¢ ciecia TOMAHAWK®30K

Dla uzyskania jak najlepszych rezultatbw opracowano
ponizszg tabele. Bazowano na testach przeprowadzanych
w aplikacjach automatycznych. Ale najlepsze rezultaty
moga by¢ uzyskane przez operatora o duzym
doswiadczeniu po uwzglednieniu aktualnych warunkéw
pracy.

TOMAHAWK®30K
Grubos$¢ Materiatu Predkos¢ (cm/min.)
(mm) Prad (A) Stal Stal Nierdzewna Aluminium
1 100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 55 17,5
8 4 3,5 5,8
10 2,7 2,1 4.4
12 2 - 2,5
15 1,2 1,6 1,15
20 0,8 - -
Tabela 5. Predkos$é ciecia TOMAHAWK®45
TOMAHAWK®45
Predkos¢ (cm/min.)
Gryboéé Najlepsza Jakos¢ Ciecia Ustawienia Produkcyjne
Bl e stal | o o@ | Auminium | Stal | o S22 Atuminium
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 11,1 20,6 19,8 16,5 30,95
8 45 9,8 8,3 13,3 13,1 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 5,4 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 23 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 1,5 1,5 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -

Polski
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Btedy

Tabela 6. Bledy TOMAHAWK®30K

Dioda Symptomy Przyczyna Zalecane Dziatania
Sprawdz czy przeptyw powietrza w
urzadzeniu jest prawidtowy.
Sprawdz czy wentylator urzgdzenia
pracuje poprawnie.
Wylgcz maszyne do  schiodzenia
gg\s)vlizlt(;vgény przeptyw (minimum 1(_)min). Upewnij sie, ze
Jotta Overheat Zablokowan tviat urzadzenie nie bylo eksploatowane w
) y wentylator. . s : . .
(Przegrzanie) Praca - ) h niewtasciwy sposéb. Sprawdz rozdziat
POWyz€j znamionowye ,Dane techniczne”.
parametrow pracy. Sprawdz i dobierz odpowiednie napiecie.
Sprawdz rozdziat ,Dane techniczne”.
Odeslij urzadzenie do naprawy lub zle¢
naprawe wykwalifikowanemu technikowi,
zgodnie z instrukcjg serwisowa.
Uchwyt do ciecia plazmowego
jest uszkodzony lub Sprawdz, czy uchwyt plazmowy nie jest
Cutting torch poditgczony nieprawidiowo do uszkodzony.
Czerwona disqonnectiqn gniazda [5]. Dokre¢ uchwyt do ciecia plazmowego do
(Palnik tngcy jest Dysza uchwytu do ciecia gniazda [5].
odtgczony) plazmowego jest uszkodzona Dokrg¢ dysze uchwytu do cigcia
lub nieprawidtowo plazmowego.
zamontowana.
Polski 15 Polski




Tabela 7. Bledy TOMAHAWK®45*

Kod btedu Symptomy Przyczyna Zalecane Dziatania
Primary overheat
EO1 (Przegrzanie po stronie
pierwotnej)
Secondary overheat * Sprawdzl czy przgptyw powistrza w
EO02 (Przegrzanie po stronie urzadze’nlu Jest prawidiowy. .
wtomej) . Spravydz czy .wentylator urzgdzenia
pracuje poprawnie.
e Wylgcz maszyng do  schiodzenia
E09 (P?Z‘ézr:;‘;":‘]tie) . gg\?vli‘;'t‘;‘g’?ny przeptyw (minimum ~ 10min).  Upewnij ~sie, ze
e Zablokowany wentylator. u!zadzgqle nie b,V*° eksploat,owane w
Primary NTC not e Praca powyzej znamionowych n56¥':igm1iczﬂg§0b' Sprawdz. rozdzial
connected parametréw pracy. f A - o .
E07 (Czujnik NTC po stronie . Sprawdg i dob!erz odpomedme napiecie.
pierwotnej nie jest Sprawdz rozdziat ,Dane techniczne”.
podigczony) e Odeslij urzadzenie do naprawy lub zlec¢
naprawe wykwalifikowanemu technikowi,
Secondary NTC not zgodnie z instrukcjg serwisowa.
connected
EO8 (Czujnik NTC po stronie
wtornej nie jest
podigczony)
e Sprawdz zewnetrzng instalacje
Lack of gas e Za niskie ci$nienie gazu. sprezonego powierza.
E12 (Brak gazu) e Usterka instalacji sprezonego|e Za pomocg pokretta regulatora cisnienia
powietrza. ustaw cisnienie gazu zgodnie z
zaleceniami zawartymi w tej instrukc;ji.
e Uchwyt do ciecia plazmowego
jest uszkodzony lub|e Sprawdz, czy uchwyt plazmowy nie jest
Cutting torch podigczony nieprawidiowo do uszkodzony.
E30 disconnection gniazda [5]. o Dokre¢ uchwyt do ciecia plazmowego do
(Palnik tnacy jest e Dysza uchwytu do ciecia gniazda [5].
odgczony) plazmowego jest uszkodzona|e Dokre¢ dysze wuchwytu do ciecia
lub nieprawidtowo plazmowego.
zamontowana.

*Software jest wytacznie w jezyku angielskim.

& UWAGA

Jezeli z jakiegokolwiek powodu nie mozna wykona¢ zalecanych czynnosci w przypadku usterki, nalezy skontaktowac sie z
najblizszym autoryzowanym serwisem Lincoln Electric.

Polski
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Konserwacja

UWAGA
W celu przegladu lub naprawy zalecany jest kontakt z
najblizszym autoryzowanym serwisem Lincoln Electric.
Przeglady i naprawy dokonywane w nieautoryzowanych
punktach serwisowych nie sg objete gwarancjg
producenta.

Czestotliwos¢ przeglagdow zalezy od warunkéw w
Srodowisku pracy urzadzenia. Kazde zauwazone
uszkodzenie powinno by¢é natychmiast zgtoszone i
naprawione.

Konserwacja podstawowa (codziennie)

e Sprawdza¢ stan izolacji i potaczen uchwytu do ciecia
plazmowego, przewodu powrotnego (masowego),
przewodu zasilajgcego. Wymieni¢ przewody z
uszkodzong izolacja.

e Usuwac odpryski z dyszy gazowej uchwytu do ciecia
plazmowego.

e Sprawdzac¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzacego.
Utrzymuj w czystosci otwory wentylacyjne!

Konserwacja okresowa (po kazdych 200 godzinach

pracy, lecz nie rzadziej niz raz w roku)

Wykonywa¢ konserwacje podstawowg oraz dodatkowo:

e Utrzymywaé urzadzenie w czystosci. Wykorzystujgc
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem)
usung¢ kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z
wnetrza urzadzenia.

o Jezeli zajdzie taka potrzeba, oczysci¢ i dokreci¢
gniazdo uchwytu plazmowego oraz przewodu
powrotnego (masowego).

e Sprawdzi¢ przewody i wtyki przytgczeniowe. Wymieni¢
jezeli jest to konieczne.

e Regularnie czysci¢ korpus uchwytu, sprawdzaé stan

czesci zuzywajgcych sie i w razie potrzeby wymieni¢

je.

Regularnie czyscic filtr powietrza.

& UWAGA
Zanim wymienisz czesci zuzywajgce sie lub przejdziesz
do operacji serwisowych przeczytaj zatgczong instrukcje
obstugi uchwytu.

&UWAGA
Nie otwieraj urzadzenia i nie dokonuj zadnych zmian
wewnatrz. Przewdd zasilajgcy musi by¢ odigczony od
sieci zasilajgcej podczas przegladéw i napraw. Po kazdej
naprawie wykonaj wilasciwy test dla sprawdzenia
bezpieczenstwa urzadzenia.
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Zasady Obstugi Serwisowej Klientéw

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest
produkcja i sprzedaz wysokiej, jakosci urzadzen
spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen
do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb
klientow, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient
moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje
dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego
konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania
naszych klientbw na podstawie informacji przez nich
przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat
rozpatrywanego zastosowania, jakg posiadamy w danym
momencie. Nie jesteSmy jednak w stanie zweryfikowaé
informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan
technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie
gwarantujemy tego w szczegoélnosci, gdy potrzeby klienta
zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z
tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowa¢ tego
rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialno$ci za tego
rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego
rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani
nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych
produktow. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i
porad nie udzielamy w szczegdlnosci zadnej gwaranciji

wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek
dorozumianej gwarancji  przydatnosci do  celéw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzen
klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale
wybor i wykorzystanie produktdow sprzedanych przez
Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i
wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele
czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wpltyw na
wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod
produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w
momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej
wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na
stronie www.lincolnelectric.com.
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WEEE

07/06

Nie wyrzuca¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejska 2012/19/EC dotyczgcg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i
Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie
z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie

utylizowany. Jako wilasciciel urzgdzen powiniene$ otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie
sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

[ Stosujgc te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowiekal

Wykaz Czesci Zamiennych

12/05

Wskazowki dotyczace czytania wykazu czesci zamiennych

e Nie uzywac¢ tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych numeru kodu nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem, jesli
numeru kodu nie ma na liscie.

o Nalezy postuzy¢ sie ilustracjg na stronie montazowej oraz ponizszg tabelg, aby okresli¢, gdzie znajduje sie czes¢ dla
maszyny oznaczonej konkretnym numerem kodowym.

e Nalezy uzywac wytgcznie czesci oznaczonych symbolem ,X” w kolumnie pod nagtéwkiem oznaczonym numerem
wskazywanym na stronie montazowej (symbol # wskazuje zmiang w niniejszej publikacji).

Najpierw nalezy przeczyta¢ zamieszczone wyzej wskazéwki dotyczgce czytania wykazu czesci zamiennych, a nastepnie

skorzysta¢ z dostarczonego wraz z urzadzeniem podrecznika ,Czesci zamienne”, w ktérym zamieszczono odnosniki
ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Lokalizacja Autoryzowanych Punktéow Serwisowych

09/16

o W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji udzielonej przez firme Lincoln
nabywca musi skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Lincoln (LASF).

e W celu uzyskania informacji na temat lokalizacji punktow serwisowych LASF nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym firmy Lincoln lub wejs¢ na strone: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schemat Elektryczny

Uzyj Schematu elektrycznego umieszczonego w "Spare Parts" (lista czesci zamiennych).
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Akcesoria

TOMAHAWK®30K

W100000325 UCHWYT LC-30 4M CEN. 5PIN LE
W100000355 PRZEWOD UZIEMIAJACY 16MM 6M
WO0300699A CYRKIEL UCHWYTU PLAZMOWEGO
W0200002 WOZEK

W8800117R WKLAD FILTRA

TOMAHAWK®45

W100000327 UCHWYT LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 PRZEWOD UZIEMIAJACY 16MM 6M
W100000338 CYRKIEL UCHWYTU PLAZMOWEGO
W0200002 WOZEK

W8800117R WKLAD FILTRA
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