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Wir erklaren hiermit, dass die Erweitertes Power Wave® Modul
Schweil3ausristung:

Produktnummer: K2912
K4192
(Die Produktnummern kénnen auch Prafixe und Suffixe
enthalten)

den folgenden Richtlinien des Rates und
Anderungen entspricht: Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
2014/30/EU

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Normen: EN 60974-1:2012, Lichtbogenschweileinrichtungen — Teil 1:
Schweil3stromquellen

EN 60974-3:2007 LichtbogenschweilReinrichtungen — Teil 3:
Lichtbogenziind- und -stabilisierungseinrichtungen

EN 60974-10: 2014 LichtbogenschweiReinrichtung — Teil 10:
Anforderungen an die elektromagnetische Vertraglichkeit

(EMV)
CE-Kennzeichnung angebracht: 2014
7 r(
Samir Farah, Hersteller Jaceké{efarqiak, European Community Representative
Compliance Engineering Manager European Product Manager Equipment
11. Juli 2017 19. Juli 2017
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VIELEN DANK! Dass Sie sich fur ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.
e Bitte Uberprufen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschdden missen sofort dem
Héandler gemeldet werden.
e Tragen Sie bitte Ihre Geratedaten in die untenstehende Tabelle ein, damit Sie sie im Bedarfsfall schnell zur
Hand haben. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Gerates.

Typenbezeichnung:
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Technische Daten

POWER WAVE® ERWEITERTES MODUL (K2912-1 UND ERWEITERTES ALUMINIUM-MODUL (K4192-
1%)

EINGANGSSPANNUNG UND -STROMSTARKE

Spannung Eingangsstromstarke Anmerkungen
40 Gleichspannung 3,0
*AUSGANGSSTROMSTARKE
Einschaltdauer Ampere Anmerkungen
100% 300
max. 600 A
40% 350

* Definiert die Kapazitat des Ausgangsschalters. Der eigentliche Ausgangsstrom wird von der Host-Stromquelle bereitgestellt.

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Hohe Breite Tiefe Gewicht
29,2 cm 35,4cm 62,99cm 32,0kg
TEMPERATURBEREICH
Betriebstemperaturbereich Lagerungstemperaturbereich
Umgebungsgehartet: -20 °C bis 40 °C Umgebungsgehartet: -40 °C bis 85 °C

IP23 Schutzklasse
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehdrigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Systeme (z.B. Telefon, Radio, TV,
usw.) oder anderer Sicherheitssysteme kommen. Diese Storungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der
beeinflussten Systeme flihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten
elektromagnetischer Stérungen zu reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Dieses Gerét ist fur den industriellen Einsatz ausgelegt. Bei Benutzung des Gerates in Wohngebieten sind

daher besondere Vorkehrungen zu beachten, um mdgliche elektromagnetische Storeinfliisse zu

vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedienungsanleitung genannten

Einsatzvorschriften. Falls es dennoch zu elektromagnetischen Storeinflissen kommt, sind vom Bediener
geeignete AbstellmaBnahmen zu treffen — gegebenenfalls mit Unterstiitzung durch Lincoln Electric.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweil3geréates, dass sich keine fir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im moglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fiir:

e Ein- und Ausgangskabel, Steuerkabel und Telefonleitungen im Arbeitsbereich der Maschine oder in der Nahe.

e Radio- und Fernsehsender oder -empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder computergesteuerte
Anlagen.

e Elektronische Sicherheits- und Steuereinrichtungen fiir Industrieanlagen. Prif- und Messgeréte.

e Personliche medizinische Apparate wie Herzschrittmacher und Hoérgeréate.

e Prifen Sie grundséatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
Schweillanlage befinden. Ggf. sind zusatzliche Schutzmalnahmen erforderlich.

e Die Abmessungen des zu beriicksichtigenden Arbeitsbereichs sind abh&ngig von der Anlage des Bereichs und
anderen Aktivitaten, die dort stattfinden.

Befolgen Sie die folgenden Richtlinien, um elektromagnetische Aussendungen zu reduzieren.

e SchlieRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher NetZzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der Schweil3kabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmaf3 begrenzt. Wenn maglich,
sollte das Werkstlick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen Mal3nahmen, dass hierdurch keinerlei
Geféahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdnnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

m ACHTUNG
Dieses Produkt entspricht der EMV Klasse A gemaR der Norm fiir die elektromagnetische Vertraglichkeit EN 60974-10
und wurde deshalb so konzipiert, dass es nur in industriellen Umgebungen eingesetzt werden darf.

/1\ ACHTUNG
Die Ausristung der Klasse A ist nicht fiir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfiigung gestellt wird. Es kann mdogliche Schwierigkeiten geben, wenn
man elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

[ NG

Die EMV-Klassifizierung des Power Wave® Erweiterten Moduls ist industriell, wissenschaftlich und medizinisch (ISM)
Gruppe 2, Klasse A. Das Power Wave® Erweiterte Modul ist ausschlieRlich fiir die industrielle Nutzung bestimmt.
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Sicherheit

11/04

& WARNUNG

Diese Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation, Bedienung, Wartung und Reparaturen
dirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen in diesem Handbuch
kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch
die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fur Fehler, die durch inkorrekte
Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des Gerétes entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden missen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Gerat zu verhindern. Schiitzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

LESEN UND BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Sie dirfen dieses Gerat erst betreiben, wenn Sie
diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. LichtbogenschweiRen kann geféhrlich sein.
Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiRgeréte erzeugen hohe Stromstarken.
Beruhren Sie die Elektrode, Masseklemme oder angeschlossene Werkstiicke nicht, wenn die Anlage
eingeschaltet ist. Schitzen Sie sich selbst vor der Elektrode, der Masseklemme und
angeschlossenen Werkstlicken.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus, bevor Arbeiten
an der Maschine ausgefuhrt werden. Erden Sie die Maschine gemaf den ortlich geltenden
elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Uberpriifen Sie regelméaRig Netz-, Werkstiick- und Elektrodenkabel.
Tauschen Sie diese bei Beschadigung sofort aus. Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den
Schweil3arbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
durch ein Kabel flie3t, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF-Felder kénnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE-Konformitat: Dieses Gerét erflillt die CE-Normen.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweilRen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
eine Schweil’rauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

:? J
LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit dem
/ richtigen Filter und Schutzmasken zum Schutz der Augen vor Spritzern und Strahlungen beim
:R‘é Schweil3en oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht brennbarem Material zum

Schutz lhrer Haut und der Ihrer Helfer. Schitzen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen mit
angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie niemanden ungeschitzt den Lichtbogen
beobachten oder sich ihm aussetzen.

SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim
Schweil3en entstehende Funken und heie Materialteile kbnnen sehr leicht durch kleine Ritzen und
Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweiRen Sie keine Tanks, Trommeln, Behalter oder
andere Gegensténde, bis die erforderlichen MalRnahmen durchgefihrt wurden, damit keine
entflammbaren oder giftigen Dampfe mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese Ausriistung nicht,
wenn brennbare Gase, Ddmpfe oder Flissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweilRen
verursacht hohe Temperaturen. Heil3e Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kénnen
ernsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie
geschweildte Materialien bertihren oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerét darf Schweil3strom in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
liefern.

Deutsch
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DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir
den SchweiRprozess geeigneten Gas und ordnungsgemal arbeitenden Druckreglern, die fir dieses
Gas ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie
oder transportieren keine Gasflasche ohne ihre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals eine
Gasflasche mit Elektrode, Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromfiihrenden Teil.
Gasflaschen durfen nicht an Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschéadigt oder dem
Schweif3prozess ausgesetzt werden kdnnen — inklusive Schweil3spritzern und Warmequellen.

BEWEGLICHE TEILE SIND GEFAHRLICH: In diesem Gerét befinden sich bewegliche mechanische
Teile, die ernsthafte Verletzungen verursachen kénnen. Halten Sie wahrend des Maschinenstarts,
wahrend des Betriebs und bei der Wartung des Gerats Ihre Hande, Korper und Kleidung fern von
diesen Teilen.

GERATEGEWICHT UBER 30 kg: Seien Sie vorsichtig, wenn Sie das Geréat bewegen, und lassen Sie
sich von jemandem. Heben kann gesundheitsgefahrdend sein.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen und/oder Verbesserungen am Design vorzunehmen, ohne die
Bedienungsanleitung gleichzeitig zu revidieren.

Installation und Bedienungshinweise

Bitte vor Montage und Inbetriebnahme der Maschine

diesen Abschnitt vollstandig durchlesen.

Allgemeine Beschreibung

Das erweiterte Power Wave® Modul ist ein
Zubehorgerat, mit dessen Hilfe kompatible Stromquellen
DC+, DC-, AC, STT oder Kombinationen dieser
Funktionen ausiiben kénnen. Es ist fir Stromqguellen
aus dem mittleren Bereich “S” der Reihe Power Wave
wie der S350 oder S500 bestimmt. Das erweiterte
Modul begrenzt den Ausgangsstrom einer S500 (CD)
oder R500 unabhangig vom Verfahren auf maximal
350 A. Das Modul selbst ist ein niedriger Sockel,

der so konzipiert ist, dass er sich nahtlos an kompatible
Stromquellen und Wasserkihleinheiten anflgt.

Standort, Umgebung und Montage
(siehe Abb. Nr. 1 und Nr. 2)
Das erweiterte Modul wie abgebildet mithilfe des
Schnellverschlusses direkt an der Unterseite an einer
kompatiblen Stromquelle der Reihe Power Wave® “S”
anbringen. Das erweiterte Modul kann in rauen
Umgebungen und im Freien eingesetzt werden.
Dennoch ist es wichtig, einige einfache vorbeugende
MafRnahmen zu befolgen, um lange Lebensdauer und
zuverlassigen Betrieb sicherzustellen.
e Am Aufstellungsort der Maschine ist auf
ausreichende Frischluftzirkulation zu achten.
Der Luftstrom durch das Gitter darf nicht behindert

werden.

e  Schmutz und Staub sind soweit wie mdglich von der
Maschine fernzuhalten. Der Einsatz von Luftfiltern
am Lufteinlass ist nicht empfehlenswert, da die
normale Luftzufuhr eingeschréankt werden kann.
Die Nichtbeachtung dieser MaRhahmen kann zu
UiberméRig hohen Betriebstemperaturen und
lastigem Abschalten fuhren.

e Halten Sie die Maschine trocken. Schitzen Sie sie
vor Regen und Schnee. Stellen Sie sie nicht auf
nassen Untergrund oder in Wasserpfitzen.

e Die aus der Stromquelle der Reihe Power Wave®
“S” und dem erweiterten Modul bestehende Einheit

darf nicht Uber brennbaren Oberflachen angebracht

werden. Wenn sich eine brennbare Oberflache DIE STAPELHOHE DARF NICHT EINE
unmittelbar unter stationaren oder fest installierten STROMQUELLE UND ZWEI MODULE
elektrischen Geraten befindet, muss sie mit einer UBERSCHREITEN
mindestens 1,6 mm starken Stahlplatte abgedeckt Abbildung Nr. 2

werden, die an allen Seiten mindestens 150 mm
Uiber das Gerat herausragen muss.

Deutsch
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Erdung und Hochfrequenz-

Interferenzschutz der Maschine

Die Host-Stromquelle muss geerdet sein! Zu
geeigneten Erdungsmethoden siehe die
einschlagigen ortlichen und nationalen Vorschriften.

Das Erweiterte Modul verwendet einen
Hochfrequenzimpuls fir den Start des Lichtbogens des
ausgewahlten WIG-Schweil3verfahrens. Die Leistung
dieses Impulses liegt zwar deutlich unter der
herkdbmmlicher Lichtbogen-Stabilisierungskreise,
dennoch ist es anzuraten, die Stromquelle und das
Erweiterte Modul von funkgesteuerten Maschinen fern
zu halten, da diese sich negativ auf den Betrieb von
funkgesteuerten Maschinen auswirken kénnen, was
wiederum zu Verletzungen oder Beschadigungen am
Gerét fihren kdnnen.

Der Hochfrequenz-Startimpuls kann auch Interferenzen
an Radio-, Fernseh- und elektronischen Geréaten
hervorrufen. Diese Probleme kénnen zu Stérstrahlung
fuhren. Geeignete Erdungsmethoden kdnnen
Storstrahlung vermindern oder eliminieren.

Storstrahlung kann sich auf folgende Weisen bilden:

1. Direkte Interferenz, vom Schweil3gerat ausgestrahlt.

2. Direkte Interferenz, von den Schweilleitungen
ausgestrahilt.

3. Direkte Interferenz durch Riickkopplung zu den
Stromleitungen.

4. Interferenz durch Rickstrahlung der von
ungeerdeten Metallobjekten aufgefangenen
Strahlung.

Unter Beriicksichtigung dieser Faktoren sollte eine
Installation des Gerats gemal der folgenden
Anweisungen die Probleme minimieren.

1. Die Stromleitungen des Schweif3gerats so kurz wie
maoglich halten, und so viele wie méglich davon in
einem starren Kabelkanal aus Metall oder einer
ahnlichen Abschirmung auf einer Lange von 15,2 m
unterbringen. Es sollte ein optimaler elektrischer
Kontakt zwischen diesem Kabelkanal und der
Erdung des Schweil3gehauses bestehen. Beide
Enden des Kabelkanals sollten an eine getriebene
Erdung anschlossen werden und auf der gesamten
Lange durchgéngig sein.

2. Die Arbeits- und Elektrodenkabel so kurz wie
maoglich und so dicht beieinander halten, wie
maoglich. Deren Lange sollte 7,6 m nicht
Uberschreiten. Die Kabel mit Klebeband verbinden,
wenn angemessen.

3. Sicherstellen, dass die Gummiabdeckungen der
Brenner- und Arbeitskabel keine Schnitte und Risse
aufweisen, durch die eine Hochfrequenz
ausgestrahlt werden kann.

4. Den Brenner in gutem Zustand und alle Anschlisse
dicht halten, um ein Hochfrequenz-Leck méglichst
zu verhindern.

5. Das Werkstick muss nahe der Masseklammer an
die Erdung angeschlossen werden, und zwar mittels
einer der folgenden Methoden:

e Ein unterirdisches Wasserrohr aus Metall steht
Uber mindestens drei Meter in direktem Kontakt
mit der Erde.

Deutsch

e Ein verzinktes 19mm-Rohr oder eine solide
verzinkte 16mme-Eisen-, Stahl- oder
Kupferstange ist mindestens 2,4 m in den
Boden getrieben.

Die Erdung sollte sicher hergestellt werden und das
Erdungskabel sollte so kurz wie méglich sein. Dessen
GroRe sollte mindestens der des Arbeitskabels
entsprechen. Erdung an elektrischen Leitern am
Gebauderahmen oder entlang des Rohrleitungssystems
kann zu einer Rickstrahlung fihren, so dass diese Teile
praktisch zu Abstrahlungsantennen werden.

6. Abdeckung und Schrauben sicher an Ort und Stelle
halten.

7. Elektrische Leiter innerhalb von 15,2m um das
Schweil3gerat herum sollten in einem geerdeten
starren Kabelkanal aus Metall oder einer ahnlichen
Abschirmung untergebracht werden, wenn mdglich.
Ein flexibler Kabelkanal aus Metall ist generell nicht
geeignet.

8. Wenn das Schweil3gerat in einem Metallgeb&ude
untergebracht ist, sollte dieses an mehrere gute,
getriebene Erdungspunkte um das Geb&aude herum
angeschlossen werden.

Werden diese empfohlenen Installationsverfahren nicht
beachten, so kann dies zu Interferenzproblemen an
Radio-, Fernseh- oder Elektronikgeréten sowie zu einer
unbefriedigenden Schweilileistung aufgrund der
verminderten Frequenzleistung fuhren.

Stapelung

Auf die aus dem erweiterten Power Wave® Modul unten
und der Stromquelle oben bestehende Einheit dirfen
keine weiteren Geréate gestapelt werden.

Einschaltdauer

Das Erweiterte Modul ist ausgelegt auf 300 A bei 100%
Einschaltdauer. Weiter ist es ausgelegt auf die
Unterstiitzung von 350 A bei 40% Einschaltdauer.

Die Einschaltdauer basiert auf einem Zeitraum von

10 Minuten. 40% Einschaltdauer stehen fir 4 Minuten
Schweil3en und 6 Minuten Leerlauf bei einem
zehnminditigen Zeitraum.

Hinweis: Das Erweiterte Modul halt einem Spitzen-
Ausgangsstrom von 600 A stand. Der zulassige
maximale Durchschnitts-Ausgangsstrom ist zeitabh&angig
und wird letztlich begrenzt von der Host-Stromquelle.

Beispiel: 40 % Einschaltdauer:
— N
>

4 Minuten Schweil3en.

[-®-&f-8-%

Minuten oder
Einschaltdauer
verringern

6 Minuten Unterbrechung.
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Steuerkabelanschliisse

Allgemeine Richtlinien

Es sollten immer echte Lincoln-Steuerkabel verwendet
werden (auf3er wenn anders angegeben). Lincoln-Kabel
sind speziell fur die Kommunikations- und
Leistungsbedarfe der Power Wave® Systeme konzipiert.
Die meisten sind so aufgebaut, dass sie zur einfachen
Verlangerung von Ende zu Ende angeschlossen werden
kénnen. Allgemein sollte die Gesamtlange 30,5 m nicht
Uiberschreiten. Wenn nicht standardmagige Kabel
verwendet werden, besonders mit Ladngen Uber 7,5 m
kann das zu Kommunikationsproblemen
(Systemabschaltung), unzureichender Beschleunigung
des Motors (schlechter Lichtbogenstart) und geringer
Drahtantriebskraft (Drahtvorschubprobleme) fuhren.
Immer moglichst kurze Kabel verwenden und
Uiberschiissiges Kabel NICHT aufwickeln.

/M ACHTUNG

Im Hinblick auf die Lage der Kabel werden die besten
Ergebnisse erzielt, wenn die Steuerkabel getrennt von
den SchweiRkabeln verlegt werden. So werden
Interferenzen zwischen den hohen Stromstarken, die
durch die Kabel flieBen, und den Kleinsignalen in den
Steuerkabeln vermieden. Diese Empfehlungen gelten
fur alle Kommunikationskabel einschlieRlich  der
ArcLink®-Anschlisse.

Besondere Hinweise zum
Hochfrequenz-WIG-Schweil3en

Obwohl das System so ausgelegt ist, dass es den
Hochfrequenz-Startimpuls verkraftet, sollte besonders
darauf geachtet werden, diese Energie von den
Steuersignalen des Schweif3systems und anderer
Gerate zu isolieren. Es gelten die folgenden Richtlinien:

e Die Empfehlungen im Abschnitt Erdung und
Hochfrequenz-Interferenzschutz der Maschine in
diesem Dokument beachten.

e Die Steuerkabel und die dazugehdérigen Gerate von
den Schweifl3kabeln und dem WIG-Brenner fern
halten.

e Die optische Isolierung kritischer Anwendungen
Uber die Ethernet-Schnittstelle an der Stromquelle
(wie z.B. ArcLink XT, Produktionstiberwachung
usw.) in Betracht ziehen. Konverter von Ethernet zu
Glasfasermedien sind im Hand erhéaltlich und
verbessern die elektrische und magnetische
Interferenzunempfindlichkeit dieser Signale
erheblich.

Verbindung zwischen Stromquelle und
Erweitertem Modul (Arclink®, Voltage
Sense und Differential-I/O-Pigtails)

Die Pigtail-Anschliisse am Erweiterten Modul umfassen
alle Signal- und Stromleitungen, die fur
ordnungsgemafen Betrieb nétig sind. Mit dem sicher an
die Stromquelle angeschlossenen Erweiterten Modul
schlieen Sie die Pigtails an ihre jeweiligen
Steckbuchsen an der Vorder- und Riickseite der
Stromquelle an, gemaRk den Anschlussdiagrammen in
diesem Dokument.

Arclink Pigtail (5-polig)

Versorgt das Erweiterte Modul mit Strom und bietet eine
digitale Verbindung fiir Systeminformationen.

Deutsch

Voltage Sense Pigtail (4-polig)

Bietet eine akkurate Spannungsriickmeldung entweder
von den Ausgangsstiften des Moduls oder den
Anschlissen flr die Fernmessleitungen an die
Stromquelle basierend auf dem Prozess.

Differential I/O Pigtail (6-polig)
Stellt Hochgeschwindigkeits-Steuersignale fur die
Polaritéat und die STT-Funktion zur Verfigung.

Besondere Anweisungen

CE-Maschinen:

Im Lieferumfang des Erweiterten Modul CE-Satzes
(K3980-1) ist ein spezieller ArcLink®- und Differential-
I/0-Buchsensatz zur Installation in der Host-Stromquelle
enthalten. Befolgen Sie die dem Satz beiliegenden
Anweisungen. (Referenz Anweisungsblatt M22499)
Power Wave S350 (Code 11589)

Einige altere S350 Stromquellen haben mdéglicherweise
keine 6-polige Differential-I/O-Buchse. Falls die Buchse
an der Host-Stromquelle nicht vorhanden ist, fordern Sie
bitte bei Serviceabteilung von Lincoln Electric einen
S350/STT Nachristsatz (S28481) an.

Anschluss zwischen Stromquelle und
Erweitertem Modul an Arclink®
Drahtvorschiben (K1543 oder K2683

Arclink® Steuerkabel)

Das Erweiterte Modul K2912-1 umfasst eine ArcLink®
Ausgangsbuchse fuir den Anschluss an kompatible
Drahtvorschiibe. Die 5-polige ArcLink® Buchse befindet
sich unten an der Riickseite des Erweiterten Moduls.
Das Steuerkabel ist verschliisselt und polarisiert, um
einen unsachgemafen Anschluss zu verhindern.

Fur optimale Ergebnisse sollten die Steuerkabel getrennt
von den SchweiRkabeln verlegt werden, insbesondere
bei groRBen Entfernungen. Es wird empfohlen, dass die
kombinierte Lange des ArkLink®-Steuerkabelnetzes

60 m nicht Uberschreitet.

CE-Maschinen:

Die Stromquellen S350 und S500 CE haben eine
ArcLink-Ausgangsbuchse an der Gehdusevorderseite.
Das ArcLink-Drahtvorschubgerat kann entweder an der
Buchse an der Gehausevorderseite der Stromquelle
oder an der Gehauseruckseite des erweiterten Moduls
angeschlossen werden.
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Elektroden- und Arbeitsanschlisse
Schlie3en Sie die positiven und negativen
Eingangsanschliisse sowie die Elektroden- und
Arbeitsausgangskabel gemaf den
Anschlussdiagrammen in diesem Dokument an. Grol3e
und Verlegung der Kabel gemaf Tabelle 1.

e Drahtvorschibe sollten immer an den MSG-
Elektrodenstift angeschlossen werden.

e  WIG-Brenner und Stabelektroden (SMAW) Halter
sollten immer an die WIG/SMAW-Elektrode
angeschlossen werden.

o Das Werkstiick sollte immer am Arbeitsstift
angeschlossen werden.

e Die Ausgangspolaritéat wird je nach gewéahltem
SchweiRmodus automatisch konfiguriert. Die
Ausgangskabel brauchen nicht vertauscht zu werden.

/N ACHTUNG

Niemals die Polaritit am Eingang des erweiterten

Moduls vertauschen (NICHT den negativen Stift der

Stromquelle mit dem positiven Eingang des erweiterten

Moduls verbinden). Dadurch wird das Erweiterte Modul

zwar nicht beschadigt, doch der SchweiRausgang wird

blockiert.

Fur weitere Sicherheitsinformationen hinsichtlich der

Einrichtung der Elektrode und Arbeitskabel siehe

Standard-,SICHERHEITSINFORMATIONEN*

auf der Vorderseite der Handbuicher.

KORREKTER
EINGANGSANSCHLUSS |
LEITUNGSPOLARITAT

Abb. 3: Korrekte Polaritat

EINGANGSANSCHLUSS
NICHT VERTAUSCHEN
LEITUNGSPOLARITAT

Tabelle 1
RICHTLINIEN FUR AUSGANGSKABEL

PROZENT KABELGROSSEN FUR KOMBINIERTE LANGE VON ELEKTRODEN- UND

AMPERE EINSCHALTDAUER ARBEITSKABELN (G_UMMIUMMANTI_ELTES KUPFER - AUSGELEGT _75#C)**
0 bis 15m 15 bis 30m 30 bis 46m 46 bis 61m 61 bis 76m

200 60 32mm2 32mm?2 32mm?2 50mm?2 70mm?2
200 100 32mm2 32mm?2 32mm?2 50mm?2 70mm?2
225 20 25mm2 32mm2 25mm?2 50mm?2 70mm?2
225 40 und 30 32mm2 32mm2 32mm?2 50mm?2 70mm?2
250 30 32mm2 32mm2 32mm?2 50mm?2 70mm?2
250 40 32mm?2 32mm?2 50mm?2 50mm?2 70mm?2
250 60 50mm2 50mm?2 50mm?2 50mm?2 70mm?2
250 100 50mm2 50mm2 50mm?2 50mm?2 70mm?2
300 60 50mm2 50mm2 50mm2 70mm?2 70mm?2
350 100 70mm?2 70mm?2 70mm?2 70mm?2 95mm?2
350 60 70mm2 70mm2 70mm?2 70mm?2 95mm?2
400 60 70mm?2 70mm?2 70mm?2 95mm?2 120mm?2
400 100 70mm2 95mm2 95mm?2 95mm?2 120mm?2
500 60 70mm2 70mm2 95mm2 95mm?2 120mm?2

** Die in der Tabelle angegebenen Werte gelten fur den Betrieb bei Umgebungstemperaturen von 40°C (104°F) und
darunter. Fur Anwendungen Uber 40°C (104°F) kénnen langere Kabel erforderlich sein, als die empfohlenen oder Kabel

die fur Uber 75°C (167°F) ausgelegt sind.
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Allgemeine Richtlinien

Wabhlen Sie die richtige KabelgroRe gemaf den

Richtlinien fir Ausgangskabel "Output Cable Guidelines"

(Siehe Tabelle 1) aus. UbermaRiger Spannungsabfall,

verursacht durch zu gering bemessene Schweil3kabel

und unzuléangliche Anschliisse fiihren oft zu nicht
zufrieden stellender SchweiRleistung. Verwenden Sie
immer die groRtmaoglichen SchweiRkabel (Elektroden-
und Arbeitskabel) und stellen Sie sicher, dass alle

Anschlisse sauber und dicht sind.

Anm.: Zu viel Warme im Schweil3kreislauf ist ein

Hinweis fur zu kleine Kabel und/oder schlechte

Anschlisse.

e Alle Kabel direkt ans Werkstiick und den
Drahtvorschub legen, nicht zu lange Kabel
verwenden und Uberschissiges Kabel nicht
aufwickeln. Elektroden- und Arbeitskabel dicht
nebeneinander verlegen, um Schleifen zu und somit
Induktanz im SchweiBkreislauf zu minimieren.

e Immer in einer Richtung weg vom Arbeitsanschluss
(Erdung) schweif3en.

Siehe Tabelle 1 zu den fur verschiedene Stromstarken
und Einschaltdauern empfohlenen KupferkabelgréRen.
Die angegebenen Langen entsprechen der Entfernung
vom Schweil3gerat zum Werkstiick und wieder zurtick
zum Schweil3gerat. Die Kabel werden vor allem fur die
Minimierung der Zuleitung vergréRert.

Kabelinduktanz und ihre Auswirkungen

auf das Schweil3en

UberméRige Kabelinduktanz fiihrt zu nachlassender
Schweil3leistung. Mehrere Faktoren tragen zur
Gesamtinduktanz des Kabelsystems bei. Dazu gehoren
Kabelquerschnitt und Schleifen. Der Schleifenbereich
wird definiert durch den Abstand zwischen Elektroden-
und Arbeitskabel und die Gesamtlange der
Schweil3schleife. Die Schweil3schleifenlange wird
definiert als Gesamtlange aus Elektrodenkabel (A) +
Arbeitskabel (B) + Arbeitsweg (C) (siehe Abb. 4 unten).
Um die Induktanz zu minimieren, immer den richtigen
Kabelquerschnitt auswahlen und mdéglichst Elektroden-
und Arbeitskabel dicht nebeneinander fihren, um den
Schleifenbereich klein zu halten. Da der wichtigste
Faktor bei der Kabelinduktanz die
Schweil3schleifenlange ist, sollten Uberschiissige
Langen vermieden und Uberschissiges Kabel nicht
aufgewickelt werden. Fur lange Werkstiicke sollte ein
Gleitboden in Betracht gezogen werden. So bleibt die
Schweil3schleifenlange maglichst kurz.

POWER
WAVE A———"
— —
= s I_ c -_I
L f
" \ ARBEITS

WEG
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Abbildung Nr. 4

Anschlisse fur die Fernmessleitungen
Ubersicht uiber die Spannungsmessung

Fur manche SchweiRverfahren ist der Einsatz von
Spannungs-Fernmessleitungen erforderlich, um die
Lichtbogenbedingungen genau Uberwachen zu kdnnen.
Diese Leitungen kommen aus der Stromquelle und
werden durch das erweiterte Modul angeschlossen und
konfiguriert. Siehe die Anschlussdiagramme in dieser
Anleitung fur Einzelheiten.

Wichtig:

Nicht fir alle Verfahren, die tiber das erweiterte Modul
laufen, sind Messleitungen nicht unbedingt erforderlich,
doch ist ihre Nutzung vorteilhaft. Empfehlungen finden
Sie im Handbuch fiir die Stromquelle.

/1 ACHTUNG
Das Kabel fir Fernelektrodenerfassung (67) NICHT an
den WIG-Ausgang anschliel3en.

Allgemeine Betrachtungen zur Spannungsmessung
bei Systemen mit mehreren Lichtbdgen

Besondere Sorgfalt muss walten, wenn beim SchweilZen
eines einzigen Teils mehrere Lichtbdgen beteiligt sind.
Positionierung und Konfigurierung der Spannungs-
Fernmessleitungen sind kritisch fiir den
ordnungsgemafen Betrieb mehrerer Lichtbégen

bei AC- und STT®-Anwendungen.

Empfehlungen:

e Positionieren Sie diese Messleitungen
auflerhalb des Schwei3strompfades.

Das gilt besonders fur Strompfade, die auch zu
angrenzenden Lichtbdgen gehéren. Strom von
angrenzenden Lichtbdgen kann Spannung in die
jeweils anderen Strompfade induzieren. Dies kann
von den Stromquellen falsch interpretiert werden
und zu Lichtbogeninterferenzen fuhren.

e Beilanglichen Anwendungen alle Erdungskabel
an einem Ende der Schweil3e anschliel3en und alle
Messleitungen fur die Arbeitsspannung am der
Schweil3e gegenlberliegenden Ende. Fihren Sie
die Schweilung weg von den Erdungskabeln in
Richtung der Messleitungen aus. (Siehe Abb. 5.)
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ALLE FUHLERLEITUNGEN AM ENDE DER
SCHWEISSNAHT ANSCHLIESSEN

SCHWEISSRICHTUNG /
/ /

5 (LINCOLN

ELECTRIC ] »

ALLE
MASSELEITUNGEN
AM ANFANG DER
SCHWEISSNAHT
ANSCHLIESSEN

Abbildung Nr. 5
Bei Rundumanwendungen alle Erdungskabel an einem Ende der Schweil3dichtung anschlieBen und alle
Messleitungen fur die Arbeitsspannung an der gegeniber liegenden Seite, sodass sie auRerhalb des Strompfades
liegen.

Schlechter Anschluss

e Dervon Elek#1 ausgehende Stromfluss beeintrachtigt Messleitung #2.

e Der von Elek#2 ausgehende Stromfluss beeintrachtigt Messleitung #1.

e Keine der beiden Messleitungen erfasst die korrekte Spannung tber das Werkstiick. Die Folge ist Instabilitat beim
Zundverhalten und beim Schweif3lichtbogen.

Besserer Anschluss

POWER
SOURCE

e Messleitung #1 wird nur von dem Stromfluss beeintréchtigt, der von Elek#1 ausgeht.

e Messleitung #2 wird nur von dem Stromfluss beeintréchtigt, der von Elek#2 ausgeht.

e Aufgrund von Spannungsabféllen durch das Werkstiick ist die Lichtbogenspannung méglicherweise zu niedrig und
erfordert dadurch eine Abweichung von den Standardablaufen.
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Bester Anschluss

Beide Messleitungen liegen auRerhalb der Strompfade.

Beide Messleitungen erkennen die Lichtbogenspannung korrekt.

Zwischen Elektrode und Messleitungen ist kein Spannungsabfall vorhanden.
Optimale Zindung, optimale Lichtbdgen, zuverlassigste Schwei3ergebnisse.

e Bei Rundumanwendungen alle Erdungskabel an einem Ende der Schweil3dichtung anschlief3en und alle
Messleitungen fir die Arbeitsspannung an der gegentiber liegenden Seite, sodass sie auRerhalb des Strompfades
liegen.
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MSG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE
Abbildung Nr. 6.
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POWER SOURCE

S SERIES.
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MSG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 mit gekiihltem

Push-Pull-Brenner
Abbildung Nr. 7.
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POWER SOURCE
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WIG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S500 CE oder S500 mit Kit fir

Benutzerschnittstelle

Abbildung Nr. 8.
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WIG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500

Abbildung Nr. 9.
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WIG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 mit Cool Arc 55S

und wassergekihltem Brenner

Abbildung Nr. 10.
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Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 Robotic
Abbildung Nr. 11.
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SMAW-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S500 CE oder S500 mit Kit fiir

Benutzerschnittstelle
Abbildung Nr. 12.
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MSG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE
Abbildung Nr. 13.
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MSG-Anschlussdiagramm fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE mit

wassergekihltem Push-Pull-Brenner Cool Arc 50
Abbildung Nr. 14.
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WIG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S500 (ausschlieRlich) mit

Benutzerschnittstelle

Abbildung Nr. 15.
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WIG-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE

Abbildung Nr. 16.
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MSG-Anschlussdiagramm fiir Power Wave® S500 CE (ausschlieRlich) mit Kit fiir

Benutzerschnittstelle Cool Arc 50 und wassergekihltem Brenner

Abbildung Nr. 17.
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Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE mit Robotsystem

Autodrive 19
Abbildung Nr. 18.
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SMAW-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S500 CE (ausschlieRlich) mit Kit fuir

Benutzerschnittstelle

Abbildung Nr. 19.
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SMAW-Anschlussdiagramme fiir Power Wave® S350 CE oder S500 CE

Abbildung Nr. 20.

1M FOVAHALNI
J3SN TVNOLLHO
LNOHLIM MOLLS

dWYI3AHOM

G -1-5600 14
AP 10HINGD 3L0W3Y

aNLSX¥HOM OL

JInacl

®
¥30334
%l WO
@ 4 XX-EPSIH

304NOS Y3amod
3083W3S 8

afel 0°  [ols
ol 2° )

O3INYAOY 4O B3
NC LNdNI S¥9

SP-47TNO

SNOILOINNOO X0Ovd

30 0SES

4/ 3004193713

ANNOYY

H3a33d

Deutsch

25

Deutsch



Einschaltverfahren

Das erweiterte Modul wird gleichzeitig mit der
Stromquelle hochgefahren. Die Statusleuchte blinkt ca.
eine Minute lang griin, wahrend das System konfiguriert
wird. Danach leuchtet die Statusleuchte konstant grin,
wodurch angezeigt wird, dass die Maschine bereit ist.
Der Lufter im erweiterten Modul lauft, wenn der Ausgang
aktiviert ist, sowie 5 Minuten, nachdem der Ausgang
deaktiviert wurde. Die Luftergeschwindigkeit hangt vom
Arbeitspunkt ab. Die Geschwindigkeit, die der Lufter vor
Deaktivierung des Ausgangs hatte, wird 5 Minuten lang
beibehalten.

Allgemeine SchweilRvorschriften
Ausfiihrung einer Schweil3e

Wahlen Sie den Schweilfmodus, der am besten zu dem
gewinschten Schweilverfahren passt. Das Standard-
Schweil3set, das mit der Host-Stromquelle versandt wird,
umfasst ein grolRes Spektrum an Ublichen Verfahren, die
die meisten Bedarfe erfullen. Wenn die AC oder STT
Modi nicht zur Verfiigung stehen, besuchen Sie
www.powerwavesoftware.com oder wenden Sie sich an
lhren drtlichen Lincoln Electric Fachhandler.

Fir manche SchweiRverfahren ist eine umgekehrte
Ausgangspolaritat erforderlich. Das erweiterte Modul
erkennt die jeweiligen Schweif3verfahren und konfiguriert
die Ausgangspolaritat automatisch neu. An den
Anschlussen der Ausgangskabel braucht keine
Anderung vorgenommen zu werden.

Fir eine detailliertere Beschreibung und spezielle
Bedienungsanweisungen siehe das Handbuch der
Stromquelle und/oder des Vorschubgeréts.

Fir spezifische Betriebsanweisungen sehen Sie bitte in
den Handbuchern fir die Stromquelle und den
Drahtvorschub nach. Fir eine detaillierte Beschreibung
der verfiigbaren Schweifmodi besuchen Sie
www.powerwavesoftware.com.

Produktbeschreibung

Das erweiterte Power Wave®Modul empfiehlt sich fur
alle Verfahren, die von der Host-Stromquelle unterstutzt
werden. Dazu gehoéren u. a. SMAW, MSG, MSG-P,
MSG-STT, WIG.

Einschrankungen zum Verfahren

Das erweiterte Modul ist fiir 300 A, 32 V bei 100%
Einschaltdauer und fiir 350 A, 34 V bei 40%
Einschaltdauer ausgelegt. Bei Anschluss an eine
Stromquelle S500 (CE) erkennt die Stromquelle, dass
das erweiterte Modul angeschlossen ist und reduziert
seine Ausgangsleistung auf die Leistung der S350 (CE).

Einschrankungen zur Ausristung

Das erweiterte Power Wave® Modul ist zur Verwendung
mit kompatiblen Stromquellen aus dem mittleren Bereich
“S” der Reihe Power Wave wie der S350 und S500
vorgesehen.

Spezielle Hinweise zum AC-Schweil3en
Die AC-Ausgabefahigkeit des Erweiterten Moduls in
Kombination mit der Flexibilitat der Waveform Control
TechnologyTM erméglicht eine nahezu endlose
Kombination von Ausgabe-Wellenformen. AC-
Wellenformfrequenz, Wellenformausgleich und -
verschiebung kénnen nun verwendet werden, um die
Merkmale eines bestimmten Lichtbogens weiter zu
optimieren. Fir eine umfassende Beschreibung der
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Verwendung dieser Variablen fur die Anpassung der
Lichtbogenleistungsmerkmale in einem spezifischen
Schweifmodus besuchen Sie bitte
www.powerwavesoftware.com
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Abbildung Nr. 21

Empfohlene Verfahren und Ausristung
EMPFOHLENE VERFAHREN

Das erweiterte Power Wave®Modul empfiehlt sich fir
alle Verfahren, die von der Host-Stromquelle unterstutzt
werden. Dazu gehdrenu. a. SMAW, MSG, MSG-P,
MSG-STT, WIG.

EINSCHRANKUNGEN ZUM VERFAHREN

Das Erweiterte Modul ist fir 300 A bei 100%
Einschaltdauer sowie

350 A bei 40% Einschaltdauer ausgelegt. Wenn es an
eine S500 (CE) oder R500 Stromquelle angeschlossen
ist, erkennt die Stromquelle, dass das Erweiterte Modul
angeschlossen ist und vermindert die Ausgabefahigkeit,
so dass diese zur derjenigen des S350 (CE) bzw. R350
passt (300 A, 32 V bei 100% Einschaltdauer und 350 A,
34 V bei 40% Einschaltdauer).

Das erweiterte Power Wave® Modul ist so konzipiert,
dass es sich selbst vor zu hohen
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Spannungsausschlagen in Verbindung mit
hochinduktiven Schweil3kreisen schiitzt. Diese
hochinduktiven Kreise kénnen zu einer ungeniigenden
Leistung fuhren, beschadigen das Modul jedoch nicht.

Es sollte sehr darauf geachtet werden, die Eingangs-
und Ausgangs-Schweil3kabel am Erweiterten Modul
entsprechend den Anschlussdiagrammen optimal zu
konfigurieren. Falls ein Verfahren mit negativer
Elektrodenpolaritat erforderlich ist, wie z.B. Innershield,
dann konfiguriert der Schalter automatisch den Ausgang
des Erweiterten Moduls neu. Falls der Eingang des
Erweiterten Moduls umgedreht wird, schitzt sich das
Modul selbst und blockiert die Ausgabeféahigkeit.

Einschrankungen zur Ausristung

Das erweiterte Power Wave Modul ist zur Verwendung
mit kompatiblen Stromquellen aus dem mittleren Bereich
“S” der Reihe Power Wave wie der S350 vorgesehen.

Legacy Drahtvorschiibe, wie der PF-10M werden fiir
Hochfrequenz-WIG-Schweilanwendungen mit dem
Erweiterten Modul NICHT EMPFOHLEN.

Beschreibung der Frontflache

(siehe Abb. 22)

1. Negativ: Wird an den negativen Ausgang der
Stromquelle angeschlossen.

2. Positiv: Wird an den positiven Ausgang der
Stromquelle angeschlossen.

3. Anschlusslitze fir Spannungsmessung: Zur
Ubermittlung von Spannungsdaten vom Modul zur

Stromquelle.
A\ ACHTUNG
Muss zur Ubermittlung genauer Spannungsdaten

angeschlossen sein, auch wenn die Stifte zur Messung
verwendet werden.

4. Stromquellen-Befestigungsbugel: Fur eine
schnelle und haltbare Verbindung zwischen
Stromquelle und Modul.

5. Status-LED: Zur Anzeige des ArcLink®-Status des
erweiterten Power Wave® Moduls.

Anm.: Beim normalen Hochfahren blinkt die LED
bis zu 60 Sekunden lang griin, solange wie die
Selbstprifung lauft.

6. Messleitungsausgang: Zur Ubermittlung von
Spannungsdaten fur Elektroden- und Spannungs-
Fernmessleitungen.

Zustand der Definition
LED
Dauergrin. System okay. Stromquelle und

Drahtvorschub und Modul
kommunizieren normal.

Grin blinkend. Tritt auf beim Zurlicksetzen und zeigt
an, dass die Stromquelle jedes
Element im System erkennt. In den
ersten 60 Sekunden nach dem
Hochfahren ist das normal, und auch,
wenn die Systemkonfigurierung

wéahrend des Betriebs geéndert wird.

Griin und rot im
Wechsel

Unbehebbarer Systemfehler. Falls
die LED fir Stromquelle,
Drahtvorschub oder Modulstatus in
jeglichem Wechsel zwischen rot und
grun blinkt, bestehen Systemfehler.
Lesen Sie den Fehlercode, bevor die
Maschine ausgeschaltet wird.
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Hinweis: Stift 67 im 4-poligen Stecker an der
Stromquellen-Frontflache ist bei der S350 CE intern
getrennt.

7. Arbeit: Wird ungeachtet des Verfahrens am
Werkstlick angeschlossen.

8. MSG-Elektrode: Wird ungeachtet des Verfahrens
fur MSG-Schweil3en am Vorschubgerét
angeschlossen.

9. WIG/SMAW-Elektrode: Istintern an der MSG-
ELEKTRODE angeschlossen, bietet aber auch
Hochfrequenzleistung fir WIG-Start und
Gasdurchlass mit Magnetventilsteuerung.

10. Stromquellen-MontagefiiBe: Fir schnelle und
haltbare Verbindung zwischen dem Modul und
einem Kihler oder Wagen.

Abbildung Nr. 22

Beschreibung der Gehauseriickseite

(siehe Abb. 23)

1. Differential-l/O-Pigtail: Direkter Anschluss an die
Differential-1/0O-Ausgangsbuchse an der Rickseite
der Stromquelle.

2. Arclink® Pigtail: Direkter Anschluss an die
ArcLink®-Ausgangsbuchse an der Riickseite der
Stromquelle.

3. Differential-l/O-Ausgang (Sync Tandem):
Unterstitzt synchronisiertes Tandem-MIG-
Schweil3en mit anderen kompatiblen Stromquellen.

4. Arclink® (Ausgang): Schafft eine ArcLink®-
Durchgangsverbindung fur alle kompatiblen
ArcLink®-Drahtvorschubgerate.

5. Gaseingang: Bietet Gaszufuhr mit
Magnetventilsteuerung an die WIG-ELEKTRODE an
der Frontplatte.

6. Wasserkihler-Durchlass: Liefert einen Kanal zum

Abdecken und Schiitzen der Strom- und
Steuerleitungen fur den optionalen eingebauten CE-
Wasserkihler.

‘ ADVANCED MODULE | |
L mnd €

NS

i didiaisas

ot

Abbildung Nr. 23
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Wartung

A\ ACHTUNG
Fur Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren
Sie bitte den néachsten Fachhandler oder Lincoln
Electric. Eine unsachgemafll durchgefuhrte Wartung
oder Reparatur durch eine nicht qualifizierte Person fiihrt
zum Erl6schen der Garantie.

Laufende Wartung

Die laufende Wartung besteht in regelmaRligem
Ausblasen der Maschine mit einem Niedrigdruck-
Luftstrom zur Entfernung von angesammeltem Staub
und Schmutz aus den Einlass- und Auslassgittern und
den Kihlkanalen in der Maschine. Prifen Sie
aulBerdem, ob der Lufter des Erweiterten Moduls lauft,
wenn die Stromquellenlifter aktiviert ist.

Kalibrierspezifikation

Aufgrund seiner Betriebseigenschaften ist eine
Kalibrierung des erweiterten Moduls nicht erforderlich.
Aus einer Systemperspektive sollte die
Ausgangskalibrierung von Stromquelle und
Drahtvorschubgerat gemaf den Anweisungen in ihren
jeweiligen Handbiichern durchgefiihrt werden.

Wenn bei einem installierten Erweiterten Modul

die Stromquellenspannung kalibriert wird, sollte

die tatsachliche Ausgangsspannung direkt an der
~Elektrode” und den ,Arbeitsstiften” des Erweiterten
Moduls gemessen werden, nicht an den Ausgangsstiften
der Stromquelle. Dies ist erforderlich, da die Stromquelle
so konfiguriert ist, dass sie die Spannung an den
Ausgangsstiften des Erweiterten Moduls, nicht an den
Ausgangsstiften der Stromquelle Uberwacht. Das
Erweiterte Modul hat keinerlei Einfluss auf die
Kalibrierung des Ausgangsstroms.
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Kundenbetreuung

Lincoln Electric produziert und vertreibt SchweiRgerate,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgeréte hoher
Qualitét. Es ist unser Ziel, die Anforderungen unserer
Kunden zu erfillen und deren Erwartungen zu
Ubertreffen. Gelegentlich fragen Kunden Lincoln Electric
um Rat und Informationen zur Nutzung unserer Produkte.
Unsere Antwort an die Kunden stutzt sich auf die besten
Informationen, die uns zu jenem Zeitpunkt zur Verfligung
stehen. Lincoln Electric ist nicht in der Lage fir solche
Ratschlage eine Gewahrleistung oder Garantie zu geben
und Ubernimmt keinerlei Haftung fir diese Auskinfte.
Wir schlief3en im Hinblick auf diese erteilten Auskiinfte
ausdrucklich jegliche Gewahrleistung jeglicher Art aus,
einschlieBlich Garantien hinsichtlich der Eignung fir
einen bestimmten Zweck. Aus praktischen Griinden
kénnen wir auch keine Verantwortung fiir die
Aktualisierung solcher Informationen oder Auskiinfte
Ubernehmen, sobald diese erteilt wurden. Auch zieht
die Erteilung solcher Informationen oder Ratschlage
keine Gewahrung, Erweiterung oder Anderung jeglicher
Gewabhrleistung hinsichtlich des Verkaufs unserer
Produkte nach sind.

Lincoln Electric ist ein verantwortungsbewusster
Hersteller. Die Auswahl und Nutzung spezifischer, von
Lincoln Electric vertriebener, Produkte unterliegt jedoch
ausschlief3lich in der Kontrolle, und unterliegt der
alleinigen Verantwortung, des Kunden. Viele Variablen,
die auf3erhalb der Kontrolle von Lincoln Electric liegen,
beeinflussen die Ergebnisse der Anwendung dieser
Herstellungsverfahren und Service-Anforderungen.
Anderungen vorbehalten — Diese Informationen sind
nach unserem besten wissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung korrekt. Aktualisierte Informationen

finden Sie unter www.lincolnelectric.com.
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http://www.lincolnelectric.com/

Entsorgung

07/06
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Gemalf der europaischen Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate (Waste Electrical
I and Electronic Equipment, WEEE) und deren Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
[&] . . ..
7] E Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
3 Als Eigentimer dieses Gerates sollten Sie sich Informationen ber ein 6rtliches autorisiertes Sammel- bzw.
O Entsorgungssystem einholen.
Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und Ihrer
Gesundheit bei!
Ersatzteile

12/05
Ersatzteilnummern finden Sie auf der Website: https://www.lincolnelectric.com/LEExtranet/EPC/

Adressen der autorisierten Wartungsbetriebe

09/16
Im Zusammenhang mit jeglichem Defekt, der innerhalb der Lincoln Garantieperiode auftritt, muss sich der Kaufer

an einen von Lincoln autorisierten Wartungsbetrieb (LAWB) wenden.

Erfragen Sie die Adresse eines LAWB bei lhrem Lincoln Handelsvertreter oder sehen Sie nach unter
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.
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Elektrischer Schaltplan
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Bedienungsanleitung beschriebenen Gerate zu. Der fir eine bestimmte Gerateausfihrung geltende Schaltplan ist
30

jeweils im Gerét oder auf einem der Geh&ausebleche abgebildet. Sollte der abgebildete Schaltplan unleserlich sein,
wenden Sie sich bitte fur einen Ersatz an unsere Serviceabteilung. Nennen Sie dort die Codenummer lhres Geréts.

HINWEIS: Dieser Schaltplan dient nur als Information. Er trifft unter Umstanden nicht exakt auf alle in diese
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Vorgeschlagenes Zubehor

Basispaket (STANDARD)

Artikelnummer

Beschreibung

K2912-1 Erweitertes Power Wave® Modul CE

K2823-2 Power Wave” S350 CE

K3328-X Power Feed” 84

K1543-xx ArcLink” Kabel (5-polig) — Fir den Anschluss des Drahtvorschubs an die Stromguelle
K3086-1 Cool Arc 55

K2212-2 Python — Wassergekiihlte Push-Pull-Pistole

Basispaket (ALUMINIUM)

K4912-1

Erweitertes Modul Aluminium

K4188-1 Power Wave® S350 Aluminium

K4191-1 POWER FEED"-25M Aluminium

K4190-1 Cool Arc 55 Aluminium

K3355-2 Magnum Pro Aluminium Push-Pull-Pistole (luftgekiihlt)
K3357-2 Magnum Pro Aluminium Push-Pull-Pistole (wassergekuhlt)

Optionaler Drahtvorschub

K2536 | POWER FEED®-25M

BASISPAKET (EG)

K2912-1 Erweitertes Power Wave” Modul CE

K2823-2 Power Wave® S350 CE

K14072-1 LF-45

K1543-xx ArcLink” Kabel (5-polig) — Fiir den Anschluss des Drahtvorschubs an die Stromquelle
K14050-1 Cool Arc 50
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