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DAKUJEME! Za vyber KVALITY vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i balenie a samotné zariadenie nie je poSkodené. Reklamacie materialu poSkodeného pri preprave sa
musia predajcovi predkladat’ bezodkladne.

e Kvoéli lfahSiemu pouzitiu zadajte do nasledujucej tabulky identifikacné udaje o vaSom vyrobku. Nazov modelu, kéd
a sériové Cislo najdete na udajovom Stitku zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické parametre

NAzov INDEX
POWERTEC® i450C ADVANCED K14376-1
VSTUP
Vstupné napitie U4 Trieda EMC Frekvencia
i450C ADVANCED 400 V £15 %, 3-fazové A 50/60Hz
Prikon pri menovitom cykle Vstupné ampéry limax PF
i450C ADVANCED | 203 kVAC 5568?4(?30"5‘;’320"°m 29A 0,94
MENOVITY VYKON
Napitie Zat'azovy cyklus
Proces rozpojeného 40 °C (na zaklade Vystupny prud Vystupné napitie
obvodu 10 min. obdobia)
GMAW 80% 450A 36,5Vdc
100% 420A 35,0Vdc
. 60 Vdc (amplitida 80% 450A 36,5Vdc
i450C ADVANCED FCAW 49 Vd(c (F?MS) ) 100% 120A 35,0vdo
80% 450A 38,0Vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
GMAW FCAW SMAW
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A
ODPORUCANY VSTUPNY KABEL A VELKOSTI POISTIEK
Poistka typu gR alebo isti¢ typu Z Napajaci vodic
i450C ADVANCED 32 A,400V AC 4-Zilovy, 4,0 mm?
ROZSAH REGULACIE ZVARACIEHO NAPATIA
GMAW FCAW
i450C ADVANCED 15V + 36,6V 15V + 36,6V
ROZSAH RYCHLOSTi PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU
Rozsah RPD Pohanacie kladky Priemer pohanacej kladky
i450C ADVANCED 1.5 + 20,32m/min 4 a37
PIné dréty Hlinikové droty Jadrové dréty
i450C ADVANCED 0.8 + 1.6mm 1.0 + 1.6 mm 0.9 +1.6 mm
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
i450C ADVANCED 75kg 878 mm 560 mm 935 mm
INE
Stupen ochrany Maximalny tlak plynu Prevé(:tz:;aléel)lhkost’
i450C ADVANCED IP23 0,5MPa (5 bar) <90 %
Pracovna teplota Teplota skladovania
i450C ADVANCED od —-10 °C do +40 °C od -25 °C do 55 °C
Slovencina 1 Slovencina



Informacie o ECO dizajne

Zariadenie bolo navrhnuté tak, aby dosahovalo stlad so smernicou 2009/125/ES a nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie na volnobehu:

Uginnost’ pri maximalnej spotrebe
Index Nazov energie / Spotreba energie na Ekvivalentny model
volnobehu
POWERTEC® i450C o - . .
K14376-1 ADVANCED 89 %/29 W Ziadny ekvivalentny model

Volnobezny stav nastane pri podmienkach Specifikovanych v nasledujicej tabulke

VOLNOBEZNY STAV

Stav Vyskyt
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim STICK
Po 30 minutach necinnosti
Vypnuty ventilator X

Hodnota ucinnosti a spotreby vo vofnobeznom stave bola merana metddou a podmienkami definovanymi v produktovej
norme EN 60974-1:20XX.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, &islo kddu, Cislo vyrobku, sériové &islo a datum vyroby je mozné odgitat’ na typovom Stitku.

Kde:
1-
2-
3-
4-
5.

= XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

SIN: P1TYYMMXXXXX —

o 1
Code: XXXXX‘ XXXXXX—X*%E]
H

XXXXX

inyl

I

L [ [ ]
| |

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku

Cislo kédu

Cislo vyrobku

Sériové Cislo

5A- krajina vyroby

5B- rok vyroby

5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdy stroj

Slovendina
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Typicka spotreba plynu pre zariadenie MIG/IMAG:

Prieme Kladna jednosmerna Pradenie
[ElniEy elektréda savanie dré el
Typ materialu drotu - v Podavanl_e Elick Ochranny plyn plynu
[mm] Prud Napatie [m/min] [I/min]
[A] vl
Uhlik,
nizkolegovana | 0,9 +1,1 95 + 200 18 +22 356-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocefl
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argén 14 +19
Austeniticka
. . . . ) Ar 98 %, O2 2 %/He 90 %, .
nehrdoz:(;/rejuca 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 Ar7.5% CO22.5 % 14 + 16
Medena 00+16 | 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
zliatina
Magnézium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces TIG:

V rdmci procesu zvarania TIG spotreba plynu zavisi od prierezovej plochy dyzy. Pre beZne pouzivané horaky plati
nasledovné:

Hélium: 14 - 24 |/min.
Argoén: 7 - 16 I/min.

Upozornenie: Nadmerna rychlost prudenia spdsobi virenie v prudeni plynu, ¢im sa mdze nasat atmosféricka kontaminacia
do zvarového kupela.

Upozornenie: Bocny vietor alebo pohyb pridenia méze narusit pokrytie ochranného plynu, preto v zaujme zachovania
ochranného plynu pouzite ochranny $&tit na blokovanie pradenia vzduchu.

Ei Koniec zivotnosti

Na konci Zivotnosti vyrobku sa vyrobok musi zlikvidovat na recyklaciu v stlade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE), pri¢om
informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku su uvedené na
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Toto zariadenie bolo navrhnuté v sulade so vSetkymi relevantnymi smernicami a normami. Napriek tomu v8ak moéze
generovat elektromagnetické ruSenie, ktoré modze vplyvat na iné zariadenia ako napr. na telekomunikacné vybavenie
(telefén, radio atelevizia) ainé bezpe€nostné systémy. Toto ruSenie mdze v zasiahnutych systémoch spdsobit
bezpecnostné problémy. Ak chcete eliminovat alebo zniZit mieru elektromagnetického ruSenia generovaného tymto
zariadenim, precitajte si tento oddiel a pokuste sa mu dékladne porozumiet.

Toto zariadenie bolo navrhnuté na prevadzku v priemyselnom prostredi. Ak s nim chcete pracovat doma, je

potrebné dodrziavat’' osobitné bezpecnostné opatrenia, aby sa vylucili mozné elektromagnetické poruchy.

Pouzivatel musi nainstalovat’ a prevadzkovat toto zariadenie tak, ako je to opisané v tomto navode. Ak sa

zistia akékolvek elektromagnetické ruSenia, prevadzkovatel musi vykonat néapravné opatrenia na
odstranenie tohto ruSenia, v pripade potreby s pomocou spolognosti Lincoln Electric.

1\ VYSTRAHA
Za predpokladu, Zze odpor verejného nizkonapatového systému v mieste Standardného pripojenia je niz$i ako:
e 23 mQ pre model POWERTEC® i450C ADVANCED

Toto zariadenie dosahuje sulad s normou IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a da sa pripojit’ k verejnym nizkonapatovym
systémom. Zodpovednostou inStalatéra alebo pouzivatela vybavenia je v pripade potreby prostrednictvom konzultacie
s prevadzkovatelom distribu¢nej siete zabezpecit, ze odpor systému je v sulade s impedanénymi obmedzeniami.

Pred instalaciou zariadenia musi obsluha skontrolovat vSetky zariadenia na pracovisku, ktoré mézu spdsobit’ poruchu

z dévodu elektromagnetického rusenia. Zvazte nizSie uvedené.

e Vstupné a vystupné kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré sa nachadzaju v pracovnom priestore alebo v jeho

blizkosti a na zariadeni.

Radiové a televizne vysielace a prijimace. Pocitae alebo poc¢itatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a ovladacie zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke pristroje, ako kardiostimulatory a nacivacie pomdcky.

Skontrolujte elektromagnetickii odolnost zariadeni prevadzkovanych v pracovnom priestore alebo v jeho blizkosti.

Obsluha sa musi uistit' o tom, ze vSetky zariadenia v priestore su kompatibilné. To si méze vyzadovat dalSie ochranné

opatrenia.

e Rozmery pracovného priestoru, ktoré je potrebné zvazit, budu zavisiet od vystavby priestoru a dalSich prebiehajucich
¢innosti.

V snahe znizit elektromagnetické emisie zo zariadenia zvazte nasledujuce usmernenia.

e Zariadenie pripojte k vstupnému napajaniu v sulade s pokynmi v tomto navode. Ak dbjde k ruSeniu, moze byt potrebné
prijat dalSie preventivne opatrenia, ako je napr. filtrovanie vstupného napajania.
k uzemneniu, aby ste znizZili elektromagnetické emisie. Obsluha musi overit, & pripojenie obrobku k uzemneniu
nespdsobi problémy ani nebezpecné podmienky pri prevadzke, ktoré by mohli ohrozit' personal a zariadenie.

e Tienenie kablov v pracovnom priestore méze znizit' elektromagnetické emisie. Tento krok mdze byt nevyhnutny pri
Specialnych spdsoboch pouZzitia.

A\ VYSTRAHA
Klasifikacia EMC tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility EN 60974-10, ¢o
znamena, ze vyrobok je navrhnuty na pouzitie len v priemyselnom prostredi.

A\ VYSTRAHA
Zariadenie klasifikované podla triedy A nie je uréené na pouzitie v rezidencnych priestoroch, kam sa privadza elektricka
energia prostrednictvom verejného nizkonapatového napajacieho systému. Vzhladom na vedené ako aj vyzarované
ruSenie mbze byt problém zaruc€it' elektromagneticki kompatibilitu v takychto oblastiach.

> /NG
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Bezpecnost’

01/11

& VYSTRAHA

Zariadenie musi pouzivat len kvalifikovany personal. Uistite sa, Ze vSetky €innosti suvisiace s instalaciou, prevadzkou,
udrzbou a opravou vykonava len kvalifikovana osoba. Pred pouZitim tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento
navod. Nedodrzanie pokynov uvedenych vtomto navode mézZe spdsobit poranenie, smrt alebo poSkodenie tohto
zariadenia. Precitajte si a pochopte vyznam tychto vystraznych symbolov. Spoloénost Lincoln Electric nezodpoveda za
poskodenia spésobené nespravnou instalaciou, starostlivostou alebo nevhodnym pouzivanim.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje pokyny, ktoré sa musia dodrZiavat, aby sa predislo vaznym
poraneniam, smrti alebo posSkodeniu tohto zariadenia. Chrarite seba a ostatnych pred moznymi vaznymi
poraneniami alebo smrtou.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred pouzitim tohto zariadenia si pregitajte a pochopte tento
navod. Zvaranie oblukom mdze byt nebezpe&né. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode méze
spOsobit’ poranenie, smrt’ alebo poSkodenie tohto zariadenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT: Zvaracie zariadenia generuji vysoké napétie.
Nedotykajte sa elekirddy, pracovnej svorky alebo pripojenych obrobkov, ak je toto zariadenie zapnuté.
Odizolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a obrobkov.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite napéajanie vypinatom
na poistkovej skrinke. Toto zariadenie uzemnite v sulade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte vstupné kable, elektrédové droty
a pracovnu svorku. V pripade poSkodenia izolacie okamzite vymerite kabel. Drziak elektrody nekladte
priamo na zvaraci stél alebo na iny povrch, ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili
nahodnému vytvoreniu obluka.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MOZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud teduci vodiom vytvara
elektromagnetické pole (EMP). EMP polia mézu rusit ¢innost’ niektorych kardiostimulatorov, preto zvaraci
s implantovanym kardiostimulatorom musia pred pouzitim tohto zariadenia konzultovat' jeho vhodnost so
svojim lekarom.

ZHODA CE: Toto zariadenie spifia poZiadavky smernic Eurépskeho spolo&enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s poZiadavkami smernice 2006/25/ES anormy EN 12198, je
zariadenie kategorie 2. Povinne pouzivajte osobné ochranné prostriedky (OOP) s ochrannym filtrom so
stupfiom ochrany maximalne 15, ako pozaduje norma EN 169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvarani sa mézu uvolfiovat zdraviu $kodlivé vypary
a plyny. Zabrarte vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabranenie tomuto riziku musi pouzivatel
zabezpedit dostato¢né vetranie alebo odsavanie, aby sa vypary a plyny dostali mimo oblasti dychania.

ZIARENIE Z OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu o&i pred odletujlicimi iskrami
a ziarenim z obluka pouzivajte pri zvarani alebo pozorovani zvarania &tit s vhodnym filtrom a ochrannym
sklom. Na ochranu pokozky pouzivajte vhodny odev vyrobeny z odolného, nehorfavého materialu.
Ostatny v blizkosti nachadzajuci sa personal chrarite vhodnou nehorfavou stenou a poucte ho, aby sa
nepozerali do obluka a nevystavovali sa mu.

Slovendina
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ISKRY VZNIKAJUCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru zvarania
odstrante zapalné predmety a majte jednoducho dostupny hasiaci pristroj. Iskry vznikajuce pri zvarani
a horice materialy zo zvarania fahko prenikaju drobnymi trhlinami a otvormi do susediacich priestorov.
Nezvarajte nadrze, nadoby, kontajnery alebo material skor, nez vykonate vSetky potrebné kroky na
zabezpeCenie odstranenia horfavych alebo toxickych vyparov. Stymto =zariadenim nepracujte
v pritomnosti horfavych plynov, vyparov alebo horfavych kvapalin.

ZVARANY MATERIAL SA MOZE VZNIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje velké mnoZstvo tepla. Hortce
povrchy a materidly v pracovnhom priestore mézu spdsobit vazne popaleniny. Pri dotykani sa
a manipulacii s materialmi v pracovnom priestore pouzivajte rukavice a klieste.

)
51

PLYNOVA FIASA MOZE PRI POSKODENI EXPLODOVAT: Pouzivajte len tlakové flade so stladenym
plynom, ktoré obsahuju spravnu ochrannu atmosféru pre pouzivany proces a riadne funkéné regulatory
navrhnuté na pouzitie s pouzivanym plynom a tlakom. Tlakové flfaSe vzdy uchovavajte vo vztyCenej
polohe bezpe¢ne upevnené retazou Kk fixnému opornému prvku. Plynové tlakové flaSe nikdy
nepremiestiujte ani neprepravujte s odstranenym ochrannym uzaverom. Nedovolte, aby sa elektrdda,
drZiak elektrody, pracovna svorka alebo akykolvek iny diel pod elektrickym prudom dotkol plynovej
tlakovej flase. Plynové tlakové flaSe musia byt umiestnené v bezpeénej vzdialenosti od oblasti, kde mézu
byt vystavené fyzickému poskodeniu alebo procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni st pohyblivé mechanické &asti, ktoré mézu
spOsobit vazne zranenie. PoCas uvadzania zariadenia do prevadzky, obsluhy a servisu majte ruky, telo
a odev mimo tychto asti.

HORUCA CHLADIACA ZMES MOZE SPOSOBIT POPALENINY NA POKOZKE: Pred udrzbou chladica
sa vzdy uistite, Ze chladiaca zmes NIE JE HORUCA.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na napajanie pre zvaranie v prostredi so
zvySenym rizikom zasahu elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zavadzanie zmien a/alebo vylep$eni v oblasti dizajnu bez su¢asnej aktualizacie navodu na
pouzitie.
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Uvod

VsSeobecny opis

Zvaratky POWERTEC® i450C ADVANCED umoziuju
zvarat:

¢ GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (rurkovy typ),

e SMAW (MMA).

InStalacia a pokyny pre operatora

Kompletné balenie obsahuje:

e Pracovny vodi¢ — 3 m,

e Plynova hadica—2 m,

e Podavaci valcéek V1.0/V1.2 pre jednoliaty drét
(namontovany na podavaci drétu).

Odporucané zariadenie, ktoré si pouzivatel méze dokupit,
bolo uvedené v kapitole ,Prislusenstvo®.

Pred inStalaciou alebo prevadzkou zariadenia si precitajte
cely tento oddiel.

Umiestnenie a prostredie

Zariadenie sa mbzZe prevadzkovat v nehostinnych

prostrediach. Na zaistenie dlhej Zivotnosti a spolahlivej

prevadzky je potrebné dodrzat jednoduché preventivne
opatrenia.

e Zariadenie neumiestiujte ani neprevadzkujte na
podklade so sklonom va&sim nez 15° od horizontalnej
roviny.

Zariadenie nepouzivajte na tavenie potrubi.
Zariadenie sa musi umiestnit na miesto, kde volne
abez obmedzeni cirkuluje vzduch do prieduchov
a z prieduchov. Ked je =zariadenie zapnuté,
nezakryvajte ho papierom, tkaninou ani handrami.

e VaSou Ulohou je zabezpecit, aby sa do vnutra
zariadenia dostavalo ¢o najmenej necistot a prachu.

e Zariadenie disponuje klasifikaciou ochrany 1P23.
Pokial je to mozné, uchovavajte ho suché
a neumiestriujte ho na mokry podklad ani do kaluzi.

e Zariadenie umiestnite do bezpeénej vzdialenosti od
bezdrétovo ovladanych zariadeni. Bezna prevadzka
méze neziaducim spdsobom vplyvat na prevadzku
okolitych bezdrétovo ovladanych zariadeni, ¢o méze
viest k ublizeniu na zdravi a po$kodeniu zariadeni.
Prestudujte Si oddiel o elektromagnetickej
kompatibilite v tejto prirucke.

o Neprevadzkujte v oblastiach, kde teplota prostredia
presahuje 40 °C.

Zat'azovy cyklus a prehrievanie

Zatazovy cyklus zvaracieho =zariadenia predstavuje
percentualny podiel ¢asu vramci 10-mindtového cyklu,
poCas ktorého modze zvara€ pouzivat zariadenie pri
menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % zatazovy cyklus
Zvaranie v trvani 6 minut.  Prestavka v trvani 4 minuty.
— N
—->

Nadmerné predlZzovanie z&taZového cyklu spdsobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®--8-2

Minuty alebo  zniZenie
zatazového cyklu

Slovendina

Pripojenie vstupného napajania

A\WYSTRAHA
Zvaracie zariadenie mdze k napajacej sieti pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat
vsulade s prislusnymi  narodnymi elektrikarskymi
predpismi a miestnymi nariadeniami.

Pred zapnutim zariadenia skontrolujte vstupné napatie,
fazu a frekvenciu elektrickej energie privadzanej do
zariadenia. Overte si, ¢i su pripojené uzemrovacie vodiCe
medzi zariadenim anapajacim zdrojom. Zvaracka
POWERTEC® i450C ADVANCED sa musi zapojit do
spravne namontovanej elektrickej zasuvky
s uzemfovacim kolikom.

Vstupné napétie je 400 Vac 50/60 Hz. Viac informécii
o napajacom zdroji najdete v oddiele tejto prirucky
venovanom technickym parametrom a na udajovom Stitku
zariadenia.

Uistite sa, Ze intenzita elektrického prudu z napjacieho
zdroja je primerand pre normalnu prevadzku zariadenia.
V oddiele tejto  prirucky venovanom  technickym
parametrom  je uvedena nevyhnutna poistka
s oneskorenim alebo isti¢ a rozmery kabelaze.

A\WYSTRAHA
Zvaracie zariadenie je mozné napajat z elektrického
generatora s vystupom elektrickej energie min. o0 30 %
vy$8im, ako je prikon zvaracieho zariadenia.

A\VYSTRAHA
Ked sa zariadenie napaja z generatora, zvaracie
zariadenie vypnite skér ako generator, aby sa zvaracie
zariadenie neposkodilo!

Vystupné pripojky

Pozrite si body [2], [3] a [4] na obrazkoch niZSie.

Slovendina



. Hlavny vypina¢ (V/V):

. U7 Pouzivatelské

Ovladacie prvky a obsluzné funkcie

Predny panel
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Obrazok 1

Ovlada privod elektrickej
energie do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,|*)
sa uistite, Ze napdjaci zdroj je pripojeny k elektrickej
sieti. Po pripojeni vstupného napajania a zapnuti
vypinaca sa rozsvieti indikator.

. Zaporna _vystupna zasuvka pre  zvaraCi s

obvod: Na pripojenie drziaka elekirédy
s vodi¢om/pracovnym  vodiCom v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

. Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci obvod:
Na pripojenie drziaka elektrody
s vodiCom/pracovnym vodi¢om v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

. EURO zasuvka: Na pripojenie zvaracej pistole (pre
proces GMAW/FCAW).

. Zasuvka na konektor dialkového ovladania: Na

inStalaciu  supravy dialkového ovladania. Tento
konektor umozniuje pripojit’ dialkové ovladanie. Pozrite
si kapitolu ,Prislusenstvo®.
rozhranie: Pozrite si
L,Pouzivatelské rozhrania“

kapitolu

. Kryt displeja. Ochrana displeja pre model U7.

. Rychlospojka: Vystup chladiacej kvapaliny
(dodava studenu chladiacu kvapalinu do
horaka/zvaracej pistole).

. Rychlospojka: Vstup na chladiacu zmes
(prijima teplu chladiacu zmes

z horéka/zvaracej pistole).
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Obrazok 2

Vstup na plast drétu: Umozriuje nainstalovat’ plast pre
zvaraci drét dodavany v bubnovom baleni.

Horna retaz: Na ochranu plynovej flase.

Napajacia zastréka: Pre supravu ohrievada plynu
(pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®).

Napajaci vodi€ (5 m): Napajaciu zastréku pripojte
k existujucemu vstupnému kablu, ktory je klasifikovany
pre toto zariadenie podla Gdajov v tejto prirucke a spifia
poziadavky vSetkych predmetnych noriem. Toto
pripojenie méze vykonat len kvalifikovana osoba.

Konektor plynu: Pripojka pre plynovy rozvod.

Zastréka requlatora prietoku plynu: Regulator prietoku
plynu je mozné zakupit samostatne (pozrite si kapitolu
JPrislusenstvo®).

Plynova hadica

Pracovny vodi€

Konzola krytu: Ak chcete nainstalovat’ napajaci zdroj
COOL ARC®26 ariadiaci kabel (pozrite si kapitolu
,Odporucané prislusenstvo®).

Rychlospojka: Vstup chladiacej kvapaliny
(dodava studenu chladiacu kvapalinu do
horaka/zvaracej pistole).

Rychlospojka: Vystup na chladiacu zmes
(prijima tepla chladiacu zmes

z horéka/zvaracej pistole).
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Interné ovladacie prvky
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22.

23.

24.
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Obrazok 3

Navinuty drot (pre GMAW/FCAW): Standardne sa
nedodava.

Drziak na cievku na drot: Maximalne 16 kg cievky.
Drziak umozZfiuje montdZz plastovych, ocelovych
a vldknovych cievok na vreteno 51 mm.

Poznamka: Plastova brzdova matica ma lavostranny
zavit.

Prepina€: podavanie drétu/odplyfiovanie: Tento
spina umoznuje podavanie drotu (skuska drétu)
a prietok plynu bez zapnutia vystupného napatia.

Pohon drétu: Pohon drbtu 4 valcami.

Svorkovnica konektora na zmenu polarity (pre proces
GMAW _/FCAW-SS): Tato svorkovnica umozriuje
nastavit’ polaritu zvarania (+; -), ktora bude uvedena
na zvaracej pistoli

USB konektor typu A: Na pripojenie pamatového
zariadenia USB. Na aktualizaciu softvéru zariadenia
a na servisné ucely, prehravanie videa.

Poistka F1: Pouzite poistku s nizkym limitom
vypalenia: 2A / 400V (6,3x32mm).

Slovendina

RozSirené pouzivatel'ské rozhranie (U7)

Obrazok 4

Podrobnu obsluhu User Interface U7 Advanced najdete v
pouzivatelskej prirucke k zariadeniu Advanced (U7)
IM3170.
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Zvaraci proces GMAW a FCAW

v nesucinnom rezime

Pocas nesynergického rezimu su rychlost privadzania

dr6tu a zvaracie napatie nezavislé parametre, ktoré musi

nastavit’ pouzivatel.

Postup, ako zagat’ zvarat v ramci procesu GMAW alebo

FCAW-SS:

e Ustanovte polaritu drotu, ktory sa bude po uzivat. Tuto
informaciu najdete v udajoch k drotu.

e Vystup plynom chladenej pistole pripojte pre proces
GMAW/FCAW k Euro zasuvke [4].

e V zavislosti od pouZivaného drétu pripojte pracovny
vodi€ [17] k vystupnej zasuvke [2] alebo [3]. Pozrite si
bod [25] — svorkovnica na zmenu polarity.

e Pripojte pracovny vodi€ [17] k zvdranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

Nainstalujte spravny drét.

Nainstalujte spravny hnaci valec.

Uistite sa, Ze bol pripojeny plyn ochrannej atmosféry
(proces GMAW), ak je potrebny.

Zapnite zariadenie.

Potlaenim aktuatora pistole privadzajte drot cez plast
pistole, kym drét nevyjde von z konca so zavitom.

¢ Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

V zavislosti od procesu zvarania atypu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny kryt
(proces FCAW).

Uzavrite favy bo¢ny panel.

Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie.
Po uplatneni z&sad ochrany zdravia a bezpecnosti
pocCas zvarania mbzete zacat zvarat.

/% VYSTRAHA
Kébel pistole drzte €o najviac vyrovnany pri prevadzani
elektrody cez kabel.

/% VYSTRAHA
Nikdy nepouzivajte pistol, ktora je chybna.

e Pomocou spinaa precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [23].
Zavrite bo¢ny panel.

e Zavrite puzdro cievky na drot.
Vyberte spravny program zvarania.
Poznamka: Zoznam dostupnych programov zavisi
od zdroja napajania.

o Nastavte parametre zvarania.
Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie.

A\ VYSTRAHA
Boény panel a puzdro cievky na drét musia byt pocas
zvéarania kompletne uzavreté.

Slovendina
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/T VYSTRAHA
Kébel piStole drzte €o najviac vyrovnany pri zvarani
alebo prevadzani elektrédy cez kabel.

/?\ VYSTRAHA
Kabel nezalamujte ani netahajte okolo ostrych rohov.

e Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpec€nosti
pocas zvarania mozete zacat zvarat.

Pri nesynergickom tieto

parametre:

¢ Rychlost podavania drotu, WFS

e Zvaracie napétie

o Cas spatného horenia

e Nabehova WFS

o Cas predbeZzného/nasledného toku

e Bodovy Cas

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

rezime sa daju nastavit

2 kroky/4 kroky
Postup spustenia
Postup kratera
Riadenie vin: Zovretie

Zvaraci proces GMAW a FCAW

v su€¢innom rezime CV
V sucinnom rezime pouzivatel
napatie.

Spravne zvaracie napatie nastavi softvér zariadenia.
Hodnota optimalneho napatia zavisi od vstupnych udajov:
e Rychlost podavania drotu, WFS.

nenastavuje zvaracie

Zvaracie napatie je v pripade potreby mozné upravit
pravym otocnym volicom. Ked sa otac¢a pravy ovladag, na
displeji sa =zobrazi lista skladnou alebo zapornou
hodnotou, ktora signalizuje, €i je napéatie nad alebo pod
optimalnym napatim.

Okrem toho pouzivatel mdéze manualne nastavit:
Cas spatného horenia

Nabehova WFS

Cas predbezného toku

Cas nasledného toku

Nastavenia bodového zvarania

2 kroky/4 kroky

Postup spustenia

Postup kratera

Riadenie vin: Zovretie
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Zvaraci proces SMAW

POWERTEC® i450C ADVANCED neobsahuje drziak
elektrody s drotom nevyhnutnym na SMAW zvaranie, je
ho v8ak mozné =zakupit samostatne (pozri kapitolu
LPrislusenstvo®).

Postup, ako zacat zvarat v ramci procesu SMAW:

o Najskor vypnite zariadenie.

e Ustanovte polaritu elektrédy, ktora sa bude po uzivat.
Tuto informaciu najdete v udajoch k elektrode.

o V zavislosti od polarity pouzivanej elektrédy pripojte
pracovny vodi¢ [17] adrziak elektrody s vodi¢om
k vystupnej zasuvke [2] alebo [3] a zaistite ich. Pozrite
si tabulku 1.

Tabulka 1 Polarita

Vystupna zasuvka
_| Drziak elektrody [3] I
X svodi¢om k SMAW
< | ©
|n:: B Pracovny vodi& 2] —
<
O | —| Drziak elektrody 2]
o | L| svodicom k SMAW —
(&)
a Pracovny vodi¢ [3] +

e Pripojte pracovny vodi¢ kzvaranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

Do drziaka elektrody nainstalujte spravnu elektrédu.
Zapnite zariadenie.

Nastavte zvaraci program SMAW.

Nastavte parametre zvarania.

Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie
Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpec€nosti
pocas zvarania mozete zacat zvarat.

Pre proces SMAW méze pouzivatel nastavit:

e Zvaraci prud

e Zapnutie/vypnutie vystupného napétia na vystupnom
vodici.

e Riadenie vin:
e Sila obluka
e Horuci Start

Slovendina

Zavadzanie drétu elektrédy

V zavislosti od typu je mozné cievku na drét nainstalovat’
na drziak cievky na drot bez adaptéra alebo s pouzitim
prislusného adaptéra, ktory bude potrebné zakupit
samostatne (pozri kapitolu ,PrisluSenstvo®).

0\ VYSTRAHA
Vypnite vstupné napdjanie na zdroji zvaracieho
prudupred inStalaciou alebo vymenu cievky na drét.

Vypnite vstupné napajanie.

e Otvorte bo¢ny panel zariadenia.

Odskrutkujte  poistni  maticu [22] a odstrafite ju
z vretena.

o Umiestnite cievku [21] na vreteno [22], pricom sa

uistite, ze brzdiaci kolik vretena je umiestneny v otvore
na zadnej strane cievky.
Ak sa pouziva adaptér (pozri kapitolu ,Prislusenstvo®),
umiestnite ho na vreteno [22], priCom sa uistite, Zze
brzdiaci kolik vretena je umiestneny v otvore na
zadnej strane adaptéra.

/1 VYSTRAHA
Umiestnite cievku tak, aby sa otacala v rovhakom smere
ako podavanie drétu a drot elektrody by sa mal podavat
z0 spodnej strany cievky.

* Nainstalujte poistnu maticu [22]. Uistite sa, Ze poistna
matica je utiahnuta.

Nastavenia brzdného momentu

manzety

Manzeta je vybavena brzdou, aby nedochadzalo
k spontannemu odmotavaniu zvaracieho drétu.
Nastavenie sa vykonava oto¢enim skrutky M10, ktora je
umiestnena vnutri rdmu manzZety po odskrutkovani
poistnej matice brzdy.

Obrazok 5

28. Poistna matica.
29. Nastavovacia skrutka M10.
30. Pritlaéna pruzina.

Ot4Canie skrutky M10 vsmere hodinovych ruciciek
zvySuje napnutie pruziny a zvySuje aj brzdny moment.

Otacanie skrutky M10 proti smeru hodinovych ruciCiek
znizuje napnutie pruziny a znizuje aj brzdny moment.

Po dokonc&eni nastavenia by ste mali znovu zaskrutkovat
poistnu maticu brzdy.

Slovendina



Nastavenie sily pritlaéného valca

Tlakové rameno reguluje silu, ktorou pohanacie kladky
pésobia na drot. Tlakova sila sa nastavuje otacanim
nastavovacej matice v smere hodinovych rudiCiek pre
zvysenie sily, pripadne proti smeru hodinovych ruci€iek na
zniZzenie sily. Spravne nastavenie tlakového ramena
umozriuje dosiahnut optimalny priebeh zvarania.

"\ VYSTRAHA

Ak je tlak valca prili§ nizky, valec sa bude posuvat po
drote. Ak je tlak valca prili§ vysoky, drot sa moze
deformovat, €o spdsobi problémy s podavanim pri
zvarani. Tlakovu silu je potrebné nastavit' spravne. Na
tento ucel tlakovu silu pomaly zniZujte dovtedy, kym sa
drét neza€ne posuvat po hnacom valci a potom mierne
zvyste silu otocenim nastavovacej matice o jednu
otacku.

Zavedenie drotu elektrody do

zvaracieho horaka

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte prislusny
zvaraci horak do Euro zasuvky. Menovité parametre
horaka a zvéaracieho zariadenia sa musia zhodovat.

e V zavislosti od typu pistole bude potrebné odstranit
dyzu z piStole a kontaktny hrot alebo ochranny kryt
a kontaktny hrot.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

Podrzte spina¢ privodu studeného
vzduchu/precistenia plynom [23] alebo pouZite
aktuator horéka, kym sa nad zavitovym koncom
pistole neobjavi drot.

o Ked sa spina¢ podavania zastudena alebo spust
horaka uvolni, cievka s drétom by sa nemala odvijat.

e Prislusnym spésobom nastavte brzdu na cievke
s drétom.

Vypnite zvaracie zariadenie.

¢ Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania atypu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny kryt
(proces FCAW).

'\ VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste mali oci aruky v bezpecnej
vzdialenosti od pistole, ked drét vychadza z konca so
zavitom.

Slovendina
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Vymena hnacich valcov

/?\ VYSTRAHA
Pred instalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie.

POWERTEC® i450C ADVANCED su vybavené hnacim
valcom V1.0/V1.2 pre ocelovy drét. Pre iné velkosti drotu
je potrebné namontovat’ prislusna supravu hnacich valcov
(pozrite si kapitolu ,PrisluSenstvo®) a postupovat podfa
pokynov:
e Vypnite vstupné napajanie.
e Uvolnite 4 valce ota¢anim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [35].
Uvolnite paky pritlacnych valcov [36].
* Vymerite hnacie valce [34] za vhodné pre pouzivany
drot.

/1 VYSTRAHA
Uistite sa, ze plast pistole a kontaktny hrot su taktiez
spravne dimenzované vzhladom na zvolenu velkost
drotu.

A\ VYSTRAHA
Pri drétoch s priemerom vaésim nez 1,6 mm je potrebné
vymenit' tieto diely:
e Vodiaca rurka podavacej konzoly [32] a [33].
e Vodiaca trubica EURO zasuvky [31].

e Zaistite 4 nové valce otacanim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [35].

o Prevedte drot z cievky s drétom cez vodiacu trubicu,
ponad valec acez vodiacu trubicu Euro zasuvky do
plasta piStole. Drot sa da potlacit do plasta manualne
na niekolko centimetrov a mal by sa podavat lahko
a bez akejkolvek sily.

e Zaistite paky pritlacnych valcov [36].

Obrazok 6
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Pripojenie plynu

/Y VYSTRAHA

e PLYNOVA fla8a moZe pri poskodeni

| explodovat.

3 e Plynovi fladu vzdy riadne upevnite vo
zvislej polohe v Specialnom drzZiaku na
stene alebo vo voziku.

e Plynovu flfasu udrziavajte mimo
priestorov, kde by mohlo dbjst kK jej
poSkodeniu, zahriatiu a mimo elektrickych
obvodov, aby sa zabranilo mozZnému
vybuchu alebo poziaru.

e Plynovu flasu udrzZiavajte mimo priestoru
zvarania alebo inych elektrickych
obvodov pod napétim.

o Nikdy nedvihajte zvaracku s pripojenou
plynovou flaSou.

e Nikdy nedovolte, aby sa
elektroda dotykala plynovej flase.

e Nahromadenie plynu ochrannej atmosféry
mobze poskodit zdravie alebo sposobit
smrt. Pouzivajte na dobre vetranom
mieste, aby nedoSlo k nahromadeniu
plynu.

e Ked sa plynova flaSa nepouziva,
dokladne uzavrite jej ventily, aby nedoslo
k Uniku.

zvaracia

0\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie umozZfiuje pouzitie vSetkych
vhodnych ochrannych plynov s maximalnym tlakom 5,0
bar.

1\ VYSTRAHA
Pred pouzitim sa uistite, Ze plynova flaSa obsahuje plyn
vhodny na dany ucel.

e Vypnite vstupny prud na zdroji zvaracieho pradu.

e Na plynova flaSu nainstalujte vhodny regulator
prietoku plynu.
e Kregulatoru pripojte plynovd hadicu pomocou

hadicovej svorky.

e Druhy koniec plynovej hadice pripojte k plynovému
konektoru na zadnom paneli napajacieho zdroja.

e Zapnite vstupny prud na zdroji zvaracieho pradu.

e Otvorte ventil na plynove;j flasi.
Nastavte prietok plynu ochrannej
regulatore plynu.

e Pomocou spinaa precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [23].

atmosféry na

1\ VYSTRAHA
Na zvaranie v procese GMAW s ochrannym plynom COz2
je potrebné pouzit plynovy ohrieva¢ COx.

Slovendina

13

Preprava a dvihanie

| ¥ | /T VYSTRAHA
Padajuce zariadenie mOze spbésobit
zranenie a poskodenie zvaracieho
zariadenia.

Obrazok 7
PoCas prepravy a zdvihania Zeriava
dodrZiavajte tieto pravidla:
e Zariadenie obsahuje prvky upravené na prepravu.
¢ Na zdvihanie pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.
e Na dvihanie aprepravu pouZivajte minimalne Styri
popruhy.
o Napajaci zdroj dvihajte a prepravujte bez plynovej
flase, chladi¢a a/alebo iného prislu$enstva.

pomocou
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Udrzba
1\ VYSTRAHA

Pokial su potrebné opravy, Upravy alebo udrzba,
odporu€ame vam kontaktovat najblizSie stredisko
technickej podpory alebo priamo spoloénost Lincoln
Electric. Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym
servisom alebo personalom budu mat’ za nasledok stratu
platnosti zaruky od vyrobcu.

Akékolvek zretelné poskodenie by sa malo okamzite
nahlasit a opravit.

Bezna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a pripojok pracovnych
vodiCov a izolaciu napajacieho vodi¢a. Ak spozorujete,
Ze izolacia je poskodend, okamzite vymente vodic.

o Odstrante rozstreky z dyzy zvaracej piStole. Rozstreky
by mohli branit' v prietoku plynu ochrannej atmosféry
k obluku.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: v pripade potreby ju
vymerite.

e Skontrolujte stav a funk&nost' chladiaceho ventilatora.
Otvory na prudenie vzduchu uchovavajte Cisté.

Pravidelnd udrzba (po kazdych 200 hodinach

prevadzky alebo aspofii raz ro€ne)

Vykonajte beznu udrzbu a okrem toho:

e Zariadenie udrziavajte v Cistote. Pomocou prudu
suchého vzduchu (s nizkym tlakom) odstrarite prach
z vonkajsieho zapuzdrenia a zvnutra skrine.

e V pripade potreby vycistite a utiahnite vSetky zvaracie
svorky.

Frekvencia ukonov udrzby sa modze liSit' v zavislosti od
pracovného prostredia, v ktorom sa zariadenie pouziva.

1\ VYSTRAHA
Nedotykajte sa dielov pod priudom.

A\ VYSTRAHA
Pred odstranenim zapuzdrenia zariadenia sa zariadenie
musi vypnut a napdjaci vodi€ sa musi odpojit od
elektrickej zasuvky.

1\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a servisom sa elektricka siet’ musi
odpojit od zariadenia. Po kazdej oprave vykonajte
prislusSné testy, aby bola zaistena bezpecnost.

Slovendina
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Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo€nost Lincoln Electric Company pdsobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvysSej kvality,
spotrebného materialu a zariadeni na rezanie. NaSim
ciefom je uspokojovat potreby naSich zakaznikov
a prekonavat ich o¢akavania. Kupujiuci méze spolo¢nost
Lincoln Electric v pripade potreby poziadat o radu alebo
informacie o pouzivani naSich produktov. Nasim
zékaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat’ odpoved na
zaklade najlepSich informacii, ktorymi v danom ¢ase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurovala poskytovat zaruky alebo
garancie na takéto rady aneprebera Ziadnu
zodpovednost za takéto informacie alebo rady. Vyslovne
sa zrieckame akejkolvek zaruky akéhokolvek druhu
vratane zaruky na vhodnost na konkrétny ucel zékaznika,
pokial ide o takéto informacie alebo rady. Vzhladom na
hladisko praktickej realizovatelnosti taktiez nepreberame
zodpovednost za aktualizaciu ani opravu akychkolvek
takychto informacii alebo rad po ich poskytnuti, pricom
poskytnutie informacii alebo rad nevytvara, nerozsiruje ani

nemeni Ziadnu zaruku poskytovand v spojitosti
s nakupom nasich produktov
Hoci sa spolo¢nost Lincoln Electric radi medzi

zodpovednych vyrobcov, vyber a pouzivanie Specifickych
produktov predavanych spolo€nostou Lincoln Electric je
vyluéne pod kontrolou zékaznika a zostava vyhradne jeho
zodpovednostou. Vysledky dosahované uplatfiovanim
tychto typov metdd opracovania materialov a servisnych
poziadaviek su ovplyviiované mnohymi premennymi, na
ktorymi spolo¢nost’ Lincoln Electric nema ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam - Tieto informacie su presné podla
nasich aktualnych poznatkov v Case uvedenia do tlace.
Aktualizované informacie najdete na adrese
www.lincolnelectric.com.
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OEEZ

07/06

Elektrotechnicky odpad nelikvidujte spolo¢ne s beznym odpadom!
Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti likvidovat’ osobitne a recyklovat v sulade
s europskou smernicou 2012/19/ES o odpade zelektrickych a elektronickych zariadeni a jej
implementaciou v stlade s narodnou legislativou. Ako vlastnik zariadenia ziskate informacie
o autorizovanych zbernych miestach od vasho miestneho zastupcu.

I Dodrziavanim tejto eurdpskej smernice chranite Zivotné prostredie a fudské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov

e Tento zoznam nahradnych dielov nepouzivajte pri zariadeni, ktorého &iselny kéd nie je uvedeny v zozname. Pri
neuvedenych Eiselnych kédoch sa obracajte na servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

Na zaklade ilustracie na stranke montaze a nizSie uvedenej tabulky ustanovte, kde sa diel nachadza v zariadeni

s vaSim konkrétnym Ciselnym kodom.

Pouzivajte len diely oznaéené symbolom ,X* v stipci pod &islom nadpisu uvedenom na stranke montaze (# oznaduje
zmenu v tomto vytlacku).

Najskor si precitajte pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov uvedené vysSie a potom si nastudujte priruc¢ku
.Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

REACH

11119

Oznamenie v sulade s ¢lankom 33.1 Nariadenia (ES) ¢. 1907/2006 — REACH.
Niektoré su€asti nachadzajuce sa vnutri tohto vyrobku:

Bisfenol A, BPA, ES ¢. 201-245-8, CAS ¢. 80-05-7

Kadmium, ES ¢&. 231-152-8, CAS ¢&. 7440-43-9
Olovo, ES ¢&. 231-100-4, CAS ¢&. 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, rozvetveny, EC &. 284-325-5, CAS ¢. 84852-15-3

v mnozstve vysSom nez 0,1 % w/w v homogénnom materidli. Tieto latky su uvedené v ,Kandidatskom zozname latok
vzbudzujucich velmi velké obavy pre autorizaciu“ v registri REACH.

Vas konkrétny produkt méze obsahovat jednu alebo viac uvedenych latok.

Pokyny na bezpe¢né pouZivanie:

e pouzivajte podla pokynov vyrobcu, po pouziti si umyte ruky;

e uchovavajte mimo dosahu deti, nedavajte do ust,

o Zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

Lokality autorizovanych servisov

09/16
Kupujuci je povinny v pripade reklamacie akéhokolvek nedostatku uplatiiovanej v zaru€nej lehote poskytovanej

spolo¢nostou Lincoln kontaktovat  autorizovany servis spolo¢nosti Lincoln (Lincoln Authorized Service Facility, LASF).

Obratte sa na miestneho zastupcu predaja spolo¢nosti Lincoln a poziadajte ho o pomoc s lokalizaciou LASF, pripadne
navstivte webovy portal www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schéma elektrického zapojenia

Pozrite si prirucku ,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim.
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Prislusenstvo

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14325-1 DISPLAY COVER KIT LE

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M DIALKOVY OVLADAC

K2909-1 6-KOLIKOVY/12-KOLIKOVY ADAPTER

K14290-1 SUPRAVA 12-KOLIKOVEHO VZDIALENEHO ZVAZKU KABELAZE
K14175-1 SUPRAVA PLYNOVEHO PRIETOKOMERU

K14176-1 SUPRAVA OHRIEVACA PLYNU

K14182-1 CHLADIC COOLARC 26

R-1019-125-1/08R ADAPTER PRE CIEVKU S200

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

K10158 ADAPTER PRE CIEVKU 300 mm

K14091-1 MIG NA DIALKU LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

ZVARACI KABEL S DRZIAKOM ELEKTRODY 300 A (X =5, 10 m)

E/H-400A-70-XM

ZVARACI KABEL S DRZIAKOM ELEKTRODY 400 A (X =5, 10 m)

HORAKY MIG/MAG

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-3M

LGS2 505 W 3,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-4M

LGS2 505 W 4,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-5M

LGS2 505 W 5,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

SUPRAVA VALCOV PRE PLNE DROTY

KP14150-V06/08

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V16/24

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0VT FI37 4 KS

SUPRAVA VALCOV PRE HLINIKOVE DROTY

KP14150-U06/08A

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-U16/24A

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

SUPRAVA VALCOV PRE RURKOVE DROTY

KP14150-V12/16R

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V14/20R

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11R

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA

VODIDLA DROTOV

0744-000-318R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, MODRA @ 0,6 — 1,6

0744-000-319R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, CERVENA @ 1,8 — 2,8

D-1829-066-4R

EURO VODIDLO DROTU @ 0,6 — 1,6

D-1829-066-5R

EURO VODIDLO DROTU @ 1,8 — 2,8
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