AS DA-741

Diisiik Alasimhi ve Siiriinmeye Dayanikh Gelikler igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

I

TS ENI1SO 3580-A: EMoV B 3 2
AWS A5.5 :E9018-G

I

Bazik karakterli bir 6rtiye sahiptir. Sirinme dayanimi yiiksek olan CrMoV alasimli geliklerin kaynagina uygundur. 550°C’ye
kadarki calisma sicakliklarinda kullanilabilir. Kaynak isleminden 6nce is pargasina 200°C’ye kadar 6n tav uygulanmali, kaynak
sirasinda is parcasinin sicakligi 200°C ile 300°C arasinda tutulmalidir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik |

C Si Mn Mo Cr \
0.06 0.50 1.20 1.00 0.50 0.50

[ | mekanik Gzeltikteri - Tipik |

Akma Dayanimi 1560 N/mm? Not : Mekanik degerler, 700°C/1saat isil 1slem uygulamasi
Gekme Dayanimi 1 640 N/mm? sonrasl elde edilen degerlerdir.

Uzama (L=5d) 22 %

Kesit Daralma 72 %

Gentik Darbe Dayanimi : 180 J (+20°C)

l Onaylar ve Sertifikalar l

TSE

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhgi [ kg ]
[mm [mm] [Amp] [ gr/100 adet | Elektrod Miktar! [ adet/kutu ]
2.50 350 60- 90 2268 2.0/90

3.25 350 80-130 3863 3.0/80

4,00 350 120-180 5658 5.0/90

4.00 450 120-180 7332 6.0/83

LM

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da dedistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir diriin seim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili triniin klasifikasyonu incelenmelidir.
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I Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

ASTM EN W. Nr.
A389 Gr. 623 & C24 14MoV6-3 1.7715
A405 Gr. P24 4CrMoV5-5 1.7733
21CrMoV5-7 1.7709
21CrMoV5-11 1.8070
G17CrMoV5-10 1.7706
Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazifanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da dedistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir diriin seim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




