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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera foérpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

o Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer hittar ni
pa maskinens markplat.
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Tekniska Specifikationer

NAMN BETECKNING
PF40 K14106-1
NATMATNING
Natspanning U+ Matningsstrom | EMC-klass
40 VDC 4 A A
SVETSDATA
s 10 o) Svetsstrdm
100 % 385 A
60 % 500 A
SVETSOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
5+500 A 113 VDC eller VAC toppspanning
MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
17 Kg 460 mm 300 mm 640 mm
TRADHASTIGHET/TRADDIAMETER
NTEROALL Drivrulle Dlameter Solid trad Aluminumtrad [rad med
1+ 22 m/min 4 a37 0,8 1,6 mm 1,0+ 1,6 mm 0,9 +1,6 mm
Skyddsklass Max. gastryck Omg;vnn\jggztr(]eiangp. vid Forvaringstemperatur
P23 0,5 MPa (5 bar) -10°C till +40°C -25°C till 55°C
Svenska 1 Svenska



Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och television)
eller andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan ge upphov till skerhetsproblem i de paverkade systemen. Las det
har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar som
maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljé ar det

nédvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanrdja de elektromagnetsiska storningar som

kan tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptacks under drift maste man vidta lampliga
atgarder for att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan stéras av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande.

e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i nérheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Séakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for méatning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatéren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de &vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta féljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsférsérjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli n6dvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som méjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfér andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nodvandigt for vissa speciella tillampningar.

&VARNING
Utrustningen har EMC-klassen A i enlighet med elektromagnetiska standarden EN 60974-10 och den ar darfor
konstruerad for anvandning i enbart industriell miljé.

& VARNING
Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stéra kanslig utrustning.

> AN
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Sakerhetsanvisningar
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VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i drift.
Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador
pa utrustningen. Det ar viktigt att lasa, och forsta, férklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric iklader
sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust
av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjélv och andra mot allvarliga
skador eller dédsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och férsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att f6lja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spéanningar. Rér déarfor aldrig vid
elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nér utrustningen ar aktiv. Isolera Er fran
elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.

S ) ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utfors pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

a °® ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden

och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strom som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stora vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198 standarden,
ar utrustningen en kategori 2. Det gor obligatoriska antagandet av personlig skyddsutrustning (PPE)
med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket krévs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
tillganag till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvéand en skarm eller svetshjalm med

I\'é‘ﬂ‘ ett, fér.uppgiften, I?mpligt J‘ilter for att skydda 690nen m_ot sprut _c_Jch stralning fran Ijusbégen. unqer
=7 svetsningen och nar ljusbagen betraktas. Anvand en Iamplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din och Dina medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke
bréannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.
f\\F‘E SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna brénnbara féremal fran

svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containers eller andra féremél innan Du har férvissat Dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av
brannbara gaser, angor eller vatskor.

) h.I..ﬂ)lr

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.

S

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda fér svetsning i en miljé dar det
foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

Svenska
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GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvéand enbart féreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som ar avsedd for den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Forvara alltid
gasflaskor staende uppratt och forankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera aldrig gasflaskor
utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman eller nagon
annan del som ar spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall férvaras pa ett
sadant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller for sprut och varmestralning fran svetsprocessen.
RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som rér sig, vilka kan
orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen
startas och koérs och nar service utfors.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att &ndra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.

Inledning
PF40 ar en digital tradmatare som konstruerats for Rekommenderad utrustning som kan képas av
anvandning tillsammans med alla Lincoln Electric- anvandaren finns i kapitlet "Tillbehor".

aggregat som, anvander ArcLink®-protokoIIet for

kommunikation.

Digital tradmatare medger svetsning med:

e  GMAW-svetsning (MIG/MAG) — Endast icke
synergisk

Instruktioner for Installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning

av utrustningen. Exempel: 60% intermittens
Placering och arbetsmiljo = X
Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga
forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa -
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang
livslangd och tillforlitlig drift.
6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an

15° fran horisontalplanet. Overskridning av intermittenstiden aktiverar
e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror overhettningsskyddet.

genom kortslutning.

o\ % A
e Aggregatet maste placeras sa att luften kan |
cirkulera fritt utan att luftflddet hindras. > > 15 > >

e  Smuts och damm maste forhindras att sugas in i

maskinen sa langt det at mgjligt. Minuter eller minska

e  Maskinen haller skyddsklass IP23. Hall maskinen intermittensen
torr sa langt det ar praktiskt mojligt. Placera den
inte pa vat mark eller i vattenpdlar. |nkopp|ing av matningsspﬁnning

e  Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens for
utrustning. Aven vid normal anvandning kan ] aggregatet som ska kopplas till tradmataren. Tillaten
funktionen hos radiostyrd utrustning storas allvarligt matningsspanning anges pa tradmatarens markplat.
vilket kan leda till olyckor eller skada pé utrustningen. Kontrollera jordledningarnas anslutningar mellan
Las avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i aggregatet och elnétet.

denna manual.
¢ Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
overstiger 40°C.

Intermittens och 6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Svenska 4 Svenska



Reglage och funktioner
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Bild 1

. Tradmatningshastighet (WFS): Varde i

procentandel av nominell
tradmatningshastighet (ocksa under
svetsning).

. Svetsspanning: Svetsspanningen stalls

in med denna ratt (ocksa under svetsning).

. EURO-kontakt: For anslutning av

svetshandtag (GMAW-, FCAW-GS-,
FCAW-SS-svetsning).

. Snabbkoppling: Kylvatskeutlopp

(matning av kall kylvéatska till handtaget).

. Snabbkoppling: Kylvatskeinlopp (varm

vatska fran handtaget).

&VARNING

Maximalt kylvatsketryck ar 5 bar.

6.

Pl

Svenska

Kontakt fér anslutning av fjarrstyrning
(tillval): For installation av fjarstyrningssats
som kan kopas separat. Se kapitlet
"Tillbehor".

\\
|
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Bild 2.
.@ 7. Gaskoppling: Anslutning for gasledning.

/\ VARNING
Svetsmaskinen kan anvanda alla lampliga skyddsgaser
vid ett hogsta tryck pa 5 bar.

pal

-@ 9. Strémuttag: Matningskontakt.

o
©)
/\ VARNING

Maximalt kylvatsketryck ar 5 bar.

8. Styrkontakt: 5-stiftskontakt for anslutning
av tradmatare (ArcLink®-protoko|Iet).

10. Snabbkoppling: Kylvatskeutlopp (varm
vatska fran svetsaggregat till kylare).

11. Snabbkoppling: Kylvatskeinlopp (matar
kall vatska fran kylare till svetsaggregatet).

For att utfora felfri svetsning och korrekt kylvatskeflode
far endast kylvatska anvandas som rekommenderas av
tillverkaren av svetshandtag och kylare.

[12] [13] {14
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12. Gasregulatorplugg: Gasregulator kan kdpas separat.
Se kapitlet "Tillbehor".

13. Kallmatnings-/gasspolningsomkopplare: Medger
tradmatning eller gasspolning utan att
svetsspanningen slas pa.

14. Handtagsfunktionsvaljare: Medger val av tvastegs
eller fyrastegs handtagsfunktion. Funktionen for
2T/4T visas i bild 4.

4T

_—

2 1

Avtryckaren intryckt
Avtryckaren slappt
Svetsstrom
Efterbranningstid (fast)
WFS

Gas

O O T > — —»

Bild 4.

15. Tradbobinhallare: Spolar pa hdgst 15kg. Passar for
plast-, stal- och fiberbobiner pa 51 mm spindel. Passar
ocks till bobiner av typen Readi-Reel® pa
medfdljande adapter.

& VARNING
Bobinkapan maste vara helt stdngd under svetsning.

16. Tradbobin: Tradbobin ingar e;.

17. Tradmatning: Tradmatning med fyra rullar.

/1 VARNING
Tradmatningsluckan och bobinkapan maste vara helt
stdngda under svetsning.

&VARNING
Dra inte i handtaget for att flytta pa4 maskinen under
arbetet. Se kapitlet "Tillbehor".

Svenska

Montering av tradbobin

Tradbobin S300 och BS300 kan monteras pa tradhallaren
utan adapter.

Tradbobin S200, B300 eller Readi-Reel® kan monteras
men en passande adapter maste kdpas. Lamplig adapter
kdps separat (se kapitlet "Tillbehor").

Montering av tradbobin typ Type S300 och BS300

VARNING
Stang av matningsspanningen till svetsmaskinen innan
tradbobinen monteras.

Bild 5.

Stang av stromforsorjningen.

Oppna tradbobink&pan.

Skruva bort lasmuttern [18] fran spindeln [20].

Satt bobintyp S300 eller BS300 [19] pa spindeln [20]
och se till att bobinbromsstiftet [21] gar i halet pa
baksidan av bobintyp S300 och SB300.

&VARNING
Montera bobintyp S300 och SB300 sa att den vid
matning roterar i riktning sa att traden rullas av fran
undersidan av bobinen.

e  Skruva pa lasmuttern [18]. Dra at den.

Svenska



Montering av bobintyp S200 Montering av bobintyp B300

& VARNING & VARNING
Stéang av matningsspanningen till svetsmaskinen innan Stadng av matningsspanningen till svetsmaskinen innan
tradbobinen monteras. tradbobinen monteras.

Bild 7.

Bild 6.

Stang av stromforsorjningen.

Oppna tradbobinkapan.

Skruva bort lasmuttern [18] fran spindeln [20].

Satt pa adaptern till bobintyp B300 [25] pa spindeln
[20] sa att spindelbromsstiftet [21] gar i halet pa
baksidan pa adaptern. Adaptern for bobintyp B300
kan kopas separat (se kapitlet "Tillbehor").

e  Skruva pa lasmuttern [18]. Dra at den.

Stang av stromforsorjningen.

Oppna tradbobinkapan.

Skruva bort lasmuttern [18] fran spindeln [20].

Satt pa adaptern till bobintyp S200 [22] pa spindeln
[20] sa att spindelbromsstiftet [21] gar i halet pa
baksidan pa adaptern [22]. Adaptern for bobintyp
S200 kan kopas separat (se kapitlet "Tillbehor").

e  Satt pa bobintyp S200 [24] pa spindeln [20] och se
till att adapterbromsstiftet [23] gar i halet pa
baksidan pa bobinen.

& VARNING
Montera bobintyp S200 sa att den vid matning roterar
i riktning sa att traden rullas av fran undersidan av bobinen.

e  Skruva pa lasmuttern [18]. Dra at den.

Bild 8.

e Vrid spindel och adapter sa att lasfiddern [26] star i
lage klockan 12.

e  Satt pa bobintyp B300 [28] pa adaptern [25]. Satt i
en av burtrddarna inuti B300 [29] i sparet [27] pa
fliken pa lasfjadern [26] och tra pa bobinen pa
adaptern.

& VARNING
Montera bobintyp B300 sa att den vid matning roterar i
riktning sa att traden rullas av fran undersidan av bobinen.

Svenska 7 Svenska



Bild 9.

Montering av tradbobin av typ Readi-Reel®

& VARNING
Stang av matningsspanningen till svetsmaskinen innan
tradbobinen monteras.

Bild 10.

Stang av stromforsorjningen.

Oppna tradbobinkapan.

Skruva bort lasmuttern [18] fran spindeln [20].

Satt pa adaptern till bobintyp Readi-Reel® [30] pa

spindeln [20]. Se till att spindelbromsstiftet [21] gar i

halet pa baksidan pa adaptern [30]. Adaptern till

bobintyp Readi-Reel® kan kdpas separat (se kapitlet

"Tillbehor").

e  Skruva pa lasmuttern [18]. Dra at den.

e Vrid spindel och adapter sa att lasfjadern [31] star i
lage klockan 12.

e  Satt pa bobintyp Readi-Reel® [33] pa adaptern [30].

Satt i en av burtradarna [29] pa insidan pa Readi-

Reel® i sparet [32] pa fliken pa lasfiadern [31].

/1 VARNING
Montera bobintyp Readi-Reel® sa att den vid matning
roterar i riktning sa att traden rullas av fran undersidan
av bobinen.

Svenska

Ladda elektrodtraden

Stang av stromforsorjningen.

Oppna tradbobinkapan.

Skruva loss lasmuttern pa hylsan.

Satt pa tradbobinen pa hylsan vand sa att den

roterar moturs nar traden matas in i tradmataren.

e Kontrollera att spindelbromsstiftet [21] gar in i halet
pa bobinen.

e  Skruva i lasskruven pa hylsan.

e  Oppna trddmatningsluckan.

e  Sétt pa tradrullen med spar som passar for
traddiametern.

e Lossa tradanden och klipp av den bdjda anden och

ta bort alla grader pa traden.

& VARNING
Vassa tradandar kan ge skador.

e Vrid tradbobinen medurs och trd in trédanden i
tradmataren anda fram till Euro-kontakten.

e Justera kraften pa tryckrullen i tradmataren till ratt
varde.

Stalla in bromsmomentet for hylsan

For att inte traden ska rullas av bobinen okontrollerat ar
hylsan férsedd med broms.

Justeringen gérs med M10-skruven som sitter inuti
hylsan och blir atkomlig nar lasmuttern pa hylsan
skruvas bort.

Bild 11.

18. Lasmultter.
34. Justeringsskruv, M10.
35. Tryckfjader.

Vrids M10-skruven moturs 6kas fijaderspanningen och
du kan 6ka bromsmomentet.

Vrids M10-skruven moturs minskas fijaderspanningen
och du kan sanka bromsmomentet.

Skruva pa lasmuttern igen nar du ar klar med justeringen.

Stalla in drivrullens tryck

Tryckarmen styr hur hart drivrullarna pressar pa traden.
Trycket justeras med installningsmuttern som nar den
vrids medurs Okar trycket och nar den vrids moturs minskar
trycket. Ratt installning av tryckarmen ger basta
svetsprestanda.

& VARNING
Vid f6r 1&gt tryck slirar rullen pa traden. Ar trycket fér hogt
kan traden deformeras och orsaka problem med matningen
i handtaget. Trycket ska stéllas in korrekt. Minska trycket
tills traden precis borjar slira pa rullen och 6ka sedan trycket
nagot genom att vrida installningsmuttern ett varv.

Svenska



Tra traden genom svetshandtaget

e  Stang av stromfoérsorjningen.

e Koppla in [dmpligt handtag beroende pa
svetsprocess i euro-kontakten. Parametrarna for
handtag och svetsmaskin ska matcha varandra.

e Ta bort munstycket och kontaktstiftet eller
skyddsholjet och kontaktstiftet. Strack sedan ut
handtaget plant.

e Train traden genom ledhylsan, éver rullen och
ledhylsan pa Euro-kontakten och in i
handtagsfodringen. Traden kan tryckas i for hand
nagra centimeter och den ska glida in latt och utan
stor kraft.

& VARNING
Gar den trogt har den troligen missat fodret i handtaget.

e  Satt pa maskinen.

e Tryck in avtryckaren pa handtaget sa att traden
matas genom handtagsfodret tills den kommer ut
genom den gangade anden. Man kan ocksa anvanda
kallmatning/gasspolningsratten [13] — Hall den lage
"Kallmatning" tills trdéden kommer ut ur den gangade
anden.

e Nar avtryckaren eller kallmatning/gastémningsratten

[13] slapps ska inte tradbobinen rullas av.

Stall in trddbobinbromsen efter behov.

Stang av svetsmaskinen.

Montera korrekt kontaktspets.

Montera munstycket (GMAW-, FCAW-GS-svetsning)

eller skyddskapan (FCAW-SS) beroende pa vilken

metod och handtag som anvands.

& VARNING
Skydda 6gon och hander nar traden kommer ut ur den
gangade anden.

Svenska

Byta drivrullar

& VARNING
Stang av matningsspanningen till svetsmaskinen innan
drivrullarna och eller styrningarna monteras eller byts.

PF40 ar forsedd med drivrulle V1.0/V1.2 for staltrad.

Lampliga drivrullsatser finns till andra traddiametrar (se
kapitlet "Tillbehor") och folj anvisningarna:

e  Stang av stromforsorjningen.

Frigor tryckrullarmarna [36].

Skruva ur fastlocken [37].

Oppna skyddslocket [38].

Byt ut drivrullarna [39] mot de som passar traden
som anvands.

& VARNING
Kontrollera att ocksa handtagsfodringen och
kontaktspetsen ocksa &r anpassade till vald traddimension.

&VARNING
For grovre tradar an 1,6 mm maste fdljande
komponenter bytas ut:
e Styrhylsan i matningskonsolen [40] och [41].
e  Styrhylsan i Euro-kontakten [42].

e  Satt tillbaka och dra at skyddslocket [38] pa
drivrullarna.
Skruva i fastlocken [37].
Mata med handen traden fran tradbobinen genom
ledhylsorna, éver rullen och ledhylsan i Euro-kontakten
in i handtagsfodringen.

e  Las tryckrullarmarna [36].

Bild 12.
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Anslutning av gas

&VARNING

e GASFLASKAN kan explodera om den
skadas.

o Fast alltid gasflaskan i uppratt lage i ett
vaggfaste for gasflaskor eller en vagn
specialbyggd for gasflaskor.

e Hall gasflaskor borta fran omraden dar
den kan skadas eller hettas upp och
elektriska kretsar, for att forhindra

explosion och brand.

e Lat inte gasflaskan komma i kontakt
med svetskretsen och andra
spanningsférande kretsar.

e Lyft aldrig svetsaggregatet med

gasflaskan ansluten.

e Lat aldrig elektroden beréra gasflaskan.

e Ansamling av skyddsgas kan vara
halsovadligt och dddande. Svetsa i
vélventilerade  utrymmen sa  att
ansamling av gas undviks.

e Stang kranarna pa gasflaskor ordentligt
nar de inte anvands sa att lackage
undviks.

& VARNING
Svetsmaskinen kan anvanda alla lampliga skyddsgaser
vid ett hogsta tryck pa 5 bar.

/% VARNING
Kontrollera fore svetsning att gasflaskan innehaller gas
som passar for avsett andamal.

e Stang av spanningen till svetsaggregatet.

e Montera en ldmplig gasflédesregulator pa
gasflaskan.

e Anslut gasslangen till regulatorn med slangklamma.

Anslut den andra anden pa gasslangen till

gaskopplingen [7] pa baksidan pa maskinen.

Sétt pa matningsspanningen till svetsaggregatet.

Oppna kranen pa gasflaskan.

Justera skyddsgasflodet med gasregulatorn.

Kontrollera gasflodet med

gasspolningsomkopplaren [13].

/1 VARNING
CO,-gasvarmare ska anvandas vid GMAW-metoden och
COy-skyddsgas.

Svetsa med GMAW, FCAW-GS och

FCAW-SS

PF40 kan anvandas vid GMAW-svetsning.
PF40 har inte handtaget som kravs for
GMAW-svetsning. Dessa kan kdpas separat till
respektive svetsmetod (se kapitlet "Tillbehor").

Satta upp maskinen for GMAW-, FCAW-
GS- och FCAW-SS-svetsning.

Procedur for att svetsa med metoderna GMAW och

FCAW-SS:

e Anslut Lincoln Electric svetsaggregat som anvander
ArcLink®-protokoIIet for kommunikation till PF40.

e Sla pa spanningen till svetsaggregatet och vanta
tills aggregatet kommunicerar med PF40.

e Stang av spanningen till svetsaggregatet.

Svenska 10

e  Stall aggregatet pa bekvamt avstand fran
arbetsomradet och sa att det skyddas mot svetssprut
och skarpa bojar pa handtagskabeln undviks.

e Bestam vilken polaritet som ska anvandas for
traden. Informationen finns i trdddata.

o Koppla in handtaget for GMAW-metoden till
eurokontakten [3].

e Anslut aterledaren till ratt utgangskontakt pa
svetsaggregatet.

e  Spanna fast aterledaren pa arbetsstycket med

kldamman.

Satt i ldmplig svetstrad.

Montera lamplig drivrulle.

Tryck med handen in traden i handtagsfodringen.

Kontrollera att skyddsgasen ar inkopplad.

Sétt pa matningsspanningen till svetsaggregatet.

Sétt i trdden i svetshandtaget.

& VARNING
Hall handtagskabeln s& rak som mdgjligt nar elektroden
tras genom kabeln.

& VARNING
Anvand aldrig ett trasigt handtag.

e Kontrollera gasflodet med
gasspolningsomkopplaren [13].

e  Stang luckan till tradmatningen.

e  Sténg tradbobinkapan.

e Maskinen ar nu klar att anvandas.

&VARNING
Tradmatningsluckan och bobinkdpan maste vara helt
stangda under svetsning.

/1\ VARNING
Hall handtagskabeln s& rak som méjligt under svetsning
och nar elektroden tras genom kabeln.

& VARNING
Boj inte kabeln och dra den inte runt skarpa horn.

e Svetsningen kan inledas om regler for personlig
sakerhet och arbetsmilj6 foljs.

Svenska



Underhall

&VARNING
For reparationer, andringar och underhall
rekommenderar vi att du vander dig ftill narmaste
servicecenter eller Lincoln Electrics. Reparationer och
modifieringar som utférts av obehdrig verkstad eller
personal gor fabriksgarantin ogiltig.

Synliga skador ska rapporteras och atgardas omedelbart.

Rutinméssigt underhall (dagligen)

e Kontrollera konditionen av isolering och anslutningar
pa aterledaren och elektrodkabelns isolering. Byt ut
ledarna omedelbart om isoleringen ar skadad.

e Avlagsna svetssprut ur svetspistolen. Svetssprut
kan stéra gasflodet genom svetspistolen.

e Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
noédvandigt.

e Kontrollera att kylflakten fungerar. Hall
ventilationsgallren rena.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Rengor maskinen. Lossa platarna och anvand
tryckluft (torr luft med lagt tryck) for att avlagsna
damm fran maskinens utsida och insida.

e Rengor och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

Underhallsintervallen varierar med maskinens
arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

/1 VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kadpan demonteras.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fore underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att
sakerstalla en saker funktion.

Svenska
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Kundtjanstpolicy

The Lincoln Electric Company tillverkar och saljer
hdégkvalitativ svetsutrustning, férbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att dvertraffa deras forvantningar.
Emellanat ber képare Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillfallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier géllande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet vad
géller sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran nagra som helst garantier, inklusive
utfastelser om lamplighet for en kunds specifika
andamal, nar det galler sadan information eller rad. Inte
heller nar det galler praktiska dvervaganden kan vi ata
oss nagot som helst ansvar for att uppdatera eller
korrigering av sadan information eller rad nar de val har
getts, och tillhandahallande av rad eller information
skapar, utdkar eller férandrar inte nagon garanti med
avseende pa forsaljningen av vara produkter.

Lincoln Electric ar en tillmotesgaende tillverkare, men val
och anvandning specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att &ndras — Denna information &r korrekt sa
langt vi kunnat faststélla vid tiden for tryckning. Vanligen
ga till www.lincolnelectric.com for eventuell uppdaterad
information.

Svenska



WEEE

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
s ﬁ Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
@ Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
g tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljogodkand atervinningsstation. Som &gare till utrustningen,
O e bOr du skaffa information om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!
Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan
Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electrics

serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.
Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under rubriken som anges pa monteringssidan (# Indikerar
en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta Auktoriserade Servicestallen

Kdparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns

garantiperiod.
Kontakta din lokala Lincoln-saljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestalle eller ga till

www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt Kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.

Svenska 12 Svenska



Foreslagna tillbehor

K14120-1 SATS — fjarrstyrningssats till PF 40 och 42.
K14126-1 RC 42 — fjarrkontroll till PF 40 och 42.
K14127-1 Vagn till PF40/42/44/46.

K14111-1 SATS - gasregulator.

K14121-1 Frontplat med mandverpanel, A+.
K14122-1 Frontplat med mandéverpanel, B.
K14123-1 Frontplat med mandéverpanel, B+.
K14124-1 Fodral till fiarrstyrning (HANGANDE).
K14132-1 Adapter 5-STIFT/12-STIFT.
K14131-1 ArcLink® "T"- Connector Kit.
K14135-1 ArcLink® "T" Power Connector Kit.
K14128-1 SATS - lyftogla.

K14042-1 Adapter for bobintyp S200.

K10158-1 Adapter for bobintyp B300.

K363P Adapter for bobintyp Readi-Reel®.

K10349-PG-xxM

Aggregat/tradmatning (gas). Finns i langderna 5, 10 och 15 m
(Speedtec, Power Wave S350, S500 CE).

K10349-PGW-xxM

Aggregat/trddmatning (gas och vatten). Finns i langderna 5, 10 och 15 m
(Speedtec, Power Wave S350, S500 CE).

K10348-PG-xxM

Aggregat/tradmatning (gas). Finns i langderna 5, 10 och 15 m
(Power Wave 455M, Power Wave 455M/STT, Power Wave 405M).

K10348-PGW-xxM

Aggregat/trddmatning (gas och vatten). Finns i langderna 5, 10 och 15 m
(Power Wave 455M, Power Wave 455M/STT, Power Wave 405M).

Drivrullar med fyra drivna rullar

Solid trad:
KP14017-0.8 V0.6 /V0.8
KP14017-1.0 V0.8 /V1.0
KP14017-1.2 V1.0/V1.2
KP14017-1.6 V1.2/V1.6

Aluminumtrad:
KP14017-1.2A u1.0/U1.2
KP14017-1.6A u1.2/U1.6

Trad med flusskarna:
KP14017-1.1R VK0.9/VK1.1
KP14017-1.6R VK1.2 /VK1.6

LINC GUN™

K10413-36 Gaskylt handtag LG 360 G (335 A 60%) —3 m, 4 m, 5 m.
K10413-42 Gaskylt handtag LG 420 G (380 A 60%) -3 m, 4 m, 5m.
K10413-410 Vattenkylt handtag LG 410 W (350 A 100%) —3 m, 4 m, 5 m.
K10413-500 Vattenkylt handtag LG 500 W (450 A 100%) -3 m, 4 m, 5m.

Svenska
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Anslutningsschema

K14106-1 PF40

K14122-1 K14123-1

K14106-1 PF40 =

W\

‘ b

Aoprcrink®|

K10348-PGW-XXM
—| K10348-PG-XXM

— | K10349-PGW-XXM
K10349 -PG - XXM

]
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