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2. KENMERKEN VAN DE MACHINE
2.1. Onderdelen van de machine
1. Voedingskabel van de machine
2. Hoofdschakelaar
3. Aansluiting voor massakabel
4. Aansluiting voor voedingskabel van de toorts
5. Keuzeschakelaar werktype
6. Keuzeschakelaar stroomtype
7. Controlelampje toestel onder spanning
8. Handgreep
9. Massakabel
10. Voedingskabel van de toorts
11. Elektrolytische oplossing:

11.a. Afbijtoplossing (Neutral solution)
11.b. Polijstoplossing (Brill solution)

OPGELET 
De instructies in deze handleiding aandachtig lezen vóór het gebruik. Deze
handleiding biedt de nodige informatie voor de installatie, de inwerkingstelling, het
gebruik en het onderhoud van de machine in veilige omstandigheden. De handleiding
maakt integraal deel uit van de machine en moet tijdens de hele levensduur van de

machine zorgvuldig worden bewaard.

1. VEILIGHEID

1.1. Persoonlijke beschermingsmiddelen
Om de machine te gebruiken moet u de volgende persoonlijke beschermingsmiddelen dragen:
• geschikte beschermende handschoenen,
• veiligheidsbril,
• filterend masker (indien er geen rookgasafzuigsysteem aanwezig is).

BRANDWONDENPREVENTIE
Tijdens de werking van het toestel kunnen de stukken die aan de behandeling
worden onderworpen en bepaalde onderdelen van de toorts zeer heet worden
(meer dan 180 °C).

Draag beschermende handschoenen om de stukken te hanteren en om de toorts te
gebruiken. Pas dezelfde voorzorgsmaatregelen toe om de buffers en hun steunen weg te nemen.

ELEKTROLYTISCHE OPLOSSINGEN
De werking van de machine vereist het gebruik van elektrolytische
oplossingen; dit zijn corrosieve producten die irriterend zijn voor de
ogen en voor de huid.
Het is noodzakelijk om beschermingsmiddelen te dragen, zoals
handschoenen en een veiligheidsbril, alsook beschermende kledij
tijdens het gebruik van deze producten, om elk risico voor contact
te vermijden.
Gebruik geen andere producten dan de producten aangegeven
in deze handleiding (anders vervalt iedere vorm van garantie) en
meng deze producten niet met andere producten. Bewaar deze
producten op een veilige plaats in hun oorspronkelijke verpakking.

Bij toevallig contact met de ogen of met de huid, en in geval van inslikken moet u de
instructies op de veiligheidsfiches van het product volgen.
U kunt de veiligheidsfiche van de elektrolytische oplossing aanvragen bij: www.weldline.eu.

GIFTIGE DAMPEN
Tijdens de werkzaamheden voor de behandeling kunnen giftige dampen vrijkomen;
respecteer de nodige voorzorgsmaatregelen om risico's voor ontploffing te
voorkomen voor de bediener en voor andere personen die in de buurt zijn.

Indien het niet mogelijk is om met een rookgasafzuigsysteem te werken, dient u een
filterend masker te dragen dat geschikt is voor het gebruikte elektrolyt (FFP2, FFP1…).
• FFP2 (Brill solution)      • FFP1 (Neutral solution)

ELEKTRISCHE ONTLADINGEN
Alle elektrische ontladingen zijn potentieel dodelijk. De machine niet op een
vochtige plaats gebruiken. Onderdelen onder spanning nooit aanraken. Bij het
minste gevoel van elektrische ontlading moet u de machine onmiddellijk 

uitschakelen en die niet opnieuw gebruiken tot een gekwalificeerde elektricien het probleem
heeft opgelost. Controleer de voedingskabel regelmatig. Indien deze kabel beschadigingen
of wrijving vertoont ter hoogte van de kabelhuls, moet u die onmiddellijk vervangen. Voer
onderhoudsinterventies enkel uit nadat de machine van de elektrische voeding is
losgekoppeld. Het onderhoud van elektrische onderdelen mag uitsluitend worden toevertrouwd
aan gekwalificeerd personeel dat hiervoor bevoegd is.
Gebruik uitsluitend oorspronkelijke reserveonderdelen.

1.2. Beschermvoorziening
Thermische beveiliging: de machine is uitgerust met een beveiliging die in werking treedt in
geval van onopzettelijke oververhitting. Wanneer de thermische beveiliging in werking treedt,
werkt de machine niet meer. De werking wordt automatisch hersteld wanneer de temperatuur
terug binnen de normale waarden komt. 
Bescherming tegen kortsluitingen: De machine is uitgerust met een bescherming tegen
kortsluitingen die zich kunnen voordoen tussen de buffersteun en het behandelde stuk.

 

12. Toorts
13. Steun voor de toorts
14. Verlengstuk voor de steun van de toorts
15. Pompknop
16. Bevestigingsschroef
17. Buffersteun in grafiet:

17.a. Inzetstuk TIG standaard 90°
17.b. Inzetstuk TIG recht 90°

18. Afbijtbuffer:
18.a. Buffer TIG Bond 90°
18.b. Buffer TIG Bond recht 90°

19. Penseel voor reiniging/polijsten
20. Neutraliserende vloeistof Clean-Inox-L
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OPMERKING: Correct gebruik van het penseel voor afbijten
De koolstofvezels (haren) moeten meer dan 15 mm
maximum lang zijn. Wanneer de eerste vezels opgebruikt
zijn, moet u de PTFE-spiraal 15 mm afsnijden.

4. Installatie van de buffers
De buffers zijn vervaardigd uit speciale materialen die bestand zijn tegen zuren en hoge temperaturen.
• Buffer TIG Bond (18a/18b/18c/18d)

Voor de installatie plaatst u de buffer (18) op de steun (17) (Afb. G3).
• Buffer Bond (18e)

Plaats de buffer (18e) op de steun in grafiet (17e) zodat die goed bedekt is (Afb. G3).

5. Gebruik van elektrolytische oplossingen
Aandacht: controleer of de elektrolytische oplossing overeenkomt met de gewenste

behandeling:
• Neutral solution (11a): afbijten van soldeerwerk zonder zuur
• Brill solution (11b): afbijten en polijsten van soldeerwerk

1. Schroef de dop van de tube (11) los en verwijder het beschermvlies dat eronder zit.
2. Plaats de tube (11) op de toorts (12) terwijl u ervoor zorgt die niet om te keren; schroef de

tube aan met behulp van de ring (Afb. G6).

6. Afbijten / polijsten van soldeerwerk
6.1. Selectie van de behandeling (knop behandelingen - 5)
Stel de knop (5) op de gewenste functie:

AC voor het afbijten van soldeerwerk met buffer.

DC voor het polijsten van soldeerwerk met buffer.

voor het afbijten van het soldeerwerk met het penseel BRUSH.
Het penseel is ideaal voor zones die met de buffers moeilijk te bereiken zijn,
zoals binnenhoeken.

Te respecteren combinaties:
Afbijten → Steun (17) + Buffer TIG Bond (18) + Neutral/Brill solution (11 a/b)

→ Penseel (19) + Neutral/Brill solution (11 a/b)
Polijsten → Steun (17) + Buffer TIG Bond (18) + Brill solution (11b)

→ Penseel (19) + Brill solution (11b)

6.2. De stroom regelen (knop stroom - 6)

• Afbijten en polijsten met inzetstukken en buffers (17/18)
Op de OPTICLEAN II kan de stroom worden geregeld volgens de verschillende noodwendigheden;
door de elektrische stroom te verhogen, wordt de werksnelheid van de machine verhoogd.
Indien met een hoge stroom moet worden gewerkt, is het aanbevolen om op voorhand enkele
testen op proefmateriaal uit te voeren om het te behandelen stuk niet te beschadigen en om
schade aan de buffers te vermijden.

• Afbijten en polijsten met het penseel BRUSH (19)
Wanneer u met de knop (5) op de stand “penseel” (19) werkt, is de elektrische stroom al ingesteld
en kan niet door de bediener worden aangepast. Het is aanbevolen om alle handelingen voor het
afbijten van soldeerwerk in deze stand uit te voeren.
Om het polijsten met het penseel (19) te kunnen uitvoeren, moet u de knop (5) op de stand DC
zetten en vervolgens de stroom regelen volgens de behoeften van de bediener.

6.3. Elektrische voeding
Vooraleer op het elektriciteitsnet aan te sluiten, moet u controleren:
• of het voorgeschakelde voedingscircuit voorzien is van een beschermgeleider (aarding);
• of de doorsnede van de elektrische voedingslijn geschikt is, rekening houdend met het

vermogen van het toestel;
• of er een beveiliging aanwezig is tegen te hoge spanning te wijten aan overbelasting en

kortsluitingen;
• of een automatische stroomafsluiter aanwezig is, verbonden met de aarding, om risico voor

onrechtstreeks contact te vermijden;
• of de elektrische kabels, de aansluitingen en de stekkers van het toestel in goede staat zijn.

Voer daarna de aansluiting op het elektriciteitsnet uit.
1. Sluit een uiteinde van de voedingskabel van de toorts (10) aan op de connector van de toorts

(12) en het andere uiteinde van de voedingskabel op de aansluiting (4) aan de voorkant van
het toestel. (Afb. G7).

2. Steek de stekker van de massakabel (9) in de gele aansluiting (3).
3. Zet de klem van de massakabel (9) vast op het stuk waarop het soldeerwerk zit dat u

moet afbijten/polijsten.
4. Steek de stekker van de voedingskabel van het toestel (1) in het stopcontact (in overeenstemming

met de geldende normen en de veiligheidsvoorschriften - houd rekening met de aangegeven
spanning in de technische gegevens die aan de voorkant van het toestel zijn aangebracht).

5. Zet de machine aan via de hoofdschakelaar (2).

6.4. Werkzaamheden voor afbijten/polijsten
1. Druk op de knop (15) van de toorts (12) zodat de vloeistof die in de tube(11) zit op de

buffer/het penseel (18/19) stroomt. Na elke druk op de knop moet u 2/3 seconden wachten
vooraleer opnieuw te drukken, zodat het pompsysteem correct kan werken. 
Bij het eerste gebruik moet u deze handeling 4 tot 5 keer herhalen.
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2.2. Toepassingsgebied
De machine is ontworpen en gebouwd om de volgende bewerkingen uit te voeren op stukken
in roestvrij staal:
• afbijten van oxides en brandvlekken na het uitvoeren van soldeerwerk en snijbrandwerk;
• polijsten van soldeerwerk;
• elektrochemische markering (optie).

Aandacht: de machine niet gebruiken op staalplaten die bijzonder gevoelig zijn voor
elektrolytische oplossingen (bijvoorbeeld staal AISI 430) waarop deze oplossingen de vorming
van witte kringen kunnen veroorzaken. Voor eerst een test vooraf uit bij de minste twijfel.

Lincoln Electric Europe is vrijgesteld van alle verantwoordelijkheid bij verkeerd gebruik van de
machine, bijvoorbeeld:
• verkeerd gebruik door niet-opgeleid personeel;
• gebruik dat indruist tegen de normen die van

toepassing zijn;
• foutieve installatie;
• gebrekkige voeding;
• gebrekkig onderhoud;
• wijzigingen of interventies die niet toegestaan zijn;
• gebruik van niet-originele reserveonderdelen;

2.3. Technische kenmerken

2.4. Verplaatsing en opslag van de machine
De machine is voorzien van een handgreep (8) bovenaan om te verplaatsen.
De machine moet opgeborgen worden op een veilige plaats, beschut tegen vocht zodat de interne
elektrische onderdelen geen schade oplopen.

2.5. Geleverde uitrusting
1  machine OPTICLEAN II
1  gebruikshandleiding
1  toorts (12)
1  steun voor toorts (13)
1  verlengstuk voor de steun van de toorts (14)
1  massakabel (9)
1  voedingskabel voor de toorts (10)
1  stiftsleutel 2,5 mm

3. Installatie van de buffersteunen en van het penseel
1. Draai de bevestigingsschroef (16) op de toorts (12) lichtjes los met behulp van de stiftsleutel

van 2,5 mm.
2. Plaats het inzetstuk/penseel (17/19) op de toorts (12) en haal de bevestigingspin aan (16)

(Afb. G1 - Afb. G2 - Afb. G5).

Aandacht: wanneer het penseel (19) eenmaal geïnstalleerd is, is die klaar; maar u moet de buffers
(18) installeren vooraleer de steunen (17) te gebruiken.

Model OPTICLEAN II

Isolatieklasse IP23

Voedingsspanning 230 V / 1 Ph

Lawaai <10 dB (A)

Frequentie 50/60 Hz

Gewicht van het toestel (leeg) 7 kg

Vermogen 450 W

Afmetingen van het toestel 300 x 230 x 240 mm

Spanning elektrode 10/30 V AC/DC

1  buffersteun in grafiet 90° (17a)
1  rechte buffersteun in grafiet 90° (17b)
1  buffer TIG Bond 90° (18a)
1  buffer TIG Bond recht 90° (18b)
1  penseel om te reinigen/polijsten Brush (19)
1  afbijtoplossing (Soft solution) (11a)
1  polijstoplossing (Brill solution) (11b)
1  neutraliserende vloeistof Clean-Inox-L 500 ml (20)

• gebruik van vloeistoffen die niet
aanbevolen zijn door Lincoln Electric
Europe ;

• volledig of gedeeltelijk veronachtzamen
van de instructies;

• alle andere vormen van verkeerd,
oneigenlijk gebruik.

G

G1

G5

G9

G2 (optie)

G6

G10 (optie) 

G3

G7

G11

G4 (optie)

G8

Max. : 15 mm
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2. Begin met het afbijten/polijsten door de buffer/het penseel (18/19) bevochtigd met de elektrolytische
oplossing (11) in contact te brengen met het te behandelen soldeerwerk. Behandel het soldeerwerk
door een stevige druk uit te oefenen, tot het soldeerwerk schoongemaakt/gepolijst is. (Afb. G8 - Afb. G9).

Aandacht: om te polijsten is een grotere hoeveelheid elektrolytische oplossing nodig in
vergelijking met het afbijten.

Aandacht: de buffer/het penseel (18/19) moet altijd met elektrolytische oplossing (11) doordrenkt
zijn; vervang de buffer/het penseel (18/19) wanneer er zeer duidelijke sporen zijn van breuken
of brandvlekken.
De steun van de toorts (17) zonder buffer (18) nooit met metaal in contact brengen.

Aandacht: Correct gebruik van het penseel voor afbijten:
Tijdens het afbijten moet u het penseel loodrecht houden ten opzichte van 
het soldeerwerk en altijd goed doordrenkt met elektrolytische oplossing.

6.4. Op het einde van het afbijten/polijsten
1. Plaats de toorts (12) opnieuw op zijn steun (13).
2. Neem de klem van de massakabel (9) weg die op het behandelde stuk zit.

ZEER BELANGRIJK (voor een optimaal resultaat)
3. Neem overtollige oplossing weg op het schoongemaakte stuk, om te vermijden dat er kringen

ontstaan door de inwerking van de elektrolytische oplossing.
4. Verstuif de oplossing Clean-Inox-L (20) op het oppervlak om eventuele resten van

elektrolytische oplossing te neutraliseren (Afb. G11).
5. Wrijf over het oppervlak met een microvezeldoek die met zuiver water is bevochtigd.
6. Veeg het oppervlak af met een droge microvezeldoek.

6.5. Het toestel stoppen
1. Zet de hoofdschakelaar (2) op de stand “O” (OFF).
2. Haal de stekker van het toestel (1) uit het stopcontact.
3. Voer het onderhoud van het toestel uit (paragraaf 8).

7. Elektrochemische markering
Naast het afbijten en polijsten beschikt de machine eveneens over een functie elektrochemisch
markeren op roestvrij staal (rode zone). Met deze functie kunt u eender welk logo rechtstreeks
op het metaal (roestvrij staal) aanbrengen. Het elektrochemische principe berust op de elektrolyse
van neutrale vloeistoffen die niet corrosief en niet irriterend zijn. Om een diepere en
duidelijkere markering te verkrijgen, stelt u de keuzeschakelaar voor de werkwijze (5) op de
stand van de wisselstroom (zwarte lijn); voor een helderdere en lichtere elektro-erosie
markering stelt u de keuzeschakelaar voor de werkwijze op gelijkstroom (witte lijn).

Aandacht: om de markering uit te voeren, heeft u een markeerkit en een zeefdrukraster
nodig (deze kunnen vervaardigd worden volgens de grafische aanduiding van de klant).
De markeerkit en de zeefdrukrasters worden rechtstreeks door Lincoln Electric Europe
verkocht.

Elementen van de “markeerkit” (W000271936))
1 handgreep (21)
1 stiftsleutel 2,5mm
1 markeersteun (23a)
20 markeerviltjes (24a)

7.1. Zeefdrukscherm (28)
Om de markering uit te voeren, moet u een zeefdrukscherm (28)
gebruiken (wordt vervaardigd volgens de grafische aanduiding van de
klant). Het sjabloon kan rechtstreeks bij Lincoln Electric Europe
worden gekocht. Dit sjabloon kan in verschillende afmetingen 
worden gemaakt. Standaardafmetingen variëren van minimum 25 x 15 mm tot maximum 257
x 170 mm. Een markeerscherm dat gebruikt wordt in naleving van alle onderstaande
aanwijzingen kan gebruikt worden om ongeveer 500 markeringen uit te voeren. Indien u meer
info wenst, neemt u contact op met: Lincoln Electric Europe (www.weldline.eu).

7.2. Installatie van de steun in grafiet voor markering (23)
1. Schroef de bevestigingspin (22) op de handgreep (21) lichtjes los met behulp van de

stiftsleutel van 2,5 mm.
2. Plaats het inzetstuk (23) op de handgreep (21) en haal de bevestigingspin (22) aan met de

stiftsleutel van 2,5 mm (Afb. H1).

7.3. Installatie van de markeerviltjes (24)
1. Plaats het markeerviltje (24) op het inzetstuk in grafiet (23) zodat die goed bedekt is.

Aandacht: een niet goed uitgevoerde installatie van het markeerviltje (24) kan de volgende
gevolgen hebben:
• kortsluiting wegens contact tussen het ontblote inzetstuk in grafiet (23) en het te markeren

werkstuk.
• aantasting van het zeefdrukscherm (28) wegens contact van het scherm en een ontblote

hoek van het inzetstuk in grafiet (23).

2. Zet het markeerviltje (24) vast op het inzetstuk in grafiet (23) met behulp van de ring (25) (Afb. H2).

7.4. Selectie van de behandeling (knop behandelingen - 5)
Zet de knop (5) op de functie die overeenkomt met het gewenste markeertype (rode zone):
Zwarte lijn (AC = wisselstroom): voor een diepere, duidelijkere markering (met markeerelektrolyt
- 26).
Witte lijn (DC = gelijkstroom): voor een helderdere, lichtere markering (met erosie-elektrolyt - 27).

7.5. Elektrische aansluiting
Wanneer de machine losgekoppeld is:
1. Sluit een uiteinde van de voedingskabel van de toorts (10) aan op de connector van de toorts

(21) en het andere uiteinde van de voedingskabel op de aansluiting (4) aan de voorkant van
het toestel. (Afb. H3).

2. Steek de stekker van de massakabel (9) in de gele aansluiting (3).
3. Zet de klem van de massakabel (9) vast op het te markeren werkstuk.
4. Steek de stekker van de voedingskabel van het toestel (1) in het stopcontact (in overeenstemming

met de geldende normen en de veiligheidsvoorschriften - houd rekening met de aangegeven
spanning in de technische gegevens die aan de voorkant van het toestel zijn aangebracht).

7.6. Handelingen om te markeren
AANDACHT: Om een goed markeerresultaat met een nieuw scherm te verkrijgen, is het
aanbevolen om eerste enkele testen uit te voeren.
1. Plaats het zeefdrukscherm (28) op het te markeren werkstuk.
2. Bevochtig het markeerviltje (24) met enkele druppels elektrolytische oplossing (26/27) (Afb. H4).

Aandacht: Indien seriële markeringen (tot maximum 15 na elkaar) worden uitgevoerd, is het
niet nodig om het viltje (24) telkens te bevochtigen.

3. Zet de machine aan: hoofdschakelaar (2) op “I” (ON).
4. Ga met het markeerviltje (24) bevochtigd met de elektrolytische oplossing (26/27) over het

zeefdrukscherm (28); let er daarbij op dat u niet over de randen gaat om het oppervlak in
roestvrij staal niet te beschadigen (Afb. H5).

Laat de naald nooit op het staal neer zonder eerst de machine uit te schakelen; anders
gaat het markeerproces verder en wordt het werkstuk beschadigd.

7.7. Op het einde van het markeren
1. Zet de handgreep (21) terug op zijn plaats op zijn steun (13).
2. Zet de hoofdschakelaar (2) op de stand “O” (OFF).
3. Haal de klem van de massakabel (9) van het gemarkeerde werkstuk.
4. Neem het zeefdrukscherm (28) weg van het gemarkeerde werkstuk.
5. Haal de stekker van het toestel (1) uit het stopcontact.

ZEER BELANGRIJK (voor een optimaal resultaat)
6. Verstuif de oplossing Clean-Inox-L (20) op het oppervlak om eventuele resten van elektrolyt

te neutraliseren (Afb. H6).
7. Wrijf over het oppervlak met een microvezeldoek die met zuiver water is bevochtigd.
8. Veeg het oppervlak af met een droge microvezeldoek.
9. Spoel het zeefdrukscherm (sjabloon) (28) onder stromend water af om te vermijden dat er

zich kristallisatie op het oppervlak vormt.

OPTICLEAN II
Uitrusting om soldeerwerk schoon te maken
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1 flacon met merkeerelektrolyt 100 ml (26)
1 flacon met erosie-elektrolyt 100 ml (27)
1 voedingskabel voor de kleine toorts (10)
1 steun voor de kleine toorts (13)

H

H1 H2 H3

H5 H6

H4

21

24a

23a

13

10

26 27

Erosie DC 
(gelijkstroom)

Markering AC 
(wisselstroom)

22

B

28
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8. Onderhoud
Aandacht: vooraleer onderhoudsinterventies uit te voeren, moet u de stekker van de machine
uit het stopcontact halen.

8.1. Elektrisch onderhoud
• Controleer de slijtage van de onderdelen van het toestel, vervang ze indien nodig. Gebruik

uitsluitend oorspronkelijke reserveonderdelen en accessoires.
• Controleer de staat van alle elektrische onderdelen en controleer of ze correct werken.
Na elk gebruik van het toestel moet u de machine reinigen:
• Verwijder de buffer/het penseel (18/24/19) om te vermijden dat de elektrolytische oplossing

door verdamping aanslag gaat vormen op het inzetstuk (17/23) van de toorts. Wanneer de
buffer/het penseel (18/24/19) versleten is of sporen van brandvlekken vertoont, moet u die
door een nieuwe vervangen. Indien de buffer/het penseel (18/24/19) nog bruikbaar is, spoelt
u die onder stromend water af.

• Wanneer het inzetstuk (17/23) afgekoeld is, moet u doe onder stromend water reinigen om
vorming van aanslag te vermijden.

Aandacht: Lincoln Electric Europe acht zich niet verantwoordelijk inden niet-toegestane
stukken worden gebruikt.

8.2. Buitengewoon onderhoud
In principe moeten buitengewone onderhoudswerkzaamheden aan gekwalificeerd technici van
Lincoln Electric Europe of aan de erkende assistentiecentra worden toevertrouwd.

Aandacht: de garantie die door Lincoln Electric Europe is toegekend, vervalt indien de
machine gedemonteerd, gerepareerd of gewijzigd wordt door personeel dat hiervoor geen
toestemming werd verleend.

9. Afdanking en verwijdering
Aandacht: Het is verplicht om de voorschriften voor milieubehoud na te leven

VERPAKKINGEN: de verpakkingen vallen onder huishoudelijk afval en mogen als dusdanig
worden verwijderd (stortplaatsen van eerste categorie) zonder gevaar voor de mens noch voor
het milieu.

GEBRUIKTE BUFFERS: de gebruikte buffers vallen onder speciale afvalstoffen die verwijderd
moeten worden in naleving van de geldende normen.

VEROUDERDE MACHINES EN APPARATEN:
verouderde machines en apparaten vallen onder speciale afvalstoffen die afgedankt
moeten worden, rekening houdend met de categorie waartoe ze behoren. In
overeenstemming met de richtlijn EG-2002/96 die van toepassing is op elektrische
en elektronische apparaten (AEEA), moet de gebruiker bij de afdanking van deze

apparaten de elektrische en elektronische onderdelen sorteren en ze naar een erkend centrum
voor gescheiden inzameling brengen, ofwel de toestellen afgeven aan de verkoper bij aankoop
van een nieuw apparaat.

GEBRUIKTE VLOEISTOFFEN: tijdens de behandeling (afbijten en polijsten) worden zware
metalen in de gebruikte vloeistof afgezet: de gebruikte vloeistoffen moeten daarom eveneens
als speciale afvalstoffen worden beschouwd, die verwijderd moeten worden in naleving van de
geldende voorschriften in het land waar de machine wordt gebruikt.

Om te bestellen Opties

Benaming Positiereferentie
schema 

Hoeveelheid Referentie

Machine OPTICLEAN II voorzien van: A 1 W000382322

Volledige toorts 12 1 W000275260

Massakabel 9 1 W000375139

Voedingskabel toorts 10 1 W000375141

Steun voor de toorts 13 1 W000382323

Verlengstuk steun voor de toorts 14 1 W000382325

Stiftsleutel - 1 W000382326

Steun standaard steun 17A 1 W000382571

Standaard buffer 18A 10 W000272348

Steun rechte buffer 17B 1 W000382572

Rechte buffer 18B 10 W000272351

Koolstof penseel 19 1 W000382329

Oplossing "Neutral Bomar" 100 ml 11A 20 W000272038

Oplossing "Brill Bomar" 100 ml 11B 20 W000272347

Neutraliserende vloeistof Clean-Inox-L 20 6 W000274842

Markeerkit voorzien van:  B 1 W000271936

Zwarte markeervloeistof 26 1 W000272041

Witte markeervloeistof 27 1 W000382573

Steun markering 23A 1 W000272039

Buffer voor markering 24A 20 W000272040

Benaming Hoeveelheid Referentie

Steun voor buffer 1 Op aanvraag

Buffer 1 Op aanvraag

Steun voor buffer 1 Op aanvraag

Buffer 1 Op aanvraag

Steun voor buffer 1 W000382327

Buffer 1 W000382238

OPTICLEAN II
Uitrusting om soldeerwerk schoon te maken
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