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SUUR TANU! Taname teid, et olete langetanud otsuse Lincoln Electric'i toodete KVALITEEDI kasuks.

e Palun veenduge, et pakendil ja seadmel ei esine vigastusi. Transpordi kdigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat
viivitamatult teavitada.

e Markige jargnevasse tabelisse oma seadme andmed, juhuks kui neid on tulevikus tarvis. Mudeli nime, koodi ja
seerianumbri leiate seadme nimeplaadilt.

Mudeli nimi:
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Tehnilised andmed

40°C)

NIMI INDEX
SPEEDTEC 320CP K14168-1
SPEEDTEC 320CP PUSH PULL K14168-2
PRIMAARPOOL
Primaarne toitevarustus 400V +/- 20%
Primaarse toite sagedus 50/60 Hz
Primaarpoole tegelik voolutarve 12A
Primaarpoole maks. voolutarve 18,7 A
Primaarkaitse 16 A Gg
Maksimaalne naivvoimsus 13,1 KVA
Maksimaalne aktiivvdimsus 12,1 KW
Aktiivwvdimsus ooteolekus 26 W
Tohusus maksimaalvoolul 0,86
Voimsustegur maksimaalvoolul 0,91
Cos Phi 0,99
SEKUNDAARPOOL
Pinge koormuseta (vast. standardile) 74V
Pingevahemik MIG 10V / 50V
Pingevahemik MMA 15A / 320A
Lulituskestus 100% juures (10 min tsukkel temperatuuril 220A

Lulituskestus 60% juures (6 min tsiikkel temperatuuril 40°C)

280A MIG / 270A MMA

Lulituskestus maksimaalvoolul temperatuuril 40°C 320A (40%)
TRAADI ETTESOOTJA
Rullikplaat 4 rullikut
Ettes6otmiskiirus 0,5-25,0 m/ min
Kasutatava traadi diameeter 0,6 kuni 1,2 mm
Traadirulli kaal, tGap, suurus kuni 300 mm / 20 kg
Gaasi maksimaalne surve 5 baari
MUUD NAITAJAD
Mo6tmed (PxLxK) 743 x 335,4 x 533,75 mm
Kaal 37 kg
Kaal koos rulliga 20 kg 58,4 kg
To6temperatuur -10°C/+40°C
Hoiustamistemperatuur - 20°C/+55°C
Pdleti Ghendus +Euroopa tuupi*
Kaitseindeks IP 23
Isolatsiooniklass H

Standard

60974-1 ja 60974-5 ja 60974-10
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Okodisaini teave

Seade on disainitud vastavuses direktiiviga 2009/125/EU ja méérusega 2019/1784/EL.

Kasutegur ja elektritarve jbudeolekus:

A Kasutegur max energiatarbe juures /
S iy joudeoleku energiatarbe juures SEIETER TG (e
K14168-1 SPEEDTEC 320CP 85% / 28W Samavaarne mudel puudub
K14168-2 SPEEDTESU?’LZI?CP PUSH 85% / 28W Samavaame mudel puudub

Joéudeolek esineb allpool olevas tabelis kirjeldatud tingimuse korral

Jéudeoleku kasutegurit ja tarvet on moéddetud meetodi ja tingimustega, mis

JOUDEOLEK
Tingimus Esinemine
MIG-reziim X
TIG-reziim
STICK-reziim
30 minuti mitteté6tamise jarel
Ventilaator valjas X

EN 60974-1:20XX.

on maaratletud tootestandardis

Tootja nimi, toote nimi, koodinumber, tootenumber, seerianumber ja valmistamiskuupdev on toodud andmesildil.

Tahistus:

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX[ XXXXXXX]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1

YY

MM|  XXXXX

1- Tootja nimi ja aadress
2- Toote nimi
3- Koodinumber
4- Tootenumber
5- Seerianumber
5A- valmistajariik
5B- tootmisaasta
5C- tootmiskuu
5D- igal masinal erinev progresseeruv number
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MIG/MAG-seadme tilipiline gaasitarve:

Traadi Positiivne
raadi ; s ey .
alalisvooluelektrood
Materjalitiitip labimoot - LLCEL] soptmme Kaitsegaas Gaa5|_vool
Vool Pinge [m/min] [I/min]
[mm] [A] W
Susinik, 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
madalsusinikteras
Alumiinium 0,8-1,6 90-240 18-26 55-9,5 Argon 14-19
0, 0,
Austeniitteras 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90’0*/(: ?’Sr/;’ 5()?,/20 Zngl 259 14-16
Vasesulam 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Magneesium 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28

TIG-keevitusprotsess:

TIG-keevitusprotsessis oleneb gaasitarve otsaku ristldike pindalast. Sageli kasutatavad pdletite korral on tarve jargmine:

Helium: 14-24 |/min.

Argon: 7-16 I/min.

Markus: Liigne voolukulu tekitab gaasivoos turbulentsi, mis voib tdmmata keskkonnast saastet keevisvanni.

Markus: Kiilg- voi tdmbetuul voib kaitsegaasiga kaetust segada, mistbttu tuleks kaitsegaasi kaitseks kasutada dhuvoolu
blokeerimiseks varjet.

ﬁ Olelusringi 16pp

Toote olelusringi
demonteerimise

selles

kriitilise

tahtsusega

toorainete

Eesti

(CRM)  kohta

I6bpus tuleb see vastavalt direktiivile 2012/19/EL (WEEE) ringlussevottu anda. Teavet toote
sisalduvate
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

aadressil
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Elektromagnetiline thilduvus (EMC)

0111
See seade on loodud jargides koiki asjakohaseid direktiive ja standardeid. Sellele vaatamata vdib see pohjustada
elektromagnetilisi hairinguid, mis vdivad mdjutada telekomiseadmeid (telefonid, raadiod, telerid) ja ohutussiisteeme. Need
hairingud vodivad tekitada ohtlikke térkeid méjutatud seadmete t66s. Lugege ja mbistke seda peatikki, et valtida ja
vahendada selle seadme poolt pdhjustatud elektromagnetilisi hairinguid.

&HOIATUS

See seade on projekteeritud kasutamiseks to0stuslikes tingimustes. Kodustes tingimustes kasutamisel tuleb jargida kindlaid
ettevaatusabindusid, mis aitavad ara hoida vdimalikke elektromagnetilisi hairinguid. Seadme kasutaja peab seadme
paigaldama ja seda kasutama selles juhendis kirjeldatud viisil. Elektromagnetiliste hairingute tdheldamisel peab kasutaja
rakendama korrigeerivaid meetmeid nende hairingute valtimiseks. Vajadusel saab selleks abi Lincoln Electricult.

Tingimusel, et kasutatava madalpingevorgu impedants ihenduskohas on alla 97mQ, vastab see seade standarditele IEC
61000-3-11 ja 61000-3-12 ning selle vdib (ihendada avalikku madalpingevorku. Elektrivorgu impedantsi vastavust seadme
piirnaitajatele peab kontrollima seadme paigaldaja voi kasutaja. Vajadusel tuleb konsulteerida oma jaotusvérgu haldajaga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme tdopiirkonda jddb seadmeid, mida vdivad
elektromagnetilised hairingud mdjutada. Arvestage alljargnevatega.

e Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad t66piirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/voi televisoonisaatjad ja -vastuvdtjad. Arvutid ja arvutipdhise juhtimisega seadmed.

Tdostusprotsesside ohutus- ja juhtseadmed. Kalibreerimis- ja mddteseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu ritmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige tédpiirkonnas vdi selle laheduses tootavate seadmete immuunsust elektromagnetiliste hairingute suhtes.
Kasutaja peab veenduma, et kdik piirkonnas paiknevad seadmed vastavad nduetele. Selleks voib osutuda vajalikuks
taiendavate kaitsemeetmete rakendamine.

o Todpiirkonnana kasitletava ala suurus soltub t66paiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis tddpaigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vahendamiseks.

o Uhendage seade toitevorku vastavalt selles juhendis kirjeldatud tingimustele. Hairingute tdheldamisel véib osutuda
vajalikuks rakendada taiendavaid ettevaatusabindusid, nt sisendtoite filtreerimine.

e Valjundkaableid tuleks hoida véimalikult lihikesena ja need tuleks paigutada tihedalt kokku. Vdimalusel thendage
té6detail maandusega, et vahendada elektromagnetilisi emissioone. Kasutaja peab veenduma, et téddetaili
maandusega lihendamine ei tekita probleeme ega ohusta t66tajaid ja seadmeid.

e To6oalal paiknevate kaablite varjestamine v6ib vahendada elektromagnetilisi emissioone. See voib osutuda vajalikuks
erirakenduste korral.

& HOIATUS
See toode on elektromagnetilise Uhilduvuse standardi EN 60974-10 jargi klassifitseeritud A klassi seadmeks, mistottu seda
voib kasutada ainult td6stustingimustes.

/1 HolATUS
A-klassi seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks elamupiirkondades, kus elektrivoolu tarbitakse avalikust
madalpingevorgust. Sellistes piirkondades voib tekkida raskusi elektromagnetilise ihilduvuse tagamisega, sest esineb nii
juhtivuslikke kui raadiosageduslikke hairinguid.

AN
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Ohutus

01/11

&HOIATUS

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowa¢, aby instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy byly przeprowadzane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania
urzgdzenia nalezy przeczytac i zrozumieC niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, utrate zycia lub spowodowac¢ uszkodzenie
samego urzadzenia. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg
instalacja, niewtasciwg konserwacjg lub nienormalng obstuga.

HOIATUS: See stimbol viitab, et juhiste eiramine v&ib tuua kaasa raskeid vigastusi, surma vdi kahjustada
seadet. Kaitske end ja teisi vbimalike raskete vigastuste ja surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID: Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja m&ista kaesolevat juhendit.
Kaarkeevitus vdib olla ohtlik. Selles kdsiraamatus toodud juhiste eiramine voib tuua kaasa raskeid
vigastusi, surma voi kahjustada seadet.

ELEKTRILOOK VOIB TAPPA: Keevitusaparatuur tekitab kérgeid pingeid. Arge puutuge elektroodi,
téoklambrit ega Uhendatud toorikuid, kui seade on sisse lllitatud. Isoleerige ennast elektroodist,
toorikuklambrist ja Uhendatud té6detailidest.

ELEKTRITOITEGA SEADMED: Enne t66de teostamist seadmel tuleb sisendtoide vaélja lllitada
kaitsmekarbil paiknevast lllitist. Maandage seadmed vastavalt kohalikele elektritdddele kehtivatele
eeskirjadele.

ELEKTRITOITEGA SEADMED: Kontrollige regulaarselt sisend-, elektroodi- ja téodetaili klambri kaableid.
Kui taheldate kahjustusi kaabli isolatsioonil, siis tuleb kaabel viivitamatult asendada. Arge paigutage
elektroodihoidikut vahetult keevituslauale voi muule pinnale, mis on kokkupuutes téodetaili klambriga. See
maandab kaare juhusliku suttimise ohtu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD: Mis tahes juhti l&biv elektrivool tekitab
elektri- ja magnetvaljasid. Elekiri- ja magnetvaljad voivad hairida teatud ritmureid. Seetbttu peaksid
sudameritmuriga keevitajad enne seadme kasutamist konsulteerima oma arstiga.

CE-VASTAVUS: See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

KUNSTLIK OPTILINE RADIATSIOON: See seade on vastavalt direktivi 2006/25/EU

ja standardi EN 12198 alusel klassifitseeritud 2. kategooria seadmena. See muudab kohustuslikuks
isikukaitsevahendid filtriga, mille kaitseklass on vahemalt 15 (vastavalt standardile EN169).

AURUD JA GAASID VOIVAD OLLA OHTLIKUD: Keevitamisel vdib tekkida tervisele ohtlikke aure ja
4 gaase. Valtige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude valtimiseks peab seadme kasutaja
piisavat ventilatsiooni ja aratbmmet, et hoida aurud ja gaasid hingamispiirkonnast eemal.

KAARE KIIRED VOIVAD POLETADA: Kasutage sobiva filtri ja katteplaatidega niokaitset, mis hoiab silmi
keevitamise ja t06 jalgimise ajal sddemete ja kaare kiirte eest. Kasutage naha kaitseks sobivaid rdivaid,
mis on valmistatud vastupidavast leegikindlast materjalist. Kaitske teisi lahedalpaiknevaid inimesi sobivate
suttimiskindlate varjetega ning hoiatage neid kaare vaatamise ja puutumisega seotud ohtude eest.
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KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE: Eemaldage
keevitusalalt kdik tuleohtlikud esemed ja hoidke tulekustutit kdeulatuses. Keevitussademed ja kuumad
materjalid vdivad véikeste pragude ja avade kaudu vdga kergelt teistele aladele jduda. Arge keevitage
paake, vaate, mahuteid véi materjale enne, kui rakendatud vajalikud meetmed veendumaks, et dhus ei
leidu tuleohtlikke v6i miirgiseid aure. Arge kunagi kasutage seda seadet tuleohtlike gaaside, aurude ja
vedelike laheduses.

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA: Keevitamisel tekib vaga kérge kuumus.
Toopiirkonnas paiknevad kuumad pinnad ja materjalid vdivad pdhjustada raskeid pdletusi.
Kasutage té6piirkonnas paiknevate materjalide puutumisel ja liigutamisel kindaid ja tange.

BALLOON VOIB VIGASTAMISEL PLAHVATADA: Kasutage alati keevitusprotsessile vastavat gaasi
sisaldavaid gaasiballoone ning kasutatavale gaasile ja survele vastavaid regulaatoreid. Hoidke balloone
alati pustises asendis ja fikseeritud toe kiilge kindlalt ketiga kinnitatuna. Arge ligutage ega transportige
gaasiballoone ilma kaitsekorgita. Arge kunagi laske elektroodi, elektroodihoidikut, toorikuklambrit ja teisi
pingestatud osasid gaasiballooni vastu. Gaasiballoonid tuleb paigutada eemale aladest, milles need
vbivad saada mehaanilisi vigastusi, jadda ette keevitussddemetele voi puutuda kokku kuumusega.

ETTEVAATUST! Kontaktivaba stiltega TIG-keevitusel (GTAW) kasutatavad kdrged sagedused voivad
hairida ebapiisavalt varjestatud arvutiseadmete, EPD-keskuste ja t6dstusrobotite kasutamist ning, teatud
juhtudel, pdhjustada ka ulatuslikke slsteemirikkeid. TIG-keevitus (GTAW) vbib héirida elektroonilisi
telefonivérke ning raadio- ja televastuvéttu.

SEADMED KAALUGA ULE 30 KG: Liigutage seda seadet ettevaatlikult koos abilisega. Téstmine vaib olla
tervisele ohtlik.

N

KEEVITAMISE KAIGUS TEKKIV MURA VOIB OLLA KAHJULIK: Keevituskaar vdib pdhjustada 8-tunnise
téOpaeva valtel pidevat kdrget mira kuni 85 dB. Keevitusaparaate kasutavad keevitajad on kohustatud
kandma néuetekohaseid kuulmekaitseid. T6dandjad on kohustatud uurima ja médtma tervisele ohtlikke
tegureid t6dpaigas.

S

OHUTUSMARK: See seade sobib toitepinge tagamiseks keevitustdddel, mida teostatakse suurenenud
elektrild6giohuga keskkonnas.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/vdi tdiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.

Eesti
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Paigaldus- ja kasutusjuhised

Uldkirjeldus
SPEEDTEC 320 CP / SPEEDTEC320CP PP on
kasikeevituse komplekt, mis véimaldab jargnevat:

o  MIG-/MAG-keevitus

lihikaare, kiire
pihustuskaare, tavalisel impulssreziimil vooluga 15A
kuni 320A.

lihikaare,

e Erinevat tlupi traadid Podawanie réznych rodzajéw
drutu
- Teras, roostevaba teras, alumiinium ja eritraadid
- tava- ja taidistraadid
- diameetrid 0,6-0,8-1,0-1,2 mm

Keevituskomplekti komponedid
Keevituskomplekt koosneb 4 pdhikomponendist:
toiteallikas primaarkaabliga (5 m)
gaasivoolikute komplekt (2 m)

toojuht (3 m)

rullikute komplekt D37

kasutusjuhendiga USB-pulk

RN~

Iga detail tellitakse ja tarnitakse eraldi. Keevituskomplekti
juurde tellitud lisatarvikud tarnitakse eraldi. Lisatarvikute
paigaldamiseks tutvuge vastava tarvikuga kaasneva
juhendiga.

Lugege tervet seda peatikki enne seadme paigaldamist
ja kasutamist.

1\ HolATUS
Plastikust kdepidemed ei ole modeldud komplekti
tostmiseks.

Seadme stabiilsus on garanteeritud maksimaalse kaldeni
10°.

Eesti

Asukoht ja keskkond

See seade on moeldud t6oks karmides tingimustes.
Sellele vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse t66
tagamiseks vajalik rakendada lihtsaid ennetusmeetmeid.

e Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.

o Kaesolev seade peab asuma kohas, kus on tagatud
puhta dhu takistamatu likumine ventilatsiooniavadeni
ja sealt vélja. Arge katke sisseliilitatud seadet paberi,
riiete voi lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist ja
tolmust, mida see voib sisse tdmmata.

e Selle seadme kaitseklass on IP23. Hoidke seda
véimalikult kuivana ja valtige selle paigutamist marjale
pinnale vdi loikudesse.

o Paigutage aparaat eemale kaugjuhitavatest
seadmetest. Tavaparasel kasutamisel vdib aparaat
mdjuda negatiivselt lahedal paiknevate kaugjuhitavate
seadmete todle. See vdib kaasa tuua vigastusi ja
kahjustada seadmeid. Lugege selle juhendi peatikki
elektromagnetilise Ghilduvuse kohta.

e Arge kasutage seadet keskkonnas, kus
O6hutemperatuur Uletab 40°C.

Lulituskestus ja lilekuumenemine

o Lulituskestus on protsent 10 minutist dhutemperatuuril
40°C, mille valtel seade on vodimeline keevitama
nimivaljundil ilma Glekuumenemata.

o Kui seade kuumeneb dle, siis valjund katkeb ja siittib
ulekuumenemise indikaatortuli. Olukorra
korrigeerimiseks laske seadmel 15 minutit jahtuda.

e Enne uuesti keevitama hakkamist vahendage
ampreid, pinget voi lulituskestust .

Alustamine
Toiteallika Uldkirjeldus toiteallikas koosneb jargnevast:

esipaneeli ekraan

pdleti Euroopa pistik

taiendav pistik 2 potentsiomeetriga poletile

pistik maanduskaablile ja polaarsuse pdéramiseks
kaitseluuk traadisdo6turi osale

traadirulli telg, voll, teliemutter

gaasi vabastusnupp

traadi ettes66tmise nupp

traadijuhik

COoNOIOR,WN -~
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Sisendtoite ihendamine

/N HolATUS
Keevitusaparaadi voib toitevorku Uhendada ainult vastava
valjadppega  elekirik.  Valjundpistiku  paigaldamine

toitekaablile ja uUhendamine keevitusaparaadiga tuleb
teostada vastavalt kehtivatele riiklikele ja kohalikele
elektritddde eeskirjadele.

Enne sisselllitamist tuleb kontrollida seadmega
Uhendatud voolu sisendpinget, faasi ja sagedust.
Kontrollige masina ja sisendallika vaheliste
maanduskaablite Ghendust. Seadet SPEEDTEC

320CP / PP saab Uihendada ainult lukutatava maandatud
pistikuga.

Sisendpinge on 3x400 V 50/60 Hz. Tapsema teabe
sisendpinge kohta leiate selle juhendi tehniliste andmete
jaotisest ja seadme nimeplaadilt.

Veenduge, et sisendallikast saadaolev toitepinge on
piisav seadme nduetekohase t60 tagamiseks. Kaitsme
tldp ja kaablite mdddud on toodud selle juhendi tehniliste
andmete osas.

A Generatorrecommended according to the welding current

600

20 30|40|50|50|70|75|

A |

1 HOIATUS
Keevitusaparaadi toiteks voib kasutada generaatorit, mille
valjundvdimsus Uletab keevitusaparaadi sisendvdimsust
vahemalt 30% vorra. Vt peatlikki ,Tehnilised andmed*.

/. HOIATUS
Kui keevitusaparaat saab toitepinge generaatorilt, siis
tuleb keevitusaparaat valja lilitada enne generaatorit.
Vastasel juhul voib keevitusaparaat viga saada!

Kulumaterjali valik
Kaarkeevitus eeldab sobivat tllpi ja l1Abimédduga traadi
ning asjakohase gaasi kasutamist.

/1\ HOIATUS
P&ordpolaarsusega kasutatakse jargmisi traate: SD ZN =
SAFDUAL ZN.

Traadi seadistamiseks:

o Liulitage toiteallikas valja.

e Avage traadi s66temehhanismi [5] luuk ja veenduge,
et see ei kuku.
Keerake traadirulli telje mutter lahti. [6].

e Paigutage traadirull teliele. Veenduge, et valli [6]
asukohatihvt paikneb rulli lokaatoril digel kohal.

o Keerake lukustusmutter [6] vdllle tagasi noolega

naidatud suunas.

Langetage traadijuhiku kang [9], et rullikud vabastada.

Kerige rullist traadi ots ja Idigake maha selle kdver ots.

Tdmmake traadi esimesed 15 cm sirgeks.

Sisestage traat plaadi traadijuhiku sisendisse.

Eesti

e Langetage rullikud [9] ja tdstke kang, et traat paigale
fikseerida.

e Reguleerige rullikute poolt traadile avaldatav surve
Oige tasemeni.

Traadi ettes66tmine

Traadi so6tmisnupp (8) stddab traati pdletisse. Traati
antakse Uhe 1 s valtel ette miinimumkiirusel ja kiirus
hakkab tasapisi kasvama kuni maaratud
etteandmiskiiruse  saavutamiseni, kuid maksimaalse
kiiruseni 12 m / min. Seadistusi saab igal ajal muuta.
Toiteallikas kuvab valitud kiiruse.

Traadi s66tmiseks labi poleti.
Hoidke traadi etteandenuppu (8) all.

Traadi etteandekiirust saab muuta esipaneelil paikneva
nupuga.

Gaasiliini  taitmiseks vdi gaasivoolu reguleerimiseks.
Vajutage gaasi vabastusnuppu (7).

Traadi etteso6tja kuluosa

Traadijuhiku kuluosad, mille Ulesanne on keevitustraati
juhtida ja ette anda, peavad vastama kasutatava traadi
tidbile ja labimdbdule. Samas voib nende kulumine
mojutada  keevitustulemust. Vajadusel tuleb need
asendada.

Poleti iihendamine

MIG-KEEVITUSE POLETI UHENDATAKSE
TOITEALLIKA ESIKULJELE, KUl ON VEENDUTUD, ET
SELLELE ON PAIGALDATUD KEEVITAMISEKS
KASUTATAVALE TRAADILE SOBIVAD KULUOSAD.
Selleks tutvuge pdleti kasutusjuhendiga.

Gaasi sisendiihendus

Gaasi sisendihendus paikneb toiteallika tagaosas.

Lihtsalt Uhendage see gaasiballooni surveregulaatori

valjundiga.

e Paigutage gaasiballoon toiteallika tagaosas
paiknevale karule ja kinnitage balloon rihmaga.

e Avage ballooni kraani pisut, et sodi valjuks
Uhendusest. Seejarel sulgege see taas.

o Paigaldage surveregulaator/ldbivoolumdadik.

e Avage gaasiballoon.

Keevitamise ajal peaks gaasivool olema vahemikus

10 kuni 20 I/min.

1\ HolATUS
Veenduge, et gaasiballoon on
turvarihmaga karule kinnitatud.

nouetekohaselt

1 Sisseliilitamine

0 Peallliti  asub toiteallika
Vajutage seda liilitit

sisseliilitamiseks.

tagaosas.
seadme

/0 HolATUS
Lulitit ei tohi kunagi lilitada keevitamise ajal.

Igal kaivitamisel kuvab toiteallikas tarkvaraversiooni ja
tuvastatud toite.
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Kasutusjuhised

Esipaneeli funktsioonid

JOB
9 o

SPEEDTEC

Ar82/C0:18
Ar92/CO:8 Cu Si

Ar/CO:/02 ‘ CuAl

cO: Q Al Mg 5

Ar/COu/H: Al Mg 3.5

Ar98/C0:2 Ar Al Si J
Ar/He/CO:

www.lincolnelectric.com

Vasak kuva: pinge; Parem kuva: vool / traadi kiirus / traadi paksus
Keevitusreziimi valimise kuva

Keevitusreziimi valits

Keevitusprotsessi valits

Kuvatavate vaartuste mdodteindikaator (keevituseelsed, -aegsed ja
-jargsed andmed)

Programmi reziimi LED-indikaator
Kodeerija pinge seadistamine ja navigeerimine

Kodeerija voolu, traadi kiiruse, metall-lehe paksuse seadistamiseks ning
navigeerimiseks

Kuvamisreziimi indikaator, voolutugevus, traadi kiirus, lehtmetalli paksus

Valits eelkuvamiseks ja programmide haldamiseks

N
N

B EEE B E

Gaasitlilibi, traadi 1abimdddu ja keevitustraadi titbi valits
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Toiteallika kalibreerimine

Samm 1: Keerake traadi |Uliti asendisse

E ja vajutage il , et avada aken CONFIG Setup

(Seadistamine).

Samm 2: Vajutage vasakpoolse kodeerijaga parameeter
Cal ja parempoolsega On (Seﬁ

Samm 3: Vajutage esipaneelil . Ekraanile kuvatakse
triGEr.

Samm 4: Eemaldage poleti otsik.
Samm 5: Loigake traat.

l1&bimdodu

Samm 6: Paigutage td6odetail  kokkupuutesse
voolukontaktiga.

Samm 7: Vajutage paastikku.

Samm 8: Ekraanil kuvatakse vaartus L (kaabli

induktiivsus).
Samm 9: Kuvage parempoolse kodeerija abil R-vaartus
(kaabli takistus).

Samm 10: Valjuge seadistusmenuilst. E

/% HoIATUS
Esmakordsel kaivitamisel tuleb kvaliteetsete keeviste
tagamiseks kindlasti labi viia seadme kalibreerimine. Kui
polaarsus pdoratakse Uimber, siis tuleb sammu korrata.

Kuva ja selle kasutamine

Siinergiline reziim

Iga traadi etteandekiiruse puhul toodud voolu-, pinge- ja
paksusvaartused on ainult informatiivsed. Need kehtivad
konkreetsetes tdotingimustes teostatud moddtmistele, nt
asendi ja [0ppldigu pikkuse osas (pokk- ja
Ombluskeevitamine).

Kuvatavad voolu-/pingenéitajad viitavad keskmistele
mobtevaartustele ega erine teoreetilistest vaartustest.

Kuvatavate vaartuste mooteindikaator :
OFF: keevitamiseelne juhiste kuvamine.
ON: Médtetulemuste kuva (keskvaartused).
Vilkumine Mddtmised keevituse ajal.

Traadi, labimoo6du, gaasi, keevitusprotsessi valik
Valige traadi tuup, l&bimddt, kasutatava keevitusgaasi
tdp ja keevitusprotsess vastava luliti abil.

Labimd6du, gaasi ja protsessi maarab keevitamisel
kasutatava materjali valik.

Kui sunergiat ei ole olemas, siis kuvab toiteallikas nOt
SYn,GAS SYn,DdIA SYn,or Pro SYn.

Keevitusreziimi, kaarepikkuse ja keevituseelse kuva
valik
Valige keevitusreziim (2S, 4S, kontaktpunkt, slnergiline

vbi kasitsi) vajutades . Kaare pikkust saab
reguleerida vasaku kodeerijaga (7) ja keevituseelne kuva

reguleerimine  toimub  parema  kodeerijaga i8).
Keevituseelne eelseadistuse valik toimub nupuga .

Eesti
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Kasireziim

See on keevitusaparaadi rakendamata reziim. Sel reZiimil
saab muuta traadi etteandekiirust, kaare pinget ja
peenseadeid.

Sellel reziimil kuvatakse ainult traadi kiirusvaartus.

Enne keevitamist tuleb valida traadi l1abimddt, gaasi tulp
ja keevitusprotsess

Seadistusreziim E

Meniiiivaliku SETUP avamine

Aknasse SETUP paaseb ainult ajal, kui ei keevitata.
Selleks tuleb esipaneelil paiknev traadi labimdddu valits
keerata asendisse 1.

See koosneb kahest rippmendiist :

'CYCLE’ -, mille kaudu saab seadistada tsikli faase.
Tapsema teabe leiate tabelist.

‘CONFIG’ =, mis voimaldab haalestada toiteallikat

Seadistamine meniitivaliku SETUP kaudu:
Valige asendis SETUP kas CYCLE v&i COnFIG vajutades

selleks .

Keerake vasakpoolset kodeerijat, et sirvida erinevaid
saadaolevaid parameetreid.

Keerake parempoolset kodeerijat, et maarata valitud
parameetri vaartus.

Keevitamine ei kaivitu. Koik muudatused salvestatakse
seadistusmenilst valjumisel.
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Meniiiis COnFIG saadaolevate parameetrite loend

Vasak kuva Parem kuva Samm Vaikimisi Kirjeldus
Veepohise jahutusploki haalestamine. 3 voimalikku olekut :
- On : sunnitult sisselllitatud, veejahuti alati aktiivne
GrE On -;OFF — Aut Aut - OFF : sunnitult valjalilitatud, veejahuti alati deaktiveeritud
- Aut automaatreziim - veejahuti t66tab vastavalt
vajadusele
Veejahutuse turvareziim. 3 vimalikku olekut :
ScU e — no - OFF OFF - ne: tavaliselt suletud
- no : tavaliselt avatud
- OFF : deaktiveeritud
Traadi etteandekiiruse ja paksuse puhul kasutatav uhik:
Uksus US - CE CE - US : tollimdodustikus
- CE : meetermd&dustikus
Paastiku  hoideaeg  programmi  kaivitamiseks  (ainult
CPt OFF-0,01-1,00 | 0,01s 0,30 keevitusreziimil 2S).
Saab kasutada ainult keevitusprogrammidel 50 kuni 99.
PGM no — yES no Programmide haldusreZziimi aktiveerimine / deaktiveerimine
Kasutage, et seadistada jargnevate parameetrite vaartusi:
PGA OFF —; 1% OFF traadi kiirus, kaare pinge, kaare dunaamika, impulsi
000 — 020% peenhdalestus. Kasutage ainult aktiveeritud programmihalduse
ja lukustatud programmide korral.
Valige traadi etteandekiirust voi kaare pinge muutmiseks:
AdJj Loc-rC Loc - Loc : kohalikult toiteallikal
- rC : juhtpult vdi pdleti potentsiomeeter
CAL OFF —on OFF Pdleti ja maandusklemmi kalibreerimine
L 0-50 1uH 14 Rikastuskaabli seadistus / kuva
r 0-50 10 8 Kaabli takisti seadistus / kuva
SoF no — yES no Tarkvarauuenduse reziim.
Tehaseseadete taastamine. Kui vajutate YeS (Jah), siis
FAC no —yES no
lahtestatakse kdik parameetrid menuust valjumisel
tehaseseadistusele.
Meniiiis CYCLE saadaolevate parameetrite loend
Vasak kuva Parem kuva Samm Vaikimisi Kirjeldus
tPt 00.5—100 01's 0.5 Kontak.t_pl..lnkti kestus. Korlt.a.ktpupkti ja. k'a'\s.ireiiimil ei saa
kuumkaivituse, allakalde ja jarjestaja seadistusi.
PrG 00.0-10.0 0,1s 0,5 Eelgaasi kestus
tHS OFF15‘62/00'1 = | o1s 01  |Kuumkaivitusaeg
IHS -70-70 1% 30 Kuumkaivitusvool (traadi kiirus) X% =+ keevitusvoolust
UHS -70-70 1% Kuumkaivituspinge X% + kaare pingest
dyn :;8 I ;8 1% Lihikaare peenseadistus
rFp :;8 I ;8 1% 0 Impulsi peenseadistus
dyA 00-100 1 50 Kaare sliitediinaamika elektroodil
tSE OFF-0.01-250 | 0,01s OFF Jarjestaja kestus (ainult siinergilisel reziimil)
ISE -—--90 + 90 1% 30 Jarjestaja voolutase X% + keevitusvoolust
dst OFF-00.1-05.0| 0O,11s OFF Allakalde kestus
DdSI --70-00,0 1% - 30 Allakalde vool (traadi kiirus). X% =+ keevitusvoolust
dsSu -70-70 1% 0 Allakalde pinge. X% =+ kaare pingest
Pr_ 0,00 -10,20 0,01s 0,05 Funktsioni anti-stick kestus
PrS Nno — yES no PR-pihuse aktiveerimine
PoG 00,0 -10,0 0,05s 0,05 Jarelgaasi kestus
Eesti 11 Eesti



Programmide haldamine

SPEEDTEC 320 CP / PP voimaldab esipaneeli kaudu
luua, salvestada ja muuta kuni 99 keevitusprogrammi
(vahemikus programm 01 kuni 99). See funktsioon
aktiveeritakse seadistades parameetri PGM imber no (ei)
pealt seadistusele YES (JAH) meniits COnFIG.

P00 on todprogramm igas olekus. (Programmihalduse
reziim aktiveeritud voi deaktiveeritud). Kui toiteallikas
todtab selle programmi puhul, siis lulitub LED- RE
indikaator ,JOB* (TOO) vélja. Sel reZiimil on kdik
kommutaatorid saadaval. Seega saab seda kasutada
programmide haalestamiseks.

Programme P01 kuni P99 salvestatakse ainult aktiivse
programmihalduse korral. Kui toiteallikas to6tab nende
programmide puhul, siis lllitub sisse LED-indikaator
JOB* (TOO). Sel rezimil ei ole kommutaatorite
keevitusprotsess, traadi 1abim&6t ja metalli tidp valitavad.
Kui valitud programmi on muudetud, siis hakkab
indikaator ,,JOB* vilkuma.

Programmi loomine ja salvestamine:

Selles Idigus selgitatakse, kuidas luua, muuta ja
salvestada keevitusprogramme. Jargnevalt selgitame
Uldmenii kasutamist.

1. Aktiveerige groirammide haldusreziim:  Valige
parameetri: -> PGM - seadistuseks YES - ja
valjuge menuist

2. Seadistage programm 4 kommutaatori E ) ja (11) abil

ning seejarel hoidke pikalt all nuppu
3. Ekraanil kuvatakse jargnev teade:

Funktsiooni valik:
rEC: Salvesta programm
Ld: Laadi programm
cod:

Aktiveeri lukustuskood

Programmi numbri
valik vahemikus P01
kuni P99.

POO: Tuhista

@<= programmeerimisreZiim

Valideeri

Tuhista 5 kaimasolev
kaimasolev : tegevus
teaevus .
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Programmi kaivitamine paastikuga

See funktsioon véimaldab luua 2 kuni 10 programmist
koosneva ahela. See funktsioon on saadaval ainult
reziimil 4S ja programmide haldusreziim peab olema
aktiveeritud

Programmiahelad:

Selle funktsiooni puhul on vdimalik programme P50 kuni

P99 kiimne kaupa jadaks liita.

e P50>P59 ; P60>P69 ;
P90->P99

P70->P79 ; P80->P89 ;

Valige esimene programm, millest soovite ahela alustada.
Seejarel vahetub keevitamise kéigus iga paastikuvajutuse
jarel programm ahela jargmise programmi vastu.

Kui soovite ahelasse lita alla kiimne programmi, siis
sisestage ahela Idpetavasse programmi teine parameeter
(stinergia voi keevitustsiikkel).

Soovi korral saate seadistada paastiku vajutusaja, mille
moddumisel edastatakse programmiahela jatkamise

kasklus: - Valige parameetri CPT - vaartus

vahemikus 1 kuni 100 - ja valjuge menuist

Naide: Looge programmiloend P50 kuni P55 (6
programmi).
e Ahela Idpetamiseks lisage programmile P56

keevitustsiikkel vdi slinergia, mis erineb programmist
P55.

e Valige programm P50 (esimene programm
keevitamise alustamisel)
Alustage keevitamist
Iga kord, kui paastikku vajutatakse, vahetab
toiteallikas programmi kuni P55-ni. Kui ahel on

I6petatud, alustab toiteallikas taas P50-st.

Eesti
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Viljundiihendused

Keevituskaablite ihendustes kasutatakse Twist-Mate™
pistikutega kiirhendussiisteemi. Kui soovite tapsemat
teavet seadme Uhendamise kohta elektrood- (MMA) ja
TIG-keevituseks.

(+) positivse pooluse kiirtihendus: keevitusahela
positiivne valjundiihendus.
(-) negatiivse pooluse kiirihendus: keevitusahela
negatiivne valjundihendus.
Elektroodkeevitus (MMA)
Esmalt veenduge kasutatava elektroodi  diges
polaarsuses. Selle info leiate elektroodi andmetest.

Seejarel Uhendage valjundkaablid seadme valitud
polaarsusega valjundterminalidega. Siin on kiujutatud
tihendusmeetodit DC(+) keevituse korral. Uhendage
elektroodi kaabel (+) terminaliga ja toddetaili klamber (-)
terminaliga. Sisestage konnektor nii, et selle véti on
kohakuti vétmeavaga ja keerake ligikaudu Y paripaeva.
Mitte Ule pingutada. DC(-) keevituse puhul tostke
kaablithendused seadmel Umber nii, et elektroodi kaabel
on uhendatud terminaliga (-) ja tdodetaili klamber on

Uhendatud terminaliga (+).

Kaugjuhtimispuldi iihendamine

Nimekirja saadaolevate
kaugjuhtimispultidega leiate tarvikute
jaotisest. Kaugjuhtimispuldi kasutamisel

tuleb see Uhendada seadme esikiljel

paiknevasse juhtpuldi pesasse. Seade

tuvastab kaugjuhtimispuldi automaatselt
lilitage kaugjuhtimispuldi LED ja lilituge Umber
kaugjuhtimisreziimile. Tapsema teabe selle t66reziimi
kohta leiate jargmisest jaotisest.
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Muud juhtseadised ja funktsioonid

A: Toitellliti: see lilitab seadme toitepinge SISSE /
VALJA.

B: Sisendkaabel: ihendage see toitevorku.

C: Ventilaator: sel seadmel on integreeritud F.A.N. (Fan
As Needed) elektroonika: ventilaator lilitatakse
automaatselt SISSE vo6i VALJA. See funktsioon viahendab
sodi, mis vBib seadme sisse sattuda ja véhendab seadme
voolutarvet. Kui seade on sisselllitatud, siis lUlitub sisse
ka ventilaator. Ventilaator jatkab t66d kogu keevitamise
aja. Kui seadmega ei keevitata vahemalt viis minutit, siis
lilitatakse ventilaator valja.

D: Vesijahuti ihendus SPEEDTEC 320CP / PP tddtab
vesijahutiga COOLARC 46 (vt ptk ,Lisaseadmed®).

A\ HolATuS
Enne jahuti Uhendamist toiteallikaga
kasutusjuhend hoolega |abi.
Enne jahuti  Uhendamist
kasutusjuhendit.

lugege jahuti

vaadake traadisoo6turi

Seade COOLARC 46
viigulise  pistiku  abil
keevitustoiteallikaga.
Sisendpinge on 400 V, 50/60 Hz.
Veenduge, et seadme toitepinge uhtiks
jahuti nimipingega.

tootab  9-
Uhendatud

Vesijahuti
toimige jargmiselt.

o Lulitage toietallikas sisse ja eemaldage sisendpistik.
o Eemaldage vesijahuti toitepesa kork.

COOLARC 46 (hendamiseks toiteallikaga

e Sisestage vesijahuti toitejuhtme 9-viiguline pistik
vesijahuti toiteallika Ghenduspessa.

1\ HolATUS
Kui jahuti todtab, arge keevitustoiteallikat sisse lulitage,
kui paak ei ole taidetud ning pihusti/pistoli voolikud on
jahutusseadmest eemaldatud. Selle hoiatuse eiramisel
voivad tagajarieks olla jahutusseadme siseosade
kahjustused.
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Keevitusprotsesside esitus

Sisinik- ja roostevaba terase puhul kasutab SPEEDTEC
320CP / PP kahte tlipi lihikaart:

e ,pehmet” vdi Uhtlast [Ghikaart;

e diinaamilist” lGhikaart ehk SSA-d.

MIG-IMPULSSKEEVITUST VOIB KASUTADA KOIGIL
METALLIDEL (TERAS, ROOSTEVABA TERAS JA
ALUMIINIUM) NIl TAVA- KUI TEATUD
TAIDISTRAATIDEGA. SEE ON IDEAALNE PROTSESS
ROOSTEVABA TERASE JA ALUMIINIUMI PUHUL,
SEST TAGAB VAHESED PRITSMED JA
SUUREPARASE TRAADISULATUSE.

Toiteallika kaare omadused

Voitage
(Vs

A

u

»Pehme“ voi ,lihtlane* liihikaar (SA)

LPehme” liihikaar vdhendab markimisvaarselt
pritsmeid sisinikteraste keevitamisel. See
vahendab oluliselt hilisemaid viimistluskulusid.

See parandab keevislabimite valimust, kuna keevitusvann
toimib efektiivsemalt.

.Lehme* lihikaar sobib keevitamiseks kdigis asendites.
Traadi etteandekiiruse suurendamine véimaldab kasutada
pihustuskaarreziimi valtimata Uleminekut
globulaarreziimile.

Lihikaarkeevituse lainekuju

K]

& MARKUS
,Lehme* lihikaar on pisut energilisem kui ,kiire lihikaar.
Seetottu voib Lkiire“ llhikaar olla eelistatud ,pehmele”
lihikaarele, kui keevitatakse vaga dhukesi lehti (£ 1 mm)
vOi kasutatakse labikeevitust.

sz,f (Speed Short Arc, SSA)

[+ Kiire lihikaar ehk SSA véimaldab suuremat
paindlikkust sisinik- ja roostevaba terase keevitamisel
ning summutab paremini k&ikumisi keevitaja k&e
likumises, nt keerulises asendis keevitamise korral.
Lisaks aitab see kompenseerida erinevusi téddetailide
ettevalmistuses.

,DuUnaamiline“ liihikaar voi ,kiire liihikaar
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Suurendades traadi etteandekiirust, lllitub seade
sujuvalt lGhikaare (SA) reziimilt SSA-reZiimile, valtides
samas globulaarreziimi.

Ténu kiirele kaare juhtimisele ja sobiva
programmeerimissiisteemi  kasutamisele, saab seade
SPEEDTEC 320CP / PP kdrgema voolutugevuse korral
kunstlikult laienada IGhikaare vahemikku kiire liihikaare
piires.

Kiire liihikaarkeevituse lainekuju

Rohkete ja tugevalt haakuvate pritsmete ning liihikaarest
suurema energiaga ,globulaarse” kaarereziimi kaotamisega
vbimaldab kiire lUhikaar:

e vahendada korgetel
kdrvalekaldeid
keevitusvahemikus;

e vahendada pritsmete hulka
globulaarreziimiga;

e saavutada hea valimusega keevise;
vahendada suitsu eraldumist vorreldes tavaparaste
reziimidega (kuni 25% vahem);

e saavutada Uhtlase kvaliteediga labivuse;
keevitada koigis asendites.

keevitusvooludel  tekkivaid
tldpilises ,globulaarses”

vorreldes

&MARKUS
CO2 programmeeritakse automaatselt, kasutab ainult
.pehmet lihikaart ega luba kiire lihikaare kasutamist.
,Dunaamiline“ lihikaar ei sobi CO2 keevitamiseks kaare
ebastabiilsuse tottu.

_|"|_['L Tavaline impulss-MIG
Metalli Glekanne toimub kaares vooluimpulsside

PULSE toimel eralduvate tilkade kaudu.

Mikroprotsessor arvutab iga traadi kiiruse puhul kdik MIG-

impulsskeevituse parameetrid, et tagada korge keevitus- ja

sliltekvaliteet. MIG-impulsskeevituse eelised:

e vahem korgetel keevitusvooludel tekkivaid
korvalekaldeid tidpilises ,globulaarses® keevitus- ja
pihustuskaarkeevituse vahemikus;

e voOimaldab kasutada koiki keevitusasendeid;
suureparane roostevabast terasest ja
alumiiniumtraatide sulatus;

e pea taielik pritsmete valtimine ja vaiksem vajadus
viimistlustooks;
hea labimite valimus;
vaiksem suitsu eraldumine vdrreldes tavaparaste
reziimide ja isegi kiire lihikaarega (kuni 50% vahem).

SPEEDTEC 320CP / PP impulssprogrammid roostevabale

terasele ei tekita pritsmeid, mis on omased &hukestele

lehtedele madala traadi sOdtekiiruse korral. Neid ,kuule®
pShjustab metalli kerge pritsimine tilkade eraldumise hetkel.

Selle nahtuse esinemist mdjutab traadi tllp ja paritolu.

Neid roostevabale terasele mdeldud programme on

parendatud t6dks madala voolutugevusega ja need

pakuvad suuremat paindlikkust ©hukese lehtmetalli
keevitamisel MIG-impulssmeetodil.

Suurepérase tulemuse Shukeste roostevaba terase lehtede

keevitamisel (1 mm) tagab MIG-impulssmeetodi

kasutamine @ 1 mm traadiga M12 v6i M11 varjestuses

(vastuvbetav on keskmiselt 30A).

Keevitusaparaadiga SPEEDTEC 320CP / PP loodud

lideste kvaliteet on vorreldav TIG-keevitusega.
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Edasijoudnud keevitustsiikkel

Astmeline tsiikkel 2S
Paastiku vajutamine kaivitab traadi etteande, eelgaasi ja
lUlitab keevitusvoolu sisse. Paastiku vabastamine
katkestab keevitamise.

Kuumkaivitustsukli valideerib parameeter tHSOFF, mille

leiate E alammentlst Cycle. See lubab keevitust
alustada voolutipuga, mis vbéimaldab stutamist.
Allakaldega keevitus vdimaldab keevise Idpetada langeva
keevitusvbimsusega.

+IHS

Traadi kiirus
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Kaare pikkus
z
o

‘ PG | PoG
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Astmeline tsiikkel 4S

Paastiku esmakordne vajutamine aktiveerib eelgaasi,
millele jargneb kuumkaivitus. Paastiku vabastamine
kaivitab keevitamise.

Kui HOT START (kuumkaivitus) ei ole aktiivne, siis algab
keevitamine vahetult parast eelgaasi. Sellisel juhul ei ole
paastiku vabastamisel (2. sammul) mingit toimet ja
keevitustsikkel jatkub.

g

:

Paastiku vajutamine keevitusfaasis (3. samm) vdimaldab
juhtida allakalde ja kraatrivastaste funktsioonide kestust
vastavalt eelprogrammeeritud viivitusele.

Kui allakalle puudub, siis lUlitatakse paastiku vabastamisel
viivitamatult jarelgaasi reziimile (nagu seadistustes
maaratud).

4-sammulisel reziimil (4S) peatab paastiku vabastamine
kraatrivastase funktsiooni, kui allakalle on LUBATUD.

Kui allakalle on KEELATUD, siis peatab paastiku
vabastamine JARELGAASI funktsiooni.

Kasireziimil ei ole kuumkaivitus ja allakalde funktsioonid
saadaval.

s T I
| IS i_&,, : ;
P JU - : 3
! | -ms { !
R | | »
ree- | : ;
I J
‘ Y iumsi
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Kontaktpunkti tsiikkel (...)

Paastiku vajutamine kaivitab traadi etteande, eelgaasi ja
lllitab  keevitusvoolu sisse. Paastiku vabastamine
katkestab keevitamise.

Kuumkaivituse, allakalde ja jarjestaja seadistuste
muutmine on keelatud. Keevitamine Idpetatakse
kontaktpunkti viivituse 16pus.

i kg

g B>+
v 5

@) ¥—|
g : ™

Jarjestaja tsuikkel
Jér'!estaja valideeritakse parameetriga ,,tSE=0ff“ valiku

tstkli alammeniils.
Selle avamiseks:
Parameeter ,tSE“ kuvatakse meniits ,CYCLE"
Seadke selle parameetri vaartus vahemikus 0 ja 9,9 s.

tSE : 2 SAMMU kestus , kui =on Off.
ise : 2 tasandi voolkui % 1. tasandist.
SAADAVAL AINULT SUNGERGILISEL REZIIMIL, 2T VOI
4T TSUKLIS
S e

JERTEERE
§ I N
i H

v
 Mirs

Peenhailestus

(parameetrit saab muuta tsiikli rFP seadistusmeniiis)
Impulsskeevituse  puhul  vdimaldab  peenhaalestus
optimeerida tilkkade eraldumishetke vastavalt
variatsioonidele kasutatud traatides ja keevitusgaasides.
Kui kaares taheldatakse peenpritsmeid, mis vdivad
téodetailile nakkuda, tuleb peenhaalestusparameeter
seadistada negatiivsele vaartusele.

Kui  kaar tekitab  suuri tilkasid, siis tuleb
peenhaalestusparameeter seada positiivsele vaartusele.

Lihikaare reziimil vdimaldab peenhaalestusparameetri
vahendamine saavutada dinaamilisema UlekandereZiimi
ja v@imaldab keevitada lihema kaarepikkusega, mis
saastab keevisvanni suunatud energiat.

Kdrgem peenhaalestusseade pikendab kaart.
Dinaamilisem kaar voimaldab keevitada igas asendis,
kuid v&ib p&hjustada rohkem pritsmeid.

Eesti
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PR-pihus voi traadi teritamine

KeevitustsUklite 16ppu saab modifitseerida, et valtida kuuli
teket traadi 16ppu. See traadifunktsioon tédhendab pea
ideaalset  taassludet. Valitud lahenduse puhul
sisestatakse tsukli I6ppu voolutipp, mis pdhjustab teraviku
traadi I6pus.

& MARKUS
See tippvool tsikli I6pus ei ole alati soovitav. Naiteks voib
see Bhukese lehtmetalli keevitamisel pdhjustada kraatri.

Eesti



MIG/MAG kasitsi keevitamine push-pull-
pustoliga (ainult mudel K14168-2)
Push-pull-pustol on Ghendatud toiteallika esiosaga.
See vdimaldab kergsulamite  keevitamist
lAbimédduga 1,0-1,6 mm.

traadi

Montaaiijuhend
. Kesta ettevalmistamine

Y

¢ Hoolitsege selle eest, et klamber (4), rdngastihend (3)
ja kate oleksid oma kohal (2).

Andke kestale pdletipoolsel kuljel kooniline kuju (5),
kasutades sobivat tddriista (nt pliiatsiteritajat vi viili).

N

Kesta paigaldamine pdletisse

= llE]
=L @-{ﬁ

Ul

Surutihvti surve reguleerimiseks toimige allpool kirjeldatud

viisil:

o Keerake reguleerkruvi (8) lahti nii, et mootori tihvt
hakkab libisema.

e Mootoritihvti libisemise valtimiseks pingutage jark-
jargult reguleerkruvi (8).

e Arge pingutage reguleerkruvi (8) kunagi I8puni kinni.

Kapillaartoru pikkus: 75 mm

[ 80mm [ fomm
e Harutage poletikomplekt tasasel pinnal lahti ja

tdbmmake see sirgeks.

Paigaldage kest kimpu ja hoolitsege selle eest, et see
oleks sisestatud I6puni pustolisse.

Paigutage klamber (4) ja rongastihend (3). Pingutage
katet (2) pdleti liitmikul.

Lbigake kest valjalaskel 80 mm pikkuseks.

Andke kestale kooniline kuju, kasutades sobivat
tooriista (nt pliiatsiteritajat voi viili).

Markus. Kapillaartoru kasutamine véimaldab kesta
jaigemat labiminekut MIG-liitmikust.

3. Surutihvti surve reguleerimine

o Normaalses tédéreZiimis tuleb korpust paigal hoidev
hammasratas (7) keerata taielikult lahteasendisse.
e Reguleerimiseks voib kasutada reguleerkruvi (8).

Eesti
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Siinergiate loend

LUHIKAAR
0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm
M21 M21 M21 M21
Teras M14 M14 M14 M14
M20 M20 M20 M20
/ C1 C1 C1
/ M11 M11 M11
CrNi / M12 M12 M12
/ M12 M12 M12
AISi / / 11 11
Al / / / 11
AlMg3 / / 11 11
AlMg4,5 Mn / / 11 11
AlMg5 / / 11 11
Cupro SI / 11 11 11
Cupro Alu / / 11 11
F CAW / / M21 M21
RCW / / M21 M21
SD 100 / / C1 C1
g/chg\(/)(:) / / M21 M21
BCW : / / / M21
SD 400 / / / C1
PULSS
0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm
/ M21 M21 M21
Teras / M14 M14 M14
/ M20 M20 M20
/ M11 M11 M11
CrNi / M12 M12 M12
/ M12 M12 M12
AISi / / 11 11
Al / / / I
AlMg 3,5 / / 11 11
AlMg4,5 Mn / / 11 11
AlMg5 / / 11 11
Cupro SI / / 11 I
Cupro Alu / / 11 11
oo / / / M21
o / / / M21
Eesti 18 Eesti




& MARKUS

Muude sunergiate osas votke Uhendust meie esindajaga.

GAASITABEL
Kirjeldus toiteallikal Gaasi nimetus

CO2 C1
Ar(82%) / CO2(18%) M21
Ar(92%) / CO2(8%) M20
Ar/C0O2/02 M14
Ar/CO2/H2 M11
Ar(98%) / CO2(2%) M12
Ar/He/CO2 M12

Ar 11

TRAATIDE TOOTEKOODID

Kirjeldus toiteallikal

Maaratlus

Steel Terasest tavatraat
F CAW Taidistraat tsinkkattega
terasele
. Roostevabast terasest
CrNi
tavatraat
AlSi
Al
AlMg3 Alumiiniumist tavatraat
AINI4,5Mn
AlMg5
CuproSi Ranipronksist tavatraat
CuproAl Alumiiniumpronksist tavatraat
BCW Tavaline taidistraat
MCW Metalltaidistraat
RCW Rutiiltaidistraat

Eesti
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Veaotsingu protseduur

Elektrilisi seadmeid voib hooldada ainult kvalifitseeritud personal.

POHJUSED

LAHENDUSED

GENERAATOR ON SEES, ESIPANEEL ON VALJAS

Toitevarustus

| KONTROLLIGE TOITEVORKU (IGAT FAASI)

KUVATAKSE TEADE EO01-ond

Uletati toiteallika maksimaalset siiiitevoolu.

Vajutage OK veateate kustutamiseks. Kui probleem ei kao, siis
votke Uhendust klienditoega.

KUVATAKSE TEADE E02 inu

Probleemid toiteallika tuvastamisel, aga ainult kaivitamisel.
Uhenduste viga

Veenduge, et muunduri peakaardi ja tsiklikaardi vaheline
lintkaabel on nduetekohaselt tihendatud.

KUVATAKSE TEADE E07 400

Sobimatu toitepinge

Veenduge, et toitepinge jaab toiteallika toitevarustusele
kehtivale +/- 20% lubatud vahemikku.

KUVATAKSE

TEADE E24 SEn

Temperatuurianduri viga

VEENDUGE, ET UHENDUS B9 ON NOUETEKOHASELT
TSUKLIKAARDIGA UHENDATUD (VASTASEL JUHUL ElI
MOODETA TEMPERATUURI)
TEMPERATUURISENSOR
KLIENDITEENINDUSELE

TORGUB. HELISTAGE

KUVATAKSE TEADE E25 -C

Toiteallika tlekuumenemine

Ventilatsioon

Laske generaatoril maha jahtuda
Viga kaob iseenesest méne minuti méédudes
VEENDUGE, ET MUUNDURI VENTILAATOR TOOTAB.

KUVATAKSE TEADE E33- MEM-LIM
See teade viitab, et malu ei ole tookorras

Tdrge mallu salvestamise ajal

| HELISTAGE KLIENDITEENINDUSELE.

KUVATAKSE TEADE E43 brd

Elektroonika térge

| HELISTAGE KLIENDITEENINDUSELE.

KUVATAKSE TEADE E50 H20

Jahuti térge

VEENDUGE, ET JAHUTI ON NOUETEKOHASELT
SISSELULITATUD.
KONTROLLIGE JAHUTUSPLOKKI (MUUNDUR,
VEEPUMP JM).

KUI JAHUTIPOLOKKI EI KASUTATA, SIIS DEAKTIVEERIGE

SEE PARAMEETER -

KUVATAKSE

TEADE E63 IMO

Mehaaniline probleem

SURVERULLIK ON LIIALT PINGUL.
TRAADI SOOTETORU ON SODIGA UMMISTUNUD.

TRAADIRULLI TELJE LUKUSTUSMUTTER ON
LIALT PINGUL.
| KUVATAKSE TEADE E65-Mot |
Vigased Uhendused Kontrollige kodeerija lintkaabli Uhendust traadi

Mehaaniline probleem

Toitevarustus

s66temehhanismi mootoriga.

VEENDUGE, ET TRAADI SOOTEMEHHANISM El OLEKS
BLOKEERITUD.

Kontrollige mootori toitelihendusi.

Kontrollige lisatoitekaardi Gthendust F2 (6A).

KUVATAKSE TEADE

E-71-PRO-DIA-MET-GAS

HMI valitsa PROCESS-DIAMETER-METAL-GAS térge

Keerake valitsat, et Illiti lukust avada. Kui torge ei kao,
siis votke Uhendust klienditoega.

KUVATAKSE TEADE StE PUL

Probleemid muunduri tuvastamisel

Eesti

| Helistage klienditeenindusele.
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KUVATAKSE

TEADE |-A-MAHX

Saavutati toiteallika maksimaalne voolutugevus

| Vahendage traadi etteandekiirust v&i kaare pinget.

KUVATAKSE TEADE bPX-on

Teade viitab, et v6i on valedel hetkedel alla

vajutatud

Vajutage , et IUliti avada. Kui tdrge ei kao, siis votke
Uhendust klienditoega.

KUVATAKSE

TEADE SPEXXX

Traadi etteandmine aktiveerub tahtmatult

Veenduge, et traadi etteandenupp ei oleks blokeerunud
Kontrollige nupu ja juhtplaadi vahelist Ghendust.

KUVATAKSE

TEADE LOA DPC

Tarkvara uuendamine arvuti kaudu aktiveeriti kogemata

Lulitage toiteallikas valja ja taas sisse. Kui viga ei kao,
siis helistage klienditeenindusele.

TRIGG

ER FAULT

Teade ,Trigger Fault ehk ,Paastiku térge“ esitatakse, kui
paastikku vajutatakse ajal, mil see véib juhuslikult kaivitada
tsUkli.

Paastikku vajutati enne toiteallika sisselllitamist voi torkest
tuleneva seadme seisaku ajal.

KEEVITUSTOIDE PUUDU

B - VEATEADET EI ESITATA

Toitekaabel ei ole Gihendatud
Toiteallika tdrge

Kontrollige maanduse ja poleti vahelist Ghendust
KONTROLLIGE KAETUD ELEKTROODI REZIIMIL
GENERAATORI ESIKULJEL PAIKNEVATE
KEEVITUSTERMINALIDE PINGET. KUl PINGET El OLE,
SIIS HELISTAGE KLIENDITOELE.

KEEVITUSE KVALITEET

Vale seadistus
Asendage pdleti ja/véi maandusriba voi toddetail

Ebastabiilne voi kdikuv keevitamine

Ebastabiilne voi kbikuv keevitamine

Kontrollige peenseadistusparameetrit (RFP = 0)

Teostage rekalibreerimine (veenduge, et keevitusahelas on
piisav voolukontakt).
Veenduge, et jarjestaja ei
kuumkaivitust ja allakallet.
Valige kasirezZiim. Piirang tuleneb slingergiaga uhilduvuse

ole aktiveeritud. Kontrollige

reeglitest.

Piiratud arv muudetavaid seadistusi KUI KASUTATE PARAMEETRIT RC JOB, SIIS VEENDUGE,
ET TE EI OLE AKTIVEERINUD SEADISTUSTE
SALASONAKAITSET

Kehv toitepinge toiteallikalt Kontrollige kolme toitevarustuse faasi tihendust.

|| MUU |

Traat on takerdunud keevisvanni vdi voolukontakti. OPTIMEERIGE KAARE KUSTUTUSPARAMEETREID:
PR-PIHUSTUST JA JARELTAGASTUST

Teate triG kuvamine toite sisselllitamisel. TEADE TRIG KUVATAKSE, KUI PAASTIK
AKTIVEERITAKSE ENNE KEEVITUSAPARAADI

SISSELULITAMIST.

ajal. )
PANGE TAHELE!
Kaaluge oma tooparameetrite eelnevat iilesmarkimist,

Kui probleem ei kao, siis voite taastada parameetrite tehaseseaded. Selleks tuleb vilja liilitatud keevitusaparaadi

esipaneeli valits keerata seadistusasendisse Setup, vajutada —I alla ja hoida seda all generaatori kaivitamise

programmid. Kui tehaseseadete taastamine ei lahenda probleemi, siis helistage klienditeenindusele.

sest kirjeldatud toiming kustutab malust kéik salvestatud

Eesti
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Transportimine ja téstmine

7
Kui seadet kraanaga transpordite ja tdstate,

jargige allolevaid reegleid:

e Toiteallikal ei ole aaspolti,

transportida voi tdsta.

Kasutage tdstmisel koormusega sobivat tdsteseadet.

Kasutage téstmisel ja transportimisel traverseid ja

vahemalt kaht rihma.

o Tostke toiteallikat ilma gaasisilindri, jahuti
traadiso6turita ja/voi ilma muude lisaseadmeteta.

/" HoIATUS
Kui seade maha kukub, v8ib see vigastusi ja
seadme kahjustusi pohjustada.

mille abil seadet

ning

Eesti
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Hooldamine

Uldist

Sdltuvalt seadme kasutamissagedusest tuleb kaks korda
aastas kontrollida jargnevat:

o toiteallika puhtust;

elektri- ja gaasithendusi;

teostage voolu- ja pingeseadistuste kalibreerimine;
kontrollige elektri-, juht- ja toiteliinide Ghendusi;
kontrollige isolatsiooni, kaablite, Uhenduste ja torude
seisukorda;

o Viige Iabi surudhuga puhastamine.

/% HolATus
Arge kunagi viige seadme sees labi puhastus- véi
remonttdid ilma kontrollimata, et seade on (taielikult
toitevorgust lahti Ghendatud.

Eemaldage generaatori paneelid ja kasutage tolmuimejat

magnetahelate ja muunduri méahise vahele sattunud tolmu

ja metalliosakeste eemaldamiseks.

Mahiste isolatsiooni kahjustamise valtimiseks

kasutada plastikotsaga imitoru.

Palun veenduge keevitusaparaadi iga kaivitamise ja meie

klienditeeninduse tehnilise toega ihenduse vdtmist, et:

o toiteterminalid on nduetekohaselt pingutatud;

e kasutatav toitepinge vastab seadme naitajatele;

e gaasi voolab néuetekohaselt peale;

e ftraadi tUup ja 18bimoo6t vastavad tdole; pdleti on
nduetekohases seisukorras.

tuleb

Poleti

KONTROLLIGE REGULAARSELT KOIKI
KEEVITUSAPARAADI VOOLUUHENDUSI. TERMILISTE
SOKKIDEGA SEOTUD MEHAANILISED PINGED
VOIVAD KINNITUSTEST LAHTI AJADA MONED
POLETI OSAD, ERITI;

e voolukontakti;

e koaksiaalkaabli;

e keevitusotsiku;

e kiirlhenduse.

Veenduge, et gaasi sisselaskekraani tihend on heas
korras.

Eemaldage pritsmed voolukontakti ja otsiku ning otsiku ja
krae vahelt.

Pritsmeid on kergem eemaldada, kui protseduuri korrata
lGhikeste intervallidega.

Arge kasutage kdvasid téériistu, mis véivad nende osade
pinda kriimustada ja pbhjustada pritsmete parema nakke.

Puhastage slisteemi surudhuga iga kord, kui vahetate
traadirulli. Tehke seda pdleti kiirlihenduse poolt.

Vajadusel asendage pdleti traadi sisendjuhik.

Traadijuhiku markimisvaarne kulumine vdib pdhjustada
gaasi lekkimise pdleti tagaossa.

Voolukontaktid on mdeldud pikaajaliseks kasutamiseks.
Sellele vaatamata podhjustab traadi labis66tmine nende
kulumist ja ajapikku muutub kontakti labiv ava piisavalt
suureks, et Uletab lubatud piirmaarasid kontakttoru ja
traadi vahel.

Need osad vajavad selgelt valjavahetamist, kui metalli
edastamine  muutub  ebastabiilseks,  kuigi  kdigi
té6parameetrite seadistused on tavaparased.
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Rullikud ja traadijuhik

TAVAPARASTES TOOTINGIMUSTES ON  NEIL
TARVIKUTEL PIKK KASUTUSIGA ENNE, KUl TULEB
KAALUDA NENDE ASENDAMIST.

Aegajalt vdib siiski juhtuda, et pikaaegse kasutamise jarel
voib tdheldada llemaarast kulumist ja nakkunud jaakidest
tulenevat ummistumist.

Selliste  kahjulike toimete  minimeerimiseks tuleb
veenduda, et sdodteplaat on puhas. Mootori reduktor ei
vaja hooldamist.

/1 HoIATUS
Koigi hooldus- ja remonttddde puhul on soovitatav vétta
thendust |dhima teeninduskeskuse voi  Lincoln
Electricuga. Volitamata teeninduste voi isikute poolt
teostatud hooldus- ja remonttddd tluhistavad seadme
tootjapoolse garantii.

Hooldustoimingute sagedus véib sdltuda todkeskkonna

iseloomust. Kdigist margatavatest kahjustustest tuleks

kohe teada anda.

e Veenduge kaablite ja
Vajadusel asendage.

o Hoidke seadet puhtana. Kasutage pehmet kuiva lappi
valiskorpuse puhastamiseks. Pborake erilist
tahelepanu 6hu sisse- / valjalaskeavadele.

Uhenduste terviklikkuses.

/N HolATUS
Arge avage seda seadet ega sisestage midagi selle
avadesse. Enne hooldus- ja remontt6id tuleb toitevarustus
seadme kiljest lahti Uhendada. Iga remontt66 Iabiviimise
jarel tuleb labi viia ohutuse tagamiseks vajalikud testid.
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Kliendiabieeskirjad

Lincoln Electric Company tegevusalaks on kvaliteetsete
keevitusseadmete, kulutarvikute ja Idikeseadmete
tootmine ja muuk. Meie eesmargiks on taita oma klientide
vajadusi ning Uletada nende ootusi. Ostjad voéivad
ettevéttelt Lincoln Electric toodete kasutamist puudutavaid
nduandeid voi teavet kisida. Vastame klientidele parima
teabe alusel, mis kiisimuse esitamise ajal meie valduses
on. Lincoln Electric ei taga ega garanteeri selliseid
nduandeid ega vota endale vastutust seoses selle teabe
vdi nende nduannetega. Utleme seoses selle teabe véi
nende nduannetega selgesonaliselt lahti mis tahes
garantiist, sh kliendile teatud eesméargiks sobivuse
garantiist. Praktilistel kaalutlustel ei saa me vodtta ka
vastutust selle teabe vdi nende nduannete uuendamise
vOi parandamise eest parast nende esitamist ning teabe
vOi nduannete pakkumine ei kehtesta, laienda ega muuda
Uhtki meie toodete miiligiga seotud garantiid.

Lincoln Electric on vastutav tootja, kuid ettevotte Lincoln
Electric muudavate toodete valimine ja kasutamine oleneb
ainult kliendist ja selle eest vastutab taielikult ainult klient.
Paljud ettevotte Lincoln Electric kontrolli alt vélja jaavad
tegurid mojutavad seda tllpi valmistusmeetodite ja
hooldusnéuete rakendamisel saadud tulemusi.

Teave vdib muutuda — see teave on trikkimise ajal meie
parimate teadmiste pohiselt tapne. Uuendatud teavet
leiate aadressilt www.lincolnelectric.com.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on |6ppenud, eraldi
kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevotuga tegelevasse asutusse. Seadme omanikuna
saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

B Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

¢ Arge kasutage seda varuosade loendit seadmel, mille koodi ei ole siin nimetatud. Kui teil on seade, mille koodi ei ole
siin toodud, votke ihendust Lincoln Electricu klienditeenindusega.

o Kasutage seadme labilbikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

e Kasutage ainult osasid, millel on labildikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge ,X* (# viitab
muutusele selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege Ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasnenud varuosade juhendiga,
mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

REACh

1119

Teadaanne lahtuvalt maaruse (EU) nr 1907/2006 artiklist 33.1 (REACH).
Méned osad selles tootes sisaldavad jargmisi aineid:

bisfenool A,BPA, EU: 201-245-8, CAS: 80-05-7;

kaadmium, EU: 231-152-8, CAS: 7440-43-9;

plii, EU: 231-100-4, CAS: 7439-92-1;
fenool, 4-noniidil-, hargnenud, EU: 284-325-5, CAS: 84852-15-3;

enam kui 0,1 massiprotsendis homogeenses materjalis. Need ained kuuluvad REACH-maaruse vaga ohtlike
kandidaatainete autoriseerimisele kuuluvasse loetellu.

Teie konkreetne toode vdib sisaldada tihte véi mitut loetletud ainetest.
Ohutu kasutamise juhised:

e kasutage tootja juhiste kohaselt, peske parast kasutamist kasi;

o hoidke lastele kattesaamatus kohas, arge pange suhu,

o kdrvaldage kohalikke eeskirju jargides.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16
e Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantiindude seadme tdrke téttu, peab Ghendust
vétma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.

o Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis votke Uhendust kohaliku Lincolni mulgiesindajaga voi minge
aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Tutvuge seadmega kaasneva varuosade juhendiga.
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Lisaseadmed

K14105-1 COOLARC 46

W000275904 KAUGJUHTIMISSEADE (10 m, WFS ja V juhtimine)
W000375730 TWO-WHEELED UNDERCARRIAGE

K14096-1 FOUR-WHEELED UNDERCARRIAGE (required K14193-1)
K14193-1 CART ADAPTER KIT

K14192-1 CONTROL PANEL COVER KIT

K10158-1 ADAPTER POOLITUUBILE B300

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG-PUSTOL, OHKJAHUTUSEGA

W000385860 PROMIG PP 341 Standard (8m, swan neck 45°)

W000385861 PROMIG PP 341 Potentiometer (8m, swan neck 45°)

W000385862 PROMIG PP 441W Standard (8m, swan neck 45°)

W000385863 PROMIG PP 441W Potentiometer (8m, swan neck 45°)
TAHKISTRAATIDE RULLIKOMPLEKT

KP14017-0.8 VEORULLID V0.6-0.8 DIA37

KP14017-1.0 VEORULLID V0.8-1.0 DIA37

KP14017-1.2 VEORULLID V1.0-1.2 DIA37

ALUMIINIUMTRAATIDE RULLIKOMPLEKT

KP14017-1.2A

VEORULLID U1.0-1.2 DIA37

W000277622

ALUMIINIUMIKEEVITUSKOMPLEKT 1.0-1.2

SUDAMIKUGA TRAADI RULLIKOMPLEKT

KP14017-1.1R

VEORULLID VKO0.9-1.1 DIA37
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