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Genel Özell�kler�

Kaynak Parametreler� - Ambalaj ve Çap B�lg�ler� - Kaynak Poz�syonları

Akım T�p� : DC(+) ; DC(–) ; AC m�n 60 V

3.25 x 350
4.00 x 450
5.00 x 450

Çap x Boy
(mm)

Kaynak Akımı
(Amper)

5
5
5

Kutu Ağırlığı
(kg)

120 - 160
150 - 190
200 - 250

D�kkat : Katalogda yer alan bütün ürün açıklamaları elde ed�len en yen� b�lg�ler doğrultusunda hazırlanmış olup Kaynak Tekn�ğ� Sanay� ve T�caret A.Ş. tarafından 
önceden haber ver�lmeden rev�ze ed�leb�l�r ya da değ�şt�r�leb�l�r. Katalog b�lg�ler� kaynakçı �ç�n genel b�r ürün seç�m kılavuzu n�tel�ğ� taşımaktadır. Kaynak d�k�ş�nden 
ve dolgu metal�nden  beklenen mekan�k değerler�n elde ed�leb�lmes� �ç�n �lg�l� ürünün klas�fikasyonu �ncelenmel�d�r.

Kobatek 576
Sertdolgu Uygulamaları �ç�n Örtülü Kaynak Elektrodu

Sertl�k: 66 - 70 HRC

Mekan�k Özell�kler�

Kullanım Alanları ve Uygulamalar

Abrazyon D�renc�

Erozyon D�renc�

Sıcaklık D�renc�

Plast�k
Karton
Karton

Kutu
T�p�

Tuğla Pres Helezonları

-  Kırıcı çek�çler
-  Nak�l helezonları
-  Ç�mento fabr�kalarındak� öğütücü değ�rmenler�n çıkış ağızları 

ve kanalları
-  Fore kazık s�stemler�ndek� del�c� burguların aşınan yüzeyler�
-  Tuğla sanay�nde kullanılan çapalar ve helezonlar
-  Term�k santrallerdek� fanlar
-  S�nter kırıcı çek�çler
-  Sıcak cürüf toplayan kepçe tırnakları

Elde ed�len sertl�k değer� ana metal�n c�ns�ne, uygulanan akım değer�ne ve paso 
sayısına dolayısıyla sert dolgu tabakasının kalınlığına göre farklılık gösterir.

Maden Ocakları
Ç�mento Sanay��
Dem�r-Çel�k Endüstr�s�

Krom karbür ve bor karbür yapısında dolgu metal� veren yüksek ver�ml� sert dolgu 
elektrodudur. Dolgu metal� özell�kle yüksek sıcaklığa sah�p ortamlarda çok yoğun 
abrazyon aşınması etk�s�nde kalan parçalar üzer�nde mükemmel dayanım elde 
ed�lmes�ne olanak sağlar. Maden ocakları, ç�mento sanay� ve dem�r-çel�k 
endüstr�s� en sık kullanıldığı sektörlerd�r.
Elektroda salınım ver�lmes� şartıyla aşağıdan yukarıya poz�syonda kaynak 
yapmaya uygundur.
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