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Sertdolgu Uygulamalan icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| GewelGzelieri |

Krom karbiir ve bor karbiir yapisinda dolgu metali veren yiiksek verimli sert dolgu o
elektrodudur. Dolgu metali 6zellikle yiiksek sicakliga sahip ortamlarda cok yogun | Abrazyon Direnci
abrazyon asinmasi etkisinde kalan parcalar iizerinde miikemmel dayanim elde
edilmesine olanak saglar. Maden ocaklari, cimento sanayi ve demir-gelik
endiistrisi en sik kullanildig1 sektdrlerdir.

Elektroda salinim verilmesi sartiyla asagidan yukariya pozisyonda kaynak
yapmaya uygundur.

Erozyon Direnci

Sicaklik Direnci

l Mekanik Ozellikleri l

Sertlik: 66 - 70 HRC

Elde edilen sertlik degeri ana metalin cinsine, uygulanan akim degerine ve paso
sayisina dolayisiyla sert dolgu tabakasinin kalinhgina gére farklilik gosterir.

l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

Maden Ocaklan
Cimento Sanayii
Demir-Celik Endiistrisi

- Kiriai gekigler

- Nakil helezonlari

- Cimento fabrikalarindaki 6&itiicli degirmenlerin ¢ikis agizlan ,w
ve kanallar % 0\

- Fore kazik sistemlerindeki delici burgularin asinan yiizeyleri

- Tugla sanayinde kullanilan ¢apalar ve helezonlar
- Termik santrallerdeki fanlar

- Sinter kirici gekigler

- Sicak ciirlif toplayan kepge tirnaklan

Tugla Pres Helezonlari
l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Cap Bilgileri - Kaynak Pozisyonlari l
Akim Tipi: DC(+) ; DC(-) ; ACmin 60V
Cap x Boy Kaynak Akimi Kutu Agirhgi Kutu
(mm) (Amper) (kg] Tipi o

—
3.25x350 120 - 160 5 Plastik
4.00 x450 150 - 190 5 Karton 1G/PA 3G/PF
5.00 x450 200 - 250 5 Karton

dnceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakgi igin genel bir iiriin secim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi igin ilgili Girliniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat: Katalogda yer alan biitiin Giriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan .




