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OPTICLEAN II WELD e

Sada pro ¢isténi svart by Lincoln Electric

I SU N° 8695-’8954 Rev.1
Datum vyroby: 12/2014
Bezpecnostni

pokyny, pokyny k
pouziti a udrzbeé

UPOZORNENI
0 Pred pouzitim si urcité prectéte pokyny uvedené v tomto navodu k
obsluze. Tato pfirucka poskytuje informace potfebné pro instalaci,
;Q uvedeni do provozu, pouZiti a idrZbu pfistroje v bezpe&nych podminkach.
Pokyny jsou soucasti pfistroje a musi byt peclivé uchovany béhem celého
Zivota az do konce.

1. BEZPECNOST 2, POPIS PRISTROJE
Tento pfistroj je vyroben v souladu s normami EU pro bezpecnost 21. 39“935“ pristroje »
a je certifikovan normou CE. 1. Napdjeci kabel 12. Hofak
2. Hlavni vypina¢ 13. podpéra horaku
11. hranné pr vni pomiick 3. nguvka pro kabg! uzemnéni 14. Drzadlo hoféku
Oc a ‘e p acp po uc, y | e . 4. Zasuvka pro napajeni 15. Tlagitko distribu¢ni pumpy
Pouzivani pfistroje vyzaduje pouZziti osobnich ochrannych prostredkd, jako jsou: kabelového hofaku 16. Zavity pro montaz
: g"hfa’]”e rfk,at‘)’ oo 5. Volié elektrochemického rezimu 17. Drzak grafitové podiozky:
ezpecnostni bryle, .. e ) . 6. Voli¢ typu proudu 17.a. TIG standardni vlozka 90 °
* Respirator (v pfipadé nepfitomnosti zafizeni pro filtraci vzduchu). 7. LED kontrolka napajen 17b.TIG Gzka viozka 90°
o 8. Rukojet 18. Cistici $pitka
RIZIKO POPALENI o 9. Kabel uzemnni 18.a. TIG lepici $pi¢ka 90°
Béhem provozu, mohou upravované dily a nékteré soucasti horaku 10. Kabel pro napajeni hotaku 18.b. TIG (izka lepici $picka 90°
dosahnout vysokych teplot (nad 180 °C). 11. Elektrolyticky roztok: 19. gistici/lestici karta&
Pro manipulaci s dily a pro pouziti hofaku je nutno pouzit ochranné rukavice. 11.a. Cistici roztok (roztok Neutral) 20. Neutralizacni pripravek - Cistici
Stejna opatieni musi byt pouzita pro odejmuti podloZek a jejich nosicu. 11.b. lestici roztok (roztok Brill) roztok Inox-L
Xi ELEKTROLYTICKE ROZTOKY 6
Provoz pfistroje vyzaduje pouzivani elektrolytickych ;Q
roztok{, které jsou Ziravé a drazdi o¢i a pokozku.
Abyste predesli riziku kontaktu, je pro manipulaci s
- témito vyrobky nutné pouzit ochranné pomticky, jako A 11
\(’a NG rukavice, ochranné bryle a ochranny odév.
AYY -‘.

Nepouzivejte jiné produkty nez ty, které jsou uvedeny v
manudlu (pokud tak neucinite, zaniké veskera zaruka) a
nekombinujte tyto produkty s ostatnimi. Uchovavejte
produkty na bezpec¢ném misté a v jejich plvodnim
baleni.

C- Corrosif

V pfipadé nechténého kontaktu s ogima nebo kiizi a pfi poziti urychlené
nasledujte pokyny na seznamu bezpecénostnich opatieni pfi zasazeni
nebezpecnymi kapalinami.

Tento seznam naleznete na adrese: www.weldline.eu.

NEBEZPECi VDECHNUTi VYPARU
Jednotlivé procedury mohou vydavat toxické vypary, prozkoumejte
potiebna opatfeni, abyste zabranili riziku vystaveni pracovnika a

ostatnich lidi okolo témto vypardm.
Pokud neni k dispozici systém pro filtraci vzduchu, pracovnik musi pouzivat
respiracni rousku s prislusnym filtrem vhodnym pro pouzity elektrolyticky
roztok (FFP2, FFP1...).
¢ FFP2 (roztok Brill) ¢ FFP1 (roztok Neutral)

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
Kazdy uraz elektrickym proudem mizZe byt Zivotu nebezpecny.

Nepouzivejte pfistroj ve vinkém prostedi. Nedotykejte se ¢asti pod

napétim. Pfi sebemensim podezfeni na Uraz elektrickym proudem
okamZité vypnéte pfistroj a znovu jej nezapinejte, dokud tuto anomalii neproSetfi
kvalifikovany technik.
Opakované zkontrolujte napajeci kabel, a pokud vykazuje pfiznaky poskozeni nebo
odreni v oblasti izolace, okamZité jej vymérite. Udrzbu pfistroje provadéjte pouze
po jeho vypojeni ze sité. Udrzba elektrickych sou¢asti musi byt provadéna pouze
kvalifikovanou a povéfenou osobou. PouZivejte pouze originalni nahradni dily.

1.2. Ochranné pomticky

Tepelna ochrana: P¥istroj je vybaven mechanismem, ktery zasahne v pfipadé nahlého
prehrati. Je-li aktivovan spina¢ proti prehfati, pfistroj prestane pracovat. Provoz
piistroje je automaticky obnoven poté, co se teplota vrati do bézného rozmezi.
Ochrana proti zkratu: Pristroj je vybaven ochrannym systémem proti zkratu, ktery
mUzZe nastat mezi podporou podlozky a obrabénym kusem.

www.weldline.eu
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2.2. Oblasti pouziti
Pfistroj je navrzen a vyroben pro provadéni nasledujicich operaci na sou¢astkach z
nerezové oceli:
« Cisténi oxidd a pripalenin provazejici svarovani a fezani;
o Lesténi svarenych ¢asti;
 Elektrochemickeé leptani (volitelné).
Upozornéni: Nepouzivejte na druhy oceli, které jsou obzvlasté citlivé na
elektrolytické roztoky (napfiklad druh AISI 430), u kterych tyto roztoky mohou
zpUsobit vytvareni bilych krouzkl. Méate-li pochybnosti, provedte predbézny test.

Spole¢nost Lincoln Electric Europe nenese zadnou odpovédnost za chybné pouziti

pristroje, napfiklad:

® zneuziti nevySkolenym personalem;  pouziti neoriginalnich nahradnich

® pouziti v rozporu s platnymi dild;
provoznimi normami; e pouziti produktd neschvalenych

® nespravna instalace; spole¢nosti Lincoln Electric Europe;

¢ chyby vzniklé pouzitim $patného e celkové nebo ¢aste€né nedodrzeni
druhu elektrické energie; pokynd;

o chyby z nedostatku udrzby; e jakékoliv jiné nespravné pouziti.

* neopravnénd modifikace;

2.3. Technické udaje

Model OPTICLEAN Il| | Hmotnost piistroje .

Kryti P23 (v préazdném stavu) 9
Napajeci napéti | 230V /1 Ph | | Pfikon 450 W
Hluénost <10 dB (A) Rozméry 300 x 230 x 240 mm
Frekvence 50/60 Hz Elektrické napéti 10/30V AC/DC

2.4. Prenaseni a skladovani pristroje

Pfistroj je k transportu vybaven rukojeti (8) umisténou na jeho horni ¢asti.

Pfistroj musi byt uchovavan na bezpe€ném misté a mimo dosah vihkosti, aby bylo
zabranéno poskozeni vnitiku.

2.5. Standardni konfigurace dodavky

1 ks piistroj OPTICLEAN I 1 ks standardni vlozka TIG 90° (17a)

1 ks névod k pouziti 1 ks standardni Uzka viozka TIG 90° (17b)

1 ks horak (12) 1 ks lepici $pic¢ka TIG 90° (18a)

1 ks podpéra hotaku (13) 1 ks lepici $picka Uzka TIG 90° (18b)

1 ks drzak hofaku (14) 1 ks Cistici / lestici $tétec (19)

1 ks uzemnovaci kabel (9) 1 ks ¢istici roztok (roztok Soft) (11a)

1 ks napdjeci kabel hofaku (10) 1 ks lestici roztok (roztok Brill) (11b)

1 ks imbusovy kli€¢ 2,5 mm 1 ks neutraliza¢né - Cistici roztok Inox-L 500 ml (20)

3. Instalace drzadel podlozky a kartace

1. Pomoci utahovaciho allenova klice 2,5 mm povolte nastaveny Sroub (16) na
horaku (12).

2. Umistéte vlozku / $tétec (17 / 19) k horaku (12) a znovu upevnéte Sroub (16)
(obr. G1 - obr. G2 - obr. G5).

Upozornéni: jakmile jednou nainstalujete Stétec (19), je pfipraven k pouziti. Pak
musite pfed pouZitim grafitovych vlozek (17) nainstalovat Cistici hrot (18).

2

G1 G2 (volitelné) G3 G4 (volitelné)

G5 G6 G7 G8

G9 G10 (volitelné) G11 G
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POZNAMKA: spravné pouziti &isticiho/lesticiho
Stétce Uhlikova viakna ($tétiny) by mély dosahovat
délky 15 mm. KdyZ dojde k opotfebovani prvnich

vlaken, sestfihnéte spirdlu PTFE na délku 15 mm. —e

4. Instalace zakonéeni
Zakonceni jsou vyrobena ze specialnich materiall odolnych viéi kyselindm a
vysokym teplotam.
¢ lepici zakonéeni typu TIG (18a/18b/18c/18d)
Pro instalaci polozte podlozku (18) na podpéru (17) (obr. G3).
¢ lepici zakonéeni (18¢)
Umistéte podlozku (18e) na grafitovou podpéru (17) tak, aby byla dobfe zakryta (obr. G3).

5. Pouziti elektrolytickych roztoku

Upozornéni: ujistéte se, Ze pouzivate spravny elektrolyticky roztok pro
pozadovany tkon:
¢ Roztok Neutral (11a): pro odmastovani nekyselych svard
® Roztok Brill (11b): pro odmastovani a lesténi svar

1. OdSroubujte uzavér tuby (11) a odstrarite ochranny film.
2. Umistéte tubu (11) na hofak (12) a zajistéte ji utazenim krouzku (obr. G6).

6. Cisténi/lesténi svaru
6.1. Volba rezimu (Tlagitko pro vybér - 5)
Otocte tlacitkem (5) na poZzadovanou funkci:
AC leptani svar(i pufrem.
DC lesténi svarli pufrem.

leptani svardl pomoci $tétce.
f Stétec je idealni pro pufrem tézko dosazitelné plochy, jako napfiklad
vnitini dhly.
Doporucené kombinace:

Odmastovani — Podpéra (17) + lepici zakongeni typu TIG (18) + roztok Neutral
/Brill (11 a/ b)

— Stétec (19) + roztok Neutral/Brill (11 a / b)
— Podpéra (17) + lepici zakoné&eni typu TIG (18) + roztok Brill (11b)
— Stétec (19) + roztok Brill (11b)

Lesténi

6.2. Nastaveni proudu (tlagitko napajeni - 6)

¢ Opétovna uprava povrchu a lesténi pomoci vliozek a podlozek (17/18)

U pfistroje OPTICLEAN Il Ize nastavit proud v zavislosti na rliznych potfebach;
zvy$enim elektrického proudu je zvySovana pracovni rychlost pfistroje.

Mame-li pracovat s vysokym proudem, je vhodné nejprve provést testy na vzorcich,
aby nedoslo k poskozeni obrabénych predméti a k poskozeni podlozky.

¢ Opétovna Uprava a lesténi svard pomoci §tétce (19)

Kdyz je tlacitko (5) v pozici ,Stétec”, (19) elektricky proud je jiz nastaven, a proto
nem(ize byt jiz zménén pracovnikem. Je zadouci, aby v&echny ukony pro obnazeni
svarQ byly provadény v této poloze.

Pro lesténi pomoci $tétce (19) posurite tlacitko (5) na pozici DC a postupné nastavte
proud podle potieb pracovnika.

6.3. Napajeni

Pred napajenim se ujistéte, Ze:

* je zdroj napéjeni uzemnény;

® napdjeci vedeni je dostacujici pro napdjeci zatizeni pfistroje;

e mate ochranu proti prepéti v pfipadé pretizeni sité a zkratu;

® méte zafizeni pro automatické vypinani pfipojené k obecnému uzemnéni, abyste
zabranili riziku nepfimého kontaktu;

o elektrické kabely, zastrcky a zasuvky pfistroje jsou v dobrém stavu.

Postup elektrického pfipojeni.

. Pripojte jeden konec napéjeciho kabelu horaku (10) ke konektoru horéku (12) a
dalsi konec napéjeciho kabelu do zasuvky (4) umisténé naproti pfistroji. (obr. G7).

2. Zasunite zastréku uzemnovaciho kabelu (9) do Zluté zasuvky (3).

Pripojte svorku uzemiovaciho kabelu (9) k obrabénému predmétu.

. Zapojte napéjeci kabel (1) do zasuvky (v souladu s existujicimi bezpe¢nostnimi a
regulanimi standardy - berte v potaz napéti pfistroje, které je uvedeno v
technickych udajich pfipevnénych na pfedni strané jednotky).

5. Zapnéte pfistroj pomoci hlavniho vypinace (2).

—_

>

6.4. Proces odstrarovani necistot / lesténi

1. Stisknéte tlacitko (15) na hofdku (12) a nacerpejte kapalinu v tubé (11) na
podlozku / $tétec (18/19). Po kazdém stisknuti tlacitka vyckejte 2/3 sekundy pred
opétovnym stiskem a umoznéte tak fadny provoz cerpaciho systému. P¥i prvnim
pouziti, opakujte tuto ¢innost 4-5krat.

www.weldline.eu
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2. Za¢néte odmastovani / lesténi umisténim podlozky / Stétce (18/19) navihéeného
elektrolytickym roztokem (11) v kontaktu s oSetfovanou pajkou. OSetfete letovanou ¢ast
vyvijenim tlaku az do odmasténi / vyleténi. (obr. G8 - obr. G9.).

Upozornéni: lesténi vyZaduje vétsi mnozstvi elektrolytického roztoku v porovnani
s odmastovanim.

Upozornéni: podlozka / Stétec (18/19) musi byt vzdy namocen v elektrolytickém
roztoku (11); v pripadé, ze podlozka / Stétec (18/19) vykazuje zndmky olamani Ci
popaleni, provedte vymeénu).

Nikdy nedavejte podpéru horaku (17) bez podlozky (18) do styku s kovem.

Upozornéni: Spravné pouziti odmastovaciho $tétce:
Béhem odstrariovani necistot drzte Stétec kolmo k svaru a vZdy
jej méjte namoceny v elektrolytickém roztoku.

6.4. Na konci odmastovani / lesténi
1. Polozte hotak (12) na podpéru (13).
2. Odpojte svorku uzemnovaciho kabelu (9) od svafeného predmétu.

VELMI DULEZITE (pro dosazeni nejlepsich vysledka)

3. Odstrante prebytecny roztok z povrchu vycisténé ¢asti, abyste zabranili tvorbé
krouzki zplsobené roztokem elektrolytu.

4. Postiikejte povrch Cisticim roztokem Inox-L (20) pro plnou neutralizaci
jakychkoli zbytk{ elektrolytického roztoku (Obr. G11).

5. Vycistéte povrch pomoci hadfiku z mikrovldkna navih€eného v &isté vodeé.

6. Otfete povrch do sucha suchym hadfikem z mikrovlakna.

6.5. Vypinani pristroje

1. Nastavte hlavni spina¢ (2) do pozice ,,0“ (OFF - VYPNUTO).
2. Vypojte zastréku zafizeni (1) ze zasuvky.

3. Provedte Udrzbu pfistroje (paragraf 8).

7. Elektrochemické znacéeni

Kromé& funkci odstrafiovani necistot a leSténi ma pfistroj jesté funkci
elektrochemického znaceni nerezové oceli (Cervena zona). Tato funkce umozniuje
okamzité vytisknout jakékoli logo na kov (nerezovou ocel). Princip elektrochemického
znaceni je zalozen na elektrolyze bez pouziti Ziravych nebo drazdivych roztoku.
MuzZete také docilit tmavsiho a bezbarvého znaceni, a to umisténim volice zpracovani
(5) na pozici stfidavého proudu AC (Cernd linie) nebo jasnéjsiho a svétlejsSiho EDM
znaceni, a to nastavenim spinace na pozici stejnosmérného proudu DC (bila linie).

Upozornéni: k provedeni znaceni potrebujete soupravu na vyrobu znaéeni a
ram pro sitotisk (zakazkova grafika vyrobena dle pozadavki zakaznika).

Sadu pro znaceni a sitotiskové ramy Ize koupit pfimo od spole¢nosti Lincoln
Electric Europe.

Soucastky sady pro znac¢eni (W000271936)

1 ks rukojet (21) 1 ks elektrolyticky roztok pro znackovani 100 ml (26)
1 ks imbusovy kli¢ 2,5 mm 1 ks elektrolyticky obruSovaci roztok 100 ml (27)

1 ks znaCkovaci podpéra (23a) 1 ks maly napajeci kabel pro hofak (10)

1 ks 20 znackovacich per (24a) 1 ks maly drzak horaku (13)

Znackovani Obrusovani
DC

7.1. Sitotiskovy ram (28)

K provadéni znackovani je nutné pouzit sitotiskovy ram (28)
(grafiku vyrobenou na zakazku podle pfani zakaznika).
Sablonu je mozno zakoupit pfimo u spole¢nosti Lincoln
Electric Europe a mlZe byt vyrobena v rlznych
velikostech.Standardni rozméry se pohybuiji od minimalné 25 x 15 mm do maximalné 257
x 170 mm. Znackovaci rdm, ktery je pouzivan v souladu se vSemi nize uvedenymi pokyny,
umoziuje vyrobu téméF 500 znacek. Vice informaci ziskate zde: Lincoln Electric Europe
(www.weldline.eu).

7.2. Instalace grafitové znackovaci podpéry (23)

1. Pomoci 2,5 mm imbusového kli¢e mirné povolte upevriovaci ty¢ (22) na rukojeti
@1).

2. Umistéte vlozku (23) na rukojet (21) a dotahnéte upeviiovaci ty¢ (22) pomoci 2,5 mm
imbusového kli¢e (obr. H1).
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7.3. Instalace znackovacich per (24)
1. Umistéte znaCkovaci plst (24) na grafitovou viozku (23) tak, aby byla dobfe zakryta.

Upozornéni: nespravna instalace znackovaci plsti (24) méize mit tyto nasledky:

o zkrat kontaktem mezi exponovanou grafitovou viozkou (23) a ¢asti, které ma byt
oznacena.

e zhorSeni sitotisku (28) kontaktem mezi obrazovkou a nekrytym rohem grafitové
vlozky (23).

2. Pripevnéte znackovaci plst (24) na grafitovou vloZku (23) s prstencem (25) (obr. H2).

7.4. Rezim Vybér (knoflik - 5)

Otocte knoflikem (5) k funkei vztahuijici se k potfebnému typu znaceni (Eervena zéna):
Cerna linie (AC): pro tmavéi a napadné znageni (znadeni elektrolytem - 26).

Bila linie (DC): pro jasnéjSi nebo svétlejsi znaéeni (pomoci obru$ovaciho
elektrolytu - 27).

7.5. Elektrické pripojeni

Pokud je pfistroj odpojen od elektfiny:

1. Zapojte jeden konec napéjeciho kabelu hofaku (10) ke konektoru horéku (21) a dalsi
konec napéjeciho kabelu pfipojte k zasuvce (4) umisténé v predni ¢asti zafizeni.
(obr. H3).

2. Zapojte uzemnovaci kabel (9) do Zluté zasuvky (3).

3. Pripojte svorku uzemnovaciho kabelu (9) k obrabénému predmétu.

4. Zapojte napéjeci kabel (1) do zasuvky (v souladu s existujicimi bezpe¢nostnimi a
regulaénimi standardy - berte v potaz napéti pfistroje, které je uvedeno v technickych
udajich pfipevnénych na predni strané jednotky).

7.6. Operace znaceni

UPOZORNENI: Pro ziskani dobrych vysledk( pfi znageni za pouziti nového

sitotiskového ramu je doporuceno provést nejprve testovani

1. Umistéte sitotiskovou Sablonu (28) na stranu, kterd méa byt oznacena.

2. Navih¢ete znackovaci plst (24) nékolika kapkami elektrolytického roztoku (26/27)
(obr. H4).

Upozornéni: Pfi znackovani v sériich (maximalné do 15 kust), neni nutné pokazdé
vih¢it plst (24).

3. Zapnéte pfistroj: spina¢ (2) do polohy ,I“ (ON - ZAPNUTO).

4. Polozte znackovaci plst (24) navihéenou elektrolytickym roztokem (26/27) na
sitotiskovou $ablonu (28) a ujistéte se, zda nepresahuje pres okraje a tak nemize
poskodit povrch nerezové oceli (obr. H5).

Nikdy neumistujte pero na ocel bez pfedchoziho vypnuti pfistroje; znackovaci
proces by pokracoval dale, coz by poskodilo obrabény predmét.

7.7. Na konci znackovani

1. Premistéte rukojet (21) na jeji podpéru (13).

2. Vypnéte pfistroj: prepnéte z funkce (2) na funkci ,,0“ (OFF - VYPNUTO).
3. Odstrarite svorku uzemnovaciho kabelu (9) z obrabéného predmétu.

4. Odeberte sitotiskovou Sablonu (28) z povrchu obrabéného predmétu.
5. Vypojte zastréku zafizeni (1) ze zasuvky.

VELMI DULEZITE (pro dosaZeni nejlepsich vysledki)
6. Postiikejte povrch Eisticim roztokem Inox-L (20) pro plnou neutralizaci
jakychkoli zbytkl elektrolytického roztoku (obr. G11).

7. VygGistéte povrch pomoci hadfiku z mikrovldkna navihéeného v Cisté vodé.

8. Otrete povrch do sucha suchym hadfikem z mikrovldkna.

9. Oplachnéte sitotiskovy ram (nebo Sablonu) (28) pod tekouci vodou, abyste
zabranili vzniku krystalkdl na povrchu.

www.weldline.eu
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8. Udrzba

Upozornéni: pred provadénim jakékoli Udrzby je nutné vypojit pfistroj ze sité
elektrického vedeni.

8.1. Bézna udrzba

* Zkontrolujte stupen opotfebeni komponent zafizeni a potfebu vymény; pouZivejte
pouze originalni nahradni dily a pfislusenstvi.

¢ Zkontrolujte stav vSech elektrickych soucasti, abyste se ujistili, zda funguiji spravné.

Na konci kazdého pouZiti peclivé vycistéte pfistroj.

¢ Odstrarite podlozku / karta¢ (18/24/19), abyste zabranili enkrustaci viozky horaku
vlivem odparovani elektrolytického roztoku (17/23). Kdyz je pufr / Stétec (18/24/19)
opotfebovany nebo vykazuje stopy spaleni, vyménte jej za novy. Pokud je pufr /
Stétec (18/24/ 19) stale pouzitelny, oplachnéte jej vodou.

® Po vystydnuti vycistéte viozku (17/23) vodou a zabrarite tak vytvareni usazenin.
Upozornéni: Spolecnost Lincoln Electric Europe nenese zadnou odpovédnost za
pouzivani neoriginalnich soucastek.

8.2. Mimoradna udrzba

Mimoradnou Udrzbu mdzete v zasadé svéfit kvalifikovanym technikdm spoleénosti

Lincoln Electric Europe nebo ovéfenym servisnim centrdim.

Upozornéni: Jakakoli zaruka poskytnuta spole¢nosti Lincoln Electric Europe je
neplatna, pokud je pfistroj rozebran, opravovan nebo modifikovan neopravnénou
osobou nebo servisnim stfediskem.

Pravodce objednanim

0D
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by Lincoln Electric

9. Odstranéni a likvidace
Upozornéni: Je velmi ddlezité, aby byla zajisténa ochrana Zivotniho prostredi.

OBALY: obaly jsou povazovany za komunalni odpad a mohou byt odstrariovany jako
takové (prvni tfidy skladek) bez rizika pro ¢lovéka nebo Zivotni prostredi.

POUZITE PODLOZKY: pouzité podlozky jsou povazovany za zvlastni odpad k
likvidaci provadéné v souladu se standardy existujicimi ve vasi zemi.

STROJNi SOUCASTKY A ZASTARALE ZARIZENi:
Strojni soucastky a zastaralé vybaveni jsou nebezpeény odpad, ktery je
tfeba zlikvidovat dle prislusné kategorie. Podle smérnice ES 2002/96 o
elektrickych a elektronickych vybavenich (OEEZ) musi uzivatel pfi likvidaci
téchto zafizeni roztfidit elektrické a elektronické komponenty a dorucit je
do autorizovaného sbérného strediska nebo takové zafizeni vratit prodejci vyménou
za nové.

POUZITE KAPALNE ROZTOKY: b&hem procedur (odizolovani a leéténi) je kapalny
roztok pouzivan na tézké kovy: pouzité kapaliny je nutno povaZovat za nebezpecny
odpad ur€eny k likvidaci v souladu s predpisy platnymi v zemi, kde je pfistroj pouzivan.

Volitelné polozky

Popis Sohgtr}:::(icky' Mnozstvi Ref. ¢.

Pristroj OPTICLEAN Il véetné: A 1 W000382322
Sestava hotéaku 12 1 W000275260
Kabel uzemnéni 9 1 W000375139
Kabel pro napajeni horaku 10 1 W000375141
Podpéra horéku 13 1 W000382323
Prodlouzena podpéra hofaku 14 1 W000382325
Imbusovy kli¢ - 1 W000382326
Standardni viozka 17A 1 W000382571
Standardni zakonceni 18A 10 W000272348
Uzka viozka 17B 1 W000382572
Uzké zakongeni 18B 10 W000272351
Stétec s uhlikovymi viakny 19 1 W000382329
Roztok ,Neutral Bomar“ 100 ml 1A 20 W000272038
Roztok ,,Brill Bomar“ 100 ml 11B 20 W000272347
Neutralizaéni roztok Clean-Inox-L 20 6 W000274842
Znackovaci sada: B 1 W000271936
Roztok pro ¢erné znackovani 26 1 W000272041
Roztok pro bilé znaCkovani 27 1 W000382573
Znackovaci podpéra 23A 1 W000272039
Znackovaci pero 24A 20 W000272040

Lincoln Electric Europe S.L. c/o, Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, SPAIN

@

Popis Mnozstvi Odkazy
Drzak podiozky 1 Na vyziadanie
Podlozka D 1 Na vyZiadanie

Drzék podlozky Na vyZiadanie

&
!

Podlozka 1 Na vyZiadanie
N,
@R
Drzéak podlozky \% 1 W000382327
Podlozka 0 1 W000382238

www.weldline.eu
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