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ASKAYNAK

1 Mart 1974'de ortllt kaynak elektrodu uretimi ile faaliyete gecen kurulusumuz, 1980°li yillarin basindan itibaren gazalti kaynak tellerinin
Uretimine baslamistir. 1992 yilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletleri'nin Cleveland sehrinde bulunan The Lincoln Electric Company tarafindan
uretilen kaynak makinelerinin Tlrkiye distribGtorlGgina Gstlenen Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S., The Lincoln Electric Company ile olan
iliskisini 5 Mayis 1998'de esit payll ortakliga donlstirerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu pazarlarinda genisleme ve bu bélgelere yapilan
ihracatta artis saglama yolunda bliytk bir adim atmistir.

Kurulusun yabanci ortagl konumundaki The Lincoln Electric Company, kaynak sarf malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak jenaratérleri, otomasyon
ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri basta olmak lzere bircok konuda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma 6zelligine sahiptir.
The Lincoln Electric Company diinya genelinde sahip oldugu 21 ulkedeki sirket ortakliklari ve 160 ulkede olusturdugu satis ofisleri ile genis bir
cografyada faaliyet gostermektedir.

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan uretilen “Askaynak” markali kaynak elektrodlari ve kaynak telleri yogun olarak kaynakli metal
imalat sanayinde kullanilirken, 35 yillik bir tecriibeye sahip olan “Kobatek” markali Grlinler ve asinma plakalari 6zellikle tamir-bakim ve koruyucu-
bakim kaynagi uygulamalari igin gelistirilmistir. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. ayrica, ortagi oldugu The Lincoln Electric Company tarafindan
uretilen “Lincoln Electric” markali Grtnlerin (kaynak sarf malzemeleri, kaynak makineleri, otomasyon sistemleri vb...) Tlrkiye genelindeki satisini da
strdirmektedir. “Askaynak” markal kaynak makineleri ile “CleanArc” markall duman emme sistemleri ise kurulusumuzun satisini gerceklestirdigi
bir diger 6nemli Griin grubunu olusturmaktadir. Kaynak ekipmanlarinin ve kaynak sarf malzemelerinin yani sira “Askaynak” markali asindiricilar
Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S/nin 2011 yilindan bu yana satisini gerceklestirdigi énemli Grinler arasinda yer almaktadir.

Otomotiv endustrisi, savunma sanavyii, insaat sanayii, makine imalati, demir-celik endistrisi gibi bircok sektdre robot ve otomasyon ¢dzimleri
sunan ve robotik otomasyon sistemlerinin kurulumu, kalip, fikstlr, kontrol mastarlari ile 6zel amach takimlarin tasarimi konularinda uzmanlasmis
olan SYS-RT firmasini 2014 yilinda biinyesine katan firmamiz, “Askaynak Automation” adi altinda otomasyon ve robot teknolojileri alaninda da
sanayimize hizmet vermeye baslamistir.

2014 yilinda, Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. Tlrkiye'deki oksi-gaz ekipmanlari pazarina “Askaynak by Harris” markasi ile yeni bir Girtin grubu
sunmustur. Askaynak by Harris gaz ekipmanlari Grin grubu, pazarda geleneksellesmis yontemleri kullanan son kullanicilar dikkate alinarak 6zenle
tasarlanmis olup bu riin grubunda; tutamak, hamlag, kesme lUleleri, kaynak kollari, tavlama kollari, tavlama lileleri, kesme pergeli ve yine bu
urlinlerden olusturan kesme setleri, lehimleme setleri ve tavlama setleri yer almaktadir.

Model-552 kesme hamlaci ve Model-553A ve Model-553P kesme liileleri 150 mm kesme kapasiteleriyle pazardaki rakiplerinin bir adim éniindedir.
Ayrica gaz iletim borulari paslanmaz celikten olan Model-552 kesme hamlacinin hem asetilen, hem propan, hem de dogalgaz ile uyumlu
olmasi énemli bir 6zellik olarak én plana ¢ikmaktadir. Kesme lilelerinde ise Model-553P kesme lileleri hem dogalgaz, hem de propan gaziyla
kullanilabilmektedir. Bu avantajlara ek olarak Askaynak by Harris'in Model-555 sert lehimleme kollari ve liileleri sayesinde kullanicilara propan gazi
ile sert lehimleme yapabilme olanagi sunulmustur.

Oksi-gaz ekipmanlari ile calisirken geleneksel yontemleri ve teknikleri kullanmayi tercih eden profesyonel kullanicilar icin gelistirilen Askaynak
by Harris trtin grubu, Lincoln Electric Turkiye ile oksi-gaz ekipmanlari pazarinda diinya lideri olan Harris Product Group glivencesi ve kalitesiyle
pazara sunulmaktadr.

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. ihracat kapasitesini de her gecen yil yikselterek arttirmakta ve ihracattaki bu hizli blyimeye paralel olarak
50'den fazla ulkeye satis gerceklestirmektedir.

Kurulusumuz misteri memnuniyetini ¢alismalarinin ana ilkesi olarak kabul etmekte ve bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve pazara
beklentileri eksiksiz karsilayan stiin 6zelliklere sahip Grlinler sunma felsefesini varliginin temel nedeni olarak benimsemektedir.

1995 yilinda, Turkiye'de “ISO 9001 Kalite Glivence Sistemi Sertifikasi” alan ilk kaynak kurulus olma tGinvanina da sahip olan Kaynak Teknigi Sanayi
ve Ticaret A.S., yine “CE Sertifikas!” almaya hak kazanan ilk kaynak kurulusudur.

1999 yilinda kiiciik ve orta dlcekli isletmeler kategorisinde TUSIAD-Kalder Kalite Bilyiik Odiliin{i kazanan kurulusumuz, kaynak pazarinda sahip
oldugu glicli konumu bir kez daha belgeleyerek (ilke geneline duyurma firsati bulmustur.

Kurulusumuz kaynak sektoriiniin 6nciisti ve siz misterilerimizin ¢6zim ortagi olmaya devam edecektir.
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ASKAYNAK by HARRIS Gaz Ekipmanlari

ASKAYNAK,
oksi-gaz ekipmanlarinda
KESME V- ; :
KAPASITESI dunyanin bir numarali markasi

HARRIS ile birlikte
bayuk bir projeye imza attl.

ASKAYNAK by Harris gaz ekipmanlari, pazara
sundugu zengin Urlin yelpazesi sayesinde
kaynakcilara yuksek glvenlik standartina sahip
hizli ve kaliteli calisma olanagi sagliyor.

GUGLU

150 mm Kalinhga Kadar
Malzeme Kesimi

GUVENLI
Kafa Karisimh Teknolojisi ile

Yiiksek Is Giivenlii

UYUMLU

Diger Markalar ile
%100 Uyumlu

¢ Kesme Hamlaglari
¢ Tavlama Hamlaglari

¢ Kaynak ve Sert
Lehimleme Hamlaglari

* Propan / Dogalgaz
(LPG) Sert Lehimleme
Luleleri




ASKAYNAK

GAZ EKiPMANLARI by HARRIS

Kafa Karisimli Kesme Hamlaclarinin Calisma Prensipleri

Askaynak by Harris kesme hamlaci en yuksek kesme performansini elde edebilemek Uzere her yanici gaz
icin 0zel olarak tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basincli Sistem:

» Kafa karisimli sisteme sahiptir.
* Esit basincta oksijen ve yanici gaz karisimi sayesinde alev geri tepmeye karsi dayaniklidir.
» Kesme hamlaci tiim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapilmasi gereken lilenizi degistirmektir.

Yanici Gaz Mikseri

Askaynak by Harris markasi ile Gretilen oksi-yanici gaz mikserleri esit basinchdir. Esit basin¢l gaz mikserler
“€” tipi mikserler olarak ifade edilmektedir.

"€" Tipi Mikser Tasarimi

“E" tipi mikserde oksijen ve yanicl gazin tam
karisimi, oksijen ve yanici gazin basinglarinin
esit kontrollyle gerceklesir. Her iki gaz da

karisim haznesine kontrollt bir sekilde girer.
“E€" tipi mikser kullanicinin oksijen/yanici KARISIMI
gaz oranini daha iyi kontrol etmesini saglar. 1
Bu kontrol 6zellikle karburleme alevi veya

oksiyetleyici alev gerektiren uygulamalarda
onemli bir avantaj saglar. Bu tasarim aslinda
asetilen gaziyla kullanilsa da, yanici gazin “€" TiPi MIKSER SEMASI
pozitif basin¢ kontroli saglandiginda, ’
alternatif yanici gazlarla da kullanilabilir.

YANICI GAZ

YANICI GAZ




Oksi-Asetilen Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU

Uriin Kodu Kesme Kapasitesi Kullanilan Gazlar
1300071 3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz
1300071
1500165 1500166 1500167
3-25mm 25-75 mm 75-150 mm

KESME MODEL-552A OKSIi-ASETILEN KESME LULELERI

KAPASiTESi Uriin Kodu Sac Kalinhgi Oksijen Basinci Asetilen Basinci
1500165 3-25 mm 2,5-4 bar 0,3 bar
1500166 25-75 mm 4-5 bar 0,3 bar
1500167 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar
1503337 3-150 mm Asetilen Kesme Luleleri (3l Set)
82HC552D

MODEL-552D KESME PERGELI

Uriin Kodu Kesme Acisi (Sag-Sol) | Maksimum Kesme Capi
82HC552D 30° 600 mm




GAZ by HARRIS

MODEL-551 TUTAMAK

s Kaynak Kolu Oksijen Gaz Yanici Gaz
Uriin Kodu Baglanti Capi Baglantisi Baglantisi
1400349 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol
1400349 G 3/8" Sol
G1/4" <=

4400460

Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati

G 3/8" Sol

4301688

G1l/4"
4300447

82HC553AD

MODEL-553A OKSI-ASETILEN KESME SETLERI

Uriin Kodu Set icerigi

1400349 Model-551 Tutamak

4400460 1300071 Model-552 Kesme Kolu
1503337 3-150 mm Asetilen Kesme Liileleri (3'li Set)
1400349 Model-551 Tutamak
1300071 Model-552 Kesme Kolu

82HC553AD . " -
1503337 3-150 mm Asetilen Kesme Liileleri (3'lti Set)
82HC552D Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Aparati




Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU

1300071 3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz
1300071
9009989
o 3-150 mm
9009986 9009987 9009988
3-25mm 25-75mm 75-150 mm

MODEL-552P OKSIi-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME LULELERI

KESME

KAPASITESI
9009986 3-25mm 2,5-4 bar 0,3 bar
\ 9009987 25-75 mm 4-5 bar 0,3 bar
1 5 0 9009988 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar
m:l 9009989 3-150 mm Bakir Kovan
1503336 3-150 mm | Propan / Dogalgaz Kesme Ldleleri (3'li Set+Bakir Kovan)
82HC552D

MODEL-552D KESME PERGELI

82HC552D 30° 600 mm
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MODEL-551 TUTAMAK

e Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz
Uriin Kodu Baglantl Cap! Baglantisi Baglantis
1400349 216 mm G1/4" G 3/8" Sol
1400349 G 3/8" Sol
G1l/4" <
s 2 Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati
G 3/8" Sol
4301688
G1/4"
) ’ 4300447
4400459
82HC553PD
MODEL-553P OKSi-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME SETLERI
Uriin Kodu Set icerigi
1400349 Model-551 Tutamak
4400459 1300071 Model-552 Kesme Kolu
1503336 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'lii Set)
1400349 Model-551 Tutamak
1300071 Model-552 Kesme Kolu
82HC553PD " " P
1503336 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'lt Set)
82HC552D Tekerlekli Dz ve Dairesel Kesme Aparati




Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

MODEL-554M KAYNAK MiKSERLERI

Uriin Kodu Kaynatilan Malzeme Kalinligi
* * 82HC554M1 0,2 - 20 mm (M1 Tipi Mikser)
82HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser)

82HC554A15 82HC554M2

30-50mm <——
B 3
20-30mm <—

14-20mm <—

82HC554A13

1601085

1601084
9-14mm <—
82HC554A8
6-9mm <—
-
82HC554A6 82HC554M1
4-6mm P

1601081 n
2-4mm <
4 /

/ 1601080
1-2mm <

1601079

-

05-1mm <—1

1601078

r

02-05mm <=—-

Oksi-Asetilen Kaynak ve MODEL-554 OKSi-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME LULELERI
Liislglr;rli-:hgi:zlszgvl Uriin Kodu Sac(ﬁarlr:;lllél Oksijen(ggf) Basinci Asetilen(t()JaaS Basinci
1601078 02-05 03-08 03-08
1601079 05-1 03-08 03-08
1601080 1-2 03-08 03-08
1601081 2-4 03-0.8 03-08
82HC554A6 4-6 03-08 03-08
82HC554A8 6-9 03-08 03-08
1601084 9-14 03-08 03-08
1601085 14-20 03-08 03-08
82HC554A13 20-30 03-08 03-08
82HC554A15 30-50 03-08 03-08




30-50mm

by HARRIS

GAAEKiIiPMANIYAR]

MODEL-551 TUTAMAK

14-20mm

9-14mm

6-9mm

4-6mm

2-4mm

1-2mm

05-1mm

0,2-05mm

i Kaynak Kolu Oksijen Gaz Yanici Gaz
Uriin Kodu Baglantl Cap Baélantm Baglantis
1400349 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol
1400349 G 3/8" Sol
G1/4"
&
82HC55410
82HC5549
Alev Geri Tepme
* 82HC5548 Emniyet Tertibat
* 82HC5547 G 3/8" Sol
4301688
* 82HC5546
G1/4"
)y 601138 4300447
* 82HC5544
* 82HC5543
* 82H(C5542

MODEL-554 OKSi-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME KOLLARI ( Mikser + Liile )

Uriin Kodu Sac(lr(nar::?“él Oksijen(ggrz) Basinci Asetilen( t()iar:ls Basinci i

82HC5541 02-05 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601078 Liile
82HC5542 05-1 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601079 Liile
82HC5543 1-2 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601080 Liile
82HC5544 2-4 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601081 Liile
1601138 4-6 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A6 Lile
82HC5546 6-9 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A8 Lile
82HC5547 9-14 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser+ 1601084 Liile
82HC5548 14-20 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601085 Liile
82HC5549 20-30 03-08 03-08 82HC554M2 Mikser + 82HC554A13 Liile
82HC55410 30-50 03-08 03-08 82HC554M2 Mikser + 82HC554A15 Liile




Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari

Askaynak by Harris (rlin gami son kullanicilara Propan gazi
ile sert lehimleme yapabilme imkani sunmaktadir. Ozellikle
oksi-gaz ekipmanlari pazarinda asetilen gazi ile kullanima
uygun lehimleme kollari ve lilelerinin propan gazi ile sert
lehimleme icin kullanildigi gérilmektedir. Askaynak by Harris
{riin gaminda ver alan Model-555 sert lehimleme kollari 82HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser)
propan gazi ile sert lehimleme yapilabilmesi icin 6zel olarak

tasarlanmistir.

MODEL-554M KAYNAK MiKSERLERI

82HC554M1 0,2 - 20 mm (M1 Tipi Mikser)

82HC555P15 82HC554M2
30-50mm <—

— <
20-30mm <—

14-20mm <—

82HC555P13
82HC555P10

82HC555P9
9-14mm <—

82HC555P8
6-9mm <—

82HC555P6 82HC554M1

4-6mm pu—

1601091 - 3
2-4mm <

82HC555P3

-2mm <

82HC555P1
05-1mm <—

82HC555P0

02-05mm <—

=
=

Oksi-Propan/Dogalgaz (LPG) MODEL-555 PROPAN / LPG / DOGALGAZ SERT LEHIMLEME LULELERI
Kaynak ve Sert Lehimleme
Liileleri Agiz Detay!
82HC555P0 0.2-05 03-08 03-08
82HC555P1 05-1 03-0.8 03-0.8
82HC555P3 1-2 03-08 03-08
1601091 2-4 03-08 03-08
82HC555P6 4-6 03-08 03-08
82HC555P8 6-9 03-08 03-08
82HC555P9 9-14 03-08 03-08
82HC555P10 14-20 03-08 03-08
82HC555P13 20-30 03-1 03-1
82HC555P15 30-50 03-1 03-1
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MODEL-551 TUTAMAK

. Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz

Uriin Kodu Baglanti Capi Baglantisi Baglantis|

1400349 216 mm G1/4" G 3/8" Sol

1400349 G 3/8" Sol

G1l/4"
&
30-50mm
82HC55510
20-30mm
82HC5559
14-20mm Alev Geri Tepme
82HC5558 Emniyet Tertibati
9-14mm
82HC5557 G 3/8"Sol
£ 9mm 4301688
82HC5556
G1/4"
4-6mm
1601072 4300447
2-4mm
82HC5554
1-2mm
82HC5553
05-1mm
82HC5552
0.2-05mm

82HC5551

Uriin Kodu Sac(lr<narlr:;1h§| Oksijen(ggf)Basmu Propan / D(()E:rl)gaz Basincl Uriinler

82HC5551 0,2-0,5 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P0 Liile
82HC5552 05-1 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P1 Liile
82HC5553 1-2 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P3 Liile
82HC5554 2-4 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 1601091 Lile
1601072 4-6 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P6 Lile
82HC5556 6-9 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P8 Liile
82HC5557 9-14 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser+ 82HC555P9 Lile
82HC5558 14-20 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P10 Lile
82HC5559 20-30 03-1 03-1 82HC554M2 Mikser + 82HC555P13 Lile
82HC55510 30-50 03-1 03-1 82HC554M2 Mikser + 82HC555P15 Lile




Oksi-Gaz Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri

4400465 82HC55412

MODEL-554 OKSI-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME SETLERI

1400349 Model-551 Tutamak
82MC554M1 Mikser (M1)
1601079 0,5-1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi
4400465 1601080 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi
1601081 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi
82HC554A6 4 - 6 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi
82HC554A8 6 - 9 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi
1400349 Model-551 Tutamak
82MC554M1 Mikser (M1)
82HC55412 1601079 0,5 -1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Ldlesi
1601080 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi
1601081 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi

12



GAZEKiPMANLARI S NEALLE)

Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Sert Lehimleme Setleri

4400467 82HC55512
Uriin Kodu Set icerigi

1400349 Model-551 Tutamak
82M(C554M1 Mikser (M1)
82HC555P1 0,5 -1 mm Sert Lehimleme Lulesi

4400467 82HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Lilesi
1601091 2 - 4 mm Sert Lehimleme Lulesi
82HC555P6 4 - 6 mm Sert Lehimleme Liilesi
82HC555P8 6 - 9 mm Sert Lehimleme Ldlesi
1400349 Model-551 Tutamak
82M(C554M1 Mikser (M1)

82HC55512 82HC555P1 0,5 - 1 mm Sert Lehimleme Lulesi
82HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Lilesi
1601091 2 - 4 mm Sert Lehimleme Lulesi
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Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Tavlama Ekipmanlari

9101311 TAVLAMA MiKSERi ve ADAPTORU
9101311 Tavlama Mikseri (M)
23573 Tavlama Adaptort
23573
1800184 1800185 1800186 1800187 1800188
T1 T2 T3 T4 T5

670 mm 1800193

1800192

1800191

1800190

1800189



ASKAYNAK

GAZ EKiPMANLARI by HARRIS

MODEL-551 TUTAMAK

i Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz
Uriin Kodu Baglantl Capl Baglantisi Baglantisi
1400349 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol
1400349 G 3/8" Sol

G1/4"

Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati
i Oksijen Gaz Propan / Dogalgaz
Uriin Kodu Aciklama Basinci (bar) Basinci (bar) G 3/8" Sol
1800184 T1 Lile 1-2 0,5
= 4301688
1800185 T2 Lile 2-3 0,5
1800186 T3 Lile 2-5 1 G1/4”
1800187 T4 Lille 3-6 1
1800188 T5 Lille 4-8 1-2 4300447
T _ Oksijen Gaz Propan / Dogalgaz
Uriin Kodu Urdinler Boy (mm) Basinci (bar) Basinci (bar)
9101311 Tavlama Mikseri
23573 Tavlama Adaptori
1800189 420 1-2 0,5
Tavlama Tipl
1800184 Tavlama Lulesi (T1)
9101311 Tavlama Mikseri
23573 Tavlama Adaptori
1800190 420 2-3 0,5
Tavlama Tipl
1800185 Tavlama Ldlesi (T2)
9101311 Tavlama Mikseri
23573 Tavlama Adaptori
1800191 — 490 2-5 1
Tavlama Tupu
1800186 Tavlama Ldlesi (T3)
9101311 Tavlama Mikseri
23573 Tavlama Adaptori
1800192 — 600 3-6 1
Tavlama Tipl
1800187 Tavlama Lilesi (T4)
9101311 Tavlama Mikseri
23573 Tavlama Adaptori
1800193 670 4-8 1-2
Tavlama Tipl
1800188 Tavlama Ldlesi (T5)
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Askaynak by Harris Oksi-Gaz Kesme ve Kaynak Cantalari

Oksi-Asetilen Kesme ve Kaynak Hamlac Cantasi

MODEL-558A OKSi-ASETILEN KESME ve KAYNAK HAMLAC CANTASI

1400349 Model 551 Tutamak 1
1300071 Model 552 Kesme Kolu 1
1500165 Model 552A Asetilen Kesme Liilesi 3-25 mm 1
1500166 Model 552A Asetilen Kesme Liilesi 25-75 mm 1
1500167 Model 552A Asetilen Kesme Lulesi 75-150 mm 1
82HC554M1 Model 554M Kaynak Mikseri 1
1601078 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 0,2-0,5mm 1
1601079 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 0,5-1mm 1
1601080 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 1-2mm 1
1601081 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 2-4mm 1
4400522 82HC554A6 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 4-6mm 1
82HC554A8 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 6-9mm 1
1601084 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 9-14mm 1
1601085 Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 14-20mm 1
4301688 Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Yanici Gaz G 3/8"Sol 1
4300447 Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Oksijen G 1/4"Sag 1
APS010 Oksi-Gaz Kesme GozIGgu 1
82HCI62X Somun Anahtari 1
9000156 Oksi-Kesme ve Kaynak Liile Temizleyici 1
26SL Oksi-Gaz Cakmak Seti 1
82HC552D Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Pergeli 1
Canta 1




GAZEKiPMANLARI S NEALLE)

Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz Kesme ve Kaynak Hamlac Cantasi

MODEL-558P OKSI-PROPAN / LPG / DOGALGAZ KESME ve KAYNAK HAMLAC CANTASI

Uriin Kodu Set icerigi Adet
1400349 Model 551 Tutamak 1
1300071 Model 552 Kesme Kolu 1
9009986 Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 3-25 mm 1
9009987 Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 25-75 mm 1
9009988 Model 552P Propan/Dogalgaz/LPG Kesme Liilesi 75-150 mm 1
9009989 Bakir Kovan 1
82HC554M1 Model 554M Kaynak Mikseri 1
82HC555P0 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 0,2-0,5mm 1
82HC555P1 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Ldlesi 0,5-1mm 1
82HC555P3 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi 1-2mm 1

4400523 1601091 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Lulesi 2-4mm 1
82HC555P6 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 4-6mm 1
82HC555P8 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 6-9mm 1
82HC555P9 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 9-14mm 1
82HC555P10 Propan Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 14-20mm 1
4301688 Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Yanici Gaz G 3/8"Sol 1
4300447 Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Oksijen G 1/4"Sag 1
APS010 Oksi-Gaz Kesme GozIUgu 1
82HCI62X Somun Anahtari 1
9000156 Oksi-Kesme ve Kaynak Liile Temizleyici 1
26SL Oksi-Gaz Cakmak Seti 1
82HC552D Tekerlekli Duz ve Dairesel Kesme Pergeli 1

Canta 1

17




R
HARRIS Gaz Ekipmanlari

* Kesme, Tavlama ve Kaynak
Hamlaclari

e Standart ve HaX Xip Tutamaklar

* Kesme, Sert Lehimleme,
Tavlama ve Oluk Acma Lileleri

e Otomatik Kesme Ekipmanlari
e Basin¢ Regiilatorleri

* Alev Geri Tepme Emniyet
Tertibatlan

* Oksi-Gaz Kaynak Hortumlar
e Aksesuarlari
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Kafa Karisimli Kesme Hamlaclari

Tdm kesme hamlaclari EN ISO 5172 standardina gore Uretilir.
Harris kesme hamlaclari en yiksek performansi vermek Gzere her yanici gaz icin 6zel tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basincl Sistem:

e Kafa karisimli tasarim
* Oksijen ve yanici gaz esit basincta karisimi alev geri tepmeye karsi dayaniklidir.
e Kesme hamlaci tim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapmaniz gereken llleyi degistirmektir.

Propan ve Dogalgaz icin Diisiik Basincli Sistem:

e Enjektor tipi tasarim

* DUsuk basinch kafa karisimi ile yanici gazi 0,015 bar kadar diistik basinclarda kullanabilirsiniz
e Kesme boyunca sabit 6ntavlama alevi

e Kesme boyunca daha az gaz kullanimi

* TUpte kalan tum gazi kullanarak maliyet avantaji saglar

Yanici Gaz Mikseri

Harris iki tip oksi-yanici gaz mikseri tUretmektedir: Bu mikserler esit basincli ya da pozitif basinchlardir.
Esit basinc mikserler “€” tipi mikser olarakta ifade edilmektedir. Pozitif Basin¢ mikserler ise "dusuk basing
enjektorlt” yada “F" tipi mikserler olarak adlandinimaktadir. En uygun mikser uygulamaya ve kullanilacak
yanicl gaza gore secilir.

"€"” Tipi Mikser Tasarimi

“€" tipi mikserde oksijen ve yanicl gazin tam
karisimi, oksijen ve yanici gazin basinclarinin
esit kontroluyle gerceklesir. Her iki gaz da YANICI GAZ
kgrlslm haansine IIzontrollt’j bir slskilde girer.
“€" tipi mikser kullanicinin  oksijen/yanici i :

gaz oranini daha iyi kontrol etmesini saglar. OKSIJEN
Bu kontrol o&zellikle karbirleme alevi veya 1
oksiyetleyici alev gerektiren uygulamalarda
onemli bir avantaj saglar. Bu tasarim aslinda YANICI GAZ
asetilen gaziyla kullanilsa da, yanici gazin
pozitif basinc¢ kontroll saglandiginda, alternatif
yanici gazlarla da kullanilabilir. “€”" TiPi MIKSER SEMASI

"F" Tipi Mikser Tasarimi

“F" ya da “dlsuk basing enjektorld” mikserlerde Yiksek Tarbtilans
sadece oksijen gazinin pozitif basin¢ kontrol(
olmasi yeterlidir. Oksijen gazi 6zel tasarimli bir
hazneden cok yuksek bir hizda cikarak yanici YANICI GAZ
gazin karisim haznesine emilmesini saglar.

Yanici gazin Uzerindeki bu emis etkisiyle, yanici OKSIJEN /

gazin pozitif kontroltne gerek kalmaz. Boylelikle YANICI GAZ 4« OKSIJEN
Harris Urdn gamindaki “F" tipi mikserler 0,015 KARISIMI

bar kadar diistik yanici gaz basincinda calisabilir.

Karisma haznesindeki yuksek turbulanstan YANICI GAZ

dolayi “F" tipi mikserler daha homojen bir
oksijen-yanici gaz karisimi Uretir. Bu 6zfellik en
cok karismasi daha zor olan alternatif yamcr | ,_, . . .
gazlar kullanildiginda énemlidir. Calisma agirhgi F* TIPI MIKSER SEMASI
daha dar olan “F" tipi mikserler Ustin karistirma
etkisi yetkisiyle bu araliktan en fazla isi ciktisinin
alinmasini saglar.

“F" mikserler genellikle distk basin¢li dogalgazla kullanilir. Fakat, maksimum isi cikisi gerektiren ve/veya
yanicl gazin pozitif kontrold olmadigl durumlarda alternatif yanici gazlarda da kullaniimasi tavsiye edilir.




Kesme Setleri (Oksi-Asetilen, Oksi-Propan / LPG / Dogalgaz)

Oksi-Asetilen Kesme Seti

1/4"Sag
@8mm
&
1300654 5437006 3/8"Sol
Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati
¢ E 2 E 2 E G1/4
— N N O m
o & & Asetilen set harici kesme liileleri icin sayfa 22 ve 24'deki 4300447
g o &9 6290 tablolarina bakiniz.
G 3/8" Sol
MODEL-543273 OKSI-ASETILEN KESME SETLERI 4301688
5437006 Model-543 Tutamak
1300654 Model-273 Kesme Kolu
4400415 62901AC 15-25 mm Asetilen Kesme Liilelesi
62902AC 25-50 mm Asetilen Kesme Liilelesi
62903AC 50-75 mm Asetilen Kesme Liilelesi
5437006 Model-543 Tutamak
1300654 Model-273 Kesme Kolu
62901AC 15-25 mm Asetilen Kesme Liilelesi
82HCSET543273AD ) . )
62902AC 25-50 mm Asetilen Kesme Liilelesi
62903AC 50-75 mm Asetilen Kesme Liilelesi
82HC273D Tekerlekli Diz ve Dairesel Kesme Aparati
4400415
82HCSET543273AD
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1/4"Sag
@8mm
&
1300654 5437006 3/8"Sol
Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati

x E x E x £ G1/4"

— un ~N O m wn

2o S 23 Propan set harici kesme lileleri icin sayfa 22 ve 24'deki 4300447

R SN © 9 6290 tablolarina bakiniz.

G 3/8" Sol
MODEL-543273 OKSi-PROPAN KESME SETLERI 4301688
5437006 Model-543 Tutamak
1300654 Model-273 Kesme Kolu
4400416 62901NX 15-25 mm Propan Kesme Liilelesi
62902NX 25-50 mm Propan Kesme Liilelesi
62903NX 50-75 mm Propan Kesme Lilelesi
5437006 Model-543 Tutamak
1300654 Model-273 Kesme Kolu
62901NX 15-25 mm Propan Kesme Liilelesi
82HCSET543273D . .
62902NX 25-50 mm Propan Kesme Liilelesi
62903NX 50-75 mm Propan Kesme Liilelesi
82HC273D Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Aparati
4400416
82HCSET543273D




Kesme Hamlaclari

2890A Oksi-Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri 2890P Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri
Asetilen Propan
Uriin Stok Sac Kalinhg: Oksijen Asetllen Basinc o . . .

1502029 0-10 10-15 1502020 0-10 15-20 02
1502030 10-50 15-25 0,3 1502021 10-25 20-25 0.4
1502031 50-100 30-45 05 1502022 25-50 20-30 0.4
1502032 100-125 50-55 0.7 1502023 50-75 25-30 0.4
1502033 125-150 55-6,0 07 1502024 75-100 30-40 0,5
1502034 150 - 200 6,0-65 0,7 1502025 100 - 200 30-50 05
1502035 200 - 300 70-90 1,0 1502026 200 - 300 50-7,0 0,6

1502027 300 - 400 6,0-7.0 0.7

2890A 1502028 400-500 | 7,0-80 08 2890P

8290 ANME Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri . 8290 PNME Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri
Asetilen Propan

Uriin Stok Uygulama Oksijen P sl Kesme Liilesi Kesme Liilesi
Numarasi (mm) Basinci (bar) [ (Esit Basing) (bar)

82HC8290ANMEL 0-6 15 05 82HC8290PNMEL 0-6 15 05
82HCB290ANME2 6-12 20 05 82HC8290PNME2 6-12 20 05
82HC8290ANME3 12-75 30 05 1504860 12-75 30 05
82HCB8290ANME4 75-150 30 10 1504861 75-150 30 10
82HC8290ANMES | 150-200 40 10 82HC8290PNMES 150-200 40 10
82HCB290ANMEG | 200-250 45 10 82HC(8290PNME6 200-250 45 10
82HCB8290ANME7 | 250-300 55 10 8290ANME 1504861 250-300 55 10 8290PNME

: :

6290AC Oksi-Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri 6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri
Uriin Stok Sac Kalinhg Oksijen Asetilen Basinci Asetllg? . Pr°Pa.'.‘| .
Numarasi (mm) Basinci (bar) |(Esit Basin) (bar) Kesme Lulesi Kesme Lilesi
82HC629000AC 5-10 10-20 0,2 6290000NX 0-5 10-20 0,3-08
62900AC 10-15 15-25 03 629000NX 5-10 15-20 0,3-08
62901AC 15-25 20-35 0,5 62900NX 10-15 20-30 0,3-08
62902AC 25-50 30-45 0,7 62901NX 15-25 25-3,5 0,3-08
62903AC 50-100 30-45 0,7 62902NX 25-50 3,0-40 0,3-08
62904AC 100-175 35-55 0,7 62903NX 50-75 3,0-45 0,3-0.8
62905AC 175-250 45-55 1,0 < 62904NX 75-150 35-55 0,3-08
82HC62906AC | 250 - 300 50-6,5 1,0 6290AC 62905NX 150 - 200 45-55 03-08 6290NX
62906NX 200 - 300 50-65 0,3-08 T
6290G Oksi-Asetilen ile Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri vy  6290GG Oksi-Propan/Dogalgaz ile Oluk Acma Liileleri
Uriin Stok Uyeul Oksijen | Asetilen Basinci AOIUk Eergm Oluk Agma
Numarasi ygulama Basinci (bar) (Esit Basing) (bar) ¢ma Kesme
82HC62901G | Oluk Agma 3x6 mm 82HC62901GG | Oluk Acma 3X6 mm 25
82HC62902G | Oluk Agma 5x10 mm 35 82HC62902GG | Oluk Acma 5X10 mm 35
82HC62903G |Oluk Agma 6x13 mm 35 03-08 62903GG Oluk Agma 6X13 mm 35 03.08
82HC6290R Percin Kesme 30 62904GG Oluk Acma 10x19 mm 40 e
62902NFFR Pergin Kesme 30
62902G 6290R | 82HCE6290NFW Percin Diizleme 35 6290GG
6290NFF Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri Propan
Kesme Liilesi
1504861 6-25 25-35
82HC62902NFF 25-50 3,0-4,0
62903NFF 50-75 30-45 03-08
62904NFF 75-150 35-55 —
82HC62905NFF 150-200 45-55
62906NFF 200 - 300 50-6,5
6290NFF

!
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Kesme Hamlaci Model H28 Lile kanisimh

!

70°

90°

ve Percin Kesme

6290NFW 62902NFFR

f

f

T

180°

90°

9/16"Sag
Kesme Kesme kapasitesi: 350 mm
Uzunluk: 500 mm (H28) - 820 mm (H28L)
Agirlik: 1,25 kg (H28) - 1,55 kg (H28L) 9/16"Sol
Paslanmaz gaz akis borusu 1000260 (Kafa acisi: 90°)
Gazlar Lile Kansimh 1000261 (Kafa acisi: 90°)
Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanilir.
Harris 2890A ve 2890P Liileler ile kullanilir
Kesme Hamlaci Model 980NM RNIEREHNN
9/16"Sag
Kesme Kapasitesi: 200 mm 9/16"Sol
Uzunluk : 480 mm 1004910 (Kafa agisi: 90°)
Agirlik: 1,10 kg
Paslanmaz gaz akis borusu
Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanilir.
Harris 8290ANME ve 8290PNME lileler ile kullanilir.
Kesme Hamlaci Model 242 Kafa karisimli
9/16"Sag
Kesme kapasitesi: 200 mm 1004651  (Kafa aist: 90°) /6ol
Hamlag Uzunlugu: 460 mm (242 - 242A) - 530 mm (242L - 242AL) 1004652  (Kafa aisi: 90°)
Agirlik: 1,30 kg (242 - 242A) - 1,35 kg (242L - 242AL) 1004670 (Kafaacisi: 700)
Paslanmaz gaz akis borusu 82HC242AL (Kafa acisi: 70°)
Asetilen ve Propan / LPG / Dogalgaz ile kullanilir.
Harris 6290AC / 6290NX / 6290G / 6290GG / 6290R / 6290NFW / 6290NFFR / 6290NFF Liileler ile kullanilir
Kesme Hamlaci Model 142-F Kafa karisimli
9/16"Sag
Kesme Kapasitesi: 200 mm
Uzunluk : 460 mm
Agirlik: 1,10 kg 1004988 (Kafa acisi: 90°
Paslanmaz gaz akis borusu ( i ) 9/16"Sol
Sadece Propan / Dogalgaz ve LPG gazlari ile kullanilir.
Harris 6290NX / 6290GG / 6290NFW / 6290NFFR / 6290NFF lileler ile kullanilir.
Kesme Hamlaci Model 62-5F Kafa karisimli 9/16"Sa
Kesme kapasitesi: 300 mm
Hamlag¢ Uzunlugu: 460 mm (62-5F / 62-5BF)
900 mm (62-5FL1000 / 62-5BFL1000) 1005599 (Kafa acisi: S0%) )
1006001 (Kafa acisi: 90°) 9/16"Sol

(
1500 mm (62-5FL1500 / 62-5BFL1500) (
Paslanmaz gaz akis borusu 1006002 (Kafa acisi: S0°)
Sadece Propan / Dogalgaz ve LPG gazlari ile kullanilir 1006003 (Kafa Acisi 180°)
(
(

Harris 6290NFF / 6290NFFR / 6290NX / 6290GG / 6290NFW 1006004 (Kafa Acisi 180°)
Luleler ile kullanilir 1006005 (Kafa Acisi 180°)
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Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Kesme, Tavlama, Oluk Acma ve

6290AC Oksi-Asetilen Kesme Liileleri ve Kapasiteleri Model 273 Hamlac Kesme Kolu ile Kesme, Oluk

Uriin Stok Sac Kalinhg Oksijen Asetilen Basinci Aset”%’_" .
Numarasi (mm) Basinci (bar) |(Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi

82HC629000AC 5-10 1,0-2,0
62900AC 10-15 15-25 <+
62901AC 15-25 20-35
62902AC 25-50 30-45
62903AC 50-100 30-45 0,3-0,08
62904AC 100-175 35-55
62905AC 175-250 45-55
82HC62906AC 250- 300 50-65 6290AC K itesi
,0 -6, esme Kapasitesi 150 mm
. . . . B . Uzunluk: 230 mm
Oksi-Asetilen lle Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri Agirlik: 0,840 kg
Oluk Acma Percin Kesme
iin Stok Uveul ijjen | Asetilen Basinci
Numarasi ygulama Basinci (bar)|(Esit Basing) (bar)
82H(C62901G Oluk Agma 3x6 mm 25 -
82HC62902G | Oluk Acma 5x10 mm 35 03.08
82HC62903G | Oluk Acma 6x13 35 T . T
L AemadxEmm Asetilen |63 Liileli Tavlama Kolu
82HC6290R Percin Kesme 3.0
62902G 6290R | |
. . .. . . . Tavlama Kollari
6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Liileleri ve Kapasiteleri i
z (Oksijen: 0,15-0,4 Bar) J631
Propan/Do"gaIg.az (Asetilen: 0,15-0,4 Bar)
Kesme Liilesi
6290000NX 0-5 1,0-20
629000NX 5-10 15-20 -
62900NX 10-15 2,0-30 <+ (Oksijen: 0,20 - 0,5 Bar) 1632
(Asetilen: 0,2 - 0,5 Bar)
62901NX 15-25 25-35
62902NX 25-50 30-4,0 0,3-0,8
62903NX 50-75 35-45
; ) (Oksijen: 0,3-0,6 Bar) 1633
62904NX 75-150 35-55 (Asetilen: 0,3 -0,6 Bar)
62905NX 150 - 200 45-55 6290NX
62906NX 200 - 300 50-6,5
Oksi-Propan/Dogalgaz ile Oluk Acma ve Percin Kesme Liileleri (Oksijen: 0,6 - 1,0 Bar) 1634
(Asetilen: 0,6 - 1,05 Bar)
Oluk Acma ve Percin Kesme
82HC62901GG | Oluk Agma 3X6 mm 25 (Oksijen: 0/8-14 Bar)
82HC62902GG | Oluk Agma 5X10 mm 35 (Asetilen: 0,6 - 1,05 Bar)
62903GG Oluk Agma 6X13 mm 35 ‘ 82HCJ143-5
62904GG Oluk Agma 10x19 mm 40 03-08
62902NFFR Percin Kesme 30
82HC6290NFW Percin Dlizleme 35 6290GG  6290NFW 62902NFFR
Tavlama Kollar
. v 82HC23935F (Diiz 915 mm)
Adaptor
1800207 (Egimli 1200 mm)
23573
* + I + + 1800200 (Ezimli 915 mm)
Tavlama = = = = =
.. . @ o @ o © 1800210 (Egimli 710 mm
Liileleri o w 9 @0 < 8 )
s s iz = s 82HC23933F (Egimli 380 mm)
=} S =} =} S
22904HAN 1800140 1800150 1800160 1800170 82HCHG621P (Oksijen: 3 Bar) 1800230 (Egimli 275 mm)

9100518 (Oksijen: 3,5 Bar)
9100520 (Oksijen: 4 Bar)
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Percin Kesme Ekipmanlari (rarris )

Tutamak Model 543

@ 5437006 1/4"Sag

Acma ve Percin Kesme

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm 3/8"Sol
Uzunluk: 211 mm

Agirlik: 0,503 kg

Politiretan siyah goévde kaplama

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller

Aliminyum alasimli dévme govde

TS EN ISO 5172 Turk standardina uygun

1300654

Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati

4300151 veya 4300447

Mikser 886GBL veya 4301688

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Tutamak Model 43

9100312 9/16"Sag

. 1400407
(63-1 ve J63-2 icin kullanilir)

9/16"Sol
9100314

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Paslanmaz baglanti bashgi

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller
Piring Govde

(163-3 ve J63-4 icin kullanilir)

€3-43

Alev Geri Tepme

(1143-5 icin kullanilir) Cekvalf Emniyet Tertibati

4301162 veya 4301687

4301161 veya 4301686

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Tutamak Model 63

1401273

. 9/16"Sag
Mikser

s 9100316
veya

B43N Kesme Kapasitesi 150 mm 9/16"Sol

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Yiiksek hassasiyetli kiiresel ayar ventili




Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Leh

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

Kaynak ve Sert Lehimleme Liileleri

A

(30-50 mm) 82HC23A90-15

(20-30 mm) 82HC23A90-13

A

(14-20 mm) 82HC23A90-10
<+ 0090 Esnek Kollu Liileler

(9-14 mm) 82HC23A90-9

(6-9mm) 82HC23A90-8 (05-1mm) 00901

(4-6mm) 23A906

(1-2mm) 82HC0090-3  kili Esnek

Kollu Liile
Baglanti

82HC0090-5  Adaptorii
<

(2-4 mm) 82HC23A90-5
R (2-4 mm)
(1-2mm) 82HC23A90-3

(4-6mm) 82HC0090-6

<+
82HCTH-119

(05-1mm)  82HC23A90-1

VARV VAR VR VIV

(0,2-0,5mm) 82HC23A90-0 (6-9mm)
Kaynatilan malzeme kalinigi Kaynatilan malzeme kalinligi

82HC0090-8

Oksijen Gaz Basinci: 0,3 -0,8 Bar Oksijen Gaz Basinci: 0,3-0,8 Bar
Asetilen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar Asetilen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar

Oksi-Asetilen 1390 Liile ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari |

o 82HC1390-00 -
Tavlama Liilesi 82HC1390-0 (02-0,5mm)

82HC1390-1 (05-1mm) 8593 Liile Kolu
82HC1390-2 -

13903 (1-2mm)
82HC1390-4
82HC1390-5 (2-4mm)
13906 (4-6mm)

82HC1390-7 -
1390HA 82HC1390 82HC1390-8 (6-9mm)
Oksijen: 0,35 Bar Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar 82HC1390-9 (9-14mm)

Asetilen: 0,35 Bar Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar
(6-9 mm) 82HC1390-10 (14-20mm)

Kaynatilan malzeme kalinhigi

Alevle Temizleme Basliklari ve Ekipmanlar EASSHMEGHER |

82HCRBA43-4 Asetilen

\/

Tavlama Kollar
RBP436.Propan 82HCRBP43-4 Propan Adaptor

“ > ‘ 1800200 (Egimli S15 mm)
430111

RBA432 Asetilen
Kullanilabilen Diger Tavlama

B2HCRBP43:2 Posn
Urlinstok |  Uriin Stok | Basng | Ak 1800210 (Eimli 710 mm)
Numarasi Numarasi Oksijen (bar) | Y.Gaz (bar) [Oksijen (It/saat)| Y. Gaz (It/saat) 82HC23933F (Egimli 380 mm)

82HCRBP43-2 | RBA432 50 05-1,0 04-07 800-1130 700 - 900 1800230 (Egimli 275 mm)
82HCRBP43-4 | 82HCRBA43-4 100 1,0-1,5 07-09 1550-1650 | 1400 -1500 82HC23935F (Diz 915 mm)
RBP436 - 150 20-30 08-1.0 1780-1820 | 1400 -1650 1800207 (Egimli 1200 mm)
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imleme ve Alevle Temizleme Ekipmanlari

Tutamak Model 543

@ SREMLYS 1/4"Sag

Mikser

\

9100314

82HCE43

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm 3/8"Sol
Uzunluk: 211 mm

Agirlik: 0,503 kg

Politiretan siyah gévde kaplama

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller

Aliminyum alasimli dévme govde

TS ENISO 5172 Turk standardina uygun

Adaptor
_> 4_

430111
Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati

=
82HCE43

4300151 veya 4300447

. 886GBL veya 4301688
Adaptor

<> -+
430111

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
Tutamak Model 43
9/16"Sag
1400407

Kesme Kapasitesi 150 mm 9/16"Sol

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Paslanmaz baglanti bashgi

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller
Piring Govde

Mikser

1800207 9100312

Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati

4301162 veya 4301687

4301161 veya 4301686

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Mikser Tutamak Model 63

-—> 1401273 5
9/16"Sag

9100314 Asetilen icin Mikser

B43N <+
9100316

Kesme Kapasitesi 150 mm 9/16"Sol
Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Yiiksek hassasiyetli kiiresel ayar ventili




Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Le

Mikser
< D S R REEEEEEEE e —>
82HC1390-2N [
\
] <ol . TTTTTT T —
13903N 1600200 | \:/
< O e EEEE LT PR R . T —>
13905N L
8593 Liile Kolu
-
82HC1390-6N 13907N A 1800207
Tavlama Liilesi ! '
/ P Cmmmmmeeee- SR TR —>
82HC1390-8N
1390H oA
Oksijen: 3,5 Bar Yanici Gaz: 0,5 Bar .
< e e —>
82HC1390-9N A
=a
< O R L LT - . —
1600260
Oksi-Propan/Dogalgaz 2290-N Liileler ile Tavlama Ekipmanlari
Tavlama ve Lehimleme Liileleri
Tavlama Kollar
.. 1800200 (E3imli 915 mm)
82HC2290-13N 82HC2290-20N Adaptor
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 1,2 Bar) N -
(Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) > > &:”::llabllen Diger Tavlama
BZHC__ZZQO-BON 23573 1800210 (Egimli 710 mm)
(Oksijen: 2,3 Bar) UR—
(Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) 82HC23933F (Egimli 380 mm)
82HC2290-15N 82HC2290-30N 1800230 (Egimli 275 mm)
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 2,3 Bar) 82HC23935F (Duz 915 mm)
(Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) 1800207 (Eéimli 1200 mm)
Oksi-Propan/Dogalgaz 0090N Esnek Kollu Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari
Esnek Kollu Liileler ikili Esnek Kollu Liile
> Baglanti Adaptorii
] S —
—>
\3 Oksijen: 1 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 82HC00902N
ﬁ <+
— <™ e P |
- aptor
\s Oksijen: 1,4 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 00904N 82HCTH-119 p
> D
—>
ﬁ 430111
B e B TP —
\s Oksijen: 1,8 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 00906N
A S —
\3 Oksijen: 2,1 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2Bar - 82HCO0908N

Yanici Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.
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himleme Ekipmanlari

Esit Basinch Enjektorll
Mikser Mikserler
9100312 / 82HCB43-1

Oksijen: 0,3-1,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar

Oksijen: 1,0 Bar
Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(82HC1390-2N ile kullanilir)

9100312 82HCB43-3
Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 1 - 1,4 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(13903N
1600200 ile kullanilir)
9100312 / 82HCB43-5

Oksijen: 0,3-1,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3- 1,0 Bar

Oksijen: 1,8 Bar
Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(13905N ile kullanilir)

9100312 / 82HCB43-6
Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 6N icin 1,8 Bar - 7N icin 2,1 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(82HC1390-6N
13907N ile kullanilir)

82H(B43-8

Oksijen: 2,1 Bar

Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(82HC1390-8N

1390H ile kullanilir)

9100312 / 82HCB43-9

Oksijen: 0,3-1,0 Bar Oksijen: 2,5 Bar

Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(82HC1390-9N ile kullanilir)

9100312

Oksijen: 0,3-1,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar

9100312

Oksijen: 0,3-1,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 1,0 Bar

82HCB43-10

Oksijen: 2,8 Bar

Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar
(1600260 ile kullanilir)

Mikser

B43N (Enjektorli Mikser)

Kullanilabilen Diger Mikser
9100316
(Esit Basingl Mikser)

2290-13N, 15N, 20N, 30N ve
80N icin basing degeri
(Oksijen: 0,3-1,0 Bar)

(Yanici Gaz: 0,3-1,0 Bar)

Mikser

—> <

82HCB43-1
2N Esnek Kollu Liile ile kullanihr

— <

82HCB43-3
4N Esnek Kollu Lile ile kullanilir

<
<%

—>

82HCB43-6
6N Esnek Kollu Lule ile kullanilir

— <

82HCB43-8
8N Esnek Kollu Lule ile kullanilir

Tutamak Model 543

@ 5432006

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 211 mm

Agirlik: 0,503 kg

Politiretan siyah gévde kaplama

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller
Aliminyum alasimli dévme govde

TS EN ISO 5172 Turk standardina uygun

Cekvalf

4300151 veya 4300447

886GBL veya 4301688

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari igin sayfa 54'e bakiniz.

Tutamak Model 43

1400407

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Paslanmaz baglanti bashgi

Hassas ayarlanabilir celik bilyal ventiller

Piring Gévde
Cekvalf
4301162 veya 4301687
4301161 veya 4301686

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.

Tutamak Model 63
1401273

Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50 mm

Uzunluk: 208 mm

Agirlik: 0,550 kg

Yiksek hassasiyetli kliresel ayar ventili

1/4"Sag
—
3/8"Sol
Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati
9/16"Sag
—
9/16"Sol
Alev Geri Tepme
Emniyet Tertibati
9/16"Sag
<—.
9/16"Sol




Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Le

90 Serisi Oksi-Asetilen Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

5090 Kaynak Ve Lehimleme Liileleri

Malzeme kalinlig: 82HC5090-0 1601754 Malzeme kalinhigr: 6 - 9 mm 1601758
02-05mm
Malzeme kalinhigr: 1601751 0.5 Malzeme kalinhgr: 2 -4 mm 1601755 Malzeme kalinligr: 9- 14 mm 1601759
-1,0mm

82HC5090-2 Malzeme kalinligi: 4 -6 mm 1601756 Malzeme kalinlig: 14 - 20 mm  82HC5090-10
Malzeme kalinlig: 1601753 1 - 82HC5090-7
2mm

1390 Serisi Oksi-Asetilen Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

1390 Kaynak ve Lehimleme Liileleri

<+
82HC1390-00 82HC1390-2 82HC1390-5 82HC1390-8 D50-C Liile Kolu
Tavlama Liilesi Malz. kalinlik: 2 - 4 mm Malz. kalinlik: 6 - 9 mm
<+
82HC1390-0 13903 13906
1390HA Malz. kalinlik: 0,2 - 0,5 mm Malz. kalinlik: 1 - 2 mm Malz. kalinlik: 4 - 6 mm Malz. kalinlik: 9 - 14 mm
Oksijen: 0,35 Bar Asetilen: 0,35 Bar
+—>
82HC1390-1 82HC1390-4 82HC1390-7 82HC1390-10
Malz. kalinlik: 0,5 - 1 mm Malz. kalinlik: 14 - 20 mm

0090 Serisi Oksi-Asetilen Esnek kollu Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

ikili Esnek Kollu Liile

0090 Esnek Kollu Liileler Baglanti Adaptorii

— —
(0,5-1 mm) 00901 (4-6mm) i 82HC0090-6
7 82HCTH-119
N S -
(1-2 mm) - 82HC0090-3 (6-9mm) : 82HC0090-8

Kaynatilan malzeme kalinhg:

@-4mm) 82HC0090-5
HaX ® X Xufamak ile Adaptér Baglantili Tavlama Kollari )
Adaptor
Tavlama Kollar
< > ——
Oksijen: 0,15-0,4 Bar 1631 82HC1901-11

Asetilen: 0,15-0,4 Bar
HaX X X Kufamak Mini Kesme Kolu ve Asetilen Kesme Mini Liileleri

Asetilen Kesme Mini Liileleri

Oksijen: 0,2-0,5 Bar 1632
Asetilen: 0,2-0,5 Bar
>
82HC369000AC 82HC36900AC 82HC36901AC 82HC36902AC
Kesme kalinligr: 0-6 mm  Kesme kalinligr: 6-13 mm  Kesme kalinligi: 13-25 mm  Kesme kalinlig: 25-75 mm
Oksijen: 1,0-2,0 Bar Oksijen: 1,5-2,5 Bar Oksijen: 2,0- 3,5 Bar Oksijen: 3,0-4,5 Bar
Asetilen: 0,3 -0,8 Bar Asetilen: 0,3-0,8 Bar Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar Asetilen: 0,3-0,8 Bar
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himleme, Tavlama Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

HaXk X X Xuflamak Model 19

9/16"Sag
Mikser -
+—>
H-19-2€ 9/16"Sol
5090 Lilelerin Tamaminda EETE Kapasi‘_[esi_l75 mm
Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Asetilen: 0,3 - 0,8 Bar Uzunluk: 154 mm
Agirlik: 0,240 kg
Hafif Tip
Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati
4301162 veya 4301687
Mikser
4301161 veya 4301686
<>
D-50-C H-19-2€ Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 54'e bakiniz.
1390 Lulelerin Tamaminda Otomatik HaX X X Kuamak Model 50-9
Oksijen: 0,3 -0,8 Bar
Asetilen: 0,3-0,8 Bar
1401593
9/16"Sag
Mikser <
—>
H-19-2
9-2€ 9/16"Sol
Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Oksij.en: 0,3-0,8Bar Uzunluk: 169 mm
Asetilen: 0,3-0,8 Bar Agirlik: 0,310 kg
Hafif Tip
' Gaz ayarini degistirmeden otomatik agma ve kapatma ézelligi
Mikser Pilot alev 0zeligi
EE——
H-19-2€
Hak XK X Kufamak Mini Kesme Kolu Hak K K Kufamak 9/16"Sag
Kesme Kapasitesi 75 mm 82HC36-2
Uzunluk: 189 mm
Agirlik: 0,326 kg 19-6 9/16"Sol
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Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Le

5090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari

Oksijen: 1 Bar 82HC50903N Oksijen: 1,8 Bar 82HC50905N Oksijen: 2,1 Bar 82HC50908N
Yanici Gaz: 0,015 -0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015 -0,2 Bar
1390 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlan
4
82HC1390-2N 13905N 82HC1390-8N
Oksijen: 1 Bar Oksijen: 1,8 Bar Oksijen: 2,1 Bar
Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2Bar  Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar
Tavlama Liilesi D50-C Liile Kolu
13903N 82HC1390-6N 82HC1390-9N
Oksijen: 1 Bar Oksijen: 1,8 Bar Oksijen: 2,5 Bar D-50-C
1390H Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2Bar  Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar
Oksijen: 3,5 Bar Yanici Gaz: 0,5 Bar
1600200 13907N 1600260
Oksijen: 1,4 Bar Oksijen: 2,1 Bar Oksijen: 2,8 Bar
Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar  Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar
0090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Esnek Kollu liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari
ikili Esnek Kollu Liile
Baglanti Adaptorii
/> /> —»
<+ —
) > " o> L,
Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar 82HC00902N Oksijen: 0,3 -0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar 00906N 82HCTH-119
7 -~
Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar 00904N Oksijen: 0,3 - 0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3 -0,8 Bar 82HCO0908N

HaX X X Xufamak Mini Kesme Kolu ve Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri

HaX X X Kufamak
Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri

A
\ 4

82HC3690-00P/00M
Kesme kalinligr: 0-6 mm
Oksijen: 1,0-2,0 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar

82HC3690-0P/0M
Kesme kalinligr: 6-13 mm
Oksijen:1,5-2,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar

82HC3690-1P/1M
Kesme kalinligr: 13-25 mm
Oksijen:2,0-3,5 Bar
Yanici Gaz: 0,3 - 0,8 Bar

82HC3690-2P/2M

Kesme kalinligr: 25-75 mm
Oksijen:3,0-4,5 Bar

Kesme Kapasitesi 75 mm
Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar

Uzunluk: 189 mm
Agirlik: 0,326 kg
Yanici Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.
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himleme Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

HaX X X Xufamak Model 19

Mikser (EnjektorlQ)

9/16"Sag
>
82HCH19-2S
‘—
9/16"Sol
| Kesme Kapasitesi 75 mm
Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Uzunluk: 154 mm
Agirlik: 0,240 kg
Hafif Tip
Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibat
Mikser (Enjektorlt) 4301162 veya 4301687
>
4301161 veya 4301686
82HCH19-2S
Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 54'e bakiniz.
Otomatik HaX X X Kuflamak Model 50-10
82HC50-10
9/16"Sag
<
Mikser (EnjektorlQ)
9/16"Sol
— Kaynak Kapasitesi: 14 mm
Uzunluk: 169 mm
82HCH19-2S Agirlik: 0,310 kg
Hafif Tip
Gaz ayarini degistirmeden otomatik acma ve kapatma dzelligi
Pilot alev dzeligi
Mini Kesme Kolu
Hak K K Kufamak 9/16"Sag
82HC36-2
19-6
9/16"Sol
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Otomatik Kesme Ekipmanlari

Makine Kesme Hamlaclari

Model 133/198/98 Makine Kesim Hamlaclari

Harris makine kesme hamlaclan her tlrli otomatik kesim uygulamasinda kullaniimak Gzere tasarlanmistir.
Saglam ve glivenilir Harris otomatik kesme hamlaclariyla 380 mm’ye kadar kesim yapabilirsiniz. Harris otomatik
kesme hamlaclari iki boru ve (¢ borulu tasarimiyla tim yanici gazlarla, 0,015 bar kadar diistik basinclarda
kullanilabilir.

Ozellikler:

* Maksimum dayanikhhk icin saglam kafa

eStandart 32 mm veya 35 mm capli namlu

* 6290 otomatik kesme lileleriyle kullaniniz (Sayfa 34'e bakiniz)

Model 1332/1332F

Ozellikler:
*Boru kaynak agzi acma, coklu kaynak agzi acma ve benzeri

uyulamalar icin ¢ borulu vanasiz tasarim 133-2
¢ 200 mm kesme kapasitesi

Model 1332V/1332FV

Ozellikler:
*Uc boruly, tc vanali tasarim

* 200 mm kesme kapasitesi 133-2v
82HC1332FV

Diisiik Basinch “F” Enjektor Tipi Hamlaglar (Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans icin)

Uriin Stok Numarasi _ Agirhk (kg) m Namlu Capl (mm)

82HC1332F 2 boru 0,68

82HC1332F28 3 boru 0,63 65 28
82HC1332FV 3 boru 1,07 65 30
82HC1332FV28 3 boru 1,02 65 28

Diisiik Basingh Hamlaglar (Asetilen icin)
Uriin Stok Numarasi _ Agirlik (kg) W Namlu (;apl (mm)

133-2 3 boru 0,68

82HC133228 3 boru 0,62 65 28
133-2v 3 boru 1,05 65 30
82HC1332V28 3 boru 1,02 65 28




Otomatik Kesme Hamlaclari
Model 1982T/1982TF

Ozellikler:
e Aninda tam akis icin hizli calisan kesme oksijen vanasi
e Yiksek ve alcak ontav kontroll icin 82HC1982T

ayri 6ntav ve kesme oksijen vanasi 82HC1382TF
* 380 mm kesme kapasitesi
* 6290 otomatik kesme lileleriyle kullaniniz

82HC1982

1982/1982F 198-2F

Ozellikler:
* 200 mm kesme kapasitesi
* Oksijen ve kesme oksijeni icin tek giris baglantisi
82HC1982TR (Krameyerli)

1984/984

Ozellikler:

*1982T ile ayni 0zelliklerde olan vanasiz tasarim
82HC984
82HC98

Esit Basinch “E” Enjektor Tipi Hamlaclar (Asetilen ve Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlar icin)

Rgri () | Uauniok (mm) ] Nomis Cop )
32

82HC1982€ 2 boru 1,30 250

82HC1982€E35 2 boru 141 250 35
82HC1982E35R 2 boru ve krameyer 147 250 35
82HC1982€ER 2 boru 1,34 250 32
82HC1982TAE 3 boru 167 450 32
82HC1982TAE30 3 boru 1,55 450 30
82HC1982TAE35 3 boru 1,68 450 35
82HC1982TE 3 boru 1,33 250 32
82HC1982TE30 3 boru 1,20 250 30
82HC1982TE30R 2 boru ve krameyer 1,26 250 30
82HC1982TE35 3 boru 1,43 250 35
82HC984BE 2 boru 0,73 200 35

Diisiik Basingch “F” Enjektor Tipi Hamlaglar

k Basincli Hamlaclar (Asetilen icin
4 clar ( ¢in) (Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans igin)

n Stok : Agirhk Stok : Agirhk

82HC1982 2 boru 130 250 32 198-2F 2 boru 1,28 250 32
82HC198230 2 boru 118 250 30 82HC1982F35 2 boru 138 250 35
82HC198235 2 boru 139 250 35 82HC1982F35R 2 boru ve krameyer | 1,44 250 35
82HC198235R 2 boru ve krameyer | 1,44 250 35 82HC1982FR 2 boru ve krameyer| 1,34 250 32
82HC1982A 2 boru 162 460 32 198-2TAF 3 boru 164 460 32
82HC1982T 3 boru 132 250 32 82HC1982TAF30 3 boru 1,55 460 30
82HC1982T30 3 boru 1,20 250 30 82HC1982TAF35 3 boru 1,78 460 35
82HC1982T30R |3 boru ve krameyer | 1,29 250 35 82HC1982TAF35R | 3 boru ve krameyer| 1,90 460 35
82HC1982TA 3 boru 167 460 32 82HC1982TAFR 3 boru ve krameyer | 1,76 460 32
82HC1982TA30 3 boru 1,55 460 30 82HC1982TF 3 boru 133 250 32
82HC1982TA35 3 boru 1,78 460 35 82HC1982TF30 3 boru 1,20 250 30
82HC1982TA35R | 3 boru ve krameyer | 1,90 460 35 82HC1982TF30R | 3 boru ve krameyer| 1,25 250 30
82HC1982TAR 3 boru ve krameyer | 1,75 460 32 82HC1982TF35 3 boru 143 250 35
82HC1982TR 3 boru ve kramever | 1,38 250 32 82HC1982TF35R | 3 boru ve krameyer| 1,49 250 32
82HC1984 3 boru 0,65 110 32 82HC1982TFR 3 boru ve krameyer | 1,39 250 32
82HC1984B 3 boru G 1/4" 0,65 110 32 82HC1984BF 3 boru 0,65 110 32
82HC984 3 boru 073 110 35 82HC1984F 3 boru 0,65 110 32
82HC984B 3 boru G 1/4" 073 110 35 82HC984BF 3 boru G 1/4" 073 110 85

82HC984F 3 boru 073 110 35
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Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Kesme Liuleleri

f)zellikler: 6290VVC
e Centik olusumunu minimize eder
eKesme hizini artirir ve 1s1 girdisini dasurar.
*YUksek kaliteli makine kesimleriyle kesim sonrasi tesviyeleme
islemlerini azaltarak iscilik ve zamandan kazandirrr.

« Diistik maliyetli yanici gazlar kullanilir. 6290NH
Ontavlama 6 0 -
Uriin Stok g1| Kesme Hizi c')(kess}?;ﬁi gksijen (;(I?ssijigsi Ol(()sr;jt:r‘ll IS?t?isi Yorw G (Yi]kI:clelf l:‘;l:cak) Genisligi
Numarasi (mm/min) | Basinci (Yu?(ss';_‘,f'1 - | Debisi U i ¢ (Kcal/saat) s
(bar) | Alcak) (bar) | (It/saat) (It/saat) (It/saat)
82HC62905/0VVC 1-4 750-550 4,0 0,7-04 650 1410 -900 350-230 7800 - 5100 13
62900000VVC 4-6 700-520 2,5 1,0-05 1130 1410-900 350-230 7800 - 5100 15
82HC62903/0VVC 6-9 650 - 480 50 25-07 2260 2800 -1200 700 - 300 15600 - 6700 18
629000VVC 9-125 630-450 50 25-0,7 2540 2800 -1200 700 -300 15600-6700 18
62900VVC 12,5-20 600 - 400 6,0 25-0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
629001/2VVC 20-35 550 - 360 7.0 25-07 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
62901VVC 35-60 480 - 220 7,0 25-07 5560 2800 -1200 700 - 300 15600 - 6700 23
629011/2VVC 60-75 310 - 200 6,5 25-0,7 7070 2800 - 1200 700 -300 15600 - 6700 2,8
62902VVC 75-100 280-190 6,5 25-0,7 8000 2800 - 1300 700-330 15600 - 7400 3,0
62902VVC 100-125 | 240-180 7,0 25-07 9000 2800 -1300 700-330 15600 - 7400 3.0
629021/2VVC 125-150 | 200-160 6,5 25-0,7 11170 2800 - 1300 700-330 15600 - 7400 33
62903VVC 150-175 | 180-150 7.0 25-0,7 12000 2800 - 1300 700-330 15600 - 7400 35
62904VVC 175-200 | 180-150 6,5 25-07 14850 | 3000-1300 750-330 16700 - 7400 4,0
82HC62905VVC 200-225 | 150-130 6,0 28-07 16410 | 3000-1510 750-380 16700 - 8500 50
82HC629051/2VVC | 225-250 | 130-110 6,0 28-0,7 16980 3000 - 1630 750-410 16700 -9100 6,4
82HC62905NH 225-250 | 130-110 4,0 28-0,7 16980 3000 - 1880 750-470 16700 -10500 6.4
82HC62906NH 250-275 | 130-110 4,0 28-07 19520 | 3000 -1880 750-470 16700 - 10500 6.4
62907NH 275-300 | 120-100 4,0 35-0,7 23340 3580-2510 900-630 20100 - 14000 6,4
62908NH 300 - 380 110-90 4,0 35-0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7.6

* (1) Delme ve/veya 200 mm’'den kalin kesme uygulamalarinda hizl bir baslangic icin yuksek dntavlama basinci kullaniniz « 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistik éntaviama basinci kullaniniz
* Tum basinglar hamlac girisinde 6lcllr e Esit basingh hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz « Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

6290-VVC Yiiksek Hizli Oksi-M ve Dogalgaz Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | gesme | Ontaviama Ontaviama -
Uriin Stok Sac Kalinligi cl)(kess;jr:i gla(glllnecrl‘ Oksijeni | Oksijen Debisi | YaniciGaz (Yiikl_ilf l_",:\l;cak) Genisligi
Numarasi (mm) Basinci | (Yiiksek ' - Debisi | (Yiiksek - Algak) | (vii ¢ (Kcal/saa{) -
(bar) | Algak) (bar) | (It/saat) (WAL D) (It/saat)

82HC62905/0VVC 1-4 610-510 3,0 1,0-06 420 1410- 850 710-430 6200 - 3700 1,3
62900000VVC 4-6 560-510 3,5 1,0-0,7 1130 1410- 1000 710-500 6200 - 4400 1,5
82HC62903/0VVC 6-9 560 - 450 5,0 25-07 2260 2540 -1000 1270-500 11000 - 4400 1,8
629000VVC 9-125 510-460 50 25-0,7 2540 2540-1000 1270-500 11000 - 4400 18
62900VVC 12,5-20 460 - 330 6,5 25-07 3530 2540 -1000 1270 - 500 11000 - 4400 2,0
629001/2VVC 20-35 410-350 7.0 25-09 4000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2,0
62901VVC 35-60 380 - 330 7.0 25-09 5560 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2,3
629011/2VVC 60-75 300-230 7.0 25-09 7070 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 2,8
62902VVC 75-100 300-180 7.0 25-09 9000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 3,0
629021/2VVC 125-150 200-150 6,5 25-09 11170 2540-1130 1270-570 11000 - 5000 33
62903VVC 150-175 180-125 7.0 25-09 12000 2830-1130 1420-570 12400 - 5000 3,5
62904VVC 175-200 180-125 6,5 25-09 14850 2830-1130 1420-570 12400 - 5000 4,0
82HC62905VVC 200 - 225 150-100 6.0 28-1.2 16410 2830-1510 1420 - 760 12400 - 6600 5.0
82HC629051/2VVC | 225-250 125-100 6,0 28-13 16980 2830-1630 1420-820 12400-7100 6,4
82HC62905NH 225 -250 125-100 4,0 28-15 16980 2830-1880 1420 -940 12400 - 8200 6,4
82HC62906NH 250-275 120-100 4,0 28-15 19520 2830-1880 1420-940 12400 - 8200 6.4
62907NH 275 - 300 110-100 4,0 35-20 23340 2830-1510 1420-1260 | 12400-11000 6.4
62908NH 300 - 380 100-75 4,0 35-20 26170 2830- 2510 1420-1260 12400-11000 7.6

* (1) Delme ve/veya 200 mm’'den kalin kesme uygulamalarinda hizli bir baslangic icin yiiksek dntavlama basinci kullaniniz « 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistik 6ntaviama basinci kullaniniz
* Tim basinglar hamlag girisinde 6l¢llr e Esit basingl hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz  Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz




6290VAX 6290VPM

6290NHM

6290-VAX Yiiksek Hizli Oksi-Asetilen Makine Kesme Liileleri

Kesme Kesme Oksijeni Ontavliama

(rin Stok  pac Kalinhig (mm)f Kesme Hizi (/o gjjen Basin: Debisi Oksijen Debisi Ase(‘l't'/es';angb's' (E;ﬁg;:t)
(bar) (It/saat) (It/saat)
82HC62901VAX 0-8 650 2,5-4,0 850 - 1250 400 350 4740
82HC62902VAX 8-15 600 50 2400 450 420 5690
82HC62903VAX 15-35 550 7.0 4000 500 440 5960
82HC62904VAX 35.75 450 7.0 5000 580 500 6780
82HC62905VAX |  75-150 300 50 9000 660 600 8130
82HC62906VAX |  150- 200 150 6,5 13500 600 800 10840

* Esit basingh hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basinci kullaniniz « Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

6290-VPM Yiiksek Hizh Oxy-MAPP®, Tetrene ve Propilen Makine Kesme Liileleri

Ontavlama Ontavlam Ontavlama .
Uriin Stok sac Kalinhgi| Kesme Hizi oK;ssijrgﬁi ggz:j:cr: Ol?sijt:: lgel;si Yagéct;ig?z (Yl'jkISSIel((: ':"/:.\L;cak)
Numarasi (mm) (mm/min) Basincl | (Yiiksek ! - (Yiiksek - Algak) (Viiksek - Alcak) (Kcallsaai)
(bar) | Algak) (bar) (WEEED) (It/saat)

82HC62900VPM 1-4 750 3,0 08-05 810 600 300 6300 13
82HC62901VPM 4-8 700 3,5 0,8-0,5 810 1200 300 6300 1.5
82HC62902VPM 8-15 620 5.0 1,7-05 840 2400 330 6930 1.8
82HC62903VPM 15-35 550 7.0 1,7-05 3900 4200 360 7560 2.0
82HC62904VPM 35-75 450 7.0 1,7-07 1020 5100 400 8390 2.5
82HC62905VPM 75-150 300 7.0 1,7-0,7 1080 8400 420 8820 3.0
82HC62906VPM 150 - 200 150 7.0 2,0-0,7 1140 14400 450 9450 4.0
82HC62907NHM 200 - 300 125 4,0 0,7-25 1140 22300 450 9450 6.9

* (1) Kesme oksijen basinci hamlacin girisinde 6l¢ulir « (2) Propilen/Oksijen icin tavlama debileri 2,6/1,0 oraninda 6lguliir
« Esit basingl hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basincr kullaniniz ¢ Enjektér tipi hamlaglar igin minimum 0.2 bar yanici gaz basinci kullaniniz

Temizleme Talimat::

Ontavlama deliklerinin ve lilelin ucundaki sicramalari
temizlenmesi icin €9 lule temizleyicisi ile gelen tel
firca kullanilmalidir. Ontavlama deliklerini temizlerken
fircayt herzaman deliklerin boyu dogrultusunda
kullaniniz. Aksi halde o6ntavlama delikleri zarar
gorebilir. 9000160




Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Rayli Kesme Makineleri

Ozellikler

Kesme Kapasitesi 3-150 mm
Kesme Hizi 150 - 800 mm/dk
Gug Girisi 220V AC
Agirlik 9,5 kg
Olciileri 140 mm (en) x 360 mm (boy) x 175 (yikseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F
Asetilen: 1984
Kesme Lileleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 2%:'ye kadar)
Asetilen: 6290VAX (1'den 5 numaraya kadar)

* Otomatik kesme IUleleri icin sayfa 34'e bakiniz.

Uriin Stok Numarasi

82HCPCSPLUS220F | Harris Plus 220V Propan
82HCPCSPLUS220 Harris Plus 220V Asetilen
4300975 Dz Ray 1800 mm

* Ayni siparis edilir.

82HCPCSPLUS220F (Oksi-Propan/Dogalgaz)
82HCPCSPLUS220 (Oksi-Asetilen)

Ozellikler
Kesme Kapasitesi 300 mm’e kadar
Kesme Hizi 80 - 800 mm/dk
Gug Girisi 220V AC
Agirlik 11 kg
Olciileri 170 mm (en) x 430 mm (boy) x 215 (yukseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F
Asetilen: 1984
Kesme Ldileleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 5%'ye kadar)
Propan: 6290-NH (6 ve 7 numara)
Asetilen: 6290VAX (1'den 6 numaraya kadar)

* Otomatik kesme lleleri icin sayfa 34'e bakiniz.

Uriin Stok Numarasi

4300971 Harris Super 220V Propan
4300977 Harris Super 220V Asetilen
4300975* Diz Ray 1800 mm
82HCPCSCIRRAIL * Dairesel Ray

* Ayri siparis edilir.

4300971 (Oksi-Propan/Dogalgaz)
4300977 (Oksi-Asetilen)




Ozel Hamlaclar

- 189_ Hava Karisiml Otomatik Tavlama ve Lehimleme Hamlaci
(Stkistirilmis; Hava-propan, Hava-Dogalgaz)

189-2 tamamen otomatiktir. Tutamak Ulzerindeki mandalin konumuna goére pilot veya tavlama olmak
Uzere iki cesit alevi vardir. Tavlama alevinin ventillerden istenilen degerde bir kez ayarlanmasi
yeterlidir. Tutamak Uzerindeki mandala basildiginda yanmakta olan pilot alev 6nceden ventillerden
ayarl yapillmis olan tavlama alevine aninda dontsur. Dogalgaz (0,015 bar) veya propan-hava karisimi icin
kompresoérdeki sikistiriimis hava 3-7 bar araliginda olmalidir.

Hava Karisiml Otomatik Tavlama Hamlaci

Uygulamalar:

* Genis ylizeylerde yumusak lehimleme

* Dokim parcalarda 6n tavlama

* Boru isitma

» Kalip kurutma

* Metal ylizey temizleme

* Boya yakma

* Sert kaplama 6ncesi 6n tavlama

* Kalip takozlarinda tavlama ile i¢ gerilimi azaltma

189-2

Hava Karisimli Tavlama Liilesi
1601950

Uriin Stok Numarasi

Is1 Kapasitesi (Kcal/h) : =
Basing (bar) Debi (It/saat) Basing (bar) Debi (It/saat)

Propan
1601950 66000 | 7 | 45000 | 03 | 3000
Dogalgaz
83000 | 7 | 40000 | 0,015 | 9000

- 187 Metal Toz puskurtme Hamlaci (Oksi-Asetilen)

* Kobalt, nikel, demir alasimli tungsten (wolfram)
karburleri tribaloy ile piskirtme

e Standart 82HC85 tutamak ile kullanilir.

e Asetilen gazi ile calisir.

18790 Metal Toz Piiskiirtme Liileleri 18790 Toz Haznesi
Metal Toz Puskiirtme Liilesi (Kapasite 450 gram)

¢ 360° donebilen lileler piiskirtme isleminin her yonde
yapilabilmesini saglar.

Uriin Stok Oksijen Basinci | Asetilen Basinci| Oksijen Debisi | Oksijen Debisi Isitma Giici
Numarasi ((CED] (Bar) (It/saat) (It/saat) (Kcal/saat)

82HC18790-45H|  3,0-50 05-08 1125-1875 | 600-1000 183600
82HC18790-48H|  20-35 03-05 750 - 1300 400 - 600 110160 82HC18781LT
82HC18790-53H|  15-25 02-04 600 - 1000 300- 500 91870
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HARRIS Tup Basinc Regiilatorleri

* Gaz Ekonomizeri

» Oksi-Gaz Kesme,
Tavlama ve Sert
Lehimleme Tip
Regulatorleri

* MIG-MAG, TIG ve
Diger Kaynak
Uygulamalar Akis
Regulatorleri

e Basin¢ Regiilatorleri

» Yiiksek Basin¢
Regulatorleri

» Yiiksek Debili Basinc
Diisiiriiciler

e Kullanim Yeri Basin¢
Diisiiriiciler



Tiip Basin¢ ve Akis Regiilatorlerinin Genel Ozellikleri

« HARRIS regulatérleri en guncel uluslararasi standartlara gore tasarlanmakta ve Uretilmektedir:
- Tap Basinc ve Tup Akis regulatorleri: EN ISO 2503 / TS EN ISO 2503
- Tum Regulator Gostergeleri: EN ISO 5171

« Sizdirmaz teflon (PTFE) ylzeyli yiksek basing kapsul yuvasi (A).

- “D" tipi basingli gaz reguilatérlerinde siibap yatagina kendinden oturan korumali basing tahliye vanasi (IRV)
(B) bulunmaktadir.

(A) (8)




Regililatorler (Oksi-Gaz Kesme, Tavlama ve Sert Lehimleme)

MODEL 601  Propan ve LPG Tlp Regllatoru

@ Uygulamalar:

* Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
 Yiksek hassasiyetli ayar
e Tek kademe

3003099 * Yan giris baglantisi
e Maksimum dayanikhhk icin dévme pirin¢c gévde
e Krom baslik
 Yiksek performans gaz akisi

- . Maksimum Gaz Cikis Basinci | Maksimum Gaz Cikis o " Gaz Cikis

5t Sy L] Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) T B TS Baglantisi
3003099 Propan, LPG 25 0-4 20 W21,80x1/14” Sol G 3/8” Sol
(a4

S Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan Calisma Basing

x Manometresi )

< 8€6015 Oksi-Propan

D 188TLGB (30 m?/saat) (3 Emniyetli) LPG ve Dogalgaz

& 1882TLGB (60 m*/saat) (3 Emniyetli) Ikili Kaynak Hortumu

Q Kauguk Koruyucu 0030010

< 82HCCPR63332

MODEL 801 Propan ve LPG Tlp Regulatoru

@ Uygulamalar:

¢ Kesme, tavlama ve sert lehimleme

3001497 Ozellikler:
e TS ENISO 2503 standardina uygunluk
* Ylksek hassasiyetli ayar
e Tek kademe
e Yan giris baglantisi
e Maksimum dayaniklilik icin dovme pirin¢ gévde
e Krom baslik
* Ylksek performans gaz akisi
-~ . Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis . ” Gaz Cikis
b bl Tz Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) REBE =R Baglantisi
3001497 Propan, LPG 25 0-4 16,5 W21,80x1/14” Sol G 3/8” Sol
o
5 Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan Calisma Bas'!“‘
= Manometresi ;
<< 8€661 Oksi-Propan
> 188TLGB (30 m3/saat) (3 Emniyetli) LPG ve Dogalgaz
$ 1882TLGB (60 m¥/saat) (3 Emniyetli) ikili Kaynak Hortumu
) Kauguk Koruyucu 0030010
< 82HCCPR6333
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MODEL 801

3002230

Oksijen Tup Regulato

Uygulamalar:

e Kesme, tavlama ve sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

e 300 mm celigi kesmeye yetebilecek kadar gaz akisi
* Ylksek hassasiyetli ayar
e Yan giris baglantisi

e Krom baslik

3002230

Oksijen

230

0-10 155

G 3/4” Sag

G 3/8"Sag

i Oksi-Asetilen
Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari g;l:f&alzg:;l_rg;xManometreg ikili Kaynak Hortumu
TA6X6
188TRGB (100 m¥/saat) (3 Emniyetli) Tiin Basinc Manometresi 4300798
1882TLGB (180 m¥/saat) (3 Emnivetl]) BERILON. : Oksi-Propan
ve Dogalgaz
Lacivert Koruyucu Ikili Kaynak Hortumu
82HCCPR4D 0030010
@ Uygulamalar:

3002231

* Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* YUlksek hassasiyetli ayar
e Yan giris baglantili

e Krom baslik

— . Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis . o Gaz Cikis
et ez Cli] Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) 1P S RIS Baglantisi
3002231 Asetilen 25 0-15 30 W23,10x1/18”Sag | G 3/8” Sol
x Calisma Basing Manometresi
;, Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari 82HC8EG86-AC Oksi-Asetilen
< 188TLGB (30 m¥saat) (3 Emnietl) ikili Kaynak Hortumu
oD m°/saa mniyeti B . TAG6X6
Tiip Basing¢ Manometresi
§ 1882TLGB (60 m¥/saat) (3 Emniyetli) BZHCaEeT 7 AL 4300798
4
<< Kirmizi Koruyucu
82HCCPR4B
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R
Regiilatorler (MIG-MAG, TIG ve Diger Kaynak Uygulamalan)

MODEL 801  Argon ve Karisim Gaz Akis Regiilatori (Flowmetreli)

@ Uygulamalar:

e MIG-karisim gaz (gazalti) kaynagi, TIG kaynagi, lazer kaynagi
kaynak banyosunu koruma

3100350 * Argon ve argon-karbondioksit karisimlari gaz uygulamalari
Ozellikler:
* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* Tek kademe
* Flowmetreli
* Yilksek hassasiyetli ayar
* Distik basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
e Yan giris baglantisi
* Yilksek dayanim icin dovme piring gdvde
* Krom bashk

3100350 Argon ve Argon Karisimlari 230 0-30 Flowmetreli | G5/8”Sag (Dis) | G1/4”Sag

Tiip basinc manometresi
8E615
Gaz Ekonomizorii Flowmetre

3002044 86130LARC2

Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

(Regiilator-Hortum arasina takilir)

MODEL 801  Karbondioksit Gaz Akis Regtilatori (Flowmetreli)

@ Uygulamalar:

* MAG (gazalti) kaynagi, sade karbonlu celiklerin kaynagi
82HC801D15F-CD Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowmetreli

Yiksek hassasiyetli ayar

Distik basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile ¢alisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring goévde

Krom baslik

82HC801D15F-CD % 100 Karbondioksit 230 0-15 Flowmetreli | W?21,80x1/14” | G1/4”Sag

Tiip basin¢ manometresi

8€615
S Flowmetre
Sa konomizord 82HC86115L-ARC2
e Kauguk koruyucu
(Regiilatér-Hortum arasina takilir) 82HCCPR6333
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MODEL 801  Argon ve Karisim Gaz Akis Regiilator( (Flowgauge)

@ Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazalti) kaynagl, TIG kaynagi, lazer kaynagi kaynak
sivisini koruma
e Argon ve argon-karbondioksit karisim gaz uygulamalari

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowgauge

Yiksek hassasiyetli ayar

DusUk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

3100666

3100666 Argon ve Argon Karisimlari 230 0-30 Litre/Dakika | G 5/8”Sag (Dis) | G 1/4”Sag

Gaz akis gostergesi
8E6003
Gaz Ekonomizori Gri koruyucu

3002044 82HCCPR4A

Tiip basing manometresi

(Regiilator-Hortum arasina takilir) BE615

MODEL 801  Karbondioksit Gaz Akis Regtilatorli (Flowgauge)

@ Uygulamalar:

* MAG (gazalti) kaynagi, sade karbonlu celiklerin kaynagi

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowgauge

Yiksek hassasiyetli ayar

Dusuk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

3100667

Maksimum Gaz Cikis debisi Gaz gikis Regilatér- Tip Regiilator cikis

LKooy el Gaz Giris Basinci (bar) (Litre/Min.) gostergesi baglantis baglantis

3100667 % 100 Karbondioksit 230 0-15 Litre/Dakika | W 21,80 x1/14” | G1/4”Sag

Gaz akis gostergesi
8E6001
Gaz Ekonomizorii

Gri koruyucu
3002044 82HCCPR4A

Tiip basing manometresi
(Regtilator-Hortum arasina takilir) 8E615

AKSESUARLAR




Regiilatorler (Basinc Regulatorleri ve Diger Uygulamalar)

MODEL 801  Azot ve Helyum Regtilatorleri

@ Uygulamalar:

e Azot: Kok paso kaynak uygulamalarinda kék gazi olarak kullaniimasi
Bakir kaynagi uygulamalarinda

e Helyum: Aliminyum ve bakir gibi isi iletkenligi yiksek metallerin
ve kalin kesitli metallerin kaynak uygulamalari

3002232 Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunlukluk

Tek kademe

Yiksek hassasiyetli ayar

Disuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

3002232 Azot (N) 230 0-10 155 G 5/8" Sag (Dis) G 1/4" Sag
3001405 Helyum (He) 230 0-10 155 W21,80 x 1/14"Sag | G1/4"Sag

Yesil koruyucu
Calisma basinc manometresi Tiip basingc manometresi 82HCCPR4G

82HC8BE619 8€615
* Sadece 3002232 modeli

manometre koruyuculudur.

MODEL 825  Tip Regulatorleri
@ Uygulamalar:

e Agir tip kesme, tavlama ve diger uygulamalar

Ozellikler:
e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
3004233 * Tek kademe

e 230 bar maksimum gaz giris basinci

e Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani

* Yan giris baglantisi

e Calisma basincini stabilize eden 70 mm'lik genis diyafram

¢ 400 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisi

e Yiksek dayanim icin ddvme pirinc gvde

e Dayanikl krom baslik
82HC8251/5-AC Asetilen 25 0-15 52 W23,10x1/18"R G 3/8" Sol
3004230 Oksijen 230 0-10 170 G 3/4" Sag G 3/8" Sag
3004233 Argon 230 0-10 170 W23x1/14" Sag G1/4" Sag
82H(C825D10-CD Karbondioksit 230 0-10 170 W21,80x1/14" Sag G1/4" Sag

Calisma basin¢ manometresi Tiip basin¢ manometresi

82HC8E619 (Argon ve CO; icin) 8E615 (Argon ve CO; icin) Kauguk koruyucu
82HCBE619-0X (Oksijen icin) 8E6150X (Oksijen icin) 82HCCPR6333
82HCBEG86-AC (Asetilen icin) 82HC8E617-AC (Asetilen icin)
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MODEL 896  Cift Kademeli Tlp Regdilatorleri

@ Uygulamalar:

e Stabil cikis basinci gerektiren yiksek kaliteli kesim
 Laboratuvar sistemleri ve hassas kesim uygulamalari

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

e 230 bar maksimum gaz giris basinci

* Yan giris baglantili (dik giris baglantisi opsiyonel)

e Dayanikli krom baslik

e Ylksek dayanim icin dovme pirinc govde

* ilk kademe t{ip basincini yaklasik %90 disrtr

* kinci kademe 70 mm'lik diyafram ile cikis basincini tam kontrol eder
e Dusuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani

3300504

3300504 Oksijen 230 0-10 100 G 3/4" Sag G 3/8" Sag
3300667 Argon 230 0-10 100 W23x1/14" Sag G 1/4" Sag
3300993 Karbondioksit 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag G 1/4" Sag
3300994 Azot 230 0-10 100 G 5/8" Sag (Dis) G 1/4" Sag
3300506 Helyum 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag G 1/4" Sag

Calisma basing manometresi Tiip basing manometresi

B82HC8E619 (Argon ve CO; icin) 8E615 (Argon ve CO; icin) Kaucuk koruyucu
82HC8E619-0X (Oksijen icin) 8E6150X (Oksijen igin) 82HCCPR6333
82HCBEG8B6-AC (Asetilen icin) 82HCBE617-AC (Asetilen icin)

MODEL 901  Tap Regdlatorleri

@ Uygulamalar:

e Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* 300 bar maksimum gaz giris basinci

3001748 e Tek kademeli

e Yan giris baglantili

e Dayanikli krom baslik

 Ylksek dayanim icin dovme piring govde

e 300 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisi

e Dustuk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile ¢calisma imkani

* Kel-F (CTFE) yuzeyli sizdirmaz yuksek basing¢li kapsul yuvasi
3001748 Oksijen 300 0-10 175 G 3/4" Sag G 3/8" Sag
82HC901D10-AR Argon 300 0-10 175 W23x1/14" Sag G1/4" Sag
82HC901D10-CD Karbondioksit 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag
3001397 Azot 300 0-10 175 W24,32x1/14" Sag G1/4"Sag
82HC901D10-HE Helyum 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag

Calisma basingc manometresi Tiip basing manometresi
82HC8E619 (Argon ve CO; icin) 8E615 (Argon ve CO; icin) Kaucuk koruyucu
82HC8E619-0X (Oksijen icin) 8€6150X (Oksijen iin) 82HCCPR6333

82HCBE686-AC (Asetilen icin) 82HCBEG17-AC (Asetilen icin)




Regililatorler (Yiksek Basing, Yiiksek Debi ve Kullanim Yeri Regtlatorleri)

MODEL 825DS - 825ARS  Yiiksek Debili Basinc Distrdcller

Uygulamalar:

* Yiksek calisma basincinaihtiyac duyulan uygulamlarda kulanilir.
 Qzellikle yiiksek basingh plazma kesim icin uygundur.

Ozellikler:

3003201 e TS ENISO 2503 standardina uygunluk
* Ylksek dayanim icin dovme piring gbvde
e 230 Bar maksimum gaz giris basinci
* Paslanmaz celik diyafram
* 400 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisl
 Calisma basincini stabilize eden 70 mm'lik genis diyafram

oncng | PiksConGts | Foks anches ks o] et upopioms | B S
3003201 Oksijen 0-230 0-20 300 G 3/4" G 3/8"
3003205 Azot 0-230 0-20 300 W24,32x1/14" Sag G1/4"
3003199 Argon-CO, 0-230 0-20 300 G 5/8" Sag (Dis) G1/4"
3003198 Oksijen 0-230 0-50 450 G 3/4" G 3/8"

MODEL 987  Yiiksek Basinc Regdilatorleri
<>

Uygulamalar:

e Ylksek basincli tiipler ile calisilan uygulamalarda kullanihr.

e Ylksek basin¢c testi, petrol refinereleri, kimyasal tesisler,
arastirma laboratuvarlari ve endUstride kullanilir.

e Tuplerden ylksek gaz basing cikisi istenen uygulamalarda
kullanilir.

Ozellikler:

e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk

300 Bar maksimum gaz giris basinci

Paslanmaz celik diyafram

Kel-F (CTFE) yizeyli sizdirmaz yiksek basingh kapsil yuvasi
Korozyon direncli, ddvme pirinc gévde ve baslik

3200745

Uriin Kodu Gaz Cinsi MBa::'.nGCIa?b(;irr)is Mgla(:;&??bca';'s M[)ag;isﬁi?rznacl'rlf)'s Regtilatér- Tup baglantisi Resgléa;;iifs'lk's
3200745 Oksijen 0-300 0-100 400 G 3/4" G1/4"
3200741 Oksijen 0-300 0-170 500 G 3/4" G1/4"
3200743 Argon 0-300 0-100 400 G 5/8" G1/4"
3200744 Co, 0-300 0-100 400 W21.80x1/14" G1/4"
82HC987S-100HE Helyum 0-300 0-100 400 W21.80x1/14" G1/4"
82HC987AS-170HE Helyum 0-300 0-170 500 W21.80x1/14" G1/4"
3200767 Azot 0-300 0-55 120 G5/8" G1/4"
3200736 Azot 0-300 0-170 500 G 5/8" G1/4"
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MODEL H25 Yiksek Basin¢ Regllatorleri

Uygulamalar:

* YUlksek basincli gaz akisi gereken uygulamalarda kullanilir.
e Plazma ve laser kesim icin uygundur.

Ozellikler:

* 300 Bar maksimum gaz girisi basinci
* Ylksek dayanim icin dovme piring gévde
 Kel-F (CTFE) ylzeyli sizdirmaz yiksek basincli kapsul yuvasi

82HCH25DS25-0X

H25DS-15 A Maks. Gaz Giris Maks. Gaz Cikis Maks. Gaz Cikis P, . Reglilator gikis
Uriin Kodu ez el Basinci (bar) Basinci (bar) Debisi (m3/h) Al - g el kil baglantisi
3003242 Oksijen
3003241 Metan
82HCH25DS-15N Azot

0-300 0-15 450 G 3/4" G 3/4"
82HCH25DS-15HE Helyum
82HCH25DS-15AR Argon
82HCH25DS-15CD COo,
H25DS-25 — Maks. Gaz Giris Maks. Gaz Cikis Maks. Gaz Cikis P o Regiilator ¢ikis
Uriin Kodu 2 s Basinci (bar) Basinci (bar) Debisi (m3/h) REGHETT W el ETis] baglantisi
82HCH25DS25-0X Oksijen
3003235 Metan
82HCH25DS-25N Azot

0-300 0-25 500 G 3/4" G 3/4"
82HCH25DS-25HE Helyum
82HCH25DS-25AR Argon
82HCH25DS-25CD (0,

MODEL 94

Yuksek Debili Basin¢ Dusuruculer

Uygulamalar:
* EndUstri ve laboratuvarlardaki agir tip uygulamalarda kullanilr.
Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

e Dovme piring gdvde ve baslik

e Calisma basincini stabilize eden 90 mm lik genis diyafram
* Sinterlenmis metal giris filitresi

82HC94-1/5AC

- . Maks. Gaz Giris Maks. Gaz Cikis Maks. Gaz Cikis PRI o Regiilator ¢ikis
LR TS Basinci (bar) Basinci (bar) Debisi (m3/h) REGHETT H ElETis] baglantisi
82HC94-1/5AC Asetilen 0-25 0-14 35 W23,10x1/18" Sag G 3/8"
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Regililatorler (Yiksek Basing, Yiiksek Debi ve Kullanim Yeri Regtlatorleri)

MODEL 845  Kullanim Yeri Basin¢ ve Debi Regtilatorleri

@

4000322

Uygulamalar:

e Endustriyel alanlar, fabrikalar ve laboratuvarlardaki yiksek

basincli tesisatlardan gaz kullanimi icin uygundur.

Ozellikler:
e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk

* Ylksek gaz akisi olan endustriyel alanlar ve labaratuarlardaki

tesisatlarda kullanim icin 6zel dizayn.
 Ylksek dayanim icin dovme piring gévde
e 25 Bar maksimum gaz giris basinci
» 10 Bara kadar maksimum calisma basinci gaz cikisi

Hialds Gzlnsi | MEaba | Besnca(omn) | Debis (i | RegUator T0pbaglanus: | RS
4000322 Oksijen 25 0-10 95 G3/8" G3/8"
4000321 Asetilen 25 0-15 13 G3/8" Sol G 3/8" Sol
4000325 Propan 25 0-4 76 G3/8" Sol G 3/8" Sol
82HC845-10N Azot 25 0-10 95 G3/8" G1/4"
82HC845-30LARCD Argon/CO, 25 - 0 - 30 Lt/dk G3/8" G1/4"
82HC845-10A Hava 25 0-10 95 G3/8" G1/4"

MODEL 847

3001680

Uygulamalar:

e Endustriyel alanlar, fabrikalar ve laboratuvarlardaki ylksek

Kullanim Yeri Basin¢ ve Debi Regulatorleri

basinch tesisatlardan gaz kullanimi icin uygundur
e Agir tip kesme ve tavlama uygulamalari

Ozellikler:
e TSE EN ISO 2503 standardina uygunluk

* Ylksek gaz akisi olan endustriyel alanlar ve labaratuarlardaki

tesisatlarda kullanim icin 6zel dizayn.

Yiiksek dayanim icim dovme pirinc gévde
25 Bar maksimum gaz giris basinci
10 Bara kadar maksimum calisma gaz cikisi basinci

Uriin Kodu Gaz Cinsi MBa ::I n(]c??b(;irr)i > MS:;r?c??bg:()I§ MS:; S??;E;ﬁ)ﬁ Regtilator- Tip baglantisi Regglﬁ?;g;;kls
3001680 Oksijen 25 0-10 95 G 3/8" G 3/8"
82HC847-1/5AC Asetilen 25 0-15 13 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
3001682 Propan 25 0-4 76 G 3/8”" Sol G 3/8" Sol
3001681 Azot 25 0-10 95 G 3/8" G1/4"
3101576 Argon/CO, 25 - 0-30 Lt/dk G 3/8" G1/4"




Oksijen ve Yanici Gaz Regulatorleri icin Tesisat Baglanti Aparati

Ozellikler:

e Kullanim veri (Postabasi) tesisatlarinda kullanilan regulatérler
icin tasarlanmis hazir bir baglanti setidir. Tesisat Baglanti
Aparati, Harris Model 847 regtlatorler ile beraber kullanim yeri
tesisat sistemlerinde kullanilr.

82HC847001 - Oksijen Reglilatorl Tesisat Baglanti Aparati

82HC847002 - Yanici Gaz Reglilatorii Tesisat Baglanti Aparati




52

Regi

latorler

MODEL 603 Gaz Ekonomizord

3002044

Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazaltl) ve TIG kaynaginda her kaynagin
basinda olusan ani basinc¢ artisini ortadan kaldirmak ve
sabit bir akis ve basin¢ saglamak icin tasarlanan gaz
tasarruf ekonomizorli %60'dan fazla gaz tasarrufu saglar.

Ozellikler:

* Harris gaz ekonomizori koruyucu gaz tasarrufunu iki
sekilde saglar;
- Gazhortumundakibasinciazaltmakicin tasarlandigindan,
MIG/MAG (gazalti) veya TIG torcu her kullanildiginda
olusan asiri gaz akisini engelleyerek gaz kaybini azaltir.

-Kontrollii bir gaz akis debisi saglayarak gaz kaybini
engeller.

e Kaynak operatorleri genelde koruyucu gaz debisini
gereginden fazla seviyede ayarlarlar. Gaz ekonomizori
bir kez istenilen seviyede ayarlandiktan sonra gaz akisini
sabitleyerek gaz israfini ortadan kaldirir.

T TR [ T
Argon, Argon-CO, Karisimlari ve s P
82HC6032003 B 100 Kartondioksit 15 06-09 G 1/4”Sag G 1/4”Sag
Kullanim:
Model 603 gaz ekonomizorl; normal akis gostergeli
regulatorlerin gaz cikisi ile gazalti kaynak makinesine giden
gaz hortumu arasinda kullanilir,
603 Gaz Ekonomizoriiniin Kullanildigi Regiilatorler:
* 3100666
* 3100667
* 3100350
* 82HC801D15F-CD
e 82HC901D30L-AR
e 82HC901D15L-CD
 Piyasada gaz cikisi 1/4" olan argon-karisimgaz ve
karbondioksit regllatorlerinin tamami
Basing (bar)
3,5
Yalnizca akis metre kullanilarak gaz tiiketimi
3,0 <— degerleri 3,5 bar'a ayarlanmis Argon/C0, akis metre
2,5 regilatore goredir. * Bu egri MIG/MAG (gazalt) veya TIG torcu her
2,0 kullanildiginda olusan gaz israfinin ne kadar maliyetli
L olabilecegini gosteriyor. Asagidaki yatay cizgi ise Harris
15 L"‘:lde"lgoﬁ gdaz eik°”°m'z°{‘.?k i gaz ekonomizdri'niin sabit bir akis debisi saglayarak gaz
1,0 e uianidiginda olusan gaz tuketim! israfini dnemli miktarda azalttigini géstermektedir.
Tuketilen gaz
05\
¥ ideal kullanilan gaz (Model-603) |  Argon, karbondioksit ve diger koruyucu gazlarda saglanan
I I [ I I I I I gaz tasarruflan her farkli gazalti veya TIG kaynak
0 1 2 3 4 5 6 7 8 uygulamasinin gerekliliklerine gére farkliliklar gosterir.
Torg tetigine basildiktan sonra gecen zaman (saniye) Ornekte azami 15 litre/dakika akis debisinde 0,8 bar cikis
basinch fabrika ayari kullanilmistir.



Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Ozellikleri

Oksi-gaz ekipmanlariile yapilan uygulamalarda yanici ve patlayici gazlar ile calisildigi icin glivenlik acindan alev geri tepme
emniyet tertipatlarinin kullaniimasi 6nemli bir konu olup, 6331 sayili is giivenlik kanunu cercevesinde denetlenen tiim
Gretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde alev geri tepme emniyet tertibatlari kullanmalari zorunludur.

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan kesme, tavlama, lehimleme ve kaynak uygulamalarinda alevin geri tepmesinin
nedenleri asagida belirtilmistir:

e Anlik gaz basing degisimleri

e Ekipmanlarin hatali kullaniimasi

e Ekipman baglantilarinin gevsek olmasi

e Lile agzinin kirlenmesi veya ¢apakla tikanmasi

e Enjektor sistemine uygun olmayan yanici gaz ile calisiimasi

¢ Uygulama sonucunda Isiya maruz kalan gaz ekipmaninin asiri 1sinmasi
e Oksijen ve yanici gaz hortumlarinin hortum rakorlarina ters baglanmasi

Alevin geri tepmesi durumunda hamlac kisminda, hortumlarda, regllatorlerde ve tlplerde agir hasarlar meydana gelebilir.
Bunun sonucunda ise maddi ve manevi kayiplar yasanabilir.

Oksi-gaz ekipmanlarinda tehlike olusturan 4 durum vardir. Bunlar :

* Ters akis : Oksijenin yanici gaz tarafina karismasi veya yanici gazin oksijen tarafina karismasi.

e Alevin anlik geri tepmesi : Alevin, hamlag icerisine anlik bir sekilde girmesiyle patlamasi ve sénmesi.

¢ Alevin geriye gitmesi : Ekipman icerisinde alevin tliplere dogru yanarak ilerlemesi ve tiiplere patlatmasi.

e Yanmanin siirekli geride devam etmesi : Gaz ekipmani icerisinde alevin herhangi bir bélgede surekli yanarak o
bolgede patlamasi.

Yaygin olarak kullanilan alev geri tepme emniyet tertibatlarinda regilatérlerde 3, hamlag gaz girislerinde ise 2 emniyet
noktasi bulunmaktadir.

Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Boliimleri:
1) Cek Valf
2) Alev Tutucu Krom-Nikel Sinterli Filitre

3) Termik Valf
Not: Hamlac Arkasi gaz girisi alev geri tepme emniyet ]
tertibatlarinda termik valf bulunmamaktadir. 1 2 3

Alev Geri Tepme Nasil Calisir ?
A) Normal Calisma

Gaz Akis Yonu Gaz Akis Yonu
ﬁ

Regllatorden gelen gaz; cek valf yayini iter, alev tutucu filtreden gecerek hortuma gaz akisini saglar.
B) Ters Akis

Gaz Akis Yonu Ters Gaz Akis Yonu

Normal gaz akisi devam ederken herhangi bir sebepten dolayi ters yonli bir gaz akisi oldugunda (6rnegin; hamlac
Iilesinin agzinin kirlenmesi veya capakla tikanmasi vb) cek valf kapanarak tlplere dogru gazin akisina engel olur.
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Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

C) Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinda Termik Valfin Calismasi

m Gaz akisi devam ederken
alevin olustugu bolge

Regllatoérden gaz akisi gerceklesirken herhangi bir sebepten dolayi, hortum icerisinde alevienme oldugunda alev
filtreye kadar gelir ve filtreden gecmez, ancak tehlikeli yanma olayi devam eder. Termik valfi tutan lehim baglantisi
IsI etkisiyle zayiflayarak lehim ¢cozultr (Anlk alev geri tepmelerde ise termik valf devreye girmez).

Gaz Akisi Yok e ..
Gaz akisi kesildigi icin alev soner

Lehim baglantisinin ¢ozllmesiyle birlikte termik valfteki sikistiriimis yay mekanizmayi iterek her iki yonde de gaz
akisini keser. Boyle bir olayin olusmasi durumunda alev geri tepme emniyet tertibati yenisi ile degistirilir.

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Kullanim Semasi

Regllator Baglantili
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hortum Arasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hamlac Arkasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi




G 3/8” Regiilator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

G3/8" G3/8"
188TRGB 188TLGB

Uc Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gegirmez Filtre - Termik Valf

188TLGB Yanici Gaz G 3/8" Sol G 3/8" Sol
188TRGB Oksijen 100 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
1882TLGB Yanici Gaz 60 - 1,5 5 4,0 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1882TLGB Oksijen 180 25 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
G3/8" G3/8"
4300448 4300445

iki Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre

4300445 Yanici Gaz G 3/8" Sol G 3/8" Sol
4300448 Oksijen 80 - - - G 3/8"Sag G 3/8" Sag
188LGB Yanici Gaz 30 - 1,5 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
188RGB Oksijen 100 15 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
82HC1882LGB Yanici Gaz 60 - 1,5 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1882RGB Oksijen 180 15 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag
G3/8" G3/8"
1883TRGB 1883TLGB

Dort Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gegirmez Filtre - Termik Valf - Basinca Duyarh Valf

1883TLGB Yanici Gaz G 3/8" Sol G 3/8" Sol
1883TRGB Oksijen 180 - - - G 3/8" Sag G 3/8" Sag

G 9/167 Regiilator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

Diger Oksi-Yanici Gaz Regiilatdrleri icin
Uc Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

Uriin Kodu failslae Cll\l(lllngstlerEiusT(r(rjlglzh) Oksijen I\:a;keilirlz:m BaSl;rr](;:;(::::rall ) Hidrojen Blgglr;ﬁ’r[?m Bl;lggl!;lcsn

188TL Yanici Gaz 30 - 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
188TR Oksijen 100 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
82HC1882TL Yanici Gaz 60 = 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
82HC1882TR Oksijen 180 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag

Diger Oksi-Yanici Gaz Regiilatdrleri icin
iki Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre

Uriin Kodu fanicigaz Cll\l(lllngstlerEiusT(r(rjlglzh) Oksijen I\:askeilirlz:m Basl;rrlgp(:sr) Hidrojen Blgglr;ﬁ’r(?m Bla-lggrlle']ucs

82HC188SRL Yanici Gaz 24 - 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
82HC188SRR Oksijen 80 15 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
82HC188L Yanici Gaz 30 = 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
82HC188R Oksijen 100 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
82HC1882L Yanici Gaz 60 = 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
82HC1882R Oksijen 180 25 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
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Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emnivet Tertibatlari

G1/4"Sag G 3/8" Sol

4300668 1881GBL8

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

1881GBL8 Yanici Gaz 20 - 1,5 5 3,5 @8 mm G 3/8" Sol
4300668 Oksijen 65 15 - - - @8 mm G1/4" Sag
82HC1881GBL6 Yanici Gaz 20 - 1,5 5 3,5 @6 mm G 3/8" Sol
82HC1881GR6 Oksijen 65 15 - - - @6 mm G1/4"Sag
G9/16"Sag G 9/16" Sol
1881R8 1881L8

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

188118 Yanic1 Gaz 20 - 15 5 3,5 28 mm G 9/16" Sol
1881R8 Oksijen 65 15 - - - @8 mm G 9/16" Sag
1881L6 Yanici Gaz 20 - 1,5 5 3,5 @6 mm G 9/16" Sol
1881R6 Oksijen 65 15 - - - @6 mm G 9/16" Sag

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve CekvX X K

Cekvalf Cekvalf
Gl/4"Sag  veya (1/4"Sag 4300151 G3/8"%ag veya  (3/8"Sol 886GBL

4300447 4301688
iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

4301688 Yanici Gaz 15 - 15 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
4300447 Oksijen 40 15 - - - G 1/4" Sag G 1/4" Sag
188GGGBL Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
188GGGR Oksijen 65 15 - - - G 1/4" Sag G 1/4" Sag
886GBL Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
4300151 Oksijen 65 15 - - - G 1/4" Sag G 1/4" Sag
Cekvalf Cekvalf
G9/16"Sag  veya G 9/16"Sag G9/16"Sol  veya G 9/16" Sol
4301687 4301162 4301686 4301161

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

4301686 Yanici Gaz 15 - 1,5 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
4301687 Oksijen 40 15 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
82HC188GGL Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
82HC188GGR Oksijen 65 15 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag

| Celvalf TekYonGazmesvert
4301161 Yanici Gaz 20 - 15 5 3,5 G 9/16" Sol G 9/16" Sol
4301162 Oksijen 65 15 - - - G 9/16" Sag G 9/16" Sag
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Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan
ve Quick Couplingler

Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

188TTR8 188TTL8

188TTL8 Yanici Gaz 20 1,5 3,5 2 8 mm @ 8 mm
188TTR8 Oksijen 65 15 - - @8 mm @8 mm
188TTL6 Yanici Gaz 20 - 15 3,5 @6 mm @6 mm
188TTR6 Oksijen 65 15 - @6 mm @6 mm
Quick Coupling Baglanti Elemanlari
@6 mm/8mm Erkek @6 mm/8mm Erkek
82HCCPL6 / CPL8 9001875/ CPR8

82HCCPL6 Erkek 6 mm Hortum

9001875 Erkek 6 mm Hortum

CPL8 Erkek 8 mm Hortum

CPR8 Erkek 8 mm Hortum

Hamlag Erkek Hamlag Erkek
G 3/8" Sol G 1/4" Sag

CPLGB 82HCCPRG

CPLGB Erkek G 3/8" Sol Hamlac
82HCCPRG Erkek G 1/4" Sag Hamlag

82HCCPL Erkek G 9/16" Sol Hamlag

82HCCPR Erkek G 9/16" Sag Hamlag

Disi @6 mm/8mm Disi @6 mm/8mm
82HCQACL6 / QACLS QACR6 / QACRS8

82HCQACL6 Disi 6 mm Hortum

QACR6 Disi 6 mm Hortum

QACL8 Disi 8 mm Hortum

QACR8 Disi 8 mm Hortum

Disi G 3/8"Sol Disi G 3/8"Sag
QACLGB QACRGB
QACLGB Disi G 3/8" Sol Reglilator
QACRGB Disi G 3/8" Sag Reglilator




Kaynak Hortumlari ve Kaynak Aksesuarlari

HARRIS Kaynak Hortumlan

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan uygulamalarda kaynak hortumlari kullaniimasi gerekirken ne yazik ki cogu
zaman kullanicilarin hava hortumlarini tercih ettikleri gértlmektedir.

Hava hortumlarinin malzemesi polivinil klortr iken kaynak hortumlari sentetik kaucuktan tretilmektedir.
Hava hortumlari tGzerine dusen klcuk sicak is parcalari/kivilcimlar PVC'yi hizli bir sekilde ergiterek hortum
icerisine gomulurler. Bu durumda hortum icindeki gaza ulasan parcalar/kivilcimlar yanmaya ya da patlamaya
neden olabilir. Sentetik kaucuk kaynak hortumlarinda ise hortum Gzerine dusen ktclk sicak is parcalarinin/
kivilcimlarin hortuma temas ettikleri noktalarda hortuma tutunamadan kayarak asagiya duserler. Boylece
herhangi bir tehlike aninda, kaynak hortumlari hem patlama riskini en aza indirir hem de tehlikeye karsi gerekli
tedbirleri alabilmesi icin kullaniciya zaman kazandirir. Bu nedenle oksi-gaz sistemlerinde kaynak hortumu
kullanmak is glivenligi acisindan oldukca énemlidir.

Alev Etkisinde Kalmis HARRIS Oksi-Propan / Dogalgaz Kaynagi
Hava Hortumu Ikili Hortumu
Alev Etkisinde Kalmis HARRIS Oksi-Asetilen Kaynagi
HARRIS Oksi-Gaz Kaynagi Hortumu Ikili Hortumu

Kaynak hortumlari birbirine yapisik iki hortumdan olusmaktadir. Bu iki hortumdan bir tanesi oksijen gazinin
gosteren mavi renktedir. Digerinin rengi ise yanici gaz turiine gore degismektedir. Harris kaynak hortumlarinda
yanici gaz hortum rengi propan/Ipg ve dogalgaz icin turuncu, asetilen gazi icin kirmizi renktedir. Bu renk ayrimi
sayesinde kullanicinin hangi gaz ile calistigi kolaylikla anlasilabilmektedir.

Tark Standardlan Enstitist 18.07.2013 tarihinden itibaren kaynak hortumlarini EN I1SO 3821'e gore
sertifikalandirmaktadir. Harris kaynak hortumlar da EN ISO 3821'e gore Uretilmektedir. 6331 sayil is
guvenlik kanunu cercevesinde denetlenen tim Uretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde kullandiklari
kaynak hortumlari EN ISO 3821'e uygun olmaldir.

4300798

TA6X6 0030010

OKSI-ASETILEN iKiLi HORTUM OKSi-PROPAN / DOGALGAZ iKiLl HORTUM

Uriin Kodu Hortum Cap! Uriin Kodu Hortum Cap!
4300798 8 mm 0030010 8 mm
TA6X6 6 mm
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HARRIS Kaynak Aksesuarlar

APSO10 82HCI62X
GOZLUK SOMUN ANAHTARI
Uriin Kodu Aciklama Uriin Kodu Aciklama
APSO010 Oksi-Gaz kesme go6zIigu 82HCI62X Somun sikma anahtari
9000156
82HC273D

Alev boyuna ve malzeme kalinligina gore liile yikseklik ayari (3-14 mm)

Saga veya sola 35° ye kadar acil kesim ile kaynak agzi agma

700 mm capinda daire kesim

9000160 4 mm govde kalinligl ve saglam tasarim

Isiya ve sicramalara karsi krom kaplama aksamlar

Tekerleklerin kesintisiz dénebilmesi icin piring teker yataklari

Tekerleklerin salinim yapmadan donebilmesi icin él¢llendirilmis tasarim
KESME ve KAYNAK LULE TEMIZLEYICi TEKERLEKLI DUZ ve DAIRESEL KESME APARATI
Uriin Kodu Aciklama Uriin Kodu Kesme Acisi (Sag-Sol) |[Maksimum Kesme Capi
9000156 Hamla¢ Kesme ve Kaynak Luleleri icin 82HC273D 35° 700 mm
9000160 Otomatik Kesme Hamlaci icin

26SL
82HC552D
9004484 Saga veya sola 30° ye kadar acil kesim ile kaynak agzi agma

CAKMAK SETI

600 mm capinda daire kesim

4 mm gdvde kalinlig1 ve saglam tasarim

Isiya ve sicramalara karsi krom kaplama aksamlar

Tekerleklerin kesintisiz dénebilmesi icin piring teker yataklari
Tekerleklerin salinim yapmadan donebilmesi icin dl¢llendirilmis tasarim

Uriin Kodu Aciklama TEKERLEKLI DUZ ve DAIRESEL KESME APARATI
26SL Oksi-Gaz ekipman ¢cakmagi Uriin Kodu | Kesme Agisi (Sag-Sol) [Maksimum Kesme Capi
9004484 Dahili yedek cakmak taslari (5 adet) 82HC552D 30° 600 mm
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Hamlac ve Tutamaklar icin Baglanti Parcalari

Tutamaklar icin Baglanti Parca Kodlari

8 mm Hortum

8 mm Hortum
Baglanti Rakor

8 mm Hortum

Tutamaklar Gaz Ventili Baélantl__Rakoru C— Baglanti Rakoru
(Oksijen) (Oksijen) (Yanic Gaz)
5437006 VA43GBPS 82HCG9862A 82HCI959HGR 82HC9862S
1400349 82HCVA82HC551PS 82HCG9862A 82HC959HGR 82HC9862S

Kesme Kollari icin Baglanti Parca Kodlari

8 mm Hortum

8 mm Hortum

8 mm Hortum

Kesme Kollari ve Gaz Ventili Liile Baglanti ET{EL ] Baglanti ET{EL ]
Kesme Hamlaclari Somunu Rakoru Rakor Somunu Rakoru
(Oksijen) (Oksijen) (Yanic Gaz)

1300654 82HCD42PS 9002560 - - -
1300071 82HCVA82HC552PS 9007388 - - -
1000260 9101150 9001284 9001651 9000244 9001651
1000261 9101150 9001284 9001651 9000244 9001651
1004651 82HCVA242 9002560 9001651 9000244 9001651
1004652 82HCVA242 9002560 9001651 9000244 9001651
1004670 82HCVA242 9002560 9001651 9000244 9001651
82HC242AL 82HCVA242 9002560 9001651 9000244 9001651
82HC142F 82HCA142GB 9002560 9001651 9000244 9001651
1004910 82HCA142GB 82HC4559 9001651 9000244 9001651
1005599 9101150 9002560 9001651 9000244 9001651

GAZ VENTILLERI LULE BAGLANTI SOMUNU

HORTUM BAGLANTI RAKOR

Malzeme Kodu

9101150

82HCA142GB

82HCD42PS

82HCVA242

VA43GBPS

82HCVA82HC551PS

82HCVA82HC552PS

Malzeme Kodu

ve SOMUNU

9001284

Malzeme Kodu

9002560

9000242

9007388

9000244

82HC4559

9001651

TIRTIR SOMUN

Tutamak

Malzeme Kodu

1400349

82HC959N

82H(C9863

82HCG9862A

82HCG9864A

82HC9864€2

Not : Tirtir Somun, diger marka
kesme ve kaynak/lehimleme
kollarinin Model 551 Tutamak ile
beraber kullaniimasini saglar.



8 mm Hortum
Baglanti Rakor

6 mm Hortum
Baglanti Rakoru

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

6 mm Hortum
Baglanti Rakoru

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

Somunu i Somunu Somunu
(Yanici Gaz) (Oksijen) (Oksijen) e (Yanici Gaz)
82HCE959L 82HCG9864A 82HC959HGR 82HC9864E2 82HCE959L
82HCE959L 82HCG9864A 82HC959HGR 82H(C9864€E2 82HCE959L

8 mm Hortum
Baglanti Rakoru

6 mm Hortum
Baglanti Rakoru

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

6 mm Hortum
Baglanti Rakoru

6 mm Hortum
Baglanti Rakor

(viﬁ'.'lf'ggz) (e e (viﬂ'.::'?a’z) (Oksijen) (%okTile::)
9000242 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L
82HC959L 82HC9863 9000244 82HC9863 82HC959L

LULE BAGLANTI
SOMUNU

GAZ VENTILLERI

HORTUM <—
BAGLANTI
RAKOR VE
SOMUNLARI
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Regiilatorler icin Baglanti Parcalari

Regiulator Yedek Malzemeleri Kodlari

Ana Uriin

Gaz Cikis
Rediiksiyonu

Gaz Giris
Rakorlari

Rediiksiyon
Contasi

Gaz Giris Somunu

82HC601D10-0X 82HC60157SR 82HC601862G0 6639M0 82HC66592G0
82HC6011/5-AC 82HC60157SL 82HC601862TRA - 6659TRA

601 3003099 82HC60157SL 82HC601862RCA 6639MO 82HC6659TRLP
82HC601D15L-AR 82HC60157AR2 | 82HC601862FNO - 82HC6659Y0
82HC601D15L-CD 82HC60157AR2 82HC601862M0 6639MO 82HC6659GCD
3002230 82HC957SR 82HC56862G0 6639M0 82HC66592G0
3002231 82HC957SL 56862TRA = 6659TRA
3001497 82HC957SL 82HC56862RCA 6639M0 82HC6659TRLP
82HC801D-30L-AR | 82HC957AR30ARCD | 44863FNO = 82HC6659Y0

801 3100667 82HC957AR15ARCD | 82HC56862MO 6639M0 82HC6659GCD
3100350 82HC60157AR2 44863FNO = 82HC6659Y0
82HC801D15F-CD 82HC60157AR2 82HC56862M0 6639M0 82HC6659GCD
3002232 82HCGY9571R 82HC56862M0 6639MO 82HC6659GN
3001405 82HCG9571R 82HC56862M0 6639M0 82HC6659GCD

GAZ CIKIS REDUKSIYONU GAZ GiRIiS RAKORLARI GAZ GiRiS SOMUNLARI

Malzeme Kodu Malzeme Kodu Malzeme Kodu
82HC60157AR2 44863FNO 82HC66592G0
82HC60157SL 82HC56862G0 82HC6659GCD
82HC60157SR 82HC56862M0 82HC6659GN
82HC957AR15ARCD 82HC56862RCA 6659TRA
82HC957AR30ARCD 56862TRA 82HC6659TRLP
82HC957SL 82HC601862FNO 82HC6659Y0
82HC957SR 82HC601862G0
82HCG9571R 82HC601862M0

82HC601862RCA

82HC601862TRA

REDUKSIYON CONTASI

Malzeme Kodu
6639M0

BASINC AYAR TOPUZU

Malzeme Kodu
82HC601283
82H(C801283

HORTUM BAGLANTI RAKOR

ve SOMUNU

Malzeme Kodu
82HC959HGR
82HC9862S
82HC9864€
82HCE959L
82HCE959R
82HCG9862
82HCG9864
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6 mm Hortum
Baglanti Rakor

8 mm Hortum

Baglanti Rakor & [0 L T

Baglanti Rakoru

8 mm Hortum
Baglanti Rakoru

Basin¢ Ayar Topuzu

Somunu Somunu
82HC601283 82HC98625S 82HCE959R 82HC9864€E 82HCE959R
82HC601283 82HC9862S 82HCE959L 82HC9864€E 82HCE959L
82HC601283 82HC98625S 82HCE959L 82HC9864€E 82HCE959L
82HC601283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR
82HC601283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR
82HC801283 82HC9862S 82HCE95IR 82HC9864E 82HCE95IR
82HC801283 82HC9862S 82HCE95IL 82HC9864€ 82HCE959L
82HC801283 82HC9862S 82HCE959L 82HC9864€E 82HCE959L
82HC801283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR
82HC801283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR

- 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR

: 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR
82HC801283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR
82HC801283 82HCG9862 82HC959HGR 82HCG9864 82HC959HGR

GAZ CIKIS . T

REDUKSIYONU

HORTUM T

BAGLANTI . GAZ GiRiS RAKORU

RAKOR VE

SOMUNLARI

BASINC AYAR TOPUZU

GAZ GiRiS SOMUNU

63




Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz ekipmanlari ile calisirken uyulmasi gereken genel kurallar:

¢ Dolu ve bos tupler sartnamede belirtilen kurallara gére depolanmalidir.

* Regulatorler tuplere takilmadan dnce dolu tup Gzerindeki vana (volan) bléf ac-kapa yapilarak gaz cikis
agzindaki tozlar temizlenmelidir. Tlp degisimlerinde bu islem yapilmadigl durumlarda reguilator icerisindeki
mevcut filtre tikanabilir, ayrica oksijen tiplerindeki gaz cikis agzindaki tozlar tutusarak tehlike olusturabilir.

» Oksijen ve yanici gaz tesisatlari ve baglantilari periyodik araliklarla gaz kacak kontrolleri yapiimahdir.

¢ QOksi-Gaz ekipmanlarinda kullanilan hortum uzunlugu 5 metreden daha kisa mesafede olmamalidir.

e Tuplere 1,5 metreden daha yakin mesafede; hamlaclarla kaynak yapmak, sigara icmek ve atesle yaklasmak
tehlikeli ve yasaktir.

* Oksi-Gaz ekipmani ile ¢alisilacak ortamdan yanici icerikli maddeler (boya, tiner vb.) uzaklastiriimalidir.

e Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamda yangin sondurica hazir bulundurulmalidir.

e Oksi-Gaz tupleri dik konumda ve devrilmeye karsi zincir vb. elemanlarla baglanarak emniyet tedbirleri
alinmahdir.

e Oksi-Gaz tlpleri yatay konumda nakledilmemeli ve yatik konumda iken kesinlikle calisiimamaldir.

e Oksi-Gaz tlp regllator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlari mutlaka takilmalidr.

¢ Oksi-Gaz hamlac arkasina; alev geri tepme emniyet valfleri veya cekvalfler takilmalidir.

Oksijenin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Oksijen soludugumuz havanin % 21'ini olusturur. Sanayide kullandigimiz oksijen havanin sivilastiriimasi ile
elde edilmektedir. Yanici degil yakici ve yanmayi hizlandirici 6zelliktedir. Cesitli nedenlerden dogabilecek
oksijen patlamasi maddi hasarlara, yaralanmalara ve can kayiplarina sebebiyet verebilir.

Kimya kurallarina gére yanma olayinin gerceklesmesi icin ¢ 6zelligin bir arada olmasi gerekir. Bunlar; Yanici
madde (Propan, asetilen vb.) + Yakici madde (Oksijen) + Isi (Yanici maddenin tutusma sicakliginin tGzerinde
olusan sicaklik).

Ortamda kivilcim olmasa bile bazi kimyasal reaksiyonlar sonucu tutusma sicakhigi kendiliginden olusur (Ornek;
basinch oksijen ile yagin bir arada bulunmasi).

Oksijenin Tehlikeleri:

e Oksijen tlpid veya basingli oksijen hatti icerisinde oksijen ile yag bir araya geldiginde siddetli patlama
meydana gelir. Oksijen hatti baglantilarina yag veya gres gibi maddelerin leke olusturacak miktarlarda bile
bulasmalari, sistem vanalari acildigl an siddetli patlama icin yeterlidir.

e Kapall ortamlarda yanici gazlarin cinsine goére kritik oranlarda oksijenle karismasi; siddetli patlamaya
hazir hale getirir. Gaz kacaklarinin fark edilmesi durumda dahi kisinin Gzerindeki statik elektrik akisi veya
ortamdaki esyalar tzerindeki statik elektrik akisi ile siddetli patlama gerceklesebilir.

¢ Oksijen tlp vanasinin ani acilmasi sonucu tip icerisindeki yiksek basingl oksijen gazinin kinetik enerjisi
artarak hiz kazanir ve ilk carpmanin gerceklestigi noktada yaklasik 3000°C'ye kadar yukselen sicaklik artisi
olusabilir. Bu sicakliga ulasan boélge hizli bir oksitlenmeyle yanar ve oyuk olusturarak metal gévdesini
parcalar. Bu durumda basincli oksijen kontrolstiz olarak etrafa sacilir. Bu olay oksijen-metal yanmasi olarak
ifade edilir.

¢ Dolu oksijen tupleri ve diger dolu tipler disurildiklerinde carpma sonucu tlp icerisindeki yiiksek basinch
gaz tepki basing olusturur ve tip gdvdesinin mekanik dayanimi en zayif noktasindan parcalayabilir.

e Havalandirnimis kapali ortamlardaki oksijen miktari yaklasik % 21 oranindadir. Bu ortamlarda bulunan oksijen
hattinda olusabilecek gaz sizintisi; ortamda bulunan oksijen miktar % 30 ve Gzerine ¢cikmasi durumunda,
yanma reaksiyonu normal hava kosullarina gére cok daha hizh olusur ve parlayarak yanma veya patlama
meydana gelebilir.

e Calisan Gzerindeki is onlGgu, tulum gibi kiyafetlerin tozlandigl ve kirlendigi gerekcesiyle kesme hamlaci
Uzerindeki basin¢h oksijen mandalina basilarak kesinlikle temizlik yapiimamalidir. Aksi durumda c¢alisan
Uzerindeki is onlGgu veya tulumun tim ylzeyini saran ve kontrol edilemeyen ani bir sekilde tutusma
meydana gelebilir, yanarak agir yaralanmalara sebebiyet verebilir.
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GAZEKiPMANIPARI| by HARRIS

» Oksijenin kokusuz bir gaz olmasi nedeni ile oksijen hattinda olusabilecek gaz sizintisi durumunda calisanlar
tarafindan fark edilemez. Tp degisimlerinde ve guinltk periyotlarda gaz sizinti kontrolleri yapilmahdir.

Asetilen (C,H,) Gazinin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Asetilen gazinin 6zgul agirhgr 1,095 kg/m3 (hava 20°C de 1.205 kg/m?3) havadan hafiftir. Karpit ile suyun
reaksiyonu sonucu aciga cikan yanici gazdir. Cartik sanimsak koku 6zelligini karpitin icerisinde ayrica bulunan
hidrojenli fosfordan alir. Asetilen saf oksijenle karisarak yandiginda nétr alevin sicakligl yaklasik 3200°C'ye
ulasir. Kendiliginden tutusma sicakhgl 335°C dir. Kaynak, sert lehimleme, kesme ve tavlama uygulamalarinda
yanici gazlar icerisinde oksi-asetilen; en yuksek sicakliga sahiptir.

Asetilen tUplerinin icerisi gdzenekli yapiya sahip madde ile kaplidir. Ayrica tip icerisindeki por6z maddeye 15
litre kadar aseton emdirilmistir. Tlp icerisine doldurulan asetilen gazi; aseton etkisi ile sivilasmaktadir. Bir litre
aseton 400 litre asetilen gazini sivilastirir.

Asetilen; iki karbon ve iki hidrojen molekultnin (C,H,) bilesiminden olusur. Kararsiz bir yapiya sahip oldugu
icin tehlikeli sonuclar dogurabilecek ayrisma egilimi vardir.

Asetilen(C,H,) Gazi ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e Asetilen; 1,5 Atmosfer basing ve 60°C sicaklik zerine c¢ikilmasi durumunda asetilenin molekl yapisi
kendiliginden ayrisarak 11 kat hacim blyr. Asiri basinc artisi nedeniyle yanma olmadan patlama gerceklesir.

* Asetilen tipleri glines isinlarina maruz birakilmamali, tavlama fininlan gibi sicakhgr yiksek ortamlarin
vakinlarinda konumlandirilmamaldir.

e Asetilen; bakir boru tesisatinda kullanilmamalidir. (Asetilen bakir veya gimus ile reaksiyona girerek patlayici
ozellik kazanir.)

* Asetilen tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapal alandaki hava
icerisinde % 2,4 - % 80 oranlarinda asetilen gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Saf oksijenile % 2,4 - % 93 oranlarinda asetilen karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

» Asetilen tUp regullator cikislaring; icerisinde termik valf dzelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlar mutlaka takilmalidir.

LPG (Likit Petrol Gaz)'nin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Tarkiye'deki LPG ; % 30 Propan (C;Hg) ve % 70 Butan (C,H, ) karisimlarindan olusmaktadir. Evsel ve endustriyel
yakittir. Propanin 6zgul agirhgr 1.882 kg/m? Bitanin 6zgul agirhgl 2.489 kg/m3 (hava 20°C de 1.205 kg/m3)
havadan agirdir, sizintidurumunda zeminde yogunlasir. Saf oksijenle yandiginda yaklasik olarak; propan 2950°C,
butan 2750°C sicaklik verir. Oksi-gaz sistemlerinde; kesme, tavlama ve sert lehimleme amach kullanilir. Propan
-42°C, butan -0,5°C'nin Gzerindeki sicakliklarda gazlasir. Tam dolu haldeki LPG tlip hacminin %85 sivi, %15'i
gaz halinde ayarlanir. Kokusuzdur; sizint durumunda anlasilabilmesi icin kokulandirici madde (etilmerkaptan)
katilir. Zehirsizdir. Yandig1 ortamda yeterince oksijen bulunmamasi durumunda; karbonmonoksit (CO) gazinin
aciga cikmasindan dolayi zehirlenme gerceklesir. Kapall alanlarda kacak olustugu takdirde havanin yerini
alacagindan bogucu etkiye neden olabilir.

LPG ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e LPG tesisatl veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 2 - % 9 oranlarinda LPG gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Saf oksijenile % 2 - % 55 oranlarinda LPG karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Dar kapali alanlarda calisiimasi durumunda; calisma siresi icerisinde temiz hava ile kesintisiz
havalandiriimalidr.

e LPG'nin plastik malzemeleri ¢6zicl Ozellige sahip olmasi ve plastik malzemelerin hizli tutusma o6zelligi
nedeniyle LPG tesisatlarinda kesinlikle hava hortumlari kullanilmamalidir.

e LPG tlplerinin icerisindeki gazlar blylik oranda sivi fazda bulundugu icin yatik konumda kullaniimamahdir.

e LPG tlp regulator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlari
mutlaka takiimahdir.

65




Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Dogalgaz'in Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Dogalgaz % 90'in tzerinde metan (CH,), gerive kalan kismini; etilen (C,H,), propan (C;Hg), bitan (C,H,,). azot
(N,) gazlari olusturmaktadir. Ozgiil agirhgi 0.668 kg/m3 (hava 20°C de 1.205 kg/m?) havadan hafif oldugu icin
kapali ortamlarda dogalgaz kacaklari tavanda birikir. Gaz haline gecis sicaklig -161°C, kendiliginden tutusma
sicakhgr 640°C'dir. Oksijen ile olusturdugu alev sicakhigl 2750°C'dir. Kokusuzdur, kokulandirici madde olarak
butilmerkaptan kullanilir. Zehirsizdir, sizinti durumunda havanin yerini aldigi icin havasizliktan bogulma riski
vardir.

Dogalgaz ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

» Dogalgaz tesisatl veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 5 - % 15 oranlarinda dogalgaz birikmesi siddetli patlayici 6zellik kazanir.

o Saf oksijenile % 5 - % 60 oranlarinda dogalgaz karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

* Dogalgaz tip regtilator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlari mutlaka takilmahdir.

OKSi-GAZ. KESME, TAVLAMA, LEHIMLEME VE KAYNAK iSLEMLERINDE KULLANILAN
ALEV CESITLERI

Karbiirleyici Alev: Yanici gazi fazla
alevdir. Notr alev konumunda iken yanici
gaz akis miktar fazlalastinlir ya da oksijen
gaz akis miktari azaltilarak ayarlanur.

Kullanildigi yerler:

Hafif Karbdrleyici: Aliminyum kaynagi, Harris
Blockade lehim teli ile bakir-bakir alasimlarinin
sert lehimleme islemi.

Kuvvetli karbtrleyici: Dékmedemir kaynagi,
ylzey dolgu islemleri

Notr Alev: yanici gazi ve oksijeni dengeli yanan
alevdir. NOtr alev gaz cinsine gore degiskenlik
gosterir. Bu oranlar;

Asetilen/Oksijen (1/1.1 hacim oranlan)
Dogalgaz/Oksijen (1/2 hacim oranlan)
Propan/Oksijen (1/4 hacim oranlar)

Kullanildigi yerler:

Celiklerin kaynagi, bakir kaynagi (oksi-asetilen
ile) GumUs-bakir alasimli lehim telleri ile sert
lehimleme uygulamasi (tum yanici gazlar ile)

Oksitleyici Alev: Oksijeni fazla alevdir. Notr alev
konumunda iken yanici gaz akis miktari azaltilr
ya da oksijen gaz akis miktari fazlalastirarak
avyarlanir.

Kullanildigi yerler:

Piring kaynagi, cinko kaynagi (asetilen ile
Dogrultma, sertlestirme ve tavlama islemleri
(tim yanici gazlar ile) Piring lehim teli ile sert
lehimleme (tim yanici gazlar ile)
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KESME iSLEMLERI

Yanici gaz ve Oksijen regllatorlerinin calisma basinci ayarlari; Katalog Gzerinde, malzeme kalinligina uygun
kesme lllesi secilen tablodaki degerlere gore yapilmalidir. Belirtilen basinc degerlerinin tzerinde ayarlanmasi
durumunda; kesim hizi belirli bir miktarda artar fakat kesilen ytzey kalitesin bozulmasinin yani sira gaz
tlketimleri, kesim ylzeyinin tesviye islemlerine bagl zaman ve iscilik asir artmaktadir.

OKSI-ASETILEN ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Kesme hamlaci tUzerindeki tim valfler kapali konumda iken; tutamak Gzerindeki (3) oksijen valfini sonuna
kadar aciniz.

2. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yanici gaz valfini (2) yaklasik olarak % tur aginiz ve kesme lllesi gaz
cikisinda(5) kasik cakmak ile alev olusturunuz.

3. Olusan alevin islenmesi kesilinceye kadar kirmizi yanici gaz valfini (2) agmaya devam ediniz.
4. Parlak alev konisi olusuncaya kadar kesme kolu tGzerindeki oksijen valfini (4) agmaya devam ediniz.

5. Kesme lulesi agzinda olusan acik mavi alev konisi(cekirdek alev); karbonlu celik parcanin kenarina kesme
teknigine uygun yaklastinihr. Parcanin kenari tavlanma kivamina geldiginde kesme kolu zerindeki kesme
mandalina basarak (6) kesme islemine baslayabilirsiniz

Not: kesme islemi sirasinda kesme liilesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar alev konisinin ug¢ kismi kesilecek
ylzeyden yukarida tutulmali.

OKSi-LPG (PROPAN/DOGALGAZ) ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Kesme hamlaci Gzerindeki tim valfler kapali konumda iken; tutamak Gzerindeki (3) oksijen valfini sonuna
kadar aciniz.

2. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yanici gaz valfini (2) yaklasik olarak ¥ tur aciniz ve kesme lllesi gaz ¢ikisinda
(5) kasik cakmak ile alev olusturunuz.

3. Parlak alev konisi olusuncaya kadar kesme kolu tGzerindeki oksijen valfini (4) agmaya devam ediniz.

4. Alev glict istediginiz degerden dusUlk ise tutamak Uzerindeki kirmizi yanici gaz valfi (2) ve kesme kolu
Uzerindeki mavi oksijen valfini (4) acarak istediginiz alev glicliine ayarlayiniz.

5. Kesme lilesi agzinda olusan acik mavi alev konisi(cekirdek alev); karbonlu celik parcanin kenarina kesme
teknigine uygun yaklastinihr. Parcanin kenari tavlanma kivamina geldiginde kesme kolu Gzerindeki kesme
mandalina basarak (6) kesme islemine baslayabilirsiniz.

Not: kesme islemi sirasinda kesme lllesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar alev konisinin uc kismi kesilecek
ylzeyden yukarida tutulmali.

KESME iSLEMiNIN SONLANDIRILMASI VE HAMLACIN KAPATILMASI (Model-552 icin)

* Oksi-Asetilen icin; dnce kesme kolu tzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak tizerindeki
yanici gaz valfini (2) kapatiniz. En son olarak da tutamak Gzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.

e Oksi-Propan (LPG, Dogalgaz) icin; 6nce tutamak lzerindeki yanici gaz valfini (2) kapatiniz. Sonra kesme
kolu Gzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak tzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.
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GAZ TUPLERINi ACMA KURALI

Hamlac Uzerindeki yanici gaz ve oksijen ventilinin kapali konumda oldugundan emin olunuz.

1. Yanici gaz ve oksijen regulatorleri Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoninin tersine cevirerek
gevsek konuma getiriniz.

2. Yanici gaz ve oksijen tlpleri Gzerindeki ana ventilleri (2) yavas yavas ¥z tur cevirerek aciniz. Oksijen tlipinin
ventilini tamamen acilana kadar yavas yavas agmaya devam ediniz.

3. Regllator Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoninde cevirerek yavas yavas sikiniz; istediginiz
calisma basinc degerine gelince birakiniz.

Not: Tlp ventilleri takilarak ani aciliyorsa veya baska bir aletle aciliyorsa bu tlpleri kesinlikle kullanmayiniz. Gaz dolum ve satis
firmasina haber vererek glvenlik nedeniyle tlip ventilinin degistirilmesi konusunda talimat veriniz.

GAZ TUPLERINi KAPATMA KURALI

1. Yanici gaz ve oksijen tlpleri Uzerindeki ventilleri (2) tam kapatiniz.

2. Hamlacgtaki dnce yanici gaz ventilini acarak regulatdr ve hortum icerisindeki basinch yanici gaz bosalana
kadar tahliye ediniz. Lule ucundaki gaz akisi bitince hamlac Gzerindeki yanici gaz ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda yanici gaz reguilatorii Gzerindeki manometrelerin géstergeleri “0” konumuna gelmeli.

3. Hamlag Gzerindeki oksijen ventilini acarak regulator ve hortum icerisindeki basincli oksijen gazi bosalana
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlac Gzerindeki oksijen ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda oksijen regllatorl tzerindeki manometrelerin gostergeleri “0” konumuna gelmeli.

4. Tplere bagh olan yanici gaz ve oksijen regtilatorleri Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoninin
tersine cevirerek gevsek konuma getiriniz.

Not: Tlpleri acma ve kapatma kurallari Asetilen, Propan, LPG ve Dogalgaz icin aynidir.
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MUSTERI DESTEK POLITIKASI

Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin iretimi
ve satisl ile istigal etmektedir. Gayemiz misterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin
lizerine ¢ikmaktir. Miisterilerimiz bazen bizden iriinlerimizin kullanima dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler.
Cahisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de g6z dniinde bulundurarak,
bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gosterirler. Ancak, calisanlarimizin miisterilerimizden gelen bilgileri
ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkiin degildir. Bu nedenle, Lincoln
Electric, calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk
listlenemez. Bu gibi bilgi veya 6nerilerin saglanmis olmasi, iiriinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genigletemez,
degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere, bu tiir bilgi veya énerilerden kaynaklanabilecek acik
veya zimni her tiirlii garanti agik¢a reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan {riinlerin secimi ve kullanimi yalnizca miisterilerimizin kontroliinde ve
sorumlulugundadir.

Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde olmayan c¢esitli faktdrlerden
etkilenebilmektedir.

Bu bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi
miimkiindiir. En giincel metin igin litfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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