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TACK! Foér att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning angédende skador. Transportskador maste omedelbart anmalas ftill
aterforsaljaren.

e For framtida referens, skriv in utrustningens identifikationsinformation i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAMN INDEX
POWERTEC® i350S K14183-1
POWERTEC® i420S K14184-1
POWERTEC® i500S K14185-1
MATNING
Matningsspanning U1 EMC-klass Natfrekvens
i350S
i420S 400V £ 15 %, 3-fas A 50/60Hz
i500S
Effektférbrukning vid .
mérkintermittens Matning ampere limax PF
- o -
i350S 15 kVA wd(i(()) o/él)ntermlttens 21A 0,90
- o :
i o ,
i420S 19 kVA vid 24?00 é)lntermlttens 27A 0.92
i500S 23 kVA vid 60 Z/o intermittens 34A 0,94
(40 °C)
SVETSDATA
Max. Intermittens 40°C (baserat pa s . P
. N L vetsstrom Svetsspanning
tomgangsspanning en 10 min.-period)
50% 350A 31,5Vdc
GMAW 60% 340A 31,0vVdc
100% 300A 29,0Vdc
Uopeak = 54 VDC 50% 350A 31,5Vdc
i350S FCAW 60% 340A 31,0Vdc
Uoms = 54 VDC 100% 300A 29,0Vdc
30% 350A 34,0Vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 275A 31,0Vdc
Uopeak = 60 VDC GMAW 100% 420A 35,0vVdc
i420S FCAW 100% 420A 35,0Vdc
Uoms = 54 VDC SMAW 100% 420A 36,8Vdc
GMAW 60% 500A 39,0Vdc
100% 420A 35,0vVdc
5005 Uopeak = 60 VDC FCAW 60% 500A 39,0Vdc
i
Uoms = 54 VDC 100% 420A 35,0Vdc
SMAW 60% 480A 39,2Vdc
100% 420A 36,8Vdc
SVETSSTROMSOMRADE
GMAW FCAW SMAW
i350S 20 A=350 A 20 A+350 A 10 A=350 A
i420S 20 A=420 A 20 A+420 A 10 A+420 A
i500S 20 A=500 A 20 A+500 A 10 A+480 A
REGLERINGSINTERVALL FOR SVETSSPANNING
GMAW FCAW
i350S 15V-33,5V 15V-335V
i420S 15V - 37V 15V - 37V
i500S 15V-41V 15V-41V
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REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Sakringstyp: Tidsférdrojd eller kretsbrytare av typ D Natkabel
400V
i350S 25A Fyrledare, 2,5mm?
i420S 32A Fyrledare, 4,0 mm?
i500S 32A Fyrledare, 4,0 mm?
MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
i350S 68kg
i420S 78kg 932 mm 560 mm 925 mm
i500S 79kg
OTHERS
Skyddsklass aigﬁgﬁi;ugktggg(ztovi%) Om%:‘é”::}%?ﬁg;ﬁ)%atur Forvaringstemperatur
1P23 <90 % fran -10 °C till +40 °C fran -25 °C till +55 °C
Svenska 2 Svenska



ECO designinformation

Utrustningen har utformats i enlighet med kraven i direktiv 2009/125/EG och férordning 2019/1784/EU.

Effektivitet och stromférbrukning vid tomgang:

Effektivitet vid maximal

idex amg stromeffekt/forbrukning vid tomgang O D e 2]
K14183-1 POWERTEC® i350S 86,7% / 29W Ingen motsvarande modell
K14184-1 POWERTEC® i420S 88,7% / 29W Ingen motsvarande modell
K14185-1 POWERTEC® i500S 87,9% / 29W Ingen motsvarande modell

Tomgangsstatus intraffar vid tillstdndet som specificeras i tabellen nedan

TOMGANGSSTATUS
Tillstand Nérvaro
MIG-lage X
TIG-lage
STICK-lage (fastna)
Efter 30 minuter utan anvandning
Flakt av X

Vardet for effektiviteten och foérbrukningen i viloldge har uppmétts med metoden och férhallandena som anges i
produktstandarden EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamnet, kodnamnet, produktnumret, serienumret och tillverkningsdatumet star pa typskylten.

Var:

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX ——]
Code: XXXXX] XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY |MM

XXXXX

1- Tillverkarens namn och adress
2- Produktnamn
3- Kodnummer
4- Produktnummer
5- Serienummer
5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad
5D- progressivt nummer som &ar unikt fr varje maskin

Svenska
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Typisk gasanvandning till MIG/MAG-utrustning:

L DC positiv elektrod ) . .
Materialtyp Traddiameter = T Tradmatning Skyddsgas Gasflode
vl [mm] St[?]m Spénning [m/min.] y [/min.]
Kol, '2?';9”” 09+11 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . . ) Ar98 %, 022 %/ .
rostiritt stal 08+16 | 8300 ) 21+28 3-7 He 90 %, Ar7,5% C0225%| 14716
Kopparlegering 0,9+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvanda svetsbrannare:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Meddelande: En &verdrivet hog flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrommen som kan suga upp atmosfariska
féroreningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stéra skyddsgasens tackning i syfte att spara anvandningen
av skyddsgasskarmen for att blockera luftflodet.

ﬁ Uttjant

| slutet av produktens livslangd maste den bortskaffas for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE).
Information om demontering av produkten och kritiskt ramaterial (CRM) som produkten innehaller finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller andra
sakerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berdrda systemen L&s igenom och sétt dig in i detta
avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stérning som genereras av denna maskin.

Denna maskin ar konstruerad for att anvandas i ett industriellt omrade. Operatéren maste installera och
anvanda denna utrustning enligt beskrivning i denna bruksanvisning. Om elektromagnetiska stérningar
detekteras, maste operatéren vidta korrigerande atgarder for att eliminera dessa storningar, vid behov med
hjalp fran Lincoln Electric.

& VARNING
Under forutsattning att impedansen for det allmanna lagspanningssystemet vid den gemensamma kopplingspunkten ar
lagre an:

e 105 mQ for POWERTEC® i350S;
o 25 mQ for POWERTEC® i420S;
e 35 mQ for POWERTEC® i500S.

Denna utrustning efterlever IEC 61000-3-11 och IEC 61000-3-12 och kan anslutas till allmanna lagspanningssystem. Det
ar installatérens eller utrustningsanvandarens ansvar att sakerstalla, genom att vid behov konsultera med
distributionsnatverkets operator, att systemets impedans efterlever impedansrestriktionerna.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan stéras av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande.

e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning fér kalibrering och matning.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller nara arbetsomradet. Operatoren
maste vara saker pa att all utrustning i omradet ar kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

o Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till strdmforsdrjningen i enlighet med denna bruksanvisning. Om stérningar uppstar kan det bl
nodvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

o Utgangskablarna ska vara sa korta som mdjligt och dras tillsammans. Om mdjligt, anslut arbetsstycket till jord for att
minska elektromagnetisk emission. Operatéren maste kontrollera att anslutning av arbetsstycket till jord inte orsakar
problem eller osakra driftsférhallanden for personal eller utrustning.

e Att anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera elektromagnetisk emission. Detta kan bli nédvandigt for
vissa speciella tilldmpningar.

mVARNING
Denna klass A-svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett lagspanningsnéat.
Det kan bli problem med att sdkra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser pga. saval ledda som

radiofrekventa stérningar.
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Sakerhet

11/04

& VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av kvalificerad personal. Se ftill att alla installations, drifts-, underhalls- och
reparationsprocedurer endast utfors av kvalificerad personal. Las igenom och satt dig in i denna bruksanvisning innan du
anvander denna utrustning, Underlatelse att folja instruktionerna i denna bruksanvisning kan orsaka allvarlig personskada,
dodsfall eller skada pa utrustningen. Las igenom och satt dig in i foljande forklaringar av varningssymbolerna. Lincoln
Electric ansvarar inte for skador som uppkommit pga. felaktig installation, felaktig skétsel eller onormal drift.

VARNING: Denna symbol indikerar att instruktioner maste féljas for att undvika allvarlig personskada,
dodsfall eller skada pa utrustningen. Skydda dig sjalv och andra fran eventuella allvarliga personskador
eller dodsfall.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA. Las igenom och satt dig in i denna
bruksanvisning innan du anvander denna utrustning, Bagsvetsning kan vara riskfylld. Underlatelse att folja
instruktionerna i denna bruksanvisning kan orsaka allvarlig personskada, dddsfall eller skada pa
utrustningen.

ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustning genererar hdg spanning. Vidror inte elektroden, arbetsklamman
eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar paslagen. Isolera dig sjalv fran elektroden,
arbetsklamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Inspektera regelbundet ingangs-, elektrod- och arbetsklammans kablar. Om
isoleringen ar skadad pa nagot satt, byt genast ut kabeln. Placera inte elektrodhallaren direkt pa
svetsbordet eller nagon annan yta som har kontakt med arbetsklamman for att undvika risken for
oavsiktlig bagtandning.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strdm som flédar genom en
ledare skapar elektriska och magnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stora vissa pacemakerenheter. Svetsare
som har pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-EFTERLEVNAD: Denna utrustning ar tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198-standarden, tillhér
utrustningen i kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE) med
filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Svetsning kan producera angor och gaser som ar skadliga
for halsan. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa angor maste operatoren
anvanda tillrackligt god ventilation eller utblas som haller borta angor och gaser fran andningszonen.

BAGSTRALAR KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Anvand ett visir med korrekt filter och tickplattor for att
skydda 6gonen mot gnistor och bagstralar nar du svetsar eller tittar pa. Anvand lampliga klader i ett
slitstarkt brandsakert material som skyddar din och dina medhjalpares hud. Skydda andra personer
i narheten med Idmplig brandsaker avskarmning och varna dem for att titta pa svetsbagen eller att utsatta
sig for den.

SVETSGNISTOR KAN ORSAKA BRAND ELLER EXPLOSION: Avldgsna brandfaror fran svetsomradet
och se till att ha en brandslackare nara till hands. Svetsgnistor och heta material fran svetsprocessen kan
enkelt trdnga igenom sma sprickor och &ppningar till angransande omraden. Svetsa inte pa tankar,
trummor, behallare eller annat material forran erforderliga atgarder har vidtagits for att sékerstalla att det
inte férekommer nagra antandliga eller giftiga angor. Anvand aldrig denna utrustning vid férekomst av
antandliga gaser, angor eller flytande branslen.

»i(&mlmh’,.\nn,

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar stark hetta. Heta ytor och
material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och tédnger nar du ska
vidrora eller flytta material i arbetsomradet.

Svenska
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GASFLASKAN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast komprimerade gasflaskor med
korrekt avskarmningsgas for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer som ar
konstruerade for den gas och det tryck som anvands. Forvara alltid gasflaskor i uppratt lage och
forankrade med kedja till en fast stédpunkt. Flytta inte och transportera inte gasflaskor utan skyddslock.
Lat inte elektrodhallaren, arbetsklamman eller nadgon annan spanningssatt del vidrora en gasflaska.
Gasflaskor far inte forvaras pa platser dar de kan utséttas for fysisk skada eller dar svetsprocessen
inkluderar gnistor och varmekallor.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar lamplig att anvénda fér svetsning i en miljé dar det
S foreligger en forhdjd risk for elektrisk stoét.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas
i bruksanvisningen.
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Inledning

POWERTEC® i350S, i420S, i500S svetsomriktare maste
anslutas med trdédmatare LF52D and LF56D. Signal fran
stromkallan visas pa trddmatarnas anvandargranssnitt.
CAN-protokollet anvands for kommunikation mellan
stromkalla och tradmatare.

Svetsomriktaren med trddmatare medger svetsning med
metoderna:

o  GMAW (MIG/MAG)

¢ FCAW

e SMAW (MMA).

POWERTEC® i350S, i420S, i500S fungerar med vattenkylaren
COOL ARC®26.

Ett komplett paket innehaller féljande komponenter:
Svetsomriktare

USB-minne med bruksanvisning

Aterledare - 3 m

Trog sakring — 2 A (2 st.)

Gasslang -2 m

Kedja.

Rekommenderad utrustning som kan kopas av
anvandaren finns i kapitlet "Tilloehor”.

Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det &r emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och
tillforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria stromningen
av ren luft till och fran ventilationsGppningarna inte
hindras. Tack aldrig éver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrdmningen.

e Smuts och damm maste forhindras att sugas in
i maskinen sa langt det ar mgjligt.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt mojligt och placera inte den pa
ett bl6tt underlag eller i en vattenpdl.

e Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.
Normal drift kan stéra radiostyrt maskineri i narheten,
vilket kan orsaka personskada eller skada pa
utrustning. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompatibilitet i denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40 °C.

Intermittens och 6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60 % intermittens

R SN

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Svenska

Overskridning av intermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

-®-o-5-2

eller minska
intermittensen

Anslutning av ingangsforsorjning

&VARNING
Endast en behorig elektriker far ansluta svetsmaskinen till
stromforsorjningen. Montering av kontakt pa natkabeln
och inkoppling av svetsmaskinen maste utféras enligt
svenska foreskrifter.

Kontrollera matningsspanning, faser och frekvens il
maskinen innan den slas pa. Verifiera jordkablarnas
anslutning  fran maskinen till matningskallan.
POWERTEC® i350S, i420S, i500S far endast anslutas till
ett passande jordat uttag.

Inspanningen ar 3x400 V 50/60 Hz. Mer information om
matningen finns i avsnittet med tekniska data i denna
bruksanvisning och pa markplaten pa maskinen.

Sakerstall att matningsspanningen fran stromkallan ar
adekvat for normal drift av maskinen. Typen av skydd och
kabelstorlekar indikeras i tekniska data i denna
bruksanvisning.

& VARNING
Svetsmaskinen kan matas fran ett elverk som har minst
30 % hogre markeffekt an vad svetsmaskinen kraver.
Se kapitlet "Tekniska data".

& VARNING
Om svetsen drivs av ett elverk ska den stéangas av forst
innan elverket stangs sa att skador pa svetsen forhindras!

Svenska



Anslutningar for svetsstrom
Se punkterna [2], [3] och [4] i bilderna nedan.

Reglage och funktioner

5.

. Kontrolluttag: 5-stiftsuttag for tradmatning

Bild 1.

. Strombrytare TILL/FRAN (I/Q): Styr matningen il

maskinen. Kontrollera att kontakten ar isatt innan
strommen slas pa (’I”).

Minusanslutning for svetskretsen: Beroende pa m
hur aggregatet konfigurerats ansluts har
aterledare, elektrodhallare med ledare eller svetskabeln
till aggregatet/tradmatare.

Plusanslutning for svetskretsen: Beroende pa
hur aggregatet konfigurerats ansluts har +
aterledare, elektrodhallare med ledare eller
svetskabeln till aggregatet/tradmatare.

eller fiarrkontrollanslutning. For
kommunikaton med trddmatare eller
fjarrkontroll anvands CAN-protokoll.

Yal

Gasanslutning: For anslutning av en gasslang fran
kabelpaket.

Snabbkoppling: Kylvétskeinlopp (leder varm _@

kylvatska fran brannare/handtag).

Snabbkoppling: Kylvatskeutlopp (tillfor sval
kylvatska till brannare/handtag).

Svenska

8. Matningskontakt: For gasvarmarsats (se kapitlet

"Tillbehor”).

9. Matningskabel (5 m): Montera matningskontakten till
befintlig kabel enligt proceduren i bruksanvisningen
och folj gallande svenska elnormer. Anslutningen far
bara gbras av behdrig person.

10. Gasanslutning: For anslutning av en gasslang fran
gasflaska.

11. Vridfaste: FOr montering av trdadmatare.
12. Ovre kedja: Skyddar gasflaskan.

13. Nedre kedja: For korrekt sakring av gasflaskan.

&VARNING
Att inte anvanda bada kedjorna samtidigt for att sakra
gasflaskan kan resultera i skada pa gasflaskan, enheten
och personskada.

14. Gasslang: For anslutning mellan gasflaska och
maskin.

15. Massvetsningskabel.

Svenska



16. Kapfiste: For installaton av COOL ARC®26:s
stromfoérsorjning och  kontrollkabel (se avsnittet

"Tillbehor”).

17. Snabbkoppling: Kylvatskeinlopp (tillfér sval
kylvatska till brannare/handtag).

©
e

19. Kapfaste: For att installera svets- och kontrolluttag
baktill pa enheten (se avsnittet "Tillboehor”) for att
ansluta tradmataren.

18. Snabbkoppling: Kylvatskeutlopp (leder varm
kylvatska fran brannare/handtag).

eIl

wa ° o ®
| | ..
L —
== =
Bild 3.

20. Sakring F1: Anvand 2 A/400 V (6,3x32 mm) sakring
med lag utlésning.

Svetskabelkontakter

Satt in kontakten pa aterledaren i uttaget [2]. Den andra
anden av denna aterledare ansluts till arbetsstycket med
arbetsklamman.

Anslut tradmataren till aggregatet:

e Satti pluskabeln i uttaget [3].

e Satt i trddmatarens kontrollkabel i
(se avsnittet "Tillbehor”).

uttaget [4]

Anvand sa korta kablar som mgjligt.

Svenska
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Anslutning av vattenkylning
POWERTEC? 3508, i420S, i500S fungerar med vattenkylaren
COOL ARC®26 (se avsnittet "Tillbehor).

& VARNING

COOL ARC®26 forsorjs fran svetsaggregatet via en
10-stiftskontakt.

\\
N
J

= @ =‘=@=
)
@

@
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NN @

Bild 4.

Skydd for maskinen och elektriska
kretsar

Aggregatet skyddas mot éverhettning, dverbelastning och
oavsiktlig kortslutning.

Om maskinen Overhettas sanker termoskyddskretsen
utstrommen till noll. Denna information visas av
tradmatarens anvandargranssnitt. Se bruksanvisningen till
tradmataren.
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Transport och lyft
L3

& VARNING
Fallande maskiner kan orsaka personskador
och skador pa maskinen.

Bild 5.

Falj féljande anvisningar vid transporter och lyft med kran:

e Enheten innehaller transportanpassade element.

e Anvand lyftutrustning med tillracklig kapacitet.

e Anvand minst fyra stroppar vid lyft och transporter.

e Lyft och transportera endast maskinen utan gastub,
kylare och tradmatare och/eller andra tillbehor.

Svenska
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Underhall

&VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste
serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och
modifieringar som utforts av ej auktoriserad
serviceverkstad eller personal upphéaver tillverkarens
garanti.

Synliga skador ska rapporteras och atgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa svetskablarna
och natkabeln. Om isoleringen ar skadad pa nagot
satt, byt genast ut kabeln.

e Avlagsna svetsstank fran svetsmunstycket.
Svetsstank kan forsamra avskarmningsgasflodet till
bagen.

e Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nodvandigt.

o Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationsdppningarna fria.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall maskinen ren. Anvand tryckluft (torr luft med lagt
tryck) for att avldagsna damm fran maskinens utsida
och fran insidan.

e Rengor och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

med maskinens

Underhallsintervallen varierar

arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidror inte spanningssatta komponenter.

&VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kdpan demonteras.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fore underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sakerstalla
en saker funktion.
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Kundtjanstpolicy

Lincoln Electric Company tillverkar och saljer hogkvalitativ
svetsutrustning, forbrukningsartiklar och kaputrustning.
Var utmaning ar att tillgodose vara kunders behov och att
overtraffa deras forvantningar. Emellanat fragar kunder
Lincoln Electric om rad eller information gallande deras
anvandning av vara produkter. Vi svarar vara kunder
utifrdn den basta information som vi har tillgang till vid det
aktuella tillfallet. Lincoln Electric kan inte utfasta nagra
garantier for sadana rad och tar inte pa sig nagot som
helst ansvar gallande sadan information eller rad. Vi
friskriver oss uttryckligen fran nagra som helst garantier,
inklusive nagon som helst garanti for lamplighet for
kunders specifika anvandningsdndamal, gallande sadan
information eller rad. Av praktiska skal kan vi dven inte ata
oss nagot ansvar for att uppdatera eller korrigera sadan
information eller rad nar det val har getts, och inte heller
skapar, utdkar eller férandras nagon som helst garanti av
tillhandahallandet av information eller rad nar det galler
forsaljning av vara produkter.

Lincoln Electric &r en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att andras — denna information ar korrekt sa
langt vi kunnat faststélla vid tiden for tryckning. Vanligen
ga till www.lincolnelectric.com fér eventuell uppdaterad
information.

Svenska
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WEEE

07/06
Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen,
bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.
B Cenom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics

serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.
Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhdrande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X” i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt kodnummer pa
monteringssidan (# Indikerar en &ndring i denna utgéava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16
Koparen maste kontakta en Lincoln-auktoriserad servicefacilitet (LASF) om en defekt upptacks Lincolns garantiperiod.
Kontakta din lokala Lincoln-séljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestélle eller ga il
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

K14335-1 LF 52D

K14336-1 LF 56D

K14182-1 COOLARC-26

W000010167 FREEZCOOL 9,6 L

K14196-1 UTGANGSANSLUTNINGSSATS (PTI350S)
K14202-1 UTGANGSANSLUTNINGSSATS (PTI420/5008S)
K14201-1 KABELHANTERINGSSATS

K14208-1 VATTENANSLUTNINGSSATST

GRD-400A-70-XM

JORDKABEL 400 A/70 MM?; X=5/10/15 M

KABELPAKET

K14198-PG

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM? 1 M

K14198-PG-3M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 3 M

K14198-PG-5M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM? 10 M

K14198-PG-15M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM? 15 M

K14198-PG-20M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 20 M

K14198-PG-25M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM? 25 M

K14198-PG-30M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM? 30 M

K14199-PGW

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 1 M

K14199-PGW-3M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 3 M

K14199-PGW-5M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 5 M

K14199-PGW-10M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 10 M

K14199-PGW-15M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 15 M

K14199-PGW-20M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 20 M

K14199-PGW-25M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 25 M

K14199-PGW-30M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 30 M
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Anslutningskonfiguration

05/23

n

COOLARC"26
LF 52D K14335-1 K14182-1
LF 56D K14336-1
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K14198-PG
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POWERTEC®i350S K14183-1[['——
POWERTEC®i420S K14184-1 |
POWERTEC®i500S K14185-1
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Dimensionsdiagram
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